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Materials that matter



Bienvenido al
Mundo de detax

Desde hace mas de 70 afos desarrollamos
siliconas y composites de alta calidad para
odontologiay audiologia protésica. Nuestros
innovadores materiales permiten a las personas
recobrar la sonrisay recuperar la calidad de vida
gracias a una mejor audicion.

Ideas, nuestra materia prima mas importante
La pasidn es nuestro motor: unay otra vez, los productos sanitarios de detax marcan
nuevas pautas en las técnicas auditiva y dental.

Calidad «made in Ettlingen»

No solo invertimos constantemente en investigacion, sino que también fabricamos
nosotros mismos nuestros productos en nuestra fabrica situada en el terreno de la
empresa en Ettlingen. Asi, siempre tenemos el control sobre lo mas importante para
nosotros en nuestro trabajo: la calidad.

Asociacion «to go»

Los productos sanitarios de detax son apreciados en mas de 100 paises del mundo.
Para garantizar una distribucion fluida y segura, detax trabaja con empresas asociadas,
seleccionadas en los paises de destino.

Lo mejor que tenemos es el nosotros

El trato respetuoso con nuestros socios comercialesy el personal es importante para
nosotros. El aprecio cordial determina el trato mutuo y con las personas ajenas a la
empresa.

Detax crece y nuestros equipos también se amplian, por lo que nos alegra recibir cualquier
solicitud de empleo. Desde el primer contacto, pasando por la incorporaciony las
reuniones de actualizacion, hasta la formacién continua: acompafiamos y asistimos a cada
empleado en todas las etapas de su vida profesional.
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Resinas 3D de detax

o l ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

detax = detax detax = detax detax detax
\ E ) E N )
n denture | denture \] denture = 1] crown i temp 10 tryin ﬁf’
W -, - impact = flex i &
Tipo de material g / | “‘ &
AT T AN ¥ 4
- \/(/ s A w"
Coronas perma- Coronasy puentes

Bases protésicas Bases protésicas Prétesis parciales nentes, dientes provisionales, Pruebas
Aplicacién removibles, removibles, removibles, protésicos, puen- restauracionesde | funcionales

protesis completas | prétesis completas | flexibles tes provisionales dientes anteriores | individuales

de largo plazo y posteriores

Rosa transparente, | Rosa transparente, | Rosa transparente, | Al,A2,A3,B1,B3,
Color P P P ALA2,A3 A2

Rosa Rosa claro C2,D3,BL

MDR lla lla lla lla lla lla
Productos | FDA Il Il En proceso Il Il |
sanitarios
clase NMPA - - En proceso - - -
HC Il Il En proceso 1] Il
model

Tipo de material

detax e detax = detax - detax =
N :=-=‘ . §
| modei20 |= |} modelpro 7 model T f 1 gingiva
A 9,

S

Modelos dental Modelos dental Modelos de traba-
9 elos dentales ode o§ entales | jo parala técnica Mascaras gingiva-
Aplicacion mastery de tra- detrabajoy de de embuticion les flexibles para
P bajo, modelosde | situacién, modelos | profunda de lami- modelos destales
control de control nasylatecnica de
alineadores
Caramelo, gris, gris | Caramelo, gris, gris L
Color Azul claro gingiva
claro, arena claro, arena
MDR TEC resin TEC resin TEC resin TEC resin
Productos FDA TEC resin TEC resin TEC resin TEC resin
sanitarios
clase NMPA | En proceso | |
HC TEC resin TEC resin TEC resin TEC resin
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dx



sp"“t’s”rg'ca'g“'d‘ ‘ ‘ ‘

detax = detax = detax = detax =
= = = =
A e D 5 /D E A E
~ spintmaster |= — splintmaster | s“’i“ \t200 i ortho
i taff r i flex t ’ﬂ plntZO} E ha ;
) . 2 G Pz K-
Tipo de material & G 1 ( Y
) ) & SN
»
Férulas funciona- Férulas flexibles, Plantillas de
les, retenedores, retenedores, perforacion para
Aplicacion protectores bu- protectores bu- Férulas duras implantologia,
cales, protectores | cales, protectores piezas base ortod-
nocturnos nocturnos onticas
Color Claro transparente | Claro transparente | Claro transparente | Claro transparente
MDR lla lla lla lla
Productos | FDA Il Il |
sanitarios
clase NMPA - - TEC resin TECresin
HC I Il I I
o ‘ ‘
detax = _ detax = detax
= =
N N
tray 2.0 ' 1 bt r a cast 2.0 F
Tipo de material g = '#‘“
4 \
Cubetas indivi- Férulas de transfe- | Piezas protésicas
L duales, cubetas rencia ortoddntica | de colada para
Aplicacién ) - s
funcionales, placas | paralacolocacion | lafundicion de
base de resina de brackets precision
Color Verde Transparente Rojo transparente
MDR | | TEC resin
Productos | FDA | | TEC resin
sanitarios
clase NMPA MEDresin - - MDR Medical Device Regulation EU
FDA Food and Drug Administration USA
HC | | TEC resin NMPA National Producto sanitarios Administration China
HC Health Canada
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3D Freeprint® Material

denture/C&B




3D Freeprint® Material

denture

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de bases protésicas

removibles.
',, Colores: Longitud de Producto sanitario:
rosa transparente, onda: 385 nm Clase lla
rosa
REF Producto Unidad
int®
02060/02040/03518 | eeprint® denture rosa 5009/1.000g/5kg
transparente
04092/03298 Freeprint® denture rosa 1.000g/5kg
Propiedades Norma
Rotura por flexiéon DIN EN ISO 20795-1" >100 MPa
Mddulo de elasticidad DIN EN ISO 20795-1" > 2500 MPa
Absorcion de agua DIN EN ISO 20795-1" <32 pyg/mm?
Solubilidad DIN EN ISO 20795-1" <1.6 uyg/mm?
Dureza - > 83 Shore D
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

) Odontologia: Polimeros para base de prétesis dentales (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de

gestion del riesgo

=D

detax

3

3DFreeprint® Material

denture ’

MR

@0

Medical resin for
removable
denture bases

dx
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3D Freeprint® Material

denture impact

Formulacién fotopolimerizable para la impresion 3D de bases protésicas
resistentes al impacto.

_ L - detax =
Colores: Longitud de Producto sanitario: i
rosa transparente, onda: 385 nm Clase lla e
Gl D
rosa \ EE
REF Producto Unidad a —
3 3D Freeprint® Material ﬁ
Freeprint® denture impact 5 e
04436 1.000 ‘ b2
rosa transparente 9 % Identurte -
5 2
04437 Freeprint®denture impact rosa 1.000g \TT mpaC
* Disponible aprox. en 2024 ] @ O
:F Medical resin for
(& 4 impactresistant
3 @ enture bases -
Propiedades Norma =[] =
1000g = =
Rotura por flexion DIN EN ISO 20795-1" = 80 MPa
Mddulo de elasticidad DIN EN ISO 20795-1" 2150 MPa
Absorcion de agua DIN EN ISO 20795-1" <32 pyg/mm?
Solubilidad DIN EN ISO 20795-1" <1.6 uyg/mm?
Dureza - ~ 83 Shore D
Viscosidad - 700 MPas Premium
MMA free
THF-MA free
) Odontologia: Polimeros para base de prétesis dentales (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) Formula
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3D Freeprint® Material

denture flex

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de prétesis parciales
flexibles.

detax

[
Colores: Longitud de Producto sanitario: o
rosa transparente, onda: 385 nm Clase lla o
claro =
REF Producto Unidad ) =
n 3DFreeprint® Material E'-:‘:T
Freeprint® denture flex s
04625 1.000 -
pink-transparent 9 i ?Ienture p =
04626 Freeprint® denture flex klar 1.000g = eX
HTI Medical resin for r‘
Propiedades Norma 5 fexible partial ‘
S@ denture bases w
Absorcidon de agua DIN EN ISO 20795-1" <32 ug/mm? Rl -z
10009 &
Solubilidad DIN EN ISO 20795-1" <1.6 ug/mm?
Dureza - =78 Shore D
Alargamiento
B DIN EN ISO 527-1" %= >20%
ala traccion
Resistencia ala traccion  DIN EN ISO 527-17 = 45 MPa

) Dentistry: Denture resins (in keeping with the Norma at room temperature)

Premium

MMA free
THF-MA free

months Formula

dx 09
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3D Freeprint® Material

cCrown

Formulacién fotopolimerizable para la impresion 3D de coronas y dientes
protésicos permanentes, asi como de puentes provisionales de largo plazo.

Colores: Longitud de Producto sanitario:

Al, A2, A3, B1, onda: 385 nm Clasella

B3, C2,D3,BL
REF Producto Unidad
02372 /02376 Freeprint® crown Al 500g/1.000g
02378/ 02415 Freeprint® crown A2 500g/1.000g
02417 ] 02446 Freeprint® crown A3 500g/1.000g
02481/ 02519 Freeprint® crown B1 500g/1.000g
02645 /02758 Freeprint® crown B3 500g/1.000g
02766 /02782 Freeprint® crown C2 500g/1.000g
02783 /02825 Freeprint® crown D3 500g/1.000g
02845/02884 Freeprint® crown BL 500g/1.000g
Propiedades Norma
Rotura por flexion DIN EN ISO 10477 " >100 MPa
Médulo de elasticidad DIN EN ISO 10477 > 2800 MPa
Absorcion de agua DIN EN ISO 10477 " <40 pyg/mm?
Solubilidad DIN EN ISO 10477 " <75 ug/mm?
Dureza - > 50 Barcol
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

) Materiales poliméricos para coronas y cubiertas (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de
gestion del riesgo

months

THF-MA free
Formula

=D

|

< 2K

. 51
i3] =

detax e

3DFreeprint® Material kg

crown =

@®0O

Medical resin for ‘ ..
permanent crowns,
denture teeth & -
long-term bridges | i
A
10009 il

0483

10
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3D Freeprint® Material

temp

Formulacién fotopolimerizable para la impresion 3D de coronas y puentes
provisionales.

Colores: Longitud de Producto sanitario:
Al A2, A3 onda: 385 nm Clasella :
) =
Dl
! / -
REF Producto Unidad b 3
g 3DFreeprint® Material :i:
04058/04062 Freeprint® temp Al 500g/1.000g 5 temp “_,*Fr
04059/04063 Freeprint® temp A2 500g/1.000g
04060 /04064 Freeprint® temp A3 500g/1.000g @® O
¥ % Medical resin for
i = temorary crowns &
L bridges -
Propiedades Norma L) S
= 10009 | =
Rotura por flexiéon DIN EN ISO 10477 " >100 MPa
Maodulo de elasticidad DIN EN ISO 10477 " > 2300 MPa
Absorcién de agua DIN EN ISO 10477 <40 pg/mm?®
Solubilidad DIN EN ISO 10477 <75 ug/mm?
Dureza - > 40 Barcol
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida 1—1
) Materiales poliméricos para coronas y cubiertas (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) §ng

2 Evaluacidn bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de
gestion del riesgo

Premium
MMA free ‘ €
THF-MA free

Formula 0483

dx Ll
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3D Freeprint® Material

tryin

Formulacién fotopolimerizable para la impresion 3D de pruebas funcionales
individuales de bases protésicas elaboradas de forma digital.

Color: Longitud de Producto sanitario:
A2 onda: 385 nm Clase ll

REF Producto Unidad
04427 Freeprint® tryin A2 1.000g
Propiedades Norma

Rotura por flexion DINEN SO 178" >100 MPa
Mddulo de elasticidad DINENISO 178" > 2200 MPa
Dureza - > 85 Shore D
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

Y Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de

gestion del riesgo

months

MMA free

THF-MA free
Formula

e

LEa3

" (8] <= ==K
i 8=

detax

3D Freeprint® Material

tryin
@®0

Medical resin for
functional tryins

10009
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3D Freeprint® Material

splint/surgical guide
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3D Freeprint® Material

splintmaster taff & flex

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de férulas flexibles,
retenedores, protectores bucales, protectores nocturnos. En dos grados de
flexibilidad: taff para férulas funcionales; flex para la férulas flexibles.

Color: Longitud de Producto sanitario:
claro transparente onda: 385 nm Clase lla
REF Producto Unidad 3D Freeprint® Material

~— splintmaster F”:‘

04433 Freeprint® splintmaster taff 1.000g g D taf'f
i

04432 Freeprint® splintmaster flex 1.000g ™
N O®O
- ia———
Medical resin for
k(ﬁ‘ fracture resistant splints
Propiedades Norma taff / flex i)
Resistencia a la traccion DIN EN ISO 527-1" > 40 MPa /> 25 MPa
Alargamiento a la
» DIN EN ISO 527-1" >20%/>50%
traccion
Resistencia al d
CSISIeNCla aldesga®  niNEN1S0 34-12 >140 N/mm /> 110 N/mm
progresivo
Dureza - >75 Shore D /> 65 Shore D
Absorcion de agua DIN EN ISO 20795-2 3 <32 pyg/mm3 /< 32 ug/mmd
Solubilidad DIN EN ISO 20795-23 <5pg/mm?3/<5pug/mm?
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-14 cumplida / cumplida
) Polimeros: Determinacién de la resistencia a la traccién (siguiendo la norma, a temperatura Premium c€
ambiente) %ﬁuhéfiwflrf?ree
2 Elastémeros termoplasticos: Determinacion de la resistencia al desgarro progresivo (siguiendo la Formula 0483

norma, a temperatura ambiente)
3 Odontologia: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

dx 15
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3D Freeprint® Material

splint 2.0

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de férulas duras.

Color: Longitud de Producto sanitario:
claro transparente onda: 385 nm Clasella

REF Producto Unidad
02080/02076 Freeprint® splint 2.0 500g/1.000g
Propiedades Norma

Rotura por flexion DIN EN ISO 20795-2" >80 MPa
Mdédulo de elasticidad DIN EN ISO 20795-2" >2000 MPa
Absorcidon de agua DIN EN ISO 20795-2" <32 pyg/mm?
Solubilidad DIN EN ISO 20795-2" <5pg/mm?
Dureza - >80 Shore D
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

Y Odontologia: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de

gestion del riesgo

~ detax

¥

P ED

11 splint 2.0

=
5 N

[

1000

Medical resin for
hard splints

ag
: 10009

HEALTH
CANADA

CLss i iceNsE

( MDR

\ CERTIFIED 4,
O

0483

16
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3D Freeprint® Material

ortho

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de piezas base de aparatos
ortoddnticos y plantillas de perforacion y radiograficas.

Color: Longitud de Producto sanitario:
claro transparente onda: 385 nm Clasella

REF Producto Unidad
03989/04323 Freeprint®ortho 1.000g/5kg
Propiedades Norma

Rotura por flexion DIN EN ISO 20795-2" >75 MPa
Mdédulo de elasticidad DIN EN ISO 20795-2" > 1650 MPa
Absorcién de agua DIN EN ISO 20795-2" <32 pyg/mm?
Solubilidad DIN EN ISO 20795-2" <5pg/mm?
Dureza - > 82 Shore D
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

Y Odontologia: Polimeros para la ortodoncia de base (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de
gestion del riesgo

»
Doy

Em
——  3DFreeprint® Material

ﬂ% ortho

@®0

Medical resin for
surgical guides

10009

HEALTH
CANADA
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3D Freeprint® Material

model




3D Freeprint® Material

model 2.0

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales
master, sobre mufones, de situacion y ortoddnticos.

. - detax e
Colores: Longitud de Producto . =
caramelo, gris, gris onda: técnico -
claro, arena 380-405nm poet
‘ e
REF Producto Unidad ) e
3DFreeprint® Material '-_:"5:'-'5:
02850/04015 Freeprint® model 2.0 caramelo 1.000g/5kg Q model 2.0 F;_:
2 apait
02099 /04107 Freeprint® model 2.0 gris claro 1.000g/5kg ﬁ
0217704106 Freeprint® model 2.0 gris 1.000g/5kg GICIC)
02128/04117 Freeprint® model 2.0 arena 1000g/5kg s
P
02148 /04118 Freeprint® model 2.0 blanco” 1.000g/5kg Zv:
10009 | #
* Contiene THF-MA :
Propiedades Norma
Rotura por flexion DINENISO 178" >80 MPa
Mddulo de elasticidad DINEN SO 178" >1700 MPa
Dureza - > 84 Shore D Y—
Premium
MMA free
) Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente) 36 THF-MA free

months Formula

dx
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3D Freeprint® Material

model pro

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales

mastery de trabajo.
Colores: Longitud de Producto
Caramelo, gris, gris onda: técnico
claro, arena 380-405nm
REF Producto Unidad
04440 / 02585 Freeprint® model pro caramelo 1.000g/5kg
04438 /02574 Freeprint® model pro gris 1.000g/5kg
02546 / 02558 Freeprint® model pro gris claro 1.000g/5kg
04439 / 02579 Freeprint® model pro arena 1.000g/5kg
Propiedades Norma
Rotura por flexion DINEN SO 178" >90 MPa
Médulo de elasticidad DINENISO 178" > 2000 MPa
Dureza - > 82 Shore D

" Polimeros: Determinacién de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

3DFreeprint® Material

model pro

N

iy
A %0

@®0

Tecnical resin
formodels

10009

1—I
I months |
Premium

MMA fiee
THF-MA free

Formula

20
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3D Freeprint® Material

model T

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de modelos dentales en la
técnica de embuticion profunda.

Colores: Longitud de ‘ Producto detax .
. ﬁ 5 o

azul claro onda: técnico [
380-405nm \ e
REF Producto Unidad

3D Freeprint® Material el

: modelT |=

02332/04322 Freeprint® model T 1.000g/5kg

Temperatura de trabajo

- <195°C

Tecnical resin
formodels

de las ldminas

Propiedades Norma @ O '

Taney

. M %
Rotura por flexion DIN EN ISO 178 >80 MPa 10009

Médulo de elasticidad DINENISO 178" >1700 MPa

Dureza - > 83 Shore D

) Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

1—1
\ Premium

dx
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3D Freeprint® Material

gingiva

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de mascaras gingivales
flexibles para modelos dentales.

Farbe: Longitud de Producto

gingival onda: técnico

380-405nm

REF Producto Unidad
02820/02843 Freeprint® gingival 500g/1.000g
Propiedades Norma
Resistencia a la traccion DIN EN ISO 527-1" >3 MPa
Alargamiento a la

. DIN EN ISO 527-1" >90%
traccion
Dureza - >70 Shore A

" Polimeros: Determinacion de la resistencia a la traccién (siguiendo la norma, a temperatura
ambiente)

detax =

W
n 3DFreeprint® Material

gingiva

.

@@

Technical resin for
flexible gingival masks

I8

B
]

S

10009 | =

Premium
MMA fiee B PA

THF-MA free
Formula

22
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3D Freeprint® Material

tray/ibt/cast




3D Freeprint® Material

tray 2.0

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de cubetas individuales y
funcionales y placas base de resina.

, o ~ detax
Color: Longitud de Producto sanitario: i
</ verde onda: Clase |
380-405nm

REF Producto Unidad 3
£ 1 3DFreeprint® Material

02505 Freeprint® tray 2.0 1.000g g ﬂ tray 20
o

.

Propiedades Norma @ ‘

Rotura por flexion DINENISO 178" > 90 MPa Medical resin for
individual
impression trays
Maodulo de elasticidad DINEN SO 178" >1900 MPa
10009
Dureza - > 84 Shore D
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

) Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)
2 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacion y ensayos mediante un proceso de
gestion del riesgo

months

Premium
MMA fiee

THF-MA free
Formula

dx
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3D Freeprint® Material

bt

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de férulas flexibles de
transferencia ortoddntica para la colocacion de brackets.

: - detax
. Color: Longitud de Producto sanitario: ‘
transparente onda: 385 nm Clasel
REF Producto Unidad
| 3DFreeprint® Material
04249 Freeprint® IBT 1.000g e |bt
Propiedades Norma ¢ ‘ @ O
Resistencia a latraccion ~ DIN EN ISO 527-1" >8 MPa i"r"'gi‘i‘:cat';)e::‘“dfizfg .
Alargamiento a la
B DIN EN ISO 527-1" >60%
traccion 10009
Resistencia al desgarro
. DIN EN ISO 34-12 >35N/mm
progresivo
Dureza - > 90 Shore A
Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-12 cumplida

" Polimeros: Determinacion de la resistencia a la traccién (siguiendo la norma, a temperatura
ambiente)

2 Elastomeros termoplasticos: Determinacion de la resistencia al desgarro progresivo (siguiendo la

HEALTH

CANADA

Cuass | Lcense

norma, a temperatura ambiente)
3 Evaluacion bioldgica de productos sanitarios. Parte 1: Evaluacién y ensayos mediante un proceso de 36
gestién del riesgo months

Premium

THF-MA free
Formula

26 dx



3D Freeprint® Material

cast 2.0

Formulacion fotopolimerizable para la impresion 3D de piezas en la
técnica de fundicion de precision.

, detax =
Color: Longitud de Producto =
rojo transparente onda: técnico =g
380-405nm =

e
REF Producto Unidad 0 =
El 3D Freeprint® Material E'E‘:
0254802632 Freeprint® cast 2.0 500g/1.000g T cast2.0 E

Propiedades Norma @ .

Technical resin for

Rotura por flexion DINEN SO 178" >70 MPa ) €
Casting objects
Mddulo de elasticidad DINENISO 178" >1700 MPa
Temperatura de ‘oae8
- 1h@800°C

calentamiento

Residuo de combustién - <01%

) Polimeros: Determinacion de la resistencia a la flexion (siguiendo la norma, a temperatura ambiente)

1—I Premium

MMA free
THF-MA free

months Formula

dx 27
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