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HeraCeram cre-active
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HeraCeram cre-active Gebrauchsanweisung

Medizinprodukt - Nur zur Anwendung durch dentales Fachpersonal.

Zweckbestimmung
Dentalkeramik zur Verblendung, Individualisierung und Modifikation von prothetischen Versorgungen. Klassifizierung nach EN ISO 6872: Typ I; Klasse 1

Indikationen
Dentalkeramische Malfarben zur Anwendung fiir alle klassischen Individualisierungen und zur Farbgestaltung von allen HeraCeram Keramiklinien von
Kulzer sowie von monolithischen Zirkondioxid- und Lithiumdisilikat-Restaurationen.

Kontraindikationen

Bruxismus oder andere parafunktionelle Gewohnheiten.
Bei bekannter oder vermuteter Allergie gegen Bestandteile des Produktes ist die Verwendung des Produktes kontraindiziert.

Patientenzielgruppe

Dieses Dentalmaterial ist flr Patienten mit zahnmedizinischem Behandlungsbedarf entsprechend der genannten Indikationen geeignet unter Beach-
tung der Kontraindikationen. Bei Schwangeren und Stillenden sind aufgrund der besonderen Situation die Behandlungsrisiken zugunsten des Ungebo-
renen oder Sauglings sorgfaltig gegenliber dem Nutzen der Behandlung abzuwé&gen.

Vorgesehener Anwender
Nur zur Anwendung durch dentales Fachpersonal.

Klinischer Nutzen )
Medizinprodukte von Kulzer sorgen fiir die Rehabilitation oraler Funktionen der nattrlichen Bezahnung (Kauen, Sprechen sowie Asthetik) und stabilisie-
ren restaurativ oder prothetisch die Restbezahnung und/oder den Kieferkamm.

Potentielle Nebenwirkungen
Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine Bestandteile kdnnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen werden.

Zusammensetzung

HeraCeram cre-active 2D Espresso (Pulver)

Glaskeramik, Zink-Eisen-Chrom-Braun-Spinell, Eisen-Cobalt-Chromit-Schwarz-Spinell
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (Pulver)

Glaskeramik, Diyttriumoxidsilicat

HeraCeram cre-active 2D (Paste)

Glaskeramik, 1,3-Butandiol, Zinn(IV)oxid, Chrom-Zinn-Rosa-Sphen, Vanadin-Zirkongelb-Baddeleyit, Zirkonium-Eisensilikat, Zirkon-Praseodymsilikat,
Diyttriumoxidsilicat

HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (Paste)

Glaskeramik, 1,3-Butandiol, Diyttriumoxidsilicat

HeraCeram cre-active 3D (Paste)

Glaskeramik, 1,3-Butandiol, Chrom-Zinn-Rosa-Sphen

HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-Butandiol

Anwendungshinweise

Das Brennverhalten der HeraCeram cre-active Massen ist variabel und passt sich dem Sinter- bzw. Schmelzverhalten der jeweiligen Verblendkeramik
bzw. des monolithischen Gerlstwerkstoffs an. Deshalb kdnnen die HeraCeram cre-active Komponenten sowohl auf hochschmelzender Keramik als
auch auf niedrigschmelzender Keramik sicher angewendet werden.

HeraCeram cre-active 2D, 3D oder Glaze / Glaze Fluo (Paste) Komponenten vor jedem Gebrauch mit einem metallfreien Spatel gut durchmischen!
Auf Grund ihrer keramischen Basis kénnen die pastésen Massen sedimentieren. Uberschiissige Fliissigkeit nicht aus dem Behalter gieBen. Diese
wieder in die Paste einmischen.

Die Verwendung von Malfarbenflissigkeiten oder Verdinnerliquids von Fremdkeramiken ist nicht indiziert.

Die Konsistenz der HeraCeram cre-active 2D und 3D Pasten kann durch vorsichtiges Zudosieren des HeraCeram cre-active Liquids (CAL) oder
der HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (Paste) Komponenten individuell eingestellt werden.

Sollte die Konsistenz der HeraCeram cre-active 2D oder 3D Pasten bzw. der HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo Pasten durch langere Lage-
rung trockener und damit fester werden, kann durch vorsichtiges Zudosieren des HeraCeram cre-active Liquids (CAL) die Viskositat wieder einge-
stellt werden.

HeraCeram cre-active 3D Komponenten kénnen in einer Schichtstéarke von 0,1 - 0,3 mm auf die individuell bemalte oder glasierte Oberflache aufge-
tragen werden. Auf Zirkoniumdioxid oder Lithiumdisilikat sollten bei Schichtstarken tiber 0,3 mm die fiir das jeweilige Gerlistmaterial indizierte
Schichtkeramik (z.B. HeraCeram Zirkonia 750) verwendet werden!

Achten Sie auf die Sauberkeit der Pinsel, des metallfreien Spatels und der Arbeitsumgebung. Jede Verunreinigung von auBen kann das &sthetische
Ergebnis nach dem Brand negativ beeinflussen. Gefahr von Verunreinigungen!

Hinweis: Um ein Einatmen des Keramikstaubes beim Beschleifen der Keramikmassen zu vermeiden, muss ein Mund- und Augenschutz getragen
und mit einer Objektabsaugung gearbeitet werden.

Produktanwendung

1.

Oberflachenvorbereitung

Die Oberflache der zu individualisierenden Restauration mit einem Diamantschleifkdrper oder geeigneten rotierenden Instrumenten ausarbeiten, d.h.
Konturen und Oberflachenstrukturen gestalten. Zirkoniumdioxid nach dem Frasen bzw. Lithiumdisilikat-Geriliste nach dem Frasen oder Pressen ent-
sprechend der Gebrauchsanweisung des Herstellers vorbereiten. Sofern in der Gebrauchsanweisung des Herstellers nicht anders angegeben, Zirkoni-
umdioxid mit 110 - 125 pm und Lithiumdisilikat mit 50 pm Einwegstrahlkorund (Al,O3) abstrahlen. Der empfohlene Strahldruck betrégt 2 bar. Anschlie-
Bend Schleifstaub und Verunreinigungen von der Oberflache z.B. mit einem Dampfstrahler entfernen.



2. Applikation der HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo Komponenten

Die fertig ausgearbeitete Restauration kann mit HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo und HeraCeram cre-active 2D Massen individuell charakterisiert
werden. Die Komponenten kénnen individuell miteinander gemischt bzw. kombiniert werden. Alle pastésen Massen vor jedem Gebrauch mit einem
metallfreien Spatel gut durchmischen. Auf Grund ihrer keramischen Basis kénnen die pastdsen Massen sedimentieren. HeraCeram cre-active 2D
Espresso sowie HeraCeram cre-active Glaze und Glaze Fluo Komponenten sind in Pulverform erhéltlich. Zur Herstellung des gebrauchsféhigen Zustands
der pulverférmigen Massen werden die keramischen Pulver mit HeraCeram cre-active Liquid (CAL) angemischt. Durch das Benetzen der Keramikober-
flache mit HeraCeram cre-active Liquid (CAL) werden Schichtung und Farbeindruck besser sichtbar.

3. Applikation der HeraCeram cre-active 3D Komponenten

Vor dem Auftragen der HeraCeram cre-active 3D Komponenten muss die Oberflache bereits mit einer Schicht HeraCeram cre-active 2D oder HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo versehen und gebrannt sein. Auf Zirkoniumdioxid- oder Lithiumdisilikat-Gerustoberflachen kann alternativ HeraCeram Zir-
konia 750 Adhesive mit einem Pinsel in einer gleichméaBig diinnen Schicht (Wash) aufgetragen und unter Vakuum gebrannt werden (Brandfiihrung siehe
Brenntabelle in der Gebrauchsanweisung HeraCeram Zirkonia 750). HeraCeram cre-active 3D Komponenten vor jedem Gebrauch mit einem metallfreien
Spatel gut durchmischen. Auf Grund ihrer keramischen Basis kénnen die pastdosen Massen sedimentieren. AnschlieBend die gewilinschten HeraCeram
cre-active 3D Massen auftragen und mit einem sauberen Pinsel in die gewtinschte Form modellieren. Die Komponenten kénnen individuell miteinander
gemischt bzw. kombiniert werden. Die Konsistenz der HeraCeram cre-active 3D Massen kann durch vorsichtige Zugabe von HeraCeram cre-active
Liquid (CAL) oder HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo Komponenten individuell eingestellt werden. Die optimale Schichtstérke der HeraCeram cre-
active 3D Massen betragt 0,1 bis max. 0,3 mm.

4. Brandfiihrung
Der Glanzgrad und die Textur der Keramikoberflache kénnen beim Brennen Uber die Temperatur und die Haltezeit gesteuert werden. Daher dienen die

Angaben zu Brenntemperaturen und Haltezeit nur der Orientierung und missen gegebenenfalls angepasst werden, um das gewlinschte Ergebnis zu erzie-
len. Brandflihrung siehe Allgemeine Brenntabellen.

Farbzuordnungstabelle

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 C3 c4 D2 D3 D4
2D Body stains - 2DB-A |2DB-A (2DB-A |2DB-A |2DB-A |2DB-B |2DB-B [2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C |2DB-C [2DB-C |2DB-D |2DB-D |2DB-D
2D Mamelon- / bzw. Sekundérdentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 |(2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 [2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Enamel 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL {3D0OS  (3DOS [3DOS |3DO0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Body Correction 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Allgemeine Brenntabellen

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richtwerte. Abweichungen davon sind wegen unterschiedlicher Ofenleistungen
mdglich und mussen gegebenenfalls angepasst werden.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram HeraCeram 1-4 Einheiten: | 5- xx Einheiten:
Saphir Zirkonia Zi.rko.nia. 750. . Zirkoniq 75p mit
:}';(l;tl.lthlumdm- Zirkondioxid monolitisches

monolitisches | Zirkondioxid
Zirkondioxid

Starttemperatur [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450

Trocknen [min] 5 5 5 5 5 5 5 8

Vorwarmen [min] 1 1 1 1 1 1 1 4

Temperaturanstieg [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45

Endtemperatur [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740

Haltezeit [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1

Vakuum Start [°C] - - - - - 650 650

Vakuum Stop [°C] - - - - - 700 700

Abkuhlrate: Fir HeraCeram cre-active sind keine definierten Abkuhlraten erforderlich.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Einheiten: 5- xx Einheiten:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 mit Lithiumdisilikat;
HeraCeram Zirkonia 750 mit Zirkondioxid:
Lithiumdisilikat;
monolitisches Zirkondioxid

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 mit Zirkondioxid,
monolitisches Zirkondioxid

Starttemperatur [°C] 450 450
Trocknen [min] 8 10
Vorwérmen [min] 2 5

Temperaturanstieg | [°C/min] 55 30
Endtemperatur [°C] 740 740
Haltezeit [min] 1 1

Vakuum Start [°C] 650 650
Vakuum Stop [°c] 730 730

Abkuhlrate: Fiir HeraCeram cre-active sind keine definierten Abkihlraten erforderlich.



Technische Daten

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Befindet sich der Glaspunkt um 500 + 30°C und erféhrt die WAK-Kurve eine starke Steigungsanderung vor und nach dem Glaspunkt, so wird der
400°C-Wert angegeben.

Anwendungshinweise
Bitte vor Gebrauch durch Sichtkontrolle auf Beschadigung priifen. Beschadigte Produkte dirfen nicht eingesetzt werden.

Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie sorgféltig die folgenden Sicherheitshinweise sowie alle Verarbeitungshinweise in anderen Abschnitten. Dieses Produkt ist nur nach
Gebrauchsanweisung zu verarbeiten. Jeglicher Gebrauch unter Nichtbeachtung dieser Anweisungen liegt im Ermessen und der alleinigen Verantwortung
des dentalen Fachpersonals.

Warn- und Sicherheitshinweise

Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. Fiir ausreichende Bellftung und Absaugung sorgen. Geeigneten Mund- und Augenschutz
tragen. Durch Einatmen konnen Gesundheitsschaden auftreten. Diese Gefahren und Sicherheitshinweise beziehen sich nicht auf die prothetische Versorgung
an sich, sondern auf die bei der Bearbeitung des Materials freiwerdenden Dampfe und Staube.

Besonderer Hinweis
Fiir SSCP sehen Sie bitte in die Eudamed Datenbank (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) oder kontaktieren sscp-service@kulzer-dental.com
Um die SSCP in der EUDAMED zu finden, verwenden Sie den UDI-Code, der auf der Verpackung des Produkts angebracht ist.

Lagerungsbedingungen
Gebinde nach Produktentnahme sorgféltig wieder verschlieBen, um Verschmutzungen, Verklumpungen und Austrocknung zu vermeiden. Keine beson-
deren Lagerbedingungen erforderlich.

Entsorgungshinweis
Empfehlung: Entsorgung geméB den behdrdlichen Vorschriften. Inhalt oder nicht restentleerte Verpackungen nicht mit dem Hausmdill entsorgen oder in
die Kanalisation gelangen lassen. Européischer Abfallkatalog: 180106 Chemikalien, die aus gefahrlichen Stoffen bestehen oder solche enthalten.

Reklamationshinweis
Bei Rickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung (LOT) und Artikelnummer (REF) oder UDI angeben.

GemaB EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwender / Patienten verpflichtet, schwerwiegende Ereignisse mit einem Medizinprodukt dem Hersteller
und der zustandigen Behdrde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden.

Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage www.kulzer.com

Stand: 2024-11



HeraCeram cre-active Instructions for use

Medical Device - for use by dental health care professionals only.

Intended purpose
Dental ceramic for veneering, customisation and modification of prosthetic restorations. Classification according to EN ISO 6872: Type [; Class 1

Indications
Dental ceramics stains for use on all standard individualisations and shade design for all Kulzer HeraCeram ceramic lines, as well as for monolithic zirco-
nium dioxide and lithium disilicate restorations.

Contraindications
e Bruxism or other parafunctional habits.
* The use of this product is contraindicated in case of known or suspected allergies against components of this product.

Patient target group
This dental material is suitable for patients requiring dental treatment for the mentioned indications with consideration of the contraindications. For preg-
nant and nursing women, the treatment risks must be weighed carefully against the benefits taking into consideration the unborn child or infant.

Intended user
For use by dental health care professionals only.

Clinical benefit
Kulzer medical devices ensure the rehabilitation of oral functions such as chewing, speaking and aesthetics. They stabilize the remaining dentition and/
or the alveolar ridge restoratively or prosthetically.

Potential side effects
Hypersensitivities to the product or its components cannot be excluded in individual cases.

Composition
e HeraCeram cre-active 2D Espresso (powder)

Glass ceramic, zinc-iron-chrome-brown-spinel, iron-cobalt-chromite-black-spinel
e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (powder)

Glass ceramic, diyttrium oxide silicate

e HeraCeram cre-active 2D (paste)
Glass ceramic, 1,3-butanediol, tin (IV) oxide, chromium-tin-pink-sphene, vanadium zirconium yellow baddeleyite, zirconium iron pink zircon, zirconium
praseodymosilicate, diyttrium oxide silicate

* HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (paste)
Glass ceramic, 1,3-butanediol, diyttrium oxide silicate

e HeraCeram cre-active 3D (paste)

Glass ceramic, 1,3-butanediol, chromium-tin-pink-sphene
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-butanediol

Application notes

¢ The firing characteristics of the HeraCeram cre-active masses are variable and adapt to the sintering or melting behaviour of the veneer or monoli-
thic framework material. Consequently, HeraCeram cre-active components can be used on both high-melting ceramics and low-melting ceramics.

e Stear HeraCeram cre-active 2D, 3D or Glaze / Glaze Fluo (paste) components well with a metal-free spatula before each use! Due to their ceramic
base, the pasts can sediment from the liquid. Do not pour surplus liquid out of the container. Mix it back into a paste.

* The use of staining liquids or thinner liquids on ceramic lines manufactured by competitors is not indicated.

¢ The consistency of the HeraCeram cre-active 2D and 3D pastes can be individually adjusted by carefully adding HeraCeram cre-active Liquid
(CAL) or HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (paste) components.

e |f the consistency of the HeraCeram cre-active 2D or 3D pastes or HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo pastes becomes drier and thus fir-
mer due to prolonged storage, the viscosity can be readjusted by carefully adding the HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e HeraCeram cre-active 3D components can be applied in a layer thickness of 0.1 — 0.3 mm over the individually stained or glazed surface. For a
layer thicknesses over 0.3 mm on zirconium dioxide or lithium disilicate, the layering ceramic indicated for the respective framework material
should be used (e.g. HeraCeram Zirkonia 750)!

e Pay attention to the cleanliness of the brushes, metal-free spatula and working environment. Any contamination from the outside can have a
negative influence to the aesthetic result after firing. Danger of impurities!

Note: To prevent breathing in the ceramic dust when grinding the ceramic materials, wear a face mask and eye protection and work with a suction device.

Product application

1. Surface preparation

The surface of the restoration for customisation must be developed, i.e. contours and surface structures must be designed using diamond abrasives or
indicated rotating instruments. Prepare the zirconium dioxide after milling resp. Lithium Disilicate frameworks after milling or pressing in acc. to the
manufacturer‘s Instructions for Use. Unless otherwise specified in manufacturer's Instruction for Use, treat zirconium dioxide with 110 — 125 pm and
Lithium Disilicate using 50 pm disposable blasting corundum (Al,O3). The recommended jet pressure is 2 bar. Afterwards, remove any grinding dust and
impurities from the surface, e.g. with a steam jet.

2. Application of HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo components

The fully developed restoration can be individually characterised using various HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo and HeraCeram cre-active 2D
masses. The components can be combined/ mixed individually with each other. Stear all paste compounds well with a metal-free spatula before each
use. Due to their ceramic base, pasty masses can sediment from the liquid. HeraCeram cre-active 2D Espresso as well as HeraCeram cre-active Glaze
and Glaze Fluo components are available in powder form. To prepare the ready-to-use powder masses, the ceramic powders are mixed with HeraCeram
cre-active Liquid (CAL). Wetting the ceramic surface with HeraCeram cre-active Liquid (CAL) makes the layering and colour impression more visible.

3. Application of HeraCeram cre-active 3D components

Before applying the HeraCeram cre-active 3D components, the surface must already be wetted and fired with a layer of HeraCeram cre-active 2D or HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo compound. On zirconium dioxide or lithium disilicate framework surfaces alternatively HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive can be
applied with a brush in an evenly thin layer (wash) and fired under vacuum (see firing chart in HeraCeram Zirkonia 750 instructions for use). Stear HeraCeram
cre-active 3D components well with a metal-free spatula before each use. Due to their ceramic base, pasty masses can sediment from the liquid. Afterwards
apply the desired HeraCeram cre-active 3D mass and model it into the desired shape with a clean brush. The components can be combined/ mixed individually



with each other. The consistency of the HeraCeram cre-active 3D pastes can be individually adjusted by carefully adding HeraCeram cre-active Liquid (CAL) or
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo components. The optimum layer thickness of the HeraCeram cre-active 3D materials are 0.1 to max. 0.3 mm.

4. Firing procedure

The degree of glazing and the texture of the ceramic surface are defined during firing by the temperature and the holding time. For this reason, the speci-
fications for the firing temperature and holding time are for orientation only and may need to be adjusted to achieve the required result. Firing procedure
see general firing tables.

Colour mapping table

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
2D Body stains - 2DB-A |2DB-A (2DB-A |2DB-A |2DB-A |2DB-B |2DB-B [2DB-B |[2DB-B |2DB-C |2DB-C |2DB-C [2DB-C |2DB-D |2DB-D |2DB-D
2D Mamelon- / or Secondary Dentine 2DMD1 |[2DMD1 (2D MD1 |(2DSD2 |2DSD2 |2DSD2 |2DMD2 (2D MD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 |2DSD1 |2DSD2 (2DSD2 |2DMD1 |2DMD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  |[2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 [2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3
3D Enamel 3D 0S-BL |3D 0S-BL [3D 0S-BL (3D0OS |3D0S |3DOS (3D OS-BL (3D 0S-BL|3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS [3DOS |3DOS-BL{3DOS (3D OS
3D Body Correction 3DBC-BL|3DBC-A [3DBC-A (3DBC-A |3DBC-A |3DBC-A (3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B (3DBC-C |3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C |3DBC-D [3DBC-D |3DBC-D

General firing table

IMPORTANT NOTICE: The firing temperatures given are intended as guidelines. Deviations are possible due to varying furnace power and may need to
be adapted.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram Zir- | HeraCeram HeraCeram 1-4 units: 4- xx units:
Saphir konia Zirkonia 750 | Zirkonia 750
with lithium | with zironium |y ey monolithic zirco-
disilicate dioxid disilicate, nium dioxide
monolithic zirco-|
nium dioxide
Start temperature [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Drying [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Pre-heating [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperature increase | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Final temperature [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Holding time [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vacuum start [°C] - - - - - 650 650
Vacuum stop [°C] - - - - - 700 700

Cooling rate: There are no defined cooling rates required for HeraCeram cre-active liquid ceramics.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 units: 4- xx units:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 with zirconium dioxid;
monolithic zirconium dioxide

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 with lithium disilicate;
HeraCeram Zirkonia 750 with zirconium dioxid;
lithium disilicate;
monolithic zirconium dioxide

Start temperature | [°C] 450 450
Drying [min] 8 10
Pre-heating [min] 2 5
Temperature incre- | [°C/min] 55 30
ase

Final temperature | [°C] 740 740
Holding time [min] 1 1
Vacuum start [°C] 650 650
Vacuum stop [°C] 730 730

Cooling rate: There are no defined cooling rates required for HeraCeram cre-active liquid ceramics.

Technical data
HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) not available

TG 490°C = 20°C
HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) not available

TG 490°C = 20°C

If the glass transition temperature is approximately 500 + 30°C and there is a significant change in slope of the CTE curve before and after the glass
transition temperature, then the value of 400°C is stated.



Application notes
Visually inspect for damage before use. Damaged products must not be used.

General information
Please pay attention to the following safety instructions and all processing instructions in other sections. This product must be used according to the
instruction for use only. Any use not complying with these instructions is at the discretion and sole responsibility of the dental professional itself.

Warnings and safety instructions

Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray. Ensure adequate ventilation and exhaust. Wear suitable face mask and eye protection. Inhalation can
cause health problems. These dangers and safety instructions do not refer to the prosthetic restoration itself, but to the vapours and dusts released during
the processing of the material.

Special advice
For SSCP please see EUDAMED database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) or contact sscp-service@kulzer-dental.com
To find the SSCP in the EUDAMED use the UDI code attached at the packaging of the product.

Storage conditions
Carefully reseal the container after removing the product to avoid contamination, clumping and drying out. No special storage conditions required.

Disposal information
Recommendation: Dispose of in accordance with official regulations. Do not dispose of contents or partially emptied packaging in the household waste
or allow them to enter the sewage system. European Waste Catalogue: 180106 Chemicals consisting of or containing hazardous substances.

Complaint notice
Please quote batch number (LOT) and article number (REF) or UDI in all correspondence about the product.

According to EU Medical Device Regulation users/ patients are obliged to report serious incidents with a medical device to the manufacturer and to the
competent authority of the country, the incident occurred.

Safety data sheets and more information are available at our website www.kulzer.com

Dated: 2024-11



HeraCeram cre-active Mode d'emploi

Dispositif médical — Réservé a I'usage exclusif des professionnels dentaires.

Usage
Céramique dentaire de recouvrement, personnalisation et modification de restaurations prothétiques. Classification selon la norme EN ISO 6872 : Type | ;
classe 1

Indications
Colorants pour céramique dentaire utilisables pour toutes les individualisations standard et la conception des teintes pour les gammes de céramique HeraCeram
de Kulzer, ainsi que pour les restaurations au dioxyde de zirconium monolithique et au disilicate de lithium.

Contre-indications
e Bruxisme ou autres habitudes parafonctionnelles.
e |'utilisation de ce produit est contreindiquée en cas d'allergies connues ou présumées aux composants de ce produit.

Groupe cible de patients

Ce matériau dentaire convient aux patients qui nécessitent un traitement dentaire pour les indications mentionnées, en prenant en considération les contre-indications.
Pour les femmes enceintes ou qui allaitent, les risques du traitement doivent étre soigneusement mis en balance avec les bénéfices, en tenant compte de I'enfant a naitre
ou du nouveau-né.

Utilisateur prévu

Réservé a I'usage exclusif des professionnels dentaires.

Bénéfice clinique

Les dispositifs médicaux Kulzer assurent la réhabilitation des fonctions orales telles que la mastication, la parole et I'esthétique. Ils stabilisent la dentition restante et/ou
la créte alvéolaire, par la restauration ou I'utilisation d'une prothése.

Effets secondaires potentiels
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains cas particuliers causer des réactions d’hypersensibilité.

Composition

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (poudre)
Vitrocéramique, zinc-fer-chrome-marron-spinelle, Spinelle noir de chromite de fer-cobalt

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (poudre)
Vitrocéramique, silicate de dioxyde d'yttrium

e HeraCeram cre-active 2D (pate)
Vitrocéramique, 1,3-butanediol, oxyde d'étain(lV), chrome-étain-rose-sphéne, vanadium-zirconium-jaune-baddeleyite, zirconium fer zircon rose, praséo-
dyme de silicate de zirconium, silicate de dioxyde d'yttrium

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pate)
Vitrocéramique, 1,3-butanediol, silicate de dioxyde d'yttrium

e HeraCeram cre-active 3D (pate)

Vitrocéramique, 1,3-butanediol, chrome-étain-rose-sphene
¢ HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-butanediol

Conseils pratiques

e |es caractéristiques de cuisson des masses HeraCeram cre-active sont variables et s'adaptent au comportement de frittage ou de fusion du matériau de
recouvrement ou de |'armature monolithique. Par conséquent, les composants HeraCeram cre-active peuvent étre utilisés a la fois sur les céramiques a
haut point de fusion et sur les céramiques a bas point de fusion.

e Mélangez bien les composants HeraCeram cre-active 2D, 3D ou Glaze / Glaze Fluo (pate) avec une spatule non métallique avant chaque utilisation ! En raison de leur
base en céramique, les pates peuvent former un dépét dans le liquide. Ne versez pas I'excés de liquide hors du récipient. Mélangez le tout pour obtenir une pate.

e L 'utilisation de liquides de maquillage ou de diluants liquides sur des gammes de céramiques fabriquées par des concurrents n'est pas indiquée.

e |l est possible d'ajuster individuellement la consistance des pates HeraCeram cre-active 2D et 3D en ajoutant avec précaution le composant HeraCeram
cre-active Liquid (CAL) ou HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pate).

¢ Siles pates HeraCeram cre-active 2D ou 3D, ou les pates HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo prennent une consistance plus séche, et donc plus
ferme, en raison d'un stockage prolongé, il est possible de modifier la viscosité des pates en ajoutant avec précaution le composant HeraCeram cre-active
Liquid (CAL).

® Les composants HeraCeram cre-active 3D peuvent étre appliqués en couche de 0,1 — 0,3 mm d'épaisseur a la surface individuellement teintée ou glacée.
Pour une couche d'épaisseur supérieure a 0,3 mm sur du dioxyde de zirconium ou du disilicate de lithium, il faut utiliser la céramique de stratification indi-
quée pour le matériau d’armature concerné (par exemple HeraCeram Zirkonia 750) !

e Soyez vigilant concernant la propreté des pinceaux, la spatule non métallique et I’environnement de travail. Toute contamination de I’extérieur peut avoir
des conséquences négatives sur le résultat esthétique apres la cuisson. Danger d’impuretés !

Remarque : pour éviter d'inhaler la poussiere de céramique lors du meulage des matériaux en céramique, porter un masque et une protection oculaire, tout en

utilisant un dispositif d’aspiration.

Utilisation du produit

1. Préparation de la surface

La surface de la restauration a personnaliser doit étre développée, c'est-a-dire que les contours et les structures de surface doivent étre fagonnés a I'aide
d'abrasifs diamantés ou d'instruments rotatifs indiqués. Préparez le dioxyde de zirconium apres fraisage et les armatures en disilicate de lithium apres fraisage
ou pressage, conformément aux instructions du fabricant. Sauf indication contraire dans la notice d'utilisation du fabricant, traitez le dioxyde de zirconium
avec un corindon de sablage a usage unique de 110 a 125 pm, et le disilicate de lithium avec un corindon de sablage a usage unique de 50 pm (Al,O). La
pression de jet recommandée est de 2 bars. Ensuite, les poussiéeres et les impuretés produites lors du meulage doivent étre éliminées de la surface, par un jet
de vapeur par ex.

2. Application des composants HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

La restauration entierement développée peut étre caractérisée individuellement a I'aide de différentes masses HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo et HeraCeram
cre-active 2D. Les composants peuvent étre associés/mélangés individuellement les uns avec les autres. Mélangez bien tous les composés des pates avec une spa-
tule non métallique avant chaque utilisation. En raison de leur base en céramique, les masses pateuses peuvent former un dépét dans le liquide. Les composants
HeraCeram cre-active 2D Espresso ainsi que HeraCeram cre-active Glaze et Glaze Fluo sont disponibles sous forme de poudre. Pour préparer les masses de poudre
prétes a I'emploi, les poudres céramiques sont mélangées avec HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Le mouillage de la surface céramique avec HeraCeram cre-active
Liquid (CAL) rend la stratification et I'impression de couleur plus visibles.



3. Application des composants HeraCeram cre-active 3D

Avant d’appliquer les composants HeraCeram cre-active 3D, la surface doit déja étre humidifiée et cuite avec une couche de HeraCeram cre-active 2D ou de
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Sur les surfaces d’armature en dioxyde de zirconium ou en disilicate de lithium, I’'adhésif HeraCeram Zirkonia 750 peut
étre appliqué au pinceau en une couche uniformément mince (laver) et cuit sous vide (voir le tableau de cuisson dans le mode d'emploi de HeraCeram Zirko-
nia 750). Mélangez bien les composants HeraCeram cre-active 3D avec une spatule non métallique avant chaque utilisation . En raison de leur base en céra-
mique, les masses pateuses peuvent former un dépét dans le liquide. Ensuite, appliquez la masse HeraCeram cre-active 3D souhaitée et modélisez-la dans la
forme souhaitée avec un pinceau propre. Les composants peuvent étre associés/mélangés individuellement les uns avec les autres. |l est possible d'adapter
individuellement la consistance des pates HeraCeram cre-active 3D en ajoutant avec précaution le composant HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ou HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo (pate). L'épaisseur optimale de la couche des matériaux HeraCeram cre-active 3D est de 0,1 a 0,3 mm maximum.

4. Procédure de cuisson

Le degré de glacage et la texture de la surface en céramique sont déterminés pendant la cuisson par la température et le temps de maintien. Par conséquent,
les spécifications relatives a la température et au temps de maintien de la cuisson ne sont fournies qu’a titre indicatif et il peut s’avérer nécessaire de les adap-
ter pour obtenir le résultat souhaité. Pour la procédure de cuisson, voir les tableaux généraux de cuisson.

Tableau de correspondance des teintes

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Colorants pour corps - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Dentine mamelon ou dentine secondaire| 2D MD1 (2D MD1 (2D MD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2DMD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  |[2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 [2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Email 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Correction corporelle 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tableau général des cuissons

REMARQUE IMPORTANTE : Les températures de cuisson sont données a titre indicatif. Des écarts sont possibles en fonction de la puissance et du modéle
du four, aussi les températures peuvent avoir besoin d’un ajustement.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram HeraCeram 1-4 Unités : 5- xx Unités :
Saphir Zirkonia Zirkonia 750 | Zirkonia 750
avec disilicate | avec dioxyde o :
e el disilicate de dioxyde de
de lithium | de zirconium | jyyivm dioxyde | zirconium
de zirconium monolithique
monolithique
Température de départ| [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Séchage [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Préchauffage [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Augmentation de la [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
température
Température finale [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Temps de maintien [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Début du vide [°C] - - - - - 650 650
Fin du vide [°C] - - - - - 700 700

Vitesse de refroidissement : Pas de vitesses de refroidissement spécifiques requises pour HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Unités : 5- xx Unités :
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 avec disilicate de lithium;
HeraCeram Zirkonia 750 avec dioxyde de zirconium;
disilicate de lithium,
dioxyde de zirconium monolithique

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 avec dioxyde de zirconium;
dioxyde de zirconium monolithique

Température de [°C] 450 450
départ

Séchage [min] 8 10
Préchauffage [min] 2 5
Augm'entation de la | [°C/min] 55 30
température

Température finale |[°C] 740 740
Temps de maintien | [min] 1 1
Début du vide [°C] 650 650
Fin du vide [°C] 730 730

Vitesse de refroidissement : Pas de vitesses de refroidissement spécifiques requises pour HeraCeram cre-active.

Données techniques

HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 £0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C




HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2+ 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

Si la température de transition vitreuse est d'environ 500 °C + 30 °C et qu'un changement significatif de la pente de la courbe CTE est observée avant et apres
la température de transition vitreuse, la valeur est définie sur 400 °C.

Conseils pratiques
Priére de bien vouloir vérifier visuellement avant I'utilisation que le produit n’est pas endommagé. Il ne faut en aucun cas utiliser des produits endommagés.

Remarques générales

Veuillez observer attentivement les consignes de sécurité suivantes et toutes les instructions de traitement des autres sections. Ce produit ne peut étre traité
que conformément aux instructions d'utilisation. Toute utilisation non conforme a ces instructions est a la discrétion et a la seule responsabilité du professionnel
dentaire.

Avertissements et consignes de sécurité

Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. S'assurer que la ventilation et I'évacuation sont adéquates. Porter un masque et une
protection oculaire adaptées. Risque d’effects pour la santé en cas d’inhalation. Ces dangers et consignes de sécurité ne se réferent pas a la restauration pro-
thétique elle-méme, mais aux vapeurs et poussieres libérées pendant le traitement du matériau.

Conseil particulier
Pour le RCSPC, veuillez consulter la base de données EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ou contacter sscp-service@kulzer-dental.com
Pour trouver le RCSPC, dans EUDAMED, utiliser le code UDI indiqué sur I'emballage du produit.

Conditions de stockage
Refermer soigneusement le récipient apres avoir prélevé le produit pour éviter toute contamination, agglutination ou tout asséchement. Aucune condition
particuliere de conservation requise.

Consignes d'élimination

Recommandation : Elimination conformément aux réglementations officielles. Ne pas jeter le contenu et les emballages qui n'ont pas été vidés avec les ordures
ménageéres et ne pas les laisser s'écouler dans les égouts.

Catalogue européen des déchets : 180 106 produits chimiques a base de substances dangereuses ou qui en contiennent.

Notification de réclamation
Veuillez rappeler le numéro de lot (LOT) et le numéro de I‘article (REF) ou UDI dans toute correspondance a propos du produit.
Conformément au réglement de I'UE sur les dispositifs médicaux, les utilisateurs / patients doivent notifier les incidents graves liés a un dispositif médical au

fabricant et a I'autorité compétente du pays dans lequel ils sont survenus.

Fiches de données de sécurité et plus d'informations sont disponibles & www.kulzer.com

Mise & jour de I'information : 2024-11
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HeraCeram cre-active Instrucciones de uso (s

Producto sanitario - Solo para el uso por parte de profesionales dentales.

Finalidad de uso
Ceramica dental para el recubrimiento, personalizacion y modificacion de restauraciones protésicas. Clasificacion segun la norma EN ISO 6872: Tipo |; Clase 1

Indicaciones
Magquillajes para cerdmicas dentales para su uso en individualizaciones estandar y disefio de tonalidades en todas las lineas de cerdmicas HeraCeram
de Kulzer, asi como para restauraciones de diéxido de circonio monolitico y disilicato de litio.

Contraindicaciones
e Bruxismo u otros habitos parafuncionales.
e El uso de este producto esta contraindicado en caso de alergia conocida o sospechada a los componentes de este producto.

Grupo objetivo de pacientes

Este material dental es adecuado para pacientes que requieren un tratamiento dental para las indicaciones mencionadas, teniendo en cuenta las cont-
raindicaciones. En el caso de mujeres embarazadas o en periodo de lactancia, deben valorarse cuidadosamente los riesgos del tratamiento con respecto
a los beneficios, teniendo en cuenta la salud del feto o el bebé.

Usuario previsto
Solo para el uso por parte de profesionales dentales.

Beneficio clinico
Los productos sanitarios de Kulzer garantizan la recuperacién de las funciones bucales, como la masticacion, el habla y la estética. Estabilizan las piezas
dentales existentes o la cresta alveolar de forma restauradora o protésica.

Posibles efectos secundarios
En casos aislados, este producto o sus componentes pueden causar reacciones de hipersensibilidad.

Composicion

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (polvo)
Ceramica de vidrio, espinela marrén de zinc, hierro y cromo, Espinela negra de hierro-cobalto-cromita

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (polvo)
Ceramica de vidrio, silicato de 6xido de diitrio

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Ceramica de vidrio, 1,3-butanodiol, 6xido de estafio (IV), esfena carmin de estafio-cromo, baddeleyita amarilla de circonio-vanadio, circonio hierro
circon rosa, silicato de praseodimio y circonio, silicato de éxido de diitrio

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Ceramica de vidrio, 1,3-butanodiol, silicato de éxido de diitrio

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Ceramica de vidrio, 1,3-butanodiol, esfena carmin de estafio-cromo

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanodiol

Instrucciones de uso

e Las caracteristicas de coccion de las masas HeraCeram cre-active son variables y se adaptan al comportamiento de sinterizado o fusion del material
de revestimiento o de la estructura monolitica. Por consiguiente, los componentes HeraCeram cre-active se pueden utilizar tanto en ceramicas de alto
punto de fusion como en ceramicas de bajo punto de fusion.

* Mezclar bien los componentes HeraCeram cre-active 2D, 3D o Glaze / Glaze Fluo (pasta) con una espatula no metalica antes de cada uso! Debido
a su base ceramica, las pastas pueden sedimentarse a partir del liquido. No vierta el exceso de liquido fuera del envase. Mézclelo de nuevo hasta
formar una pasta.

e No se recomienda el uso de liquidos para maquillar o liquidos mas fluidos en lineas de ceramicas de otros proveedores.

* La consistencia de las pastas HeraCeram cre-active 2D y 3D se puede ajustar individualmente afadiendo cuidadosamente componentes
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

¢ Sila consistencia de las pastas HeraCeram cre-active 2D or 3D o de las pastas HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo se vuelve mas seca y, por lo
tanto, mas firme debido a un almacenamiento prolongado, la viscosidad puede reajustarse afadiendo cuidadosamente HeraCeram cre-active Liquid
(CAL).

* Los componentes HeraCeram cre-active 3D se pueden aplicar en un espesor de capa de 0,1 a 0,3 mm sobre la superficie maquillada o glaseada indivi-
dualmente. Para espesores de capa superiores a 0,3 mm en dioxido de circonio o disilicato de litio, se debe utilizar la ceramica de capas indicada para
el material de la estructura respectivo (por ejemplo, HeraCeram Zirkonia 750).

* Preste atencion a la limpieza de los cepillos, la espatula sin metal y el entorno de trabajo. Cualquier contaminacion del exterior puede tener una influen-
cia negativa en el resultado estético después de la coccion. jPeligro de impurezas!

Nota: Para evitar la inhalacion del polvo ceramico al repasar los materiales ceramicos, utilice una mascarilla y proteccion ocular y trabaje con un dis-

positivo de aspiracion.

Aplicacion del producto

1. Preparacion de la superficie

Es necesario crear la superficie de la restauracion que pretenda personalizarse, es decir, deben disefiarse los contornos y las estructuras de la superficie
mediante el uso de abrasivos de diamante o instrumentos rotatorios indicados. Prepare el didéxido de circonio después del fresado o las estructuras de
disilicato de litio después del fresado o el prensado de acuerdo con las instrucciones de uso del fabricante. A menos que se especifique lo contrario en
las instrucciones de uso del fabricante, trate el didéxido de circonio con 110 a 125 pym y el disilicato de litio con 50 pm de corindén (Al,O3) desechable.
La presion de chorro recomendada es de 2 bar. A continuacion, elimine el polvo y las impurezas generados por los abrasivos de la superficie, p. €j., con
vapor a presion.

2. Aplicacion de los componentes HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

La restauracion completamente elaborada se puede caracterizar individualmente utilizando varias masas HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo y
HeraCeram cre-active 2D. Los componentes pueden combinarse o mezclarse individualmente entre si. Mezclar bien todos los materiales en pasta con
una espatula sin metal antes de cada uso. Debido a su base ceramica, las masas pastosas pueden sedimentarse a partir del liquido. Los componentes
HeraCeram cre-active 2D Espresso, asi como HeraCeram cre-active Glaze y Glaze Fluo estan disponibles en forma de polvo. Para preparar las masas
de polvo listas para usar, los polvos ceramicos se mezclan con HeraCeram cre-active Liquid (CAL). La humectacion de la superficie ceramica con
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) hace que la estratificacion y la impresion del color sean mas visible.



3. Aplicacion de los componentes HeraCeram cre-active 3D

Antes de aplicar los componentes HeraCeram cre-active 3D, la superficie ya debe estar humedecida y cocida con una capa de HeraCeram cre-active
2D o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Alternativamente, en superficies de estructura de diéxido de circonio o disilicato de litio, el adhesivo
HeraCeram Zirkonia 750 se puede aplicar con un pincel en una capa uniformemente fina (wash) y cocer al vacio (consulte la tabla de coccién en las
instrucciones de uso de HeraCeram Zirkonia 750). jMezclar bien los componentes HeraCeram cre-active 3D con una espatula no metdlica antes de cada
uso. Debido a su base cerdmica, las masas pastosas pueden sedimentarse a partir del liquido. A continuacion, aplique la masa 3D HeraCeram cre-active
deseada y modele con un pincel limpio para darle la forma deseada. Los componentes pueden combinarse o mezclarse individualmente entre si. La
consistencia de las pastas HeraCeram cre-active 3D se puede ajustar individualmente afiadiendo cuidadosamente los componentes HeraCeram cre-
active Liquid (CAL) o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. El espesor 6ptimo de cada capa de los materiales HeraCeram cre-active 3D es de 0,1 a
un maximo de 0,3 mm.

4. Procedimiento de coccion

El grado de brillo y la textura de la superficie ceramica se definen durante la coccién mediante el ajuste de la temperatura y el tiempo de espera. Por con-
siguiente, las especificaciones de temperatura y tiempo de mantenimiento para la coccién se presentan Unicamente como orientacion y es posible que
deban ajustarse para obtener el resultado requerido en cada caso. Consulte las tablas generales del procedimiento de coccién para obtener méas detalles.

Tabla de correspondencia de colores

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Maquillajes - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelén / o dentina secundaria 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Esmalte 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Correccion del cuerpo 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tabla de coccion general

NOTA IMPORTANTE: Las temperaturas de coccion se indican simplemente a modo de referencia. Es posible que se produzcan diferencias y que estas
deban adaptarse en funcién del la potencia y del tipo de horno de que se trate.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Unidades: | 5- xx Unidades:
Saphir Zirkonia konia 750 con | konia 750 con
disilicato de | diéxido de i N .
P S disilicato de litio, dioxido de
litlo circonio didxido de circo-| circonio
nio monolitico | monolitico
Temperatura inicial [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Tiempos de secado [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Tiempos de [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
calentamiento previos
Aumento de la [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
temperatura
Temperatura final [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Tiempo de [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
mantenimiento
Inicio del vacio [°C] - - - - - 650 650
Fin del vacio [°C] - - - - - 700 700

Velocidad de enfriamiento: No existen velocidades de enfriamiento definidas para HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Unidades: 5- xx Unidades:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 con disilicato de litio; HeraCeram Zirkonia 750 con diéxido de circonio;
HeraCeram Zirkonia 750 con dioxido de circonio; dioxido de circonio monolitico

disilicato de litio,
diéxido de circonio monolitico

Temperatura inicial | [°C] 450 450
Tiempos de secado | [min] 8 10
Tiempos de [min] 2 5
calentamiento pre-

vios

Aumento de la [°C/min] 55 30
temperatura

Temperatura final | [°C] 740 740
Tiempo de [min] 1 1
mantenimiento

Inicio del vacio [°C] 650 650
Fin del vacio [°C] 730 730

Velocidad de enfriamiento: No existen velocidades de enfriamiento definidas para HeraCeram cre-active.
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Datos técnicos

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Si la temperatura de transicion vitrea es de aproximadamente 500 + 30°C y hay un cambio significativo en la pendiente de la curva del CTE (coeficiente
de expansion térmica) antes y después de la temperatura de transicion vitrea, entonces se indica el valor de 400°C.

Instrucciones de uso
Antes de la utilizacion, realizar una inspeccion visual para detectar posibles dafos en el producto. No utilizar productos dafados.

Indicaciones generales

Lea detalladamente las siguientes instrucciones de seguridad y todas las instrucciones de procesamiento en otras secciones.
Este producto debe ser utilizado Unicamente de acuerdo con las instrucciones de uso. Cualquier uso que no cumpla con estas instrucciones es a discre-
cién y responsabilidad exclusiva del profesional dental.

Advertencias e indicaciones de seguridad

Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol. Garantizar una ventilaciéon y una aspiracion adecuadas. Utilizar una mascarilla y
una proteccion ocular adecuadas. Peligro de efectos graves para la salud en caso de inhalacion. Estos peligros e instrucciones de seguridad no se
refieren a la restauracion protésica en si, sino a los vapores y polvos que se liberan durante el procesamiento del material.

Advertencia especial

Para leer el Resumen sobre Seguridad y Funcionamiento Clinico (SSCP), consulte la base de datos de EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
o péngase en contacto con sscp-service@kulzer-dental.com

Para encontrar el SSCP en EUDAMED, utilice el cédigo UDI que se encuentra en el embalaje del producto.

Condiciones de almacenamiento
Volver a cerrar el recipiente con cuidado después de sacar el producto para evitar la contaminacién, el apelmazamiento y la desecacién. No requiere
condiciones especiales de almacenamiento.

Informacion para la eliminacion
Recomendacién: Eliminacién conforme a las normativas vigentes. No desechar el contenido ni los envases con restos de producto en la basura domé-
stica ni el alcantarillado. Lista europea de residuos: 180106 Productos quimicos que consisten en, o contienen, sustancias peligrosas.

Reclamaciones

Indique el nimero de lote (LOT) y nimero de articulo (REF) o UDI en toda la correspondencia acerca del producto. De acuerdo con la normativa europea
de regulacion de productos sanitarios, los usuarios/pacientes estan obligados a notificar los acontecimientos adversos graves con productos sanitarios
al fabricante y a la autoridad competente del pais en el que se hayan producido.

Las hojas de datos de seguridad y la informacion adicional estan disponibles en nuestro sitio web www.kulzer.com

Revisién: 2024-11



HeraCeram cre-active Istruzioni per 'uso (™

Dispositivo medico — Destinato all’uso solo da parte di personale odontoiatrico specializzato.

Destinazione d’uso
Ceramica dentale per rivestimento, personalizzazione e modifica di protesi dentali. Classificazione a norma EN ISO 6872: tipo 1; classe 1

Indicazioni
Colori per ceramiche dentali destinati a tutte le personalizzazioni standard e tonalita per tutte le linee di ceramica Kulzer HeraCeram nonché per protesi
in diossido di zirconio monolitico e in disilicato di litio.

Controindicazioni
e Bruxismo o altre abitudini parafunzionali.
e | 'uso di questo prodotto € controindicato in caso di allergia nota o presunta verso i componenti di questo prodotto.

Gruppo pazienti target

Questo materiale dentale & adatto per pazienti che richiedono un trattamento dentale conforme alle indicazioni menzionate nell'osservanza delle contro-
indicazioni. Per le donne in gravidanza e che allattano, i rischi del trattamento devono essere considerati attentamente rispetto ai benefici, tenendo conto
del nascituro o del lattante.

Utilizzatore previsto
Destinato all’'uso solo da parte di professionisti del settore dentale

Benefici clinici
| dispositivi medici Kulzer assicurano la riabilitazione delle funzioni orali come la masticazione, la fonetica e |'estetica. Stabilizzano la dentizione rimanente
e/o la cresta alveolare in modo conservativo o protesico.

Potenziali effetti collaterali
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare reazioni di ipersensibilita in determinati casi.

Composizione

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (polvere)
Vetroceramica, spinello marrone di zinco-ferro-cromo, Spinello nero di Ferro-Cobalto-Cromo

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (polvere)
Vetroceramica, silicato d'ittrio

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Vetroceramica, 1,3-butanediolo, ossido di stagno(lV), sfeno rosa di cromo-stagno ,baddeleyite gialla di zirconio-vanadio, zirconium iron pink zircon,
praseodimio silicato di zirconio, silicato d'ittrio

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Vetroceramica, 1,3-butanediolo, silicato d'ittrio

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Vetroceramica, 1,3-butanediolo, sfeno rosa di cromo-stagno

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanediolo

Avvertimenti per I'uso

e Le caratteristiche di cottura delle masse HeraCeram cre-active sono variabili e si adattano alle caratteristiche di sinterizzazione o fusione del rivesti-

mento o del materiale della struttura monolitica. Di conseguenza, i componenti HeraCeram cre-active possono essere utilizzati sia su ceramiche ad

alta temperatura di fusione sia su ceramiche a bassa temperatura di fusione.

Mescolare bene i componenti HeraCeram cre-active 2D, 3D o Glaze / Glaze Fluo (pasta) con una spatola priva di metallo prima di ciascun uso! A

causa della base in ceramica, le paste possono separarsi dal liquido. Non eliminare il liquido in eccesso dal contenitore, ma mescolarlo di nuovo

nella pasta.

Si sconsiglia I'uso di liquidi per la colorazione o di liquidi diluenti sulle linee di ceramiche prodotte dalla concorrenza.

La consistenza delle paste cre-active 2D e 3D HeraCeram puo essere regolata individualmente aggiungendo piccole quantita dei componenti

HeraCeram cre-active Liquid (CAL) o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

¢ Se la consistenza delle paste universali HeraCeram cre-active 2D or 3D o HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo si asciuga e si compatta a causa
della conservazione prolungata, si puo regolare la viscosita aggiungendo con cautela del liquido HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e | componenti HeraCeram cre-active 3D possono essere applicati in uno strato di 0,1 - 0,3 mm di spessore sulla superficie colorata o smaltata singolar-

mente. Per strati di spessore superiore a 0,3 mm su biossido di zirconio o disilicato di litio, &€ necessario utilizzare la ceramica per stratificazione indi-

cata per il materiale specifico della struttura (ad es. HeraCeram Zirkonia 750)!

Assicurarsi che le spazzole, la spatola priva di metallo e I'ambiente di lavoro siano puliti. Eventuali contaminazioni esterne possono incidere negativa-

mente sul risultato estetico dopo la cottura. Le impurita rappresentano un pericolo!

Avvertenza: per evitare di inalare la polvere di ceramica durante la macinatura dei materiali ceramici, indossare una mascherina facciale e degli occhi-

ali protettivi e lavorare con un aspiratore.

Utilizzo del prodotto

1. Preparazione della superficie

La superficie della protesi da personalizzare deve essere sviluppata, ovvero i contorni e le strutture superficiali devono essere elaborati utilizzando abra-
sivi in diamante o strumenti rotanti adeguati. Preparare il biossido di zirconio dopo la fresatura, o le strutture in disilicato di litio dopo la fresatura o la
pressatura, in base alle istruzioni per I'uso del produttore. Se non diversamente specificato nelle istruzioni per I'uso del produttore, trattare il biossido di
zirconio con corindone per sabbiatura monouso (Al,Oz) da 110-125 pm e il disilicato di litio con corindone monouso per sabbiatura (Al,O3) da 50 pm. La
pressione raccomandata del getto € di 2 bar. Quindi bisogna rimuovere eventuale polvere e impurita dalla superficie, ad esempio con un getto di vapore.

2. Applicazione dei componenti HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Una volta sviluppato, il restauro pud essere personalizzato con diverse masse HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo e HeraCeram cre-active 2D. |
componenti possono essere combinati/miscelati singolarmente tra loro. Prima di ciascun utilizzo, miscelare bene tutti i composti di pasta con una spa-
tola priva di metallo. A causa della base in ceramica, le masse di pasta possono separarsi dal liquido. | componenti di HeraCeram cre-active 2D Espresso,
HeraCeram cre-active Glaze e Glaze Fluo sono disponibili in polvere. Per preparare le masse con le polveri pronte all'uso, miscelare le polveri ceramiche
con HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Bagnare la superficie ceramica con HeraCeram cre-active Liquid (CAL) per rendere piu visibili la stratificazione
e l'impressione cromatica.

3. Applicazione dei componenti HeraCeram cre-active 3D

Prima di applicare i componenti HeraCeram cre-active 3D, la superficie deve essere gia stata bagnata e cotta con uno strato di HeraCeram cre-active 2D
o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. In alternativa, sulle superfici delle strutture in biossido di zirconio o disilicato di litio, I'adesivo HeraCeram
Zirkonia 750 pud essere applicato con un pennello in un sottile strato uniforme (wash) e cotto sottovuoto (vedere la tabella di cottura nelle istruzioni per
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|'uso di HeraCeram Zirkonia 750). Mescolare bene i componenti HeraCeram cre-active 3D con una spatola priva di metallo prima di ciascun uso. A causa
della base in ceramica, le masse di pasta possono separarsi dal liquido. Quindi applicare la massa HeraCeram cre-active 3D desiderata e modellarla nella
forma desiderata con un pennello pulito. | componenti possono essere combinati/miscelati singolarmente tra loro. La consistenza delle paste HeraCeram
cre-active 3D puo essere regolata individualmente aggiungendo piccole quantita dei componenti HeraCeram cre-active Liquid (CAL) o HeraCeram cre-
active Glaze / Glaze Fluo. Lo spessore ottimale dello strato dei materiali HeraCeram cre-active 3D € compreso tra 0,1 e un massimo di 0,3 mm.

4. Procedura di cottura

Il grado di lucentezza e la struttura della superficie ceramica vengono definiti durante la cottura, in base alla temperatura e al tempo di mantenimento. Per
questo motivo, le impostazioni indicate per la temperatura di cottura e il tempo di mantenimento fungono solo da valori indicativi, da adattare in funzione
del risultato auspicato specifico. Per la procedura di cottura, vedere le tabelle generali sulla cottura.

Scala colori

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 C3 c4 D2 D3 D4
2D Colori corpo - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Dentina secondaria o per mammelloni |2D MD1 (2D MD1 (2D MD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Smalto 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS  |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Correzione corpo 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tabella dei dati generali di cottura

IMPORTANTE: |le temperature di cottura sono da intendersi come riferimento. In base
potrebbe essere necessario adattare i valori.

alla potenza e al tipo di forno sono possibili variazioni, quindi

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Unita: 5- xx Unita:
Saphir Zirkonia kpl]i.a 750 con kpnia_750 con
disilicato diltio)diossido di zir- - pisicato i o | diossido di zi-
diossido di zir- | conio monolitico
conio monolitico
Temperatura iniziale | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Tempo di asciugatura | [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Tempo di pre-riscaldo | [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Aumento di temperatura| [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Temperatura finale [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Tempo di mantenimento| [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Inizio vuoto [°C] - - - - - 650 650
Fine vuoto [°C] - - - - - 700 700

Velocita di raffreddamento: non esistono velocita di raffreddamento predefinite per HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Unita: 5- xx Unita:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 con disilicato di litio;
HeraCeram Zirkonia 750 con diossido di zirconio;
Disilicato di litio,
diossido di zirconio monolitico

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 con diossido di zirconio;
diossido di zirconio monolitico

Temperatura iniziale| [°C] 450 450
Tempo di asciugatura| [min] 8 10
Tempo di pre-riscaldo| [min] 2 5
Aumento di [°C/min] 55 30
temperatura

Temperatura finale | [°C] 740 740
Tempo di [min] 1 1
mantenimento

Inizio vuoto [°C] 650 650
Fine vuoto [°C] 730 730

Velocita di raffreddamento: non esistono velocita di raffreddamento predefinite per HeraCeram cre-active.
Dati tecnici
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 490°C = 20°C
HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) na.

TG 490°C = 20°C




Se la temperatura di transizione del vetro & di circa 500 + 30 °C e vi € una significativa variazione della curvatura della curva CET prima e dopo la tem-
peratura di transizione del vetro, allora viene stabilito il valore di 400 °C.

Avvertimenti per 'uso
Prima dell’utilizzo, effettuare un controllo visivo per escludere eventuali danni. Non utilizzare i prodotti se sono danneggiati.

Avvertenze generali

Si prega di osservare attentamente le seguenti istruzioni di sicurezza e tutte le istruzioni d'uso in altre sezioni. Questo prodotto puo essere lavorato solo
secondo le istruzioni per I'uso. Qualsiasi utilizzo in violazione di queste istruzioni & a discrezione e sotto la sola responsabilita di professionisti del settore
dentale.

Avvertenze di pericolo e sicurezza

Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol. Assicurarsi che vi siano una ventilazione e un'aspirazione adeguate. Indossare una
mascherina facciale e occhiali protettivi adeguati. A causa dell’inalazione possono verifi carsi danni alla salute. | presenti avvisi di sicurezza e istruzioni
per |'uso non si riferiscono alla protesi dentale, ma ai vapori e polveri rilasciati durante la lavorazione dei materiali.

Avvertenze speciali
Per SSCP consultare il database EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) o contattare sscp-service@kulzer-dental.com
Per trovare I'SSCP nelllEUDAMED, utilizzare il codice UDI riportato sulla confezione del prodotto.

Condizioni di conservazione
Dopo aver prelevato il prodotto, richiudere adeguatamente il contenitore per evitare che il materiale si contamini, si raggrumi e si secchi. Non sono pre-
viste particolari condizioni di conservazione.

Avvertenze per lo smaltimento
Raccomandazione: Smaltire nel rispetto dei regolamenti ufficiali. Non smaltire il contenuto o confezioni parzialmente vuote insieme ai rifiuti domestici né
permettere I'ingresso nel sistema fognario. Catalogo europeo dei rifiuti: 180106 Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose.

Avvertenza per la procedura di reclamo
Si prega di indicare il numero di lotto (LOT) e il numero dell'articolo (REF) o UDI in tutta I'eventuale corrispondenza riguardante il prodotto.

Secondo il Regolamento UE sui Dispositivi Medici, gli utenti e/o i pazienti hanno I'obbligo di segnalare al produttore e alle Autorita Competenti locali i
casi gravi legati a un dispositivo medico avvenuti nel relativo Paese.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni sono disponibili sul nostro sito web www.kulzer.com

Aggiornamento al: 2024-11



HeraCeram cre-active Instrucoes de uso

Dispositivo médico — Somente para utilizacao por profissionais de Odontologia.

Finalidade de uso
Ceramica odontoldgica para recobrimento, personalizagdo e modificagdo de restauragdes protéticas. Classificagao EN ISO 6872: Tipo |; Classe 1

Indicacoes
Pigmentos para ceramicas odontoldgicas para uso em todas as caracterizagdes padrédo e designs de cores para todas as linhas de cerdmicas Kulzer
HeraCeram, bem como restauracdes de diéxido de zirconio e dissilicato de litio.

Contraindicacoes
e Bruxismo ou outros habitos parafuncionais.
e A utilizacao deste produto é contraindicada em caso de alergia ou suspeita de alergia aos componentes deste produto.

Grupo-alvo de pacientes

Este material odontoldgico é adequado para pacientes com necessidade de tratamento odontoldgico para as indicagdes mencionadas, levando-se em
consideragdo as contraindicagdes. Para gestantes e lactantes, os riscos do tratamento devem ser cuidadosamente ponderados em relagédo aos benefi-
cios, sempre levando-se em consideragao o bebé.

Usuario pretendido
Somente para utilizagé&o por profissionais de Odontologia.

Beneficio clinico
Os dispositivos médicos da Kulzer garantem a reabilitagdo de fun¢des orais como mastigacao, fala e estética. Eles estabilizam a denticdo remanescente
e/ou o rebordo alveolar em carater restaurativo ou prostético.

Possiveis efeitos colaterais
Em casos isolados este produto ou seus componentes podem provocar reagcdes de hipersensibilidade.

Composicao

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pd)
Ceramica de vidro, zinco-ferro-cromo-marrom-espinélio, Espinélio negro de cromita de ferro-cobalto

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pd)
Ceramica de vidro, éxido de silicone de di-itrio

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Ceramica de vidro, 1,3-butanediol, 6xido de estanho (IV), cromo-estanho-rosa-esfeno, vanadio-zirconio-amarelo-badeleita, Silicato de ferro- zirconio,
praseodimossilicato de zirconio, éxido de silicone de di-itrio

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Ceramica de vidro, 1,3-butanediol, 6xido de silicone de di-itrio

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Ceramica de vidro, 1,3-butanediol, cromo-estanho-rosa-esfeno

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanediol

Informacgées para uso

* As caracteristicas de queima das massas HeraCeram cre-active sdo variaveis e se adaptam ao comportamento de sinterizagéo ou fusdo do material
de recobrimento ou da estrutura monolitica. Consequentemente, os componentes HeraCeram cre-active podem ser usados tanto em ceramicas de
alto ponto de fusdo quanto naquelas de baixo ponto de fuséo.

e Misture bem o HeraCeram cre-active 2D, 3D ou Glaze / Glaze Fluo (pasta) com uma espatula sem metal antes de cada uso! Devido a base cera-
mica, as pastas podem se sedimentar e separar do liquido. Nao despeje o excesso de liquido fora do recipiente. Misture novamente em uma pasta.

e O uso de liquidos de stain ou de modelar de linhas de ceramicas de outros fabricantes nao € indicado.

e A consisténcia das pastas HeraCeram cre-active 2D e 3D pode ser ajustada individualmente adicionando cuidadosamente os componentes
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ou HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

e Se a consisténcia das pastas HeraCeram cre-active 2D ou 3D ou pastas HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo se tornar mais seca e, conse-
quentemente, mais firme devido ao armazenamento prolongado, a viscosidade podera ser reajustada adicionando-se cuidadosamente HeraCeram
cre-active Liquid (CAL).

e E possivel aplicar os componentes HeraCeram cre-active 3D em uma camada com espessura de 0,1 a 0,3 mm sobre a superficie pigmentada ou vitrifi-
cada individualmente. Para camadas com espessura superiores a 0,3 mm em diéxido de zirconio ou dissilicato de litio, deve-se usar a ceramica de
estratificagéo indicada para o respectivo material de estrutura (por exemplo, HeraCeram Zirkonia 750)!

* Preste ateng@o a limpeza das escovas, espatula sem metal e ambiente de trabalho. Qualquer contaminacédo externa pode afetar negativamente o
resultado estético apds a queima. Perigo de impurezas!

Atencao: Para prevenir a inspiragcdo de poeira cerdmica, ao desgastar materiais ceramicos, use uma mascara facial e protegéo para os olhos e tra-

balhe com um dispositivo de sucgao.

Utilizacao do produto

1. Preparacao da superficie

A superficie da restauragao para personalizacdo devera ser desenvolvida, ou seja, os contornos e as estruturas da superficie deverdo ser esculpidos
com abrasivos de diamante ou com instrumentos rotatérios. Prepare o didxido de zirconio apods o fresagem das estruturas de dissilicato de litio ou
fresagem e prensagem, de acordo com as Instru¢cdes de Uso do fabricante. A menos que especificado de outra forma nas Instrugdes de Uso do fabri-
cante, trate o didxido de zircdnio com jato de Al,O; de 110 a 125 pm e dissilicato de litio usando jateamento descartavel de 50 pm (Al,O5). A pressao de
jato recomendada é de 2 bar. Em seguida, remova qualquer poeira e impurezas da superficie, por exemplo, usando um jato de vapor.

2. Aplicacao de componentes HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

A restauragdo totalmente desenvolvida pode ser caracterizada individualmente usando varias massas HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo e
HeraCeram cre-active 2D. A maioria dos componentes esta disponivel como pastas prontas para uso e podem ser combinados/misturados individual-
mente entre si. Misture bem todos os compostos em pasta com uma espatula sem metal antes de cada uso. Devido a base ceramica, as massas em
pasta podem se sedimentar e separar do liquido. Os componentes HeraCeram cre-active 2D Espresso, bem como HeraCeram cre-active Glaze e Glaze
Fluo estéo disponiveis em pd. Para preparar as massas em po prontas para uso, os pos ceramicos sdo misturados com HeraCeram cre-active Liquid
(CAL). Umedecer a superficie ceramica com HeraCeram cre-active Liquid (CAL) torna a impressé@o de camadas e cores mais visivel.



3. Aplicacao de componentes HeraCeram cre-active 3D

Antes de aplicar os componentes HeraCeram cre-active 3D, a superficie ja deve estar umedecida e queimada com uma camada do componente
HeraCeram cre-active 2D ou HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Em superficies de estrutura de diéxido de zirconio ou dissilicato de litio, alter-
nativamente, pode-se aplicar o adesivo HeraCeram Zirkonia 750 com um pincel em uma camada fina e uniforme (lavagem) e queimado sob vacuo
(consulte a tabela de queima nas instrugcdes de uso do HeraCeram Zirkonia 750). Misture bem o HeraCeram cre-active 3D com uma espatula sem
metal antes de cada uso. Devido a base ceramica, as massas em pasta podem se sedimentar e separar do liquido. Em seguida, aplique a massa
HeraCeram cre-active 3D desejada e modele-a na forma desejada com um pincel limpo. Os componentes podem ser combinados/misturados indivi-
dualmente entre si. A consisténcia das pastas HeraCeram cre-active 3D pode ser ajustada individualmente adicionando cuidadosamente os compo-
nentes HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ou HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta). A espessura ideal da camada dos materiais HeraCeram
cre-active 3D é de 0,1 a no maximo 0,3 mm.

4. Procedimento de queima

O grau de brilho e a textura da superficie ceramica sao definidos durante a queima pela temperatura e pelo tempo de espera. Por esse motivo, as espe-
cificagcoes de temperatura de queima e espera apenas servem como referéncia e devem ser ajustadas de acordo com o resultado desejado para cada
caso. Para o procedimento de queima, consulte as tabelas gerais de queima.

Tabela de correspondéncia de cores

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Body stains - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mameléo- / ou dentina secundaria 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Esmalte 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Correcéo do corpo 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tabela geral de queima

NOTA IMPORTANTE: As temperaturas da queima indicadas sao a titulo de referéncia. Podem ocorrer desvios devido a diferentes poténcias e tipos
de fornos, exigindo uma adaptacéo.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Unidades: | 5- xx Unidades:
Saphir Zirkonia kpni_a'750 com kp'ni_a 750 com_
dissilicato de | didxido de 2irGd-| pissificato de | didxido de zircd-
litio, diéxido de | nio monolitico
zirconio mono-
litico
Temperatura inicial [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Tempo de secagem [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Tempo de [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
pré-aquecimento
Velocidade de [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
aquecimento
Temperatura final [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Manutencao [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Inicio do vacuo [°C] - - - - - 650 650
Final do vacuo [°C] - - - - - 700 700
Taxa de resfriamento: Nao ha taxas de resfriamento definidas para HeraCeram cre-active.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Unidades: 5- xx Unidades:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 com dissilicato de litio; HeraCeram Zirkonia 750 com didxido de zirconio;
HeraCeram Zirkonia 750 com dioxido de zirconio; dioxido de zirconio monolitico
Dissilicato de litio,
diéxido de zirconio monolitico
Temperatura inicial | [°C] 450 450
Tempo de secagem | [min] 8 10
Tempo de [min] 2 5
pré-aquecimento
Velocidade de [°C/min] 55 30
aquecimento
Temperatura final | [°C] 740 740
Manutencéo [min] 1 1
Inicio do vacuo [°C] 650 650
Final do vacuo [°C] 730 730

Taxa de resfriamento: Nao ha taxas de resfriamento definidas para HeraCeram cre-active.
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Dados técnicos

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Se a temperatura de transicao do vidro for de aproximadamente 500 + 30°C e houver uma mudanca significativa na inclinagéo da curva de CET antes e
apos a temperatura de transi¢éo do vidro, o valor de 400°C é definido.

Informacg6es para uso ]
Antes da utilizagdo, submeter a uma inspecgéo visual de forma a detectar possiveis danos. E proibido utilizar os produtos que apresentem danos.

Informagoes gerais

Observe cuidadosamente as seguintes instrucdes de seguranga e todas as instrugdes de processamento em outras segdes.
Este produto pode ser processado apenas de acordo com as instrugdes de uso. Qualquer uso que viole estas instrugdes € de inteira responsabilidade
do profissional da odontologia.

Adverténcias e avisos de seguranca
Evitar respirar poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois. Garanta ventilagédo e exaustdo adequadas. Usar mascara facial e protegéo para os olhos

adequadas. Se inalado pode causar danos a saude. Estes perigos e instru¢cdes de seguranca nao se referem a restaurag@o protética em si, mas aos
vapores e poeiras liberados durante o processamento do material.

Aviso importante

Para acessar o Resumo sobre Seguranga e Funcionamento Clinico (SSCP), consulte a base de dados EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
ou contacte sscp-service@kulzer-dental.com

Para localizar o SSCP na EUDAMED, use o cédigo UDI presente na embalagem do produto.

Condicoes de armazenamento
Vede com cuidado o recipiente outra vez apds remover o produto para evitar contaminagao, aglutinacao e ressecamento. Nenhuma condicéo especial
de armazenamento é necessaria.

Instrucoes para descarte
Recomendacgao: Descartar conforme a regulamentacao vigente. Nao descartar o conteudo ou as embalagens parcialmente vazias no lixo doméstico
nem no sistema de esgoto. Catalogo Europeu de Residuos: 180106 Produtos quimicos compostos por ou contém substancias perigosas.

Instrucoes quanto a reclamacgoes
Indicar o nimero de lote (LOT) e o nimero do artigo (REF) ou UDI em toda e qualquer correspondéncia sobre o produto.

De acordo com a Regulagao para Dispositivos Médicos da UE, os usuérios/pacientes sdo obrigados a relatar os eventos sérios ao fabricante e a auto-
ridade competente do pais onde tais eventos ocorram.

As fichas de seguranca e mais informagdes estdo disponiveis em nosso website www.kulzer.com

Ultima revis&o: 2024-11
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HeraCeram cre-active Gebruiksaanwijzing ("D

Medisch hulpmiddel - Alleen voor gebruik door dentale professionals.

Beoogd gebruik
Tandheelkundig keramiek voor het opbakken, individualiseren en modificeren van prothetische restauraties. Classificatie volgens EN ISO 6872: type [;
klasse 1

Indicaties
Tandheelkundige kleurvloeistoffen voor keramiek voor alle standaard individualiseringen en voor kleurontwerp voor alle HeraCeram keramieklijnen van
Kulzer, evenals monolitische zirkoniumdioxide- en lithiumdisilicaatrestauraties

Contra-indicaties
e Bruxisme of andere parafunctionele gewoonten.
e Het gebruik van dit product is gecontraindiceerd bij bekende of vermoedelijke allergieén voor bestanddelen van dit product.

Patiénten doelgroep

Dit tandheelkundige materiaal is geschikt voor patiénten die een tandheelkundige behandeling nodig hebben voor de genoemde indicaties, met inacht-
neming van de contra-indicaties. Voor zwangere vrouwen en vrouwen die borstvoeding geven, moeten de risico's van de behandeling zorgvuldig worden
afgewogen tegen de voordelen, rekening houdend met het ongeboren kind of de zuigeling.

Beoogde gebruiker
Alleen voor gebruik door dentale professionals.

Klinisch voordeel
De medische hulpmiddelen van Kulzer zorgen voor herstel van mondfuncties zoals kauwen, spreken en esthetiek. Zij stabiliseren de resterende dentitie
en/of de kaakkam door middel van restauraties of prothetische voorzieningen.

Eventuele bijwerkingen
Dit product of een van de bestanddelen ervan kan in bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken.

Samenstelling

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (poeder)
Glaskeramiek, zink-ijzer-chroom-bruin-spinel, I[Jzer-kobalt-chromiet-zwarte spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (poeder)
Glaskeramiek, diyttrium-oxidesilicaat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Glaskeramiek, 1,3-butaandiol, tin(IV)oxide, chroom-tin-roze-titaniet, vanadium-zirkonium-geel-baddeleyiet, zirkonium ijzersilicaat, zirkoniumpraseody-
mosilicaat, diyttrium-oxidesilicaat

* HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Glaskeramiek, 1,3-butaandiol, diyttrium-oxidesilicaat

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Glaskeramiek, 1,3-butaandiol, chroom-tin-roze-titaniet

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butaandiol

Toepassingsaanwijzingen

¢ De bakeigenschappen van de HeraCeram cre-active massa's zijn variabel en passen zich aan aan het sinter- of smeltgedrag van de veneerkeramiek
of monolithische framemateriaal. Bijgevolg kunnen de HeraCeram cre-active componenten zowel op hoogsmeltend keramiek als op laagsmeltend
keramiek worden gebruikt.

e Meng HeraCeram cre-active 2D, 3D of Glaze / Glaze Fluo (pasta) componenten goed met een metaalvrije spatel voor elk gebruik! Vanwege hun kera-
mische basis kunnen pasteuze massa's bezinken. Giet geen overtollige vloeistof uit de container. Meng het terug in de pasta.

¢ Het gebruik van kleurvloeistoffen of verdunningsvloeistoffen van keramieklijnen van andere fabrikanten is niet geindiceerd.

e De consistentie van de HeraCeram cre-active 2D- en 3D-pasta's kan individueel worden aangepast door voorzichtig toevoegen van HeraCeram
cre-active Liquid (CAL) of HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta) componenten.

¢ Als de consistentie van de HeraCeram cre-active 2D- of 3D-pasta's of HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo pasta's door langere opslag droger en
dus steviger wordt, kan de viscositeit worden aangepast door voorzichtig HeraCeram cre-active Liquid (CAL) toe te voegen.

¢ HeraCeram cre-active 3D-componenten kunnen in een laagdikte van 0,1 - 0,3 mm over het individueel gekleurde of geglazuurde oppervlak worden
aangebracht. Voor een laagdikte van meer dan 0,3 mm op zirkoniumdioxide of lithiumdisilicaat moet de opbakkeramiek worden gebruikt die voor het
betreffende framemateriaal is geindiceerd (bijv. HeraCeram Zirkonia 750)!

e Houd penselen, de metaalvrije spatel en de werkomgeving schoon. Eventuele vervuiling van buitenaf kan na het bakken een negatieve invloed op het
esthetisch resultaat hebben. Risico op onzuiverheden!

Opmerking: Om te voorkomen dat u tijdens het slijpen van keramische materialen keramisch stof inademt, dient u een gezichtsmasker en oogbe-

scherming te dragen en met een afzuigapparaat te werken.

Gebruikswijze

1. Voorbereiding van de ondergrond

Werk het oppervlak van de te individualiseren restauratie af met diamantslijpinstrumenten of geschikte roterende instrumenten, d.w.z. het ontwerpen van
contouren en oppervlaktestructuren. Prepareer onderstructuren van zirkoniumdioxide na het frezen respectievelijk lithiumdisilicaat na het frezen of persen
conform de gebruiksaanwijzing van de fabrikant. Behandel zirkoniumdioxide met 110 — 125 pm en lithiumdisilicaat met 50 pm wegwerp-straalkorund
(Al,0,), tenzij anders aangegeven in de gebruiksaanwijzing van de fabrikant. De aanbevolen straaldruk is 2 bar. Verwijder naderhand al het slijpstof en
onzuiverheden van het opperviak, bijv. met een stoomstraal.

2. Toepassing van HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo-componenten

De volledig afgewerkte restauratie kan individueel worden gekarakteriseerd met verschillende HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo en HeraCeram
cre-active 2D-massa's. De meeste componenten zijn verkrijgbaar als kant-en-klare pasta's en kunnen afzonderlijk met elkaar worden gecombineerd of
gemengd. Meng, voor elk gebruik, alle pasteuze massa's goed met een metaalvrije spatel. Vanwege hun keramische basis kunnen pasteuze massa's
bezinken. Zowel de HeraCeram cre-active 2D Espresso als de HeraCeram cre-active Glaze en Glaze Fluo componenten zijn verkrijgbaar in poedervorm.
Om de poedermassa's gebruiksklaar te maken, worden de keramische poeders gemengd met HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Door het keramische
oppervlak te bevochtigen met HeraCeram cre-active Liquid (CAL) wordt de gelaagdheid en kleurindruk beter zichtbaar.
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3. Toepassing van HeraCeram cre-active 3D-componenten

Alvorens de HeraCeram cre-active 3D-componenten worden aangebracht, moet op het oppervlak al een laag HeraCeram cre-active 2D or HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo zijn aangebracht en opgebakken. Op het oppervlak van zirkoniumdioxide- of lithiumdisilicaatstructuren kan als alternatief
HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive met een penseel in een gelijkmatig dunne laag (wash) worden aangebracht en onder vacuim worden opgebakken (zie
het bakschema in de gebruiksaanwijzing van HeraCeram Zirkonia 750). HeraCeram cre-active 3D componenten voor elk gebruik goed mengen met een
metaalvrije spatel. Vanwege hun keramische basis kunnen pasteuze massa's bezinken. Breng daarna de gewenste HeraCeram cre-active 3D-massa aan
en modelleer deze met een schoon penseel in de gewenste vorm. De meeste kunnen afzonderlijk met elkaar worden gecombineerd of gemengd. De
consistentie van de HeraCeram cre-active 3D-pasta's kan individueel worden aangepast door voorzichtig toevoegen van HeraCeram cre-active Liquid
(CAL) of HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo componenten. De optimale laagdikte van de HeraCeram cre-active 3D-materialen is 0,1 tot maximaal
0,3 mm.

4. Bakprocedure
De glansgraad en de textuur van het keramiekoppervlak kunnen tijdens het bakken worden bepaald door de temperatuur en de houdtijd. Daarom zijn de

specificaties voor de baktemperatuur en houdtijd slechts richtlijnen en kunnen deze per keer worden aangepast voor het gewenste resultaat. Raadpleeg
de baktabel voor de bakprocedure.

Kleurtabel

Bleach |A1 A2 A3 A35  |A4 B1 B2 B3 B4 [ c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D |Body stains - |2DB-A |2DB-A |[2DB-A |[2DB-A |2DB-A |2DB-B |2DB-B [20B-B |[2DB-B [2DB-C [2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-D |[2DB-D |2DB-D
2D | Mamelon / of secundair dentine 2DMD1 [2DMD1 [2DMD1 [2DSD2 |2DSD2 |2DSD2 |[2DMD2 [2DMD2 |2DMD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 [2DSD2 |2DSD2 [2DMD1 |2DMD3 |2D SDi
20 |Value 2DVL1 [2DVL1  [2DVL1  [2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 [2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3
3D | Glazuur 3D 0S-BL [3D 0S-BL [3D 0S-BL|3D0S  [3D0S [3D0S  [3D0S-BL|3D0S-BL|{3D0S |3D0S [3D0S-BL[3DOS [3D0S |3DOS |3D0S-BL|3DOS 3D 0S
3D |Body correctie 3D BC-BL [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C |3DBC-D [3DBC-D |3DBC-D

Algemene brandtabel

BELANGRIJKE OPMERKING: de vermelde baktemperaturen zijn bedoeld als richtlijnen. Afwijkingen hiervan zijn mogelijk als gevolg van verschillen in
ovenvermogen en de waarden moeten mogelijk worden aangepast.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- | 1-4 Eenheden: | 5- xx Eenheden:
Saphir Zirkonia Igon_ia 75_0_r!1et kpnia 750 n_let_
ithiumdisili- | zitkoniumdioxider  jniymisiticaat| monolithisch
monolithisch zirkoniumdioxide|
zirkoniumdioxide|
Starttemperatuur [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Drogen [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Voorverwarmen [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperatuurstijging | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Eindtemperatuur [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Houdtijd [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vacuiimstart [°C] - - - - - 650 650
Vacuiimstop [°C] - - - - - 700 700

Koelsnelheid: Er zijn geen gedefinieerde koelsnelheden voor HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Eenheden: 5- xx Eenheden:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 met lithiumdisilicaat; HeraCeram Zirkonia 750 met zirkoniumdioxide;
HeraCeram Zirkonia 750 met zirkoniumdioxide; monolithische zirkoniumdioxide

Lithiumdisilicaat,
monolithisch zirkoniumdioxide

Starttemperatuur | [°C] 450 450
Drogen [min] 8 10
Voorverwarmen [min] 2 5

Temperatuurstijging| [°C/min] 55 30
Eindtemperatuur [°C] 740 740
Houdtijd [min] 1 1

Vacuiimstart [°C] 650 650
Vacuiimstop [°C] 730 730

Koelsnelheid: Er zijn geen gedefinieerde koelsnelheden voor HeraCeram cre-active.
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Technische gegevens
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Indien de glasovergangstemperatuur ongeveer 500 + 30°C bedraagt en er een aanzienlijke verandering is in de helling van de CTE-kromme v&6r en na
de glasovergangstemperatuur, dan wordt de waarde 400°C vermeld

Toepassingsaanwijzingen
Voor gebruik visueel op beschadigingen controleren. Beschadigde producten mogen niet worden gebruikt.

Algemene informatie

Houd u zorgvuldig aan de volgende veiligheidsinstructies en alle verwerkingsinstructies in andere secties. Dit product mag alleen verwerkt worden vol-
gens de gebruiksaanwijzing. Elk gebruik dat niet met deze instructies overeenkomt, is naar goeddunken en voor de volledige verantwoordelijkheid van
de tandheelkundige professional.

Waarschuwingen en veiligheidsinstructies

Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden. Zorg voor voldoende ventilatie en afzuiging. Draag een geschikt mondkapje en oogbe-
scherming. Door inademen kunnen gezondheidsrisico’s ontstaan. Deze gevaren en veiligheidsvoorschriften hebben geen betrekking op de prothetische
restauratie zelf, maar op de dampen en stoffen die vrijkomen bij de verwerking van het materiaal.

Speciaal advies

Raadpleeg voor SSCP de EUDAMED-database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) of neem contact op via sscp-service@kulzer-dental.com

Gebruik de UDI-code op de verpakking van het product om de SSCP in de EUDAMED te vinden.

Bewaren
Sluit de verpakking na uitnemen van het product zorgvuldig af om verontreiniging, klonteren en uitdrogen te voorkomen. Geen speciale opslagvoorwaar-
den vereist.

Verwijderingsinstructie
Aanbeveling: Afvoeren volgens de officiéle voorschriften. Voer de inhoud of gedeeltelijk lege verpakking niet af via het huishoudelijke afval en laat deze
niet in de riolering terechtkomen. Europese afvalcatalogus: 180106 Chemicalién die uit gevaarlijke stoffen bestaan of deze bevatten.

Klachtenmelding
Vermeld bij alle correspondentie over het product het lotnummer (LOT) en het artikelnummer (REF) of de UDI.

Volgens de EU-verordening inzake medische hulpmiddelen zijn gebruikers/patiénten verplicht om ernstige voorvallen met een medisch hulpmiddel te
melden aan de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van het land waar deze zich hebben voorgedaan.

Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie zijn beschikbaar op onze website www.kulzer.com

Status: 2024-11
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HeraCeram cre-active Bruksanvisning GB>

Medicinteknisk produkt - Endast for anvdandning av dental personal.

Anvindningsomrade
Dental keramik for fasadbelédggning, anpassning och modifiering av protetiska konstruktioner. Klassificering enligt EN ISO 6872: Typ I; klass 1

Indikation
Stains for dentala keramer som kan anvandas for alla individualiseringar av standardtyp samt nyansdesign for alla HeraCeram-keramikserier fran Kulzer
och fér restaurationer med monolitisk zirkoniumdioxid och litiumdisilikat.

Kontraindikationer
e Bruxism eller andra parafunktionella vanor.
e Anvandning av produkten &r kontraindicerad vid kédnda eller missténkta allergier mot komponenter i produkten.

Patientmalgrupp
Detta dentala material &r 1ampligt for patienter i behov av dental behandling fér de ndmnda indikationerna med hénsyn till kontraindikationerna. Riskerna
med behandlingen bér noga avvagas mot férdelarna fér gravida och ammande kvinnor, med hansyn till det ofédda barnet eller spadbarnet.

Avsedd anvéndare
Endast fér anvandning av dental personal.

Klinisk nytta
Kulzer medicintekniska produkter sakerstaller rehabiliteringen av orala funktioner, sdsom estetik, tuggfunktion och tal. De stabiliserar restbettet och/eller
alveolarutskottet restorativt eller protetiskt.

Potentiella biverkningar
Produkten eller ndgot av dess innehallsamnen kan i specifika fall orsaka 6verkanslighetsreaktioner.

Sammansattning

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pulver)
Glaskeramik, zink-jarn-krom-brun-spinell, Jarn-kobolt-kromit svart spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pulver)
Glaskeramik, diyttriumoxidsilikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, tenn(IV)oxid, krom-tenn-rosa-sphene, vanadin-zirkonium-gul-baddeleyit, zirkonium jarn rosa zirkon, zirkonium-praseody-
mosilikat, diyttriumoxidsilikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, diyttriumoxidsilikat

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, krom-tenn-rosa-sphene

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Hanvisningar

e HeraCeram cre-active-massornas branningsegenskaper varierar och anpassar sig efter sintrings- eller sméltegenskaperna for fasadmaterialet eller det
monolitiska skelettmaterialet. P4 sa s&tt kan HeraCeram cre-active-komponenter anvéndas pa bade hdg- och lagbrand keramik.

e Ror komponenterna HeraCeram cre-active 2D, 3D eller Glaze / Glaze Fluo (pasta) val med en metallfri spatel fére varje anvéndning! P& grund av sin
keramiska bas kan pastan sedimentera fran vatskan. Hall inte ut 6verflodig vatska ur behallaren. Blanda den i stéllet till en pasta.

¢ Anvéandning av stainvéatskor eller fértunnande véatskor pa keramikserier tillverkade av konkurrenter &r inte indicerad.

¢ Konsistensen pa HeraCeram cre-active 2D- och 3D-pastor kan justeras individuellt genom att forsiktigt tillsétta komponenterna HeraCeram cre-
active Liquid (CAL) eller HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

¢ Om konsistensen hos pastorna HeraCeram cre-active 2D eller 3D och HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo blir torrare och darmed fastare pa
grund av langvarig lagring kan viskositeten justeras genom att forsiktigt tillsatta HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e HeraCeram cre-active 3D-komponenter kan appliceras i en skikttjocklek pa 0,1-0,3 mm &ver den individuellt infargade eller glaserade ytan. For skiktt-
jocklekar pa 6ver 0,3 mm pa zirkoniumdioxid eller litiumdisilikat, bor den fasadkeramik som anges for respektive skelettmaterial anvandas (t.ex.
HeraCeram Zirkonia 750)!

e Se till att borstarna, den metallfria spateln och arbetsmiljon &r rena. All extern kontaminering kan ha en negativ inverkan pa det estetiska resultatet efter
branning. Risk for orenheter!

Observera: For att forhindra inandning av keramiskt damm vid slipning av keramiska material ska du bara ansiktsmask och 6gonskydd och arbeta

med en suganordning.

Applicering av produkten

1. Forberedelse av ytan

Ytan pé restaurationen som ska anpassas maste utarbetas, dvs. konturer och ytstrukturer méste utformas med hjélp av diamantslipmedel eller lampliga
roterande instrument. Forbered zirkoniumdioxiden respektive litiumdisilikatskeletten efter frasning eller pressning i enlighet med tillverkarens bruksanvis-
ning. Om inget annat anges i tillverkarens bruksanvisning ska du blastra zirkoniumdioxid med 110-125 pym och litiumdisilikat med 50 pm blasterkorund for
engangsbruk (Al,O,). Det rekommenderade straltrycket &r 2 bar. Avldgsna dérefter slipdammet och eventuella orenheter fran ytan, t.ex. med en angstréle.

2. Applicering av HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo-komponenter

Den framstéllda restaurationen kan karakteriseras individuellt med hjalp av olika HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo och HeraCeram cre-active
2D-massor. De flesta komponenter finns som fardiga pastor och kan kombineras/blandas med varandra. Ror alla pastablandningar val med en metallfri
spatel fore varje anvandning. Pa grund av sin keramiska bas kan pastamassan sedimenteras fran véatskan. Komponenterna HeraCeram cre-active 2D
Espresso samt HeraCeram cre-active Glaze och Glaze Fluo finns tillgéngliga i pulverform. For att férbereda de fardiga pulvermassorna blandas de kera-
miska pulvren med HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Genom att fukta den keramiska ytan med HeraCeram cre-active Liquid (CAL) blir skiktningen och
fargintrycket mer synligt.

3. Applicering av HeraCeram cre-active 3D-komponenter

Innan du applicerar HeraCeram cre-active 3D-komponenterna maste ytan redan ha fuktats och brants med ett lager av HeraCeram cre-active 2D eller
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Pa ytorna pa zirkoniumdioxid eller litiumdisilikatskelett kan HeraCeram Zirkonia 750-lim appliceras med en
borste i ett jamnt tunt lager (tvatt) och brannas i vakuum (se brénntabellen i bruksanvisningen till HeraCeram Zirkonia 750). Rér komponenterna i
HeraCeram cre-active 3D val med en metallfri spatel fore varje anvandning. Pa grund av sin keramiska bas kan pastamassan sedimenteras fran vétskan.
Applicera sedan den 6nskade HeraCeram cre-active 3D-massan och forma den till dnskad form med en ren borste. Komponenterna kan kombineras/
blandas med varandra. Konsistensen pa HeraCeram cre-active 3D-pastor kan justeras individuellt genom att forsiktigt tillsétta komponenterna HeraCeram
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cre-active Liquid (CAL) eller HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Den optimala skikttjockleken fér HeraCeram cre-active 3D-material &r 0,1 till max
0,3 mm.

4. Branningsproceduren

Graden av glasering och strukturen p& den keramiska ytan bestdms under bréanningen av temperaturen och halltiden. De instéllningar som anges for bran-
ningens temperatur och halltid &r darfér endast vagledande och skall justeras enligt det Gnskade resultatet for varje enskilt fall. Branningsproceduren, se
de allménna branningstabellerna.

Fargkombinationstabell

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Grundldggande stains - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C |[2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon- eller sekundért dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 |(2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emalj 3D 0S-BL|3D 0S-BL |3D 0S-BL {3D0OS  (3DOS [3DOS  |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Bodykorrigering 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Allman branntabell

VIKTIG ANMARKNING: De angivna brinningstemperaturerna ar avsedda som riktlinjer. Avvikelser kan férekomma pa grund av varierande ugnseffekt
och ugnstyp. Anpassningar kan behdva goras.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram 1-4 Enheter: 5- xx Enheter:
Saphir Zirkonia konia 750 med | Zirkonia 750
Litiumdisilikat m?oniumdioxid ﬁﬁmgggﬂikﬂ, mzmiig)s(il;zirko-
zirkoniumdioxid

Starttemperatur [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450

Torktid [min] 5 5 5 5 5 5 5 8

Forvarmning [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperaturstegring | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Sluttemperatur [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740

Halltid [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1

Vakuumstart [°C] - - - - - 650 650
Vakuumstopp [°C] - - - - - 700 700

Kylningshastighet: Det finns inga definierade kylningshastigheter som krévs for HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Enheter: 5- xx Enheter:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 med Litiumdisilikat; HeraCeram Zirkonia 750 med zirkoniumdioxid;
HeraCeram Zirkonia 750 med zirkoniumdioxid; monolithisch zirkoniumdioxide
Litiumdisilikat, monolitisk zirkoniumdioxid
Starttemperatur [°C] 450 450
Torktid [min] 8 10
Forvarmning [min] 2 5
Temperaturstegring | [°C/min] 55 30
Sluttemperatur [°C] 740 740
Halltid [min] 1 1
Vakuumstart [°C] 650 650
Vakuumstopp [°C] 730 730

Kylningshastighet: Det finns inga definierade kylningshastigheter som krévs f6r HeraCeram cre-active.
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Tekniska detaljer

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Om glastvergangstemperaturen &r cirka 500 + 30 °C och det foreligger en betydande férandring i CTE-kurvans lutning fore och efter glasdvergangstem-
peraturen, anges vardet 400 °C.

Hanvisningar

Kontrollera att produkten inte 4r skadad innan den anvands. Skadade produkter fér inte anvandas.

Allménna anvisningar

Folj noga féljande sékerhetsinstruktioner och alla behandlingsinstruktioner i andra avsnitt. Den har produkten kan endast bearbetas enligt bruksanvisnin-
gen. All anvandning i strid med dessa instruktioner &r pa tandvardspersonalens eget ansvar.

Varningar och sdkerhetsanvisningar

Undvik att inandas damm/rok/gaser/dimma/angor/sprej. Séakerstall tillracklig ventilation och utsugning. Anvand lamplig ansiktsmask och 6gonskydd.
Farligt vid inandning. Dessa faror och sékerhetsanvisningar géller inte sjélva den protetiska konstruktionen, utan de angor och det damm som frigors
under bearbetningen av materialet.

Sérskilda rad
SSCP finns i EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller sa kan du kontakta sscp-service@kulzer-dental.com
For att hitta SSCP i EUDAMED anvander du UDI-koden som finns pa produktférpackningen.

Férvaring
Aterférsiut behallaren noga efter att du tagit ut produkten for att undvika kontaminering, klumpning och uttorkning. Inga sérskilda férvaringsférhallanden krévs.

Avfallshantering
Rekommendation: Avfallshantering enligt gallande foreskrifter. Kassera inte innehallet eller delvis témda férpackningar i hushallsavfallet eller avioppet.
Europeisk avfallskatalog: 180106 Kemikalier som bestéar av eller som innehaller farliga &mnen.

Reklamationsanvisning
Uppge batchnummer (LOT) och artikelnummer (REF) eller UDI i all korrespondens om produkten.

Enligt EU:s férordning om medicintekniska produkter ska anvéndare/patienter anmala allvarliga incidenter med medicintekniska produkter till tillverkaren
och till den behdriga myndigheten i respektive land.

Sékerhetsdatablad och mer information finns pa var hemsida www.kulzer.com

Version: 2024-11
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HeraCeram cre-active Brugervejledning

Medicinsk udstyr - Ma kun anvendes af dentalt fagpersonale.

Anvendelse
Dentalkeramik til specialfremstilling og tilpasning af proteserestaureringer. Klassifikation i henhold til EN ISO 6872: Type |; Klasse 1

Indikationer
Tandkeramiske stains til brug pa alle standard individualiseringer og nuancedesign til alle Kulzer HeraCeram keramiske udvalg, savel som til monolitiske
zirkoniumdioxid- og litiumdisilikat-restaureringer.

Kontraindikationer
e Bruxismus eller andre disfunktionelle vaner
¢ Anvendelse af dette produkt er kontraindiceret ved kendt eller misteenkt allergi over for bestanddelene af dette produkt.

Patientmalgruppe

Dette dentalmateriale er egnet til patienter med behov for tandbehandling pa grund af de naevnte indikationer, nar der tages hgjde for kontraindikatio-
nerne. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risiciene for patienten og fosteret eller
spaedbarnet.

Tilsigtet bruger
Ma kun anvendes af dentalt fagpersonale.

Kliniske fordele
Medicinsk udstyr fra Kulzer bruges til estetisk behandling og genetablering af orale funktioner sdsom tygge- og taleevnen og stabiliserer det resterende
tandsaet og/eller alveolarbuen restorativt eller protetisk.

Potentielle bivirkninger
Dette produkt eller en af dets komponenter kan i seerlige tilfeelde forarsage allergiske reaktioner.

Sammensaetning

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pulver)
Glaskeramik, zink-jern-krom-brun-spinel, Jern-kobolt-kromit sort spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pulver)
Glaskeramik, diyttriumoxid-silikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, tin (IV) oxid, krom-tin-pink-titanit, vanadium zirkonium gul baddeleyite, zirconium jern pink zirkon, zirkonium praseodymo-
silikat, diyttriumoxid-silikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, diyttriumoxid-silikat

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Glaskeramik, 1,3-butandiol, krom-tin-pink-titanit

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Praktiske henvisninger

¢ Breendegenskaberne for de cre-active HeraCeram-masser er variable og tilpasser sig sintrings- eller smelteadfserden for fineren eller det monolitiske
konstruktionsmateriale. Derfor kan de cre-active HeraCeram-komponenter bruges pa bade hejtsmeltende og lavtsmeltende keramik.

e Omrer HeraCeram cre-active 2D-, 3D- eller Glaze-komponenter (pasta) grundigt med en metalfri spatel for hver brug! Pa grund af den keramiske
base kan pastaen sedimentere fra vaesken. Undga at heelde overskydende vaeske ud af beholderen. Bland det til en pasta.

e Brugen af stainvaesker eller tyndere veesker pé keramisk sortiment fremstillet af konkurrenter er ikke indiceret.

e Konsistensen af HeraCeram cre-active 2D- og 3D-pastaer kan justeres individuelt ved forsigtigt at tilfoje HeraCeram cre-active Liquid (CAL) eller
HeraCeram cre-active Glaze-komponenter (pasta).

¢ Huvis konsistensen af HeraCeram cre-active 2D-, 3D- eller Glaze-pastaer bliver mere terre og dermed faste pa grund af laengere tids opbevaring, kan
viskositeten justeres ved forsigtigt at tilseette HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

¢ HeraCeram cre-active 3D-komponenter kan paferes i et lag pa& 0,1-0,3 mm i tykkelsen over den individuelt farvede eller glaserede overflade. Ved en lag-
tykkelse over 0,3 mm pa zirconiumdioxid eller lithiumdisilikat anvendes den lagdelingskeramik, der er angivet for det respektive rammemateriale (f.eks.
HeraCeram Zirkonia 750)!

e Veer opmaerksom pa, om barsterne, den metalfri spatel og arbejdsmiljget er rent. Enhver kontaminering udefra kan forringe det eestetiske resultat efter
breending. Fare for urenheder!

Bemaeerk: For at undgé at inhalere det keramiske stov nar der slibes keramiske materialer, anvend ansigtsmaske og beskyttelsesbriller samt udsugning.

Produktbeskrivelse

1. Overfladeforberedelse
P& den overflade pé restaureringen, som skal tilpasses, skal konturer og overfladestrukturer formes ved hjeelp af diamantslibemidler eller de angivne
roterende slibeinstrumenter. Klarger zirkoniumdioxid efter fraesning af de respektive lithiumdisilikatrammer efter freesning eller presning ud fra fabrikan-
tens brugsanvisning. Medmindre andet er angivet i fabrikantens brugsanvisning, skal zirconiumdioxid behandles med 110-125 pym og lithiumdisilikat ved
hjeelp af 50 um korund til engangsblaesning (Al,O5). Der anbefales et straletryk pa 2 bar. Derefter fiernes eventuelt slibestev og urenheder fra overfladen,
f.eks. med en dampstrale.

2. Anvendelse af HeraCeram cre-active cre-active 3D-komponenter

Den feerdige restaurering kan tilpasses individuelt ved hjaelp af HeraCeram forskellige cre-active Glaze / Glaze Fluo-, 2D-masser. De fleste komponenter
fas som brugsklare pastaer og kan kombineres/blandes individuelt med hinanden. Omrer alle pastablandinger grundigt med en metalfri spatel for hver
brug. Pa grund af den keramiske base kan pastamassen sedimentere fra vaesken. HeraCeram cre-active 2D Espresso-, Glaze- og Glaze Fluo-komponen-
ter fas i pulverform. For at klargere de brugsklare pulvermasser blandes de keramiske pulvere med HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Befugtning af den
keramiske overflade med HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ger lagdelingen og farveindtrykket mere synligt.
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3. Anvendelse af HeraCeram cre-active 3D-komponenter

Inden pafering af HeraCeram cre-active 3D-komponenter skal overfladen veere fugtet og braendt med et lag af HeraCeram cre-active 2D- eller Glaze-
komponent. Pa rammeoverflader af zirconiumdioxid eller lithiumdisilikat kan du ogsa pafere HeraCeram Zirkonia 750-adhzesiv med en berste i et jaevnt
tyndt lag (vask) og braende dem under vakuum (se breendingsskema i brugsanvisningen til HeraCeram Zirkonia 750). Omrer HeraCeram cre-active
3D-komponenter grundigt med en metalfri spatel for hver brug. Pa grund af den keramiske base kan pastamassen sedimentere fra veesken. Pafer deref-
ter HeraCeram cre-active 3D-masse efter anske, og formgiv den efter enske ved hjzelp af en ren berste. Komponenterne kan kombineres/blandes indi-
viduelt med hinanden. Konsistensen af HeraCeram cre-active 3D-pastaer kan justeres individuelt ved forsigtigt at tilfeje HeraCeram cre-active Liquid
(CAL) eller HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo-komponenter. Den optimale lagtykkelse for HeraCeram cre-active 3D-materialer er fra 0,1 mm til
maksimalt 0,3 mm.

4. Braendingsprocedure
Graden af glasering og teksturen pa den keramiske overflade bestemmes under braendingen af temperaturen og holdetiden. De indstillinger, der angives
for breendingens temperatur og holdetid, er saledes kun vejledende og kan justeres for at opna det enskede resultat. Procedure for breending, se de gene-
relle tabeller for braending.

Farvekortleegningstabel

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Kropsstains - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mamelon-dentin eller sekundaer dentin |2D MD1 (2D MD1 (2D MD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emalje 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kropskorrektion 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Generel breendingstabel

VIGTIG MEDDELELSE: De anforte breendingstemperaturer er alene vejledende. Afvigelser kan forekomme pga. forskellig ovneffekt og ovntype, og ber
tilpasses.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Enheder: | 5- xx Enheder:
Saphir Zirkonia Igon_ia 75_0_r|]ed kpnia _750 n_leq
lithiumdisilikat | zirconiumdioxid Lithiumdisilikat, | monolitisk
monolitisk zirconiumdioxid
zirconiumdioxid
Starttemperatur [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Torretid [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Praopvarmningstid [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperaturstigning [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Sluttemperatur [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Holdetid [min]  |0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuumstart [°C] - - - - - 650 650
Vakuumstop [°C] - - - - - 700 700

Afkelingsrate: Der findes ingen definerede afkelingsrater pékraevet for HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Enheder: 5- xx Enheder:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 med lithiumdisilikat; HeraCeram Zirkonia 750 med zirconiumdioxid,
HeraCeram Zirkonia 750 med zirconiumdioxid; monolitisk zirconiumdioxid
Lithiumdisilikat, monolitisk zirconiumdioxid
Starttemperatur [°C] 450 450
Torretid [min] 8 10
Preeopvarmningstid | [min] 2 5
Temperaturstigning | [°C/min] 55 30
Sluttemperatur [°C] 740 740
Holdetid [min] 1 1
Vakuumstart [°C] 650 650
Vakuumstop [°C] 730 730

Afkelingsrate: Der findes ingen definerede afkelingsrater pakraevet for HeraCeram cre-active.
Tekniske data
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 + 0,3 ym/m-K
CTE (25-500°C) n.a.
TG 490°C = 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C
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Hvis glassets overgangstemperatur er cirka 500 + 30°C og der er en betydelig sendring i heeldningen af CTE-kurven for og efter glassets overgangstem-
peratur, er veerdien 400°C anfort.

Praktiske henvisninger

Produktet skal kontrolleres visuelt for beskadigelser, for det bruges gang. Hvis produktet er beskadiget, ma det ikke tages i brug.

Generelle anvisninger

Foelg neje de folgende sikkerhedsinstruktioner og alle behandlingsinstruktioner i andre sektioner. Dette produkt kan kun behandles i henhold til brugsan-
visningen. Enhver anvendelse i strid med disse instruktioner er efter tandlaegeens sken og dennes ansvar.

Advarsels- og sikkerhedsanvisninger

Undga indanding af pulver/reg/gas/tage/damp/spray. Serg for tilstreekkelig ventilation og udluftning. Bzer passende ansigts- og gjenbeskyttelse. Indan-
ding kan veere sundhedsskadelig. Disse farer og sikkerhedsinstruktioner refererer ikke til selve proteserestaureringen, men til damp og stevet, som frigi-
ves under behandlingen af materialet.

Seerlige henvisninger
Til SSCP skal du bruge EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakte sscp-service@kulzer-dental.com
For at finde SSCP i EUDAMED skal du bruge UDI-koden, der findes pa produktets emballage.

Opbevaringsbetingelser
Luk pakken teet efter produktet er brugt for at undga, at det bliver kontamineret, danner klumper og terrer ud. Ingen seerlige opbevaringsbetingelsen pakraevet.

Anvisninger for bortskaffelse
Anbefaling: Bortskaffes i overensstemelse med de officielle regler. Bortskaf ikke indhold eller delvis tom emballage med husholdningsaffaldet, og lad det
komme ind i kloaksystemet. Europeeisk affaldskatalog: 180106 Kemikalier, der bestar af eller indeholder farlige stoffer.

Reklamationsanvisning
Angiv batchnummer (LOT) og artikelnummer (REF) eller UDI i al korrespondance angaende produktet.

Ifelge EU's direktiv med medicinsk udstyr er brugere/patienter forpligtet til at indberette alvorlige utilsigtede haendelser med medicinsk udstyr til fabri-
kanten og til den kompetente myndighed i det land, hvor de opstod.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes pa vores hjemmeside www.kulzer.com

Ajourfort: 2024-11
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HeraCeram cre-active Bruksanvisning

Medisinsk utstyr — Kun til bruk av tannleger.

Bruksformal
Dental keramikk for finering, tilpasning og modifikasjon av protetiske restaureringer. Klassifisering i henhold til EN ISO 6872: type I; klasse 1

Indikasjoner
Farger til dental keramikk til bruk pé& alle standard individualiseringer og nyansedesign for alle Kulzer HeraCeram-keramikkserier sa vel som til monolittiske
restaureringer av zirkondioksid og litiumdisilikat.

Kontraindikasjoner
® Bruksisme eller andre parafunksjonelle vaner.
e Bruk av dette produktet er kontraindisert ved kjent allergi eller mistanke om allergi overfor dette produktet materialets komponenter.

Pasientmalgruppe

Dette dentalmateriale er egnet til patienter med behov for tandbehandling pa grund af de nsevnte indikationer, nar der tages hgjde for kontraindikatio-
nerne. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risikoen for pasienten og fosteret eller
spedbarnet.

Tiltenkt bruk
Kun til bruk av tannleger.

Klinisk fordel
Medisinsk utstyr fra Kulzer brukes til estetisk behandling og rehabelitering av orale funksjoner som tygge og taleevne og resterende tannsett og/eller
alveolar utskuddet i form av gjenopprettelse eller protese.

Potensielle bivirkninger
Produktet eller et av produktets komponenter kan i enkelte tilfeller forarsake allergiske reaksjoner.

Sammensetning

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pulver)
Glasskeramikk, zinc-iron-chrome-brown-spinel, Jern-kobolt-kromitt svart spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pulver)
Glasskeramikk, diyttriumoksidsilikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Glasskeramikk, 1,3-butanediol, tinndioksid, chromium-tin-pink-sphene, vanadium zirconium yellow baddeleyite, zirkonium jern rosa zirkon, zirkoni-
umpraseodymsilikat, diyttriumoksidsilikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Glasskeramikk, 1,3-butanediol, diyttriumoksidsilikat

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Glasskeramikk, 1,3-butanediol, chromium-tin-pink-sphene

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanediol

Praktiske henvisninger

¢ Brenningsegenskapene for HeraCeram cre-active massene varierer og tilpasser seg sintrings- eller smelteatferden til fineren eller det monolittiske
rammematerialet. Folgelig kan HeraCeram cre-active komponenter brukes pa bade hoytsmeltende keramikk og lavtsmeltende keramikk.

e Stryk HeraCeram cre-active 2D-, 3D- eller Glaze-komponenter (pasta) godt med en metallfri spatel for hver bruk! P& grunn av den keramiske basen
kan pastaen sedimentere fra vaesken. lkke hell overskuddsvaeske ut av beholderen. Bland det tilbake til en pasta.

e Bruk av fargevaesker eller tynnere pa keramikkserier produsert av konkurrenter er ikke indisert.

¢ Konsistensen til HeraCeram cre-active 2D- og 3D-pastaene kan justeres individuelt ved a tilsette HeraCeram cre-active Liquid (CAL) eller
HeraCeram cre-active glasur (pasta).

¢ Huvis konsistensen til HeraCeram cre-active 2D eller 3D-pasta eller HeraCeram kre-aktiv glasur-pasta blir terrere og dermed fastere pa grunn av lang-
varig lagring, kan viskositeten justeres ved a forsiktig tilsette HeraCeram cre-aktiv veeske (SLU).

e HeraCeram cre-active 3D-komponenter kan paferes i en lagtykkelse pa 0,1 - 0,3 mm over den individuelt beisede eller glaserte overflaten. For lagtyk-
kelser over 0,3 mm pa zirkoniumdioksid eller litiumdisilikat skal det brukes lagkeramikk som er angitt for det respektive rammematerialet (f.eks.
HeraCeram Zirkonia 750)!

e Veer oppmerksom pa renheten til barstene, den metallfrie spatelen og arbeidsmiljget. Eventuell forurensning utenfra kan ha en negativ innvirkning pa
det estetiske resultatet etter brenning. Fare for urenheter!

Merk: For & forhindre innanding av det keramiske stevet ved sliping av de keramiske materialene, bruk ansiktsmaske og eyevern samt avsug.

Produktpéafering

1. Klargjoring av overflaten

Overflaten pa restaureringen som skal tilpasses, méa utvikles. Det vil si at konturer og overflatestrukturer ma utformes ved hjelp av diamantslipemidler eller
indikerte roterende instrumenter. Klargjer zirkoniumdioksydet etter fresing hhv. litiumdisilikatrammene etter fresing eller pressing i henhold til produsen-
tens bruksanvisning. Med mindre annet er spesifisert i produsentens bruksanvisning, behandler du zirkoniumdioksid med 110 - 125 pm og litumdisilikat
med 50 pm engangskorund (Al,O;). Det anbefalte straletrykket er 2 bar. Etterpa ma alt slipestov og alle urenheter fiernes fra overflaten. f.eks. med en
dampstrale.

2. Pafgring av HeraCeram cre-active cre-active 3D-komponenter

Den ferdig utviklede restaureringen kan karakteriseres individuelt ved hjelp av ulike HeraCeram cre-active glausr og HeraCeram cre-active 2D-masser.
De fleste komponentene er tilgjengelige som ferdige pastaer og kan kombineres/blandes individuelt med hverandre. Rer alle pastablandinger godt med
en metallfri spatel far hver bruk. Pa grunn av den keramiske basen kan deigaktige masser sedimentere fra vaesken. HeraCeram cre-active 2D Espresso
samt HeraCeram cre-active glasur og Glaze Fluo-komponentene er tilgjengelige i pulverform. For & fremstille de bruksklare pulvermassene blandes de
keramiske pulverne med HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Ved & fukte den keramiske overflaten med HeraCeram cre-active Liquid (CAL) blir lagdelin-
gen og fargeinntrykket mer synlig.
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3. Paforing av HeraCeram cre-active 3D-komponenter

For pafering av HeraCeram cre-active 3D-komponentene ma overflaten allerede veere fuktet og brent med et lag HeraCeram cre-active 2D eller HeraCeram
cre-active glasur. P& overflater med rammeverk av zirkoniumdioksid eller litiumdisilikat kan HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive alternativt paferes med
pensel i et jevnt tynt lag (wash) og brennes under vakuum (se brennetabell i bruksanvisningen for HeraCeram Zirkonia 750). Stryk HeraCeram cre-active
3D-komponenter godt med en metallfri spatel for hver bruk. Pa grunn av den keramiske basen kan deigaktige masser sedimentere fra veesken. Pafor
deretter onsket HeraCeram cre-active 3D-masse og modeller den til onsket form med en ren pensel. Komponentene kan kombineres/blandes individuelt
med hverandre. Konsistensen til HeraCeram cre-active 3D-pastaene kan justeres individuelt ved & tilsette HeraCeram cre-active Liquid (CAL) eller
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Den optimale lagtykkelsen til HeraCeram cre-active 3D-materialer er 0,1 til maks 0,3 mm.

4. Brenningsprosedyren.

Glansgraden og teksturen til den keramiske overflaten defineres under brenning av temperaturen og holdetiden. Innstillingene som er indikert for brenning-
stemperatur og holdetid tjener derfor kun som en veiledning som ma justeres etter gnsket resultat i hvert tilfelle. Se de generelle brennningstabellene for
brenningsprosedyren.

Fargekartleggingstabell

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Hovedfarger - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon / eller sekundaer dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  |[2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emalje 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL {3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kroppskorreksjon 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Generell brenningstabell

VIKTIG MERKNAD: De angitte brenntemperaturene tjener kun som en veiledning. Variasjoner kan forekomme grunnet varierende keramikkovnkraft og
-typer, og kan kreve tilpasning.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Enheter: 5- xx Enheter:
Saphir Zirkonia Igo_nia 7_59_med k_onia _750 qled_
litiumdisilikat | zirkoniumdioksid i monolitisk
monolitisk zirkoniumdioksid|
zirkoniumdioksid|
Starttemperatur [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Torking [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Forhandsoppvarmingstid| [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperaturekning [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Endelig temperatur [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Holdetid [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuumstart [°C] - - - - - 650 650
Vakuumstopp [°C] - - - - - 700 700
Nedkjelingsrate: Det er ingen definerte nedkjelingsrater pakrevd for HeraCeram cre-active.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Enheter: 5- xx Enheter:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 med litiumdisilikat; HeraCeram Zirkonia 750 med zirkoniumdioksid,
HeraCeram Zirkonia 750 med zirkoniumdioksid; monolitisk zirkoniumdioksid
Litiumdisilikat;
monolitisk zirkoniumdioksid

Starttemperatur [°C] 450 450
Torking [min] 8 10
Forhandsoppvar- [min] 2 5
mingstid
Temperaturokning | [°C/min] 55 30
Endelig temperatur | [°C] 740 740
Holdetid [min] 1 1
Vakuumstart [°C] 650 650
Vakuumstopp [°C] 730 730

Nedkjglingsrate: Det er ingen definerte nedkjglingsrater pékrevd for HeraCeram cre-active.
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Teknisk data
HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Hvis glassets overgangstemperatur er ca. 500 + 30 °C og det er en betydelig endring i helning av CTE-kurven for og etter glassets overgangstemperatur,
oppgis verdien pa 400 °C.

Praktiske henvisninger

Kontroller visuelt om det er skader for bruk. Produkter som er skadet, ma ikke benyttes.

Generelle anvisninger

Foelg neye folgende sikkerhetsinstruksjoner og alle behandlingsinstruksjoner i andre seksjoner. Dette produktet kan bare behandles i henhold til bruksan-
visningen. All bruk i strid med disse instruksjonene er etter tannhelsepersonens skjonn og ansvar.

Advarsler og sikkerhetsregler

Unnga a puste inn stav / rayk / gass / tdke / damper / spray. Serg for tilstrekkelig ventilasjon og avtrekk. Bruk egnet ansiktsmaske og eyevern. Jyne,
pusteorganer og hud kan irriteres. Disse farene og sikkerhetsinstruksjonene refererer ikke til selve proteserestaureringen, men til damp og stov som
frigjeres under behandlingen av materialet.

Spesielle rad

For SSCP se EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakt sscp-service@kulzer-dental.com
For & finne SSCP i EUDAMED bruker du UDI-koden som er festet p& pakningen til produktet.

Oppbevaringsforhold
Forsegl beholderen forsiktig igjen etter at du har fiernet produktet for & unnga forurensning, klumper og utterking. Ingen spesielle oppbevaringsbetingelser
kreves.

Merknader om kassering
Anbefaling: Avhendes i samsvar med gjeldende lover og forskrifter. Innhold og ikke-tom emballasje far ikke avhendes sammen med vanlig husholdning-
savfall eller havne i avlepssystemet. Den europeiske avfallslisten: 180106 Kjemikalier som bestéar av eller inneholder farlige stoffer.

Reklamasjonsvarsel
Oppgi partinummeret (LOT) og artikkelnummeret (REF) eller UDI i all korrespondanse angaende produktet.

I henhold til EUs medisinske forskrifter er brukeren / pasienter palagt a rapportere alvorlige hendelser med en medisinsk enhet til produsenten og til den
kompetente myndighet i landet der de skjedde.

Sikkerhetsdatablader og mer informasjon er tilgjengelig pa var hiemmeside www.kulzer.com

Redaksjonen avsluttet: 2024-11
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HeraCeram cre-active Kéyttoohjeet CFD

Laakinnallinen laite - Vain hammaslaakarien kayttéon.

Aiottu kayttotarkoitus
Paallepolttokeramia hammasproteettisten epéjalojen ja jalojen metalliseosrunkojen padllystédmiseen. Luokitus standardin EN ISO 6872 mukaan: tyyppi |; luokka 1

Kayttétarkoitus
Hammaskeraamiset maalivarit, joita voidaan kayttaa yksildllisiin karakterisointeihin ja savyttdémiseen kaikkia Kulzerin HeraCeram -keramiatuotteita kay-
tettdessa sekd monoliittisissa zirkoniumdioksidi- ja litiumdisilikaattirakenteissa.

Kontraindikaatiot
e Bruksismi tai muut parafunktionaaliset tavat
e Jos henkild on tai hdanen epaillaén olevan allerginen jollekin tdméan tuotteen ainesosalle, tdman tuotteen kayttd on kontraindisoitu.

Potilaskohderyhma
Tama hammaslaaketieteellinen materiaali sopii potilaille, jotka tarvitsevat hammaslaéketieteellistéd hoitoa mainittuihin kayttdtarkoituksiin vasta-aiheet
huomioiden. Hoidettaessa raskaana olevia tai imettavia naisia, hoidon riski-hy6tysuhde on arvioitava huolellisesti syntyméaton lapsi tai vauva huomioiden.

Tarkoitettu kayttaja
Vain hammaslaakarien kayttoon.

Kliiniset hyodyt
Kulzer-lagkintélaitteet varmistavat suun toimintojen, kuten pureskelun, puheen ja ulkondén kuntouttamisen. Ne vakauttavat jéljellé olevaa hampaistoa ja/
tai hammasharjanteen reunaa restauroivasti tai proteettisesti.

Mahdolliset sivuvaikutukset
Tama tuote tai yksi sen komponentti voi tietyissa tapauksissa aiheuttaa yliherkkyysreaktioita.

Koostumus

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (jauhe)
Lasikeramia, sinkki-rauta-kromi-ruskea-spineli, Rauta-koboltti-kromiitti musta spinelli

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (jauhe)
Lasikeramia, diyttriumoksidisilikaatti

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Lasikeramia, 1,3-butaanidioli, tina(IV)oksidi, kromi-tina-pinkki-titaniitti vanadiini-zirkonia-keltainen-baddeleyiitti, zirkoniumrauta vaaleanpunainen zir-
koni, zirkoniumpraseodyymisilikaatti, diyttriumoksidisilikaatti

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Lasikeramia, 1,3-butaanidioli, diyttriumoksidisilikaatti

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)

Lasikeramia, 1,3-butaanidioli, kromi-tina-pinkki-titaniitti
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-butaanidioli

Kaytt6a koskevia huomautuksia

e HeraCeram cre-active -massojen poltto-ominaisuudet vaihtelevat ja mukautuvat paéllepolttokeramian tai monoliittisen runkomateriaalin sintrautumis-
tai sulamiskayttédytymisen mukaan. Nain ollen HeraCeram cre-active -komponentteja voidaan kayttaa seka korkea- ettd matalapolttokeramioihin.

¢ Sivele HeraCeram cre-active 2D-, 3D- ja Glaze / Glaze Fluo (pasta) -komponentit hyvin metallittomalla lastalla ennen jokaista kaytt6a! Keraamisen
pohjansa vuoksi pastat voivat sedimentoitua nesteesta. Al kaada ylimaaraista nestetté pois astiasta. Sekoita se pastan joukkoon.

¢ Maalivérinesteiden tai ohennusnesteiden kaytté muiden valmistajien keramiatuotteisiin ei ole indikoitua.

e HeraCeram cre-active 2D- ja 3D-pastojen koostumusta voidaan saataé yksitellen lisdamalla varovasti HeraCeram cre-active Liquid (CAL)- tai
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta) -komponentteja.

¢ Jos HeraCeram cre-active 2D- tai 3D-pastojen tai HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo -pastan koostumuksesta tulee kuivempaa ja siten kiinte-
ampaa pitkakestoisessa séilytyksessa, viskositeettia voi saataa lisadmalla varovasti HeraCeram Cre-active Liquid (CAL) -nestetta.

¢ HeraCeram cre-active 3D -komponentteja voidaan levittda 0,1-0,3 mm:n paksuinen kerros yksittéin véarjatylle tai lasitetulle pinnalle. Jos zirkoniumdiok-
sidin tai litiumdisilikaatin paallé oleva kerros on yli 0,3 mm, on kdytettéva vastaavalle runkomateriaalille maéritettya kerroskeramiikkaa (esim. HeraCeram
Zirkonia 750)!

¢ Kiinnitd huomiota siveltimien, metallittoman lastan ja tydympariston puhtauteen. Kaikilla ulkopuolelta tulevilla kontaminaatioilla voi olla negatiivinen vai-
kutus polton jalkeiseen esteettiseen tulokseen. Epapuhtauksien vaaral!

Huomaa: Ehkaise keramiapdlyn sisddnhengittdminen hioessasi keraamisia materiaaleja kayttamalla kasvosuojusta, suojalaseja ja imulaitetta.

Tuotteen kaytto

1. Pinnan valmistelu

Késiteltdva rakenne, muodot ja pinta on tydstettava timanttiterilla tai ilmoitetuilla py®érivilla valineilld. Valmistele zirkoniumdioksidi jyrsinnén jélkeen tai
litiumdisilikaattirungot jyrsinnén tai puristamisen jalkeen valmistajan kayttéohjeiden mukaisesti. Ellei valmistajan kéyttdohjeissa toisin mainita, kasittele
zirkoniumdioksidia 110-125 pym:n ja litiumdisilikaattia 50 pm:n kertakayttoisella puhalluskorundilla (Al,O3). Suositeltu puhalluspaine on 2 bar. Tydston
jalkeen poista hiomispdly ja epdpuhtaudet pinnalta esimerkiksi hdyrypuhaltimella.

2. HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo -komponenttien kayttdminen

Taysin valmista rakennetta voi muokata yksil6llisesti kayttamalla erilaisia HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo- ja HeraCeram cre-active 2D-massoja.
Useimmat komponentit ovat saatavana kayttévalmiina pastoina, ja niitd voidaan yhdistaa tai sekoittaa yksitellen keskenaan. Sivele kaikki pastayhdisteet
hyvin metallittomalla lastalla ennen jokaista kaytt6d. Keraamisen pohjansa vuoksi pastamassat voivat sedimentoitua nesteesta. HeraCeram cre-active 2D
Espresso- sekd HeraCeram cre-active Glaze- ja Glaze Fluo -komponentit ovat saatavilla jauhemuodossa. Kayttovalmiit jauhemassat valmistellaan seko-
ittamalla keraamiset jauheet HeraCeram cre-active Liquid (CAL) -nesteeseen. Keraamisen pinnan kostuttaminen HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
-nesteelld tekee kerroksista ja vérivaikutelmasta nakyvamman.
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3. HeraCeram cre-active 3D -komponenttien kayttdminen
Ennen HeraCeram cre-active 3D -komponenttien levittdmista pinta on kostutettava ja poltettava kerroksella HeraCeram cre-active 2D- tai HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo -yhdistettd. Zirkoniumdioksidi- tai litiumdisilikaattirunkopinnoille voidaan vaihtoehtoisesti levittdd HeraCeram Zirkonia 750
Adhesive -sidosainetta siveltimelld tasaisen ohueksi kerrokseksi (pesu) ja polttaa tyhjidssa (katso HeraCeram Zirkonia 750:n kéyttdohjeiden polttokaavio).
Sivele HeraCeram cre-active 3D -komponentit hyvin metallittomalla lastalla ennen jokaista kayttéa. Keraamisen pohjansa vuoksi pastamassat voivat
sedimentoitua nesteesta. Levité sen jalkeen haluttu HeraCeram cre-active 3D -massa ja muovaa se haluttuun muotoon puhtaalla siveltimelld. Kompo-
nentit voidaan yhdistaa tai sekoittaa yksitellen keskenaan. HeraCeram cre-active 3D -pastojen koostumusta voidaan s&ataa yksitellen lisddmalla varo-
vasti HeraCeram cre-active Liquid (CAL)- tai HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo -komponentteja. HeraCeram cre-active 3D -materiaalien optimaa-
linen kerrospaksuus on 0,1-0,3 mm.

4. Polttotoimenpide

Keramian pintamuotoilun ja kiiltoaste maaritetaan polton aikana [Ampétilan ja pitoajan avulla. Polttolampédtilan ja pitoajan asetukset ovat vain viitteellisi, ja
niitd on kenties muutettava halutun lopputuloksen saavuttamiseksi. Katso poltto-ohjeet yleisista polttotaulukoista.

Vérikarttataulukko
Bleach |A1 A2 A3 A35  |A4 B1 B2 B3 B4 [ c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D | Runkovirit - |2DB-A |2DB-A |[2DB-A |[2DB-A [2DB-A |2DB-B |2DB-B [20B-B |[2DB-B [2DB-C [2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-D [2DB-D |2DB-D
2D | Mamelon-/sekundéaridentiini 2DMD1 [2DMD1 [2DMD1 [2DSD2 |2DSD2 |2DSD2 [2DMD2 [2DMD2 |2DMD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 [2DSD2 |2DSD2 [2DMD1 |2DMD3 |2D SDi
20 |Value 2DVL1 [2DVL1  [2DVL1  [2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 [2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3
3D | Karkivarit 3D 0S-BL [3D 0S-BL [3D 0S-BL|3D0S  [3D0S [3D0S  [3D0S-BL|3D0S-BL|{3D0S [3D0S [3D0S-BL[3DOS [3D0S |3D0S |3DO0S-BL|3DOS 3D 0S
3D |Rungon korjaus 3D BC-BL [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C |3DBC-D [3DBC-D |3DBC-D

Yleinen aktivointitaulukko

TARKEA HUOMIO: Annetut polttoldmpétilat ovat ohjeellisia. Erilaiset polttouunien tyypit ja tehot voivat aiheuttaa tarpeen poiketa annetuista arvoista.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Yksikot: 5- xx Yksikot:
Saphir Zirkonia koni_a 750 Iiti- kpnia _750 _zir_ko-
umdisilikaatilla | niumdioksidilla | ... viciyi. monoliittinen

kaatti, monoliit- | zirkoniumdiok-

tinen zirkonium- | sidi

dioksidi
Léahtolampaotila [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Kuivaus [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Esilammitysaika [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Lampétilan nousu [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Loppuldmpétila [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Pitoaika [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuumin aloitus [°C] - - - - - 650 650
Vakuumin lopetus [°C] - - - - - 700 700

Jadhdytysnopeus: HeraCeram cre-active ei ole maéritetty vaadittavia jadhdytysnopeuksia.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Yksikot: 5- xx Yksikot:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 litiumdisilikaatilla;
HeraCeram Zirkonia 750 zirkoniumdioksidilla;
Litiumdisilikaatti;
monoliittinen zirkoniumdioksidi

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 zirkoniumdioksidilla,
monoliittinen zirkoniumdioksidi

Lihtolampotila [°c] 450 450
Kuivaus [min] 8 10
Esilammitysaika [min] 2 5

Lampatilan nousu | [°C/min] 55 30
Loppulampdtila [°C] 740 740
Pitoaika [min] 1 1

Vakuumin aloitus | [°C] 650 650
Vakuumin lopetus | [°C] 730 730

Jaahdytysnopeus: HeraCeram cre-active ei ole madaritetty vaadittavia jadhdytysnopeuksia.

Tekniset tiedot

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C)

9,0 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG

490°C + 20°C

HeraGeram cre-active 3D

CTE (25-400°C)

9,2 +0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG

490°C + 20°C
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Jos lasitransitiolampdtila on noin 500 + 30 °C ja lampdlaajenemiskertoimessa (CTE) on merkittdva muutos ennen ja jélkeen lasitransitioldmpétilaa, ilmoi-
tetaan arvo 400 °C.

Kaytt6a koskevia huomautuksia

Tarkasta vaurioitumattomuus silmamaaréisesti ennen kayttdkertaa. Vaurioituneita tuotteita ei saa kayttaa.

Yleisia ohjeita

Noudata huolellisesti seuraavia turvallisuusohjeita ja kaikkia muiden osien késittelyohjeita. Tata tuotetta voidaan késitella vain kayttdohjeiden mukaisesti.
Kaikesta kaytdsta ndiden ohjeiden vastaisesti on hammaslaékari harkintansa mukaan ja yksin vastuussa.

Varoitus- ja turvallisuusohjeet

Valté polyn/savun/kaasun/sumun/hdyryn/suihkeen hengittamista. Varmista riittdva ilmanvaihto ja -poisto. Kéyté sopivaa kasvosuojusta ja suojalaseja.
Sisaanhengittdminen voi olla terveydelle vaarallista. Nama vaara- ja turvallisuusohjeet eivat viittaa valmiiseen lopputuotteeseen vaan materiaalin kasitte-
lyn aikana vapautuviin héyryihin ja pélyyn.

Erityiset ohjeet

SSCP:sté on katsottava lisatietoja EUDAMED-tietokannasta (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tai otettava yhteytta osoitteeseen
sscp-service@kulzer-dental.com

Etsi SSCP EUDAMED-tietokannasta kayttamalla tuotepakkaukseen merkittya UDI-koodia.

Sailytysolosuhteet
Sulje purkki huolellisesti tuotteen ottamisen jalkeen, jotta valtetddn kontaminaatio, paakkuuntuminen ja kuivuminen. Ei vaadittavia erikoissailytyso-
losuhteita.

Havitysohjeet
Suositus: Havitetdan virallisten méaardysten mukaisesti. Pakkauksen siséltda tai osittain tyhjennettyjd pakkauksia ei saa havittaa kotitalousjatteiden
mukana eikd kaataa viemariin. Euroopan jateluettelo: 180106 Kemikaalit, jotka koostuvat vaarallisista aineista tai sisaltéavat niita.

Valitusohjeet
limoita erdnumero (LOT) ja tuotenumero (REF) tai UDI kaikessa tuotetta koskevassa kirjeenvaihdossa.

EU:n laakinnallisten laitteiden asetusten mukaan kayttajilld/potilailla on velvollisuus ilmoittaa l1adkinnallisiin laitteisiin liittyvat haittatapahtumat valmistajalle
tai toimivaltaiselle viranomaiselle maassa, joissa tapahtumat sattuivat.

Kayttéturvallisuustiedotteet ja lisdtietoa ovat saatavilla verkkosivuillamme www.kulzer.com

Painos: 2024-11
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HeraCeram cre-active Odnyieg xpriong

latpoteXvoloyiko tpoidv — Movo yia xprion amoé emayyeAHatieg 0doVTIKNG vyeiag.

MpopAemtépevn XpRon
OdovTIaTpIKO KEPAHUIKO YIA ETIIKAALYN OKEAETWYV, EEATOHIKELON KAl TPOTIOTIOINGCN TIPOCHBETIKWY ATTOKATACTACEWV. Tagivopnon copudwva pe to ipdTtuTo EN
ISO 6872: Tomog |, Katnyopia 1

Evdeielq
TPOTIOTIOINTES XPWHATOG (XPWOTIKEG OUGIER) KEPAUIKWY LAIKWY Yla XPron o€ OAEG TIG TUTTIKEG EEATOMIKEDOELG KAl OXESIAOUO ATIOXPWOEWV Yla OAEC TIG
OElPEC KEPAPIKWY LAIKWV Kulzer HeraCeram, kaBwg Kal yla HOVOAIBIKEG artokataotdoelg Slo&etdiou Tou {IpKoviou kat SirtupltikoL AlBiou.

Avtevdeielg
® Bpou€lopdg i AAAEG TIAPAAEITOVPYIKEG OUVABELEG.
e H xprjon autol Tou TIPOIOVTOG AVTEVOEIKVLTAL OE TIEPITITWON YVWOTWV I TIBAVOAOYOUHEVWV AAAEQYLWV EVAVTL CUCTATIKWY TOUL TIPOIOVTOG.

Opada otoxog acbevav

AuTto 1o 0dovTIaTpPikd LAIKO gival KATAAANAO yla aoBeveig Ttou xpeldfovtal odovTiaTpikn Beparteia yia Tig avadpepopeves evdeifelg, Aappavovtag uvmtogn
T1G avtevdeifelg. MNa eykvoug kat BnAadouoeq yuvaikeg, oL kivduvol amod tn Beparteia TipETeL va otabpifovTal TIPOoeKTIKA EvavTl Twv odeAwv, AauBavovtag
uTtown to aygvvnto Ttaldi ) To BPEdOG.

TPOPAETIOUEVOG XPIOTNG
Mévo yla xprion aré enayyeApatieq 0SoVTIKAG LYEIAG.

KAwvik6 6¢elog
Ta atpotexvoloyikd Tpoidvta tng Kulzer dilaodalifouv Tnv amokATAoTACN TWV OTOMATIKWY AELTOLPYIWY, OTIWG N PAcnon, N OMIAia Kat n alednTikh.
2T1aBepoTIolovV TNV gvartopeivouoa odovtoaTtolkia i/kal TN PATVIaKr AKPOAOPIa ATIOKATACTATIKA 1) TIPOCOETIKA.

Moeavég mapevépyeleg
AuTo TO TIPOIOV 1) €va aTIO TA CUCTATIKA TOU UTIOPEL OE CUYKEKPIUEVEG TIEPLTITWOELG VA TIPOKAAETEL aVvTIOPACELG LTIEPELALCONTIAG.

Z0vleon
¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (mto06pa)

Yahokepapikd, kpdpa Ppeudapylpou-otdrpou-xpwiiov-payvnoiag-kade, Mavpo ottivéllo xpwpitn oldrpou-koBaitiov
e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (rto0épa)

YaAokepapiko, TupITik o&eidlo Tou duttpiov

e HeraCeram cre-active 2D (rtaota)
Yahokepapikd, 1,3-Boutavodion, o&eidlo tou titaviou (IV), kpdaua xpwuiouv-titaviov-opaivng-pof, baddeleyite Bavadiov-{ipkoviov-kitpivo, {IpKOVIo-
0ibnpog-pol IpKoVIo, TIPATEOSUHO-TILPLTIKO (IPKOVIO; TTLPLTIKO OEEidIo Tou SluTTPiov

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (mtacta)
Yalokepapiko, 1,3-Boutavodioln, Tupttikd o&eidlo Tou duttpiov

e HeraCeram cre-active 3D (rtaota)

YaAokepapiko, 1,3-Boutavodioln, kpdpa xpwuiov-Titaviov-odaivng-pol
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-Boutavodionn

Obnyieq xpriong

e Ta xapaktnploTikd otTnong Twv palwv HeraCeram cre-active eival petaBAntd kat pooappélovtal otn cuptepidopd olvTnENng A THENS TG OYNng i
TOL UAIKOU Tou PoVOAIBIkoU okehetol. Katd ouvérela, ta ocvotatikd HeraCeram cre-active propolv va Xpnotpottolnfolv Too0 o KEPAPIKA LWNAAG
™MENG 600 Kal O KEPAUIKA XAPNARG TAENG.

e Avakatevete KaAd ta ouotatikd HeraCeram cre-active 2D, 3D i Glaze / Glaze Fluo (rtdota) pe pla pn getaAAkr ottdabn miptv arné kabe xprion! Adyw
NG KEPAUIKAG TOug BAong, ol TaoTeg pmtopolv va kabil{avouv oto SidAvpa. Mnv x0vete tnv Tiepiooeta bypoL ard To doxeio. Avapi€te To avd pe Tnv
Taota.

e Agev gvdeikvuTal N Xprion LYPWV XPWONG A TILO APAWTIKWY LYPWV OE OELPEG KEPAUIKWY LAIKWV TIOL Kataokevddovtal ard AAAOUG KATAOKEVAOTEG.

e H obotaon tTwv mactwv HeraCeram cre-active 2D kat 3D pmopei va puBulotei e€atopikeupéva He TIPOOEKTIKN TIPOCGONAKN TWV CLCTATIKWY
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) rj HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (tdota).

e Edv n ovotaon Twv taotwv HeraCeram cre-active 2D 1) 3D 1} twv taotwv HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo kataoTei o §nprj Kal CLUVETIWG TILO
okAnpr AOyw TNG TtapateTapévng amnobrikevong, To wdeg Pttopel va emavapubuloTei ipooBétovtag TpooekTikd To HeraCeram cre-active Liquid
(CAL).

e Mrmopeite va epapudoete ta LAKA HeraCeram cre-active 3D oe otpwon ttaxoug 0,1 — 0,3 mm mavw aro Tnv EeXWPLOTA XPWHATIOHEVN 1) YAAOAPLoPEVN
emipavela. MNa mdxog otpwong avw twv 0,3 mm oe 610eidlo Tou {ipkoviou 1 SirupLTiko Aiblo, Ba TIPETEL va XpNOLOTIOLEITAL TO KEPAPIKO
Sla0TPWHATWONG TIOU LTTOSEIKVUETAL yIa TO avTioTolo LAIKO okeheTou (rt.x. HeraCeram Zirkonia 750)!

* AWaoTe TIPocox oTnV KaBapldtnTa Twv TivEAWY, oTn oTtdadn xwpic pETailo kal oto TepIBAiAov epyaciag. Tuxov HOALVON ATt eEWTEPIKN TINYA UTIOPEL va
€XEL ApVNTIKA €TTidpacn oto alodnTiké amotéleopa Petd tnv émtnon. Kivbuvog akabapotwv!

Znueiwon: MNa TNV armoduyr| ELOTIVONG TNG KEPAUIKIAG OKOVNG KATA TOV TPOXIOUO TWV KEPAUIKWY LAIKWY, GOPECTE PAOKA TIPOCWTIOUL KAl TipooTaacia

HaTLOV KAl EPYACTEiTe e GUOKELT avappPObNoNG.

Edappoyn mpoiovtog

1. Mpoetopacia emeaveiag

H etuddvela Tng amokatdotaong yla eEaTopikeuon TIPETIEL va cLVEXLOTEl, SNAASH TA TIEPLYPAMUATA Kal Ol ETILPAVEIOKEG SOPEG TIPETIEL VA OXESLACTOLV LiE

AElaVTIKA p€oa SlapavTiol i Ta UTTOSEIKVUOUEVA TIEPLOTPEDOPEVA epyaleia. MNpoeToludote To SLOEEISI0 TOL {IPKOVIOL PETA TNV KOTIA KAl avTioTOlKa TwV

OKEAETWV aTtd SITTUPLTIKO AiBlo PETA TNV KOTIN i TO TIPpECcadplopa clPdWva Pe TIG 0dNYieg Xpriong Tou Kataokevaaotr. Edv Sev opiletal SlapopeTIKA OTIG

odnyieg xprnong Tou KATtaokevaaotr, emeéepyaoteite To S10&eidI0 Tou (ipKoviou pe 110 — 125 pm kat To SITUPLTIKO ABLO XPNOLOTIOLWVTAG KOPOUVSLO

KOKKOUETPIag piag xpriong 50 um (Al,Og). H cuviotwpevn Ttieon 66dou eival 2 bar. 2tn cuvéxela, apalpeaTe TUXOV OKOVN TPOXIOHOU Kal akabapaoieg amod

v etudAvelq, Tt.X. e aTUO.

2. Epappoyn Twv vAikwv HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

H mAnpwg Sapopdwpévn armokataotaon ptopei va efatopikeutel xpnowotowvtag Siadopeg paleg HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo kat

HeraCeram cre-active 2D. Ta mepioodtepa LAIKA SlatiBevTal wg ETOEG TIPOG XPON TIACTEG KAl UTIOPOUV va cuvduaoTolV / avapixBolv pepovwpeva

HETAEL Toug. Avakatelete KAAA OAEG TIG EVWOELG TIAOTAG PE Ml OTIABn XwpiG HETAANO TIpv Ao kABe xprion. Adyw TnG KEPAWIKAG TOug BAonG, ot HAeq

TIaoTag Prtopouv va kabillavouv amd 1o vypd. Ta vAkd HeraCeram cre-active 2D Espresso, kaBwg kat Ta bAikd HeraCeram cre-active Glaze kai Glaze

Fluo diatiBevtal oe popdn okdvng. MNa Tnv TTapackeur| Twv ETOIPWV TIPOG XPron Halwv okdvNg, Ol KEPAWPIKEG OKOVEG avaptyvoovtal pe HeraCeram cre-

active Liquid (CAL). H diapBpoxn Tng kepapikng emiddvelag pe to HeraCeram cre-active Liquid (CAL) kaBlotd TTi0 opatr| TNV €TOTPWON KAl TO XPWHA.
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3. Epappoyn Twv vAikwv HeraCeram cre-active 3D

Mptv amé tnv epappoyn Twv LAkwv HeraCeram cre-active 3D, n emipavela Tipémel én va dlafpayei Kat va €xel yivel OTITNoN Pe Pl oTPWon CUPTIAOKOU
HeraCeram Cre-active 2D r) HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Ze emipdveleq okeAeTwV SL10EEIS{0L TOL (IpKOViou 1| SITTLPLTIKOV ALBiov, EVOANAKTIKA,
pTtopei va epappoatei pe Tivelo 1o HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive og opoldpopda Aetttr otpwon (wash) kat va yivel 61rtnon uo Kevo (BA. diaypappa
omtnong otig odnyieg xpriong Tou kepapikob HeraCeram Zirkonia 750). Avapi&te kahd ta bAika HeraCeram cre-active 3D pe pia pn-pHeTalAIkn omtdadn miptv
aro kabe xprion. Adyw TNG KEPAPIKNAG TOug BAong, ol HAleg Ttaotag pPTtopolv va Kabil{avouv amod To Lypo. XTn CLVEKELD, epappdaTe TNV emlBLUNTA pada
HeraCeram cre-active 3D kat Siapoppwote Tn oto embupntd oxfipa pe éva kabapd TivéAo Ta cuoTatika PTtopolV va ouvduacTtoly / avapixBolv
pépoug petafld Toug. H obotaon twv Tactwv HeraCeram cre-active 3D pmopei va puBpIoTel EEATOPIKELPEVA PE TIPOOEKTIKE TIPOOBNKN TWV CUOTATIKWY
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) j HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. To 16avikoé Ttdxog oTpwong Twv bAIkwv HeraCeram cre-active 3D eivat 0,1
€wg 0,3 mm 1O péyioTo.

4. Aladikacia émTnoNg

O Babuog vahotioinong kat N uPr TG KEPAUIKAG eTTidAvelag kabopifovtal Katd Tn SlapKela OTITNoNG armo Tn Beppokpacia kat To Xpdvo avapovig. Na 1o
Adyo autd, ol Tipodlaypadég yia Tn Beppokpacia OTITNoNG Kal To XPOVo TIAPApoVAG ival JOVo eVOEIKTIKEG Kal PTIOPEL va XPELAoTEl va puBuloToLy yia va
eTtteL)Bel To araitobuevo amotéleopa. MNa tn dladikacia OTITNONG AVATPEEETE OTOLG YEVIKOUG TTiVAKEG OTITNONG.

Mivakag avtiotoixiong XpwHatTwv
Bleach |A1 A2 A3 A35  |A4 B1 B2 B3 B4 [ c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Baoikég XpwoTIkES - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mamelon- / f} Sevtepoyeviag odovtivn  |2D MD1 (2D MD1 (2D MD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Asapavrivn 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Li6pBwon owparog 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Mevik6G mivakag mapapéTpwy 6mTNonG
ZHMANTIKH ZHMEIQZH: Ot 8gppokpaaieg 61rTnong mou avaypddovtal akoAoLBwg eival evOelKTIKEG. Ol attokAioelg ival Suvatég Aoyw SladpopeETIKWV
PoLUPVWV OTITNONG KEPAUIKWY KAl UTIOPEL VA XPEIAOTEL va TIPOCAPHOCTOUV.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Movadeg: | 5- xx Movadeg:
Saphir Zirkonia konia 750 pe | konia 750 pe
Simuprtiko Aiuo| S1oéeidio Tov A 5 Ai0 A Bk
7 ) ) Aiuo, | povod
v HovoABIKO dlo€eidio Tov
dlo€eidio Tov Qipkoviov
{ipkoviov

Oeppokpacia évapéng | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Téyvwpa [emtd] |5 5 5 5 5 5 5 8
MpoBéppaven Aemtd] |1 1 1 1 1 1 1 4

Avénan Beppokpaciag | [°C/ 100 100 100 100 60 60 55 45

\emtd]

Tehwn Oeppokpacia | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Xpovog mapayovig [Aerrtd] | 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1

"Evapén kevol [°C] - - - - - 650 650
Dakori) Kevod [°C] - - - - - 700 700
PuBpoég poéng: Aev ammartovvtat kaboplopévol pubpoi Yoéng yia ta HeraCeram cre-active.
HeraCeram cre-active 3D

1-4 Movadec: 5- xx Movadeg:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 pe Suupttiko Aibio; HeraCeram Zirkonia 750 pe Sio€eidio Tov {ipkoviou,
HeraCeram Zirkonia 750 pe d10€eidio Tov {ipkoviou; HovoAlBiko dro€eidio Tov Tp
DAmupttiké Aibo;
HovoAlBIko Slo€eidio Tov {ipkoviov

Oeppokpacia évapéng [°C] 450 450

Iréyvwpa [Aemtd) 8 10

NpoBéppaven [Aerttd] 2 5

Aiénon Beppokpaciag [°C/AemtTo) 55 30

TeAki) Beppokpacia [°C] 740 740

Xpovog mapayovig [Aemtd] 1 1

‘Evapén kevou [°C] 650 650

Makorti) kevod [°C] 730 730

PuBuog Yoéng: Aev amtartovvtal kaboplopévol pubuoi Yuéng yia Ta HeraCeram cre-active.
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Texvika otolxeia

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Edv n Beppokpaocia petamtwong oe baAo eival Tiepitov 500 + 30°C kat LTTAPXEL onUAvTIKA aAAayry otnv KAion TG KaptoAng CTE mpv kat PETA TN
Beppokpaaia petamtwong oe Laho, ToTe dnAwveTal n T Twv 400°C.

Obnyieq xpriong
Mplv artoé tn xprion eAEYXETE e OTITIKO EAeYXO Yia TIIBavES PAAPREG. Aev ETUTPETIETAL VA XPNOLUOTIONB00V EAATTWHATIKA TIPOIOVTA.

Fevikég TTAnpogopieg

MapakahoLpe TIPOCEETE TIG akOAoLBEG 0dnyiec aohaleiag kal OAeg TIG odnyieq emefepyaaniag oe AAeG evoTnTEG. AUTO TO TIPOIOV UTIOPEL va LTIOOTEL
emegepyaoia povo cbudwva pe Tig 0dnyieg xpriong. OTIOIAdATIOTE XPrion KATA TIapdBacn avTwy Twv odnylwv Bpioketal otn SIOKPITIKN ELXEPELA KAl TNV
QATIOKAELOTIKF €UBVVN TOL 0SOVTIATPOU.

Ymodeifelg mpoeidomoinong kat acpaieiag

AmtodelyeTe va avamveeTe okovn/avabupiaoeig/agpla/otayovidlia/atpoug/ekvedwpata. E§aopaliote emapkn agplopd kat e§aeplopo. ®opdte katdAAnAn
HAOKa TIPOCWTIOL KAl TIPOOTACIA TWV HATIWV. Ala TNG EL0TIVONG PTTopoLv dnutouynBolv BAAREeG vyeiag. Autol ot Kivbuvol kat ol odnyieg aodaieiag dev
avadepovtal otnv idla TNV TIPOCHETIK AToKATACTAON, AAAA OTOUG ATHOUG KAl TIG OKOVEG TTOUL atteAeuBepwvovTal KATA TNV €TeEePyaaia Tou LAKOU.

E181k} cuBOLAR

Ma tnv mepiAnyn Twv XapaKTNPIoTIKWV AoPAAELaG KAl TwV KAWIKWY eTiiddoewv (SSCP), avatpétte otn Baon dedopévwv EUDAMED (https://ec.europa.
eu/tools/eudamed) rj emikowvwvriote otn SlebBuvon sscp-service@kulzer-dental.com

lNa va Bpeite To SSCP oto EUDAMED, xpnotporttotrjote tov kwdikd UDI otn ouokevacia Tou TipoidvTog.

ZuvOnkeg amoBnkevong
ZAVAKAEIOTE TIPOCEKTIKA TO SOXEi0 PETA TNV adaipeon Tou TIPOIGVTOG yla va artoduyete TN HOALVON, TO OROAIACHA Kal TO OTEYVWHA. Agv amattovvTal
€10IKEG oLVONKeg HLUAAENG.

Ymodeifelg andéppiPng

20otaon: H amoppupn TPETEL va yivetal cOPdwWVA Pe TOUG ETTICNHOUG KAVOVIOUOUG. Mnv amoppirTete Ta TieplexOpeva N TIG HEPIKWG AdEIQOUEVEG
OUOKELATIEG OTA OIKIAKA ATIOPPIUHATA ) PNV ETUTPETIETE VA EI0EABOUV OTO CUCTNUA ATIOXETELONG. EvpwTtdikog kKatdloyog aroPArTwy: 180106 Xnuika
TIOU ATTOTEAOLVTAL aTTO 1 TIEPLEXOLV ETTKIVOLVEG OUTIEG.

Avakoivwon katayyeAiag

Avadépete Tov aplBuo maptidag (LOT) kat Tov aplBuo eidoug (REF) | to UDI og kdBe eTtikOVWVIA OXETIKA PE TO TIPOIOV.

20udwva pe tnv Odnyia yia ta latpotexvoloyikd Mpoidvta Tng EE, ol xprioTteq/ xprnoTeg uttoxpeolvTal va avadEpouy Ta coapd cupBdavta ttou oxetiCovtal
UE TA LATPOTEXVOAOYIKA TIPOIOVTA OTOV KATAOKEVLAOTH KAl OTNV appodia apxr TG XWeag oTnv oTtoia cuvéBnoav.

Ta 6eATia 6edopévwv achaleiag kal TEeplocoTePEG TIANpodopieg ival Slabéotueg otnv WotooeAida pag www.kulzer.com

Hupepopnvia teAevtaiag avabewpnong: 2024-11
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HeraCeram cre-active Navod k pouziti ¢

Zdravotnicky prostiedek — Pouze pro pouziti zubnimi Iékafri.

Ugel

Dentalni keramicky material pro fazetovani, Upravy a modifikace protetickych nahrad. Klasifikace podle DIN EN ISO 6872: Typ |, Trida 1
Indikace

Barvy pro dentalni keramicky material k pouziti na véech standardnich individualizacich a designu odstind pro véechny keramické fady Kulzer HeraCeram,
stejné jako pro monolitické nahrady z oxidu zirkonicitého a lithium disilikatu.

Kontraindikace
e Bruxismus nebo jiné parafunkéni navyky
e Tento vyrobek se nesmi pouzivat v pfipadé alergii na nékteré ze sloZzek tohoto produktu.

Uréeno pro
Tento dentalni material je vhodny pro pacienty, ktefi potfebuiji stomatologické oSetreni pro zminéné indikace se zohlednénim kontraindikaci. U t€hotnych
a kojicich Zen je nutné peclivé zvazit rizika osSetfeni ve srovnani s pfinosy, zejména s ohledem na nenarozené dité nebo kojence.

Uréeny uzivatel
Pouze pro pouziti zubnimi lékari.

Klinicky benefit

Zdravotnické prostfedky spole¢nosti Kulzer zajistuji rehabilitaci oralnich funkci jako je Zvykani &i fe¢ a také funkce estetické. Pomoci rekonstrukce nebo
protézy stabilizuji zbyvajici chrup a/nebo alveolarni vybézek.

Mozné nezadouci uc¢inky

Tento vyrobek nebo néktera z jeho slozek mize v nékterych pfipadech vyvolat alergické reakce.

Slozeni

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (prasek) ;
Sklokeramika, hnédy spinel s obsahem zinku Zeleza a chromu, Cerny spinel obsahujici Zelezo, kobalt a chrom

* HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (prasek)
Sklokeramika, diyttrium oxid silikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Sklokeramika, 1,3-butandiol, oxid cini¢ity, rizovy titanit s obsahem chromu a cinu, zluty baddeleyit s obsahem vanadu a zirkonia, rizovy zirkon
s obsahem zirkonia a Zeleza, zirkonium praseodymosilikat, diyttrium oxid silikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)

Sklokeramika, 1,3-butandiol, diyttrium oxid silikat
e HeraCeram cre-active 3D (pasta)

Sklokeramika, 1,3-butandiol, rGzovy titanit s obsahem chromu a cinu
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-butandiol

Navod k pouziti

¢ Charakteristiky vypalovani pfipravku HeraCeram cre-active jsou variabilni a pfizplsobuji se chovani materidlu fazety nebo monolitické nahrady pfi
spékani nebo taveni. Proto Ize slozky pfipravku HeraCeram cre-active pouzit jak na vysokotavitelnou, tak na nizkotavitelnou keramiku.

¢ Pfed kazdym pouzitim dikladné promichejte slozky pfipravku HeraCeram cre-active 2D, 3D nebo Glaze / Glaze Fluo (pasta) bezkovovou $pachtli!
Diky své keramické bazi mohou pasty z tekutiny sedimentovat. Pfebyte¢nou tekutinu z nddoby nevylévejte. Zamicheijte ji zpét do pasty.

e Pouziti barvicich kapalin nebo fedidel u keramickych fad vyrabénych konkurenci neni indikovano.

e Konzistenci past HeraCeram cre-active 2D a 3D Ize individualné upravit opatrnym pfidanim sloZzek HeraCeram cre-active Liquid (CAL) nebo
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

® Pokud se pasty univerzalnich barev HeraCeram cre-active 2D nebo 3D nebo pasty HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo kvdli dlounhému sklado-
vani vysusi a konzistence se tim stane hrubsi, Ize napravit jejich viskozitu opatrnym pfidanim tekutiny HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Slozky HeraCeram cre-active 3D Ize nana$et v tloustce vrstvy 0,1-0,3 mm na individualné obarveny nebo glazovany povrch. Pro vrstvy o tloustce pres
0,3 mm na oxidu zirkoni¢itém nebo lithium disilikatu by méla byt pouzita vrstvena keramika uréend pro dany rdmovy material (napt. HeraCeram Zirkonia 750)!

¢ Dbejte na Cistotu kartacl, bezkovové $pachtle a pracovniho prostiedi. Jakakoli kontaminace z vnéjsiho prostfedi mize negativné ovlivnit esteticky vys-
ledek po vypaleni. Nebezpeci nedistot!

Poznamka: Abyste nevdechovali keramicky prach b&hem brouseni keramickych material(, noste obli¢ejovou masku a ochranu oéi a pouzivejte saci

zafizeni.

Aplikace produktu

1. Priprava povrchu

Povrch nahrady na miru musi byt vymodelovan, tj. kontury a povrchové struktury musi byt navrzeny s pouzitim diamantovych abraziv nebo indikovanych
rotacnich nastrojd. Pripravte oxid zirkoni€ity po frézovani, resp. lithium disilikat po frézovani nebo lisovani, podle navodu k pouZiti vyrobce. Pokud neni v
navodu k pouziti vyrobce uvedeno jinak, oSetfete oxid zirkonic¢ity pomoci 110-125 pm a lithium disilikat pomoci 50 pm jednorazového otryskavaciho
korundu (Al,Og). Doporucéeny tlak trysky je 2 bary. Poté z povrchu odstrarite veSkery brusny prach a necistoty, napf. parni tryskou.

2. Aplikace slozek pripravku HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

PIné vymodelovanou nahradu Ize individualné charakterizovat pomoci riznych hmot HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo a HeraCeram cre-active
2D. Vétsina sloZek je k dispozici jako okamZité pouzitelné pasty a Ize je mezi sebou individualné kombinovat/michat. Pfed kazdym pouzitim dikladné
promichejte vSechny slozky pasty bezkovovou Spachtli. Diky své keramické bazi mohou hmoty pasty z tekutiny sedimentovat. Slozky past HeraCeram
cre-active 2D Espresso a HeraCeram cre-active Glaze a Glaze Fluo jsou k dispozici ve formé prasku. Pro pfipravu okamzité pouzitelnych praskovych
hmot se keramické prasky smichaji s tekutinou HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Navihéeni keramického povrchu tekutinou HeraCeram cre-active
Liquid (CAL) zviditelni vrstveni a barevny otisk.
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3. Aplikace slozek pripravku HeraCeram cre-active 3D

Prfed nanesenim slozek pfipravku HeraCeram cre-active 3D musi byt povrch jiz navihéen a vypdlen vrstvou slozky HeraCeram cre-active 2D nebo
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Na povrchy ramd z oxidu zirkoni¢itého nebo lithium disilikatu Ize alternativné nanést $téteCkem lepidlo
HeraCeram Zirkonia 750 v rovhomérné tenké vrstvé (wash) a vypalit ve vakuu (viz tabulka vypalovani v navodu k pouziti pfipravku HeraCeram Zirkonia
750). Pfed kazdym pouzitim dikladné promichejte slozky pfipravku HeraCeram cre-active 3D bezkovovou $pachtli. Diky své keramické bazi mohou
hmoty pasty z tekutiny sedimentovat. Poté naneste pozadovanou hmotu HeraCeram cre-active 3D a vymodelujte ji istym Stéteckem do pozadovaného
tvaru. Slozky Ize mezi sebou individualné kombinovat/michat. Konzistenci past HeraCeram cre-active 3D Ize individualné upravit opatrnym pridanim
slozek HeraCeram cre-active Liquid (CAL) nebo HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Optimalni tloustka vrstvy hmot HeraCeram cre-active 3D je 0,1
az max. 0,3 mm.

4. Postup vypalovani
Stupen glazovani a textura keramického povrchu jsou dany béhem vypalovani vysi teploty a délkou prodlevy. Nastaveni pfedepsana pro teplotu vypalovani
a dobu prodlevy proto slouzi pouze jako voditko, které je nutné v kazdém pfipadé upresnit podle poZadovaného vysledku. Pro informace o postupu vyp-

alovani viz vSeobecné vypalovaci tabulky.
Mapovaci tabulka barev
Bleach A1 A2 A3 A35  [A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D |Barvy téla zubu - |2DB-A |2DB-A |[2DB-A |[2DB-A [2DB-A |2DB-B |2DB-B [20B-B |[2DB-B [2DB-C [2DB-C |[2DB-C [2DB-C [2DB-D [2DB-D |2DB-D
2D | Mamelon- / nebo sekundarni dentin  [2DMD1 |[2DMD1 |2DMD1 |(2DSD2 (2DSD2 [2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 |2DMD3 (2DMD3 [2DMD2 |2DSD1 [2DSD2 |2DSD2 |2DMD1 |2DMD3 (2D SD1
2D |Value 2DVL1  [2DVL1  [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 [2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3 [2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3
3D |Skiovina 3D 0S-BL [3D 0S-BL 3D 0S-BL|3D0S [3D0S [3D0S [3D0S-BL|3D0S-BL|{3D0S [3D0S [3DOS-BL[3DOS [3DOS |3D0S |3D0S-BL|3DOS |3D0S
3D | Korekce téla zubu 3D BC-BL [3DBC-A |3DBC-A |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C {3DBC-C |3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

VsSeobecna vypalovaci tabulka

DULEZITA POZNAMKA: Uvedené teploty vypalovani slouzi pouze jako voditko. Odchylky jsou mozné vzhledem k proménlivosti vykonu a typu pece a
je mozné, ze budou potfebné Upravy.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Jednotky: | 5- xx Jednotky:
Saphir Zirkonia kopiq 750 . konia 750 s gxi-

5 nium disil- | dem ZitkoniCitym) | hium dislikat, | monoliticky oxid
monoliticky oxid | zirkonicity
zirkonicity

Pocatecni teplota [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Suseni [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Predbézného ohfevu | [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Nariist teploty [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Konecna teplota [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Doba prodlevy [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Zacatek odsavani [°C] - - - - - 650 650
Ukonéeni odsavani [°C] - - - - - 700 700

Rychlost chladnuti: Pro HeraCeram cre-active nejsou definovany zadné pozadované rychlosti ochlazovani.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Jednotky:

5- xx Jednotky:

HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 s lithium disilikatem;
HeraCeram Zirkonia 750 s oxidem zirkoniéitym;
Lithium disilikat;
monoliticky oxid zirkonicity

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 s oxidem zirkonicitym,
monoliticky oxid zirkonicity

Pocatecni teplota [°C] 450 450
Suseni [min] 8 10
Predbézného ohievu | [min] 2 5

Nardst teploty [°C/min] 55 30
Konecna teplota [°C] 740 740
Doba prodlevy [min] 1 1

Zacatek odsavani [°C] 650 650
Ukonceni odsavani | [°C] 730 730

Rychlost chladnuti: Pro HeraCeram cre-active nejsou definovany zadné pozadované rychlosti ochlazovani.

Technické udaje

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 £ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 490°C = 20°C
HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 490°C = 20°C
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Pokud je prechodova teplota skla pfiblizné 500 + 30 °C a dojde k vyznamné zméné sklonu kfivky CTE prfed dosaZenim této teploty a po ném, je uvedena
hodnota 400 °C.

Navod k pouziti
Pred pouzitim zkontrolujte, zda obal vyrobku nejevi viditelné znamky poskozeni. PoSkozené vyrobky nesméji byt pouzivany.

Obecna doporuceni
Peclivé dodrzuijte nasledujici bezpeénostni pokyny a véechny pokyny pro zpracovani v ostatnich ¢astech. Tento produkt mdze byt zpracovan pouze podle
navodu k pouziti. Jakékoli pouziti v rozporu s témito pokyny je na uvazeni a vyhradni odpovédnosti zubniho Iékare.

Varovani a bezpeénostni pokyny

Vyvarujte se vdechnuti prachu / dymu / plynu / mlhy / par / spreje. Zajistéte adekvatni ventilaci a odvod zplodin. Pouzivejte vhodnou obli¢ejovou masku
a ochranu o¢i. Vdechovani mize zplsobit zdravotni obtize. Tato rizika a bezpecnostni upozornéni se nevztahuji na samotné protetické nahrady, ale na
vypary a prachy, které se uvolfiuji béhem jejich zpracovani.

Zvlastni pokyny

Dokument SSCP najdete v databazi EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed), pfipadné piste na adresu sscp-service@kulzer-dental.com
SSCP najdete v databazi EUDAMED pomoci kédu UDI na obalu produktu.

Podminky uchovavani

Po vyjmuti vyrobku opatrné znovu utésnéte nadobu, aby nedoslo ke kontaminaci, hrudkovani nebo vysuseni. Nejsou vyzadovany zadné zvlastni pod-
minky uchovavani.

Pokyny pro likvidaci

Doporuceni: Likvidace v souladu s Urednimi predpisy. Obsah ani obaly, které nejsou bezezbytku vyprazdnéné, nevyhazujte do domovniho odpadu a
nenechte je uniknout do kanalizace. Evropsky katalog odpadt: 180106 Chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpeéné latky.

Oznameni o reklamaci

Ve veskeré korespondenci o produktu uvadéjte Cislo Sarze (LOT) a &islo artiklu (REF) nebo UDI.

Podle smérnice EU o zdravotnickych prostfedcich jsou uzivatelé/pacienti povinni hlasit zavazné udalosti tykajici se zdravotnického prostfedku vyrobci
a pfislusnému organu zemé, ve které k nim doslo.

Bezpecnostni listy a dalsi informace jsou k dispozici na nasich webovych strankach www.kulzer.com

Datum revize: 2024-11
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HeraCeram cre-active Hasznalati utasitas (Gv

Orvostechnikai eszkoz - Kizardlag fogaszati szakemberek hasznalhatjak.

Hasznalati javaslat
Fogaszati keramia leplezéshez , fogpotlasok testre szabasahoz és atalakitasahoz. Osztalyozas a EN ISO 6872 alapjan: I. tipus; 1. osztaly

Indikacios teriilet
Fogéaszati keramiaszinezék, amely minden standard individualizacié és szinkialakitds soran hasznalhat6 a Kulzer HeraCeram keramiacsaladdal, valamint
a monolitikus cirkdnium-dioxid és litium-diszilikat restauraciokkal.

Kontraindikacio
e Bruxizmus vagy mas parafunkcionalis szokasok.
o A termék Gsszetevbivel szembeni ismert vagy gyanitott allergia esetén a termék alkalmazasa ellenjavallt.

Paciens célcsoport

Ez a fogaszati anyag olyan paciensek esetében alkalmazhatd, akiknek fogorvosi kezelésre van sziikségiik az emlitett javallatok esetén, figyelembe véve
az ellenjavallatokat. Terhes és szoptatd néknél a kezelési kockazatokat gondosan kell mérlegelni, figyelembe véve a sziletendd gyermeket vagy
csecsemdt.

Célfelhasznalo
Kizérolag fogaszati szakemberek hasznalhatjak.

Klinikai el6ny6k
A Kulzer orvostechnikai eszk6zok biztositjak a szaj funkcidinak — példaul a ragas, a beszéd és az esztétika — rehabilitaciojat. Stabilizaljak a maradék
fogazatot és/vagy az alveolaris gerincet helyreallité vagy protetikus mdédszerekkel.

Lehetséges mellékhatasok
Bizonyos esetekben a termék, vagy annak egyes dsszetevdi tulérzékenységi reakcidkat valthatnak ki.

Osszetétel

* HeraCeram cre-active 2D Espresso (por)
Uveg-keramia, cink-vas-krom-barna-spinell, Vas-kobalt-kromit fekete spinell

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (por)
Uveg-keramia, diittrium-oxid-szilikat
¢ HeraCeram cre-active 2D (paszta)
Uveg-keramia, 1,3-butandiol, én (IV)-oxid, cérium(IV)-oxid, krém-én-rézsaszin-titanit, vanadium-cirkénium-sarga-baddeleyit, cirkdnium vas rézsaszin
cirkon, cirkénium-prazodimoszilikat, diittrium-oxid-szilikat
¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (paszta)
Uveg-keramia, 1,3-butandiol, diittrium-oxid-szilikat
o I:IeraCeram cre-active 3D (paszta)
Uveg-keramia, 1,3-butandiol krdm-o6n-rézsaszin-titanit
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Hasznalati utasitas

e A HeraCeram cre-active masszak égetési jellemz6i valtozoak, és alkalmazkodnak a leplezés vagy a monolitikus fogpétld anyag szinterelési vagy olva-
dasi viselkedéséhez. Kovetkezésképpen a HeraCeram cre-active komponensek egyarant hasznalhatok magas és alacsony olvadasu keramiakon.

e A HeraCeram cre-active 2D, 3D vagy Glaze / Glaze Fluo (paszta) komponenseket minden hasznélat el6tt gondosan keverje 6ssze egy fémmentes
spatulavall Keramia alapjuk miatt a pasztak killepedhetnek a folyadékbdl. Ne ontson ki felesleges folyadékot a tartalybdl. Keverje vissza a pasztaba.

e A szinezésre hasznalt folyadékok vagy higitd folyadékok hasznalata a versenytarsak altal gyartott keramiacsalddok esetén nem javasolt.

e A HeraCeram cre-active 2D és 3D pasztak allaga a HeraCeram cre-active Liquid (CAL) vagy a HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (paszta)
komponens évatos hozzdadasaval egyedileg beallithaté.

e Ha a HeraCeram cre-active 2D vagy 3D paszta vagy a HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo paszta dllaga a hosszabb tarolas miatt szarazabba és
igy szilardabba valik, a viszkozitas a HeraCeram cre-active Liquid (CAL) 6vatos hozzdaddasaval Ujra bedllithato.

e A HeraCeram cre-active 3D komponensek 0,1-0,3 mm rétegvastagsagban alkalmazhatdk az egyedileg szinezett vagy fényezett fellletre. A 0,3 mm-t
meghaladd rétegvastagsagu cirkonium-dioxid vagy litium-diszilikat esetén az adott fogpotlashoz javasolt rétegezd keramiat kell hasznalni (pl.
HeraCeram Zirkonia 750)!

o Ugyelien a kefék tisztasagara, a fémmentes spatula hasznalatara és a munkakdrnyezetre. Barmilyen kiilsé szennyezédés negativan befolyasolhatja az
esztétikai eredményt az égetést kdvetéen. Szennyezddések veszélye!

Megjegyzés: A keramiapor belégzésének megel6zése érdekében a kerdmiaanyagok érlése soran viseljen maszkot és védészemiiveget, és dolgozzon

elszivé eszkozt.

Termék alkalmazasa

1. A feliilet el6készitése

A restauracio fellletét el6 kell késziteni a testre szabashoz, azaz a konturokat és a fellileti strukturakat gyémantcsiszoléval vagy mas javasolt forgéesz-
kozzel kell kialakitani. Készitse elé a cirkonium-dioxidot érlés utan, illetve litium-diszilikat fogpotlasokat maras vagy préselés utan a gyarté hasznalati
Uutmutaténak megfeleléen. Hacsak a gyarté hasznalati utmutatdja masként nem rendelkezik, kezelje a cirkénium-dioxidot 110-125 pm, a lithium-diszili-
katot pedig 50 pm egyszer hasznalatos furt korunddal (Al,Os). Az ajanlott sugarnyomas 2 bar. Ezutan tavolitsa el a fellletrdl a csiszoléport és a
szennyezddéseket, példaul gézsugarral.

2. A HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo komponensek alkalmazasa

A teljesen kidolgozott restauracié egyenként testre szabhaté a HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo és a HeraCeram cre-active 2D masszaval. Vala-
mennyi komponens felhasznalasra kész pasztaként kaphato és kombinalhaté/keverheté egymassal. A pasztakat minden hasznalat el6tt gondosan
keverje 6ssze egy fémmentes spatulaval. Keramia alapjuk miatt a pasztamasszak kitilepedhetnek a folyadékbdl. A HeraCeram cre-active 2D Espresso,
valamint a HeraCeram cre-active Glaze és Glaze Fluo komponensek por alakban kaphatok. A felhasznalasra kész pormasszak elkészitéséhez a keramia-
porokat a HeraCeram cre-active Liquid (CAL) folyadékkal kell 6sszekeverni. A keramiafellilet HeraCeram cre-active Liquid (CAL) folyadékkal térténd
nedvesitése lathatobba teszi a rétegezést és a szinhatast.
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3. A HeraCeram cre-active 3D komponensek alkalmazasa

A HeraCeram cre-active 3D komponensek alkalmazasa el6tt el kell végezni a felllet nedvesitését és kiégetését a HeraCeram cre-active 2D vagy
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo egy rétegével. Masik lehetéségként a cirkdnium-dioxid vagy litium-diszilikat fogpdtlasokra felviheté a HeraCeram
Zirkonia 750 Adhesive ragasztdpaszta egy ecsettel, egyenletes vékony rétegben (mosas) és vakuumban kiégethetd (l&sd a HeraCeram Zirkonia 750
hasznalati Utmutatojaban taldlhatd égetési tablazatot). A HeraCeram cre-active 3D komponenseket minden hasznalat el6tt gondosan keverje 6ssze egy
fémmentes spatulaval. Keramia alapjuk miatt a pasztamasszak kitlepedhetnek a folyadékbdl. Ezutan vigye fel a kivant HeraCeram cre-active 3D mass-
zat, és modellezze a kivant formaba egy tiszta ecsettel. A komponensek kombinalhatok/keverhet6k egymassal. A HeraCeram cre-active 3D pasztak
dllaga a HeraCeram cre-active Liquid (CAL) vagy a HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo komponens évatos hozzaadasaval egyedileg bedllithatd. A
HeraCeram cre-active 3D anyagok optimalis rétegvastagsaga 0,1 és max. 0,3 mm ko6z6tt van.

4. Az égetési eljarast lasd:

A kiégetés soran a bevonatképzés mértékét és a keramiafellilet texturajat a h6mérséklet és az eltelt id6 hatarozza meg. Tehat a kiégetés hémérsékleti és
idétartam bedllitasai csak Gtmutatasul szolgalnak, ezeket esetlegesen a kivant eredmény fliggvényében be kell allitani. A kiégetési eljarast lasd: Altalanos
kiégetési tablazat.

Szinegyeztetési tablazat

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Testszinezékek - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon-/Secondary Dentine 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Zomanc 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Testkorrekeio 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Altalanos kiégetési tablazat
FONTOS MEGJEGYZES: A megadott égetési hdmérsékletek csak Utmutatoul szolgalnak. Eltérések lehetségesek a valtozd kemenceteljesitmény és
-tipusok miatt, és sziikség lehet médositasokra.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Egységek: | 5- xx Egységek:
Saphir Zirkonia Igo_nia 75_0 - kpnia 7_50 _cirkd-
pe-diszili- | nium-dioxiddal | | gium-diszilikat | monolitikus cir-
monolitikus cir- | kdnium-dioxid
konium-dioxid
Kezd6 hémérséklet [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Szaritas [rerc] |5 5 5 5 5 5 5 8
Elémelegitési idd [perc] |1 1 1 1 1 1 1 4
Homérsékletemelkedés | [°C/perc]| 100 100 100 100 60 60 55 45
Végso homérséklet [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Benntartasi idé [perc] | 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Kezdeti vakuum [°C] - - - - - 650 650
Végso vakuum [°C] - - - - - 700 700
H(itési sebesség: A HeraCeram cre-active esetén nincs meghatarozott h(itési sebesség.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Egységek: 5- xx Egységek:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 litium-diszilikattal; HeraCeram Zirkonia 750 cirkonium-dioxiddal,
HeraCeram Zirkonia 750 cirkénium-dioxiddal; monolitikus cirkonium-dioxid
Litium-diszilikat;
monolitikus cirkénium-dioxid
Kezdd homérséklet | [°C] 450 450
Szaritas [perc] 8 10
Elémelegitési idé [perc] 2 5
Hémérsékletemelkedés | [°C/perc] 55 30
Végso homérséklet | [°C] 740 740
Benntartasi idé [perc] 1 1
Kezdeti vakuum [°C] 650 650
Végs6 vakuum [°C] 730 730

H(tési sebesség: A HeraCeram cre-active esetén nincs meghatarozott hiitési sebesség.
Miiszaki adatok
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

HeraGeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2+ 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C
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Ha az livegesedési hémérséklet korillbelll 500 + 30 °C, és a CTE-gorbe meredeksége az livegesedési hémérséklet el6tt és utan jelentésen megvaltozik,
akkor a 400 °C-os értéket kell megadni.

Hasznalati utasitas
Els6 hasznalat el6tt szemrevételezéssel ellendrizni kell a sértetlenséget. A sériilt termékeket tilos felhasznalni.

Altalanos tanacsok

Kérjuk, vegye figyelembe a kdvetkezé biztonsagi utasitasokat és a tovabbi szakaszok 0sszes utasitasat.

Ezt a terméket csak a haszndlati utasitas szerint szabad hasznalni. Barmilyen felhasznalasi mod, amely nem felel meg ezeknek az utasitasoknak, a fogor-
vos dontése és kizarolagos feleléssége.

Figyelmeztetések és dvintézkedések

Kertlje a por/ flst/ gaz / kod / g6zok / permet belélegzését. Biztositson megfelels szell6zést és elszivast. Viseljen megfelelé maszkot és védészemuiiveget.
Belélegzése egészségkarosodast okozhat. Ezek a veszélyek és biztonsagi utasitdsok nem magara a helyredllité protézisre, hanem az anyag feldolgozasa
soran felszabaduld gézdkre és porokra vonatkoznak.

Kiilonleges utasitas

Az SSCP-ért keresse fel az EUDAMED adatbazist (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vagy Iépjen kapcsolatba az sscp-service@kulzer-dental.com
cimmel. Az SSCP-t az EUDAMED rendszerében a termék csomagolasan talalhaté UDI kod segitségével keresheti meg.

Tarolasi korilmények
A termék eltavolitasa utan gondosan zarja vissza a tarolét, hogy elkerilje a szennyezédést, a slrlisddést és a kiszaradast. Nincs sziikség kiilonleges
tarolasi feltételekre.

Hulladékartalmatlanitasra vonatkozé utasitasok

Ajanlas: A hatosagi eléirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa. A nem teljesen kilritett csomagolast vagy annak tartalmat ne dobja haztartasi hulladékok
kozé, és ne engedje, hogy ezek bekerlljenek a szennyvizrendszerbe! Eurdpai Hulladékkataldgus: 180106 veszélyes anyagokbdl allé vagy azokat tartal-
mazo vegyi anyagok.

Ertesités a panaszrol

Kérjik, hogy a termékkel kapcsolatos valamennyi levelén tiintesse fel a tételszamot (LOT) és a cikkszamot (REF) nagy UDI.

Az EU orvostechnikai eszk6zokrél szolo rendelete szerint a felhasznaldk/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkdzzel kapcsolatos sulyos
varatlan eseményeket a gyarténak és a varatlan esemény helye szerinti orszag illetékes hatésaganak.

Biztonsagi adatlapok és tovabbi informaciok az alabbi weboldalunkon www.kulzer.com

Kiadas datuma: 2024-11
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HeraCeram cre-active LietoSanas instrukcija @

Mediciniska ierice - lieto$anai tikai zobarstniecibas specialistiem.

Paredzetais lietojums

Zobu keramika protezéSanas restauracijas veniru veidoSanai, pielagoSanai un parveidosanai. Klasifikacija saskana ar EN ISO 6872: | tips, 1. klase
Indikacijas

Zobu keramikas krasas lietoSanai uz visiem standarta individualajiem materialiem un toni, kuri paredzeti visiem Kulzer HeraCeram keramikas produktiem,
ka ari viendabiga cirkonija dioksida un litija disilikata restauracijam.

Kontrindikacijas

¢ Bruksisms vai citi parafunkcionali ieradumi.

e ST produkta lieto$ana ir kontrindicéta, ja ir zinamas vai iesp&jamas alergijas pret T produkta komponentiem.

Pacientu merka grupa

Sis zobarstniecibas materials ir piemeérots pacientiem, kuriem nepiecieSama zobu arstéSana atbilstoSi minétajam indikacijam, nemot véera kontrindikacijas.
Attieciba uz grutniecem vai ar kruti barojoSam sievietém ir rupigi jaizverté arstéSanas riski un ieguvumi, nemot véra vél nedzimusa bérna vai zidaina
veselibu.

Paredzetais lietotajs
Lietosanai tikai zobarstniecibas specialistiem.

Kliniskais ieguvums
Kulzer mediciniskas ierices nodrosina tadu oralo funkciju atjauno$anu ka ko$lasana, runasana un estétika. Tas stabilize atlikuSo zobu izvietojumu un/vai
alveolaro procesu, veicot zobu restauraciju vai protezé$anu.

lespéjamas blakusparadibas
AtseviSkos gadijumos $is izstradajums vai kada no ta sastavdalam var izraisit alergiskas reakcijas.

Sastavs

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pulveris)
Stikla keramika, cinka-dzelzs-hroma-brins-$pinelis, Dzelzs-kobalta-hromita melnais Spinelis

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pulveris)
Stikla keramika, deitérija oksida silikats

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Stikla keramika, 1,3-butandiols, alvas (IV) oksids, hroma-alvas-roza-sféns, vanadija-cirkonija-dzeltenais-baddeleits, cirkonija dzelzs roza cirkons, cir-
konija prazeodimosilikats, deitérija oksida silikats
e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Stikla keramika, 1,3-butandiols, deitérija oksida silikats
e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Stikla keramika, 1,3-butandiols, hroma-alvas-roza-sfens

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiols

Piezimes par lietosanu

e HeraCeram cre-active masam piemit dazadas apdedzinasanas ipasibas, un tas pielagojas veniru un viendabigo strukttru materialu sakep$anas un
kusanas Tpasibam. Lidz ar to HeraCeram cre-active komponentus var izmantot gan keramikai ar augstu kusanas temperaturu, gan keramikai ar zemu
kusanas temperaturu.

Ar nemetala lapstinu labi samaisiet HeraCeram cre-active 2D, 3D vai Glaze / Glaze Fluo (pastas) komponentus katras lietoSanas reizes! Pateicoties to
keramikas pamatnei, pastas var nogulsnéties no $kidruma. Nelgjiet licko $kidrumu no tvertnes. Sajauciet to atpakal pasta.

Krasosanas skidrumu vai $kidraku skidrumu izmantosana uz konkurentu izgatavotiem keramikas produktiem nav noradita.

HeraCeram cre-active 2D un 3D pastas konsistenci var individuali pielagot, uzmanigi pievienojot HeraCeram cre-active Liquid (CAL) vai
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pastas) komponentus.

Ja ilgsto$as uzglabasanas d€| HeraCeram cre-active 2D vai 3D pastas un vai HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo pastas konsistence klust
sausaka un [idz ar to stingraka, viskozitati var pielagot, uzmanigi pievienojot HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

HeraCeram cre-active 3D komponentus var uzklat 0,1-0,3 mm slant virs atseviski iekrasotas vai stiklotas virsmas. Cirkonija dioksida vai litija disilikata
slana biezumam, kas parsniedz 0,3 mm, jaizmanto attiecigajam pamatmaterialam noradita slanojosa keramika (pieméram, HeraCeram Zirkonia 750)!
Pieversiet uzmanibu suku tiribai, nemetala lapstinai un darba videi. Jebkur$ piesarnojums no arpuses var negativi ietekmeét estétisko rezultatu péc
apdedzinasanas. Piemaisijumu briesmas!

Padoms. Lai izvairitos no keramikas puteklu ieelposanas, slip€jot keramikas materialus, valkajiet sejas masku un acu aizsargus un stradajiet ar
sukSanas ierici.

Produkta lietoSana

1. Virsmas sagatavosana

Jaizveido pielagosanai paredzetas restauracijas virsma, t. i., izmantojot dimanta abrazivos instrumentus vai noraditos rotéjoSos instrumentus, jaizveido
kontlras un virsmas struktiras. Sagatavojiet cirkonija dioksidu péc litija disilikata ietvaru malSanas péc frézéSanas vai preséSanas saskana ar razotaja
lietoSanas instrukciju. a razotaja lietoSanas instrukcija nav noradits citadi, cirkonija dioksidu apstrada ar 110-125 pm un lituma disilikatu, izmantojot 50
um vienreizlietojamo abrazivo korundu (Al,Os). leteicamais struklas spiediens ir 2 bari. PEc tam notiriet no virsmas visus slipé$anas puteklus un
piemaisijumus, pieméram, ar tvaika straklu.

2. HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo komponentu lietojums

Pilniba izstradato restauraciju var individuali raksturot, izmantojot dazadas HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo un HeraCeram cre-active 2D masas.
Lielaka dala komponentu ir pieejams ka lietoSanai gatavas pastas, un tas var kombinét / sajaukt atseviSki. Pirms katras lietoSanas reizes visus pastas
savienojumus labi notiriet ar lapstinu bez metala. Pateicoties to keramikas pamatnei, pastas masas var nogulsnéties no Skidruma. HeraCeram cre-active
2D Espresso, ka art HeraCeram cre-active Glaze un Glaze Fluo komponenti ir pieejami pulvera veida. Lai pagatavotu lieto$anai gatavas pulvera masas,
keramikas pulverus sajauc ar HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Keramikas virsmas mitrinaSana ar HeraCeram cre-active Liquid (CAL) padara slanosanu
un krasas iespaidu redzamaku.
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3. HeraCeram cre-active 3D komponentu lietojums
Pirms HeraCeram cre-active 3D komponentu uzklasanas virsma jau ir jasamitrina un jaapdedzina ar HeraCeram cre-active 2D vai HeraCeram cre-active
Glaze / Glaze Fluo savienojuma slani. Uz cirkonija dioksida vai litija disilikata karkasa virsmam alternafivi HeraCeram Zirkonia 750 imi var uzklat ar otu
vienmerigi plana karta (mazgat) un apdedzinat vakuuma (skatit apdedzina$anas diagrammu HeraCeram Zirkonia 750 lietoSanas instrukcija). Ar nemetala
lapstinu labi samaisiet HeraCeram cre-active 3D komponentus katras lietoSanas reizes. Pateicoties to keramikas pamatnei, pastas masas var nogulsnéties
no Skidruma. Pec tam uzklajiet vélamo HeraCeram cre-active 3D masu un ar tiru suku model€jiet to vélamaja forma. Komponentus var individuali apvie-
not/sajaukt. HeraCeram cre-active 3D pastas konsistenci var individuali pielagot, uzmanigi pievienojot HeraCeram cre-active Liquid (CAL) vai HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo komponentus. HeraCeram cre-active 3D materialu optimalais slana biezums ir no 0,1 lidz maksimali 0,3 mm.

4. Apdedzinasanas procedira

Keramiskas virsmas glaziras limeni un teksturu apdedzina$anas laika nosaka temperattira un noturésanas laiks. Tade| minétas vértibas par apdedzinasanas
reZimu un noturéSanas laiku ir tikai orientéjosas, un tas japielago atbilstosi katra gadijuma velamajam rezultatam. ApdedzinaSanas procediru skatiet
visparigajas apdedzinasanas tabulas.

Krasu saskanosanas tabula

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Korpusa krasas - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon vai sekundarais dentins 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  |[2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emalja 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL {3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kermena korekcija 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Vispareja apdedzinasanas tabula

SVARIGA PIEZIME: Dotas apdedzina$anas temperatiiras ir paredzétas ka vadiinijas. Ir iesp&jamas novirzes dazadu krasns jaudu un veidu d&l, un var
rasties nepiecieSamiba tas pielagot.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram HeraCeram 1-4 Vienibas: | 5- xx Vienibas:
Saphir Zirkonia Z'i[_kon'ia_ ?5(_] ar Z!rkon!_a 750 ar
lita disilikatu | cirkoniia Litijadisilikéts, | monofits cirko-
monolits cirko- | nija dioksids
nija dioksids
Sakuma temperatura | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Zavesana [min] |5 5 5 5 5 5 8
SildiSanas laiks [min] 1 1 1 1 1 1 4
Temperaturas [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
palielinajums
Galiga temperatiira [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
NoturéSanas laiks [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuuma sakums [°C] - - - - 650 650
Vakuuma [°C] - - - - 700 700
partrauksana
Dzesésanas atrums: HeraCeram cre-active nav noteikti dzeseéSanas atrumi.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Vienibas: 5- xx Vienibas:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir ;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 ar litija disilikatu;
HeraCeram Zirkonia 750 ar cirkonija dioksidu;
Litijadisilikats;
monolits cirkonija dioksids

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 ar cirkonija dioksidu,
monolits cirkonija dioksids

Sakuma [°c] 450 450
temperatura

Zavésana [min] 8 10
Sildisanas laiks [min] 2 5
Temperatiiras [°C/min] 55 30
palielinajums

Galiga temperatira | [°C] 740 740
Noturé$anas laiks | [min] 1 1
Vakuuma sakums | [°C] 650 650
Vakuuma [°C] 730 730
partrauk$ana

Dzesésanas atrums: HeraCeram cre-active nav noteikti dzeséSanas atrumi.
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Tehniskie dati
HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG 490°C + 20°C
HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) n.a.

TG 490°C + 20°C

Ja stikloSanas temperatura ir aptuveni 500 + 30°C un ir butiskas izmainas CTE liknes slipuma pirms un péc stikloSanas temperaturas, tiek uzradita vértiba
400°C.

Piezimes par lietosanu
Pirms pirmas lietoSanas ar vizualas kontroles palidzibu parbaudiet, vai nav bojajumu. Nedrikst izmantot bojatus izstradajumus.

Visparigi padomi

Ludzu, uzmanigi ievérojiet $adus drosibas noradijumus un visas apstrades instrukcijas citas sadalas. So produktu var apstradat tikai saskana ar lieto$anas
instrukcijam. Par jebkuru lietoSanu, parkapjot $is instrukcijas, ir atbildigs zobarsts.

Bridinajumi un drosibas instrukcijas

Izvairieties no puteklu / dumu / gazes / miglas / tvaiku / aerosola ieelposanas. NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju un izpludi. Lietot piemérotu sejas masku
un acu aizsargus. Materiala ieelpo$ana var izraisit veselibas problémas. Sis briesmas un droéibas noradijumi neattiecas uz pasu protezé$anas atjaunosanu,
bet gan uz materiala apstrades laika izdalitajiem tvaikiem un putekliem.

Ipass ieteikums

Informaciju par SSCP skatiet EUDAMED datu baze (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vai rakstiet uz adresi sscp-service@kulzer-dental.com

Lai EUDAMED datu baze atrastu SSCP, izmantojiet produka iepakojumam pievienoto UDI kodu.

Glabasanas apstakli
Pec produkta iznems$anas rupigi nosledziet konteineru, lai izvairitos no piesarnojuma, salipSanas un izzusSanas. Ipasi glabasanas apstakli nav nepiecieSami.

Izmesanas noradijumi
leteikums. Jalikvide atbilstosi normativo aktu prasibam. Saturu vai dalgji iztukSotu iepakojumu nedrikst likvidet ka majsaimniecibas atkritumus, un nedrikst
pielaut ta nonakSanu kanalizacijas sistéma. Eiropas atkritumu katalogs: 180106 Kimiskas vielas, kas sastav no bistamam vielam vai kas tas satur.

Pazinojums par suidzibu
Sazinoties par izstradajumu, noradiet partijas numuru (LOT) un izstradajuma numuru (REF) vai UDI.

Ka noteikts ES regula par medicinas iericeém, lietotajiem/pacientiem ir pienakums par nopietniem starpgadijumiem saistiba ar medicinas ierficém zinot
razotajam un kompetentajai iestadei valsti, kura starpgadijums ir noticis.

Dro$ibas datu lapas un vairak informacija ir pieejama musu majas lapa www.kulzer.com

Teksta parskati$anas datums: 2024-11
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HeraCeram cre-active Naudojimo instrukcija (™

Medicinos priemoné - naudoti tik danty specialistams.

Paskirtis
Danty keramika, skirta protezavimo restauracijy dengimui, pritaikymui ir modifikavimui. Klasifikacija pagal EN ISO 6872: | tipas; 1 klasé

Indikacijos
Danty keramikos dazai, skirti naudoti su visomis standartinémis individualizacijomis ir atspalviy dizainu visoms Kulzer HeraCeram keramikos linijoms, taip
pat monolitinéms cirkonio dioksido ir li¢io disilikato restauracijoms.

Kontraindikacijos
¢ Bruksizmas ar kiti parafunkciniai jproCiai. 3
¢ Sio produkto naudojimas yra kontraindikuotinas esant nustatytoms arba jtariant alergijas sudétinéms Sio produkto dalims.

Tiksliné pacienty grupé
Si odontologiné medziaga tinkama naudoti pacientams, kuriems reikalingas danty gydymas, atsizvelgiant j toliau minétas indikacijas ir kontraindikacijas.
Gydant besilaukianc€ias ar maitinancias moteris reikia kruopsc€iai jvertinti gydymo rizika ir nauda, atsizvelgiant j vaisiy ar kudikj.

Numatytas naudotojas
Naudoti tik danty specialistams.

Klinikiné nauda
Kulzer medicinos prietaisai uztikrina burnos funkcijy, tokiy kaip kramtymas, kalbéjimas ir estetika, atkirima. Jie padeda stabilizuoti likusj sakandj ir (arba)
alveoliy krasta atliekant danty atktrima arba protezavima.

Galimas Salutinis poveikis
Sis gaminys ar kuri nors i$ jo sudedamujy daliy tam tikrais atvejais gali sukelti padidéjusio jautrumo reakcijas.

Sudeétis
¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (milteliai)
Stiklo keramika, cinko-gelezies-chromo-rudos spalvos spinelis, Gelezies-kobalto-chromito juodasis Spinelis

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (milteliai)
Stiklo keramika, diitrio oksido silikatas

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Stiklo keramika, 1,3-butandiolis, alavo (IV) oksidas, chromo-alavo-rozinis-sfenas, vanadzio cirkonio geltonasis badeleitas, cirkonis gelezis rozinis cir-
konis, cirkonio prazeodimosilikatas, diitrio oksido silikatas

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Stiklo keramika, 1,3-butandiolis, diitrio oksido silikatas

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Stiklo keramika, 1,3-butandiolis, chromo-alavo-roZzinis-sfenas

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiolis

Pastabos naudotojui

e HeraCeram cre-active“ masiu degimo charakteristikos yra kintancios ir priklauso nuo laminatés arba monolitinio karkaso medziagos sukepinimo arba
lydymosi savybiy. Todél ,HeraCeram cre-active” komponentai gali buti naudojami tiek aukstos lydymosi temperattros keramikai, tiek Zemos lydymosi
temperaturos keramikai.

Pries kiekviena naudojima ,HeraCeram cre-active“ 2D, 3D arba ,,Glaze” (pastos) komponentus gerai iSmaiSykite bemetale mentele! Dél keraminio
pagrindo pasta gali atsiskirti nuo skyscio ir nusésti. NeiSpilkite skyscio pertekliaus i$ talpyklés. |maisykite jj atgal | pasta.

Dazy skysciy ar skiedikliy naudojimas ant konkurenty gaminamy keraminiy gaminiy nenurodytas.

~HeraCeram cre-active“ 2D ir 3D pastos konsistencija galima individualiai koreguoti atsargiai pridedant ,HeraCeram cre-active Liquid“ (CAL) arba
»HeraCeram cre-active Glaze“ pastos komponentuy.

Jei ilgai laikant ,HeraCeram cre-active® 2D ar 3D pastos arba ,,HeraCeram cre-active Glaze“ pastos konsistencija tampa sausesné ir dél to kietesne,
klampa galima pakoreguoti atsargiai jpilant ,HeraCeram cre-active Liquid® (CAL).

e HeraCeram cre-active” 3D komponentai gali buti dengiami 0,1-0,3 mm storio sluoksniu ant atskirai nudazyto ar glaziruoto pavirsiaus. Jei sluoksnio
storis ant cirkonio dioksido arba li¢io disilikato didesnis nei 0,3 mm, reikia naudoti sluoksniavimo keramika, nurodyta pagal karkaso medziaga (pvz.,
»HeraCeram Zirkonia 750)!

Atkreipkite démes;j | Sepetéliy, bemetalés mentelés ir darbo aplinkos Svara. Bet koks uzterSimas i$ iSorés gali turéti neigiamos jtakos estetiniam rezulta-
tui po deginimo. Pavojus dél priemaisy!

Nurodymas: Kad Slifuodami keramines medziagas nejkvéptumeéte keraminiy dulkiy, dévékite veido kauke ir akiy apsaugos priemones bei dirbkite su
siurbimo jtaisu.

Gaminio naudojimas

1. PavirSiaus paruosimas

Turi bati sukurtas tinkinamas restauracijos pavirsius, t. y. konturus ir pavirSiaus strukturg reikia sukurti naudojant deimantines abrazyvines medziagas
arba nurodytus rotacinius instrumentus. Paruoskite cirkonio dioksida po frezavimo naudodami li¢io disilikato karkasus po frezavimo arba spaudimo pagal
gamintojo naudojimo instrukcija. Jei gamintojo naudojimo instrukcijoje nenurodyta kitaip, cirkonio dioksida apdorokite 110-125 pm, o li¢io disilikata — 50
um vienkartiniu slifavimo korundu (Al,O3). Rekomenduojamas purkstuko slégis yra 2 barai. Tada nuo pavirSiaus nuvalykite Slifavimo dulkes ir neSvarumus,
pvz. naudodami gary srove.

2. ,HeraCeram cre-active cre-active“ 3D komponenty naudojimas

VisiSkai sukurta restauracijg galima individualiai charakterizuoti naudojant jvairias ,HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo“ ir ,HeraCeram cre-active”
2D mases. Dauguma komponenty galima jsigyti kaip paruostas naudoti pastas, kurias galima derinti atskirai arba maiSyti tarpusavyje. Prie$ kiekvieng
naudojimg visus pastos miSinius gerai sumaisSykite bemetale mentele. Dél keraminio pagrindo pastos mase gali atsiskirti nuo skyscio ir nusésti.
»,HeraCeram cre-active 2D Espresso”, taip pat ,HeraCeram cre-active Glaze" ir ,,Glaze Fluo“ komponentus galima jsigyti milteliy pavidalu. Norint paruosti
paruostg naudoti milteliy mase, keramikos milteliai sumaiSomi su ,HeraCeram cre-active Liquid“ (CAL). Sudrekinus keramikos pavirSiy naudojant
»,HeraCeram cre-active Liquid“ (CAL), sluoksniavimas ir spalvos atspaudas tampa matomesnis.
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3. ,HeraCeram cre-active“ 3D komponenty naudojimas

Prie$ dengiant ,,HeraCeram cre-active 3D“ komponentus, pavirsius turi biti jau sudrékintas ir degintas ,,HeraCeram cre-active 2D arba ,HeraCeram cre-
active Glaze / Glaze Fluo“ miSinio sluoksniu. Ant cirkonio dioksido arba licio disilikato karkaso pavirsiy ,HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive*“ klijus galima
tepti teptuku tolygiu plonu sluoksniu (plovimas) ir deginti vakuume (zr. degimo lentele ,HeraCeram Zirkonia 750“ naudojimo instrukcijoje). Prie$ kiekviena
naudojima ,HeraCeram cre-active® 3D komponentus gerai iSmaiSykite bemetale mentele. Dél keraminio pagrindo pastos masé gali atsiskirti nuo skyscio
ir nusésti. Po to uztepkite norimag ,HeraCeram cre-active® 3D mase ir Svariu Sepetéliu sumodeliuokite ja j norima forma. Komponentus galima derinti
atskirai arba maisyti tarpusavyje. ,HeraCeram cre-active“ 3D pasty konsistencija galima individualiai koreguoti atsargiai pridedant ,,HeraCeram cre-active
Liquid“ (CAL) arba ,HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo“ komponenty. Optimalus ,,HeraCeram cre-active“ 3D medziagy sluoksnio storis yra nuo 0,1
iki maks. 0,3 mm.

4. Degimo procedura

Glazuravimo laipsnj ir keramikos pavirSiaus tekstira degimo metu lemia temperatira ir iSlaikymo laikas. Dél Sios priezasties degimo temperaturos ir
iSlaikymo laiko specifikacijos yra tik orientacinés ir siekiant reikiamo rezultato jas gali tekti koreguoti. Degimo procedura rasite bendrosiose degimo
lentelése.

Spalvy atitikimo lentelé

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Kino spalvos dazai - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D »Mamelon*, arba antrinis dentinas 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emalis 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kiino korekcija 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Bendroji degimo lentelé

SVARBI PASTABA: nurodyta degimo temperatira yra tik rekomendacinio pobudzio. Dél skirtingos krosnies galios ir tipy galimi nuokrypiai, todél gali tekti
ja pritaikyti.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

,HeraCeram“ | ,HeraCeram wHeraCeramSun®| ,,HeraCeram »HeraCeram »HeraCeram Zir- | 1-4 Vienetai: 5- xx Vienetai:
Saphir® Zirkonia“ Zirk.gr_lia 750“ k9nia 750‘_‘ su
Su licio disii- | cirkonio diok- | o disilikatas | monolitins cir-
monolitinis cir- | konio dioksidas
konio dioksidas
Pradiné temperatiira | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Dziovinimas [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Pakaitinimas [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Temperatiiros didinimas| [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Galutiné temperatura | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
ISlaikymo trukmé [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuumo pradzia [°C] - - - - - 650 650
Vakuumo pabaiga [°C] - - - - - 700 700
Ausinimo greitis: HeraCeram cre-active nenustatytas ausinimo greitis.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Vienetai: 5- xx Vienetai:
»HeraCeram“; »HeraCeram*;
»HeraCeram Saphir; »HeraCeram Saphir;
»HeraCeramSun*; »,HeraCeramSun*;
wHeraCeram Zirkonia“ »HeraCeram Zirkonia“;
»HeraCeram Zirkonia 750 su li¢io disilikatu; wHeraCeram Zirkonia 750“ su cirkonio dioksidu,
»HeraCeram Zirkonia 750 su cirkonio dioksidu; monolitinis cirkonio dioksidas
icio disilikatas;
monolitinis cirkonio dioksidas
Pradiné [°C] 450 450
temperatira
Dziovinimas [min] 8 10
Pakaitinimas [min] 2 5
Temperatiiros didini- | [°C/min] 55 30
mas
Galutine [°c] 740 740
temperatiira
ISlaikymo trukmé | [min] 1 1
Vakuumo pradZia |[°C] 650 650
Vakuumo pabaiga |[°C] 730 730

Ausinimo greitis: HeraCeram cre-active nenustatytas ausinimo greitis.
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Techniniai duomenys
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Jei stikléjimo temperatura yra apytiksliai 500 + 30 °C ir yra reikSmingas CTE kreivés nuolydzio pokytis pries ir po stikléjimo temperaturos, tada nurodoma
400 °C reikSme.

Pastabos naudotojui

Prie$ naudodami pirma karta patikrinkite, ar produktas nepazeistas. PaZeisty produkty naudoti negalima.

Bendrieji patarimai y

Atkreipkite démesj | Sias saugos instrukcijas ir visas apdorojimo instrukcijas kituose skyriuose. Sis produktas turi biti naudojamas tik pagal naudojimo
instrukcija. Uz bet kokj naudojima nesilaikant Siy instrukcijy yra visiSkai atsakingas pats odontologas, priémes sprendima savo nuozidra.

Perspéjimas ir saugos instrukcijos

Stengtis nejkvepti dulkiy / dimy / dujy / rtiko / gary /aerozolio. Uztikrinkite tinkama védinima ir iStraukima. Dévékite tinkama veido kauke ir akiy apsaugos
priemones. Gali sukelti sveikatos sutrikimus jkveépus. Sie pavojai ir saugos nurodymai susije ne su paciu protezu, o su garais ir dulkémis, iSsiskirian¢iomis
apdorojant medziaga.

Specialus jspéjimas

Daugiau informacijos apie sauguma ir klinikines charakteristikas (SSCP) galite rasti duomenuy bazéje EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed)
arba susisieke el. pastu sscp-service@kulzer-dental.com

Norédami rasti SSCP duomeny bazéje EUDAMED, naudokite UDI koda, pateikta ant produkto pakuotés.

Laikymo salygos

ISéme gaminj atsargiai uzdarykite talpykla, kad iSvengtumeéte uzterSimo, sulipimo ir iSdzitivimo. Specialios laikymo salygos nebditinos.

Salinimo instrukcijos

Rekomendacija: Salinkite laikydamiesi oficialiy taisykliy. NeiSmeskite turinio arba i$ dalies iStustinty pakuociy j buitines atliekas ir neleiskite turiniui patekti
j nuoteky sistema. Europos atlieky katalogas: 180106 cheminés medziagos, sudarytos i$ arba sudétyje turin¢ios pavojingy medziagy.

PraneSimas apie skunda

Kreipdamiesi visais klausimais dél produkto nurodykite partijos numerj (LOT) ir gaminio numerj (REF) arba UDI.

Atsizvelgiant j ES medicinos priemoniy reglamenta, naudotojai / pacientai privalo informuoti apie rimtus su medicinos priemone susijusius incidentus;j
gamintojui ir atitinkamai Salies, kurioie jvyko incidentas, atsakingai institucijai.

Saugos duomeny lapai ir daugiau informacijos galima rasti musy interneto svetainéje www.kulzer.com

Perziuros data: 2024-11
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HeraCeram cre-active Instrukcja obstugi

Wyréb medyczny - Tylko do uzytku przez profesjonalny personel medyczny.

Przewidziane zastosowanie
Ceramiczne materialy dentystyczne przeznaczone do licowania, ksztattowania i modyfikacji uzupetnien protetycznych. Klasyfikacja wedtug normy EN ISO
6872: Typ |; Klasa 1

Wskazania
Kolory i odcienie materiatéw ceramicznych dostepne w asortymencie produktéw Kulzer HeraCeram dla kazdego rodzaju protez, oraz monolityczne
uzupetnienia na bazie dwutlenku cyrkonu i dwukrzemianu litu.

Przeciwwskazania
e Bruksizm i inne nawyki.
e Zastosowanie tego produktu jest przeciwskazane w przypadku znanej lub podejrzewanej alergii na komponenty tego produktu.

Grupa targetowa pacjentow

Ten materiat stomatologiczny nadaje sie do stosowania u pacjentéw wymagajacych leczenia stomatologicznego ze wzgledu na wymienione wskazania
z wzigciem pod uwage przeciwskazan. W przypadku kobiet w cigzy lub karmigcych piersia nalezy rozwazy¢ zagrozenia zwigzane z leczeniem w stosunku
do korzysci, biorac pod uwage nienarodzone dziecko lub niemowle.

Uzytkownik docelowy
Tylko do uzytku przez profesjonalny presonel medyczny.

Korzysci kliniczne
Wyroby medyczne firmy Kulzer zapewniaja odzyskanie funkcji narzadu jamy ustnej takich jak: zucie, mowa oraz poprawa estetyki. Stabilizuja pozostate
uzebienie i/lub wyrostek zebodotowy.

Potencjalne skutki uboczne
Ten produkt lub jeden z jego sktadnikéw moze w szczegdlnych przypadkach powodowac reakcje alergiczne.

Sktad

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (proszek)
Tworzywo szklano-ceramiczne, cynkowo-zelazowo-chromowy brazowy spinel, Chromit zelaza i kobaltu czarny spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (proszek)
Tworzywo szklano-ceramiczne, krzemian tlenku diitru

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,3-butanodiol, tlenek cyny(lV), chromowo-cynowy rézowy tytanit, wanadowo-cyrkonowy zétty baddeleit, cyrkon
zelazowo-rézowy, krzemian praseodym cyrkonowy, krzemian tlenku diitru

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,3-butanodiol, krzemian tlenku diitru

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,3-butanodiol, chromowo-cynowy rézowy tytanit

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanodiol

Wskazoéwki dotyczace uzytkowania

e Wiasciwosci mas HeraCeram cre-active podczas wypalania zmieniaja sie w zaleznos$ci od sposobu wypalania licéwki lub podbudowy monolityczne;j.
W zwigzku z tym sktadniki HeraCeram cre-active mozna stosowac zaréwno na ceramice wysokotopliwej, jak i niskotopliwej.

e Przed kazdym uzyciem dobrze wymieszaé¢ sktadniki HeraCeram cre-active 2D, 3D lub Glaze / Glaze Fluo (pasty) szpatutka niezawierajaca metalu! Ze
wzgledu na ich baze ceramiczna pasty moga wytracac sie z ptynu. Nie wylewac¢ nadmiaru ptynu z pojemnika. Wmiesza¢ go z powrotem w paste.

¢ Nie zaleca sie stosowania ptynéw barwiacych lub ptynéw o rzadkiej konsystencji z materiatami ceramicznymi innych producentéw.

e Konsystencje past HeraCeram cre-active 2D i 3D mozna indywidualnie zmieniaé¢, ostroznie dodajac sktadniki HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
lub HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

e Jezeli w wyniku dtugiego okresu przechowywania pasty HeraCeram cre-active 2D lub 3D lub HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo wysusza sie
lub stwardnieja, ich parametry wigzania mozna odtworzy¢, dodajac odrobine ptynu HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Sktadniki HeraCeram cre-active 3D mozna naktada¢ warstwami o grubosci 0,1-0,3 mm na indywidualnie zabarwiona lub szkliwiona powierzchnie. W
przypadku warstw o grubosci powyzej 0,3 mm na dwutlenku cyrkonu lub dwukrzemianie litu nalezy uzy¢ ceramiki warstwowej wskazanej dla danego
materiatu podbudowy (np. HeraCeram Zirkonia 750)!

e Nalezy zwrdcié¢ uwage na czystos¢ szczotek, szpatutki niezawierajacej metalu i Srodowiska pracy. Wszelkie zanieczyszczenia z zewnatrz moga mie¢
negatywny wptyw na efekt estetyczny po wypaleniu. Niebezpieczenstwo zanieczyszczenial

Uwaga: Aby zapobiec wdychaniu pytu podczas szlifowania materiatéw ceramicznych nalezy zatozy¢é maseczke na twarz, okulary ochronne i korzystaé

Z wyciagow.

Sposéb naktadania produktu

1. Przygotowanie powierzchni

Przygotowujac powierzchnie podbudowy, nalezy wyznaczy¢ ksztatt i teksture powierzchni za pomoca frezéw diamentowych lub wskazanych narzedzi
obrotowych. Dwutlenek cyrkonu nalezy przygotowac po frezowaniu badz podbudowe z dwukrzemianu litu po frezowaniu lub prasowaniu zgodnie z
instrukcja uzywania dostarczona przez producenta. O ile w instrukcji uzywania dostarczonej przez producenta nie okreslono inaczej, dwutlenek cyrkonu
nalezy poddac¢ dziataniu jednorazowego korundu (Al,O3) do piaskowania o ziarnach 110-125 pm, a dwukrzemian litu dziataniu korundu o ziarnach 50 pm.
Zalecane cisnienie strumienia wynosi 2 bary. Nastepnie z powierzchni nalezy usunac¢ pyt, jaki pozostat po zakonczeniu procesu obrébki, oraz inne zab-
rudzenia np. za pomoca strumienia pary.

2. Naktadanie sktadnikéw HeraCeram cre-active cre-active 3D

W celu nadania ostatecznego charakteru gotowej pracy nalezy uzy¢ réznych mas HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo i HeraCeram cre-active 2D.
Wiekszos¢ sktadnikéw jest dostepna w postaci gotowych do uzycia past, ktére mozna ze soba indywidualnie taczy¢/mieszaé. Przed kazdym uzyciem
nalezy dobrze wymieszac wszystkie pasty za pomoca szpatutki niezawierajgcej metalu. Ze wzgledu na ich baze ceramiczng pasty moga wytracac sig z
ptynu. Sktadniki HeraCeram cre-active 2D Espresso oraz HeraCeram cre-active Glaze i Glaze Fluo sg dostepne w postaci proszku. Aby przygotowac
gotowe do uzycia masy, proszki ceramiczne miesza sie z ptynem HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Dzigki zwilzeniu powierzchni ceramicznej ptynem
HeraCeram cre-active Liquid (CAL) powtoka i barwa uzupetnienia beda bardziej widoczne.
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3. Naktadanie sktadnikéw HeraCeram cre-active 3D

Przed natozeniem sktadnikow HeraCeram cre-active 3D powierzchnia musi juz by¢ zwilzona i wypalona z uzyciem warstwy masy HeraCeram cre-
active 2D lub HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Na powierzchniach podbudowy z dwutlenku cyrkonu lub dwukrzemianu litu mozna takze
nakfada¢ szczoteczka réwnomiernie cienka warstwe materiatu HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive (katalizator) i wypala¢ w prézni (patrz wykres wypalania
w instrukcji uzywania materiatu HeraCeram Zirkonia 750). Przed kazdym uzyciem dobrze wymieszaé sktadniki HeraCeram cre-active 3D szpatutka
niezawierajaca metalu. Ze wzgledu na ich baze ceramiczng pasty moga wytracac sie z ptynu. Nastepnie natozyé wymagana mase HeraCeram cre-
active 3D i modelowac ja do zadanego ksztattu za pomoca czystej szczoteczki. Sktadniki mozna ze soba indywidualnie taczy¢/mieszac. Konsystencje
past HeraCeram cre-active 3D mozna indywidualnie zmieniaé, ostroznie dodajac sktadniki HeraCeram cre-active Liquid (CAL) lub HeraCeram cre-active
Glaze / Glaze Fluo. Optymalna grubos$¢ warstwy materiatéw HeraCeram cre-active 3D wynosi od 0,1 do maks. 0,3 mm.

4. Procedura wypalania

Stopien wygtadzenia i faktury powierzchni ceramicznej ustala sie podczas wypalania na podstawie temperatury i czasu przetrzymania. W zwiazku z tym
zalecenia dotyczace temperatury i czasu przetrzymania stuza wytacznie jako ogdlne wytyczne, ktére moga wymagac korekty w celu uzyskania zadanego
rezultatu w indywidualnym przypadku. Procedure wypalania przedstawiono w ogdélnych tabelach wypalania.

Tabela koloréw

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Farba Body Stains - |2DB-A |2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-B [2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-C |2DB-C |2DB-C [2DB-C |2DB-D |2DB-D (2DB-D
2D Mamelon Dentine lub 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 |[2DSD2 |(2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 |(2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2DMD3 |2D SD1
Secondary Dentine
2D Value 2DVL1  [2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 (2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 [2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3 [2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Szkliwo Enamel 3D 0S-BL [3D 0S-BL [3D 0S-BL|3D0S [3D0S  (3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL{3DOS [3DOS |3DO0S-BL|{3DOS [3DOS |3DOS [3DO0S-BL|3DOS |3D0S
3D Korekta ciata 3D BC-BL|3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tabela ogdélnych parametréw wypalania

WAZNA UWAGA: Podane temperatury wypalania stuzg jako wytyczne. Mozliwe sg odchylenia w zalezno$ci od réznej mocy i typu pieca. Moze byé
konieczne dostosowanie temperatury.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- | 1-4 Jednostki: | 5- xx Jednostki:
Saphir Zirkonia konia 750 z konia 750 z
dwukrzemi- dwutlenkiem . "
" Dwukrzemian | monolityczny
anem litu cyrkonu litu, monolity- | dwutlenek cyr-
czny dwutlenek | konu
cyrkonu
Temperatura [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
poczatkowa
Suszenie [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Wstepnego [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
podgrzewania
Przyrost temperatury | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Temperatura koricowa | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Czas przetrzymania [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Wiaczenie prozni [°C] - - - - - 650 650
Wylaczenie prozni [°C] - - - - - 700 700

Szybkos¢ chtodzenia: Nie zdefiniowano szybkosci chtodzenia wymaganej dla HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Jednostki: 5- xx Jednostki:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 z dwukrzemianem litu; HeraCeram Zirkonia 750 z dwutlenkiem cyrkonu,
HeraCeram Zirkonia 750 z dwutlenkiem cyrkonu; monolityczny dwutlenek cyrkonu

Dwukrzemian litu;
monolityczny dwutlenek cyrkonu

Temperatura [°C] 450 450
poczatkowa

Suszenie [min] 8 10
Wstepnego [min] 2 5
podgrzewania

Przyrost tempera- | [°C/min] 55 30
tury

Temperatura [°C] 740 740
koricowa

Czas przetrzymania | [min] 1 1
Wiaczenie prozni | [°C] 650 650
Wytaczenie prozni | [°C] 730 730

Szybkos$¢ chtodzenia: Nie zdefiniowano szybkosci chtodzenia wymaganej dla HeraCeram cre-active.
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Dane techniczne

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Jezeli temperatura zeszklenia wynosi ok. 500 + 30°C przy znacznej zmianie wspoétczynnika kierunkowego krzywej rozszerzalnosci cieplnej przed i po
uzyskaniu temperatury zeszklenia, nalezy bra¢ pod uwage temperature 400°C.

Wskazoéwki dotyczace uzytkowania
Przed pierwszym uzyciem nalezy skontrolowac, czy sa widoczne uszkodzenia. Nie wolno stosowaé uszkodzonych produktow.

Porady ogdine

Nalezy doktadnie przestrzega¢ ponizszych instrukcji bezpieczenstwa i wszystkich instrukcji zastosowania w innych rozdziatach. Ten produkt moze by¢
stosowany tylko zgodnie z instrukcja uzytkowania. Lekarza dentysta ponosi odpowiedzialno$¢ za kazde uzycie niezgodne z niniejsza instrukcja.
Ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa

Unika¢ wdychania pytu / dymu / gazu / mgly / par / rozpylonej cieczy. Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje i wywiew. Nalezy nosi¢ maseczke na
twarz i okulary ochronne. Wdychanie moze powodowaé problemy zdrowotne. Niniejsze ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nie maja
zastosowania do uzupetnien protetycznych w formie surowej, ale do powstatych w wyniku ich obrébki par i pytow.

Uwagi szczegodlne

Aby uzyska¢ informacje o SSCP, nalezy sprawdzi¢ baze danych EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) lub skontaktowac sie, korzystajac

z adresu sscp-service@kulzer-dental.com
W celu znalezienia SSCP w bazie danych EUDAMED nalezy uzyc kodu UDI znajdujacego sie na opakowaniu wyrobu.

Warunki przechowywania
Po wyjeciu produktu pojemnik nalezy zamkna¢ i zabezpieczy¢, aby unikna¢ skazenia, zbrylenia lub wyschniecia. Nie ma zalecen dotyczacych warunkéow
przechowywania produktu.

Wskazowki dotyczace utylizacji
Zalecenie: Utylizacja zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Nie wyrzucaé zawartosci ani niecatkowicie opréznionych opakowan wraz z odpadami komu-
nalnymi. Europejski katalog odpadéw: 180106 Chemikalia sktadajace sie z substancji niebezpiecznych lub zawierajace takie substancje.

Zawiadomienie o reklamaciji
Powota¢ sie na numer partii (LOT) i numer artykutu (REF) lub kod UDI we wszelkiej korespondencji na temat produktu.

Zgodnie z rozporzadzeniem UE dotyczacym wyrobéw medycznych uzytkownicy / pacjenci sa zobowigzani do zgtaszania powaznych zdarzen zwiazanych
z wyrobem medycznym producentowi i wtasciwemu organowi kraju, w ktérym zdarzenia te miaty miejsce.

Karty charakterystyki i dodatkowe informacje dostepne sa na naszej stronie internetowej www.kulzer.com

Wersja: 2024-11
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HeraCeram cre-active Upute za uporabu

Medicinski proizvod — samo za uporabu u dentalnoj medicini.

Svrha
Dentalna keramika za fasetiranje, prilagodavanje i izmjenjivanje protetskih restauracija. Klasifikacija prema standardu EN ISO 6872: Tip I; Klasa 1

Indikacije
Boje za zubnu keramiku za upotrebu u svim standardnim prilagodavanjima i dizajniranju nijansi za sve serije keramike HeraCeram tvrtke Kulzer, kao i za
restauracije od monolitnog cirkonijeva dioksida i litijeva disilikata.

Kontraindikacije
e Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.
e Uporaba ovog proizvoda kontraindicirana je u slu¢aju poznatih ili mogucih alergija na sastojke ovog proizvoda.

Ciljna skupina pacijenata
Ovaj stomatoloski materijal pogodan je za pacijente kojima je potrebno stomatolosko lije€enje zbog navedenih indikacija s obzirom na kontraindikacije.
Kada je rije¢ o trudnicama i dojiljama, potrebno je dobro procijeniti rizike u odnosu na prednosti lije€enja uzimajuci u obzir nerodeno dijete ili dojence.

Predvideni korisnik
Samo za uporabu u dentalnoj medicini.

Klini¢ka korist
Medicinski proizvodi tvrtke Kulzer omogucuju oporavak oralnih funkcija kao $to su Zvakanje, govor i estetika. Stabiliziraju preostalu denticiju i/ili alveolarni
greben restorativno ili protetski.

Potencijalne nuspojave
Ovaj proizvod ili neka od njegovih komponenti mogu u pojedinim slu¢ajevima izazvati iritaciju.

Sastav

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (prah) ;
Staklokeramika. cinkov-Zeljezov-kromov-smedi-spinel, Zeljezo-kobalt-kromitni crni spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (prah)
Staklokeramika, diitrijev oksidni silikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butandiol, kositrov (IV) oksid, kromov-kositreni-ruzi¢asti-titanit, vanadijev cirkonijev Zuti badeleit, cirkon Zeljezo ruzi¢asti cirkon,
cirkonijev praseodimijev silikat, diitrijev oksidni silikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butandiol, diitrijev oksidni silikat

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butandiol, kromov-kositreni-ruzi¢asti-titanit

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Upute za upotrebu

e Karakteristike boja pri pe¢enju smjesa HeraCeram cre-active razlikuju se i prilagodavaju ponasanju fasetnog ili monolitnog materijala proteze prilikom
sinteriranja ili taljenja. Stoga se HeraCeram cre-active komponente mogu upotrebljavati na keramici s visokim taliStem, ali i na keramici s niskim
taliStem.

¢ Prije svake upotrebe dobro promijeSajte komponente HeraCeram cre-active 2D, 3D ili Glaze / Glaze Fluo (pasta) Spatulom bez metala! Zbog
keramicke baze pasta se moze odvojiti od tekuéine i taloZiti. Ne izlijevajte viSak tekucine iz spremnika. UmijeSajte ga natrag u pastu.

¢ Upotreba tekuéina za bojenje ili razrjedivaca na serijama keramike drugih proizvodaca nije indicirana.

e Konzistencija pasta HeraCeram cre-active 2D i 3D moze se individualno prilagoditi pazljivim dodavanjem komponenti HeraCeram cre-active
Liquid (CAL) ili HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

e Ako paste HeraCeram cre-active 2D ili 3D ili HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo postanu su$e i otvrdnu zbog dugotrajnog ¢uvanja, viskoznost se
moze prilagoditi pazljivim dodavanjem tekucéine HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Komponente HeraCeram cre-active 3D mogu se nanositi u slojevima debljine od 0,1 do 0,3 mm preko pojedinac¢no obojene ili glazirane povrsine. Za sloj
debljine veée od 0,3 mm na cirkonijevu dioksidu ili litijevu disilikatu treba upotrebljavati keramiku za nanosenje u slojevima koja je propisana za
odgovarajuci materijal proteze (npr. HeraCeram Zirkonia 750)!

e Pazite na Cistocu Cetkica, Spatule bez metala i radnog okruzenja. Svako vanjsko oneciSéenje moze negativno utjecati na estetski rezultat nakon
pecenja. Opasnost od necistocal!

Napomena: Kako biste sprijecili udisanje keramicke prasine prilikom brusenja keramickih materijala nosite masku za lice i zastitu za o¢i te se koristite

sisaljkom.

Primjena proizvoda

1. Priprema povrsine

Povrsina restauracije koja se prilagodava mora se pripremiti, tj. konture i povrSinske strukture moraju se izraditi dijamantnim abrazivima ili indiciranim
rotiraju¢im instrumentima. Proteze od cirkonijeva dioksida ili litijeva disilikata nakon glodanja ili utiskivanja pripremite prema proizvoda¢evim uputama za
uporabu. Osim ako nije drugacije navedeno u proizvodacevim uputama za uporabu, pjeskarite cirkonijev dioksid i litijev disilikat jednokratnim korundom
(Al,O5) od 110 - 125 pm odnosno 50 pm. Preporucuje se mlaz pod tlakom od 2 bara. Poslije toga s povrsine uklonite prasinu od brusenja i necistoce, npr.
parnom mlaznicom.

2. Nanosenje komponenti HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Potpuno pripremljena restauracija moze se individualno prilagoditi pomocu razli€itih smjesa HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo i HeraCeram cre-
active 2D. Vecina komponenti dostupna je u obliku gotovih pasti spremnih za uporabu i mogu se medusobno kombinirati/mijeSati. Prije svake uporabe
dobro promijeSajte sve komponente paste Spatulom bez metala. Zbog keramicke baze smjesa paste moze se odvojiti od tekucine i taloziti. HeraCeram
cre-active 2D Espresso i HeraCeram cre-active Glaze i Glaze Fluo komponente dostupne su u obliku praha. Za pripremu gotovih smjesa u prahu
keramicki se prahovi mijeSaju s teku¢inom HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Slojevanje i otiskivanje boje vidljivije je kada se keramicka povrSina navlazi
tekucinom HeraCeram cre-active Liquid (CAL).
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3. Nanosenje komponenti HeraCeram cre-active 3D
Prije nano$enja komponenti HeraCeram cre-active 3D povrSina se prethodno mora navlaziti i premazati slojem smjese HeraCeram cre-active 2D ili
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Na povrsine proteza od cirkonijeva dioksida ili litijeva disilikata alternativno se moze nanijeti liepilo HeraCeram
Zirkonia 750 ¢etkicom u ravnomjernom tankom sloju (uz ispiranje) i peéi pod vakuumom (pogledajte tablicu za pe¢enje u uputama za uporabu za
HeraCeram Zirkonia 750). Prije svake uporabe, komponente smjese HeraCeram cre-active 3D temeljito zamijeSajte Spatulom bez metala. Zbog keramicke
baze smjesa paste moze se odvojiti od tekuéine i taloZiti. Nakon toga nanesite Zeljenu smjesu HeraCeram cre-active 3D i Cistom je ¢etkicom oblikujte do
Zeljenog oblika. Veéina komponenti dostupna je u obliku gotovih pasti spremnih za uporabu koje se mogu medusobno kombinirati/mijesati. Konzistencija
pasta HeraCeram cre-active 3D moze se individualno prilagoditi paZljivim dodavanjem tekuéine HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ili komponenti
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Optimalna debljina sloja materijala HeraCeram cre-active 3D je od 0,1 do maksimalno 0,3 mm.

4. Postupak pecenja

Stupanj glaziranja i tekstura keramicke povrsine definiraju se tijekom pecenja visinom temperature i vremenom njena zadrzavanja. Zbog toga specifikacije
za temperaturu pecenja i vrijeme zadrzavanja sluze samo za orijentaciju i po potrebi se mogu prilagoditi kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Za postupak
pecenja pogledajte tablicu s opéim smijernicama za pecenje.

Tablica za odabir boja

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Boje za tijelo zuba - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon- / ili Secondary Dentine 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Caklina 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Korekcija tijela 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Op¢éi podaci za pecenje
VAZNO: Navedene temperature peéenja sluze kao smjernice. Odstupanja su moguda i prilagodbe ovise o keramickoj peéi koju koristite.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Jedinice: | 5- xx Jedinice:
Saphir Zirkonia konia 750 s liti-| konia 750 s cir-
nijev dioksid

Pocetna temperatura | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Susenje [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Predgrijavanje [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Povecavanje temperature{ [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Konaéna temperatura |[°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Vrijeme drzanja [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma [°C] - - - - - 650 650
ZavrSetak vakuuma [°C] - - - - - 700 700

Brzina hladenja: nema definiranih brzina hladenja potrebnih za keramiku za fasetiranje HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Jedinice: 5- xx Jedinice:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 s litijevim disilikatom;
HeraCeram Zirkonia 750 s cirkonijevim dioksidom;
litijev disilikat;
monolitni cirkonijev dioksid

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 s cirkonijevim dioksidom,
monolitni cirkonijev dioksid

Pocetna tempera- | [°C] 450 450
tura

Susenje [min] 8 10
Predgrijavanje [min] 2 5
Povecavanje tempe- | [°C/min] 55 30
rature

Konacna tempera- | [°C] 740 740
tura

Vrijeme drzanja [min] 1 1
Pocetak vakuuma | [°C] 650 650
Zavr$etak vakuuma | [°C] 730 730

Brzina hladenja: nema definiranih brzina hladenja potrebnih za keramiku za fasetiranje HeraCeram cre-active.
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Tehnicki podaci
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Ako stakliSte iznosi otprilike 500 + 30 °C i ako postoji znacajna promjena nagiba krivulje CTE-a prije i nakon stakliSta, tada se navodi vrijednost od 400 °C.

Upute za upotrebu

Prije uporabe vizualno provjerite postoje li oste¢enja. Osteceni proizvodi ne smiju se upotrebljavati.

Opci savjeti

Obratite paznju na sljedece sigurnosne upute kao i na sve upute za uporabu u ostalim odjeljcima. Proizvod se upotrebljava samo u skladu s navedenim
uputama za uporabu. Svaka upotreba koja nije u skladu s ovim uputama ovisi o prosudbi stomatologa i iskljuivo je njegova odgovornost.

Upozorenja i sigurnosne upute

Izbjegavajte udisanje prasine/dima/plina/magle/isparenja/spreja. Osigurajte primjerenu ventilaciju i ispuh. Nosite odgovaraju¢u masku za lice i zastitu za
oc€i. Udisavanje je Skodljivo zdravlju. Ove opasnosti i sigurnosne upute ne odnose se na samu protetsku restauraciju, nego na pare i prasinu koje nastaju
prilikom obrade materijala.

Posebna napomena

Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam se obratite na adresu e-poste
sscp-service@kulzer-dental.com

Da biste pronasli SSCP u EUDAMED-u, upotrijebite kod UDI koji je prilozen uz ambalazu proizvoda.

Uvjeti skladistenja

Spremnik pazljivo ponovno zatvorite nakon vadenja proizvoda kako biste izbjegli kontaminaciju, zgrudnjavanje i suSenje. Nisu potrebni posebni uvjeti
skladistenja.

Upute za odlaganje

Preporuka: Odlaganje obavljajte u skladu sa sluzbenim propisima. Sadrzaj ili ambalazu koja nije u potpunosti prazna nemojte odlagati u kuéni otpad ili u
kanalizacijski sustav. Europski katalog otpada: 180106 Kemikalije koje se sastoje od opasnih tvari ili ih sadrze.

Obavijest o prigovoru

Obvezno navedite broj serije (LOT) i broj artikla (REF) ili UDI u svoj korespondenciji vezanoj uz proizvod.

Sukladno Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici/pacijenti obavezni su prijaviti znac¢ajne dogadaje vezane uz medicinski proizvod proizvodacu
kao i nadleznom tijelu zemlje u kojoj su se dogodili.

Sigurnosni listovi i viSe informacija dostupno je na nasoj web stranici www.kulzer.com

Datum: 2024-11
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HeraCeram cre-active Instructiuni de utilizare

Dispozitiv medical - Numai pentru uzul specialistilor in medicina dentara.

Scopul propus
Ceramica dentara pentru fatetarea, personalizarea si modificarea restaurarilor protetice. Clasificare conform EN ISO 6872: Tip |; Clasa 1

Indicatii
Produse de pigmentare pentru materiale ceramice dentare pentru toate tipurile de individualizari standard si designul nuantelor pentru toate gamele de
materiale ceramice Kulzer HeraCeram, precum si pentru restaurarile cu dioxid de zirconiu monolit si disilicat de litiu.

Contraindicatii
e Bruxism sau alte obiceiuri parafunctionale.
e Utilizarea acestui produs este contraindicata in caz de alergii cunoscute sau suspectate la componentele acestui produs.

Grupul tinta de pacienti
Acest material dentar este adecvat pentru pacientii care necesita tratament stomatologic pentru indicatiile mentionate, luand in considerare contraindicatiile.
Pentru femeile insarcinate sau care alapteaza, riscurile tratamentului trebuie analizate atent in raport cu beneficiile, luand in considerare copilul.

Utilizator prevazut
Numai pentru utilizarea de catre profesionisti dentare.

Beneficiul clinic
Dispozitivele medicale Kulzer asigura reabilitarea functiilor orale, precum mestecatul si vorbitul, si a esteticii. Acestea stabilizeaza dentitia ramasa si/sau
creasta alveolara prin restaurare sau proteze.

Efecte adverse potentiale
In anumite cazuri, acest produs sau una din substantele sale componente poate cauza reactii de hipersensibilitate.

Compozitie

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (pulbere)
Sticla ceramica, spinel cu zinc, fier si crom de culoare bruna, Spinel negru fier-cobalt-cromit

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pulbere)
Sticla ceramica, silicat de oxid de diytriu

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Sticla ceramica, 1,3-butandiol, oxid de staniu (IV), sfen cu crom si staniu de culoare roz, baddeleyit cu vanadiu si zirconiu de culoare galbena, zirconiu
fier zircon roz, silicat de zirconiu praseodim, silicat de oxid de diytriu

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Sticla ceramica, 1,3-butandiol, silicat de oxid de diytriu

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Sticla ceramica, 1,3-butandiol, sfen cu crom si staniu de culoare roz

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Sfaturi pentru utilizare

e Caracteristicile de ardere ale maselor cre-active HeraCeram variaza si se adapteaza la comportamentul de sinterizare sau topire al fatetei sau materi-
alului structurii monolitice. Tn consecints, componentele HeraCeram cre-active pot fi utilizate atat pe ceramica cu grad ridicat de topire, cat si pe
ceramica cu grad scazut de topire.

e Amestecati bine componentele cre-active HeraCeram 2D, 3D sau Glaze / Glaze Fluo (pastd) cu o spatula fara metal inainte de fiecare utilizare! Din
cauza bazei lor ceramice, pastele pot sedimenta din lichid. Nu turnati surplusul de lichid afara din recipient. Amestecati-I inapoi in pasta.

e Este contraindicata utilizarea lichidelor pentru colorare sau a solventilor pe materiale ceramice produse de companii concurente.

e Consistenta pastelor cre-active 2D si 3D HeraCeram poate fi ajustata individual prin addugarea cu atentie a componentelor HeraCeram cre-
active Liquid (CAL) sau HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

e in cazul in care consistenta pastelor HeraCeram cre-active 2D sau 3D sau a pastelor HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo devine mai uscata si,
astfel, mai ferma din cauza depozitarii prelungite, vascozitatea poate fi reajustata prin addugarea cu atentie de HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Componentele HeraCeram cre-active 3D pot fi aplicate intr-o grosime a stratului de 0,1-0,3 mm pe suprafata colorata sau smaltuita individual. Pentru o
grosime a stratului de peste 0,3 mm pe dioxid de zirconiu sau disilicat de litiu, trebuie utilizata ceramica de stratificare indicata pentru materialul struc-
turii respectiv (de exemplu, HeraCeram Zirkonia 750)!

e Acordati atentie curateniei periilor, spatulei fara metal si mediului de lucru. Orice contaminare din exterior poate avea o influenta negativa asupra rezul-
tatului estetic dupa ardere. Pericol de impuritati!

Retineti: Pentru a preveni inspiratia prafului de ceramica la slefuirea materialelor ceramice, purtati o masca de fata si protectie pentru ochi si lucrati cu

un dispozitiv de aspirare.

Utilizarea produsului

1. Pregatirea suprafetei

Suprafata restaurarii care va fi personalizata trebuie pregatitd, anume, contururile si structurile de suprafata trebuie formate folosind freze abrazive dia-
mantate sau instrumentele rotative indicate. Pregatiti dioxidul de zirconiu dupa frezare, respectiv structurile de disilicat de litiu dupa frezare sau presare
in conformitate cu instructiunile de utilizare ale producatorului. Cu exceptia cazului in care se specifica altfel in instructiunile de utilizare ale producatorului,
tratati dioxidul de zirconiu cu 110-125 pm si disilicatul de litiu folosind corindon de sablare de unica folosinta de 50 um (Al,O5). Presiunea recomandata
a jetului este de 2 bari. Ulterior, eliminati tot praful si impuritatile de frezare de pe suprafata folosind, de exemplu, un jet de abur.

2. Aplicarea componentelor HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Restaurarea complet dezvoltata poate fi caracterizata individual folosind diferite mase HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo si HeraCeram cre-active
2D. Majoritatea componentelor sunt disponibile sub forma de paste gata de utilizare si pot fi combinate/amestecate individual intre ele. Curatati bine toti
compusii de pasta cu o spatula fara metal inainte de fiecare utilizare. Datorita bazei lor ceramice, masele pastoase se pot sedimenta din lichid. HeraCeram
cre-active 2D Espresso, precum si componentele HeraCeram cre-active Glaze si Glaze Fluo sunt disponibile sub forma de pulbere. Pentru a pregati
materialele sub forma de pulbere gata de utilizare, pulberile ceramice sunt amestecate cu HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Umezirea suprafetei cera-
mice cu HeraCeram cre-active Liquid (CAL) face ca stratificarea si amprentarea cu pigmenti sa fie mai vizibile.
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3. Aplicarea componentelor HeraCeram cre-active 3D

inainte de a aplica componentele HeraCeram cre-active 3D, suprafata trebuie deja umezité si arsd cu un strat de compus HeraCeram cre-active 2D sau
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Pe suprafetele structurii de dioxid de zirconiu sau disilicat de litiu, alternativ, HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive
poate fi aplicat cu o perie intr-un strat uniform subtire (spalare) si ars sub vid (a se vedea tabelul de ardere din instructiunile de utilizare HeraCeram Zir-
konia 750). Amestecati bine componentele cre-active HeraCeram 3D cu o spatuld fara metal inainte de fiecare utilizare. Datorita bazei lor ceramice,
masele pastoase se pot sedimenta din lichid. Dupa aceea, aplicati masa HeraCeram cre-active 3D dorita si modelati-o in forma doritéa cu o pensula
curata. Componentele pot fi combinate/amestecate individual intre ele. Consistenta pastelor HeraCeram cre-active 3D poate fi ajustata individual prin
adaugarea cu atentie a componentelor HeraCeram cre-active Liquid (CAL) sau HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Grosimea optima a stratului
materialelor HeraCeram cre-active 3D este de la 0,1 la max. 0,3 mm.

4. Procedura de ardere

Gradul de glazurare si textura suprafetei ceramice sunt definite in timpul arderii de temperatura si timpul de mentinere. Prin urmare, valorile indicate pentru
temperatura de ardere si timpul de mentinere au doar rol orientativ, ele trebuind ajustate in functie de rezultatul dorit pentru fiecare caz in parte. Pentru
procedura de ardere, consultati tabelele generale de ardere.

Tabelul de corespondenta a culorilor

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Materiale de baza pentru pigmentare - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Dentind de mamelon/secundara 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Material de pigmentare pentru smalt | 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL {3D0S  (3DOS  |3DOS  |3D0S-BL|3D 0S-BL|{3DOS [3DOS (3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS |3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Corectia corpului 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Tabel general coacere

ANUNT IMPORTANT: Temperaturile de coacere indicate au doar rol orientativ. Sunt posibile abateri din cauza variatiilor puterii si tipurilor de cuptoare,
putand fi necesara adaptarea acestora.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Unitati: 5- xx Unitati:
Saphir Zirkonia konia 750 cu | konia 750 cu
disilicat de litiu gil:):;:iﬂe Disilicat de litiu, | dioxid de zirco-
dioxid de zirco- | niu monolitic
niu monolitic
Temperatura initiala | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Timp uscare [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Timp pre-incalzire [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Crestere temperaturad | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Temperatura finala [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Timp mentinere [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Start vid [°C] - - - - - 650 650
Stop vid [°C] - - - - - 700 700

Viteza de racire: Nu exista viteze de racire definite necesare pentru materialele ceramice pentru fatetare HeraCeram cre-active..

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Unitati: 5- xx Unitati:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 cu disilicat de litiu;
HeraCeram Zirkonia 750 cu dioxid de zirconiu;
Disilicat de litiu;
dioxid de zirconiu monolitic

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 cu dioxid de zirconiu,
dioxid de zirconiu monolitic

Temperatura initiald| [°C] 450 450
Timp uscare [min] 8 10
Timp pre-incélzire | [min] 2 5
Crestere [°C/min] 55 30
temperatura

Temperatura finald | [°C] 740 740
Timp mentinere [min] 1 1
Start vid [°C] 650 650
Stop vid [°C] 730 730

Viteza de racire: Nu exista viteze de racire definite necesare pentru materialele ceramice pentru fatetare HeraCeram cre-active.
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Date tehnice

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

in cazul in care temperatura de tranzitie a sticlei este de aproximativ 500 + 30 °C si se observa o modificare semnificativa a pantei curbei CTE inainte si
dupa temperatura de tranzitie a sticlei, atunci se stabileste valoarea de 400 °C.

§faturi pentru utilizare
Inainte de prima utilizare, va rugam sa verificati existenta defectelor printr-un control vizual. Produsele deteriorate nu trebuie sa fie utilizate.

Sfaturi generale

Va rugam sa respectati cu atentie urmatoarele instructiuni de siguranta si toate instructiunile de prelucrare din alte sectiuni. Acest produs poate fi proce-
sat numai conform instructiunilor de utilizare. Orice utilizare care incalca aceste instructiuni este la discretia si responsabilitatea exclusiva a medicului
stomatolog.

Avertizari si instructiuni privind siguranta

Evitati respiratia prafului / a fumului / a gazului / a ceatei / a vaporilor / spray-ului. Asigurati o ventilatie si o evacuare adecvate. Purtati masca de fata si
protectie pentru ochi adecvate. Inhalarea poate cauza probleme de sanatate. Aceste pericole si instructiuni de siguranta nu se refera la restaurarea
protetica in sine, ci la vaporii si pulberile eliberate n timpul prelucrarii materialului.

Recomandare speciala
Pentru SSCP, consultati baza de date EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) sau contactati sscp-service@kulzer-dental.com
Pentru a identifica SSCP in EUDAMED utilizati codul UDI atasat ambalajului produsului.

Conditii de pastrare

Resigilati cu grija recipientul dupa indepartarea produsului pentru a evita contaminarea, aglomerarea si uscarea. Nu sunt necesare conditii speciale de
depozitare.

Instructiuni referitoare la eliminare

Recomandare: Eliminarea se efectueaza conform reglementarilor oficiale. Nu eliminati continutul sau ambalajul partial golit la deseuri menajere si nu
permiteti patrunderea acestora in sistemul de canalizare. Catalogul european de deseuri: 180106 chimicale constand din sau continand substante peri-
culoase.

Notificare de reclamatie

VA rugam sa indicati numarul lotului (LOT) si numérul articolului (REF) sau UDI in toat3 corespondenta referitoare la produs. in conformitate cu Regula-
mentul UE privind dispozitivele medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de a raporta incidentele grave care implica un dispozitiv medical atat
producatorului, cat si autoritatii competente din tara in care a avut loc incidentul.

Fisele tehnice de securitate si mai multe informatii sunt disponibile pe site-ul nostru www.kulzer.com

Actualizat: 2024-11
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HeraCeram cre-active Kullanma talimati

Tibbi cihaz - Sadece dis hekimleri tarafindan kullanilabilir.

Amac
Protez restorasyonlarin veneerleme, 6zellestirme ve modifikasyonu igin dental porselen tozlari. EN ISO 6872 uyarinca siniflandirma: Tip I; Sinif 1

Endikasyon
Tum Kulzer HeraCeram porselen tozu serilerinin yani sira monolitik zirkonyum dioksit ve lityum disilikat restorasyonlari igin tim standart kisisellestirmelerde
ve renk tasariminda kullanim i¢in dental porselen tozu renklendiricisi.

Kontrendikasyonlar
® Bruksizm veya diger parafonksiyonel aliskanliklar.
e Bu Urlnun bilesenlerine karsi bilinen veya kusku duyulan alerji hallerinde bu Urtinin kullanimi kontrendikedir.

Hasta hedef grubu
Bu dental malzeme, kontrendikasyonlar dikkate alinarak belirtilen endikasyonlar igin dis tedavisi gerektiren hastalar i¢in uygundur. Hamile ve emziren
kadinlar igin tedavi riskleri, dogmamis ¢cocuk veya bebek g6z dniinde bulundurularak faydalara karsi dikkatle degerlendiriimelidir.

Hedeflenen kullanici
Sadece dis hekimleri tarafindan kullanilabilir.

Klinik fayda
Kulzer tibbi cihazlar gigneme, konusma ve estetik gibi oral fonksiyonlarin rehabilitasyonunu saglar. Kalan dis yapisini ve/veya alveolar ¢ikintiyi restoratif
veya protetik olarak stabilize eder.

Potansiyel yan etkiler
Bu Urlin ya da onun bir bileseni 6zel durumlarda asirn hassasiyete sebep olabilir.
icerik
e HeraCeram cre-active 2D Espresso (toz)
Cam seramik, ginko-demir-krom-kahverengi-spinel, Demir-kobalt-kromit siyah spinel

 HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (toz)
Cam seramik, diytriyum oksit silikat

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Cam seramik, 1,3-butandiol, kalay (IV) oksit, krom-kalay-pembe-sfen, vanadyum zirkonyum sari baddeleyit, zirkonyum demir pembe zirkon, zirkonyum
praseodimosilikat, diytriyum oksit silikat

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Cam seramik, 1,3-bUltandiol, diytriyum oksit silikat

¢ HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Cam seramik, 1,3-bltandiol, krom-kalay-pembe-sfen

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-bitandiol

Kullanimla ilgili tavsiyeler

e HeraCeram cre-active kutlelerinin pisirilme 6zellikleri degiskendir ve veneer veya monolitik alt yapi malzemesinin sinterleme veya erime davranisina
uyum saglar. Sonug olarak, HeraCeram cre-active bilesenleri hem ylksek erime noktall porselen tozlarinda hem de dislk erime noktall porselen
tozlarinda kullanilabilir.

e HeraCeram cre-active 2D, 3D veya Glaze / Glaze Fluo (pasta) bilesenlerini her kullanimdan dnce metal igermeyen bir spatdl ile iyice karistirin! Porse-
len tozu bazll olmasi nedeniyle, pasta igerigi likitin dibine ¢okebilir. Fazla likiti kabin disina dékmeyin. Tekrar pasta icerigine karistirin.

¢ Rakip firmalar tarafindan Uretilen porselen tozu serilerinin renklendirme likitlerinin veya daha inceltici likitlerin kullanimi endike degildir.

e HeraCeram cre-active 2D ve 3D pastalarin kivami, HeraCeram cre-active Liquid (CAL) veya HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
bilesenleri dikkatlice eklenerek ayri ayri ayarlanabilir.

e HeraCeram cre-active 2D veya 3D pastalarinin ya da HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo pastalarinin kivami, uzun sireli saklama nedeniyle daha
kuru ve dolayisiyla daha sert hale gelirse HeraCeram cre-active Liquid (CAL) dikkatlice eklenerek viskozite yeniden ayarlanabilir.

e HeraCeram cre-active 3D bilesenleri, ayri ayri renklendirilmis veya glazirll ylizey tzerine 0,1 - 0,3 mm kalinliginda uygulanabilir. Zirkonyum dioksit veya
lityum disilikat Gizerinde 0,3 mm'den fazla katman kalinliklari icin, ilgili alt yapi malzemesi icin belirtilen tabakalama porselen tozu kullaniimalidir (6r.
HeraCeram Zirkonia 750)!

e Fircalarin temizligine, spatiliin metal icermemesine ve ¢calisma ortamina dikkat edin. Disaridan kaynaklanan herhangi bir kontaminasyon, pisirmeden
sonraki estetik sonucu olumsuz etkileyebilir. Yabanci madde tehlikesi!

Not: Porselen malzemelerin taglanmasi sirasinda porselen tozunun solunmasini énlemek igin yiiz maskesi ve g6z korumasi takin ve aspirator ile ¢alisin.

Uriiniin uygulanmasi

1. Yiizey hazirhg

Kisisellestirme igin restorasyonun yuizeyi gelistiriimelidir; diger bir deyisle, konturlar ve ylzey yapilar elmas frezler veya belirtilen dénen aletler kullanilarak
tasarlanmalidir. Lityum Disilikat alt yapilari sirasiyla Ureticinin Kullanim Talimatlarina gére millingden veya presledikten sonra zirkonyum dioksiti hazirlayin.
Ureticinin Kullanim Talimatinda aksi belirtiimedikge, zirkonyum dioksite 110 - 125 um ve Lityum Disilikat'a 50 pm tek kullanimlik kumlama korundum (Al,Os)
malzemesi uygulayin. Tavsiye edilen jet basinci 2 bar'dir. Daha sonra ylizeydeki taglama tozunu ve yabanci maddeleri temizleyin (6rn. bir buhar jeti ile).

2. HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo bilesenlerinin uygulanmasi

Tam gelismis restorasyon, ¢esitli HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo ve HeraCeram cre-active 2D kitleleri kullanilarak ayri ayr karakterize edilebilir.
Cogdu bilesen kullanima hazir pastalar halinde mevcuttur ve birbirleriyle ayr ayr birlestirilebilir/kanstirilabilir. Her kullanimdan 6nce tiim pasta bilesenlerini
metal icermeyen bir spatll ile iyice karistirin. Porselen tozu bazli olmasi nedeniyle, pasta kutleleri sivinin dibine ¢okebilir. HeraCeram cre-active 2D
Espresso'nun yani sira HeraCeram cre-active Glaze ve Glaze Fluo bilesenleri toz halinde mevcuttur. Kullanima hazir toz kutlelerini hazirlamak igin, porse-
len tozlar HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ile karnistirilir. Porselen yiizeyin HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ile 1slatiimasi, tabakalama ve renk izleni-
mini daha gorinir hale getirir.
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3. HeraCeram cre-active 3D bilesenlerinin uygulanmasi
HeraCeram cre-active 3D bilesenlerini uygulamadan 6nce, yiizey bir HeraCeram cre-active 2D veya HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo bilesigi

tabakasi ile islatiimali ve pisiriimelidir. Zirkonyum dioksit veya lityum disilikat alt yapi ylizeylerinde, alternatif olarak, HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive, bir
firca ile esit derecede ince bir tabaka halinde (yilkama) uygulanabilir ve vakum altinda pisirilebilir (HeraCeram Zirkonia 750 kullanim talimatlarindaki pisirme

tablosuna bakiniz). HeraCeram cre-active 3D bilesenlerini her kullanimdan énce metal icermeyen bir spatdl ile iyice karistirin. Porselen tozu bazli olmasi

nedeniyle, pasta kutleleri sivinin dibine ¢okebilir. Daha sonra istenen HeraCeram cre-active 3D kitlesini uygulayin ve temiz bir firga ile istediginiz sekle
modelleyin. Bilesenler birbirleriyle ayri ayr birlestirilebilir/karistirilabilir. HeraCeram cre-active 3D pastalarin kivami, HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

veya HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo bilesenleri dikkatlice eklenerek ayri ayri ayarlanabilir. HeraCeram cre-active 3D malzemelerinin optimum
katman kalinigi 0,1 ila maksimum 0,3 mm'dir.

4. Pisirme prosediri

Glazir derecesi ve porselen yiizeyin dokusu, pisirme sirasinda sicaklik ve bekletme siresi ile belirlenir. Bu nedenle, pisirme sicakligi ve bekletme siresine

yonelik teknik &zellikler, yalnizca oryantasyon amaglidir ve gerekli sonucun elde edilmesi i¢in yeniden ayarlanmasi gerekebilir. Pisirme proseduru igin genel

pisirme tablolarina bakin.

Renk esleme tablosu

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Govde renkleri - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon / veya ikincil Dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Mine 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Govde Diizeltme 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Genel firinlama ¢izelgesi

ONEMLI NOT: Asagida verilen finnlama sicakliklari, referans degerleridir. Farkli firn ézelliklerine gére sapmalar olabilir ve sicakliklarin uyarlanmasi gerekebilir.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram Lityum Zirkonyum diok- | 1-4 Birimler: 5- xx Birimler:
Saphir Zirkonia disilikath ) s!tli He_raCeram
HeraGetam Zir-| Zikonia 750 || tyumeisilikat, | monolitik zirko-
monolitik zirko- | nyum dioksit
nyum dioksit
Baslama sicakhgi [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Kurulama [dK] 5 5 5 5 5 5 5 8
On Isitma [dk] 1 1 1 1 1 1 1 4
Sicaklik artig [°C/dk] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Son sicaklik [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Tutma siiresi [dk] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakum baslangici [°C] - - - - - 650 650
Vakum bitisi [°C] - - - - - 700 700
Sogutma orani: HeraCeram cre-active i¢in tanimlanmis sogutma oranlari yoktur.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Birimler: 5- xx Birimler:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

Lityum disilikath HeraCeram Zirkonia 750;
Zirkonyum dioksitli HeraCeram Zirkonia 750;
Lityumdisilikat;
monolitik zirkonyum dioksit

HeraCeram Zirkonia;
Zirkonyum dioksitli HeraCeram Zirkonia 750,
monolitik zirkonyum dioksit

Baslama sicakhgi | [°C] 450 450
Kurulama [dk] 8 10
On Isitma [dk] 2 5

Sicaklik artis [°C/dK] 55 30
Son sicaklik [°C] 740 740
Tutma siiresi [dk] 1 1

Vakum baslangici | [°C] 650 650
Vakum bitigi [°C] 730 730

Sogutma orani: HeraCeram cre-active icin tanimlanmis sogutma oranlar yoktur.

Teknik veriler

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C)

9,0 £ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG

490°C + 20°C

HeraGeram cre-active 3D

CTE (25-400°C)

9,2 +0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG

490°C + 20°C
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Cam gegis sicakligi yaklasik 500 + 30 °C ise ve cam gegis sicakligindan énce ve sonra CTE egrisinin egiminde dnemli bir degisiklik varsa, o zaman
400 °C degeri belirtilir.

Kullanimla ilgili tavsiyeler

Lutfen ilk kez kullanmadan 6nce, herhangi bir hasar olup olmadigini tespit etmek igin, gérsel bir kontrol yapin. Hasarl Grinler kullaniimamalidir.

Genel tavsiyeler

Lutfen asagidaki glivenlik talimatlarina ve diger boélimlerdeki tim isleme talimatlarina dikkatle uyun. Bu Uriin sadece kullanim talimatlarina goére islenebilir.
Bu talimatlara aykiri herhangi bir kullanim dis hekiminin takdirine ve sorumluluguna aittir.

Uyarilar ve giivenlik bilgileri

Tozu/dumani/gazi/sisi/buharlari/spreyi solumaktan kacinin. Yeterli havalandirma ve bosaltim saglayin. Uygun ylz maskesi ve géz korumasi kullanin.
Teneffiisten kaginin, teneffiis edilmesi saglik acisindan sorunlara sebep olabilir. Bu tehlikeler ve giivenlik talimatlari, protez restorasyonun kendisine degil,
malzemenin islenmesi sirasinda agiga ¢ikan buhar ve tozlara iligkindir.

Ozel 6neri

SSCP icin EUDAMED veri (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tabanina bakin veya sscp-service@kulzer-dental.com adresinden bizimle iletisime gegin.
EUDAMED'de SSCP'yi bulmak igin triin ambalaji lizerinde bulunan UDI kodunu kullanin.

Saklama kosullan )
Kontaminasyonu, topaklanmayi ve kurumayi énlemek igin Urini ¢ikardiktan sonra kabi dikkatlice kapatin. Ozel saklama kosullari gerekmez.

Bertaraf notu
Oneri: Resmi mevzuatlara uygun olarak bertaraf edin. Uriin igerigini veya kismen bosalmis ambalajini evsel atiklarla birlikte atmayin veya kanalizasyona
karismasini 6nleyin. Avrupa Atik Katalogu: 180106 Tehlikeli maddeler igeren ya da tehlikeli maddelerden olusan kimyasallar.

Sikayet bildirimi
Lutfen drdnle ilgili tim yazismalarda parti numarasini (LOT) ve Griin numarasi (REF) veya UDI'yi belirtiniz.

AB Medikal Cihazlar Diizenlemesi’ne gore kullanicilar / hastalar bir tibbi cihaz nedeniyle yasadiklar ciddi durumlar cihaz Ureticisine ve olayin yasandigi
Ulkedeki yetkili merciye bildirmek zorundadirlar.

Givenlik Bilgi Formu ve daha fazla bilgi web sitemizde mevcuttur www.kulzer.com

Revizyon tarihi: 2024-11
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HeraCeram cre-active WNHCTPYKLMS NO NPUMEHEHUI0

MeauuuHckoe usgenue — ToNibKo A4St UCNONb30BaHUs CTOMaToJioraMu.

Uenb
Crtomaronoruyeckasi Kepamuka anst oonnLoBKy, NHAVBUAYaANM3aumm 1 Mogudukaumm pectaBpauoHHbIX KOHCTPYKUMA. Knaccudgukaumsa no ctaHgapTy
EN ISO 6872: Tun |; knacc 1

MokaszaHusa
Kpacutenu onsi cToMmaTonornyeckoin kepamukm Ans UCNoNib30BaHUs C N06bIMY CTaHAAPTHLIMU MHAMBUAYaNU3MPOBaHHbIMU KOHCTPYKLUMSMU 1 BapraHTamu
OTTEHKOB /11 Bcex nMHeek kepamuki Kulzer HeraCeram, a Takxxe gfisi pectaBpaumii U3 MOHONIMTHOMO AMOKCUAA LMPKOHUS U AucunnkaTa nnmTusi.

MpoTuBonokasaHus
* BpyKcuam 1 gpyrue napadyHKLMOHaIbHbIE MPUBBLIYKU.
¢ [lprMeHeHMe 3TOro NPoAYyKTa NPOTUBOMOKA3aHO B CllyHae N3BECTHO U NOJ03PEeBaeMoii anneprum Ha KOMMNOHEHTbI 3TOro NMPOAYKTa.

LieneBble rpynnbl NaLMeHToB

3TOT cTOMaTONOrMYeCcKUii MaTepran NoAXoauT ASS NauMeHTOB, KOTOPbIe HY)XXAAITCA B CTOMATONIOMMYECKOM JIEYEeHUN MO yKa3aHHbIM NMoKasaHusMm, C
y4eTOM MpoTrBOMNoKasaHuii. B cnyvae neveHnsi 6epeMeHHbIX 1 KOPMSALLYMX YKEHLLWIH HEOGXO0AVMO TLLATENIbHO B3BECUTb NMPENMYLLECTBA NIEYEHNS 1 PUCKU
nsa 6yayLiero pebeHka um rpyoHoro pebeHka.

Mpepnonaraemblii nonb3oBaTesb
TonbKo AN UCNob30BaHNs CTOMaToNIoramu.

KJIMHUYEeCKUe npenmMylecTsa
MepunumnHckne nagenua Kulzer obecnedvBaroT peabunutaumnio hyHKLWA NONOCTU PTa, B HaCTHOCTMW >KEBaTeNbHON (YHKLUMN, peYn n acTeTku. OHu
CTabUAN3NPYIOT COXPaHUBLUMECS 3YObl 1 (MN) anbBeOoNsPHbIA rpe6eHb TepaneBTUHECK NN OPTOMELNHECKN.

Bo3amorkHble No60o4Hbie 3thdeKTbl
B oThenbHbIX cnyyasx faHHbIA NPOAYKT UM OOVH U3 ero KOMMOHEHTOB MOXKET BbI3bIBaTb PeaKLn rmnepvyBCTBATENBHOCTU.

CocTtaB

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (nopoLukoBble)
CTeknokepammka, LHKOBO->KENe30-XPOMOBbIA KOPUYHEBbIA MUFMEHT CO CTPYKTYPOIA UNUHENN, YepHast LWnNuHerb XpoMuTa xeneda-kobansra

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nopoLukoBble)
Crekniokepamuka, OKCUg, CUnmMKaT gunuTTpust

¢ HeraCeram cre-active 2D (nactoo6pa3Has)
Creknokepamuka, 1,3-6ytangnon, okcug, onosa (IV), XpOMO-0I0BSIHHbIA PO30BbIV MUTMEHT CO CTPYKTYPOI ccheHa, BaHaAMEBO-LIMPKOHNEBBIN XXENTbIN
MUFMEHT CO CTPYKTYpOI GapaenenTa, LMPKOHNEBO-)KeNE3HbIN PO30BbI MUFMEHT CO CTPYKTYPOI LIMPKOHA, NPaseoanMOCUNMKAT LPKOHNS, OKCUA,
cuuKaT QunTTpus

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nactoo6pa3Has)
CTteknokepamuka, 1,3-6yTaHamnon, oKkcug, CUnmkaT gumTTpus

e HeraCeram cre-active 3D (nacTtoo6pa3Has)
CTteknokepamuka, 1,3-6yTaHomnon, XpoMo-0JTIOBSIHHbIV PO30BbIA MUIMEHT CO CTPYKTYpOW cheHa

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-6yTaHguon

YKasaHus no NnpUMeHeHUo

e XapaktepucTukn oboxura macc HeraCeram cre-active BapbupytoTcs 1 aganTupyoTcs K NoBeAeHMo 06MLOBKI U MOHONMTHOIO Matepuana kapkaca
npw cnekaHuy unum nnasneHun. NMostomy kommnoHeHTbl HeraCeram cre-active MOXXHO 1MCMOMb30BaTh 1 C TYrOMaBKON, U C IErKOMNaBKON KepaMnKOW.

¢ [lepeq ncnonb3oBaHVeM TLLATENBLHO pa3meLuarite KomnoHeHTbl nacT HeraCeram cre-active 2D, 3D nnn nactoo6pasHon rmagdypu HeraCeram cre-
active C NOMOLLbIO HEMETaNIMYECKOrO LWNaTens. YUnTbiBasi, YTo NacTbl MMEIOT KepaMUYECKYHO OCHOBY, BO3MOXXHO 06pa3oBaHue ocagka B
XKNAKOCTW. He cnusarite NMLWLHIO XUOKOCTb U3 KOHTelHepa. Ee Heobxoammo 3ameluatb 06paTHO B NacTy.

® Icnonb3oBaHme XNAKOCTEN AN OKpaLUMBaHUS NGO Pas3XKaoLLMX XXUOKOCTEN C NMNHUSAMU KepaMUK CTOPOHHUX NPON3BOAUTENEN HE MOKa3aHo.

e KoHcucTteHuumto nact HeraCeram cre-active 2D n 3D MOXXHO MHAMBMAYaNbHO OTPErynMpoBaTh, akkypaTHO fo6aBuB XngkocTb HeraCeram cre-
active (CAL) unu komnoHeHTbl nactoobpasHoii rnadypu HeraCeram cre-active.

e Ecnu koHcucTeHumst nact HeraCeram cre-active 2D 1 3D nnn nactoo6pasHoil rnasypu HeraCeram cre-active ctana 6onee cyxoit n noatomy 6onee
NAOTHOW N3-3a ANINTENBHOIO XPaHeHUs!, BS3KOCTb MOXHO OTPErynnpoBaTtb, akkypaTHo fo6aBums xuakocTe HeraCeram cre-active (CAL).

e HeraCeram cre-active 3D KOMMNOHEHTbI MOTYT HaHOCUTbCS croemM TosnwmHon 0,1 - 0,3 MM Ha UHAVBUAYANbHO OKPALLEHHYHO NN FNa3ypoBaHHYo
noBepxHOCTb. [Mpu TonwmHe cnost 6onee 0,3 MM Ha AVOKCMAE LMPKOHUA UNW JUCUNnKaTe UTUSA crefdyeT UCMOoNb30BaTh KepaMuKy Ans NOCNONHOro
HaHeCceHVsl, NPefyCMOTPEHHYIO ANst KOHKPETHOrO MaTepuana kapkaca (Hanpumep, HeraCeram Zirkonia 750)!

e O6palyainTe BHIMaHNE Ha YACTOTY KUCTEll, He MeTanNn4Yeckoro wnatens n paboyero NnpocTpaHcTaa. Jltobble BHELLHNE 3arpsi3HEHNSI MOTYT HEraTUBHO
NOBANATb HA 3CTETUYECKNI pe3ynbTaT nocne obxkura. Yrposa 3arpssHeHui!

Mpumeyanue: ons npefoTBpaLleHnst BAbIXaHUS KepamnU4eCcKOo Nbinv nNpu LWANGOBKE KepamMn4ecKrix MaTepuanos CneayeT NCnonb30BaTh 3aLLUTHYO

MacKy 1 3awmTy mas 1 paboTtaTb C acnMpauoHHON YCTAHOBKOW.

MpumeHeHne nspenus

1. MoproroBka NoBepXHOCTU

Mepen co3gaHveM WHAMBMAOYaNbHbIX OCOOGEHHOCTElN, TpebyeTcs MOArOTOBUTL MOBEPXHOCTb pecTaBpauun. T.e. co3gaTb KOHTYpPbl U CTPYKTYpbI
MOBEPXHOCTY C MOMOLLIbIO alMasHbIX abpas3nBOB UM COOTBETCTBYHOLUMX BPaLLAIOLLMXCS NHCTPYMEHTOB. [1oaroToBbTe KapKach! U3 Auokcuaa LIMPKOHNUS
nocne pesepoBaHns NN KapKackl N3 gucunnkarta auTrst Nocne NpeccoBaHns Mbo hpe3epoBaHinsi, B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLUMEN MO NPUMEHEHWIO
X Npon3BoanNTENs. ECM B MHCTPYKLMUM MO NPUMEHEHWIO MPOU3BOANTENSI HE YKa3aHHO NHOe, 06paboTaiTe KapKachl C MCMOSIb30BaHNEM OfHOPa30BOro
abpasnBHoro kopyHaa(Al,Oz): 110-125 MkM gnst guokemaa LmpkoHns 1 50 MKM gns gucunukarta nutusi. Pekomengyemoe gaeneHve ctpyn — 2 6ap.
3artem crnefyeT yaanuTb C MOBEPXHOCTU BCIO UM OBANbHYIO Mblb 1 3arpPsA3HEHNS, HanprMep C NMOMOLLbIO CTPyW napa.

2. HaHeceHue komnoHeHTOoB HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

[MonHOCTbI0 CO3AaHHY pecTaBpaunio MOXHO WMHOUBMOYaNU3MpoBaTb C MOMOLLbIO pasnuyHbix mMacc HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo n
HeraCeram cre-active 2D. BOfbLLUMHCTBO KOMMOHEHTOB OOCTYMHO B BUAE rOTOBbIX NacT. VX Takke MOXXHO KOMOUHMPOBATb 1 CMeLUMBaTh APYr C APYrOM.
lMepen ncnonb3oBaHNEM TLLATENBHO pa3MeLlanTe BCE KOMMOHEHTbI NacTbl C MOMOLLBIO HEMETAMIMYECKOrO LINaTens. Y4nTbiBas, YTo nacTtoobpasHble
Maccbl IMEIOT KEpaMUYECKY OCHOBY, BO3MOXHO 06pa3oBaHme ocagka B xxugkocTn. HeraCeram cre-active 2D Espresso, a TakxKe KOMMOHEHTbI rasypu
HeraCeram cre-active n Fluo pocTynHbl B nopolkoBon copme. [ns nNpuroToBEHNs FOTOBbIX K MPUMEHEHMIO MOPOLUKOBbLIX MacC Kepammnyeckue
MOPOLLIKM CMeLUMBAOT ¢ xugkocTbio HeraCeram cre-active (CAL). YBnaxKHeHNe kepaMnyecKo NoBEPXHOCTU XugkocTtbto HeraCeram cre-active Liquid
(CAL) nosebiLLaeT LBETOBOE BOCMPUATIE N BUANMOCTb CNOEB.
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3. HaHeceHue komnoHeHToB HeraCeram cre-active 3D

Mepep HaHeceHeM kommnoHeHToB HeraCeram cre-active 3D noBepXHOCTb HEOO6XOAMMO 3apaHee CMOYUTbL 1 BbIMOMHUTL €e 06XKUT C NpefBapuTeNbHbIM
HaHeceHnem cnosi HeraCeram cre-active 2D nnn rma3sypu HeraCeram cre-active. Ha noBepxHoCTb kapkaca 13 Ayokcupaa LMPKOHNUA Unu gucunmnkara
UTUA MOXHO HaHecTu aareams HeraCeram Zirkonia 750 poBHbIM TOHKVM CIIOEM C MOMOLLbIO KUCTU, NMOCAE YEro BbINOMHAETCS 06XNT B BaKyyme (CM.
Tabnuly o6xura B UHCTPYKUMAX no npumeHeHuno HeraCeram Zirkonia 750). MNepepn mcnonb3oBaHWeM TLATENBHO pa3meluariTe KOMMOHEHTbl nacT
HeraCeram cre-active 3D ¢ NOMOLLbIO HEMETANINIMYECKOrO LWNaTens. YunTbiBasi, 4To nactoobpasHbie MaccChl UMEKOT KepaMn4ecKyto OCHOBY, BO3MOXHO
ob6pasoBaHue ocapgka B ugkocTu. lNocne atoro HaHecuTe BbiGpaHHyto Maccy HeraCeram cre-active 3D 1 cmopenupyiite »enaemyto (popmy ¢ MOMOLLbHO
YUCTOWM KNCTN. KOMMOHEHTbLI MOXXHO KOMBUHNPOBATbL 1 CMeLLMBaTb APYr ¢ ApyroM. KoHcucTeHumto nacT HeraCeram cre-active 3D MOXXHO MHAMBMAYaNIbHO
oTperynmpoBarb, akkypaTHo fo6asuB xuakocTe HeraCeram cre-active (CAL) nnn komnoHeHTbl rmadypu HeraCeram cre-active. OnTvmanbHas TonwmHa
cnos matepuanos HeraCeram cre-active 3D — ot 0,1 go 0,3 mm.

4. Mpoueaypa o6xura

YpoBeHb rnasypoBaHns U TEKCTYPY KEPaMUHYECKO MOBEPXHOCTU MOXKHO 3a[aTh C MOMOLLbIO TeMMepaTypbl i BDEMEHN BbiAePXKKU. [oaTomy cneumndrkaumm
Temneparypbl U BPEMEHN BbIAEPXKKIM AJ151 06XKNMra SSBASOTCH OPUEHTUPOBOYHLIMY U MOTYT TPE60BAaTh KOPPEKLMM 1S JOCTUXKEHNS XXeNlaeMoro pesysnsrarta
B Ka)K[OM KOHKpPETHOM cny4yae. Npouenypy o6xxura cM. B 06LLel TabnuLe ob6xura.

Tabnuua KapTUpPOBaHUs LIBETOB

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Kpacutenu ans ocHoBbI - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mameno- / unu BTOpUYHbIA feHTuH  |2D MD1 (2D MD1 (2D MD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 [2DSD1 |(2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Imanb 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Koppekuvs 0CHOBbI 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

O6was Tabnuuya o6Xxura

BAXXHOE NMPUMEYAHME: YkazaHHas Temnepatypa o6>xura ssBAsieTCst OpUeEHTUPOBOYHON. OTKIIOHEHNS BO3MOXXHbI M3-32 Pa3HON MOLLHOCTM U pasHbIX
TUMNOB MeYel, I MOXET TPEGOBaTLCS KOPPEKLWS.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Epyunupl | 5- xx EAuHULLL
Saphir Zirkonia konia 750 ¢ konia 750 ¢ n3MepeHus: N3MepeHus:
AMCUANKATOM | AUOKCUAOM
nmTus LMPKOHUA Avcunukat MOHONMTHBIA
nuTuna, AnoKeup
MOHOJUTHbIN LMPKOHUA
JVoKeupa
LMPKOHUA
HayanbHas [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Temneparypa
Cywka [MuH] 5 5 5 5 5 5 5 8
MpeaBapuTenbHbIin [MuH] 1 1 1 1 1 1 1 4
Harpes
CKopocTb Harpesa [°C/muH]| 100 100 100 100 60 60 55 45
OKoHYaTenbHas [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Temneparypa
Bpems BbiaepXKH [MuH] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Hauyano nopauun [°C] - - - - - 650 650
Bakyyma
Mpexpauiexure nogaym | [°C] - - - - - 700 700
Bakyyma

CkopocTb oxniaxaeHus: HeraCeram cre-active He TpeGyeTcs onpeneneHHas CKOPOCTb OXNaXAEHVS.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 EQUHVLLI U3MEPEeHUS: 5- xx EQMHULBI U3MEpeHus:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 ¢ AUCMIMKATOM IUTUS; HeraCeram Zirkonia 750 ¢ AMOKCUAOM LiUPKOHMSI,
HeraCeram Zirkonia 750 ¢ AMOKCHAOM LIMPKOHWS; MOHOMNUTHBI JUOKCUA LMPKOHMUS
[Avcunukar auTus;
MOHOMUTHBIA JUOKCUA LIMPKOHUA
HayanbHas [°C] 450 450
Temneparypa
Cywka [muH] 8 10
MNpepBapuTenbHbii | [MUH] 2 5
Harpes
CkopocTb Harpesa | [°C/MuH] 55 30
OkoHyaTenbHas [°C] 740 740
Temnepatypa
Bpems BbIAEPXKKN | [MUH] 1 1
Hayano nopauun [°C] 650 650
BaKyyma
Mpekpawenne [°C] 730 730
noja4m Bakyyma

CkopocTb oxnaxaeHuns: HeraCeram cre-active He TpebyeTcsa onpeeneHHas CKOPOCTb OXTaXKAeHNs.
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TexHu4yeckue gaHHbie

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Ecnn Temnepatypa cteknosaHusi coctasnsieT npubnuantensHo 500 + 30 °C n kpusasi KTP pesko MeHsieT yron HakfioHa [0 1 nocne Temneparypsbl
CTeK/0BaHusA, TO yka3aHo 3HaveHue 400 °C.

YKasaHusi o NpUMeHeHno
Mepeq nepBbIM NCMOL30BaHEM NPOBECTU BI/ISyEU'IbeII7I KOHTPOJIb Ha Hann4ne HOBpe)K,U,eHMIZ. 3ar|peu.|,aeTc;| Ncnonb3oBaTb NoBpeXaeHHbIe NPOAYKTbI.

O6was nHdopmaums

MoxanyincTa, BHUMaTeNbHO cobniofjaiTe chnefytowye UHCTPYKLMN MO TexHUKe 6e30MacHOCTM 1 BCe MHCTPYKLMM Mo 06paboTke B APYrix pasgenax.
DTOT NPOAYKT MOXET BbiTb 06paboTaH TOSIbKO B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMEN NO NprMeHeHUto. Jlto6oe NCnonb3oBaHUEe C HapyLLUEHNEM 3TUX MHCTPYKLMIA
OCYLLECTBSETCS MO YCMOTPEHWIO 1 NO[, UCKJTIOYUTENBHYK OTBETCTBEHHOCTHL CTOMATosora.

MpepynpexxaeHue n mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU

M36eratb BOpIxaHus nbinv / gbima / rasa / TymaHa / napoB / asapo3ons. Obecneyste OCTATOHHYIO BEHTUNALMIO, B TOM Y/CHIE BbITSKHYIO. Vicnonb3yite
NOOXOASALLYIO 3aLUNTHYIO MacKy 1 3awwmnTy rmag. [pu BAbIXaHUM BO3HUKAET PUCK OJ151 340PO0BbS. OTN ONACHOCTY 1 MHCTPYKLMMN MO TEXHUKE 6e30MacHOCTU
OTHOCSITCSl HE K CaMOW pecTaBpaLOHHOM KOHCTPYKLMW. @ K napam 1 Mbian, KOTopble 06pasytoTcs npu o6paboTke mateprana.

Ocob6as pekomeHaauus

Pestome no 6e3onacHocT U KnuHnYeckom achdektneHocTn (SSCP) cm. B 6a3e gaHHbix EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) unu 3anpocute
no appecy sscp-service@kulzer-dental.com

Y106bI HaliT SSCP B cucteme EUDAMED, ncnionsayinte kog UDI Ha ynakoBke nagenusi.

YcnoBusi XxpaHeHusi
TiaTensbHO 3aKPOITe KOHTEHeP Nocre N3BeYeHIs NPOLYKTa BO N36exXaHe 3arpsisHeHmns, 06pasoBaHiis KOMKOB 1 BbiCbixaHuist. CrieunanbHble YCloBust
XpaHeHusi He TPeByroTCs.

MpumeyaHme 06 ytunusauumn

PekomeHrgauys. YTunusauus B ocuumanbHo YyCTaHOBIEHHOM nopsifke. He BbibpachiBaiiTe CoaepXXMoe UM YacTUYHO NYCTYH0 YNakoBKy Kak GbITOBON
MYyCOp U He [ornycKaiTe 1x nonagaHns B cuctemy kaHanusauuu. EBponelickuii katanor otxofos: 180106 XvmukaTsl, cofepykalline onacHble BellecTsa
W COCTOSILLIME U3 HUX.

YBepomneHue o xano6e

YkasbiBaiite Homep naptum (LOT) n Homep nagenus (REF) nnn UDI Bo Bceli nepenincke, KacaroLLencs NpoayKTa.

B cooTtBeTCTBMMU C pernameHTom EC no meguuuHCKMM 13genusiM, nonb3oBaTeny Unn naumeHTbl JOMKHbI coobLatb o Cepbe3HbIX NPOUCLLECTBUAX,
CBA3aHHbIX C MEOULINHCKUM nsgenvem, npon3BognTesto 1 ynolHoOMo4eHHOMY opraHy B CTpaHe, rge uMeno MecTto npoucLlecTsume.

[MacnopTta 6e3onacHoCTA 1 OONONHUTENbHYHO NHOPMALNIO MOXKHO nosly4nTb Ha Hallem cante www.kulzer.com

Hata pepgakuumn gokymenTa: 2024-11
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HeraCeram cre-active fEHERE O

BEEN — ERINBREXASEARR,
J5iPes

FRBEEAMEERTEHE. EERENMEE. RIBENISO6872 08 : £ ; 1R
B EE
FHBERCEARAE Kulzer HeraCeram MZER SN B REMBECHNERRKF  AREBX -SLEN —YREBSER.

- BEFESHMMERENEE,
c MEHEREEHAERNKS HRBBRE , AIZAZER.
BEREHR
EEFMMHBEARNEZHHMAEREETIRAREE  INEEZRHERE. SHZHRNEIANGEL , VAR EREARNEAR , URAEREY
RSB BYH RHHE,
EHERAE
ERFHEREXABEALR.
e PR S 2
Kulzer B§BEEMEEHBERIEIE, RENEBENMEYENIRE. SMHESEBRPITUBER AN T INN/RTES.
ElEA
AEMREPRELER S A5 RIBHRE.
0%
+ HeraCeram cre-active 2D Espresso ( 3% )
RBEE, F-E8-8%-5e-80 SERERAR
+ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo ( ¥3El )
WA, SRS
+ HeraCeram cre-active 2D, (#1%/ )
WEWE, 1,3-T =8, 88 V), #&-5-00-, fSEERHERE, SE8O8n, By, S -—ZyvRE
+ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (#{ %l )
WA, 1,3-T =, S-S
+ HeraCeram cre-active 3D (¥ % )
WM&, 1,3-T =, $8-85-HH4L-H
» HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-T=E
FERERmR
+ HeraCeram cre-activeZEM W ERIFHEETEM | EABERMERSEEBEEM BN BEZLERIBITH. Bkt , HeraCeram cre-active fi 2 AR BEARSE

LREMNEBBEE.

o FXEAT , BT ELBRE T %5 # 4 HeraCeram cre-active 2D, 3D Glaze / Glaze Fluo (#E) £ % | AREMNBEEER , REHHHE T
SHEIR. BOERB[PSHNHEAL, SSLEREEAWE.

s TERBREGFHFEENHENH LEARCRIFERE

+ HeraCeram cre-active 2D 1 3D #EIHFE AT LL % BN HeraCeram cre-active 788 (CAL) 5% HeraCeram cre-active F} (HIE) B2 2RETH
EQ

+ MR HeraCeram cre-active 2D or 3D # = HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo #EINFERR B/ EMEEETZR. BE , BLVMOIIA
HeraCeram cre-active (CAL) RRBARFE,

+ HeraCeram cre-active 3D RATEERIFEH L MREM LN BREEE TN 01-0.3 mm, ME-SHER—WEKRE FREEEBIA 0.3 mm, BEZERERNX
A RHE AN 2 BMZE (120 HeraCeram Zirkonia 750) !

« EERITHERE. TELBI TMIERE. TAREABHN SEHFSHEFHENZERRECEETE. FHENRR!

EE . AMILEWEREMBERAMENE  BMEEEMNEL K3 FEHARERE,

ERER

1. REER

FEBENRALXEMUSERE , DRBNRAGEBVE X ECEASRAERREENRETE, RFREENERARBHEBREIEN S8R
HI/BHEH — B RETRE, RIVEFFEARBIIERE , TRIEER 110-125 ym — R MEERDRIE (AL.O:) BE—F{v8# , £/ 50 ym —
RHEEYRERE_YKRE, ERESHBLA 20ar, AR, ERRELWAMEWERENME , flonBRAERE,

2. B4k HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo B %

RERE BB W15 88 T LUFE A &% HeraCeram cre-active #3171 HeraCeram cre-active 2D EHETEMLEE, KZERH HMARME b TEHEE
GG, BRERT , ATE2BNE N Z2RAILBHER D . HREFNBERER  REPOHEZRTEEHEIUK. HeraCeram cre-active 2D
Espresso A& HeraCeram cre-active Glaze l Glaze Fluo fiZ B#Rik. A TRBEEIAMNER , FAFMER KB HeraCeram cre-active Liquid (CAL) &
%, F HeraCeram cre-active Liquid (CAL) RMEXRE , B AR EEINKREMEH.

3. 23k HeraCeram cre-active 3D %

23 HeraCeram cre-active 3D f % 2 81 , RE XA 5% —8 HeraCeram cre-active 2D & HeraCeram cre-active kbR MNLUGER, MBEERE—
SLSER - WRREXRRE , B XAER FE92 5 HeraCeram Zirkonia 750 #& BRI TER (B%) , Y EEETER (F2M2 R HeraCeram
Zirkonia 750 EARAPHERER). ABBHKAAEN HeraCeram cre-active 3DEH , U FEALFR FHEEBERFAENFEMR. HRCPANBEERER ,

TREDHMEER TS HENLR, ABRBHKAEN HeraCeram cre-active 3DEH , W E AL BRI FIEEBERMENTM. RO TEMESHES,

HeraCeram cre-active 3D #IEIFIFE AT LA 5 Bl/M A HeraCeram cre-active 7R (CAL) = HeraCeram cre-active BRI 2 2R#ETFHE., HeraCeram
cre-active 3D #RIZEEEA 0.1 EHKKX 0.3 mm,

4. BRERF

ALURBEFBETNEENRESERBEELMEENMERANICE, RHit, BREAENRISENSBERANRSE  TREBERETHRLGERRT
ENRER. WERRBRREFNER , B2EEABRRK,
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Bleach |A1 A2 A3 A35 A B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
2D |BEREH - |2DB-A |2DB-A |2DB-A |[2DB-A |2DB-A |2DB-B |[2DB-B |2DB-B |2DB-B |[2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C [2DB-D |2DB-D |2DB-D
2D | EREE- / ORETFAE 2DMD1 [2DMD1 [2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 |(2DSD2 |2DMD2 (2DMD2 [2DMD3 |2DMD3 [2DMD2 |(2DSD1 |2DSD2 (2DSD2 |2DMD1 [2DMD3 |2D SD1
20 |Value 2DVL1  [2DVL1  [2DVL1 [2DVL3 |2DVL3 [2DVL3 [2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 [2DVL1 |2DVL1 [2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 [2DVL3 [2DVL3
3D | FHE 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL[3D0S [3D0S |3DOS [3DOS-BL (3D 0S-BL|3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS [3DOS |3DOS-BL|{3DOS  [3D0S
3D | SESEE 3D BC-BL |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-B |3DBC-C [3DBC-C [3DBC-C |3DBC-C (3DBC-D |3DBC-D [3DBC-D
LEBRE

EERE  ITRHEAEEHRZSEZ, ARBREENRTE  TREHARE , ATEFRETHE,

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram 1-4 B 5- xx EEfi:
Saphir Zirkonia konia 750 & = Zirkonia 750 2
- W, RS
BERE—g
&

RraE [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450

b2 [5] 5 5 5 5 5 5 5 8

it [5] 1 1 1 1 1 1 1 4

FiBEE [°C/43] | 100 100 100 100 60 60 55 45

BHORE [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
RIS 41 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1

=B [°c] - - - - - 650 650
HZEE [°C] - - - - - 700 700
AR : HeraCeram cre-active BAEI AR EE S E R B ANEE ,

HeraCeram cre-active 3D

1-4 43 5- xx BAL:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 & — 1B 42,

HeraCeram Zirkonia 750 & — &1t

HeraCeram Zirkonia 750 & — {L 8; BRI
—HRE;
ER S
BEsRE [°c] 450 450
32 %] 8 10
it %1 2 5
FHRERE [°CI5] 55 30
BICBE [°C] 740 740
RIFEFE [] 1 1
HZEE [°C] 650 650
HEELE [°C 730 730

B AEE : HeraCeram cre-active BiHIMIZEEER TR DARE |
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B2 #

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) n.a.
TG 490°C = 20°C

HeraGCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

MRWE(CEBBENR 500+30°C , BERBCESRE MR AMRARE (CTE ) MW RIRBAEBFESY , BIXA 400°C E—HE

FERtE®E

ERMERRERTHEE. 2ERABENER.

Bk

FEBUTR2RANEMERTNAERERA,. FERLXEARREARALR. AATETELRANCEALHINERZASETRENLERE,
BEENMEZERA

BREMAMENZER/RE/BR/AREE. BRREANFRIRY. FMESENAENEER. RASERRERE, SLAERNLZEHRAMFEHEER
Ay  MESHMRNTERTERNREIRE,

HHRER
# SSCP , 5528 EUDAMED &I (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) SREH % sscp-service@kulzer-dental.com

1 EUDAMED HE&E# SSCP , SBEAEREE LM UDI K5,

R
BHERRNMMEERBHRR , LBRSR,. BRANZE. TEERRNRERE.

BEEYEEIESE
BE . RRESZESETRE. FORRETHEVBRBRNMERERSTHYBRBNERYERIEZIRTD , FTBEARATRKERRK. BMNER

B : 180106 HEMMEMEARRTERBWENLER,
REREA
BEMEBRERNEED S A (LOT) MERMmSE (REF) =& UDI,
REBBERERSHIR  ERCAEZ/ EEEEXnAEmNENREMMERAR/MEN TEXERETERSBRNTRES,.
ZLHBRNESEATERMOMB L EEE www.kulzer.com
1&ETBERT: 2024-11
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HeraCeram cre-active Navod na pouzitie G

Zdravotnicka pomdcka — uréena na pouzitie vyhradne zubnymi odbornikmi.

Ugel

Dentélna keramika na fazetovanie, prispdsobenie a upravovanie protetickych nahrad. Klasifikacia podla normy EN ISO 6872: Typ |; trieda 1

Indikacie

Farbiva pre dentalnu keramiku na pouzitie pri vSetkych Standardnych individualizaciach a odtiefioch pre vSetky keramické rady Kulzer HeraCeram, ako
aj pre monolitické nahrady z oxidu zirkonic¢itého a litium disilikatu.

Kontraindikacie
e Bruxizmus alebo iné parafunkéné zvyky.
¢ Pouzitie tohto vyrobku je kontraindikované pri zistenej alergii na zli¢eniny tohto vyrobku alebo pri podozreni na takuto alergiu.

Cielova skupina pacientov
Tento dentalny material je vhodny pre pacientov, ktori potrebuju stomatologické oSetrenie pri uvedenych indikaciach so zohladnenim kontraindikacii.
U tehotnych a dojciacich zien je nutné starostlivo zvazit rizika oSetrenia v porovnani s prinosmi so zohladnenim na nenarodené dieta alebo doj¢a.

Uréeny pouzivatel’
Ur€end na pouzitie vyhradne zubnymi odbornikmi.

Klinicky prinos

Zdravotnicke pomécky od spoloénosti Kulzer zabezpecuju rehabilitaciu oralnych funkcii, ako su Zuvanie, rozpravanie a estetika. Pomocou rekonstrukcie
alebo protézy stabilizuju zostavajuci chrup a alveolarny hreber.

Mozné vedlajsie ucinky

Tento produkt alebo jedna z jeho zloZiek méze v ur€itych pripadoch sposobit reakcie z precitlivenosti.

Zlozenie

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (prasok) ;
Sklokeramika, hnedy spinel s obsahom zinku, Zzeleza a chrému, Zelezo-kobaltovo-chromitovy Cierny spinel

* HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (prasok)
Sklokeramika, silikat oxidu diytritého

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Sklokeramika, 1,3-butandiol, oxid cini€ity (IV), ruZzovy titanit s obsahom chrému a cinu, ZIty baddeleyit s obsahom zirkénu a vanadia, ruzovy zirkdn
s obsahom zirkdnia a Zeleza, prazeodymosilikat zirkénia, silikat oxidu diytritého

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)

Sklokeramika, 1,3-butandiol, silikat oxidu diytritého
e HeraCeram cre-active 3D (pasta)

Sklokeramika, 1,3-butandiol, ruzovy titanit s obsahom chrému a cinu
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-butandiol

Navod k pouzitiu

e Charakteristiky vypalovania hmét HeraCeram cre-active su variabilné a prispésobuju sa spravaniu materidlu fazety alebo monolitického materialu
konstrukcie pri spekani alebo taveni. Preto je mozné zlozky HeraCeram cre-active pouzit na vysokotavitelnu aj nizkotavitelnd keramiku.

e Pred kazdym pouzitim dobre premiesSajte zlozky hmoty HeraCeram cre-active 2D, 3D alebo Glaze / Glaze Fluo (pasta) Spachtlou bez obsahu kovov.
Kvoli keramickému zékladu mézu pasty sedimentovat z kvapaliny. Nevylievajte prebytonu tekutinu z nadoby. VmieSajte ju naspat do pasty.

e Pouzitie farbiacich tekutin alebo riedidiel na keramickych radach vyrobenych konkurenciou nie je indikované.

e Konzistenciu past 2D a 3D HeraCeram cre-active je mozné individualne upravit opatrnym pridavanim zloziek HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
alebo HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

e Ak sa konzistencia past HeraCeram cre-active 2D alebo 3D alebo HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo zmeni na such$iu, a teda pevnejsiu v dos-
ledku dlhsieho skladovania, viskozitu je mozné znova upravit opatrnym pridanim zlozky HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Zlozky HeraCeram cre-active 3D je mozné nanasat v hribke vrstvy 0,1 - 0,3 mm na jednotlivo nafarbeny alebo glazovany povrch. Pri hrdbke vrstvy nad
0,3 mm na oxide zirkoni¢itom alebo disilikate litnom sa musi pouzit vrstvena keramika uvedena pre prislu§ny material konstrukcie (napr. HeraCeram Zir-
konia 750).

¢ \/enujte pozornost Cistote kefiek, Spachtle bez obsahu kovov a pracovnému prostrediu. Akakolvek kontamindacia zvonku méze mat po vypaleni
negativny vplyv na esteticky vysledok. Nebezpeéenstvo necistot!

Poznamka: V rdmci prevencie vdychovania keramického prachu pri frézovani keramickych materidlov pouzivajte tvarovd masku a ochranu o¢i a pra-

cujte s odsavacim zariadenim.

Aplikacia produktu
1. Priprava povrchu
Povrch nahrady na prispésobenie musi byt vymodelovany, t. j. obrysy a povrchové Struktury musia byt navrhnuté s pouzitim diamantovych abraziv alebo
rotacnych nastrojov. Pripravte konstrukcie z oxidu zirkonicitého po frézovani, resp. disilikatu litheho po frézovani alebo stlaceni podla navodu na pouzitie
vyrobcu. Pokial nie je v ndvode na pouZitie vyrobcu uvedené inak, oSetrite oxid zirkoni€ity pomocou 110 — 125 pm a disilikatom litnym pomocou 50 pm
jednorazového korundu na tryskanie (Al,O3). Odporucany tlak trysky je 2 bar. Nasledne povrch zbavte brisneho prachu a necistét, napr. parnou dyzou.

2. Aplikacia zloziek HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Kompletne vymodelovanu nahradu je mozné individualne charakterizovat pomocou réznych hmét HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo a HeraCeram
cre-active 2D. Vacésina zloziek je k dispozicii ako hotové pasty a je mozné ich navzajom kombinovat/mieSat. Pred kazdym pouzitim dobre premieSajte
vSetky zlozky pasty bezkovovou Spachtlou bez obsahu kovov. Vdaka keramickému zakladu mézu hmoty pasty sedimentovat z kvapaliny. Hmoty
HeraCeram cre-active 2D Espresso, ako aj HeraCeram cre-active Glaze a Glaze Fluo su dostupné v praskovej forme. Pri priprave hotovych hmét sa
keramické prasky zmieSavaju s kvapalinou HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Navlhéenim keramického povrchu kvapalinou HeraCeram cre-active
Liquid (CAL) sa zviditelni vrstvenie a farebny dojem.
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3. Aplikacia zloziek HeraCeram cre-active 3D

Pred nanesenim zlozZiek HeraCeram cre-active 3D musi byt povrch uz navihéeny a vypaleny vrstvou zlozky HeraCeram cre-active 2D alebo HeraCeram
cre-active Glaze / Glaze Fluo. Na povrchy konstrukcie z oxidu zirkoni€itého alebo disilikatu litneho je mozné alternativne naniest adhezivum HeraCeram
Zirkonia 750 Adhesive Stetcom v rovnomerne tenkej vrstve (nater) a vypdlit za podtlaku (pozri vypalovaciu tabulku v navode na pouzitie HeraCeram Zir-
konia 750). Pred kazdym pouzitim dobre premieSajte zlozky hmoty HeraCeram cre-active 3D $pachtlou bez obsahu kovov. Vdaka keramickému zakladu
moézu hmoty pasty sedimentovat z kvapaliny. Potom naneste poZadovani hmotu HeraCeram cre-active 3D a Gistym Stetcom ju vymodelujte do
pozadovaného tvaru. Zlozky je mozné navzajom kombinovat/miesat. Konzistenciu past 3D HeraCeram cre-active je mozné individualne upravit opatrnym
pridanim zloZiek HeraCeram cre-active Liquid (CAL) alebo HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Optimalna hribka vrstvy materialov HeraCeram cre-
active 3D je 0,1 mm az max. 0,3 mm.

4. Postup vypalovania

Stupen glazovania a textura keramického povrchu su definované v priebehu vypalovania teplotou a ¢asom stabilnej teploty. Nastavenia uvedené pre
teplotu vypalovania a ¢as udrziavania teploty preto slizia iba ako odportéania, ktoré treba na dosiahnutie pozadovaného vysledku pripadne upravit. Pos-
tup vypalovania uvadzaju v§eobecné tabulky vypalovania.

Tabulka pre vytvorenie jednotlivych farieb
Bleach |A1 A2 A3 A35  |A4 B B2 B3 B4 [ c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Telové farbiva - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mamelon/alebo sekundérny dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Email 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Korekcia tela 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Vseobecna tabulka vypalovania

DOLEZITE UPOZORNENIE: Uvedené teploty vypalovania st len orientaéné. St mozné odchylky z dévodu rozliénych vykonov a typov peci a teploty
mbze byt potrebné prispdsobit.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram 1-4 Jednotky: | 5- xx Jednotky:
Saphir Zirkonia konia 750 Zirkonia 750 s
R e o L
zirkoniéity

Pociatocna teplota [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Susenie [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Predbezného [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Narast teploty [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Konecna teplota [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Doba palenia [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Vakuum zapnuté [°C] - - - - - 650 650
Vakuum vypnuté [°C] - - - - - 700 700

Rychlost chladnutia: Neexistuju Ziadne definované frekvencie chladenia potrebné pre HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Jednotky: 5- xx Jednotky:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 s disilikatom litnym; HeraCeram Zirkonia 750 s oxidom zirkoniéitym,
HeraCeram Zirkonia 750 s oxidom zirkoniéitym; monoliticky oxid zirkonicity
Dislikat litny;
monoliticky oxid zirkonicity
Pociato¢na teplota | [°C] 450 450
Susenie [min] 8 10
Predbezného [min] 2 5
Narast teploty [°C/min] 55 30
Konecna teplota [°C] 740 740
Doba palenia [min] 1 1
Vékuum zapnuté | [°C] 650 650
Vakuum vypnuté | [°C] 730 730

Rychlost chladnutia: Neexistuju ziadne definované frekvencie chladenia potrebné pre HeraCeram cre-active.
Technické udaje
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 ym/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

HeraGeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2+ 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C
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Ak je teplota prechodu skla priblizne 500 + 30 °C a déjde k vyznamnej zmene sklonu krivky CTE pred teplotou prechodu skla a po nej, je uvedena hodnota
400 °C.

Navod k pouzitiu
Pred prvym pouzitim skontrolujte, €i na vyrobku nie su zjavné zndmky poskodenia. PoSkodené vyrobky sa nesmu pouzivat.

VSeobecné informacie
Starostlivo dodrziavajte nasledujice bezpecnostné pokyny a vSetky pokyny na spracovanie v ostatnych ¢astiach. Tento produkt méze byt spracovany
iba podla navodu na pouzitie. Akékolvek pouZitie v rozpore s tymito pokynmi je na uvazeni a vyhradnej zodpovednosti zubného lekara.

Varovanie a bezpe¢nostné pokyny

Zabrante vdychovaniu prachu / dymu / plynu / hmly / par / aerosélov. Zaistite adekvatnu ventilaciu a odvetravanie. Noste vhodnu tvarovd masku
a ochranu oci. Vdychovanie moze spdsobovat zdravotné problémy. Méze spésobit ospalost a zavraty. Tieto nebezpe€enstva a bezpecnostné pokyny sa
nevztahuju na samotnu protetickd nahradu, ale na vypary a prachy uvolfiované v priebehu spracovania materialu.

Specialne odporiéanie

Informécie o SSCP néjdete v databdaze EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) alebo kontaktujte sscp-service@kulzer-dental.com
Na vyhladanie SSCP v databdze EUDAMED pouzite kéd UDI, ktory je uvedeny na obale produktu.

Podmienky skladovania

Nadobu po vybrati produktu dokladne uzavrite, aby ste zabranili kontaminacii, zhlukovaniu a vysychaniu. Nevyzaduju sa Ziadne Specidlne podmienky
skladovania.

Poznamka k likvidacii

Odporucanie: Zlikvidujte v sulade s Uradnymi predpismi. Obsah ani Ciasto¢ne vyprazdnené obaly nevyhadzujte do domového odpadu a zabrarite tomu,
aby sa dostali do kanalizaéného systému. Eurépsky katalég odpadov: 180106 — chemikalie pozostavajice z nebezpeénych latok alebo obsahujuce
nebezpecné latky.

Oznamenie o reklamacii

V kore$pondencii o vyrobku vzdy uvadzajte &islo vyrobnej $arze (LOT) a &islo &lanku (REF) alebo UDI. Podla nariadenia EU o zdravotnickych pomdckach
suU pouzivatelia/pacienti povinni nahlasovat zadvazné udalosti tykajlce sa zdravotnickej pomocky vyrobcovi a prislusnému zodpovednému organu krajiny,
v ktorej sa vyskytli.

Karty bezpe¢nostnych udajov a dalSie informacie su k dispozicii na nasej webovej lokalite www.kulzer.com

Datum revizie: 2024-11
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HeraCeram cre-active MHcTpyKuum 3a ynotpeba

MeavuuHcko usgenue — Camo 3a ynotpe6a ot iekapu rno AeHTanHa megvuuHa.

MpepHa3Ha4veHne
LeHTaneH KepamnyeH matepuan 3a daceTvpaHe, NnepcoHanuanpaHe 1 mMoguduumpaHe Ha NPOTETUYHU Bb3CTaHoBsABaHUSA. Knacudukaums cbrnacHo
EN ISO 6872: Bug |; knac 1

MpunoxxeHue
Bounukm 3a geHTanHa kepamuka 3a ynortpeba npu BCUYKY CTaHAAPTHY 1 NepCoHaNHN NHAVBUAYanM3npaHns 3a yrnoTpeba c BCUYKU BUAOBE Kepamika Ha
Kulzer - HeraCeram, kakTo 1 3a MOHOUTHN Bb3CTAHOBSABaHNS OT LMPKOHNEB AVOKCUA 1 NINTUEB ONCUIINKAT.

MpoTuBonokasaHus
* BpykcusbM unu apyru napadyHKLMOHaNH HaBULM.
* [13non3BaHeTo Ha TO3U NPOAYKT € NPOTMBOMOKAa3HO NpY aneprusi KbM HAKOSi OT CbCTaBKUTE My.

LleneBa rpyna nauveHTu

Tosu peHTaneH matepuan e NoaxoAsil 3a NauneHTn, KOUTO Ce HY>KAAaT OT AeHTaSHO JIeYeHNe 3a CroMeHaTuTe NnokasaHus, KaTto ce B3emaT npeasug
npoTMBONOKasaHuATa. PuckoBeTe 1 nonsute oT fle4eHNeTo npu 6peMeHHVI N KbpMELLN XXeHU TpﬂéBa Oa ce npeueHAT BHMMAaTeNnHoO, Kato ce B3eme
npeaBua HEPOL4EHOTO AeTe unn 6e6eTo.

NpepHa3HayeH notpe6urten
Cawmo 3a ynotpe6a oT nekapu no feHTanHa MeauuyHa.

KnuHu4yHa nonsa
MegunumHcknTe na3genust Ha Kulzer ocurypsiat Bb3CTaHOBSBaHe Ha (yHKLMM Ha yCTHaTa KyxuHa, KaTto Harnpumep ObBYEHe, FOBOPEHE U ecTeTuka. Te
CTabunmampar octaHasIoTo Cb3bOMe U/ Unn anBeonapHUst XpebeT Bb3CTaHOBUTENHO U NPOTETUYHO.

MoTeHuuanHu cTpaHnyHu edekTn
CBpPBbX4YYBCTBUTENHOCT KbM MPOAYKTA UM HEFOBUTE KOMMOHEHTN HE MOXXE Aa 6be U3KIIoYeHa B MHAVBUAYAHU ClyYau.

CbcTas

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (npax)
CTbKIoKepamiKa, LMHKOBO-XKENA3HO-XPOMOB KadsiB LUnmHen, XKenas3o-Ko6anT-XxpoMUTOB HYEPEH LUNHES

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (npax)
CTbKIoKepamka, QUUTPUEB OKCU CUNKaT

e HeraCeram cre-active 2D (nacta)
CTbknokepamuka, 1,3-6yTanguon, kanaeH (IV) okcua, XpoMoBo-KanaeH po30B CheH, BaHaANEBO-LMPKOHNEB XXbAT 6afeNneunT, LUPKOHUEBO XXENsa30
PO30B LIMPKOH, LPKOHNEB NPa3eoaMOCUINKAT, AUUTPUEB OKCUL, CUnKaT

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacta)
Ctbknokepamuka, 1,3-6ytaHguon, AUMTPUEB OKCUL CUIMKAT

e HeraCeram cre-active 3D (nacrta)
Ctbknokepamuka, 1,3-6yTaHanors, XpOMOBO-KaslaeH Po30B cheH

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-6yTaHguon

YKka3saHusa 3a ynotpe6a

e XapaKTepucTuKnTe Ha n3nuyaHe Ha macute HeraCeram cre-active ca npomMeHnuBM 1 ce aganTpaT KbM NOBEAEHNETO NPU CUHTEPOBAHE U N3MNnYaHe
Ha martepuana 3a WHKPyCTMpaHe WM matepuana Ha MOHOMUTHU KOHCTpyKuun. CnepgoBatenHo kKomnoHeHTUTe HeraCeram cre-active morat ga ce
13Mon3BaT KakTo 3a BUCOKOTOMUMA, Taka 1 3a HIUCKOTOMMMa Kepamumka.

e Pas6bpkalite obpe komrnoHeHTuTe HeraCeram cre-active 2D, 3D unu Glaze / Glaze Fluo (nacTa) ¢ HemeTanHa wwnatyna npeau Becsika ynotpebal
[Mopagn KepammnyHaTa UM OCHOBA MacTUTe MoraT Aa ce yTasAT OT Te4HoCTTa. He na3nveante nanuwiHaTa Te4HOCT OT Ccbaa. Pa3bbpkaiiTe 1 OTHOBO Ha
nacra.

* He e nokasaHo M3MoN3BaHETO Ha TEYHOCTUTE HA OLIBETUTENUTE UM TEHHOCTM 3a paspexxaaHe C NPOAYKTOBU NMHAN OT Kepamuku, NponsBefeHn ot
KOHKYPEHTHU hrpmMu.

e KoHcucTteHuusTa Ha nactute HeraCeram cre-active 2D 1 3D mMoxe ga ce perynnpa nHgusmayanHo Ypes BHUMaTENHO fo6aBsiHe Ha
komnoHeHTuTe HeraCeram cre-active Liquid (CAL) unu HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacTa).

* Ako KoHcucTeHuusiTa Ha nactute HeraCeram cre-active 2D nnn 3D nnn Ha nactute HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo cTaHe no-cyxa u no tosu
Ha4MH No-TBbPAA NOPaAY MPOABIKUTENHO CbXPaHeHe, BUCKO3NTETLT MOXe Aa Ce Kopurupa 4Ypes BHUMaTenHo fgobassiHe Ha HeraCeram cre-active
Liquid (CAL).

e KomnoHeHTuTe HeraCeram cre-active 3D morat fa ce HaHacaT ¢ fgebenuHa Ha cnosi ot 0,1 go 0,3 mm Bbpxy MHAMBMAYaNHO OLBeTeHaTa unu
rnasupaHa noBbpxHocT. 3a febenuHa Ha cnos Hag 0,3 mm BbpXy LPKOHWEB AUOKCUE, U IUTUEB AUCUAMKAT TpsbBa Aa ce U3nonssa kepamukara 3a
HacrosiBaHe, NOCO4YEHa 3a CbOTBETHUSA MaTepuan Ha pamkara (Hanp. HeraCeram Zirkonia 750)!

e O6bpHeTe BHMMaHMe Ha Y1CToTaTa Ha YeTKINTe, HeMeTanHaTta LwnaTtyna n paboTHaTa cpefa. Besiko BbHLLHO 3aMbpcsiBaHe MOXeE [la OKaXXe HeraTuBHO
BIMSIHUE BbPXY €CTETUYECKNS pe3ynTaT cneq nanuyaHeto. OnacHoCT OT 3aMbpcsaBaHus!

3a6enexka: C Len npegoTepaTsaBaHe Ha BAMLLBAHETO HA KepaMUyeH npax npu wnandaHe Ha KepaMuyHUTE MaTepuani HoceTe Macka 3a mue 1

npeanasHu nocobus 3a o4nTe 1 paboTeTe C acnupaTop.

MpunoxeHue Ha nNpoAaykTa

1. MoproroBka Ha NOBbPXHOCTTA

[MoBbpXHOCTTa HAa Bb3CTAHOBSIBAHETO, KOETO LLIe CE NePCOoHann3npa, Tpsioea fa 6bae 06paboTeHa, T.e. KOHTYpUTE Y MOBbPXHOCTHUTE CTPYKTYpU TpsibBa
na 6baaT ohopMeHM C NOMOLLTa Ha AnamMaHTeEHN abpasuBHN NHCTPYMEHTU U MOCOYEHN BbPTSLLY Ce UHCTPYMEHTU. [1oaroTeeTe UMPKOHNEBUS ANOKCUS,
crnep cMunaHe, pecn. pamMku oT JIMTUEB QUCUIMKAT Clef CMUNaHe Uan NpecoBaHe B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba Ha Npou3BoauTeENS.
OcCBeH ako He € MOCOYEHO ApYro B UHCTPYKUMsSTa 3a ynoTpeba Ha Npou3BoauTens, TpeTupaiiTe LMpkoHnesus gnokeug cbe 110 — 125 pm, a nutnesust
oucunukat - ¢ 50 um KopyHg, 3a 6nacTupaHe 3a efHokpatHa ynotpeba (Al,O3). NpenopbynTenHOTo HansiraHe Ha cTpysita e 2 6apa. Cnep ToBa OTCTpaHeTe
BCUYKMS Mpax OT U3NUISIBAHETO U 3aMbpCsiBaHMSATA OT MOBbPXHOCTTA, Hamnp. NapoCTPYNHO.

2. MpunoxeHune Ha kKomnoHeHTuUTe HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HanbnHo pa3paboTeHaTa pectaBpauus Moxe fa 6bae MHAMBUAYaHO XxapakTtepuanpaHa ¢ noMmoluta Ha pasnunyHu HeraCeram cre-active Glaze / Glaze
Fluo n HeraCeram cre-aktuBHu 2D macu. [NoBe4eTo KOMMOHEHTU Ce npeanaraTt Kato rotoBu 3a ynotpeba nactu u morat ga ce KoMbuHupaT/cmecsat
nooTAenHo nomexay cu. Npegu Besika ynotpeba pasbbpkeanTe Jobpe BCUYKN NacToo6pasHn CMecu ¢ HeMeTanHa wnartyna. lNopagy kepamnyHaTa um
OCHOBa NacToobpasHMTE Macu MoraT fa ce ytaaT oT TedHocTTa. HeraCeram cre-active 2D Espresso, kakTo 1 komnoHeHTuTe HeraCeram cre-active Glaze
n Glaze Fluo ce npegnarat nog choopmara Ha npax. 3a fja ce NpuroTBsT roToBUTE 3a ynoTpeta npaxoo6pasHn Macu, KepaMUYHUTE NpaxoBe ce cMecBaT
c HeraCeram cre-active Liquid (CAL). HamokpsiHeTO Ha kepamunyHaTa noBbpxHOCT ¢ HeraCeram cre-active Liquid (CAL) npaBu HacnosiBaHETO 1 LIBETOBOTO
oTneyaTbK No-BuavMU.
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3. MpunoxeHue Ha komnoHeHTuTe HeraCeram cre-active 3D

Mpeon pa HaHeceTe KoMmnoHeHTUTe HeraCeram cre-active 3D, noBbpxHOCTTa TpsbBa Aa € Be4e HaMOKpeHa 1 U3neveHa CbC CNoi OT CbeANHEHNETO
HeraCeram cre-active 2D nnu HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Bbpxy NOBbPXHOCTV C paMKka OT LMPKOHNEB AVOKCUL, UM NNTUEB AUCUANKAT
nenunoto HeraCeram Zirkonia 750 MoxXe fja ce HaHece C YeTka Ha paBHOMEPEH TbHbBK Coli (M3MMBaHE) U Aa ce nanede nop BakyyMm (BX. Tabnuuara 3a
n3nnyaHe B MHCTPyKUuMTe 3a ynotpeba Ha HeraCeram Zirkonia 750). Pas6bpkaiite fobpe komnoHeHTuTe HeraCeram cre-active 3D ¢ HemeTanHa
lwnatyna npeamn Beska ynotpeba. MNopagy kepamMuyHata UM OCHOBa MacToo6pas3HUTe Macu morar da ce yTasT oT TeyHocTTa. Cnep ToBa HaHeceTe
>xenaHarta maca HeraCeram cre-active 3D n 51 mofenvpariiTte B xenaHarta popma ¢ nomoLLTa Ha 4yucta Yetka. KomnoHeHTUTe morat ga ce KombuHupat/
CMecBaT nooTaenHo nomexay cu. KoHcucteHuusita Ha nactute HeraCeram cre-active 3D Moxe fa ce perynvpa nHOMBMAYaSHO Ypes3 BHUMATESHO
pobassiHe Ha komnoHeHTUTe HeraCeram cre-active Liquid (CAL) nnn HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. OntumanHarta gebenvHa Ha cnosi Ha
matepuanute HeraCeram cre-active 3D e ot 0,1 go makc. 0,3 mm.

4. Mpoueaypa Ha usnuyaHe

CTeneHTa Ha rasupaHe 1 TeKCTypaTa Ha KepaMmyHaTa MoBbPXHOCT CE OMNPEAENsT N0 BPEME Ha U3NMYaHETO OT TeMnepaTtypara 1 BpEMETO Ha 3abpiKaHe.
CrnepoBaTefiHO NMOCOYeHMTE CTOMHOCTM 3a TeMrepaTypaTa Ha U3nuyaHe 1 BpEMETO Ha 3a4bpKaHe ca caMo NpenopbynTeNHY 1 TpsibBa Aa ce aganTtupar
BCEKM MbT B 3aBUCKUMOCT OT XKenaHusi pesyntar. 3a nHpopmaLys OTHOCHO Npolefypara Ha u3nuyaHe BuUKTe obLmTe Tabnuum 3a nanmyaHe.

Tabnuua 3a onpepensiHe Ha pa3uBeTKUTe

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Boau-ousetutenu - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D MamenoH- / unu CeKyHAep AEHTUH 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emaitn 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kopurupasxe Ha Tanoto 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

O6wa Tabnuuya 3a u3nM4aHeTo

BAXXHA UH®OPMALUSA: Temnepatypute 3a nsnunyaHe ca camo npenopbynTenHun. Bb3MoXHM ca OTKIIOHEHWS nopaan NPoOMeHUTe B MOLLHOCTTa Ha
dypHaTa 1 Braa i 1 3aToBa fa ce Hanarat Kopekuum.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Epunnum: | 5- xx Equanuum:
Saphir Zirkonia konia 750 ¢ konia 750 ¢
auThes LUMPKOHMes Jutues MOHOJIUTEH
Avcunikar Avokenn AUCUNMKaT UWPKOHKNEB
MOHONUTEH nvoKeua
LMPKOHMEB
nvoKcua
Hayanva Temnepatypa | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Cywene [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
npeABapuTenHo [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
neyexe
TemnepartypHa crbnka | [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Kpaiina Temneparypa |[°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Bpeme Ha 3appbxaHne | [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Havano Ha Bakyyma [°C] - - - - - 650 650
Kpaii Ha Bakyyma [°C] - - - - - 700 700

CKopocT Ha oxnaxaaHe: Hama onpegeneHn CKopocTu Ha oxnaxpgaHe, nancksaxu 3a HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Egunnup: 5- xx Eguunum:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 ¢ IMTUEB AUCUNMKAT; HeraCeram Zirkonia 750 ¢ LMPKOHNEB AUOKCUA,
HeraCeram Zirkonia 750 ¢ LMpPKOHWEB AUOKCUA; MOHONIUTEH LIUPKOHNEB ANOKCUA
JIuTHeB pucunukar;
MOHOMUTEH LPKOHUEB AMOKCHA
Hayanxa [°C] 450 450
Temneparypa
Cywene [min] 8 10
npepBapuTenHo [min] 2 5
neyexe
TemnepatypHa [°C/min] 55 30
CcTbNKa
Kpaiina [°C] 740 740
Temneparypa
Bpeme Ha [min] 1 1
3aipbXane
Hayano Ha Bakyyma| [°C] 650 650
Kpait Ha Bakyyma | [°C] 730 730

CKOpOCT Ha oxnakgaHe: Hama onpegeneHn CKOpOCTY Ha oxnaXkKaaHe, N3MCKBaHu 3a HeraCeram cre-active.
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TexHu4yecku aaHHU

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

AKo Temniepartyparta Ha BCTbknsiBaHe e npubnuautenHo 500 = 30 °C n nma 3HauuTenHa npomMsHa B HaknoHa Ha kpusaTta Ha KTP npegu n cneq
Temnepartypara Ha BCTbK/IsIBaHe, Torasa ce noco4sa ctoHocTTa 400 °C.

YKka3saHusa 3a ynotpeba
Mpenu n3nonssaHe NpoBepeTe BU3yanHo 3a nospeau. loBpeneHn NpoayKT He TpsibBa Aa ce 13non3sar.

OcHoBHa uHdopmauus

Mornsi, BHUMaTEeNHO cra3BaliTe CnegHNTe MHCTPYKLMK 3a 6€30MacHOCT 1 BCUYKM MHCTPYKLMKU 32 06paboTka B Apyru pasaenu. To3u NnpodykT Tpsiosa Aa
Ce 13Mnon3Ba caMo B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLUMMTE 3a yrnoTpeba. Besika ynotpe6a B HapyLLEHNe Ha Te3n MHCTPYKLMM € MO NpeLeHKa U Ha OTFOBOPHOCT
€AMHCTBEHO Ha 3b6oneKapsi.

MpepynpeXxpeHnsa n MHCTPYKLUUKN 3a 6€30MacHOCT

M36aresante BouwBaHe Ha npax/mylwek/ras/gum/manapeHusi/aeposonn. OcurypeTe nopxopsila BeHTMNauusi n cuctema 3a oTBexpaHe. Hocete
noaxofdsiia Macka 3a nuue 1 npeanasHn nocobus 3a ouute. ViHxanmpaHeTo Moxke Aa NpuyrHu 34paBoCoBHU Npobnemu. Te3n onacHOCTU U MHCTPYKLMN
3a 6e30MacHOCT He Ce OTHACAT OO CaMOTO MPOTE3HO Bb3CTAHOBSIBAHE, a OO M3MapeHusita 1 npaxoBeTe, KOUTO ce OTAENsT npu obpaboTkara Ha
marepuana.

CrneuyanHn MHCTPYKLMK
3a SSCP, monsi, BuxTe 6a3ata gaHHn Ha EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) unu ce cBbp>xeTe Ha agpec sscp-service@kulzer-dental.com
3a pa Hamepute SSCP B EUDAMED, nsnonssarite UDI Koaa, NpunoxeH Ha ornakosBkaTa Ha npogykTa.

YcnoBus 3a cbxpaHeHue
Cnep usBaxgaHeTo Ha npoayKTa 3aTBopeTe OTHOBO KOHTeI7IHepa BHMMAaTeSHO, 3a fia ce nsberHart 3aambpcsiBaHe, CnensaHe 1 n3cbxasaHe. He ce nanckear
cneynanHn ycnosusa 3a CbxpaHeHune.

WHCTpYKLUMK 3a N3xXsBbprsiHe

[Mpenopbka: M3XBbPASNTE CbINacHo oduumnanHuTe pasnopendbu. He n3XBbpnsinTe CbObPXXaHUETO M YACTUYHO M3MPa3HEHNTE OMaKOBKMW 3aedHO C
6vTOBUTE OTMaAbLUM 1 HE NO3BOJISIBAVTE Aa nonagat B KaHanusauuaTa. EBponeiickn katanor Ha otnagbuute: 180106 XvMukanu, CbCTOSILLM Ce OT un
CbAbpXKally onacHu BeLlecTsa.

WUsBecTune 3a xan6a
Mons, uMTupainTe BbB BCsika KopecrnoHAeHUust HoMmepa Ha napTugata (LOT) n Homepa Ha apTukyna (REF) unu UDI 3a npopykTa.

CobrnacHo pasnopenéute Ha EC OTHOCHO MeauUMHCKUTE U3penus noTpebutenure/nauyeHTuTe ca QJTbXHU Oa AOKNagBaT CepurosHU UHLUMAEHTU C
MeOVLMHCKO U3Aenne Ha NpovsBoanTeNs U Ha KOMMETEHTHITE OpraHn B CbOTBETHATA AbpXKaBa, KbAETO € HACTbMUS UHLMAEHTHT.

MHbopmMaLmoHHN nicToBe 3a 6€30MacHOCT 1 NoBeYe HdopMaLums ca AOCTbMHN Ha Hawwns yebcanT www.kulzer.com

Bepcus: 2024-11
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HeraCeram cre-active IHCTPYKLif i3 3aCTOCYBAHHS

Meau4yHuin BUpi6 - TiNIbKU A4S BAKOPUCTAHHA CTOMaTosioramu.

MpusHa4vyeHHs
CTtomaronoriyHa kepamika anst 06muboBYBaHHS, iHAMBIQyanisauii Ta mogudikauii opToneanyHnx pectaspadiii. Knacudikauis BignosigHo oo ctaHpapTis
EN ISO 6872: Tun I; knac 1

Moka3zaHHsa
BapBHUKM s cToMaTonoriYHol kepamikn Ansi BUKOPUCTaHHSA B YCiX CTaHAapPTHYX iHOMBIOyani3auisix i KonipHUX PiLLeHHsIX NS BCiX NiHIoK Kepamiku
Kulzer HeraCeram, a Tako>x /11 MOHONITHUX pecTaBpalLili i3 giokcuay LMPKOHIto Ta AUcunikaTHoro niTito.

3abopoHa BUKOPUCTaHHSA
e Bpykcuam abo iHWi napadyHKLioHaNbHI 3BUYKN.
e 3acTocyBaHHS LibOro NpodyKTy NpOTUNoKasaHo y BUNapKy NiaTBepXeHrnx abo nifo3pioBaHnX anepridHnx peakLin Ha KOMMOHEHTU LibOro NpoayKTy.

LlinboBa rpyna nauieHTiB

Llen cTomaTonoriyHuin MmaTtepian nigxoguTb Ans nauieHTiB, KM NoTpibHe CTOMATONOrYHE JliKyBaHHS 3a HasiBHOCTI HABELEHMX HIKYe nokasaHb Ta 3
ypaxyBaHHSAM NpoTunokasaHb. lNepen nikyBaHHSAM BariTHUX i FOAYIOHNX XKIHOK Cifi peTeNbHO NpoaHanidyBat MOXI/IBI PU3VKM 1 NepeBari 3 ypaxyBaHHAM
300pPOB’st HEMOBJISA 260 LLe He HAPOOXKEHOT ANTUHM.

LiNIbOBUI KOpUCTYBa4
Tinbkn oNs BUKOPUCTaHHS CTOMAaToNIoramu.

KniHiyHa kopuctb
Megun4Hi Bupo6u Kulzer ponomaratoTb BigHOBUTY (OYHKLii POTOBOI MOPOXXHUHW, 30KPEMA >KYBaHHS i1 FOBOPIHHS, a TaKOXX MOKPaLLWTH il 30BHILLHIA BUNSA.
BoHu cTabiniayoTb 3anmwKoBmMii 3y6HWI psag i/abo anbBeonsipHUl BipOCTOK 3a paxyHOK YKpirieHHs abo NpoTe3yBaHHs.

MoTeHUilHi No6ivHi edhekTn
Llen npogykT abo oavH i3 NOro KOMMOHEHTIB Y AESKUX BUNAgKax MOXXe BUKINKATL peakLii rinepyyTinBoCTi.

Cknap
e HeraCeram cre-active 2D Espresso (nopoLuok)
Cknokepamika, LMHK-3ai30-XpoM-KopuyHeBa-LUNiHeb, 3ai30-ko6ansT-XxpoMiToBa YopHa LUMiHenb
¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nopoLuok)
Cknokepawmika, cunikaTt okcuay OuiTpito
e HeraCeram cre-active 2D (nacta)
Cknokepamika, 1,3-6ytangion, okcug, onosa (IV), XxpoM-010BO-pOXKEBUIA-CHEH, BaHARIN-LMPKOHI-KOBTNIA-6aaaen€eiT, LIMPKOHIN-3ai30-poXeBuii-
LIMPKOH, NPaseofmMoCUIiKaT LMPKOHII, CUMlikaT oKcuay auiTpito
e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacTa)
Cknokepawmika, 1,3-6yTangion, cunikat okcugy avitpito
e HeraCeram cre-active 3D (nacra)
Cknokepawmika, 1,3-6yTangion, XpoM-0/10BO-POXKEBUIA-CheH
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-6yTaHgjon

PekomeHpauii ansa kopuctyBada

e BrnactmsocTi BunanosaHHsA mac HeraCeram cre-active BapiloloTbCsl, @ TakoXK afanTyloTbCa [0 XapakKTepUCTUK CrikaHHA abo MnasKy BIiHIPIB 4K
MOHONITHOrO KapkacHoro martepiany. OTxe, KomnoHeHTn cuctemn HeraCeram cre-active Mo)kHa BUKOPMCTOBYBATW SIK Ha TyrornnaskKill, Tak i Ha
nerkonnaskiii kepamiui.

¢ [lepen KOXXHUM BUKOpUCTaHHAM KomnoHeHTn HeraCeram cre-active 2D, 3D a6o Glaze / Glaze Fluo (nactu) cnig peTtenbHoO nepemillysaTi
HemeTanesuMm wnarenem! Yepes KkepamidHy OCHOBY MacTu MOXKYTb OCiaTtu B pigvHi. He BunmBanTe HagvWOK pignHn 3 KOHTelHepa. BmiwanTe ioro
Hasapg y nacry.

° BukopucTaHHs pignH ans apbyBaHHs abo PianH Ans po3pig)KyBaHHSA Kepamiku Bif iHLUNX BUPOOHMKIB HE NOKasaHe.

o KoHcucTeHuito HeraCeram cre-active 2D 11 3D y hopmi nacT MoXXHa KopurysaTu iHAMBiAyanbHO, o6epexHo gopatoun pignHy HeraCeram cre-
active Liquid (CAL) a6o HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacty).

¢ Skuwo koHcucTeHuis HeraCeram cre-active 2D a6o 3D y hopmi nactu abo rnasypi HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo y hopmi nactu ctae
CyXILLOIO 1 OT>Ke TBEPAILLOIO BHACNIAOK TPMBANOro 36epiraHHs, MoOXHa 3MEHLLNTY B'A3KICTb, 06epexxHo aopatoun piguHy HeraCeram cre-active
Liquid (CAL).

¢ KomnoHeHTn cuctemun HeraCeram cre-active 3D moxxHa HaHocuTu wapom 0,1-0,3 MM 3aBTOBLUKM Ha iHAMBIAYanbHO 3abapsneHy abo rnasyposaHy
NOBEPXHI0. AKLLO TOBLUMHA APy Ha OioKcuai LMPKOHito abo gucunikarti niTito nepesuitye 0,3 MM, Cnif BUKOPUCTOBYBATU KepaMiky AN HallapyBaHHS,
yKasaHy A4 BiAnoBifgHOro kapkacHoro matepiany (Hanpuknag, HeraCeram Zirkonia 750)!

e CnigkyinTe 3a 4YMCTOTOIO LLITOK, HEMETaneBoro LwnaTens Ta poboyoro cepefosuLla. byab-ake 3abpyaHEHHS 330BHI MOXE HeraTuBHO BMIVHYTW Ha
eCTeTUYHMI pe3ynbTaT nicnsa BunantoBaHHsA. Hebeaneka noTpanfisHHA GOMILLOK!

MpumiTka: abu He BAMXaTW KepaMivyHUA N Nig Yac wnipyBaHHS kepaMivyHNX MaTtepianis, HagaranTe Macky 1 3axXCHi OKyNnsapy Ta npauomnTe 3

BUTS>KHVIM MPYICTPOEM.

3acTocyBaHHs NPOAYKTY

1. MiprotoBka noBepxHi

[NoTpibHO chopMyBaT MOBEPXHIO pecTaBpauii ona nepcoHanisavii, TobTo 06pobUTN KOHTYpPU Ta CTPYKTYPY MOBEPXHi 3a LOMOMOroK anMasHux
abpasuBiB abo BKasaHuX 06epTOBUX IHCTPYMeHTIB. [MigroTyinTe AiOKCWMA UMPKOHitO Micnsi gpesepyBaHHA 4YM Kapkacu 3 gucunikaTy niTito nicns
(hpesepyBaHHsi ab0 NpecyBaHHS Bi4MOBIAHO A0 IHCTPYKL 3 ekcnnyaTauii, HagaHnx BUPOOHNKOM. SAKLLO B iIHCTPYKL 3 ekcnnyaTallii, HagaHin BUpoGHNKOM,
He 3a3Ha4eHo iHLe, 06pobNsANTe AIOKCUE, LIMPKOHIIO OQHOPA30BUM NICKOCTPYMUHHUM KopyHAOM (Al,O3) 110-125 MKM, a gucunikart niTito — ogHOpa3oBUM
NiICKOCTPYMUHHUM KOPYHAOM 50 MKM. PeKoMeHO0BaHW TUCK CTPYMEHSI CTaHOBUTL 2 6apu. Iicns uporo 3 NoBepXHi Chif, BUAaNUT BeCb LidhyBasibHUIA
nun i 6pya, Hanprknag, CTPYMeHeM napu.

2. 3acTocyBaHHs KomrnoHeHTiB HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Lo noBHicTio cchopMoBaHoOi pecTaBpaL,ii MOXKHa OKpPeMO 3acTocoByBaTy pidHi rmadypi HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo i macu HeraCeram cre-
active 2D. BinbLUicTb KOMMOHEHTIB AOCTYMHI Y (hOPMi rOTOBUX AO BUKOPUCTaHHSA MacT i MOXYTb MOELHYBaTUCS/3MillyBaTUCS oguH 3 ogHuMm. lMepeq
KO>XXHUM BYKOPUCTaHHSAM YCi MacTONOAiGHI CyMilli Crif, peTenbHO nepeMillyBaTt HemeTaneBuM LunaTtenem. Yepes kepamiyHy OCHOBY MacTOMOAIGHI Macu
MOXXYTb ocigatu B piguHi. KomnoHeHT HeraCeram cre-active 2D Espresso, a Takoxx HeraCeram cre-active Glaze i Glaze Fluo goctynHi'y dopmi nopoLLKy.
Lns NnpuroTyBaHHsl roTOBOI [0 BWKOPWUCTaHHS MOPOLUKOBOI Macu KepamidHi MopoLKy 3MmiwytoTbes 3 pignHoto HeraCeram cre-active Liquid (CAL).
3aBasikn 3MOYyBaHHIO KepaMidHOi NoBepxHi piguHoto ans 6apsHuka HeraCeram cre-active Liquid (CAL) HawapyBaHHs Ta KOMipHUIA BIATUCK CTaloTb
MOMITHILLUMW.
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3. 3acTocyBaHHs KOMNoHeHTiB cuctemu HeraCeram cre-active 3D

MepLu HixX HaHocuT KoMnoHeHTN HeraCeram cre-active 3D, cnip 3BoNoOXX1TU NOBEPXHIO Ta BunanuTw i 3 wapom cuctemu HeraCeram cre-active 2D a6o
rnasypi HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Kpim Toro, Ha noBepxHi kapkacis i3 Aiokcuay LMPKOHito abo pucunikaTy NiTilo MOXHa HaHecTu
HeraCeram Zirkonia 750 3a fOMOMOroto NeH3ns PiBHOMIPHWM TOHKUM LLAPOM i BUNANUTU Nif BakyyMOM (OUB. CXeMy BUManioBaHHS B iHCTPYKLIAX 3
ekcnnyatauii HeraCeram Zirkonia 750). MNMepen KOXHUM BMKOpPUCTaHHAM KomnoHeHTn HeraCeram cre-active 3D cnipg petenbHO nepemillysatu
HemeTanesuM LUNateneM. Yepes kepamiyHy OCHOBY NacTOMOAiIGHI Macy MOXyYTb ocigaTh B piavHi. Micns uboro HaHeciTe 6akaHy macy HeraCeram cre-
active 3D Ta amogentoiiTe ii B NOTPiGHY hopMy 3a LLONMOMOMO YNCTOI LLTOYKIU. KOMMOHEHTI MOXXHA NOEAHYBATI/3MiLLYyBaTV OAMH 3 0gHUM. KOHCUCTEHLj0
cuctemn HeraCeram cre-active 3D y chopmi nactn MoxxHa kopurysaTtu iHayBigyanbHo, o6epexxHo gopatoun piguHy HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
abo rnasyp HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. OntumaneHa ToBLUMHa Lwapy matepianis HeraCeram cre-active 3D ctaHosuTb Big 0,1 fo 0,3 mm.

4. Mpoueaypa BUNantoBaHHA

SAKicTb rmasypyBaHHsi Ta TEKCTypa Kepami4HOl MOBEPXHi BU3HAYalOTLCS Mif, Yac BUMaoBaHHS TEMNepaTyporo Ta 4acoM BUTPUMKK. ToMy Temnepartypa
BMNaNtOBaHHS Ta Yac BUTPUMKI OPIEHTOBHI 1 MOXKYTb KOPUIyBaTUCS ANt JOCAMHEHHst HeoBXigHOro peaynstaTty. MNpoueaypy BUnantoBaHHs AVB. B 3arafibHNX
TabnMUAX BUNaNOBaHHS.

Ta6nuus BignoBigHOCTI KoNbopiB

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Bapsxuk Body Stains - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D BTOpUHHWI / 260 MaMeNoH-AeHTUH 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Emanb 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kopexuis KopoHku 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

3aranbHa Tabnuusa BUNantoBaHHSA

BAXKJIUBE 3AYBAXKEHHS! [aHi wopno Temnepatypu BunantoBaHHs chif posrnagati sk pekoMeHgadii. Hepes pisHy NOTYXXHICTb i TUNy neydi Moxnmsi
BiOXMNEHHs, i Ui AaHi foBedeTbCca aganTysaTu.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- | 1-4 EnemenT: | 5- xx Enementu:
Saphir Zirkonia konia 750 3 konia 750 3
A!“.’“niKamM ninxcun_.om [Jvicunikar niTito, | MOHONITHWIA
it LpKoHito MOHONITHWIA piokeup
piokeunp, LIMPKOHit0
LIMPKOHil0
MoyaTkoBa [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Temnepatypa
Cywinna [x8] 5 5 5 5 5 5 5 8
Nipirpis [xg] 1 1 1 1 1 1 1 4
NipsuwenHs [°C/xs] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Temnepatypu
KiHuesa Temneparypa | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Yac BUTPUMKH [x8] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
MoyaTok Bakyymy [°C] - - - - - 650 650
Kineupb Bakyymy [°C] - - - - - 700 700

LLBnakicTb oxonomxeHHs: ans pigkoi kepamiku HeraCeram cre-active Hemae BU3HaYeHOI LIBUAKOCTI OXONOAXKEHHS.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 EnemenTu: 5- xx Enementu:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 3 gucunikaTom niTito; HeraCeram Zirkonia 750 3 ioKCHA0M LMPKOHIl0,
HeraCeram Zirkonia 750 3 JiOKCUAOM LMPKOHil0; MOHONITHUIA RIOKCUA LIMPKOHIO

JAucunikar nitito;
MOHONITHUIA BIOKCHA LUPKOHIl0

MoyaTkoBa [°C] 450 450
Temneparypa

CywiHns [x8] 8 10
Mipirpis [x8] 2 5
MigBULEHHS [°C/xB] 55 30
Temnepatypu

Kinuesa [°C] 740 740
Temneparypa

Yac sutpumkmn [x8] 1 1
Movatok Bakyymy | [°C] 650 650
Kineub Bakyymy [°C] 730 730

LLIBnpKicTb oxonomkeHHs: ans pigkoi kepamikun HeraCeram cre-active Hemae BU3HAYEHOI LBUAKOCTI OXONOOXKEHHS.
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TeXHi4Hi paHi

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

AKWo TemnepaTypa CKNyBaHHSA cTaHOBUTb 6n13bko 500 + 30°C i AKLWO A0 Ta MiCns OTPYMaHHSA TeMnepaTtypu CKiyBaHHS BifOyBaeTbCs 3Ha4YHa 3MiHa
Haxuny kpusoi CTE, To BcTaHOBNOETLCSA 3Ha4eHHs 400°C.

PekomeHpauii onsa kopuctyBada
Mepen nepwum BUKOPUCTaHHSIM MPOAYKTY MPOBECTW Bi3yaNbHy MepeBipKy, W06 MepeKkoHaTUCst Yy BiACYTHOCTI MOLWKOmKeHb. He po3BonsieTbes
BVIKOPUCTOBYBATY MOLUKOAKEHI MPOAYKTU.

3aranbHi nopagum

Byob nacka, yBaxHO AOTPUMYATECH HACTYMHUX IHCTPYKLiM 3 TEXHIKN 6e3MneKu i BCiX IHCTPYKLiN 3 06pobKK B iHWKX po3ginax. Llei npoayKT noTpibHO
BVKOPUCTOBYBATW NLLE 3rifHO 3 IHCTPYKLiSIMY i3 3aCTOCYBaHHSA. Byab-sike BUKOPUCTaHHS 3 MOPYLUEHHAM LMX iIHCTPYKLUIM - HA PO3CYA, Ta BUKIIOHYHY
BiANOBIAaNbHICTb cTOMaTosnora.

MonepeppKeHHA 1 iIHCTPYKLUIii 3 TEXHIKN 6e3nekun

YHvKanTe BavxaHHa nuny / gumy / rasy / Tymany / napu / 6pn3ok. 3abesneyTte HaneXxXHy BEHTUNALI0 Ta BUTSDKKY. HoCiTb BignoBigHi Macky Ta 3axMCHi
oKynsipy. BouxaHHsa Moxke BUKNKaTy npobnemu 3i 3gopoB'am. Lii iHCTpyKuji woao 6e3nekmn CTocytoTbCst He caMoi OpToneanyHoil pectaBpadlii, a napis i
nuay, LWo BUAINs0TbCs Nig 4ac o6pobky MaTtepiarny.

CneuianbHi iHCTPYKUii

LLlo6 otpumaTtu iHdopmauito npo SSCP, gusitbes 6a3y paHux EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ab6o HanuwiTe NMCT Ha agpecy
sscp-service@kulzer-dental.com

3Hantn SSCP B 6a3i paHnx EUDAMED moxHa 3a gonomoroto kogy UDI, po3TaloBaHoro Ha ynakosLji BUPOOY.

YMmoBwu 36epiraHHs
PeTenbHo 3a4mHIT KOHTEHEP MICNs BUAMaHHS NMPOAYKTY, WO YHUKHYTY 3a6pyAHEHHS, TPYAKYBaHHS Ta BUcUxaHHS. CrevjanbHi yMoBY 36epiraHHsi He MoTpibHi.

Mopaawv wopo yrunisauii

PekomeRpgauis: yTunisysaTty BignoBigHo Ao odiliiiHux HopM. He yTunisyite BMICT a6o HamniBMOPOXKHIO YMaKOBKY pa3oM i3 Mo6yToBUMY BiAXO[aMu i He
ponyckariTe X MoTpansiHHa B CUCTEMY CTiYHUX BOA,. €Bponeiicbknin Katanor Bigxogis: 180106 XimikaTtu, siki cknagaTbest 3 He6e3ne4HNX peyoBuH abo
MICTATb iX.

OdopmneHHst ckapr

Byap nacka, Bkaxite Homep naprtii (LOT) Ta Homep cTaTTi (REF) a6o UDI y BcCili KopecnoHAeHLji Tpo NpoayKT.

3rigHo 3 nonoxxeHHsM PernameHTy €C Lofo BUpo6iB MEAUYHOIO NPU3HAYEHHS, KOPUCTYBayi abo NauieHTV MOBUHHI MOBIAOMUTY NMPO Cepiio3Hi npobnemu,
NoB’si3aHi 3 BUKOPUCTaHHAM BUPO6IB MEQNYHOMO NpU3HaYeHHs, BUPOOHMKa Ta BignoBigHI opraHu KpaiHu, y sikili ctanacs npobnema.

MacnopTn 6e3neku Ta 4OAATKOBY iHhOpMAaLLito MOXKHa OTpUMAaTK Ha HalloMy canTi www.kulzer.com

[ata octaHHboro nepernsagy : 2024-11
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HeraCeram cre-active Navodila za uporabo D

Medicinski pripomocek - uporaba samo za zobozdravnike.

Namen
Dentalna keramika za fasetiranje, prilagajanje in spreminjanje proteti¢nih restavracij. Klasifikacija po normativu EN ISO 6872: Tip |; Klasa 1

Indikacije
Zobna kerami¢na barvila za uporabo pri vseh standardnih prilagoditvah in oblikovanju odtenkov za vse serije keramike Kulzer HeraCeram ter za restav-
racije z monolitnim cirkonijevim dioksidom in litijevim disilikatom.

Kontraindikacije
e Bruksizem ali druge parafunkcije.
* Uporaba tega izdelka je kontraindicirana pri znani alergiji na spojine v tem izdelku ali pri sumu nanjo.

Ciljna skupina pacientov
Ta zobozdravstveni material je ob upostevanju kontraindikacij primeren za paciente, ki potrebujejo stomatolosko zdravljenje zaradi navedenih indikacij.
Pri nosecnicah in dojecih Zenskah je ob upostevanju nerojenega otroka ali dojencka treba skrbno presoditi glede tveganj in koristi zdravljenja.

Predvideni uporabnik
Uporaba samo za zobozdravnike.

Kliniéna ucinkovitost

Medicinski pripomocki druzbe Kulzer zagotavljajo obnovitev oralnih funkcij, kot so Zvecenje, govorjenje in estetika. Restorativno ali proteti¢no stabilizirajo
razvoj preostalih zob in/ali alveolarni greben.

Mozni nezeleni ucinki

Ta izdelek ali katera od njegovih sestavin lahko v nekaterih primerih povzrocijo preobcutljivostne reakcije.

Sestava

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (prasek) }
Steklokeramika, cink-zelezo-kromov-rjavi-spinel, Zelezo-kobaltov-kromitni ¢rni spinel

* HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (prasek)
Steklokeramika, silikat diitrijevega oksida

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Steklokeramika, 1,3-butandiol, kositrov (IV) oksid, krom-kositrov-roza-sfen, vanadij-cirkonij-rumeni-badelejit, Zelezov cirkonij, roznati cirkon, cirkonijev
praseodimosilikat, silikat diitrijevega oksida

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Steklokeramika, 1,3-butandiol, silikat diitrijevega oksida

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Steklokeramika, 1,3-butandiol, krom-kositrov-roza-sfen

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butandiol

Navodila za uporabo

e Lastnosti toplotne obdelave mas HeraCeram cre-active so spremenljive ter temeljijo na obnasanju fasetiranega ali monolitnega materiala za ogrodja
med sintranjem ali taljenjem. Zato se lahko komponente HeraCeram cre-active uporabljajo tako na keramiki z visokim kot tudi na keramiki z nizkim
talis¢em.

e Komponente HeraCeram cre-active 2D, 3D ali Glaze / Glaze Fluo (pasta) pred vsako uporabo dobro premesajte z brezkovinsko lopatko. Zaradi svoje
kerami¢ne osnove lahko paste v teko¢ini sedimentirajo. Iz vsebnika ne izlijte odvec¢ne tekocine. Zmesajte jo nazaj v pasto.

e Uporaba tekoc€in za obarvanije ali redkejsih tekocin na serijah keramike drugih proizvajalcev ni indicirana.

e Konsistenco past HeraCeram cre-active 2D in 3D lahko individualno prilagajate s previdnim dodajanjem komponent HeraCeram cre-active Liquid
(CAL) ali HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

o Ce se paste HeraCeram cre-active 2D ali 3D ali paste HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo zaradi dolgotrajnega skladid&enja izsusijo in s tem pos-
tanejo tre, lahko viskoznost ponovno prilagodite s previdnim dodajanjem tekoc¢ine HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Komponente HeraCeram cre-active 3D lahko v slojih debeline 0,1-0,3 mm nanesete na posamezne obarvane ali glazirane povrsine. Pri nanasanju slojev
debeline nad 0,3 mm na povrsine iz cirkonijevega dioksida ali litijevega disilikata je treba uporabiti keramiko za plastenje, ki je indicirana za ustrezni
material za ogrodja (npr. HeraCeram Zirkonia 750).

e Pazite na CistoCo Copicev, brezkovinske lopatke in delovnega okolja. Vsaka kontaminacija od zunaj lahko negativno vpliva na estetski rezultat po top-
lotni obdelavi. Obstaja nevarnost necistoc¢.

Opomba: Da bi preprecili vdihavanje kerami¢nega prahu pri brusenju kerami¢nih materialov, nosite masko in zascito za o¢i ter delajte s sesalno napravo.

Uporaba izdelka

1. Priprava povrsine

Povrsina restavracije, ki se bo prilagodila, mora biti pripravljena, tj. konture in povrsinske strukture morajo biti oblikovane z diamantnimi abrazivi ali indi-
ciranimi vrte€imi instrumenti. V skladu z navodili za uporabo proizvajalca po rezkanju pripravite ogrodja iz cirkonijevega dioksida oziroma po rezkanju ali
stiskanju pripravite ogrodja iz litijevega disilikata. Razen €e ni drugace dolo¢eno v navodilih za uporabo proizvajalca, obdelajte cirkonijev dioksid s 110
— 125 pm in litijevim disilikatom z uporabo 50 pm korunda za peskanje za enkratno uporabo (Al,O5). Priporoceni tlak curka je 2 bara. Nato s povrsine
odstranite ves prah, ki je ostal od brusenja, in necisto¢o, npr. s parnim curkom.

2. Nanos komponent HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Popolnoma obdelano restavracijo lahko individualno prilagodite z razli€nimi masami HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo in HeraCeram cre-active
2D. Vecina komponent je na voljo kot paste, ki so pripravljene za uporabo in jih je mogoc€e individualno kombinirati/mesati eno z drugo. Vse komponente
v obliki paste pred vsako uporabo dobro premesajte z brezkovinsko lopatko. Zaradi svoje kerami¢ne osnove se lahko pastozne mase locijo od tekoCine
in sedimentirajo. Komponente HeraCeram cre-active 2D Espresso ter HeraCeram cre-active Glaze in Glaze Fluo so na voljo v obliki praska. Za pripravo
praskastih mas, pripravljenih za uporabo, se keramicni praski zmesajo s tekocino HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Ce kerami¢no povrsino navlazite s
tekocino HeraCeram cre-active Liquid (CAL), so naneseni sloji in barvni odtis vidnejsi.
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3. Uporaba komponent HeraCeram cre-active 3D
Pred nanosom komponent HeraCeram cre-active 3D mora biti povrSina Ze navlazena in toplotno obdelana s slojem zmesi HeraCeram cre-active 2D ali
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Komponento HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive lahko na povrsine ogrodija iz cirkonijevega dioksida ali litije-
vega disilikata s ¢opi¢em nanesete v enakomernem tankem sloju (premaz) in toplotno obdelate v vakuumu (glejte grafikon o toplotni obdelavi v navodilih
za uporabo komponente HeraCeram Zirkonia 750). Nato nanesite Zeleno maso HeraCeram cre-active 3D in jo z brezkovinsko $patulo oblikujte v Zeleno
obliko. Zaradi svoje kerami€ne osnove se lahko pastozne mase lo¢ijo od tekocine in sedimentirajo. Nato nanesite Zeleno maso HeraCeram cre-active 3D
in jo s Cistim Copic¢em oblikujte v Zeleno obliko. Komponente je mogoce individualno kombinirati/mesati eno z drugo. Konsistenco past HeraCeram cre-
active 3D lahko individualno prilagajate s previdnim dodajanjem komponent HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ali HeraCeram cre-active Glaze / Glaze
Fluo. Optimalna debelina plasti materialov HeraCeram cre-active 3D je od 0,1 do najve¢ 0,3 mm.

4. Postopek toplotne obdelave

Stopnjo glaziranosti in teksturo kerami¢ne povrsine med toplotno obdelavo dolo¢ata temperatura in ¢as zadrzevanja. Zato so specifikacije za temperaturo
in trajanje zadrzevanja pri toplotni obdelavi le okvirne in je vrednosti morda treba prilagoditi, da se doseze Zeleni rezultat. Za postopek toplotne obdelave
glejte splosne grafikone o toplotni obdelavi.

Preglednica barv

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Barvila za telo zoba - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon/sekundarni dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Sklenina 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Korekcija telesa 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Splosen grafikon o toplotni obdelavi

POMEMBNA OPOMBA: Spodnje vrednosti temperatur pri toplotni obdelavi so referen¢ne. Zaradi razli¢nega delovanja peci so mogoc¢a odstopanja in
vrednosti se bodo morda morale prilagoditi.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Enote: 5- xx Enote:
Saphir Zirkonia konia 750 z konia 750 s
Gsiton | dokaaom Ll dstiat, | ool o
nijev dioksid
Zacetna temperatura | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Susenje [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Predgretje [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
Dvig temperature [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Konéna temperatura | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Cas udinkovanja [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Zacetek vakuumiranja | [°C] - - - - - 650 650
Konec vakuumiranja | [°C] - - - - - 700 700
Hitrost hlajenja: Za HeraCeram cre-active ni dolo€ene hitrosti hlajenja.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Enote: 5- xx Enote:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 z litijevim disilikatom ;
HeraCeram Zirkonia 750 s cirkonijevim dioksidom;
Litijev disilikat;
monolitni cirkonijev dioksid

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 s cirkonijevim dioksidom,
monolitni cirkonijev dioksid

ranja

Zacetna tempera- | [°C] 450 450
tura

Susenje [min] 8 10
Predgretje [min] 2 5
Dvig temperature | [°C/min] 55 30
Konéna temperatural [°C] 740 740
Cas uéinkovanja | [min] 1 1
Zatetek vakuumi- | [°C] 650 650
ranja

Konec vakuumi- [°C] 730 730

Hitrost hlajenja: Za HeraCeram cre-active ni doloCene hitrosti hlajenja.
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Tehniéni podatki
HeraCeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Ce je temperatura steklenega prehoda priblizno 500 + 30 °C in se naklon krivulje CTE pred temperaturo steklenega prehoda in po njej znatno spremeni,
se navede vrednost 400 °C.

Navodila za uporabo
Pred uporabo preglejte, ali je izdelek poskodovan. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov.

Splosni nasveti
Bodite pozorni na naslednja varnostna navodila in vsa navodila za obdelavo v drugih razdelkih. lzdelek je treba uporabljati samo v skladu z navodili za
uporabo. Vsaka uporaba, ki ni v skladu s temi navodili, je po presoji in na izkljuéno odgovornost zobozdravnika.

Opozorila in varnostna navodila

Ne vdihavajte prahu/dima/plina/meglice/hlapov/razprsila. Zagotovite ustrezno prezracevanje in odvod zraka. Nosite ustrezno masko in zascito za oci.
Vdihavanje lahko povzroci zdravstvene tezave. Te nevarnosti in varnostna navodila se ne nanaSajo na samo proteti¢no restavracijo, temvec na hlape in
prah, ki se spros¢ajo med obdelavo materiala.

Poseben nasvet
Za SSCP glejte zbirko podatkov EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ali piSite na naslov sscp-service@kulzer-dental.com
Ce zelite najti SSCP v zbirki podatkov EUDAMED, uporabite kodo UDI, ki je navedena na embalazi izdelka.

Pogoji shranjevanja
Po odvzemu izdelka posodo skrbno zaprite, da preprecite onesnazenije, zlepljanje in izsusitev. Posebni pogoji skladis¢enja niso potrebni.

Informacije o odlaganju
Priporocilo: Odlagajte v skladu z uradnimi predpisi. Vsebino ali embalazo, ki ni popolnoma izpraznjena, ne odlagajte med gospodinjske odpadke oziroma
poskrbite, da ne zaide v kanalizacijo. Evropski katalog odpadkov: 180106 Kemikalije, ki sestojijo iz nevarnih snovi ali jih vsebujejo.

Obvestilo o pritozbi
Navedite Stevilko serije (LOT) in Stevilko izdelka (REF) oz UDI v vseh dopisih o izdelku.

V skladu z Uredbo (EU) o medicinskih pripomockih morajo uporabniki/pacienti vsak resen dogodek v zvezi z medicinskim pripomockom sporo¢iti proiz-
vajalcu in pristojnemu organu v drzavi, v kateri je priSlo do dogodka.

Varnostni listi in dodatne informacije so na voljo na nasi spletni strani www.kulzer.com

Datirano: 2024-11
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HeraCeram cre-active Uputstva za upotrebu

Medicinski proizvod - koristi se samo u stomatologiji.

Namena
Zubna keramika za fasetovanije, prilagodbu i izmenu protetickih reparacija. Klasifikacija prema standardu EN ISO 6872: Tip |, klasa 1

Indikacije
Boje za zubnu keramiku za upotrebu u svim standardnim prilagodavanjima i dizajniranju nijansi za sve serije Kulzer HeraCeram keramike, kao i za rekon-
strukcije od monolitnog cirkonijum-dioksida i litijum-disilikata.

Kontraindikacije
e Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.
e U slucaju poznate ili sumnje na alergiju na komponente proizvoda, upotreba proizvoda je kontraindicirana.

Ciljna grupa pacijenata
Ovaj stomatoloski materijal pogodan je za pacijente kojima je potrebna stomatoloska intervencija sa navedenim indikacijama uzevsi u obzir i kontraindi-
kacije. Kod trudnica i dojilja, rizik i korist od leGenja moraju se pazljivo proceniti imajuci u vidu moguce nezeljeno dejstvo na plod i odojcCe.

Namenjeni korisnik
Koristi se samo u stomatologiji.

Klini¢ka korist
Kulzer medicinski proizvodi obezbeduju oporavak oralnih funkcija poput Zvakanja, govora i estetike. Ona stabilizuju preostale zube i/ili alveolarni greben
tokom restauracije ili protetike.

Potencijalne nuspojave
Ovaj proizvod ili neka njegova komponenta mogu izazvati reakcije preosjetljivosti u pojedina¢nim slu¢ajevima.

Sastav

¢ HeraCeram cre-active 2D Espresso (u prahu)
Staklokeramika, cink-gvozde-hrom-smedi-spinel, Gvozde-kobalt-hromitni crni spinel

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (u prahu)
Staklokeramika, silikat ditrijum-oksida

e HeraCeram cre-active 2D (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butanediol, kalaj (IV) oksid, hrom-kalaj-ruzi€asti-titanit ,vanadijum cirkonijum Zuti badeleit, cirkonijum gvozde ruZi¢asti cirkon, cir-
konijum praseodimosilikat, silikat ditrijum-oksida

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butanediol, silikat ditrijum-oksida

e HeraCeram cre-active 3D (pasta)
Staklokeramika, 1,3-butanediol, hrom-kalaj-ruzi¢asti-titanit

e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)
1,3-butanediol

Napomene o upotrebi

e Karakteristike HeraCeram cre-active smesa tokom pecenja su promenljive i prilagodavaju se ponasanju materijala za fasetovanje ili za monolitne
vezivne elemente tokom sinterovanja ili topljenja. Samim tim, HeraCeram cre-active komponente mogu da se Kkoriste za keramiku i sa visokom i sa
niskom tackom topljenja.

¢ Pre svake upotrebe dobro promesajte komponente HeraCeram cre-active 2D, 3D ili Glaze / Glaze Fluo (pasta) spatulom bez metala! Zbog svoje
keramicke baze, paste se mogu taloziti iz te€nosti. Nemoijte sipati viSak te¢nosti iz posude. Promes$ajte je ponovo sa pastom.

¢ Nije indikovana upotreba te¢nosti za bojenje ni te¢nih razredivaca za serije keramike konkurentnih proizvodaca.

e Konzistentnost pasti HeraCeram cre-active 2D i 3D mozZete prilagoditi za pojedinacne slu¢ajeve pazljivim dodavanjem komponenti HeraCeram
cre-active Liquid (CAL) ili HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (pasta).

¢ Ako zbog dugog stajanja konzistentnost pasti HeraCeram cre-active 2D ili 3D ili HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo postane suvlja, a time i
¢vrsca, viskoznost moze da se prilagodi pazljivim dodavanjem te¢nosti HeraCeram cre-active Liquid (CAL).

e Komponente HeraCeram cre-active 3D mogu da se nanose u slojevima debljine od 0,1 mm do 0,3 mm preko zasebno obojene ili glazirane povrsine. Za
slojeve deblje od 0,3 mm na cirkonijum-dioksidu ili litijum-disilikatu, za izradu slojeva treba koristiti keramiku navedenu za odgovarajuéi materijal pro-
teze (npr. HeraCeram Zirkonia 750)!

¢ Obratite paznju na Cistocu Cetkica, spatule bez metala i radnog okruzenja. Svaka spoljasnja kontaminacija moZe negativno da uti¢e na estetski rezultat
nakon pecenja. Opasnost od necistocal

Napomena: Da bi se sprecilo udisanje keramicke prasine tokom brusenja kerami¢kih materijala, nosite masku za lice i zastitu za o¢i i radite sa

uredajem za usisavanije.

Primena proizvoda

1. Priprema povrsine

Povrsina rekonstrukcije za prilagodavanje mora da se pripremi, tj. konture i povrsinske strukture moraju da se dizajniraju pomocu dijamantnih abraziva ili
indikovanih rotirajucih instrumenata. Pripremite proteze od cirkonijum-dioksid posle mlevenja, a proteze od litijum-disilikata mlevenja ili presovanja, u
skladu sa uputstvom proizvodaca za upotrebu. Ce v navodilih za uporabo proizvajalca ni doloéeno drugade, obdelajte cirkonijev dioksid s 110 — 125 um
in litijev disilikat z uporabo 50 um korunda za peskanje za enkratno uporabo (Al,O3). Preporuceni pritisak mlaza je 2 bara. Nakon toga uklonite sa povrSine
prasinu od brusenja i necisto¢e, npr. mlazom pare.

2. Nanosenje komponenti HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

Potpuno pripremljena restauracija moze se prilagoditi pojedinacnim karakteristikama pomocu raznih smesa HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo i
HeraCeram cre-active 2D. Sve komponente su dostupne kao gotove paste i mogu da se kombinuju/mesaju pojedinaéno jedna sa drugom. Pre svake
upotrebe dobro promesajte jedinjenja paste spatulom bez metala. Zbog svoje keramicke baze, smese u obliku paste se mogu taloZiti iz te€nosti. Kom-
ponente HeraCeram cre-active 2D Espresso i HeraCeram cre-active Glaze i Glaze Fluo dostupne su u obliku praha. Da bi se pripremile gotove smese u
prahu, keramicki prahovi se meSaju sa te€nos¢u HeraCeram cre-active Liquid (CAL). Kada se keramicka povrsina navlazi te¢no$¢éu HeraCeram cre-active
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3. Nanosenje komponenti HeraCeram cre-active 3D
Pre nano$enja komponenti HeraCeram cre-active 3D, povr§ina mora biti veé navlaZzena i peCena sa slojem jedinjenja HeraCeram cre-active 2D ili
HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Na povrsine proteza od cirkonijum-dioksida ili litijum-disilikata moze se alternativno naneti HeraCeram Zirkonia
750 Adhesive ¢etkicom, u ravhomerno tankom sloju i pe¢e u vakuumu (pogledajte tabelu pe€enja u uputstvu za upotrebu za HeraCeram Zirkonia 750).
Nakon toga nanesite Zeljenu smesu HeraCeram cre-active 3D i Gistom Cetkicom je modelujte u Zeljeni oblik. Zbog svoje keramicke baze, smese u obliku
paste se mogu taloZiti iz te€nosti. Nakon toga nanesite Zeljenu smesu HeraCeram cre-active 3D i istom €etkicom je modelujte u Zeljeni oblik. Sve kom-
ponente su dostupne kao gotove paste i mogu da se kombinuju/mes$aju pojedinacno jedna sa drugom. Konzistentnost pasti HeraCeram cre-active 3D
mozete prilagoditi za pojedinacne slu¢ajeve pazljivim dodavanjem komponenti HeraCeram cre-active Liquid (CAL) ili HeraCeram cre-active Glaze / Glaze
Fluo. Optimalna debljina sloja materijala HeraCeram cre-active 3D je od 0,1 mm do maksimalno 0,3 mm.

4. Postupak pecenja
Stepen glaziranja i tekstura keramicke povrsine se definiSu tokom pecenja, temperaturom i viemenom zadrzavanja. Zbog toga su specifikacije za tempe-
raturu pecenja i vreme zadrzavanja date kao orijentacione i mozda ¢e morati da se prilagode kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Postupak pecenja pog-
ledajte u tabelama sa opstim informacijama o pec¢enju.

Tabela za izbor boje

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 c3 c4 D2 D3 D4
2D Boje za telo zuba - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D
2D Mamelon / ili sekundarni dentin 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1
2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1  (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D Gled 3D 0S-BL |3D 0S-BL |3D 0S-BL{3DOS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Korekcija tela 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A (3D BC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

Opsta tabela sa informacijama za pecenje
VAZNO OBAVESTENJE: Temperature peéenja su date kao smernice. Moguéa su odstupanja u zavisnosti od snage peéi i mozda je potrebno da se

prilagode.
HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo
HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Jedinice: | 5- xx Jedinice:
Saphir Zirkonia konia 750 sa | konia 750 sa cir-
litijum-disilikat | konijum-dioksid monolitni cirko-
nijum-dioksid
nijum-dioksid
Pocetna temperatura | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Susenje [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Prethodno zagrevanje | [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
F j p [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Krajnja temperatura | [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Vreme drzanja [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma [°C] - - - - - 650 650
ZavrSetak vakuuma [°C] - - - - - 700 700
Stopa hladenja: Nisu definisane obavezne stope hladenja za HeraCeram cre-active.
HeraCeram cre-active 3D
1-4 Jedinice: 5- xx Jedinice:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;

HeraCeram Zirkonia;

HeraCeram Zirkonia 750 sa litijum-disilikat;
HeraCeram Zirkonia 750 sa cirkonijum-dioksid;
litijum-disilikat;
monolitni cirkonijum-dioksid

HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 sa cirkonijum-dioksid,
monolitni cirkonijum-dioksid

Pocetna tempera- | [°C] 450 450
tura

Susenje [min] 8 10
Prethodno zagre- | [min] 2 5
vanje

Povecanje tempera- | [°G/min] 55 30
ture

Krajnja temperatura| [°C] 740 740
Vreme drzanja [min] 1 1
Pocetak vakuuma | [°C] 650 650
Zavr$etak vakuuma | [°C] 730 730

Stopa hladenja: Nisu definisane obavezne stope hladenja za HeraCeram cre-active.
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Tehnicki podaci

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Ako je temperatura prelaska u staklo priblizno 500 + 30 °C i postoji zna¢ajna promena nagiba CTE krive pre i nakon temperature prelaska u staklo, onda
je navedena vrednost od 400 °C.

Napomene o upotrebi
Pre upotrebe vizuelno proveriti da li postoje osteéenja. Osteceni proizvodi se ne sme Koristiti.

Opste informacije
Molimo obratite paZnju na sledec¢a sigurnosna uputstva i na sva uputstva za upotrebu u ostalim odjeljcima. Ovaj proizvod se moze koristiti samo prema
uputama za upotrebu. Svako koriStenje u suprotnosti s ovim uputama je na diskreciji i iskljuivoj odgovornosti stomatologa.

Upozorenja i sigurnosna uputstva

Izbegavati udisanje prasine/ dima/ gasa/ magle/ pare/ spreja. Obezbedite odgovarajucu ventilaciju i odvod vazduha. Nosite odgovarajuéu masku za lice
i zastitu za oci. Udisanje moze da izazove zdravstvene probleme. Ove opasnosti i bezbednosna uputstva se ne odnose na samu protetiCku reparaciju
(protezu), ve¢ na isparenja i prasinu koja se oslobadaju prilikom obrade materijala.

Poseban savet
Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam pisite na adresu sscp-service@kulzer-dental.com
Iskoristite UDI Sifru koja je priloZzena u pakovanju proizvoda da biste pronasli SSCP u sistemu EUDAMED.

Uslovi skladistenja
Pazljivo zatvorite posudu nakon uzimanja proizvoda kako biste izbegli kontaminaciju, stvaranje grudvica i isuSivanje. Nisu potrebni posebni uslovi
skladistenja.

Saveti za odlaganje
Preporuka: Odlaganje u skladu sa zvani¢nim propisima. Nemojte odlagati sadrzaj pakovanja ili pakovanje koje nije potpuno ispraznjeno sa otpadom iz
domacinstva i pazite da ne dospe u kanalizaciju. Evropski katalog otpada: 180106 Hemikalije koje se sastoje od ili sadrze opasne supstance.

Obavijest o prigovoru
Navedite broj serije (LOT) i broj artikla (REF) ili UDI u svim dopisima o proizvodu.

Prema Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici / pacijenti obavezni su prijaviti ozbiljne incidente vezane za medicinski proizvod proizvodacu i
nadleznom telu drzave u kojoj su se dogodili.

Sigurnosno-tehnicki listovi i vise informacija moZete naci na nasoj web stranici www.kulzer.com

Revizija: 2024-11
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HeraCeram cre-active YnaTtcTBO 3a ynotpe6ba MK

MeauuuHCcKu Npou3Bop, - 3a ynotpe6a camo oA cTpaHa Ha CTOMaToJI03U.

MpepBuaeHa HameHa
[eHTanHa kepamvka 3a hacetuparbe, npuiarogysare 1 Moagudukalmja Ha NpoTeTckn pectaspauun. Knacudukaumja cnopeg EN ISO 6872: Tun I; Knaca 1

WHpgukauun
Bou 3a peHTanHa kepamuka 3a ynotpeba Ha cuTe cTaHgapaHW MHAMBMOYyanM3aumum 1 Au3ajH Ha HUujaHcu 3a cute NMHUKM Ha kepamuka Kulzer HeraCeram,
Kako 1 3a pecTaBpauu of MOHOMUTEH LIMPKOHNYM AVNOKCUA U NUTUYM AUCUNNKAT.

KoHTpanHgukauum
e Bpykcusam nnu apyrv napadyHKUMOHaTH HaBUKM.
¢ Bo cnyyaj Ha nosHaTta um cycrnekTHa afieprija Ha KOMIMOHEHTUTE Ha NPOV3BOAOT, HeroBaTa ynotpeba e KOHTpanHauumpaHa.

LlenHa rpyna Ha naymMeHTu

OB0j CTOMATOMNOLLKIN MaTepujan € NorogeH 3a nauueHTy Kou nvaat notpeda of CTOMATONOLKN TPETMaH 3a HaBefAeHNTe NHOUKALMN, 3eMajKn M1 Npensug,
KOHTpavHavKauunte. 3a 6peMEHUTE XXEHN U XXEHUTE KOW [ojaT, pusuunTe og TPETMaHOT Mopa BHUMATESHO Aa Ce u3mepaT BO OAHOC Ha NpuaobuBkKute
3eMajKkun ro npegBug HePOAEHOTO AETe U JOEHYETO.

HameHeT KOpUCHUK
3a ynotpeba camo of cTpaHa Ha CToMaTosio3u

KnuHuyka kopuct
MegunumHcknTe nponssoan Kulzer rapaHTupaar 3a pexabunutauujata Ha opanHuTe yHKLUMM Kako LUTO Ce LIBakameTo, roOBOPOT 1 ecTeTukara. Tue ro
cTabunmaupaar pacrnopenoT Ha NpeocTaHaTTe 3abu 1/uun anBeonapHNOT rpebeH pecTaBpaTUBHO U MPOTETCKM.

Mo>XXHM HecaKaHu nocneaguum
MpekymepHaTta YyBCTBMTENHOCT Ha MPOU3BOAOT WM HA HETOBUTE KOMIMOHEHTY HE MOXE [a Ce UCKIy4U BO NMOeAVNHEYHN Cryyaun.

CocTtaB

e HeraCeram cre-active 2D Espresso (npaluok)
Crakno-kepamuka, LHK->Xene3o-xpom-kadeas-cnuHen, 2Keneso-ko6ant-xpoMUTEH LPH CNIHEN

e HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (npaLuok)
Crakno-kepamvika, AUTpUyM oKcug cunmkat

e HeraCeram cre-active 2D (nacta)
Crakno-kepamuka, 1,3-6ytangnon, kanaj (IV) okcua, XpoM-kanaj-po3oB-ceH, BaHagnyM LMPKOHNYM XXONT 6afenemnT, PO30B LIMPKOH CO LIMPKOHNYM
>KENe30 LMPKOHNYM NpaseofayMoCUIKaT, AUTPUYM OKCUE, CUMKaT

¢ HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacTa)
Crakno-kepamuka, 1,3-6ytaHgunon, QUTPUYM OKCUZ, CUINKaT

e HeraCeram cre-active 3D (nacta)

Crakno-kepamuka, 1,3-6ytaHouon, Xpom-kanaj-po3oB-cgeH
e HeraCeram cre-active Liquid (CAL)

1,3-6yTaHguon

Benelwkun 3a HaHecyBawe

e KapakTepuCTVKUTE Ha nevere Ha macute Ha HeraCeram cre-active ce npoMeHnnBK 1 ce aganTmpaaT Ha OfHECYBaHEeTO 3a CUHTEPYBaHE U ToMnere
Ha haceTara nny MOHONUTHUOT CKeNleTeH MaTepujan. Kako pesynTat Ha Toa, koMrnoHeHTuTe Ha HeraCeram cre-active moxe fa ce ynoTtpebyBsaart v Ha
KepaMmuKa Koja ce Tonu Ha BMCOKa TeMnepartypa, 1 Ha kepaMuka Koja ce TOonu Ha HcKa Temneparypa.

¢ [lpepn cekoja ynotpeba, [o6po namMeLLajTe rm KoMnoHeHTUTe Ha Stear HeraCeram cre-active 2D, 3D nnu Glaze / Glaze Fluo (nacta) co wnaTyna Ha

koja Hema meTtan! lNMopagy HMBHATa Kepammnyka OCHOBa, NacTUTe MOXe Aa co3hasaaT CeAMMEHT of TeyHocTa. HemojTe ga ro nctypare BULLOKOT

TEYHOCT O KOHTejHepoT. VI3meluajTe ro Ha3ag Bo nacrara.

YnoTpebara Ha TeHHOCTW 3a 60etbe NN MNOPETKM TEHHOCTN Ha KEPAMUYKI INHAN NPOU3BEAEHN Of, KOHKYPEHTUTE He € MHAMLMpaHa.

[ycTnHata Ha nactute HeraCeram cre-active 2D 1 3D moxe noeguHeyHo aa ce npucrnocobyBa NpeKy BHUMATENHO AofaBare Ha KOMMOHEHTUN Ha

HeraCeram cre-active Liquid (CAL) unn HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo (nacTta).

¢ Ako ryctuHata Ha nactute HeraCeram cre-active 2D nnu 3D nnu Ha nactute HeraCeram cre-active Glaze/ Glaze Fluo ctaHe nocyBa 1 Ha TOj Ha4uH
noTepaa nopagu foNAroTpajHo vyBakbe, BUCKO3HOCTa MOXe NMOBTOPHO fa ce npucrnocobu co BHUMaTenHo gopasarbe HeraCeram cre-active Liquid
(CAL).

e KomnoHeHTuTe Ha HeraCeram cre-active 3D Mmoxe fia ce HaHecyBaaT Bo febenuHa Ha cnoj og 0,1 — 0,3 mm Bp3 noegnHe4Ho npoLuapaHaTa unm

rnasupaHa nospLuvHa. 3a gebenuHa Ha cnoj og Hag 0,3 mm Ha LUMPKOHUYM AUOKCUA UK IMTUYM AUCUAMKAT, Tpeba fa ce KopucTu cnoesnTaTa

KepamuKa LITOo e MHAMUMpaHa 3a COOABETHNOT CKeneTeH Matepujan (Ha npumep, HeraCeram Zirkonia 750)!

BHnMmaBajTe Ha uncTuMHaTa Ha YeTKuUTe, WnaTtynaTa ga He CoapXXu MeTan 1 Ha paboTHaTa cpefuHa. Kakso 6110 KOHTaMyH1pare ogHagBop MOXe

HeraTuBHO fAa BNvjae BP3 €CTETCKNOT pe3ynTaT no neyereto. ONacHoCT of HeyncToTuu!

Beneluka: 3a ga ce cnpeyn BOVLLyBarbe Ha kepaMmuykaTta npatluvHa npy Menetbe Ha KepammnykuTe matepumjany, HoceTe Macka 3a nvue 1 3awtura 3a

oYM 1 paboTeTe CO ype[, 3a BLUMYKYyBaHe.

MpumeHa Ha npousBoAoT

1. MoproroBka Ha NnoBpLUNHATA

MoBpLuMHaTa Ha pecTaBpauujaTa 3a nepcoHanmavpare Mopa ja ce pasBue, T.e. KOHTypUTe 1 NMOBPLUMHCKUTE CTPYKTYpW Mopa Aa ce Au3ajHnpaar co
MOMOLL Ha AnjamMaHTCK1 abpasnBun UM UHAMLMPAHN POTUPAYKN UHCTPYMEHTU. [TOAroTBETE M LIMPKOHUYM OUOKCUOHWTE CKENETU MO KPLUEHE U INTUYM
OVICUNKaTHUTE CKENETU MO KPLUEeHE UM MPUTMCKare COrflacHO ynaTcTBOTO 3a ynotpeba Ha nponssoputenoT. OCBeH ako He e NMouHaKy HaBefeHO BO
ynarcrsaTta 3a ynortpeba Ha Npou3BOAUTENOT, TPETUPA|TE LUPKOHNYM ANOKCUA, CO KOPYHA 3a nonupawe of 110 — 125 pm 3a egHoKpaTHa ynotpeba u
NINTUYM OUCUIMKAT CO KOPYHZ, 3a nonupamne og 50 um 3a egHokpatHa ynotpebda (Al,Os). MNpenopayaHnoT nputncok Ha MnasoT e 2 bar. [NoToa, oTcTpaHeTe
ja mpalunHaTa of, MeNerHEeTo N HEYNCTOTUMTE Of NOBPLUMHATA, Ha Np. CO MJia3 of napea.

2. HaHecyBame Ha HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo komnoHeHTH

LlenocHo pasBueHaTta pecTtaBpaumja MOXe NnoeguHeYHo Aa ce KapakTepusmpa co noMmoLl Ha pasHu macu Ha HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo n
HeraCeram cre-active 2D. [ToBEKETO KOMMOHEHTM Ce JOCTanHN Kako roToBu NacTy 1 MOXe Aa ce KoMmOuHupaaT/mMeluaaT noeguHeYHo egHa co gpyra.
Mpep cekoja ynoTpeba, n3MeLlajTe rm CUTe KOMMOHEHTM Ha MacTarta co LnaTyna Ha Koja Hema MeTau. [lopagun HMBHaTa KepaMnyka OCHOBa, MacuTte Ha
nacTtata MoXe Ja co3fgaBaart ceguMMeHT of, TeyHocTa. KomnoHeHTute Ha HeraCeram cre-active 2D Espresso, kako n Ha HeraCeram cre-active Glaze un
Glaze Fluo ce poctanHu Bo npalukacTa ¢opma. 3a oa rv nogroTeuTe rotoBuTe NpallkacTyi Macu, KepamuykiTe npaiouy ce mewaat co HeraCeram
cre-active Liquid (CAL). HaBnaxxHyBameTO Ha kepamuykara nospLumHa co HeraCeram cre-active Liquid (CAL) rv npaswu ycnojysareTo 1 gnabo4ynHara Ha
60jaTa NoBUOIMBN.
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3. HanecyBawe Ha HeraCeram cre-active 3D KOMMNOHeHTN

Mpen, pa rn HaHeceTe KomnoHeHTUTe Ha HeraCeram cre-active 3D, noBpLunHaTa Mopa Beke Aa 6ufe HaBnaXKHETa 1 UCMeYeHa CO CIoj Of, COEAVHEHMNE
HeraCeram cre-active 2D nnn HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo. Ha noBpLuMHMTE Ha CKENETOT Of, UMPKOHUYM AVOKCUA UIN IUTUYM AUCUSINKAT
anTepHaTVBHO MoXe fAa ce HaHece HeraCeram Zirkonia 750 Adhesive co 4eTkuua, Ha paMHOMEPHO TEHOK Coj (M1eHe) U fa ce 1creye Mnog Bakyym
(BupeTe ja Tabenarta 3a nevere BO ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha HeraCeram Zirkonia 750). MNpep cekoja ynotpeba, [O6PO M3MeLLajTe M KOMMOHEHTUTE
Ha Stear HeraCeram cre-active 3D co wnaTyna Ha Koja Hema MeTan. [Nopaan HMBHaTa Kepamyyka OCHOBa, MacuTe Ha nacTtaTa MoOXe Ja cospasaar
cefuMeHT of, TedHocTa. [MoToa, HaHeceTe ja nocakysBaHaTa maca Ha HeraCeram cre-active 3D 1 mopenupajte ja BO nocakyBaHaTta opma co 4mucTta
YeTkumua. KOMMOHEHTN MOXe ia ce KOMOUHUpaaT/MeLlaaT noeauHeYHo egHa co apyra. l'yctuHarta Ha nactute HeraCeram cre-active 3D Moyke noegnHe4Ho
[a ce npucrnocobyBa NpeKky BHUMATENHO fofaBare Ha koMnoHeHT Ha HeraCeram cre-active Liquid (CAL) unn HeraCeram cre-active Glaze / Glaze Fluo.
OntumanHata gebenvHa Ha cnojoT Ha maTtepujanuTe Ha HeraCeram cre-active 3D e 0,1 go makc. 0,3 mm.

4. Mpoueaypa 3a ne4vewe

CTeneHoT Ha rmasupare 1 TeKCTypaTa Ha Kepamuykara noBpLUnHa ce aeduHnpaaT BO TEKOT Ha MEYEHETO CO TeMrnepaTtypara 1 BpeMeTo Ha apxxere. Of,
Taa npuynHa, cneyndukaummute 3a TeMrnepaTyparta Ha nevere 1 BpEMETO Ha AP>KEHE Ce Camo 3a OpueHTauuja 1 Moxxebu Ke Tpeba fa ce npucnocobat
3a ja ce MOCTUrHe NnocakyBaHUOT pe3ynTar. 3a npouegypara 3a neveme, BUAeTe r1 onwtute Tabenu 3a neyere.

Ta6ena 3a manupare Ha 6oute

Bleach |A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4

2D Bou 3a Teno - 2DB-A [2DB-A |2DB-A |2DB-A [2DB-A (2DB-B |2DB-B |2DB-B [2DB-B |2DB-C |2DB-C [2DB-C [2DB-C |2DB-D (2DB-D |2DB-D

2D Mamelon- / unu Secondary Dentine 2DMD1 [2DMD1 |2DMD1 |2DSD2 [2DSD2 (2DSD2 |2DMD2 |2DMD2 (2D MD3 |2DMD3 |2DMD2 (2DSD1 (2DSD2 |2DSD2 (2D MD1 |2D MD3 |2D SD1

2D Value 2DVL1  [2DVL1  (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 (2DVL1 (2DVL3 |2DVL3 |2DVL1 |2DVL1 |2DVL3 [2DVL3 |2DVL1 |2DVL3 |2DVL3
3D nasypa 3D 0S-BL|3D 0S-BL|3D 0S-BL{3D0OS  (3DOS [3DOS |3D0S-BL|3D0S-BL|{3DOS [3DOS [3DOS-BL|3DOS |3DOS |3DOS [3DOS-BL|3DOS |3D0S
3D Kopexuuja na Teno 3D BC-BL |3DBC-A |3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A [3DBC-A |3DBC-B |3DBC-B |3DBC-B [3DBC-B [3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C |3DBC-C [3DBC-D |3DBC-D |3DBC-D

OnwTa Tabena 3a ne4yewe

BAXXHA HAMOMEHA: NpurkaxaHnTe TeMnepaTtypu Ha nevere ce AafeHn Kako Boamy. MoxHu ce oTcTanysama nopagu npoMeHnnsaTa MOKHOCT Ha
rneykara 1 Moxxebu Ke Tpeba fa ce npunarogar.

HeraCeram cre-active 2D / Glaze / Glaze Fluo

HeraCeram HeraCeram HeraCeramSun | HeraCeram HeraCeram Zir- | HeraCeram Zir- 1-4 Epunnum: | 5- xx Equanuum:
Saphir Zirkonia konia 750 co | konia 750 co
nuTym LYPKOHMYM
Avcuankat [AvioKeup ﬂ'n' "' My"‘w“m'c""" Kar, x:;:g:;;:
LMPKOHUYM AVOKCuA
nvoKeua
MoyeTHa Temnepatypa | [°C] 600 600 600 600 400 500 450 450
Cywerse [min] 5 5 5 5 5 5 5 8
Mpep3arpeBate [min] 1 1 1 1 1 1 1 4
3ronemyBatbe Ha [°C/min] | 100 100 100 100 60 60 55 45
Temneparypata
3aepuHa Temneparypal [°C] 850 850 740 850 725 725 740 740
Bpeme Ha ppxere [min] 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 0,5-1 1 1
3anoyHyBate Ha [°C] - - - - - 650 650
BaKyymot
3anupame Ha [°C] - - - - - 700 700
BaKyymoT

BpauHa Ha napene: Hema gedvHnpann 6p3vHn Ha nagere Wto ce notpebHu 3a HeraCeram cre-active.

HeraCeram cre-active 3D

1-4 Egunnuyp: 5- xx EguuHnum:
HeraCeram; HeraCeram;
HeraCeram Saphir; HeraCeram Saphir;
HeraCeramSun; HeraCeramSun;
HeraCeram Zirkonia; HeraCeram Zirkonia;
HeraCeram Zirkonia 750 co nMTUYM AUCMIMKAT; HeraCeram Zirkonia 750 co nMTUYM AUCMIMKAT;
HeraCeram Zirkonia 750 cO LUPKOHMYM AUOKCUA,; HeraCeram Zirkonia 750 co LLUPKOHNYM AUOKCUA,;
Jiutuympucunukar; JINTUYMAUCUANKAT, MOHONUTEH LIUPKOHUYM JUOKCUA,
MOHONUTEH LUPKOHMYM AVNOKCHA, MOHOMUTEH LUPKOHMYM AUOKCHA,
MoyetHa [°C] 450 450
Temneparypa
Cywere [min] 8 10
MpepsarpeBate [min] 2 5
3ronemyBate Ha | [°C/min] 55 30
Temneparypara
3aspluHa [°C] 740 740
Temneparypa
Bpeme Ha gpxetbe | [min] 1 1
3anounyBame Ha | [°C] 650 650
BaKyymoT
3anupatbe Ha [°C] 730 730
BaKyymot

BpauHa Ha napewe: Hema geduvHnpann 6p3vHn Ha nagere Wto ce notpebHn 3a HeraCeram cre-active.
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TexHU4Kn nogaToumn

HeraGeram cre-active 2D / Glaze/ Glaze Fluo

CTE (25-400°C) 9,0 = 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C + 20°C

HeraCeram cre-active 3D

CTE (25-400°C) 9,2 +0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) na.
TG 490°C = 20°C

Ako Temneparypara 3a npeop Ha ctaknioto e 500 + 30 °C v nma 3Ha4nTenHa npomMeHa Ha HaknoHoT Ha kpusaTta CTE npef 1 no TemnepaTypaTta 3a nNpeof,
Ha CTaknoTo, Toraw e HaBefeHa BpegHocTa 400 °C.

Benewkn 3a HaHecyBawe
Mpen yr|0Tpe6aTa, HanpaBeTe B1U3yeNnHa npoBepKa 3a Aa snanTe gann nMa oluTeTysame. OwTeTeHuTe npon3esoan He cMmeart aa ce yr|0Tpe6yBaaT.

OnwTtn nHcpopmauum

O6pHeTe BHUMaHWe Ha cregHuTe 6e36efHOCHY ynaTcTea 1 cuTe ynaTcTea 3a o6paboTtka Bo apyruTe aenosu. OBoj Npon3sog Mopa Aa ce yrnoTpedysa
camo criopep ynarctsara 3a yrnoTpe6a. Cekoja ynoTpe6a LITO He e ycoryiaceHa Co OBve ynaTcTsa € Oaslyka 1 UCKIyYMBa OArOBOPHOCT Ha CamuoT
cTOMaTosor.

MpepynpepyBara n 6e36egHOCHM ynaTcTBa

[a ce nsberHysa BavLyBamwe npallvHa/napea/rac/marna/ucnapyBama/npckame. O6e3benete cooaBeTHA BeHTUNAUMja 1 OOBOL, 3a U3AYBHW racoBW.
HoceTe coogBeTHa Macka 3a nuLe 1 3alTuta 3a oyn. BanwysarweTo Moxe Aa NpeansBuka 3gpaBcTBeHn npobnemu. OBue onacHoCTH 1 6e36edHOCHN
ynaTcTBa He ce OffHeCyBaaT Ha camaTa NpoTeTcKa pecTaBpauyja, TyKy Ha ncrnapyBarara 1 npaluyHaTa WTo ce ocriobogysBaaT BO TEKOT Ha o6paboTkaTa
Ha maTtepujanor.

CneuujaneH coseT

3a pesumeTo 3a 6e36epHOCTa U KNMHMYKaTa eduKacHOCT, nornepgHeTe Bo 6asarta Ha nopatoun EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nnn
cTaneTe BO KOHTaKT Co sscp-service@kulzer-dental.com

3a paro HajaeTe peanmeTo 3a 6e3befHocTa v knmHuykaTa edmkacHoct Bo EUDAMED, ynotpebete ro kogot UDI 3aneneH Ha nakyBarbeTo Ha Npon3BofoT.

YcnoBu 3a yyBamwe
BHyMaTenHo 3anevareTe ro cafoT No BafeHeTo Ha NPOM3BOAOT 3a Aa N3berHeTe KOHTammnHauwja, 3rpyryyBame 1 cylleme. He ce noTpebHu cneumjanHun
ycnoBu 3a YyBame.

WHdopmauun 3a hpnamwe
Mpenopaka: ®pneTe ro BO COrMacHOCT CO oduumjanHuTe nponucu. He pnajTe ja cogp>xuHaTa unm AeslyMHO NCNPasHETOTO NakyBake BO KOMyHaHNOT
oTnag HUTY nak AO3BOMyBajTe fa Bfe3e BO KaHanmsaunckuot cuctem. EBponckn katanor 3a otnag: 180106 Xemukanuu Kov ce cocTojaT Of Unm Kou
cofp>xaT onacHu maTepuun.

Hanomena 3a ycornaceHoct
HaeepyBajte ru 6pojoT Ha cepujaTa (LOT) n 6pojoT Ha apTuknoT (REF) unu UDI Bo ceTa koMyHMKaLmja OKOMy NPON3BOAOT.

Cnopeg, MponuncoT 3a MeguUMHCKN ypeay Ha EY, kopucHuumTe/naumeHTuTe ce o6Bp3aHu ga npujasat ceprosHy MHLMAEHTN CO MEAULMHCKN ypean Kaj
MPOV3BOANTENOT 1 Kaj HAANEXHNOT OpraH Ha 3emjaTta BO Koja Ce CNyuus NHLWAEHTOT.

BesbegHocHUTE NOJATOYHM IMCTOBY U NOBEKE MHopMaLMK ce fOoCTanHN Ha HallaTa MHTepHeT-cTpaHunua www.kulzer.com

Hatym: 2024-11
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Manufacturer:

Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2
63450 Hanau (Germany)

@ 49800 4372522

Made in Germany

ce 0197

2

PAP

99001736/01



