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Intended purpose
Fabrication of bases for removable complete dentures

Patient target group
Edentulous adult patients

Intended users / Special training

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the
dental laboratory)

- Denturists (fabrication of restorations in the dental laboratory)

- No special training required.

Use
For dental use only.

Description

Ivotion Base Print is a light-curing resin material for stereolithography

3D printing. It is suitable for the fabrication of permanent denture

bases in removable complete denture prosthetics.

Uﬂ The material can be processed with approved 3D printing
systems.

Technical data

Specifications in Typical material

accordance with properties

1S0 20795-1

Type 2* and Type 4*
Flexural strength > 65 MPa 72 MPa
Flexural modulus = 2000 MPa 2250 MPa
Water absorption <32 pg/mm3 157 ug/mm?
Water solubility <80 pg/mm3 2.3 ug/mm3
MMA residual <22% <01%

monomer content

* Currently, there is no standard that defines the physical requirements
for denture base materials processed with 3D printing systems. The
product complies with the requirements of ISO 20795-1 for light-
activated denture base resins. The water solubility value fulfils the
specification for autopolymerizable materials defined in ISO
standard 20795-1.

Indications
Complete edentulism

Areas of application:
Denture bases in removable complete denture prosthetics

Contraindications

The use of the product is contraindicated if the patient is known to be
allergic to any of its ingredients.

Limitations of use
Unpolymerized material must not come into contact with the patient's
mouth.
Adhering to the following framework conditions is essential to ensure
the successful processing of this product:
- Observe the required minimum thickness (2 mm).
- Only process in approved 3D printing systems.
- Staining / layering with SR Nexco.
For guidance regarding processing, please consult the
Instructions for Use of the product.
- The final denture is for use by one patient only.

System requirements

Ivotion Base Print can be processed in approved 3D printing systems. A
current overview of approved systems can be found on www.voclar.
com.

Side effects

In individual cases, allergic reactions to (meth)acrylate materials have
been reported.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit

- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition
UDMA, tricyclodecane methanol acrylate, copolymer, fumed silica,
photoinitiator TPO-L

2  Application

The use of the product in conjunction with approved 3D printing
systems is explained in the respective instructions for use. A current
overview of approved systems can be found at www.voclar.com. The
description below is based on the use of the material in conjunction
with the PrograPrint System.

21 Preparation of the printing procedure

Ivotion Base Print is suitable for processing in PrograPrint devices.

Before a new bottle is inserted into the PrograPrint Cartridge, shake

the material in the bottle for two minutes. As a result of the shaking,

foam may form. To use the resin, remove the screw cap of the bottle
and snap on the dispensing valve included in the delivery. Make sure to
correctly align the valve. The valve must be in the "closed"” position. The
bottle can now be inserted into the PrograPrint Cartridge. In case of
foam formation, the material must be kept protected from light for
one hour before it can be used. If the printer is not used for several
weeks, components of the material may settle in the PrograPrint Pool.

In this case, the material must be manually mixed.

EE] For details about the insertion of the cartridge and the
operation of your PrograPrint printer, please refer to the
Operating Instructions of the device.

To ensure the traceability of the material batch, the batch number of

each new resin container must be separately documented. If the

material polymerizes prematurely, it must be replaced completely.

2.2 Cleaning

After the printing process is complete, objects made from Ivotion Base

Print must be cleaned and post-cured promptly. For this purpose, the

objects are left on the PrograPrint Stage.

- If a considerable amount of uncured material adheres to the
surface of the object, we recommend leaving the object to drain
in the printer for several minutes. During this process, the
material must not be exposed to ambient light.

- The cleaning unit PrograPrint Clean is designed for cleaning
printed objects, using isopropanol cleaning fluid (= 99%). Cleaning
should be performed immediately after the printing process in
order to ensure optimum material properties.

EL}] For detailed information on the procedure, please refer to
the PrograPrint Clean Operating Instructions.



Use the following parameters for cleaning objects in the
PrograPrint Clean:

Rough cleaning Fine cleaning
2 min 2 min
850 rpm

- After cleaning, the objects must be dried with oil-free air at low
pressure from a distance of 20-30 cm. If shiny or insufficiently
cleaned spots are still recognizable on the object, it must be
finely recleaned with isopropanol from a spray bottle and blown
dry again before post-curing.

2.3 Option 1: Bonding with 3D-printed teeth prior to joint post-curing
Check the fit of the teeth in the denture base. Correct any
interfering contacts on the tooth itself. Use cross-cut or diamond-
coated tungsten carbide burs for adjustments. Before joint post-
curing the denture base and teeth, use uncured Ivotion Base Print
material to bond the two components. Remove any excess
material with a brush.

Also refer to the instructions for use of the tooth material.

2.4 Post-curing

- Post-cure the object in the post-curing unit PrograPrint Cure
using a program that is especially suitable for the Ivotion Base
Print material.

EB] For detailed information on the procedure, please refer to
the PrograPrint Cure Operating Instructions.

The parameters are stored as programs on the PrograPrint Cure

or can be obtained through an update.

- Once the printed objects have been successfully cleaned and
post-cured, they may be removed from the build platform. For
this purpose, the tools included in the PrograPrint printer delivery
can be used. Detach the objects including the support structures
from the PrograPrint Stage with the help of these tools.

2.5 Option 2: Bonding with denture teeth after post-curing the
denture base
Check the fit of the teeth in the denture base. If there are
occlusal interferences, make adjustments to the tooth. Use cross-
cut or diamond-coated tungsten carbide burs. After post-curing
the denture base, use an appropriate bonding system (i.e. Ivotion
Bond).
EE] For processing information refer to the

Instructions for Use.

2.6 Finishing

- Detach the support structures from the object using dental
laboratory tools.

- Anyremaining residues of the support structures should be
removed using cross-cut tungsten carbide burs. These burs can
also be used for making shape adjustments. When finishing the
objects, pay particular attention to the margins of tooth cavities,
interdental spaces and basal surfaces. Make sure to wear
protective goggles during finishing.

- Please note that the improper use of grinding tools, polishing
brushes and steam jets can lead to overheating of the object,
which may result in damage to the material.

2.7 Polishing

- Polish the object in the usual manner using customary brushes
and polishing agents suitable for denture base materials. As a
result of the additive manufacturing process, layer lines can form
in some areas of the denture base. These layer lines can be
removed by polishing.

- After polishing, clean the object under running water using a
brush or with a steam cleaner or in an ultrasonic bath.

2.8 Repair / Relining

A denture fabricated with Ivotion Base Print can be repaired or relined

using the conventional self-curing denture base material ProBase

Cold.

DE] When using ProBase Cold for repairs or adjustments, follow the
respective instructions in the Instructions for Use of the
product.

2.9 Application notes

- Failure to observe the stipulated processing instructions may lead
to failure.

- Avoid overheating of the material when finishing the objects.

- Protect the material from direct exposure to light once you have
removed it from the packaging.

- Take care not to mix or confuse different materials.

- The products are intended to be used only by professionals. The
fabrication in the dental laboratory must be carried out
according to standard norms accepted by the profession.

- If materials are mixed, their biocompatibility may be
compromised.

- During the printing process, foam may form. However, this does
not affect the qualitative properties of the product in any way.

- The shading of Ivotion Base Print is based on the Ivoclar shade
standards for denture base materials. If required, shade samples
may be printed using the material to create a shade guide. The
samples should be stored in a place protected from sunlight. The
respective digital printing data can be found at www.ivoclar.com.

- Typically, white discolouration may occur when stereolithography
resins are used in combination with a solvent. In order to prevent
these discolourations, allow the object to dry for 10 minutes after
cleaning, avoiding exposure to ambient light. If white
discolouration persists, additional cleaning with isopropanol in an
ultrasonic bath
(2 minutes) is recommended. Alternatively, polish the affected
surface with glass beads (100 um) at a pressure of 0.5 bar after
post-curing.

3  Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please
contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com and your responsible
competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download
section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

Warnings

- Observe the Safety Data Sheet (SDS) (available in the download
section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclar.com).

- Do notinhale grinding dust during finishing — use suction
equipment and a face mask.

- The processing of the material can result in sharp edges, so that
there is a risk of injury.

- lrritating to eyes, skin and respiratory system. Make sure to wear
appropriate personal protective equipment (e.g. protective
goggles, gloves, etc.).

- Avoid contact of the skin with uncured material and cleaning
fluid. Commercially available medical gloves do not provide
protection against the sensitizing effect of (meth)acrylates.

- If the material should come in contact with the eyes, rinse with
copious amounts of water and consult a physician, if necessary.

Disposal information

Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding

national legal requirements.

- Ligquid, uncured material as well as cleaning fluid must not get
into the sewage system, surface water or groundwater. Empty
material bottles can be disposed of with household waste once
they have been thoroughly cleaned. Uncured material must not
be disposed of with household waste.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity
involves certain risks.

The following clinical residual risks are known:

- Fracture of the denture may lead to ingestion of material.

- Thereis arisk of injury due to fragments.

- Denture stomatitis may occur.



4  Shelf life and storage

- Storage temperature <30 °C (<86 °F)

- Do not use the product after the indicated expiry date.

- Expiry date: See note on the packages. Once the bottle has been
opened, the shelf life of the material is six months.

- Store material at room temperature in a dark, well-ventilated
place.

- Store opened material bottles in the closed PrograPrint Cartridge.

- To avoid premature curing, minimize exposure of liquid material
to daylight as much as possible.

Before use, visually inspect the packaging and the product for
damage. In case of any doubts, please contact Ivoclar Vivadent AG or
your local dealer.

5 Additional information

Keep material out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according
to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the
Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the product for its suitability and
use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

ivoclar.com

ivoclar
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1 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Zweckbestimmung
Herstellung der Basis fir abnehmbare Totalprothesen.

Patientenzielgruppe
Erwachsene Patienten ohne Zahne.

Bestimmungsgemasse Anwender / Besondere Schulung
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)
- Prothetiker (Herstellung der Restauration, labside)

- Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

Ivotion Base Print ist ein lichthartendes Kunststoffmaterial fir die

Stereolithographie zum Herstellen von definitiven Prothesenbasen fiir

die abnehmbare Totalprothetik.

D:ﬂ Das Material kann in freigegebenen 3D-Druck-Systemen
verarbeitet werden.

Technische Daten

Vorgaben nach Typische Material-

1S0 20795-1 eigenschaften
Typ 2* und Typ 4*
Biegefestigkeit = 65 MPa 72 MPa
Biegemodul = 2000 MPa 2250 MPa
Wasseraufnahme = 32 ug/mms 15.7 ug/mms
WasserlGslichkeit < 8.0 pg/mm? 2.3 ug/mms
Restmonomergehalt =22% <01%
MMA

* Aktuell ist keine Norm verfligbar, die physikalische Anforderungen
speziell fUr 3D-gedruckte Prothesenbasismaterialien vorgibt. Das
Produkt erftllt die Vorgaben der IS0 20795-1 fur lichtpolymerisier-
bare Prothesenkunststoffe. Der Wasserloslichkeitswert erfillt die in
der IS0 20795-1 definierte Spezifikation fir autopolymerisierbare
Materialien.

Indikationen
Komplette Zahnlosigkeit.

Anwendungsgebiete:
Prothesenbasen in der abnehmbaren Totalprothetik
Kontraindikationen

Bei erwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene
Inhaltsstoffe

Verwendungsbeschrankungen
Unpolymerisiertes Material darf nicht in den Patientenmund gelangen.
Folgende Rahmenbedingungen mussen fir ein erfolgreiches Arbeiten
mit diesem Produkt beachtet werden:
- Einhaltung der notwendigen Mindeststarken (2 mm).
- Verarbeitung nur in freigegebenen 3D-Druck-Systemen.
- Bemalen / Beschichten ist moglich mit SR Nexco.
EE] Hinweise fur die Verarbeitung konnen der
Gebrauchsinformation entnommen werden.
- Die finale Prothese ist nur fir Gebrauch durch einen Patienten
bestimmt.

Systemvoraussetzungen

Ivotion Base Print kann in freigegebenen 3D-Druck-Systemen
verarbeitet werden. Eine aktuelle Ubersicht der freigegebenen
Systeme finden sie auf www.ivoclar.com.

Nebenwirkungen
In Einzelfallen wurden bei (meth)acrylathaltigen Materialien
allergische Reaktionen beschrieben.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen

- Wiederherstellung der Kaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

UDMA, Tricyclodecanmethanolacrylat, Copolymer, Pyrogene
Kieselsaure, Photainitiator TPO-L

2  Anwendung

Die Anwendung mit freigebenen 3D Drucksysstemen kann der
jeweiligen Gebrauchsinformation entnommen werden. Eine aktuelle
Ubersicht der freigegebenen Systeme finden sie auf www.voclarcom.
Im Folgenden wird die Anwendung mit dem PrograPrint-System
beschrieben.

21 Vorbereitung fiir den Druckvorgang
Ivotion Base Print eignet sich zur Verarbeitung in PrograPrint-Geraten.
Vor dem Einsetzen einer neuen Flasche in die PrograPrint Cartridge
muss die Flasche 2 Minuten lang geschuttelt werden. Durch das
Aufschitteln kann es zur Schaumbildung kommen. Zur Verwendung
des Materials wird der Schraubverschluss entfernt und das beiliegende
Ventil aufgesetzt. Achten Sie dabei auf die korrekte Orientierung des
Ventils und stellen Sie sicher, dass sich das Ventil in der Stellung
.closed" befindet. Die Flasche kann nun in die PrograPrint Cartridge
eingesetzt werden. Bei Schaumbildung muss das Material
lichtgeschutzt eine Stunde ruhen und kann anschliessend verwendet
werden. Bei mehrwdchiger Nichtverwendung kann es zu einer
Sedimentation von Materialbestandteilen im PrograPrint Pool
kommen. In diesem Fall muss das Material manuell durchmischt
werden.
E‘B] Details zur Bedienung der Cartridge und des Gerats finden Sie
in der Gebrauchsinformation des PrograPrint-Gerats.
Um die ChargenrUckverfolgbarkeit zu gewahrleisten, muss beim
Wechsel auf ein neues Gebinde die Chargennummer zusatzlich
dokumentiert werden. Bei vorzeitiger Polymerisation des Materials
muss dieses vollstandig ersetzt werden.

2.2 Reinigung

Nach Abschluss des Druckvorgangs mussen Objekte aus Ivotion Base

Print zeitnah gereinigt und nachvergutet werden. Hierzu werden die

Objekte an der PrograPrint Stage belassen.

- Haftet viel unausgehartetes Material an der Objektoberflache,
empfiehlt es sich, dieses einige Minuten im Drucker abtropfen zu
lassen. Dabei ist darauf zu achten, dass das Material nicht dem
Umgebungslicht ausgesetzt wird.

- Zur Reinigung der erstellten Objekte eignet sich das
Reinigungsgerat PrograPrint Clean in Kombination mit der
Reinigungsflissigkeit Isopropanol (= 99 %). Die Reinigung sollte
direkt im Anschluss an den Druckvorgang erfolgen, um optimale
Materialeigenschaften zu erhalten.

EE] Die Bedienung kann der Gebrauchsinformation des Gerats
entnommen werden.



Fdr die Reinigung im Prograprint Clean-Gerat die folgenden
Parameter verwenden:

Grobreinigung Feinreinigung
2 min 2 min
850 rpm

- Nach der Reinigung mussen die Objekte bei geringem Druck mit
olfreier Luft und in einem Abstand von 20-30 cm getrocknet
werden. Sollten anschliessend noch glanzende bzw. ungentigend
gereinigte Stellen auf dem Objekt erkennbar sein, muss das
Objekt vor der Nachvergltung nochmals mit Isopropanol aus der
Spritzflasche feingereinigt und getrocknet werden.

2.3 Option 1: Verbund mit 3D-gedruckten Zéahnen vor dem
gemeinsamen Nachvergiiten
Die Passung der Zahne in der Prothesenbasis kontrollieren. Bei
Storkontakten Korrektur am Zahn vornehmen. Verwenden Sie
kreuzverzahnte oder diamantierte Hartmetallfraser. Verwenden
Sie vor dem gemeinsamen Nachverguten der Basis und Zahne
unausgehartetes Ivotion Base Print-Material zum Flgen der
beiden Objekte. Uberschuss entfernen. Verwenden Sie einen
Pinsel.
Beachten Sie auch die Gebrauchsinformation des Zahnmaterials.

2.4 Nachvergiitung

- Die Nachvergutung erfolgt im Nachvergitungsgerat PrograPrint
Cure mit einem speziell fUr das Ivotion Base Print-Material
geeigneten Programm.

[:Eﬂ Die Bedienung kann der Gebrauchsinformation

des Gerats entnommen werden.
Die Parameter sind auf dem PrograPrint Cure als Programme
hinterlegt oder kdnnen durch ein Update bezogen werden.

- Nach erfolgreicher Reinigung und Nachvergitung kdnnen die
erstellten Objekte von der Bauplattform entfernt werden. Hierzu
eignen sich die im Lieferumfang des Druckers enthaltenen
Werkzeuge. Mit diesen werden die Objekte inklusive der
Stltzstruktur von der PrograPrint Stage abgeldst.

2.5 Option 2: Verbund mit Prothesenzahnen nach dem Nachvergiiten
der Prothesenbasis
Die Passung der Zahne in der Prothesenbasis kontrollieren. Bei
Storkontakten Korrektur am Zahn vornehmen. Verwenden Sie
kreuzverzahnte oder diamantierte Hartmetallfraser. Verwenden
Sie nach der Nachvergutung der Prothesenbasis ein geeignetes
Bonding-System (z.B. Ivotion Bond).
Di Hinweise fur die Verarbeitung konnen der

Gebrauchsinformation entnommen werden.

2.6 Ausarbeiten

- Die Stutzstrukturen werden mit zahntechnischen Werkzeugen
vom Objekt abgetrennt.

- Etwaige noch verbliebene Reste der Stutzstrukturen konnen
mithilfe von kreuzverzahnten Hartmetallfrasern entfernt werden.
Diese eignen sich ebenfalls fir Formkorrekturen. Dabei auf
Rander der Zahnkavitaten, Interdentalraume und basale
Oberflachen achten. Bitte tragen Sie bei der Ausarbeitung eine
Schutzbrille.

- Bitte beachten Sie, dass durch den unsachgemassen Einsatz von
Fraswerkzeugen, Polierblrsten oder Dampfstrahlern das Material
einer Uberhitzung ausgesetzt werden kann, dies wiederum kann
zu einer Schadigung des Materials fiihren.

2.7 Politur

- Die Politur erfolgt in gewohnter Weise mit fir Prothesenbasis-
materialien Ublichen Bursten und Poliermitteln. Aufgrund des
aufbauenden Fertigungsprozesses kann es in Teilbereichen der
Prothesenbasis zu einer Stufenbildung kommen. Diese kénnen
durch die Politur entfernt werden.

- Nach der Politur das Objekt mit einer Birste unter fliessendem
Wasser, einem Dampfstrahler oder im Ultraschallbad reinigen.

2.8 Reparatur/Unterfiitterung

Eine mit Ivotion Base Print gefertigte Prothese kann mit dem

konventionellen autopolymerisierenden Prothesenkunststoff ProBase

Cold repariert bzw. unterfuttert werden.

D:ﬂ ProBase Cold gemass Anweisungen zu Reparatur- und
Karrekturmaglichkeiten in der Gebrauchsinformation
verwenden.

2.9 Anwendungshinweise

- Das Nichtbeachten der aufgefihrten Verarbeitungsschritte kann
zu Misserfolgen fihren.

- Eine Uberhitzung des Materials beim Ausarbeiten vermeiden.

- Nach Entnahme aus der Verpackung vor direkter Lichteinwirkung
schitzen.

- Darauf achten, dass unterschiedliche Materialien nicht vermischt
oder verwechselt werden.

- Verwendung der Produkte nur durch professionellen Anwender.
Die zahntechnische Herstellung erfolgt nach allen Regeln der
dentalen Kunst.

- Die Biokompatibilitat kann durch Vermischung mit Fremd-
Materialien gefahrdet werden.

- Wahrend des Druckprozesses kann es zur Schaumbildung
kommen. Dies hat keinen Einfluss auf die qualitativen
Eigenschaften des Produktes.

- Die Einfarbung von Ivotion Base Print ist an den Ivoclar-
Farbstandards flr Prothesenbasismaterialien orientiert. Bei
Bedarf kdnnen Plattchen fur einen Farbschlissel aus dem
Material gedruckt werden. Diese sollten vor Sonneneinstrahlung
geschitzt gelagert werden. Die Druckdaten finden sie auf www.
ivoclarcom.

- Charakteristischerweise kdnnen bei Stereolithographieharzen in
Kombination mit der Reinigungsflissigkeit Weissverfarbungen
auftreten, haben allerdings keinen Einfluss auf die Funktionalitat
oder die Materialeigenschaften. Um diese zu vermeiden das
Objekt nach der Reinigung unter Vermeidung von
Umgebungslicht
10 Minuten trocknen lassen. Sollten weiterhin Weissverfarbungen
vorhanden sein, wird eine zusatzliche Reinigung mit Isopropanol
im Ultraschallbad (2 Minuten) empfohlen.

Alternativ nach der Nachvergltung die betroffene Oberflache mit
Glasperlen (100 um) bei einem Druck von 0,5 bar glanzstrahlen.

3  Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website:
www.ivoclarcom und lhre zustandige Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt
(www.ivoclarcom).

Warnhinweise

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom im Downloadcenter
hinterlegt).

- Schleifstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen —
Absauganlage und Mundschutz verwenden.

- Durch die Nachbearbeitung des Materials kénnen scharfe Kanten
entstehen, es besteht Verletzungsgefahr.

- Reizt Augen, Atmungsorgane und Haut. Auf Verwendung von ge-
eigneter Schutzausristung achten (z.B. Schutzbrille,
Handschuhe).

- Hautkontakt mit unausgehartetem Material und Reinigungs-
flissigkeit vermeiden. Handelsubliche, medizinische Handschuhe
bieten keinen Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von
(Meth-)Acrylaten.

- BeiKontakt mit den Augen das Auge gut spilen, ggfs. einen Arzt
aufsuchen.

Entsorgungshinweise

Restbestande sind gemass den nationalen gesetzlichen
Bestimmungen zu entsorgen.

FlUssiges, unausgehartetes Material sowie die Reinigungsflissigkeit
nicht in die Kanalisation, Oberflachenwasser oder Grundwasser
gelangen lassen. Die entleerten Behalter konnen nach griindlicher
Reinigung mit dem Hausmuill entsorgt werden. Unausgehartetes
Material darf nicht zusammen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in

der Mundhohle generell gewisse Risiken bestehen.

Folgende bekannte klinische Restrisiken bestehen:

- Ein Bruch der Prothese kann zum Verschlucken von Material
fUhren.

- Esbesteht eine Verletzungsgefahr durch die Bruchstiicke.

- Eskann zum Auftreten von Prothesenstomatitis kommen.



4  Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur <30 °C

- Produkt nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden

- Verfalldatum: siehe Hinweis auf Verpackung. Die Haltbarkeit nach
der Erstoffnung betragt sechs Monate.

- Material an einem dunklen und gut beltfteten Ort bei
Raumtemperatur aufbewahren.

- Angebrochene Materialien in geschlossener PrograPrint Cartridge
lagern.

- Flussiges Material maglichst nicht dem Tageslicht aussetzen, um
vorzeitige Aushartung zu vermeiden.

Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit
Uberprufen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG oder
Ihren lokalen Vertriebspartner.

5  Zusétzliche Informationen
Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Das Produkt wurde flr den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméass Gebrauchsinformation
verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgeméasser
Verarbeitung ergeben, tibernimmt der Hersteller keine Haftung. Darlber hinaus ist der Verwender verpflichtet,
das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fur die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Utilisation prévue

Destination
Fabrication de bases prothétiques pour les protheses amovibles
complétes

Groupes cible de patients
Patients édentés adultes

Utilisateurs prévus / Formation spécifique

- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations dentaires au
laboratoire de prothése dentaire)

- Denturologues (fabrication de restaurations dentaires au
laboratoire de prothése dentaire)

- Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

Ivotion Base Print est une résine photopolymérisable pour la

stéréolithographie en impression 3D. Elle est indiquée pour la

fabrication de bases prothétiques définitives en prothése dentaire

complete amovible.

[E Le matériau peut étre mis en ceuvre avec les systémes
d'impression 3D approuveés.

Données techniques

Spécifications Propriétés du

conformes a matériau

1S0 20795-1

Type 2* et Type 4*
Résistance a la flexion = 65 MPa 72 MPa
Module de flexion > 2000 MPa 2250 MPa
Absorption hydrique = 32 pg/mm3 15,7 ug/mm?
Solubilité hydrique < 8,0 pug/mm? 2,3 ug/mm?
Taux de monomere <22% <01%

résiduel

* Actuellement, il n'existe pas de norme définissant les exigences
physiques pour les matériaux de base prothétiques dentaires mis en
ceuvre avec des systemes d'impression 3D. Le produit est conforme
aux exigences de la norme IS0 20795-1 pour les résines de base
photopolymeérisables pour protheses dentaires. La valeur de solubilité
hydrique est conforme a la spécification pour les matériaux
autopolymérisants définie dans la norme IS0 20795-1.

Indications
Edentement total

Domaines d'application :
Bases prothétiques en prothése adjointe compléte

Contre-indications
Lutilisation du produit est contre-indiquée en cas d'allergie connue du
patient a 'un des composants.

Restrictions d'utilisation

Le matériau non polymérisé ne doit pas entrer en contact avec la

bouche du patient.

Le respect des conditions cadres suivantes est essentiel pour garantir

la réussite de la mise en ceuvre de ce produit :

- Respecter I'épaisseur minimale (2 mm).

- Ne mettre en ceuvre que dans des systemes d'impression 3D
agreées.

- Utiliser le systeme SR Nexco pour le maquillage / la stratification.
EE] Pour plus d'informations sur la mise en ceuvre, veuillez

consulter le mode d'emploi du produit.
- La prothése définitive est destinée a un seul patient.

Configuration systeme requise

Ivotion Base Print peut étre mis en ceuvre avec les systemes
d'impression 3D approuvés. Un apergu a jour des systémes approuveés
peut étre trouvé sur www.ivoclarcom.

Effets secondaires
Dans certains cas, des réactions allergiques aux matériaux a base de
(méth)acrylate ont été signalées.

Interactions
Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfice clinique
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de I'esthétique

Composition
UDMA, acrylate de tricyclodécane-méthanol, copolymere,
silice pyrogénée, photo-initiateur TPO-L

2 Mise en ceuvre

Lutilisation du produit en conjonction avec des systemes d'impression
3D approuvés est expliguée dans les modes d'emploi correspondants.
Un apergu actuel des systemes approuvés est disponible a I'adresse
suivante : www.ivoclarcom. La description ci-dessous est basée sur
l'utilisation du matériau avec le systéme PrograPrint.

21 Préparation de la procédure d'impression

Ivotion Base Print est compatible avec les unités PrograPrint. Avant

gu'un nouveau flacon ne soit inséré dans la cartouche PrograPrint,

secouez le matériau dans le flacon pendant deux minutes. Sous l'effet
des secousses, de la mousse peut se former. Pour utiliser la résine,
retirer le capuchon a vis du flacon et enclencher la valve de
distribution fournie. Assurez-vous d'aligner correctement la valve. La
valve doit étre en position "fermée”. Le flacon peut maintenant étre
inséré dans la cartouche PrograPrint. En cas de formation de mousse,
le matériau doit étre conservé a l'abri de la lumiére pendant une heure
avant de pouvoir l'utiliser. Si l'imprimante n'est pas utilisée pendant
plusieurs semaines, des composants du matériau risquent de se
déposer dans la cartouche PrograPrint. Si tel est le cas, le matériau
doit étre mélangé manuellement.

EE] Pour plus de détails sur l'insertion de la cartouche et le
fonctionnement de I'imprimante PrograPrint, veuillez vous
reporter au manuel d'utilisation de I'appareil.

Pour assurer la tragabilité du lot de matériaux, le numéro de lot de

chaque nouveau conteneur de résine doit étre documenté

séparément. Si le matériau polymérise prématurément, il doit &tre
complétement remplacé.

2.2 Nettoyage

Une fois le processus d'impression terming, les objets faits a partir de
Ivotion Base Print doivent étre nettoyés et post-polymérisés
rapidement. Pour cela, laisser les éléments sur le plateau PrograPrint
Stage.
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Si une quantité importante de matériau non polymérisé adhére a
la surface de I'élément, nous recommandons de laisser ce dernier
s'égoutter dans l'imprimante pendant plusieurs minutes. Pendant
ce processus, le matériau ne doit pas étre exposé a la lumiere
ambiante.
L'unité de nettoyage PrograPrint Clean est congue pour le
nettoyage des éléments imprimés, avec un liquide de nettoyage a
base d'isopropanol (= 99%). Le nettoyage doit étre effectué
immédiatement apres le processus d'impression afin de garantir
les propriétés optimales du matériau.
Di Pour des informations détaillées sur la procédure, veuillez
consulter le mode d'emploi PrograPrint Clean.
Utilisez les paramétres suivants pour le nettoyage des éléments
dans PrograPrint Clean :

Nettoyage primaire
2 min

Nettoyage de finition
2 min
850 tr/min

Aprés nettoyage, les objets doivent étre séchés a l'air sans huile a
une pression basse a une distance de 20 a 30 cm. Si des points
brillants ou pas suffisamment propres sont encore
reconnaissables sur l'objet, celui-ci doit étre minutieusement
renettoyé avec de l'isopropanol d'un flacon en spray et séché a
I'air de nouveau avant post-polymeérisation.

Option 1: Liaison avec des dents imprimées en 3D avant la post-
polymérisation du joint

Vérifier que la dent s'adapte bien a la base de la prothése.
Corriger tout contact interférant sur la dent elle-méme. Utiliser
des fraises transversales ou des fraises en carbure de tungsténe
revétues de diamant pour les ajustements. Avant de post-
polymériser le joint de la base de la prothése et des dents, utiliser
un mateériau Ivotion Base Print non polymérisé pour lier les deux
composants. Retirer tout excés de matériau avec une brosse.

Se référer également au mode d'emploi du matériau de la dent.

Post-polymérisation

Post-polymérisation de I'¢lément dans I'unité PrograPrint Cure a

I'aide d'un programme spécialement adapté au matériau Ivotion

Base Print.

EEJ Pour des informations détaillées sur la procédure, veuillez
consulter le mode d'emploi PrograPrint Cure.

Les parameétres sont stockés sous forme de programmes sur le

PrograPrint Cure ou peuvent étre obtenus via une mise a jour.

Une fois que les éléments imprimés ont été correctement

nettoyés et polymeérisés, ils peuvent étre retirés du plateau. Pour

cela, vous pouvez utiliser les outils fournis avec l'imprimante

PrograPrint. A l'aide de ces outils, détacher les éléments, y

compris la structure de support, du plateau PrograPrint Stage.

Option 2 : Liaison avec les dents de la prothése aprés post-

polymérisation de la base de la prothése

Vérifier que les dents s'ajustent a la base de la prothése. S'il existe

des interférences occlusales, faire les ajustements nécessaires a

la dent. Utiliser des fraises en carbure de tungsténe a coupe

transversale ou a revétement diamanté. Apres avoir fait la post-

polymérisation de la base de la prothese, utiliser un systeme de

liaison approprié (p.ex. lvotion Bond).

Di Pour des informations sur la procédure, se référer au
mode d'emploi.

Finition

Détacher les structures de support de I'¢lément a l'aide d'outils
de laboratoire dentaire.

Les éventuels résidus de structures de support doivent étre
¢éliminés a I'aide de fraises en carbure de tungsténe a denture
croisée. Ces fraises peuvent également étre utilisées pour réaliser
des corrections de forme. Lors de la finition des éléments, porter
une attention particuliére aux limites, aux espaces interdentaires
et aux surfaces d'appui. Veiller a porter des lunettes de protection
pendant la finition.

Veuillez noter que l'utilisation inadaptée d'instruments rotatifs, de
brosses a polir ou du jet de vapeur peut étre a l'origine d'une
surchauffe de I'tlément pouvant endommager le matériau.

Polissage

Polir I'€lément de maniere habituelle en utilisant les brosses
habituelles et les produits de polissage adaptés aux résines de
base. En raison du processus de fabrication supplémentaire, des
lignes de couche peuvent se former sur certaines zones de la
base de la prothése. Celles-ci peuvent étre éliminées par
polissage.

2.8

Apres le polissage, nettoyer I'élément a l'eau courante a l'aide
d'une brosse douce ou aux ultrasons.

Réparations / rebasages

Une prothese fabriquée avec Ivotion Base Print peut étre réparée ou
passée au rebasage en utilisant le matériau d'autopolymérisation
conventionnel de base de prothese ProBase Cold.

BH
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Mise

Lorsque vous utilisez ProBase Cold pour des réparations ou des
corrections, suivez les instructions dans le mode d'emploi du
produit concerné.

Remarques concernant I'application

Le non-respect des instructions de mise en ceuvre stipulées peut
entrainer un échec.

Eviter les surchauffes du matériau lors de la finition des éléments.
Une fois retiré de I'emballage, protéger le matériau de I'exposition
directe a la lumiere.

Veiller a ne pas mélanger ou confondre différents matériaux.

Les produits sont destinés a étre utilisés uniguement par des
professionnels. La fabrication au laboratoire dentaire doit étre
effectuée selon les normes standard acceptées par la profession.
Siles matériaux sont mélangés, leur biocompatibilité peut étre
compromise.

De la mousse peut se former au cours du processus d'impression.
Toutefois, cela n'affecte en rien les propriétés qualitatives du
produit.

La teinte d'lvotion Base Print est basée sur les teintes Ivoclar pour
les résines de base. Si nécessaire, des échantillons de teintes
peuvent étre imprimés en utilisant le matériau pour créer un
teintier. Les échantillons doivent étre conservés a l'abri de la
lumiere du soleil. Les données d'impression numeérique
correspondantes sont disponibles sur le site www.ivoclar.com.
Typiguement, une décoloration blanche peut survenir lorsque des
résines de stéréolithographie sont utilisées en association avec
un solvant. Afin d'empécher ces décolorations, laisser I'objet
sécher pendant 10 minutes aprés le nettoyage, en évitant toute
exposition a la lumiére ambiante. Si une décoloration blanche
persiste, il est recommandé d'effectuer un nettoyage
supplémentaire avec de l'isopropanol dans un bain d'ultrasons

(2 minutes). Alternativement, polir la surface affectée avec des
billes de verre (100 um) a une pression de 05 bar aprés la post-
polymeérisation.

Informations relatives a la sécurité

En cas d'incident grave li¢ au produit, veuillez contacter
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site Internet : www.ivoclarcom et les autorités
compétentes.

Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de
téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

s en garde

Respecter la Fiche de Données Sécurité (FDS) (disponible sur la
page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Ne pas inhaler la poussiére de grattage pendant la finition. Utiliser
un systeme d'aspiration et un masque de protection.

La mise en ceuvre du matériau peut créer des angles vifs, d'ot un
risque de blessure.

Irritant pour les yeux, la peau et le systeme respiratoire. Veiller a
porter les équipements de protection individuelle appropriés
(lunettes de protection, gants, etc.).

Eviter tout contact de la peau avec le matériau non polymérisé et
le liguide de nettoyage. Les gants médicaux du commerce
n'offrent pas de protection contre I'effet sensibilisant des (méth)
acrylates.

Sile produit entre en contact avec les yeux, rincer avec une
grande quantité d'eau et consulter un médecin ou un
ophtalmologiste, si nécessaire.

Informations sur I'élimination

Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux
exigences |légales nationales correspondantes.

Les matériaux liquides non polymérisés ainsi que les liquides de
nettoyage ne doivent pas pénétrer dans les égouts, les eaux de
surface ou les eaux souterraines. Les flacons de matériau vides
peuvent étre éliminés avec les déchets ménagers aprés avoir été
soigneusement nettoyés. Les matériaux non polymeérisés ne
doivent pas étre éliminés avec les déchets ménagers.



Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en
bouche comporte des risques.

Les risques résiduels clinigues suivants sont connus :

La fracture de la prothése peut entrainer l'ingestion de matériau.
- Il existe un risque de blessures dues a des fragments.

- Une stomatite peut se produire.

4  Durée de vie et conditions de conservation

- Température de stockage < 30 °C

- Ne pas utiliser le produit au-dela de la date de péremption

- Date d'expiration : Voir l'inscription sur les emballages. Une fois le
flacon ouvert, la durée de conservation du matériau est de six
mois.

- Conserver le matériau a température ambiante dans un endroit
sombre et bien ventilé.

- Conserver les flacons de matériau ouverts dans la cartouche
PrograPrint fermée.

- Afin d'éviter une polymérisation prématurée, réduire I'exposition
du matériau liquide a la lumiere du jour le plus possible.

Avant l'utilisation, inspecter visuellement I'emballage et le produit pour

vérifier qu'ils ne soient pas endommageés. En cas de doute, veuillez
contacter Ivoclar Vivadent AG ou votre distributeur.

5 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit &tre mis en ceuvre en
respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des
dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu.
Lutilisateur est responsable des tests effectués sur le matériau et qui ne sont pas explicitement énoncés dans
le mode d'emploi.

ivoclar.com

ivoclar
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1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso
Realizzazione di basi per protesi totali rimovibili

Categorie di pazienti
Pazienti adulti edentuli

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme / Formazione

specifica

- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio
odontotecnico)

- Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

Ivotion Base Print € una resina fotoindurente per la stereolitografia 3D.
E'indicata per la realizzazione di basi protesiche permanenti in protesi
totali rimovibili.

[E Il materiale puo essere lavorato con i sistemi di stampaggio 3D

autorizzati.
Dati tecnici
Specifiche secondo  Proprieta tipiche del
1S0 20795-1 materiale
Tipo 2* e Tipo 4*
Resistenza alla > 65 MPa 72 MPa
flessione
Modulo di elasticita ~ =2000 MPa 2250 MPa
Assorbimento d'acqua = 32 ug/mm?3 167 pg/mm?
Solubilita in acqua < 8,0 ng/mm? 2,3 ug/mm3
MMA contenuto di <22% <01%

monomero residuo

* Attualmente, non esiste uno standard che definisca i requisiti fisici
per i materiali di basi protesiche lavorati con sistemi di stampa 3D. |l
prodotto & conforme ai requisiti della norma 1SO 207951
concernente le resine fotopolimerizzabili per basi protesiche. Il valore
di solubilita in acqua soddisfa le specifiche per i materiali
autopolimerizzabili definite nella norma 1SO 20795-1.

Indicazioni
Edentulismo totale

Campo d'impiego:
Basi protesiche in protesi totali rimovibili

Controindicazioni

L'uso del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia nota
ad una delle sue componenti.

Restrizioni d'uso

Il materiale non polimerizzato non deve entrare in contatto con il cavo
orale del paziente!
Per una lavorazione di successo del prodotto devono essere rispettate
le seguenti condizioni generali:
- Rispetto degli spessori minimi richiesti (2 mm).
- Lavorazione solo in sistemi di stampa 3D approvati.
- Utilizzo del composito SR Nexco per pittura/stratificazione.
Per indicazioni sulla lavorazione,
seguire le Istruzioni per l'uso del prodotto.
- La protesi definitiva & destinata all'uso da parte di un solo
paziente.

Requisiti del sistema

Ivotion Base Print puo essere lavorato in sistemi di stampa 3D
approvati. Una panoramica aggiornata dei sistemi approvati &
disponibile sul sito www.ivoclarcom.

Effetti collaterali

In singoli casi, sono state segnalate reazioni allergiche ai materiali a
base di (meta)acrilati.

Interazioni
Non sono attualmente note interazioni.

Benefici clinici
- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione
UDMA, triciclodecano metanolo acrilato, copolimero, silice fumata,
fotoiniziatore TPO-L

2 Utilizzo

Lutilizzo del prodotto in combinazione con sistemi di stampa 3D
autorizzati & illustrato sulle rispettive Istruzioni per I'uso. Una
panoramica aggiornata dei sistemi approvati & disponibile sul sito
www.ivoclarcom. La seguente descrizione si basa sull'utilizzo del
materiale in combinazione con PrograPrint System.

21 Preparazione del processo di stampa

Ivotion Base Print e indicato per la lavorazione nelle apparecchiature

PrograPrint. Prima di inserire un nuovo flacone nella cartuccia

PrograPrint, agitare bene il materiale nel flacone per due minuti. In

seguito all'agitazione potrebbe verificarsi la formazione di schiuma.

Per I'utilizzo della resina, rimuovere il cappuccio avvitabile del flacone

ed applicare la valvola in dotazione. Accertarsi di allineare

correttamente la valvola. La valvola si deve trovare nella posizione

“closed". Ora € possibile inserire il flacone nella cartuccia PrograPrint.

In caso di formazione di schiuma, il materiale deve essere conservato

al riparo dalla luce per un'ora prima di poter essere utilizzato. Se la

stampante non viene usata per diverse settimane, & possibile che nella
vaschetta PrograPrint si formino sedimenti delle componenti del
materiale. In tal caso si rende necessaria una miscelazione manuale
del materiale.

[E] Nelle Istruzioni d'uso dell'apparecchio PrograPrint si trovano i
dettagli sull'utilizzo della cartuccia (Cartridge) e
dell'apparecchiatura stessa.

Per garantire la tracciabilita del lotto, in caso di cambio, € inoltre

necessario documentare separatamente il numero di lotto sul nuovo

contenitore di resina. Se il materiale polimerizza prematuramente,
deve essere sostituito completamente.

2.2 Pulizia

Una volta completato il processo di stampa, gli oggetti realizzati con

Ivotion Base Print devono essere immediatamente detersi e sottoposti

a post-polimerizzazione. A tale scopo gli oggetti vengono lasciati nella

piattaforma PrograPrint.

- Se alla superficie dell'oggetto aderisce una considerevole
quantita di materiale non polimerizzato, si consiglia di far scolare
il materiale dall'oggetto nella stampante per alcuni minuti.
Durante questo processo, prestare attenzione a non esporre il
materiale alla luce ambientale.
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Per la detersione degli oggetti realizzati, € indicato l'apparecchio

di pulizia PrograPrint Clean, utilizzando un liquido detergente a

base diisopropanolo (= 99%). Per poter assicurare le proprieta

ottimali del materiale, la pulizia deve avvenire subito dopo il

processo di stampa.

DE Per informazioni dettagliate sull'utilizzo, consultare le
Istruzioni d'uso dell'apparecchio PrograPrint Clean.

Per la detersione degli oggetti con PrograPrint Clean utilizzare i

seguenti parametri:

Prima detersione
2 min.

Detersione approfondita
2 min.
850 rpm

Dopo la detersione, gli oggetti devono essere asciugati con aria
priva di olio a bassa pressione da una distanza di 20-30 cm. Se
l'oggetto presenta ancora punti lucidi o non sufficientemente
detersi, risottoporlo a detersione con ispropoanolo spray e
asciugarlo nuovamente con aria prima della post-
polimerizzazione.

Opzione 1: incollaggio di denti stampati in 3D prima della post-
polimerizzazione congiunta.

Verificare che i denti si adattino perfettamente alla base
protesica. Correggere le eventuali interferenze sul dente stesso
utilizzando frese in carburo di tungsteno a taglio incrociato o
diamantate. Prima della post-polimerizzazione congiunta della
base protesica e dei denti, utilizzare materiale Ivotion Base Print
non polimerizzato per unire i due componenti. Rimuovere
I'eventuale materiale in eccesso con un pennello.

Attenersi sempre alle istruzioni d'uso del materiale del dente.

Post-polimerizzazione

Sottoporre 'oggetto a post-polimerizzazione nell'unita di post-

polimerizzazione PrograPrint Cure utilizzando un programma

idoneo al materiale Ivotion Base Print.

D}J Per informazioni dettagliate sull'utilizzo, consultare le
Istruzioni d'uso dell'apparecchio PrograPrint Cure.

| parametri sono salvati come programmi in PrograPrint Cure

oppure possono essere ottenuti mediante un aggiornamento.

Gli oggetti realizzati possono essere prelevati dalla piattaforma di

costruzione dopo aver concluso correttamente la detersione e la

post-polimerizzazione. A tale scopo, utilizzare gli strumenti in

dotazione della stampante PrograPrint. Con questi strumenti gli

oggetti, incluse le strutture di supporto, vengono prelevati dalla

piattaforma.

Opzione 2: incollaggio di denti della protesi dopo post-

polimerizzazione della base protesica

Verificare che i denti si adattino perfettamente alla base

protesica. In caso di interferenze occlusali, apportare le

necessarie correzioni al dente utilizzando frese in carburo di

tungsteno a taglio incrociato o diamantate. Dopo la post-

polimerizzazione della base protesica, utilizzare un materiale

adesivo adeguato (per es. Ivotion Bond).

EE] Per informazioni sulla lavorazione, consultare le rispettive
istruzioni d'uso.

Rifinitura

Staccare le strutture di supporto dall'oggetto, utilizzando gli
strumenti del laboratorio odontotecnico.

Eventuali residui delle strutture di supporto possono essere
rimossi con frese per metallo duro a taglio incrociato. Esse sono
indicate anche per effettuare correzioni di forma. Durante la
rifinitura, prestare particolare attenzione ai margini delle cavita
dentali, agli spazi interdentali e alle superfici basali. Assicurarsi di
indossare occhiali protettivi durante la rifinitura.

Sinoti che l'uso improprio di strumenti per fresatura, spazzolini
per lucidatura e vaporizzatori puo causare il surriscaldamento
dell'oggetto, con conseguente deterioramento del materiale.

Lucidatura

Lucidare l'oggetto nel modo consueto, utilizzando spazzolini e
lucidanti adatti ai materiali per basi protesiche. A causa del
processo di fabbricazione additiva, in alcune aree della base
protesica possono risultare linee in corrispondenza degli strati.
Queste linee possono essere eliminate con la lucidatura.

Dopo la lucidatura, detergere I'oggetto sotto I'acqua corrente con
uno spazzolino, con un apparecchio per la pulizia a vapore o in un
bagno a ultrasuoni.

2.8 Riparazione / Ribasatura

Una base protesica realizzata con Ivotion Base Print puo essere
riparata o ribasata utilizzando il materiale autopolimerizzante
convenzionale per base protesica ProBase Cold.

(1]
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Quando si utilizza ProBase Cold per riparazioni o modifiche,
attenersi alle relative indicazioni contenute nelle Istruzioni
d'uso del prodotto.

Avvertenze per I'impiego

L'inosservanza delle istruzioni di lavorazione previste puo
compromettere il risultato finale.

Evitare il surriscaldamento del materiale durante la rifinitura.
Proteggere il materiale dalla luce solare diretta dopo averlo
prelevato dalla confezione.

Fare attenzione a non mescolare o confondere materiali diversi.
| prodotti possono essere utilizzati esclusivamente da personale
odontotecnico specializzato. La fabbricazione nel laboratorio
odontotecnico deve essere eseguita secondo le norme standard
accettate dalla professione.

La biocompatibilita del materiale pud essere compromessa dalla
miscelazione di materiali estranei.

Durante il processo di stampa potrebbe verificarsi la formazione
di schiuma. Cio non influisce tuttavia in alcun modo sulle
caratteristiche del prodotto.

Il colore di Ivotion Base si basa sugli standard cromatici Ivoclar
per le basi protesiche. Se occorre, & possibile utilizzare il materiale
per stampare campioni di colore per la realizzazione di una scala
cromatica. Tali campioni devono essere conservati in luogo
protetto dalla luce solare. | relativi dati di stampa digitale sono
disponibili sul sito www.ivoclar.com.

In generalg, se si utilizzano resine stereolitografiche in
combinazione con un solvente possono verificarsi discromie
bianche. Al fine di evitare tali discromie, lasciare asciugare
I'oggetto per 10 minuti dopo la detersione evitando I'esposizione
alla luce ambientale. Se le discromie bianche persistono, si
consiglia una detersione aggiuntiva con isopropanolo in bagno a
ultrasuoni (2 minuti). In alternativa, lucidare la superficie
interessata con microsfere divetro (100 m) a una pressione di
0,5 bar dopo la post-polimerizzazione.

Avvertenze di sicurezza

In caso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto,
contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet: www.ivoclarcom e le autorita
sanitarie competenti locali.

Le istruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito

Ivoclar Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclarcom).

Avvertenze

Rispettare le schede di sicurezza (Safety Data Sheet/SDS)
(disponibili nella sezione download del sito Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Non inalare la polvere di rifinitura: utilizzare un impianto di
aspirazione ed indossare mascherina di protezione.

La lavorazione del materiale puo comportare la formazione di
spigoli vivi, con il rischio di lesioni.

Irrita gli occhi, la cute e il sistema respiratorio. Assicurarsi di
indossare i dispositivi di protezione personale appropriati (ad
esempio, occhiali protettivi, guanti, ecc.).

Evitare il contatto della pelle con il materiale non polimerizzato e
con il detergente. | convenzionali guanti medicali in commercio
non proteggono da una sensibilizzazione ai (met)acrilati.

Se il materiale dovesse entrare in contatto con gli occhi,
sciacquare con abbondante acqua e, se necessario, consultare un
medico.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle
disposizioni di legge nazionali.

Il liquido, il materiale non polimerizzato, nonché il liquido di pulizia
non devono defluire nella canalizzazione, nelle acque di
superficie, nelle falde freatiche. Una volta accuratamente puliti, i
flaconi vuoti del materiale possono essere smaltiti con i rifiuti
urbani. Il materiale non polimerizzato non deve essere smaltito
con i rifiuti urbani.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi
odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni
rischi.



Sono noti i seguenti rischi clinici residui:

- Lafrattura della protesi pud portare all'ingestione di materiale.
- Pericolo dilesioni a causa di frammenti.

- Possibilita di stomatiti da protesi.

4  Avvertenze di conservazione e stoccaggio

- Temperatura di conservazione < 30 °C

- Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza riportata sul
prodotto.

- Data discadenza: vedi avvertenza sulla confezione. Dopo
I'apertura del flacone, il prodotto ha una scadenza di sei mesi.

- Conservare il materiale a temperatura ambiente in un luogo buio
e ben ventilato.

- Conservare i flaconi di materiale aperti nella cartuccia
PrograPrint Cartridge chiusa.

- Per prevenire la polimerizzazione prematura, evitare il piu
possibile di esporre il materiale liquido alla luce diurna.

Prima dell'uso, ispezionare visivamente l'imballaggio e il prodotto per
individuare eventuali danni. In caso di dubbio, contattare Ivoclar
Vivadent AG o il rivenditore locale autorizzato.

5 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Questo prodotto € stato progettato esclusivamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve
avvenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna
responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo
d'impiego previsto per il prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dell'impiego, Iidoneita del
prodotto agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni
duso.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Uso previsto
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ivoclar

Finalidad prevista
Fabricacion de bases para protesis completas removibles

Grupo objetivo de pacientes
Pacientes adultos edéntulos

Usuarios previstos/Formacion especial

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones
en el laboratario dental)

- Protésicos dentales clinicos (fabricacion de restauraciones
en el laboratorio dental)

- No se requiere formacion especial.

Uso
Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion
Ivotion Base Print es un material de resina fotopolimerizable para
impresion 3D por estereolitografia. Es adecuado para la fabricacion de
bases de prétesis permanentes en protesis dentales completas
extraibles.
Dﬂ El material se puede procesar con sistemas de

impresion 3D homologados.

Datos técnicos

Especificaciones Propiedades tipicas

de acuerdo con del material
1S0 207951
Tipo 2* y Tipo 4*
Resistencia a la =65 MPa 72 MPa
flexion
Madulo de flexidn =2000 MPa 2250 MPa
Absorcion de agua <32 ug/mm3 157 ug/mm3
Solubilidad enagua =80 wg/mm3 2,3 pg/mm3
Contenido de <22% <01%
monomeros
residuales MMA

* En la actualidad no existe un estandar que defina los requisitos
fisicos para los materiales base de las pratesis dentales procesados
con sistemas de impresidn 3D. El producto cumple los requisitos de la
norma IS0 20795-1 para resinas base foto-polimerizables para
dentaduras postizas. El valor de solubilidad en agua cumple la
especificacion para materiales auto-polimerizable definida en la
norma IS0 20795-1.

Indicaciones
Edentulismo completo

Areas de aplicacion:
Bases para protesis completas removibles.

Contraindicaciones

El'uso del producto esta contraindicado si el paciente presenta alergia
conocida a cualquiera de sus ingredientes.

Limitaciones de uso

El material no polimerizado no debe entrar en contacto con la boca

del paciente.

El cumplimiento de las siguientes condiciones generales es esencial

para garantizar el procesamiento con éxito de este producto:

- Observar el grosor minimo requerido (2 mm).

- Procesar Unicamente en sistemas de impresion 3D homologados.

- Maquillaje / estratificacion con SR Nexco

Di] En las Instrucciones de uso del producto encontrara

€oNsejos sobre su procesamiento.

- Ladentadura final solo puede utilizarse por un solo paciente.

Requisitos del sistema

Ivotion Base Print se puede procesar en sistemas de impresion 3D
homologados. Puede encontrar una descripcion general actualizada
de los sistemas homologados en www.ivoclar.com.

Efectos secundarios

En casos aislados, se han notificado reacciones alérgicas a los
materiales de (met)acrilato.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico
- Reconstruccidn de la funcion masticatoria
- Restauracidn de la estética

Composicion
UDMA, acrilato de triciclodecano metanol, copolimero, silice de
combustidn, fotoiniciador TPO-L

2 Aplicacion

El uso del producto junto con sistemas de impresion 3D aprobados se
explica en las instrucciones de uso correspondientes. Encontrara una
lista actualizada de los sistemas aprobados en www.voclarcom. La
siguiente descripcion se basa en el uso del material junto con el
sistema PrograPrint.

21 Preparacion del procedimiento de impresion

Ivotion Base Print es adecuado para el procesamiento en dispositivos

PrograPrint. Antes de insertar un nuevo frasco en el cartucho de la

PrograPrint, agite el material del frasco durante dos minutos. Como

consecuencia de la agitacidn, se puede formar espuma. Para utilizar la

resina, desenrosque la tapa del frasco y acople la valvula dosificadora
incluida en el paguete. Compruebe gue la valvula esta alineada
correctamente. La valvula debe estar en posicion ,Cerrada”. Ahora
puede introducir el frasco en el cartucho de la PrograPrint. En caso de
gue se forme espuma, el material debe mantenerse protegido de la luz
durante una hora antes de poder usarlo. Si la impresora no se utiliza
durante varias semanas, los componentes del material pueden
sedimentar en el PrograPrint Pool. En ese caso, el material debe
mezclarse manualmente.

EE] Si desea mas informacidn sobre como insertar el cartuchoy
utilizar su impresora PrograPrint, consulte las Instrucciones de
uso del dispositivo.

Para garantizar la trazabilidad del lote del material, debe

documentarse por separado el nimero de lote de todos los envases de

resina nuevos. Si el material polimeriza prematuramente, debe
reemplazarse por completo.

2.2 Limpieza

Una vez finalizado el proceso de impresion, los objetos fabricados con

Ivotion Base Print se deben limpiar y postpolimerizar rapidamente.

Para ello, los objetos se dejan en la PrograPrint Stage.

- Sise adhiere una cantidad considerable de material no
polimerizado a la superficie del objeto, se recomienda dejar
escurrir el objeto durante varios minutos en la impresora. Durante
este proceso, el material no debe exponerse a la luz ambiental.
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La unidad de limpieza PrograPrint Clean esta disefiada para
limpiar objetos impresos utilizando isopropanol como liquido de
limpieza (=99 %). La limpieza debe realizarse inmediatamente
después del proceso de impresidn para garantizar las propiedades
optimas del material.
Para obtener informacion detallada sobre el
procedimiento, consulte las instrucciones de uso de
PrograPrint Clean.
Utilice los siguientes parametros para limpiar objetos en la
PrograPrint Clean:

Limpieza superficial
2 min.

Limpieza de precision
2 min.
850 rpm

Tras la limpieza, los objetos se deben secar con aire sin aceite a
baja presion desde una distancia de 20-30 cm. Si auin se detectan
manchas brillantes o insuficientemente limpias, realice una
limpieza final con isopropanol pulverizado y seque con aire a baja
presion antes de la postpolimerizacion.

Opcidn 1: Adhesion a dientes impresos en 3D antes de la
postpolimerizacion conjunta

Compruebe el ajuste de los dientes en la base de la prétesis.
Corrija cualquier contacto que interfiera en el propio diente.
Utilice fresas de carburo de tungsteno de corte transversal o
diamantadas para realizar los ajustes. Antes de la
postpolimerizacion conjunta de la base de la protesis y los
dientes, utilice material Ivotion Base Print sin polimerizar para
unir los dos componentes. Elimine cualquier exceso de material
con un cepillo.

Consulte también las instrucciones de uso del material dental.

Postpolimerizacion
Post-polimerice el objeto en la unidad de post-polimerizacion
PrograPrint Cure con un programa idéneo para el material Ivotion
Base Print.
Para obtener informacion detallada sobre el
procedimiento, consulte 1as instrucciones de uso de
PrograPrint Cure.
Los parametros se almacenan como programas en PrograPrint
Cure o pueden obtenerse mediante una actualizacion.
Cuando los objetos impresos estén correctamente
postpolimerizados y limpios, pueden retirarse de la plataforma.
Para ello, pueden utilizar las herramientas incluidas en el envio de
la impresora PrograPrint. Separe los objetos, incluidas las
estructuras de soporte de PrograPrint Stage, con ayuda de estas
herramientas.

Opcidn 2: Adhesidn a los dientes de la prdtesis después de la
polimerizacion de la base de la protesis

Compruebe el ajuste de los dientes en la base de la protesis. Si
hay interferencias oclusales, realice ajustes en el diente. Utilice
fresas de carburo de tungsteno de corte transversal o
diamantadas. Después de la polimerizacion de la base de la
protesis, utilice un sistema de adhesién adecuado (p. ej, Ivotion

Bond).
EE] Para obtener informacidn sobre el procesamiento,
consulte las instrucciones de uso.

Acabado

Separe las estructuras de soporte del objeto utilizando
herramientas de laboratorio dental.

Los restos de las estructuras de soporte deben eliminarse con
fresas de carburo de tungsteno de corte lateral. También se
pueden utilizar estas fresas para realizar modificaciones de la
forma. En el acabado de los objetos, preste especial atencion a
los margenes de cavidades dentales, espacios interdentales y
superficies basales. Asegurese de usar gafas protectoras durante
el acabado.

Tenga en cuenta que el uso indebido de las herramientas de
fresado, los cepillos de pulido y los chorros de vapor pueden
sobrecalentar el objeto y provocar dafios en el material.

Pulido

Pula el objeto de la manera habitual con cepillos habituales y
agentes de pulido adecuados para materiales de base de protesis.
Como resultado del proceso de fabricacion aditivo, pueden
formarse lineas de capa en algunas zonas de la base de la
protesis. Estas lineas se pueden eliminar mediante el pulido.

Tras el pulido, limpie el objeto con agua corriente utilizando un
cepillo, aplicando vapor o utilizando bafio de ultrasonidos.

2.8

Reparacion / Rebase

Una pratesis fabricada con Ivotion Base Print se puede reparar o
revestir con el material para bases de protesis convencional
autopolimerizable ProBase Cold.

BH
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Cuando utilice ProBase Cold para reparaciones o ajustes, siga
las instrucciones respectivas detalladas en las Instrucciones de
uso del producto.

Notas de aplicacion

El incumplimiento de las instrucciones de procesamiento
estipuladas puede provocar fallos.

Evite el sobrecalentamiento del material durante el acabado de
los objetos.

Proteja el material de la exposicion directa a la luz una vez que lo
haya sacado del embalaje.

Tenga cuidado de no mezclar o confundir diferentes materiales.
Los productos estan disefiados para ser utilizados Unicamente por
profesionales. La fabricacion en el laboratorio dental debe
realizarse de acuerdo con las normas estandar aceptadas por la
profesion.

Silos materiales se mezclan, su biocompatibilidad puede verse
comprometida.

Durante el proceso de impresion se puede formar espuma. No
obstante, esto no afecta de ningin modo a las propiedades
cualitativas del producto.

El color de Ivotion Base Print se basa en los estandares de color
de Ivoclar para materiales de base de protesis. Si es necesario, se
pueden imprimir muestras de color utilizando el material para
crear una guia de colores. Las muestras deben guardarse en un
lugar protegido de la luz solar. Los datos de impresion digital
correspondientes se encuentran en www.ivoclarcom.
Normalmente, aparecen decoloraciones blancas cuando se
utilizan resinas estereolitograficas en combinacion con un
disolvente. Para evitarlas, deje secar el objeto durante 10 minutos
después de la limpieza, evitando exponerlo a la luz ambiente. Si
persiste la decoloracion, se recomienda una limpieza adicional
con isopropanol en un bafio de ultrasonidos (2 minutos). Como
alternativa, la superficie afectada se puede pulir con perlas de
vidrio (100 um) a una presion de 0,5 bares después de la
polimerizacion.

Informacion sobre seguridad

En caso de incidentes graves relacionados con el producto,
pdngase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclar.com, y con las
autoridades competentes responsables.

Las instrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la
seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

Advertencia

Observe la ficha de datos de seguridad (FDS) (disponible en la
seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

No inhalar el polvo de fresado durante el acabado - utilizar
equipo de succion y una mascarilla facial.

El procesamiento del material puede dar lugar a bordes afilados,
por lo que existe riesgo de lesiones.

Irritante para los ojos, la piel y el aparato respiratorio. Asegurese
de usar el equipo de proteccion personal adecuado (por ejemplo,
gafas protectoras, guantes, etc.).

Evitar el contacto de la piel con el material no polimerizado y con
el liquido de limpieza. Los guantes médicos disponibles
comercial-mente no protegen del efecto sensibilizante de los
(met)acrilatos.

Si el material entra en contacto con los o0jos, lavar con abundante
aguay acudir a un médico en caso necesario.

Informacion de eliminacion

Las existencias restantes deben eliminarse de acuerdo con la
normativa legal nacional correspondiente.

El material liquido no polimerizado y el liquido de limpieza no
deben verterse al sistema de alcantarillado, aguas superficiales o
subterraneas. Los frascos de material vacios se pueden eliminar
con la basura doméstica una vez que se hayan limpiado a fondo.
El material no polimerizado no se puede eliminar con los residuos
domésticos.



Riesgos residuales

Los usuarios deberan ser conscientes de que cualquier intervencion

dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos.

Se conocen los siguientes riesgos clinicos residuales:

- Lafractura de la prétesis puede dar lugar a la ingestion de
material.

- Existe riesgo de lesiones ocasionadas por los fragmentos.

- Puede producirse estomatitis protésica.

4  Vida Gtil y almacenamiento

- Temperatura de almacenamiento < 30 °C

- No use el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Fecha de caducidad: ver la fecha en los envases. Una vez abierto
el frasco, la vida Util del material es de seis meses.

- Almacene el material a temperatura ambiente en un lugar oscuro
y bien ventilado.

- Almacenar los frascos de material abiertos en el cartucho de
PrograPrint cerrado.

- Paraevitar la polimerizacién prematura, minimice en lo posible la
exposicion del material liquido a la luz del dia.

Antes de usar, inspeccione visualmente el embalaje y el producto en
busca de dafios. En caso de duda, pongase en contacto con Ivoclar
Vivadent AG o su distribuidor local.

5 Informacion adicional
Mantenga el material fuera del alcance de los nifios.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental. El tratamiento debera realizarse estrictamente
de conformidad con las instrucciones de uso. No se aceptara responsabilidad alguna por los dafios provocados
por el incumplimiento de las instrucciones o del dmbito de aplicacion indicado. El usuario es responsable de
comprobar la idoneidad y el uso del producto para cualquier fin no recogido explicitamente en las
instrucciones.

ivoclar.com

ivoclar



lvotion Base Print

[pt] Instrugdes de Uso

Material para base de proteses para estereolitografia

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

ivoclar

1  Uso pretendido

Finalidade prevista
Fabricagdo de bases para proteses totais removiveis

Publico-alvo de pacientes
Pacientes adultos edéntulos

Usuarios pretendidos / Treinamento especial

- Técnicos em protese dentaria (confecgdo das proteses em
laboratdrio de protese)

- Protesistas (confecgdo das proteses em laboratdrio de prétese)

- N&o requer treinamento especial.

Uso
Apenas para uso odontoldgico.

Descrigao

0 Ivotion Base Print € uma resina fotopolimerizavel para impressdo 3D

em estereolitografia. Este material € adequado para a fabricagdo de

bases para proteses totais removiveis permanentes.

[E 0 material pode ser processado em sistemas de impressao 3D
compativeis.

Dados técnicos

Especificagdes de Propriedades do

acordo com a material

1S0 20795-1

Type 2* and Type 4*
Resisténcia flexural = 65 MPa 72 MPa
Maédulo flexural > 2000 MPa 2250 MPa
Absorgdo de agua < 32 ug/mms3 157 ug/mms
Solubilidade em 4dgua = 8.0 pg/mm3 2.3 ug/mms
Teor de mondémeros <22 % <01%

residuais (MMA)

* Atualmente, ndo existe uma norma que defina os requisitos fisicos
para materiais para base de proteses processados com sistemas de
impressao 3D. 0 produto atende aos requisitos da norma IS0 20795-1
para resinas ativadas por luz para bases de proteses. O valor de
solubilidade em agua atende a especificagdo para materiais
autopolimerizaveis definidos na norma IS0 20795-1.

Indicagdo
Edentulismo total

Areas de aplicagdo:
Bases de proteses em proteses totais removiveis

Contraindicagdes

0 uso deste produto é contraindicado para pacientes com alergia
conhecida a qualguer um de seus ingredientes.

LimitagOes de uso
0 material ndo polimerizado ndo deve entrar em contato com a boca
do paciente.
A adesdo as seguintes condigOes estruturais € essencial para garantir
0 processamento bem-sucedido deste produto:
- Deve-se observar a espessura minima exigida (2 mm).
- 0 material deve ser processado exclusivamente em sistemas de
impressao 3D compativeis.
- Caracterizagdo/estratificagdo com o SR Nexco
EIQ Para orientagdo sobre o processamento, consulte as
Instrugdes de Uso do produto.
- Aprotese total destina-se a ser utilizada apenas por um paciente.

Requisitos do sistema

0 Ivotion Base Print pode ser processado em sistemas de impressao 3D
compativeis. Uma lista atual dos sistemas compativeis pode ser
encontrada em www.ivoclar.com.

Efeitos colaterais

Em casos individuais, foram relatadas reages alérgicas a materiais
(met)acrilatos.

Interagdes
Ndo hd interagdes conhecidas até o momento.

Beneficios clinicos

- Reestabelecimento da fungao mastigatdria
- Reestabelecimento da estética

Composigdo
UDMA, acrilato de metila triciclodecano, copolimero, silica pirogénica,
fotoiniciador TPO-L

2 Aplicagao

0 uso do produto em conjunto com sistemas de impressao 3D
aprovados é explicado nas respectivas instrugdes de uso. Uma visdo
geral atual dos sistemas aprovados pode ser encontrada em
www.ivoclarcom. A descrigdo abaixo é baseada no uso do material em
conjunto com o Sistema PrograPrint.

21 Preparagdo do procedimento de impressao

0 Ivotion Base Print & adequado para o processamento em dispositivos

PrograPrint. Antes de inserir um novo frasco no PrograPrint Cartridge,

agite o material no frasco por dois minutos. Como resultado da

agitagao, pode ocorrer a formagdo de espuma. Para usar a resing,
remova a tampa de rosca do frasco e encaixe a valvula dispensadora

incluida na entrega. Certifigue-se de alinhar corretamente a valvula. A

valvula deve estar na posigdo "fechada”. O frasco agora pode ser

inserido no cartucho PrograPrint. Em caso de formagdo de espuma, o

material deve ser protegido da luz por uma hora, antes de ser usado.

Se a impressora ndo for usada por varias semanas, 0s componentes do

material podem se depositar no conjunto PrograPrint. Neste caso, o

material deve ser misturado manualmente.

Em Para obter detalhes sobre a insergdo do cartucho e a operagdo
de sua impressora PrograPrint, consulte as Instrugdes de
Operagdo do dispositivo.

Para garantir a rastreabilidade do lote de material, o numero do lote

de cada novo recipiente de resina deve ser documentado

separadamente. Se o material polimerizar prematuramente, deve ser
substituido completamente.

2.2 Llimpeza

Depois de concluir o processo de impressao, 0s objetos produzidos

com lvotion Base Print devem ser limpos e pds-curados

imediatamente. Para este propdsito, 0s objetos sdo deixados no

PrograPrint Stage.

- Se uma quantidade consideravel de material ndo polimerizado
aderir a superficie do objeto, recomendamos deixar o objeto
drenando na impressora por alguns minutos. Durante este
processo o material ndo deve ser exposto a luz ambiente.

- Aunidade de limpeza PrograPrint Clean é adequada para limpar
0s objetos impressos, utilizando-se alcool isopropilico (= 99%). A
limpeza deve ser realizada imediatamente apds o processo de
impressao, a fim de garantir as propriedades ideais do material.
EE] Para obter informagdes detalhadas, consulte as

Instrugdes de Operagao PrograPrint Clean.
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Use os seguintes parametros para limpar objetos no
PrograPrint Clean:

Limpeza preliminar
2 min

Limpeza fina
2 min
850 rpm

Depois da limpeza, 0s objetos devem ser secados com ar isento
de 6leo de baixa pressao a uma distancia de 20 a 30 cm. Se ainda
for possivel detectar pontos brilhantes ou insuficientemente
limpos no objeto, 0 mesmo deve ser minuciosamente limpo com
isopropanol usando um frasco pulverizador e secado novamente
antes da pds-cura.

Opgao 1: Unido com dentes impressos em 3D antes da pds-cura
Verifique o ajuste dos dentes na base da dentadura. Corrija
quaisquer pontos de contato interferentes no proprio dente. Use
brocas de corte transversal ou diamantadas de carboneto de
tungsténio para ajustes. Antes de efetuar a pds-cura da base da
dentadura e dos dentes, use 0 material ndo curado Ivotion Base
Print para unir os dois componentes. Remova quaisquer excessos
COm uma escova.

Consulte também as instrugdes de uso do material do dente.

Pés-polimerizagao
Pos-polimerize o objeto na unidade de pos-polimerizagao
PrograPrint Cure usando um programa especialmente adequado
para 0 material lvotion Base Print.
EE] Para obter informagdes detalhadas do procedimento,
consulte as Instrugdes de Operagdo do PrograPrint Cure.
Os parametros estdo armazenados como programas no
PrograPrint Cure ou podem ser obtidos por meio de uma
atualizagao.
Uma vez que os objetos impressos tenham sido limpos e pds-
polimerizados com sucesso, eles podem ser removidos da
plataforma de impressao. Para isso, podem ser utilizadas as
ferramentas incluidas na entrega da impressora PrograPrint.
Separe 0s objetos incluindo as estruturas de suporte do
PrograPrint Stage com a ajuda dessas ferramentas.

Opgao 2: Unido com dentes da dentadura apos a pos-cura da

base da dentadura.

Verifique o ajuste dos dentes na base da dentadura. Se houver

quaisquer interferéncias oclusais, faga ajustes no dente. Use

brocas de corte transversal ou diamantadas de carboneto de

tungsténio. Apds a pds-cura da base da dentadura, use um

sistema adesivo apropriado (p. ex. Ivotion Bond).

Di Consulte as Instrugdes de Uso para informagoes de
processamento.

Acabamento

Use um alicate para separar as estruturas de suporte do objeto.
Quaisquer residuos restantes das estruturas de suporte devem ser
removidos com brocas de carboneto de tungsténio de corte
transversal. Essas brocas também podem ser usadas para fazer
ajustes de forma. Ao finalizar os objetos, preste especial atengao
as margens das cavidades dentdrias, espagos interdentais e
superficies basais. Certifique-se de usar 6culos de protegdo
durante 0 acabamento.

Observe que o uso inadequado de brocas de acabamento,
escovas de polimento e jatos a vapor pode levar a um
superaguecimento do objeto, o que pode resultar em danos ao
material.

Polimento

Realize o polimento do objeto de maneira convencional, usando
escovas e agentes de polimento apropriados para materiais para
base de préteses. Como resultado do processo de fabricagdo do
aditivo, linhas de camada podem formar-se em algumas areas da
base da dentadura. Estas linhas de camadas podem ser
removidas durante polimento.

Apos o polimento, limpe o objeto em dgua corrente utilizando
uma escova ou, com um limpador a vapor ou, em banho
ultrassonico.

Reparo / Reembasamento

Uma dentadura fabricada com Ivotion Base Print pode ser reparada ou
realinhada usando o material convencional autopolimerizavel ProBase
Cold para base de dentadura.
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Ao usar o ProBase Cold para reparos ou ajustes, siga as
respectivas instrugdes nas Instrugdes de Uso do produto.

2.9 Notas Adicionais

As instrugdes de processamento estipuladas devem ser seguidas,
a fim de se evitar falhas.

Evite o superaquecimento do material ao realizar o acabamento
dos objetos.

Proteja o material da exposigdo direta a luz apds retird-lo da
embalagem.

Tome cuidado para ndo misturar ou confundir materiais
diferentes.

0Os produtos destinam-se a ser utilizados apenas por profissionais.
A confecgdo no laboratorio de protese dentdria deve ser realizada
de acordo com as normas padrao aceitas pela profissdo.

Se materiais forem misturados, sua biocompatibilidade pode ser
comprometida.

Durante o processo de impressdo, pode ocorrer a formagdo de
espuma. No entanto, isto ndo afeta nenhuma das propriedades
qualitativas do produto.

A cor do Ivotion Base Print é baseada nos padroes de cor Ivoclar
para materiais de base de protese. Se necessario, as amostras de
cores podem ser impressas utilizando o material para criar uma
escala de cores. As amostras devem ser armazenadas em local
protegido da luz solar. Os respectivos dados de impressao digital
podem ser encontrados em www.ivoclar.com.

Normalmente, pode ocorrer uma descoloragdo branca quando
sdo usadas resinas esterolitograficas em combinagdo com um
solvente. Para evitar tais descoloragdes, deixe o objeto secando
por 10 minutos depois da limpeza, evitando exposi¢do a luz
ambiente.

Se a descoloragdo branca persistir, ¢ recomendavel efetuar uma
limpeza adicional com isopropanol em banho ultrassénico

(2 minutos). Alternativamente, faga um polimento da superficie
afetada com esferas de vidro (100 um) a um pressao de 0,5 bar
depois da pds-cura.

Informagdes de seguranga

No caso de incidentes graves relacionados ao produto, por favor
entre em contato com a Ivoclar, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site: www.ivoclarcom, e seu 6rgao competente
responsavel.

As Instrugdes de Uso atuais estdo disponiveis na sessdo de
download do site da Ivoclar (www.ivoclarcom).

Avisos

Observe o Safety Data Sheet (SDS) (disponivel na sessdo de
download no site da Ivoclar www.ivoclar.com).

N&o inale o po6 de desgaste gerado durante o acabamento - use
mascara facial e equipamento de sucgdo.

0 processamento do material pode resultar em bordas afiadas,
assim existe o risco de ferimentos.

Irritante para os olhos, pele e sistema respiratario. Certifique-se
de usar equipamentos de prote¢do individual adequados (por
exemplo, 6culos de protegdo, luvas, etc.).

Evitar o contato com a pele de material ndo polimerizado e fluido
de limpeza. As luvas de procedimentos comerciais nao oferecem
protecdo contra o efeito de sensibilizagdo promovido por
metacrilatos.

Se 0 material entrar em contato com os olhos, lave com agua
abundante e consulte um médico, se necessario.

Informagdes de descarte

Os estoques remanescentes devem ser descartados de acordo com os
requisitos legais nacionais correspondentes.

0 liquido, 0 material ndo polimerizado, bem como o fluido de
limpeza, ndo devem entrar no sistema de esgoto, nas aguas
superficiais ou subterraneas. Frascos vazios de material podem
ser descartados com o lixo doméstico, uma vez que tenham sido
cuidadosamente limpos. 0 material ndo polimerizado ndo deve
ser eliminado com o lixo doméstico.

Riscos residuais

Os usuarios devem estar cientes de que qualquer intervengdo
odontoldgica na cavidade oral envolve certos riscos.

Alguns desses riscos estdo listados abaixo:

A fratura da protese pode levar a ingestao de material.
Existe o risco de ferimentos devido a fragmentos.
Pode ocorrer estomatite protética.



Tempo de prateleira e armazenamento

Temperatura de armazenamento < 30 °C

N&o usar o produto apds a data de validade indicada.

Prazo de validade: ver as informagdes nas embalagens. Uma vez
aberto o frasco, o prazo de validade do material € de seis meses.
Guarde o material a temperatura ambiente em local escuro e

bem ventilado.
- Armazene os frascos com material abertos no cartucho
PrograPrint fechado.

- Paraevitar a polimerizagdo prematura, minimize a exposigao de

material liquido a luz do dia tanto quanto possivel.

Antes do uso, inspecionar visualmente a embalagem e o produto para

dano. Em caso de duvidas, entre em contato com a Ivoclar ou seu
parceiro comercial local.

5 Informagdes adicionais

Manter fora do alcance das criangas!

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado
estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidades ndo podem ser aceitas por danos
resultantes da inobservancia das Instruges ou da area de aplicagdo estipulada. 0 usuario é responsavel por
testar o produto quanto a sua adequagdo e uso para qualquer finalidade ndo explicitamente indicada nas

Instrugdes.

ivoclar.com

ivoclar
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Avsett andamal
Framstallning av protesbaser for avtagbara helproteser

Patientmalgrupp
Tandlosa vuxna patienter

Avsedda anvandare / Speciell traning

- Tandtekniska laboratorier (laboratorieframstallda restaurationer)
- Protetiker / tandlakare (laboratorieframstéllda restaurationer)

- Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

Ivotion Base Print ar ett ljusharande resinmaterial for stereolitografi 3D
utskrift. Det passar for framstallning av permanenta protesbaser for
avtagbara helproteser.

D}] Materialet kan bearbetas i godkanda 3D utskriftssystem.

Teknisk data

Specifikationer i
overensstammelse
med IS0 20795-1

Typiska
materialegenskaper

Typ 2* och Typ 4 *
Bojhallfasthet =65 MPa 72 MPa
Bojmodul > 2000 MPa 2250 MPa
Vattenabsorption < 32 ug/mms 15,7 ug/mm3
Vattenloslighet < 8,0 pug/mm3 2,3 ug/mm3
Restinnehdll MMA <22% <01%

monomer

* For narvarande finns det ingen standard som definierar de fysiska
kraven for dentala protesbasmaterial, som ar framstallda med 3D
utskriftssystem. Produkten uppfyller kraven enligt ISO 20795-1 for
ljusaktiverat resin protesbasmaterial. Vardet for vattenloslighet
uppfyller specifikationen for autopolymeriserbara material enligt
ISO-standard 20795-1.

Indikationer
Hel tandloshet

Appliceringsomrdden
Dentalt basmaterial for avtagbhara helproteser

Kontraindikationer
Det ar kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand
allergi mot nagot av innehallet.

Begransningar i anvandningen
Opolymeriserat material far inte komma i kontakt med patientens
mun.
Det ar viktigt att folja foljande regler sa att framstallningen av
produkten lyckas..
Kontrollera att minimitjockleken (2 mm) bibehalls.
- Anvand endast godkanda 2D utskriftssystem.
- Fargning/skiktning med SR Nexco.
For rad om arbetet, var vanlig och Ias
produktens bruksanvisning.
- Denslutgiltiga protesen far endast anvandas av en patient.

Systemkrav
Ivotion Base Print kan bearbetas i godkanda 3D utskriftssystem.
Gallande dversikt pa godkanda system hittar du pa www.ivoclarcom.

Biverkningar / sidoeffekter
| enstaka fall har allergiska reaktioner mot (met)akrylater rapporterats.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

Kliniska fordelar
- Rekonstruktion av tuggfunktion
- Restauration av estetiken

Sammansattning
UDMA, tricyklodekanmetanolakrylat, kopolymer, pyrogen kiseldioxid,
fotoinitiator, TPO-L

2 Applicering

Anvandningen av produkten tillsammans med godkanda 3D-utskrifts-
system forklaras i respektive bruksanvisning. En aktuell dversikt dver
godkdnda system finns pa www.ivoclarcom. Beskrivningen nedan
baseras pa anvandning av materialet tillsammans med PrograPrint-
systemet.

21 Forberedelse for utskrift

Ivotion Base Print ar lamplig att anvanda i PrograPrint-apparater. Innan

en ny flaska satts in i PrograPrint-behallaren ska materialet i flaskan

skakas i tvd minuter. Som en féljd av skakningen kan det bildas skum.

For att anvanda resinet, ta av skruvlocket fran flaskan och kndpp pa

ventilen som kommer med i forpackningen. Se till att ventilen sitter

korrekt. Ventilen maste std i "stangt" Idge. Flaskan kan nu sattas in i

PrograPrint-behallaren. Vid skumbildning maste materialet férvaras

skyddat fran ljus i en timme innan det kan anvandas. Om printern inte

har anvants pa flera veckor, kan komponenter i materialet stelna i

PrograPrint Pool. Om detta ar fallet, maste materialet blandas

manuellt.

EE] For detaljerad beskrivning om hur behallaren satts pa plats och
hur du arbetar med PrograPrint, var vanlig och 1as apparatens
bruksanvisning.

For att sakerstélla sparning av en materialsats, ska satsnumret

(batchnumret) for varje ny resinbehallare sparas och dokumenteras

separat. Om materialet har hardat for fort, maste det bytas ut helt.

2.2 Rengoring
Na&r utskriften ar klar maste objekt som tillverkats med Ivotion Base
Print reng6ras och efterhardas omedelbart. For att gora detta, later du
obJekten sitta kvar pa PrograPrint Stage.
0Om en stérre mangd ohardat material fastnar pa objektets yta
rekommenderar vi att |ata objektet rinna av i printern i flera
minuter. Under denna process far materialet inte utsattas for
omgivande ljus.
- Rengoringsapparaten PrograPrint Clean ar designad for att
reng0ra utskrivna objekt med rengdringsvatska av isopropanol
(= 99%). For att sakerstalla optimala materialegenskaper, ska
rengoringen utforas omedelbart efter att utskriften ar klar.
[E For detaljerad information om hur du arbetar med
apparaten, var vanlig och 13s bruksanvisningen for
PrograPrint Clean.
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Anvand foljande parametrar for att reng6ra objekt i PrograPrint
Clean:

Finrengdring
2 min

Grovrengoring
2 min
850 vpm

Efter rengdring ska objekten torkas med oljefri tryckluft vid lagt
tryck fran ett avstand pa 20-30 cm. Om det fortfarande finns
blanka eller otillrackligt rengjorda flackar pa objektet maste det
rengdras noggrant med isopropanol fran en sprayflaska och
blasas torrt igen fore efterhardning.

Alternativ 1: Bindning med 3D-printade tander fére efterhardning
av fogen

Kontrollera tandernas passform i protesbasen. Korrigera
eventuella stérande kontakter pa sjdlva tanden. Anvand
tvarskuren eller diamantbelagd hardmetallborr for justeringar.
Anvand ohardat Ivotion Base Print-material for att binda samman
de tva komponenterna innan du efterhardar protesbasen och
tanderna. Ta bort eventuellt 6verflodigt material med en borste.
Se dven tandmaterialets bruksanvisning.

Efterhardning

Efterharda objektet i efterhardaren PrograPrint Cure med ett

program som ar speciellt anpassat for lvotion Base Print-

materialet.

EE] For detaljerad information om hur du arbetar med
apparaten, var vanlig och 13s bruksanvisningen for
PrograPrint Cure.

Parametrarna finns lagrade som program pa PrograPrint Cure

eller kan hamtas genom en uppdatering.

Nar de utskrivna objekten ar ordentligt rengjorda och

efterhardade, kan de tas bort fran byggplattan. For att géra detta

anvand de verktyg som finns med i forpackningen till PrograPrint-

skrivaren. Ta loss objekten inklusive stédstrukturerna fran
PrograPrint Stage med hjalp av dessa verktyg.

Alternativ 2: Bindning med protesens tander efter efterhdrdning
av protesbasen
Kontrollera tandernas passform i protesbasen. Om det finns
ocklusala interferenser, gor justeringar av tanden. Anvand
tvarskuren eller diamantbelagd hardmetallborr. Efter efter-
hardning av protesbasen, anvand ett Iampligt bindningssystem
(t.ex. Ivotion Bond).
EE] For information om framstallningen,

se bruksanvisningen.
Finishering

Ta bort stodstrukturerna fran objektet med hjalp av tandtekniska
verktyg.

Allt kvarsittande Overskott pa stodstrukturerna ska tas bort med
korsskuren tungstenkarbidborr. Dessa borr kan dven anvandas till
att justera formen. Nar du finisherar objekten, var sarskilt
noggrann vid kanterna till tandkaviteten,
interdentalmellanrummen och basalytorna. Se till att du bar
skyddsglaségon under finisheringen.

Var vanlig och notera att felaktig anvandning av slipinstrument,
polerborstar och angrengdrare kan leda till dverhettning, vilket
kan resultera i skadat material.

Polering

Polera objekten som vanligt med borstar och polermedel som ar
lampliga for protesbasmaterial. Som ett resultat av den additiva
tillverkningsprocessen kan det bildas skiktlinjer i vissa omraden av
protesbasen. Dessa skiktlinjer kan aviagsnas genom polering.
Efter polering ska objektet rengdras under rinnande vatten med
en borste eller med en angrengdrare eller i ett ultraljudsbad.

Reparation / Rebasering

En protes som tillverkats med Ivotion Base Print kan repareras eller
rebaseras med hjalp av det konventionella sjalvhardande
protesbasmaterialet ProBase Cold.
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Nar du arbetar med ProBase Cold for att laga eller justera
nagot, se till att bruksanvisningarna fér produkterna féljs.

Appliceringsanvisningar

Att strunta i angivna framstallningsinstruktioner kan leda till
misslyckanden.

Undvik 6verhettning av materialet nar du finisherar objekten.
Skydda materialet fran direkt exponering av ljus da du har tagit ut
det ur férpackningen.

Se till att inte blanda samman eller ta fel material.

Produkterna ska anvandas av utbildad personal. Framstallningen
pa dentallaboratoriet ska utféras enligt de standardnormer som
ar accepterade av yrkeskaren.

Om material blandas kan deras biokompatibilitet dventyras.
Under utskriftsprocessen kan det bildas skum. Detta paverkar
dock inte produktens kvalitativa egenskaper pa nagot satt.
Fargningen av Ivotion Base Print ar baserad pa Ivoclars
fargstandarder for protesbasmaterial. Om sa dnskas kan man
skriva ut fargprover med hjalp av materialet for att skapa en
fargguide. Proverna ska férvaras pa en plats som ar skyddad fran
solljus. Respektive uppgifter for digital printning hittas pa
www.ivoclarcom.

Vanligtvis kan vit missfargning uppsta nar stereolitografihartser
anvands i kombination med ett I6sningsmedel. For att forhindra
dessa missfargningar ska du lata objektet torka i 10 minuter efter
rengoring och undvika att exponera det for omgivande ljus. Om
den vita missfargningen kvarstar rekommenderas ytterligare
rengoring med isopropanol i ultraljudsbad (2 minuter). Alternativt
kan den paverkade ytan poleras med glasparlor (100 um) vid ett
tryck pa 0,5 bar efter efterhardning.

3  Sakerhetsinformation

- |lhandelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten,
kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Liechtenstein, webbplats: www.ivoclarcom samt ansvarig behorig
myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns att ladda ned pa Ivoclar
Vivadent AGs hemsida (www.ivoclarcom).

Varningar

Var vanlig och 1s sékerhetsdatabladet (SDS). (Finns att ladda ned
pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida www.ivoclar.com).

Inandas inte slipdamm under finisheringen — anvand utsug och
ansiktsmask.

Bearbetningen av materialet kan resultera i vassa kanter och leda
till risk for skador.

Irriterande for 6gon, hud och andningsorgan. Se till att Iamplig
skyddsutrustning anvands (t.ex. skyddsglaségon, skyddshandskar
etc.).

Undvik hudkontakt med ohardat material och rengéringsmedel.
Vanliga medicinska handskar skyddar inte mot (met)akrylaters
sensibiliserande effekt.

Vid 6gonkontakt, spola genast rikligt med vatten och konsultera
|akare vid behov.

Information om kassering
Aterstaende lager maste kasseras enligt gallande nationella lagkrav.

Vatska, ohdrdat material samt rengoéringsvatska far inte komma i
kontakt med avloppssystem, ytvatten eller grundvatten. Tomma
materialflaskor kan avyttras som hushallssopor efter de har
rengjorts ordentligt. Ohardat material far inte avyttras som
hushallssopor.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan
innebar en viss risk for komplikationer.

Foljande kliniska kvarstaende risker ar kanda:

Frakturer pa protesen kan leda till att material inandas eller svaljs.
Risk for skada p.g.a. fragment foreligger.
Protesstomatit kan férekomma.

Hallbarhet och forvaring

Forvaringstemperatur <30 °C

Anvénd inte produkten efter angivet utgangsdatum.
Utgangsdatum: Se markering pa forpackningen. Nar flaskan ar
6ppnad, ar hallbarhetstiden sex manader.

Forvara materialet i rumstemperatur pa en mork, val ventilerad
plats.

Forvara dppnade materialflaskor i den stangda PrograPrint-
behallaren.

For att undvika att hardning sker for tidigt ska exponering av
flytande material for dagsljus minimeras i sd stor man som
mojligt.

Innan materialet anvands inspektera forpackningen visuellt och
kontrollera att produkten inte ar skadad. Vid tveksamheter, var vanlig
kontakta Ivoclar Vivadent AG eller din lokala dentaldepa.



5  Ytterligare information

Férvaras oatkomligt for barn!

Materialet har utvecklats endast fér dentalt bruk. Bearbetningen ska noga félja de givna instruktionerna.
Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att félja bruksanvisningen eller

anvandning utanfr de givna indikationsomradena. Anvandaren ar ansvarig for kontrollen av materialets
lamplighet till annat andamal &n vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna,

ivoclar.com

ivoclar
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1  Pataenkt anvendelse

Tilsigtet formal
Fremstilling af basis til aftagelige helproteser

Patientmalgruppe
Voksne patienter uden taender

Tilsigtede brugere/Serlig traening

- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa
dentallaboratorier)

- Tandteknikere (fremstilling af restaureringer pa tandlaboratorier)

- Ingen yderligere sarlig uddannelse pakraevet.

Brug
Kun til dental brug.

Beskrivelse

Ivotion Base Print er et lyshardende resinmateriale til 3D-print med
stereolitografi. Ivotion Base er velegnet til fremstilling af protesebasis
pa aftagelige helproteser.

Dﬂ Materialet kan benyttes med godkendte 3D-printsystemer.

Tekniske data

Specifikationer i Typiske materiale-

overensstemmelse  egenskaber

med IS0 20795-1

type 2* og type 4*
Bajestyrke > 65 MPa 72 MPa
Bgjemodul > 2000 MPa 2250 MPa
Vandoptagelse < 32 ug/mms <157 pg/mm3
Vandoplgselighed =80 ug/mms3 <23 ug/mm?

MMA <22% <01%

restmonomerindhold

* Der er i gjeblikket ingen standard, der definerer de fysiske krav til
protesebasematerialer, der produceres med 3D-print. Produktet
overholder kravene i ISO 20795-1 for lysaktiveret protesebase
polymere. Vandoplgselighedsvaerdien opfylder specifikationerne til
autopolymeriserbar materialer som defineret i ISO standard 20795-1.

Indikationer
Fuldstaendig tandlgshed

Anvendelsesomrdder:
Protesebaser i aftagelige, hele tandproteser

Kontraindikationer

Produktet bar ikke anvendes pa patienter med kendt allergi overfor et
eller flere af indholdsstofferne i produktet.

Anvendelsesbegransninger
Ikke-polymeriseret materiale ma ikke komme i kontakt med patientens
gingiva og slimhinder.
Det er vigtigt at overholde fglgende betingelser for at sikre korrekt
behandlmg af dette produkt:
Overhold den pakrasvede minimumstykkelse (2 mm).
- Makun behandles i godkendte 3D-printsystemer.
- Farvning/lagdeling med SR Nexco.
EE] Se brugsanvisningen til produktet for vejledning
vedrgrende bearbejdningen.
- Denendelige protese er kun til brug af en specifik enkelt patient.

Systemkrav
Ivotion Base Print kan benyttes med godkendte 3D-printsystemer. Du
kan finde en oversigt over godkendte systemer pa www.ivoclarcom.

Bivirkninger
| enkelte tilfeelde er der rapporteret allergiske reaktioner over for
(meth)akrylatmaterialer.

Interaktioner
Der er til dato ingen kendte interaktioner.

Klinisk fordel

- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af a&stetik

Sammensatning
UDMA, tricyclodecan methanol acrylat, copolymer, pyrogen silica,
fotoinitiator TPO-L

2  Anvendelse

Brugen af produktet i forbindelse med godkendte systemer til 3D-print
forklares i de respektive brugsanvisninger. Du kan finde en aktuel
oversigt over godkendte systemer pa www.ivoclarcom. Nedenstaende
beskrivelse bygger pa brugen af materialet i forbindelse med
PrograPrint-system.

21 Klargering til print

Ivotion Base Print er egnet til brug i PrograPrint-enheder. Fagr en ny

flaske saettes i PrograPrint-patronen, rystes materialet i flasken i

to minutter. Som falge af rysten kan der dannes skum. Skru hastten af

flasken, og klik den medfglgende dispenseringsventil pa for at bruge

resinen. Sgrg for, at ventilen er korrekt monteret. Ventilen skal vaere i

"lukket" position. Flasken kan nu indsaettes i PrograPrint-patronen. |

tilfelde af skumdannelse skal materialet holdes beskyttet mod lysien

time, for det kan bruges. Hvis printeren ikke bruges i flere uger, kan
materialekomponenter aflejres i PrograPrint karret. Hvis det er
tilfeldet, skal materialet blandes manuelt.

[E] Der henvises til PrograPrint-printerens brugsanvisninger for at
fa detaljerede oplysninger om indsaetning af patron samt
betjening af enheden.

Batchnummer for hver ny kompositbeholder skal noteres separat for

at sikre materialets sporbarhed. Hvis materialet polymeriserer for

tidligt, skal hele beholderen udskiftes.

2.2 Renggring

Nar udskrivningsprocessen er fuldfart, skal objekter fremstillet af

Ivotion Base Print renggres og efterhaerdes straks. Til dette formal skal

obJekterne blive siddende i PrograPrint Stage.

Hvis en betydelig mangde uhaerdet materiale kleber til objektets

overflade, anbefaler vi at lade objektet draene i printereni flere

minutter. Under denne proces ma materialet ikke udsaettes for
lys.

- Renggringsenheden PrograPrint Clean er designet til renggring af
printede genstande med isopropanol rensevaske (= 99 %).
Renggring skal finde sted straks efter print for at sikre bedst
mulige materialeegenskaber.

EIE Der henvises til PrograPrint Clean-enhedens
brugsanvisning for detaljerede oplysninger om
proceduren.

Felgende parametre skal anvendes til renggring af objekter i

PrograPrint Clean:

Grov renggring Grundig renggring
2 min. 2 min.
850 omdr./min.
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Efter renggring skal genstandene tagrres med oliefri luft ved lavt
tryk fra en afstand pa 20-30 cm. Hvis skinnende eller
utilstraekkeligt rengjorte pletter stadig kan genkendes pa
genstanden, skal den renggres fint med isopropanol fra en
sprayflaske og blaeses tar igen far efterhaerdning.

Mulighed 1: Limning med 3D-printede teender for ssmpost efter
haerdning

Kontroller taendernes pasform i protesebasen. Korrigér eventuelle
forstyrrende kontakter pa selve tanden. Brug krydsskarne eller
diamantbelagte wolframcarbidbor til justeringer. Fgr ssmposten
haerder protesebasen og taenderne, skal du bruge uherdet Ivotion
Base Print-materiale til at binde de to komponenter. Fjern
overskydende materiale med en barste.

Se 0gsa brugsanvisningen til tandmaterialet.

Efter-hardning

Efterhaerd objektet i efterhaerdningsenheden PrograPrint Cure

med et program, der er sarligt egnet til lvotion Base-

printmaterialet.

EB] Der henvises til PrograPrint Cure-enhedens brugsanvisning
for detaljerede oplysninger.

Parametrene gemmes som programmer pa PrograPrint Cure eller

kan opnas gennem en opdatering.

Nar de printede objekter er helt rene og efterhaerdede, kan de

fiernes fra platformen. Til dette formal kan man bruge de

verktgjer, der fulgte med PrograPrint-printeren. Afmonter

objekterne inkl. stgttestrukturerne fra PrograPrint Stage ved brug

af disse veerktajer.

Mulighed 2: Limning med protesetander efter efterhaerdning af

protesebasen

Kontroller teendernes pasform i protesebasen. Hvis der er okklusal

interferens, skal du foretage justeringer af tanden. Brug

tvaerskarne eller diamantbelagte wolframcarbidbor. Efter

efterhaerdning af protesebasen skal du bruge et passende

bindingssystem (feks. Ivotion Bond).

EE] For behandlingsoplysninger henvises til
brugsanvisningen.

Finishering

Fjern stgttestrukturerne fra objektet ved med egnet vaerktg;j.
Eventuelle yderligere rester af stgttestrukturen skal fiernes med
et hardmetalbor. Hardmetalbor kan 0gsa anvendes til at korrigere
faconen. Nar objekterne faerdiggeres, kraeves saerlig opmasrksom
pa kantomrader, approksimalrum og basale overflader. Sgrg for at
baere beskyttelsesbriller under finisheringen.

Bemeaerk, at forkert brug af slibevaerktajer, poleringsbarste og
damprenggring kan fgre til overophedning, hvilket kan beskadige
materialet.

Polering

Polér genstanden pa saedvanlig made med barster og polerings-
midler, der er egnede til protesebasematerialer. Som et resultat af
den additive fremstillingsproces kan der dannes laglinjer i nogle
omrader af protesens base. Disse linjer kan fiernes med polering.
Efter polering renses emnet i rindende vand med en barste eller
damprenser eller i et ultralydskar.

Reparation / rebasering

En protese fremstillet med Ivotion Base Print kan repareres eller
relineres ved hjzelp af det konventionelle selvhardende protesebasis-
materiale ProBase Cold.
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Nar ProBase Cold bruges til reparationer eller justeringer, skal
de respektive instruktioner i brugsanvisningen til produktet
falges.

Noter vedrgrende applicering

Manglende overholdelse af den angivne indikation og
forarbejdningsanvisningerne kan fare til fejl.

Undga overophedning af materialet under feerdiggarelse af
objektet.

Beskyt materialet mod direkte sollys, ndr du har taget det ud af
emballagen.

Pas pa ikke at blande eller forveksle de forskellige materialer.
Produkterne er kun beregnet til at blive brugt af professionelle.
Fremstillingen i tandlaboratoriet skal udfgres efter gaeldende
branchestandarder.

Hvis materialer blandes, kan deres biokompatibilitet blive
kompromitteret.

Der kan dannes skum under print-processen. Dette pavirker dog
ikke pa nogen made produktets egenskaber eller kvalitet.
Farvningen af Ivotion Base Print er baseret pa Ivoclar
farvestandarder til protesebasematerialer. Om ngdvendigt kan
farveprgver udskrives med materialet for at oprette en
farveguide. Praverne skal opbevares beskyttet mod sollys. De
respektive digitale printdata kan ses pa www.ivoclarcom.

Typisk kan hvid misfarvning forekomme, nar stereolitografiske
harpikser anvendes i kombination med et oplgsningsmiddel. For
at forhindre disse misfarvninger skal du lade objektet tarre i

10 minutter efter renggring og undgad udsaettelse for omgivende
lys. Hvis hvid misfarvning fortsaetter, anbefales yderligere
renggring med isopropanol i et ultralydsbad (2 minutter).
Alternativt kan den bergrte overflade poleres med glasperler
(100 um) ved et tryk pa 0,5 bar efter efterhaerdning.

Sikkerhedsoplysninger

| tilfeelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgar, skal
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.voclar.com, og den ansvarlige
kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

Den aktuelle brugervejledning kan downloades i afsnittet
Download pa Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclar.com).

Advarsler

Veer opmasrksom pa sikkerhedsdatabladet (SDS) (tilgaengeligt i
downloadsektionen pa Ivoclar Vivadent AG's hjiemmeside
www.ivoclarcom).

Indand ikke slibestgv under faerdigggrelsen - brug udsugning og
maske.

Bearbejdningen af materialet kan give skarpe kanter, som kan
udggre en fare for personskade.

Irriterer gjne, andedrastsorganer og hud. Sgrg for at baere
passende personligt beskyttelsesudstyr (fx beskyttelsesbriller,
handsker osv.).

Undga hudkontakt med uafbundet materiale og rensevaeske.
Almindeligt tilgeengelige medicinske handsker yder ikke effektiv
beskyttelse mod (meth)acrylaters sensibiliserende effekt.

Hvis materialet kommer i kontakt med gjnene, skal skylles med
rigelige mangder vand og om ngdvendigt skal sgges leegehjzlp.

Oplysninger om bortskaffelse

Ikke benyttet materiale skal bortskaffes i overensstemmelse med de
relevante nationale lovkrav.

Flydende, uhaerdet materiale samt renggringsvaeske ma ikke
haeldes i afleb, overfladevand eller grundvand. Nar de tomme
flasker er grundigt rengjort, kan de bortskaffes med
husholdningsaffaldet. Uhaerdet materiale ma ikke bortskaffes
med husholdningsaffaldet.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksom p43, at alt tandrestaureringsarbejde i
mundhulen indebaerer visse risici.

Falgende generelle kliniske risici er kendt:

Brud pa tandprotesen kan fare til indtagelse af materialet.
Der er risiko for skader fra fragmenterne.
Protesestomatitis kan forekomme.

Holdbarhed og opbevaring

Opbevaringstemperatur < 30 °C

Produktet ma ikke anvendes efter udligbsdatoen.

Udlgbsdato: Se angivelse pa emballagen. Nar flasken er blevet
abnet, er produktets holdbarhed seks maneder.

Opbevar materialet ved stuetemperatur pa et mgrkt, godt
ventileret sted.

Opbevar dbnede flasker med materiale i den lukkede PrograPrint-
patron.

For at undga for tidlig haerdning skal du minimere udsaettelse af
flydende materiale for dagslys sa meget som muligt.

Far anvendelse skal emballage og produkt kontrolleres visuelt for
skader. | tvivistilfeelde kontaktes Ivoclar Vivadent AG eller den lokale
forhandler.



5 Yderligere information
Opbevar materialet utilgeengeligt for barn!
Materialerne er fremstillet til brug ved restaurering af taender. Bearbejdning skal udferes i ngje

overensstemmelse med brugsanvisningen. Producenten patager sig intet ansvar for skader, der skyldes
manglende overholdelse af anvisningerne eller det angivne brugsomrade. Det er brugerens ansvar at teste om

materialet er egnet til formalet, nar det benyttes til opgaver, der ikke er udtrykkeligt anfart i brugsanvisningen.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Kayttokohteet

Kayttotarkoitus
Irrotettavien kokoproteesien pohjien valmistus

Potilaskohderyhma
Hampaattomat aikuispotilaat

Suunnitellut kayttajat / Erikoiskoulutus

- Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

- Erikoishammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

- Eierityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

Ivotion Base Print on valokovetteinen hartsimateriaali

stereolitografiseen 3D-tulostukseen. Se soveltuu jatkuvaan kayttdéon

tarkoitettujen irrotettavien kokoproteesien pohjalevyjen

valmistukseen.

Dﬂ Materiaalia voidaan kasitella hyvaksytyilla
3D-tulostusjarjestelmilla.

Tekniset tiedot
Tekniset tiedot Tyypilliset
seuraavan mukaisesti: materiaalio-
1S0 20795-1 minaisuudet
tyyppi 2* ja tyyppi 4*
Taivutuslujuus =65 MPa 72 MPa
Taivutuskerroin > 2000 MPa 2250 MPa
Veden imeytyminen | = 32 pug/mm? 15,7 ug/mm3
Vesiliukoisuus <80 ug/mm3 2,3 ug/mm3
MMA-jaannds- <22% <01%

monomeerisisaltd

* Talla hetkella ei ole olemassa standardia, joka maarittaisi
3D-tulostusjarjestelmilla kasiteltavien proteesien pohjamateriaalien
fyysiset vaatimukset. Tuote noudattaa ISO 20795-1 -standardissa
valoaktivoituville proteesien pohjahartseille annettuja vaatimuksia.
Vesiliukoisuus tayttaa autopolymeroituville materiaaleille 1SO-
standardissa 20795-1 maaritetyt vaatimukset..

Kayttoaiheet
Taydellinen hampaattomuus

Kayttoalueet:
Irrotettavien kokoproteesien pohjalevyt

Vasta-aiheet

Tuotteen kaytto on vasta-aiheista, mikali potilaan tiedetaan olevan
allerginen mille tahansa aineen ainesosalle.

Kayttorajoitukset
Polymeroimaton materiaali ei saa joutua kosketuksiin potilaan suun
kanssa.
Seuraavien ohjeiden noudattaminen on tarkeaa tuotteen onnistuneen
kasittelyn takaamiseksi:
- Noudata vahimmaispaksuudesta (2 mm) annettuja ohjeita.
- Kasittele ainoastaan hyvaksytyilla 3D-tulostusjarjestelmilla.
- Varjays/kerrostus SR Nexco -jarjestelmalla.
Katso ohjeita kasittelysta
tuotteen kayttoohjeesta.
- Lopullinen proteesi on tarkoitettu vain yhden potilaan kayttoon.

Jarjestelmavaatimukset

Ivotion Base Print -materiaalia voidaan kasitella hyvaksytyilla
3D-tulostusjarjestelmilla. Ajantasainen yhteenveto hyvaksytyista
jarjestelmista loytyy osoitteesta www.ivoclar.com.

Haittavaikutukset

Yksittaistapauksissa on raportoitu (met)akrylaattimateriaalien
aiheuttamista allergisista reaktioista.

Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset edut

- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus
UDMA, trisyklodekaanimetanoliakrylaatti, kopolymeeri, pyrogeeninen
piidioksidi, valokaynniste TPO-L

2  Kaytto

Tuotteen kaytto hyvaksyttyjen 3D-tulostusjarjestelmien kanssa on
selitetty vastaavissa kayttéohjeissa. Ajantasainen yhteenveto
hyvaksytyista jarjestelmista on osoitteessa www.ivoclarcom.

Alla oleva kuvaus perustuu materiaalin kayttéon PrograPrint System
-jarjestelman kanssa.

21 Tulostustoimenpiteen valmistelu
Ivotion Base Print soveltuu kaytettavaksi PrograPrint-laitteissa. Sekoita
materiaalia pullossa kahden minuutin ajan ennen kuin asetat uuden
pullon PrograPrint-kasettiin. Ravistuksen tuloksena voi muodostua
vaahtoa. Ota hartsi kayttoon irrottamalla pullon kierrekorkki ja
napsauttamalla toimitukseen sisaltyva annosteluventtiili paikalleen.
Varmista, etta suuntaat venttiilin oikein. Venttiilin on oltava suljetussa
asennossa ("closed"). Jos vaahtoa muodostuu, materiaali on pidettava
suojattuna auringonvalolta tunnin ajan ennen kuin materiaalia voi
kayttaa. Nyt voit liittaa pullon PrograPrint-kasettiin. Jos tulostinta ei ole
kaytetty useaan viikkoon, materiaalin komponenteista voi jaada
kerroksia PrograPrint Pool -sailioon. Tassa tapauksessa materiaalia on
sekoitettava kasin.
Dﬂ Katso lisatietoa kasetin asettamisesta ja PrograPrint-
tulostimen kaytosta laitteen kayttoohjeista.
Jokaisen uuden hartsisailion valmistuseranumero on dokumentoitava
erikseen, jotta materiaaliera voidaan tarvittaessa jaljittaa. Jos
materiaali polymeroituu ennenaikaisesti, se on vaihdettava
kokonaisuudessaan.

2.2 Puhdistus

Kun tulostusprosessi on valmis, lvotion Base Print -materiaalista

valmistetut tuotteet on puhdistettava ja jalkikovetettava pikaisesti.

Tata tarkoitusta varten tuotteet jatetaan paikoilleen PrograPrint

Stage -yksikkaon.

- Jos tuotteen pinnalle jaa runsaasti kovettumatonta materiaalia,
on suositeltavaa jattaa tuote valumaan tulostimeen useaksi
minuutiksi. Materiaalia ei saa taman toimenpiteen aikana altistaa
ympariston valaistukselle.

- PrograPrint Clean -puhdistusyksikko on suunniteltu tulostettujen
tuotteiden puhdistukseen isopropanolipuhdistusnesteella
(= 99 %). Puhdistus on suoritettava heti tulostusprosessin jalkeen
materiaalin parhaiden ominaisuuksien varmistamiseksi.

Dﬂ Katso PrograPrint Clean -yksikén kayttéohjeista
lisatietoa toimenpiteesta.



Kun tuotteita puhdistetaan PrograPrint Clean -yksikdssa, kayta
seuraavia parametreja:

Karkea puhdistus Hienopuhdistus
2 min 2 min
850 rpm

- Puhdistuksen jalkeen tuotteet on kuivattava 6ljyttomalla
matalapaineisella ilmalla 20-30 cm:n etaisyydelta. Jos tuotteessa
on edelleen nakyvissa kiiltavia tai riittamattomasti puhdistettuja
kohtia, tuote on puhdistettava hellavaraisesti uudelleen
painepullossa olevalla isopropanalilla ja puhallettava taas kuivaksi
ennen jalkikovetusta.

2.3 Vaihtoehto 1: Sidostus 3D-tulostettuihin hampaisiin ennen
yhteista jalkikovetusta
Tarkista hampaiden istuvuus pohjalevyyn. Korjaa mahdolliset
hairitsevat kontaktit hampaassa. Tee saadot leikkaavilla tai
timanttipinnoitetuilla kovametalliporilla. Ennen pohjalevyn ja
hampaiden yhteista jalkikovetusta liita nama kaksi komponenttia
yhteen kovettamattomalla Ivotion Base Print -materiaalilla. Poista
ylimaarainen materiaali harjalla.
Katso myds hammasmateriaalin kayttdohjeet.

2.4 Jalkikovetus

- Jalkikoveta tuote PrograPrint Cure -jalkikovetusyksikossa
ohjelmalla, joka sopii erityisesti Ivotion Base Print -materiaalille.
D:ﬂ Katso PrograPrint Cure -yksikon kayttdohjeista

lisatietoa toimenpiteesta.
Parametrit on tallennettu ohjelmiksi PrograPrint Cureen tai
saadaan paivittamalla.

- Kun tulostetut tuotteet on puhdistettu ja jalkikovetettu
asianmukaisesti, ne voidaan irrottaa alustasta. Irrotus voidaan
tehda kayttamalla PrograPrint-tulostimen toimituksen mukana
tulleita tyokaluja. Irrota tuotteet naiden tyokalujen avulla
PrograPrint Stage -yksikdsta tukirakenteet mukaan lukien.

2.5 Vaihtoehto 2: Sidostus hammasproteesiin pohjalevyn
jalkikovetuksen jalkeen
Tarkista hampaiden istuvuus pohjalevyyn. Muokkaa hammasta, jos
ilmenee okklusaalisia hairidita. Kayta leikkaavia tai
timanttipinnoitettuja kovametalliporia. Kayta pohjalevyn
jalkikovetuksen jalkeen soveltuvaa sidostustapaa (esim. Ivotion
Bond).
EE} Katso kasittelytiedot kayttdohjeesta.

2.6 Viimeistely

- Erota tukirakenteet tuotteesta hammaslaboratorion tyokaluilla.

- Mahdolliset tukirakenteiden jaamat on poistettava leikkaavilla
kovametalliporilla. Naita poria voidaan kayttaa myods viimeistelyn
yhteydessa tehtavaan muotoiluun. Tuotteiden kiillottamisessa on
kiinnitettava huomiota erityisesti hampaiden kaviteettien
kervikaalisiin reuna-alueisiin, hammasvaleihin seka
basaalipintoihin. Muista kayttad suojalaseja viimeistelyn aikana.

- Huomaa, etta hiontainstrumenttien, kiillotusharjojen ja
hoyrysuihkujen virheellinen kaytto voi johtaa tuotteen
ylikuumenemiseen, minka seurauksena materiaali saattaa
vaurioitua.

2.7 Kiillotus

- Kiillota tuote tavalliseen tapaan tavallisilla harjoilla ja proteesien
pohjamateriaaleille sopivilla kiillotusaineilla.
Lisavalmistusprosessin tuloksena pohjalevyn joillekin alueille voi
muodostua juovia. Nama juovat voi poistaa kiillottamalla.

- Puhdista kiillotuksen jalkeen tuote harjalla juoksevan veden alla
tai hoyrypesurilla tai ultradanipesussa.

2.8 Korjaus / Pohjaus

Ivotion Base Print -materiaalista valmistettu hammasproteesi voidaan

korjata tai pohjata perinteisella itsekovettuvalla ProBase Cold

-pohjalevymateriaalilla.

[:B] Kun kaytat ProBase Cold -materiaalia korjauksiin tai muutoksiin,
noudata kyseisen tuotteen kayttdohjeita.

29 Kayttoon liittyvia huomautuksia

- Annettujen kasittelyohjeiden noudattamatta jattaminen voi
aiheuttaa restauraation epaonnistumisen.

- Esta materiaalin ylikuumeneminen tuotteiden viimeistelyn aikana.

- Kun olet poistanut materiaalin pakkauksesta, suojaa se suoralta
altistumiselta valolle.

- Varo, ettet sekoita eri materiaaleja keskenaan.

- Tuote on tarkoitettu vain ammattilaisten kayttdéon. Tuote on
valmistettava hammaslaboratoriossa ammattiryhman
hyvaksymien vakionormien mukaisesti.

- Jos materiaaleja sekoitetaan, niiden bioyhteensopivuus vai
vaarantua.

- Tulostuksen aikana saattaa muodostua vaahtoa. Se ei kuitenkaan
vaikuta tuotteen laatuominaisuuksiin millaan tavalla.

- Ivotion Base Print -tuotteen varjdys perustuu Ivoclarin
hammasproteesin runkomateriaaleille maarittamiin vakiosavyihin.
Varimalli voidaan tarvittaessa luoda tulostamalla materiaalista
savynadytteitd. Naytteet tulee sdilyttaa auringonvalolta
suojattuina. Vastaavat digitaaliset tulostustiedot ovat osoitteessa
www.ivoclarcom.

- Valkoisia varjaytymia voi tyypillisesti ilmeta, kun stereolitografisia
hartseja kaytetaan yhdessa liuottimen kanssa. Esta varjaytymat
antamalla tuotteen kuivua 10 minuuttia puhdistuksen jalkeen ja
valttamalla altistamista ymparistdn valolle. Jos valkea varjaytyma
ei lahde, suositellaan lisapuhdistusta isopropanolilla
ultradanipesussa (2 minuuttia). Vaihtoehtoisesti voit kiillottaa
varjaytyneen pinnan lasihelmilla (100 um) 05 baarin paineella
jalkikovetuksen jalkeen.

3 Turvallisuustiedot

- Jos tuotetta kaytettaessa ilmenee vakavia haittatapahtumia, ota
yhteytta Ivoclar Vivadent AG -yhtidon, osoite Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, verkkosivusto www.ivoclarcom, seka
paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttdohjeet ovat ladattavissa Ivoclar
Vivadent AG -yhtion verkkosivustolta (www.ivoclar.com).

Varoitukset

- Noudata voimassa olevaa kayttoturvallisuustiedotetta (SDS),
joka on ladattavissa Ivoclar Vivadent AG -yhtion verkkosivustolta
(www.ivoclarcom).

- A3 hengita jyrsintapdlya viimeistelyn aikana - kayta
polynpoistojarjestelmaa ja kasvomaskia.

- Materiaalin kasittelyn tuloksena voi olla teravia reunoja, mika
muodostaa loukkaantumisvaaran.

- Silmig, ihoa ja hengityselimia arsyttavaa. Kayta sopivia
suojavarusteita (suojalasit, suojakasineet jne.).

- Valta kovettumattoman materiaalin ja puhdistusnesteen
ihokontaktia. Kaupallisesti saatavat, laaketieteelliseen kayttoon
tarkoitetut kasineet eivat suojaa (met)akrylaattien herkistavalta
vaikutukselta.

- Mikali ainetta joutuu silmiin, huuhtele silmia huolellisesti runsaalla
vedelld ja ota tarvittaessa yhteys laakariin.

Havittamistiedot

Jaljelle jaava materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten

saadosten mukaisesti.

- Nestetta, kovettumatonta materiaalia tai puhdistusnestetta ei
saa paastaa viemarijarjestelmaan, pintaveteen tai pohjaveteen.
Kun tyhjat materiaalipullot on puhdistettu huolellisesti, ne
voidaan havittaa kotitalousjatteen mukana. Kovettumatonta
materiaalia ei saa hdvittaa kotitalousjatteen mukana.

Jaannosriskit

Kayttajan on syyta tietad, etta suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy

tiettyja riskeja.

Seuraavat ovat tunnettuja kliinisia jaannosriskeja:

- Hammasproteesin halkeaminen voi johtaa materiaalin
nielemiseen.

- Rikkoutuneet osat voivat aiheuttaa vamman.

- Voiilmeta hammasproteesin aiheuttama suutulehdus.

4  Kayttoika ja sailytys

- Sailytyslampotila <30 °C

- Al3 kayta tuotetta ilmoitetun viimeisen kayttopaivan jalkeen.

- Viimeinen kayttdpaiva: Katso pakkauksen paallysmerkinta. Avattu
pullo on kaytettava kuuden kuukauden kuluessa.

- Sailyta materiaalia huoneenlammassa pimeassa ja hyvin
tuuletetussa paikassa.

- Sailyta avatut materiaalipullot suljetussa PrograPrint-kasetissa.

- Valta ennenaikainen kovettuminen minimoimalla nestemaisen
materiaalin altistuminen paivanvalolle.

Tarkasta pakkaus ja tuote silmamaaraisesti ennen kayttoa vaurioiden
varalta. Jos sinulla on kysyttavaa, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG
-yhtioon tai paikalliseen jalleenmyyjaan.



5 Lisdtietoja

Sailyta materiaali poissa lasten ulottuvilta!

Materiaali on kehitetty ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kayttoon. Tuotetta tulee kasitelld tarkasti
kayttdohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, etta kayttdohjeita tai ohjeiden

mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen tai kayttaminen muuhun kuin
ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kdyttdjan vastuulla.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Riktig bruk

Formal
Fremstilling av basis til avtakbare totalproteser.

Pasientmalgruppe
Voksne pasienter uten tenner.

Fastsatt bruker/spesiell opplaring

- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)
- Protetikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)

- Ingen spesiell opplzaering ngdvendig

Bruk

Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

Ivotion Base Print er et lysherdende plastmateriale til stereolitografi til
fremstilling av endelige protesebasiser til avtakbare totalproteser.
U:i] Materialet kan bearbeides i godkjente 3D-printsystemer.

Tekniske data

Spesifikasjoner iht. Typiske

1S0 207951 materialegenskaper
type 2* og type 4*
Bayefasthet > 65 MPa 72 MPa
Bayemodul > 2000 MPa 2250 MPa
Vannabsorpsjon < 32 ug/mms 15,7 ug/mm3
Vannlgselighet < 8,0 ug/mm3 2,3 pg/mm3
Resterende <22% <01%

monomerinnhold MMA

* For gyeblikket finnes det ingen standard som spesifiserer fysikalske
krav spesielt for 3D-printede protesebasismaterialer. Produktet
oppfyller spesifikasjonene i ISO 20795-1 for lyspolymeriserbar
proteseplast. Verdien for vannlgselighet oppfyller spesifikasjonen for
selvpolymeriserbare materialer definert i ISO 20795-1.

Indikasjoner
Fullstendig tannlgshet.

Bruksomrdder:
Protesebasiser i avtakbare totalproteser

Kontraindikasjoner
Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet

Bruksbegrensninger

Upolymerisert materiale skal ikke havne i pasientens munn.
Fglgende rammebetingelser ma overholdes for vellykket arbeid med
dette produktet:

- Ngdvendige minimumstykkelser (2 mm) ma overholdes.
- Bearbeiding bare i godkjente 3D-printsystemer.
- Maling/sjikting er mulig med SR Nexco.
D’i] Instruksjoner for bearbeiding finnes
i bruksanvisningen.
- Denendelige protesen er bare beregnet til bruk av én pasient.

Systemkrav

Ivotion Base Print kan bearbeides i godkjente 3D-printsystemer.
Du finner en oppdatert oversikt over godkjente systemer pa
www.ivoclarcom.

Bivirkninger
| enkelte tilfeller er det rapportert at (met)akrylatholdige materialer
forarsaker allergiske reaksjoner.

Vekselvirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente vekselvirkninger.

Klinisk nytte

- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

UDMA, tricyklodekanmetanolakrylat, copolymer, pyrogen kiselsyre,
fotoinitiator TPO-L

2 Bruk

Bruk med godkjente 3D-printsystemer er beskrevet i den respektive
bruksanvisningen. Du finner en oppdatert oversikt over godkjente
systemer pa www.ivoclarcom. Her beskrives bruk med PrograPrint-
systemet.

21 Klargjering til pressing

Ivotion Base Print egner seg til bearbeiding i PrograPrint-apparater. Far

en ny flaske settes inn i PrograPrint-patronen, ma flasken ristes i

2 minutter. Risting kan fare til at det dannes skum. For & kunne bruke

materialet ma skrulokket fjernes og den medfalgende ventilen settes

pa. Pass pa at ventilen er riktig rettet inn og pase at ventilen star i

stillingen "closed". Flasken kan na settes inn i PrograPrint-patronen.

Ved skumdannelse ma materialet sta en time i ro, beskyttet mot lys, og

kan deretter brukes. Hvis materialet ikke brukes pa flere uker, kan det

forekomme sedimentering av materialbestanddeler i PrograPrint Pool.

Ved slike tilfeller ma materialet blandes manuelt.

Dﬂ Detaljerte instruksjoner om bruken av patronen og apparatet
finnes i bruksanvisningen til PrograPrint-apparatet.

For a sikre sporbarheten til partiet ma partinummeret 0gsa

dokumenteres nar det skiftes til en ny beholder. Ved for tidlig

polymerisering av materialet ma dette erstattes fullstendig.

2.2 Rengjgring

Etter at utskriften er fullfgrt, ma gjenstander laget av Ivotion Base

Print rengjares og lakkeres pa nytt umiddelbart. La objektene ligge pa

PrograPrint Stage.

- Hvis mye uherdet materiale sitter fast pa objektoverflaten,
anbefales det 4 la dette dryppe av noen minutter i skriveren.
Samtidig ma man passe pa at materialet ikke utsettes for
omagivelseslys.

- Rengjgringsapparatet PrograPrint Clean sammen med
rengjgringsvaesken isopropanol egner seg til rengjgring av de
produserte objektene (= 99%). Rengjgringen bar utfgres
umiddelbart etter pressingen for & oppna optimale
materialegenskaper.

EE] Betjeningsinstruksjoner finnes i

bruksanvisningen til apparatet.
Ved rengjgring i Prograprint Clean-apparatet brukes fglgende
parametere:

Grovrengjgring Finrengjegring
2 min 2 min
850 o/min

- Etter rengjgring ma objektene tarkes ved lavt trykk med oljefri
luft og i en avstand pa 20-30 cm. Hvis det fortsatt finnes blanke
eller utilstrekkelig rengjorte omrader pa gjenstanden, ma
gjenstanden rengjgres pa nytt med isopropanol fra sprayflasken
og tarkes far ny lakkering.



2.3 Alternativ 1: Bonding med 3D-printede tenner for felles
etterherding
Kontroller at tennene passer i protesebasen. Foreta korreksjoner
pa tannen hvis det oppstar forstyrrende kontakter. Bruk
tverrskarne eller diamantbelagte hardmetallbor. Bruk uherdet
Ivotion Base Print-materiale til 8 sammenfgye de to objektene far
du etterherder basen og tennene sammen. Fjern overflgdig
materiale. Bruk en bgrste.
Fglg 0gsa bruksanvisningen for tannmaterialet.

2.4 Etterbehandling

- Etterbehandlingen skjer i etterbehandlingsapparatet PrograPrint
Cure med et program som er spesielt egnet til Ivotion Base Print
Material.

[E Betjeningsinstruksjoner finnes i

bruksanvisningen til apparatet.
Parametrene er lagret pa PrograPrint Cure som programmer eller
kan hentes via en oppdatering.

- Etter utfert rengjering og etterbehandling kan de produserte
objektene fjernes fra byggeplattformen. Verktayet som er
inkludert i leveransen, egner seg til dette. Med det lgsnes
objektene inkludert stgttestrukturen fra PrograPrint Stage.

2.5 Alternativ 2: Liming av protesetenner etter etterherding av
protesebasen
Kontroller at tennene passer i protesebasen. Foreta korreksjoner
pa tannen hvis det oppstar forstyrrende kontakter. Bruk
tverrskarne eller diamantbelagte hardmetallbor. Etter etter-
herding av protesebasen, bruk et egnet bondingsystem (feks.
Ivotion Bond).
EE] Instruksjoner for bearbeiding finner du

i bruksanvisningen.

2.6 Bearbeiding

- Stettestrukturene skilles fra objektet med tanntekniske verktay.

- Eventuelle gjenvaerende rester av stgttestrukturen kan fjernes
ved hjelp av krysstannede hardmetallfreser. Disse egner seg 0gsa
til formkorrekturer. Pass da pa kantene av tannkavitetene,
tannmellomrom og basale overflater. Bruk vernebriller under
bearbeidingen.

- Veer oppmerksom pa at uhensiktsmessig bruk av freseverktay,
polerbgrster eller dampapparater kan utsette materialet for
overoppheting som sa kan fgre til skader pa materialet.

2.7 Polering

- Poleringen foregar pa vanlig mate med vanlige bgrster og
poleringsmidler for protesebasismaterialer. Pa grunn av
oppbyggingsprosessen kan det oppsta trinn i enkelte omrader av
protesebasen. Disse kan fjernes ved poleringen.

- Etter polering ma protesen rengjgres enten med en bgrste under
rennende vann, med dampapparat eller i ultralydbad.

2.8 Reparasjon/underféring
En protese som er fremstilt med Ivotion Base Print, kan repareres eller
underfdres pa nytt med den konvensjonelle autopolymeriserende
protesebaseharpiksen ProBase Cold.
EE] Bruk ProBase Cold i henhold til anvisningene om

reparasjons- 0g korrekturmuligheter i bruksanvisningen.

29 Merknader om bruk

- lgnorering av de oppferte bearbeidingstrinnene kan fare til et
mislykket resultat.

- Unnga overoppheting av materialet ved bearbeiding.

- Beskytt mot direkte lys etter at det er tatt ut av emballasjen.

- Pass pa at forskjellige materialer ikke blandes eller forveksles.

- Etter etterbehandling av den printede protesebasisen klebes de
plastbaserte tannkransene med Ivotion Bond.

EE] Du finner flere instruksjoner om behandlingen
i bruksanvisningen til Ivotion Bond.

- Produktene skal bare brukes av profesjonelle. Den tanntekniske
fremstillingen utferes etter alle dentalkunstens regler.

- Biokompatibiliteten kan settes i fare ved blanding med fremmede
materialer.

- Under printingen kan det dannes skum. Dette pavirker ikke
produktets kvalitative egenskaper.

- Innfarging av Ivotion Base Print fglger Ivoclar-fargestandardene
for protesebasismaterialer. Ved behov kan det printes sma plater
av dette materialet for & ha en fargeskala. De ma lagres beskyttet
mot direkte sol. Printdataene ligger pa www.ivoclar.com.

ivoclar.com

- Karakteristisk for stereolitografiharpikser i kombinasjon med
rengjgringsvassken er at det kan oppsta hvit misfarging, men
dette har ingen innvirkning pa funksjonalitet eller
materialegenskaper. For 3 unnga dette bar du la objektet tarke i
10 minutter etter rengjgring, og unnga lys fra omgivelsene.

Hvis den hvite misfargingen vedvarer, anbefales ytterligere
rengjgring med isopropanol i et ultralydbad (2 minutter).
Alternativt kan du sandbldse den bergrte overflaten med
glassperler (100 um) ved et trykk pa 05 bar etter etterherding.

w

Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet,
skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal
helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa
nettsiden til Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Advarsler

- Falg sikkerhetsdatablader (SDS) (finnes i nedlastingssenteret pa
nettsiden til lvoclar Vivadent AG www.icoclar.com).

- Unnga innanding av slipestav under bearbeiding - bruk
avtrekksanlegg og maske.

- Ved etterbearbeiding av materialet kan det oppsta skarpe kanter,
fare for personskade!

- lrriterer gyne, luftveier og hud. Serg for & bruke egnet verneutstyr
(feks. vernebriller, hansker osv.).

- Unngd hudkontakt med uherdet materiale og rengjgringsvasske.
Vanlige medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot (met-)
akrylatenes sensibiliserende virkning.

- Farman stoffet i gynene, skyll straks med store mengder vann og
kontakt lege.

Anvisninger for avfallshandtering

Restbeholdninger skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og
forskrifter.

Flytende, uherdet materiale og rengjgringsvaesken ma ikke komme ut i
avigpssystemet, overflatevann eller grunnvann. Tomme beholdere kan
kastes sammen med alminnelig husholdningsavfall etter grundig
rengjering. Unerdet materiale ma ikke kastes sammen med alminnelig
husholdningsavfall.

Restrisiko

Brukeren bgr vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen
generelt kan medfare en viss risiko.

Det finnes felgende kliniske restrisikoer:

- Etbrudd pa protesen kan fare til at materiale svelges.

- Det er fare for skader pa grunn av bruddstykkene.

- Det kan oppsta protesestomatitt.

4  Holdbarhet og oppbevaring

- Oppbevaringstemperatur < 30 °C

- Ikke bruk produktet etter utlgpsdatoen

- Utlgpsdato: Se merking pa emballasjen. Holdbarheten etter farste
apning er seks maneder.

- Oppbevar materialet pa et mgrkt og godt ventilert sted ved
romtemperatur.

- Oppbevar dpnede materialer i en lukket PrograPrint-patron.

- Hvis det er mulig, ma du ikke utsette flytende materiale for
dagslys for & unnga for tidlig herding.

Kontroller fgr bruk at emballasjen og produktet er uskadet. Hvis du eri
tvil, kontakt Ivoclar Vivadent AG eller din lokale salgspartner.

5  Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig

bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pa eget ansvar & kontrollere om materialet egner
seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfart i bruksanvisningen.

ivoclar
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1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
Vervaardiging van bases voor uitneembare volledige gebitsprothesen

Patiéntendoelgroep
Edentate volwassen patiénten

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van
restauraties in het tandheelkundig laboratorium)

- Tandprothetici (vervaardigen van restauraties in het
tandheelkundig laboratorium)

- Geen speciale training nodig.

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

Ivotion Base Print is een lichtuithardend harsmateriaal voor

3D-afdrukken met stereolithografie. Het is geschikt voor de

vervaardiging van permanente prothesebases voor uitneembare

volledige gebitsprothesen.

Dﬂ Het materiaal kan worden verwerkt met goedgekeurde
3D-printsystemen.

Technische gegevens

Specificaties conform Typische

1S0 20795-1 eigenschappen

type 2* en type 4* materiaal
Flexurale sterkte = 65 MPa 72 MPa
Flexurale modulus = 2000 MPa 2250 MPa
Waterabsorptie <32 pg/mm3 15,7 ug/mm3
Wateroplosbaarheid = 8,0 pg/mms3 2,3 ug/mm3
Restgehalte MMA- <2.2% <01%

monomeer

* Er bestaat op dit moment geen norm waarin de fysieke vereisten zijn
vastgelegd voor prothesebasematerialen die worden verwerkt met
3D-printsystemen. Het product voldoet aan de vereisten van
ISO 20795-1 voor Licht-geactiveerd harsen voor prothesebases. De
waarde voor wateroplosbaarheid voldoet aan de specificatie voor
autopolymeriseerbaar materialen zoals gedefinieerd in ISO-norm
20795-1.

Indicaties
Volledig edentulisme

Toepassingsgebieden:
Prothesebasis voor uitneembare gebitsprothesen

Contra-indicaties

Bij een bekende allergie voor bestanddelen van het product dient van
toepassing te worden afgezien.

Beperkingen van het gebruik
Niet-uitgehard materiaal mag niet in contact komen met de mond van
de patiént.
Het is van essentieel belang dat de volgende voorwaarden voor het
framewerk worden gevolgd om de verwerking van dit product te laten
slagen:
- Neem de vereiste minimale dikte in acht (2 mm).
- Uitsluitend verwerken in goedgekeurde 3D-printsystemen.
- Kleuring/laagjes met SR Nexco.
D’\}] Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het product
voor advies over de verwerking.
- De definitieve prothese is bedoeld voor gebruik door slechts één
patiént.

Systeemvereisten

Ivotion Base Print kan worden verwerkt in goedgekeurde
3D-printsystemen. Een overzicht van de momenteel goedgekeurde
systemen is te vinden op www.voclar.com.

Bijwerkingen
Er zijn in afzonderlijke gevallen allergische reacties op
(meth)acrylaatmaterialen gemeld.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

UDMA, tricyclodecaanmethanolacrylaat, copolymeer, pyrogene silica,
foto-initiator TPO-L

2 Toepassing

Het gebruik van het product in combinatie met goedgekeurde
3D-afdruksystemen wordt uitgelegd in de respectievelijke
gebruiksaanwijzingen. Een courant overzicht van goedgekeurde
systemen is beschikbaar via www.voclar.com. De onderstaande
beschrijving is gebaseerd op het gebruik van het materiaal in
combinatie met het PrograPrint-systeem.

21 Voorbereiden van de afdrukprocedure

Ivotion Base Print is geschikt voor verwerking in PrograPrint-

apparaten. Schud het materiaal in een nieuwe fles gedurende twee

minuten voordat u de fles in de PrograPrint-cartridge plaatst. Als
resultaat van het schudden kan schuim worden gevormd. Verwijder de
schroefdop van de fles en klik de meegeleverde afgifteklep op de
container om de hars te gebruiken. Controleer of de klep juist is
uitgelijnd. De klep moet in de stand 'Gesloten' staan. De fles kan nuin
de PrograPrint-cartridge worden gestoken. Bij schuimvorming moet
het materiaal gedurende één uur tegen licht worden beschermd
voordat het kan worden gebruikt. Als de printer gedurende meerdere
weken niet wordt gebruikt, kan er afzetting van bestanddelen van het
materiaal optreden in de PrograPrint Pool. Als dit zich voordoet, moet
het materiaal handmatig worden gemengd.

EE] Raadpleeg de bedieningsinstructies van het apparaat voor
informatie over het insteken van de cartridge en de werking
van uw PrograPrint-printer.

Om te kunnen waarborgen dat de materiaalpartij kan worden

getraceerd, moet het partijnummer (batch number) van elke nieuwe

harscontainer apart worden gedocumenteerd. Als het materiaal
vroegtijdig uithardt, moet het volledig worden vervangen.

2.2 Reinigen

Nadat het afdrukproces is afgerond, moeten de objecten die zijn

afgedrukt met Ivotion Base Print worden gereinigd en nabehandeld.

Hiertoe blijven de objecten op de PrograPrint Stage achter.

- Als een aanzienlijke hoeveelheid niet-uitgehard materiaal aan het
oppervlak van het object blijft kleven, wordt het aanbevolen het
object enige minuten in de printer te laten staan om het te laten
uitlekken. Tijdens dit proces mag het materiaal niet worden
blootgesteld aan omgevingslicht.
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Het reinigingsapparaat PrograPrint Clean is ontworpen voor het
reinigen van afgedrukte objecten, met behulp van isopropanol als
reinigingsvioeistof (= 99%). Het reinigen moet direct na het
afdrukproces worden uitgevoerd om optimale
materiaaleigenschappen te waarborgen.
DE Raadpleeg de bedieningsinstructies van de PrograPrint
Clean voor gedetailleerde informatie over de procedure.
Gebruik de volgende parameters voor het reinigen van objecten
in de PrograPrint Clean:

Ruw reinigen
2 min.

Fijn reinigen
2 min.
850 tpm

Na het reinigen, moeten de objecten worden gedroogd met
olievrije lucht met lage druk vanaf een afstand van 20-30 cm. Als
er nog steeds glanzende of onvoldoende gereinigde viekken
zichtbaar zijn op het object, moet dit goed opnieuw worden
gereinigd met isopropanol uit een spuitfles en opnieuw gedroogd
worden voor het nabehandelen.

Optie 1: Hechting met 3D-afgedrukte tanden voor gezamenlijke
nabehandeling

Controleer of de tanden in de prothesebasis passen. Corrigeer
obstruerend contact op de tand zelf. Gebruik dwarsdraads
gesneden of met diamant beklede hardmetalen frezen om
aanpassingen te maken. Gebruik voor het gezamenlijke
nabehandelen van de prothesebasis en tanden niet-gehard
Ivotion Base Print-materiaal om de twee componenten te
hechten. Verwijder overtollig materiaal met een borstel.
Raadpleeg ook de gebruiksaanwijzing van het tandmateriaal.

Nabehandeling
Laat het object naharden in de PrograPrint Cure-eenheid voor
nabehandeling met een programma dat speciaal geschikt is voor
het Ivotion Base Print-materiaal.
D}J Raadpleeg de bedieningsinstructies van de PrograPrint
Cure voor gedetailleerde informatie over de procedure.
De parameters zijn als programma's opgeslagen op de PrograPrint
Cure of kunnen worden verkregen via een update.
Wanneer het reinigen en nabehandelen van de afgedrukte
objecten is geslaagd, kunnen ze van het opbouwplatform worden
gehaald. Hiervoor kunnen de bij de PrograPrint-printer
meegeleverde gereedschappen worden gebruikt. Haal de
objecten, inclusief de ondersteunende structuren, los van de
PrograPrint Stage met behulp van deze gereedschappen.

Optie 2: Hechting met tanden van de prothese na nabehandeling

van de prothesebasis

Controleer of de tanden in de prothesebasis passen. Maak

aanpassingen aan de tand als er occlusale hinder is. Gebruik

dwarsdraads gesneden of met diamant beklede hardmetalen

frezen. Gebruik een geschikt hechtingssysteem na nabehandeling

van de prothesebasis (bijv. lvotion Bond).

D:ﬂ Raadpleeg de gebruiksaanwijzing voor
verwerkingsinformatie.

Afwerking

Maak de steunstructuren los van het object met behulp van de
gereedschappen van het tandheelkundig laboratorium.
Achtergebleven residu van de ondersteunende structuren moet
worden verwijderd met dwarsdraads gesneden hardmetalen
frezen. Deze frezen kunnen ook worden gebruikt om
aanpassingen door te voeren in de vorm. Bij het afwerken van de
objecten moet speciale zorg worden besteed aan de marges van
caviteiten in gebitselementen, fissuren, interdentale ruimten en
basisoppervlakken. Zorg dat u tijdens de afwerking een
veiligheidsbril draagt.

Houd er rekening mee dat bij een onjuist gebruik van
slijpmiddelen, polijstborstels en stoomstralen kan leiden tot
oververhitting van het object, wat kan resulteren in beschadiging
van het materiaal.

Polijsten

Polijst het object op de gebruikelijke manier met gewone borstels
en polijstmiddelen die geschikt zijn voor prothesebasismaterialen.
Door het additieve productieproces kunnen op bepaalde plekken
van de prothesebasis laagjeslijnen verschijnen. Deze laagjeslijnen
kunnen met behulp van polijsten worden verwijderd.

Reinig het product na het polijsten onder stromend water met
behulp van een borstel of met een stoomreiniger of in een
ultrasoon bad.

2.8 Repareren/opnieuw uitlijnen

Een prothese die is gemaakt met Ivotion Base Print kan worden
gerepareerd of opnieuw worden uitgelijnd met het conventionele
zelfuithardende prothesebasismateriaal ProBase Cold.

BH

29

Volg de toepasselijke instructies in de gebruiksaanwijzing van
het product wanneer u ProBase Cold gebruikt voor reparaties
of aanpassingen.

Opmerkingen bij toepassing

Het niet in acht nemen van de aangegeven instructies voor
verwerking kan leiden tot falen.

Voorkom oververhitting van het materiaal tijdens het afwerken
van de objecten.

Bescherm het materiaal nadat het uit de verpakking is verwijderd
tegen directe blootstelling aan licht.

Zorg dat u verschillende materialen niet vermengt of door elkaar
haalt.

De producten zijn uitsluitend bestemd voor gebruik door
professionals. De vervaardiging in het tandheelkundig
laboratorium moet worden uitgevoerd conform de door de
beroepsgroep aanvaarde standaardnormen.

Als materialen worden vermengd, kan de biocompatibiliteit
worden aangetast.

Gedurende het afdrukproces kan schuimvorming optreden. Dit
heeft echter op geen enkele wijze gevolgen voor de
eigenschappen op het gebied van kwaliteit van het product.

De kleurtinten van Ivotion Base Print zijn gebaseerd op de Ivoclar-
normen voor kleurtinten voor basismaterialen voor prothesen.
Indien nodig kunnen monsters van kleurtinten worden afgedrukt
met het materiaal om een kleurenwaaier te maken. De monsters
moeten worden bewaard op een tegen zonlicht beschermde
plaats. De respectievelijke gegevens voor digitaal afdrukken zijn
beschikbaar via www.ivoclarcom.

Doorgaans kan er witte verkleuring optreden wanneer
stereolithografiehars wordt gebruikt in combinatie met een
oplosmiddel. Om deze verkleuringen te voorkomen, moet u het
object na het reinigen 10 minuten laten drogen en daarbij
blootstelling aan omgevingslicht voorkomen. Als de witte
verkleuring aanhoudt, wordt extra reiniging met isopropanol in
een ultrasoon bad (2 minuten) aanbevolen. U kunt ook het
aangetaste oppervlak polijsten met glazen kralen (100 um) met
een druk van 0,5 bar na de nabehandeling.

Informatie met betrekking tot de veiligheid

In geval van ernstige incidenten die verband houden met het
product verzoeken wij u contact op te nemen met lvoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclar.com en de verantwoordelijke bevoegde
instantie.

De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het
downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

Waarschuwingen

Neem het Veiligheidsinformatieblad (Safety Data Sheet — SDS) in
acht (beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van
Ivoclar Vivadent AG, www.ivoclar.com).

Zorg ervoor dat tijdens het afwerken het slijpstof niet wordt
ingeademd; gebruik afzuigapparatuur en draag een
gezichtsmasker.

Het verwerken van het materiaal kan resulteren in scherpe
randjes; daardoor bestaat er een risico op letsel.

Irriterend voor de ogen, de huid en de ademhalingswegen. Zorg
ervoor dat geschikte persoonlijke beschermende uitrusting wordt
gedragen (zoals een veiligheidsbril, handschoenen, enz.).
Vermijd contact van niet-uitgehard materiaal en
reinigingsvloeistof met de huid. In de handel verkrijgbare
medische handschoenen bieden geen effectieve bescherming
tegen het sensibiliserende effect van (meth)acrylaten.

Als het materiaal in de ogen terechtkomt, spoel deze dan met
veel water en raadpleeg zo nodig een arts.

Informatie over de afvoer
Restvoorraad moet worden afgevoerd volgens de relevante landelijke
wettelijke voorschriften.

Vloeibaar, niet-uitgehard materiaal alsmede reinigingsvioeistof
mogen niet in het rioleringssysteem of het opperviakte- of
grondwater terechtkomen. Lege materiaalflessen kunnen, na
grondige reiniging, bij het huishoudelijk afval worden weggegooid.
Niet-uitgehard materiaal mag niet bij het huishoudelijk afval
worden weggegooid.



Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige

interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

De volgende klinische restrisico's zijn bekend:

- Brekenvan de gebitsprothese kan leiden tot inslikken van
materiaal.

- Erbestaat eenrisico van letsel door fragmenten.

- Erkan stomatitis in verband met de gebitsprothese optreden.

4  Houdbaarheid en bewaren

- Opslagtemperatuur <30 °C

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Uiterste gebruiksdatum: Raadpleeg de informatie op de
verpakkingen. Nadat de fles is geopend, is de houdbaarheid van
het product zes maanden.

- Sla het materiaal op bij kamertemperatuur in een donkere, goed
geventileerde ruimte.

- Bewaar geopende flessen materiaal in de gesloten PrograPrint-
cartridge.

- Om vroegtijdige uitharding te voorkomen, moet u vioeibaar
materiaal zo min mogelijk blootstellen aan daglicht.

Controleer de verpakking en het product voor gebruik visueel op
beschadiging. Raadpleeg in geval van twijfel Ivoclar Vivadent AG of uw
plaatselijke dealer.

5 Aanvullende informatie

Het materiaal buiten bereik van kinderen bewaren!

Het materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de
gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik, kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is er
verantwoordelijk voor om na te gaan of het product voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze
toepassing niet in de gebruiksaanwijzing vermeld staat.

ivoclar.com

ivoclar
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1 MNpoBAemépevn xpron

MNpoPAenopevn sbappoyn
Kataokeur) BAoEwV yla KIvNTEC OAMKEC 0D0OVTOOTOIKIES

Oudda aoBeviv-otoxog
Nwdot eviAikeg aoBeveiq

ﬂpoBAsuousvot xpnoteg / EWdikn ekmaideuon
00ovToTEXVITEG (KATAOKEUN ATIOKATAOTAGEWY OTO 0DOVIOTEXVIKO
£pYaoTPLO)

- Denturists: EW0tkol kataokeung 0dovtooToyLwy (Kataokeun
QTOKATAOTACEWY 0TO 0DOVTOTEXVIKO EpYAOTAPLO)

- Aev anatteital 101kn exmaideuan.

Xprian
Movo yia 0dovTIaTeLK Xprion.

Nepypadn

To Ivotion Base Print eival pla dwtomolupeptlopevn pntivn yvia

otepeoABoypadikn ektuTwaon 3D. Eivat katadAnAn yia tTnv KATaoKeun

HOVILWYV BAacewy 000VIOOTOIXIaG O TIPOOOETIKES EPYAOIEG

KOTAOKEUNC OMKAG KvnTAC 0dovtootowykiag.

Dﬂ To UNIKO umtopet va uttoBAnBel o€ katepyaoia og eyKeKpLLEva
ouoTAuaTa ektumwong 30.

TexviKA XapaKTnPLoTIKA

Mpodlaypadég TuTtikEG LOLOTNTEG
1S0 207951 UALKWV
Type 2* kat Type 4*
Avtoxn o€ kaupn > 65 MPa 72 MPa
Métpo ehaotikotntac = 2000 MPa 2250 MPa
o€ Kapgn
Aroppodnon vepol | = 32 pg/mm? 15,7 ug/mm3
Alahutotnta oe vepd = 8,0 ug/mmsd 2,3 ug/mm3
MepLexopevo <22% <01%
UTTOAELTTOLEVOU

Jovouepoug MMA

* [Ipoc To TapoV, DEV UTIAPXEL TIPOTUTIO TTIoU KaBopIlsl TIC PUCLKES
ATALTACELC Yl T UAMKA BAong odovtoatolyiag Tou Ttpoopilovtal yia
Katepyaoia og ouothuata ektuntwaong 30. To tpoidv TAnpot Tig
amnattnoelg tou mpotuTiou IS0 207951 yia T dpwto-
EVEPYOTIOLOUUEVEG PNTiveg Bdong odovTooTolxiag. H tun
OLOAUTOTNTOC O€ VEPO TANPOL TIC TIPODLAYPAPER VLA XNIUKWC
ToAUpLEpL{OEVa UALKA TIou opilovtatl oTo Ttpotuto IS0 20795-1.

Evdeielg
OAr) vwdotnta

[leploxsc epapuoyng:
Bdoelg 000vTOOTOIXLWY VIa TIPOCBETIKES OAIKEG KIVNTEG 000VTOOTOLXIEC

Avtevdeielg
H xpron tou TtpoidvTog avtevdeikvuTal Qv €ival ywwaotd 0TL 0 acBevng
£lval AMEPYLKOG O£ OTIOLODNTIOTE ATIO T CUOTATIKA TOU TIPOIOVIOG.

Meploplopoi otn xpnon
To N TIOANUEPLOLLEVO UAKO DEV TIPETIEL VA £pBEL O€ eTtadn UE TO OTOUA
Tou aoBevn).
Mo va OLaodalLoTEL N ETITUXAC KATEPYAOLO AUTOU TOU TIPOIOVTOG,
TIPETIEL OTIWOONTIOTE Va TNEOUVTAL Ta akoAouBa 6oov adopd Tov
OKENETO:
- TAPNON TOU QTIALTOURLEVOU EAAXLOTOU TTaxoug (2 mm).
- Katepyaoia povo o€ eykekplieva ouotrpata ektumwaong 30.
- Badn/Saotpwpdtwon pe SR Nexco.
D’\}] Ma oﬁnvtsq Katepyaoiag, avatpe€te otic 00nyieg Xprang
TOU TtPOIoVTOC.
- Htehir) odovtooTolkia tpoopiletal yia Xprion amo evay Lovo
aoBevn.

AMQUTACELG CUOTAKLATOG

To Ivotion Base Print umopsi va uttoBAnBel os katepyaoia o
EVKEKPLLEVA ouoTrLata ektuttwaong 3D. MNa tnv evnuepwevn Alota
TWV EYKEKPLULEVWY CUTNUATWY, AVATPEETE OTOV LOTOTOTIO
www.ivoclarcom.

Napevépyeleg
Y€ LEUOVWLEVER TIEPUTTWOELS, £XOUV avadePBel AMEPYIKES
avtdpdoslg o€ (eB-)akPUALKA UNKA.

AMnNAemdpAaocelg
Kapio yvwoth pexpL onuepa.

KAviko 0delog
- AToKataoTaon LaonTKAC Asttoupyiac
- AloBnTIKA amokataotaon

YuvBeon
UDMA, tricyclodecane methanol acrylate, oupmoAupepeg,
Kamvorupttia, dwtoekkivntng TPO-L

2 Edappoyn

H xpnon tou TpoiovIog o ouvOUAOLLO E EYKEKPLUEVA cuoThuata 30
ekTUTWaonNC emegnyeital oTic avtiotoleg odnyiec xpriong. MNa tnv
EVNUEPWLEVN AMOTA TWV EYKEKPIUEVWIV CUOTNUATWY, AVATPEETE OTOV
L0TOTOTIO Www.ivoclarcom. H mapakdtw meptypadn Baoiletal otn
XPNaN Tou UMKOU g€ ouvOuaauo UE To cuotnua PrograPrint.

21 Mpostoacia ya tn dadikasia ektimwaong
To Ivotion Base Print €ival kKatd\AnAo yla eme€epyaaia Ue OUOKEUER
PrograPrint. Mptv tomtoBetroete tn vea dLdAn otny kaogta PrograPrint,
QVOKLVAOTE TO UAKO péaa atn dLdAn yia dUo Aetttd. (¢ amotéAeapa
TNC avakivnong, Umopel va oxnuatotel adpoc. Na va XpnoLLLOTIONoETE
™ PNTivN, apalpeate To BIOWTO KATIAKL artd TN dLAAN Kot ToToBeTroTe
™ BaABida por|g Trou TtepIAapBavetal oTn cuokeuaoia. BeBalwBeite
0TL N BaABIda sival UBUYPAUULOUEVN 0WOTA. H BaABLda TIpETEL va
Bploketat otn «KAelaTr> B€on. 210 onUElo auto, Umopeite va
TOTOBETAOETE TN PLAAN LEOA oTNV Kao€Ta PrograPrint. Y€ mepimtwon
OXNULATIOMOU adpoU, To UAIKO TIPETTEL va 0latnenBEl TTPOOTATEUUEVO
armod 1o Gwe yia pia wpea ey aro tn Xprnaon tou. Av o ekTuTtw g dev
£XEL XPNOWLOTIOINBEL yia apKeTEG £BOOADER, UToPEL va katakaBioouv
OUOTATIKA TOU UMKOU JETT 0T Aekavn tng kaoetag PrograPrint. Y&
autn TNV Tiepimtwon, Ba TTPETIEL VOl AVAULLEETE TO UAKO LE TO XEPL.
Dﬂ Mo avaAUTIKEG TTANPOdOPIEC OXETIKA LE TNV TOTIOBETNAN TNG
KOOETAC Kal TN AELToupyia Tou eKTUTIWTN PrograPrint,
avatpe€te otig 00nyieg Asttoupyiag TG CUOKEUNC.
la va dlaodalloTel n vnAaodTnTa TN TapTidag Tou UAKoU, 0
apBuog Taptidag KABE VEOU TIEPLEKTN PNTIVNG Ba TIpETEL va
Kataypadetal £exwplotd. Av To UAIKO TtoAupEpileTal tpowpa, Ba
TIPETIEL VA AVTIKATACTABEL TIARPWG.

2.2 KaBapiopog

AdoU oAokANpwBEei n dladikaoia EKTUTIWONC, TC AVTIKELLEVA TIOU

£X0UV KOTaOoKeUaoTel amo to lvotion Base Print tpemel va kabaplatouv

Kat va uttoBANBoUv g€ TEAIKO TIOAULLEPLOWO apecwc. Ma Tov oKoTto

QUTO, T AVTIKELLEVA Ba TIPETEL va Ttapagleivouv oTo PrograPrint Stage.

- Av UTIAPXEL ONUAVTIKT TIOGOTNTA ATIOAUMEQLOTOU UNMKOU
TIPOOKOMNLEVN TIAVW 0TNV ETILPAVELD TOU AVTIKELUEVOU,
OUVIOTOULLE VO A OETE TO AVTIKELLEVO va aTpayyioel oTov
EKTUTIWTH YLa LEPLKE AETTTA. 3TN OLAPKEL AUTAC TNC dladikaoiag,
TO UAIKO Dev TIPETIEL vaL eKTeBEL 0TO PwC ToU TIEPLBANOVTOG.
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H povada kaBaptlopou PrograPrint Clean €xel oxedlaotel yia tov
KABAPLOUO TWV EKTUTIWLEVWIV AVTIKELLEVWV E KaBapLoTIKO Uypo
TIOU TIEPLEXEL LooTtpOTIavOAn (= 99%). 0 kaBaplopdC TIPETEL va
TIpAyUATOTIOlETAL AEOWC HETA TN dladiKaoia eKTUTILWIONG, WOTE
va 0LaohaMoTOUY oL BEATLOTES OLOTNTEG TOU UALKOU.

DE la avaAuTikeég Anpodopiec 6oov adopd tn dladikaaoia,
avatpe€te otic 00nyieg Asttoupyiag Tng povadag
PrograPrint Clean.

la va kaBapioete Ta avukeipeva atn povada PrograPrint Clean,

XPNOLUOTIOLNOTE TLQ AKOAOUBEC TIAPAUETPOUG:

Xovdpoeldng KabapLopog Aemtopepng kaBaplopog
2 \eTttd 2 \eTttdl
850 otpodec/Aemtd

META ToV KaBapLOoWO, TA AVTIKELLEVA TIPETIEL VAL OTEYVWOOUV UE
a€pa TIoU DV TIEPLEXEL EAALA OE XQALNAN TTlean amtd amootaon
20-30 cm. Eav e€akohouBoUv va dLakpivovTal YUOMOTEPEG 1
QAVETIAPKWEC KABAPLOUEVEG KNADEG OTO AVTIKEIUEVO, TIDETIEL VAL
KaBapLOTEL €K VEOU WE LoOTIPOTIAVOAN atto dLdAn Wekaapou Kal va
OTEYVWOEL EaVA e pEUUA AEPQ TIPLY OTIO TOV TEMKO TIOAULLEPLOWLO.

Ertidoyn 1: ZuykoAAnon pe 3D ektunwpéva dovTia TpLy ano tov
KOWVO TEALKO TIOAULLEPLONO

EAéyEte TNV edapuoyn Twv dovtiwy otn Bacn 0dovIoaTtolkiag.
AlopBwOTE TUXOV TIApEUBAMOLLEVES eTtadEG 0TO (D10 TO DOVTL.
Xpnotuotoote dppelec amo kapBidlo Boddpapliou eykapatac
kottrc (Cross-cut) 1) ETILOTPWHEVEC [LE DLALUAVTOKOKKOUG Yo
TIPOCAPHOYEC. [1pLV ATTO TOV KOWVO TEMKO TIOAULLEPLOUO TNG BAong
000VTOOTOIXlaG KAl TWVY JOVTLWY, XPNOLULOTIONOTE ATIOAUMEQLOTO
UALKO Ivotion Base Print yia va ouykoMAoeTe ta 0U0 €apTrLLaTaL.
Adaip£ate OAO TO TTEPIOOLO UAKO LLE TUVENO.

AvaTpEETe €Miong oTIg 00Nyiegq XProNC TOU UALKOU TWV DOVTLUIV.

TeAIKOG TIONUMLEPLOWLOG

MPayLLATOTIOOTE TEALKO TIOANUUEPLOLO TOU AVILKELUEVOU OTN

povada TEMKOU TIONUUEPLOROU PrograPrint Cure

XPNOLLOTIOWVTAG £VA TIPOYPALLLLA TIOU €ival 101KA KATANMNAO via

TO UAIKO eKTUTIWONG Ivotion Base.

D:ﬂ la avaAutikég Anpodopiec 6oov adopd tn dladikaaoia,
avatpe€te otic 0dnyleg Asttoupylag TNC povadag
PrograPrint Cure.

OL TTApAUETPOL €lval AaTTOBNKEUUEVES WG TIPOYPAUUATA OTO

PrograPrint Cure fy pmmopouv va AndBoUv Je evnuEPUWON ToU

\oyLopLkoU.

AdoU 0AoKANPWBEL ETILTUXWG 0 KABAPLOUOG Kat 0 TEAKOC

TIOAULLEPLOMOC TWV EKTUTIWUEVUIV AVTIKELEVWY, TTOPELTE va

adaLPEOETE T AVTKELLEVA ATIO TNV TAATDOPLA KATAOKEUNC. a

TOV OKOTIO QUTO UTIOPE(LTE va XPNOLUOTIOWOETE Ta EpyaAEia TTouU

TepA\apBAavovTal oTn gUOKEUaaoia Tou ektutwTn PrograPrint.

ATIOOTIA0TE TA AVTIKELpeva Hadl UE TIC UTTIOOTNPLKTIKES DOLLEG aTTO
1o PrograPrint Stage pe tn BonBela autwy Twv pyaieiwy.

EtttAoyn 2: TuykOoAAnon pe ta dovtia odovioatolxiag Hetd Tov
TEAIKO TIOAULLEPLOWO TG BAong odovtooTtolyiag

EAéyEte TNV edappoyn Twy dovTiwy otn BAcn 0dovtooTtolkiag.
Edv umtdpxouv tapeBoAEG GUYKAELONG, TTPAYLATOTIONOTE
TIPOCAPUOYEG 0To OOVTL Xpnolototnote dpeleg amd kapRidlo
BoAdpaiLiou eykapotag Korng (cross-cut) f EMOTPWEVEG HUE
OlaUaVTOKOKKOUC. MeTd ToV TEAIKO TIOAUMEQLOUO TNC BAang
000VTOOTOIXIOC, XONOWLOTIOW)OTE £va KATAMNAO OUYKOAMNTIKO
ouotnua (rt.x. lvotion Bond).

[E Ma minpodopieq enegepyaaiag, avatpeEte ot
00nyleg xpriong.

OAokAnpwon

ATIOOTIAOTE TNG UTTIOOTNPLKTIKEG DOWEG ATTO TO AVTIKELUEVO,
XPNOLLOTIOWVTAG 000VTIOTEXVIKA EpYaAeia.

Av UTTAPXOUV UTTOASIULOTA TWV UTIOOTNPLKTIKWY DoUWY, Ba
TpETEL va adatpeBolyv pe dpeleg amo kapRidio BoAdpapiou
gykdapotag korng (cross-cut). Ot ppElec aUTES UTTOPOUV ETTLONG
va xpnatporotnBouv yia dlopBuwoElg Tou oxnuatog. Kata tnv
OAOKANPWAN TWV AVTIKELUEVWY, TTIPOOEETE OLalTEPQ TA OPLA OTIG
000VTIKEG KOIAOTNTEG, TA LEGODOVTIA OLOLOTLLATA KAl TLG
emuhaveleg tng Baong. BeBalwbeite 0TI hopdte TTPOOTATEUTIKA
YUCALG-JAOKA KATA TNV OANOKARPWanN.

MNapakaAoUUE ONUEWWIOTE OTL €AV D€V XPNOLULOTIOINBOUY 0WOoTA Ta
AelavTka epyaieia, ot Bouptosc oTINBWONC KAl OL OUCKEUEC
ATUOU, UTtopel va uttepBepuavBel To AVTIKELLEVO Kal va UTTOOTEL
{NULA TO UAIKO.

2.8

ITiABwon

YTINBWOTE TO AVTIKELLEVO KATA TOV ouvnBNn TPOTIO,
XPNOLLOTIOWWVTAG TUTILKES BOUPTOES Kol OTIABWTLKOUG
TIAPAYOVTEG, KATAMNAQ yla UAKA Baanc odovtoatoixiuwy. Og
ATIOTEAEOUA TNG TIPOOBETIKNC eBODOU KATAOKEUNGC, OE OPLOLLEVEC
TIEPLOXEC TNG BAong 0d0VIOOTOLKIAG UTTOPEL va OXNULATIOTOUV
YPOUUEG OTPWUATOC. AUTEG OL YPOAUUES OTPWATOC UTTOPOUV Va
adatpeBoulv pe oTiABwon.

Metd tn oTti\Bwon, kaBapioTe To AVTIKEILEVO KATW atto
TPEXOULEVO VEPO |E BOUPTOA ) LE CUCKEUN ATHOU N 0 AOUTPO
UTTEPNXWV.

Emdlopbwon / Avayopwon

01 000VTOOTOIXIEC TIOU £X0UV KATAOKEUAOTEL L Ivotion Base Print
Ltopouv va €ridlopBwBouv i va avayopwBoUV LE To CUBATIKO
QUTOTIOAULLEPL{OILEVO UNIKO BAONG yia TEXVNTES 00OVTOOTOLXIEC
ProBase Cold.
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Mpo

Katd tn xpnon tou ProBase Cold yia smdiopBwosle n
dlopBwaele, akoAouBrote TG oXeTikeG o0nyiec otig 0dnyieg
Xprong Tou TpoiovTog.

INUEWWOELG EdapHOYAG

Av dev TNPNBoUV oL TtpoBAETIOLEVES 0DNYieg Katepyaaoiag, mopet
va T(pokANnBel aotoxia.

AmodUyETe TNV UTIEPBEPUAVON TOU UMKOU KaTd TNV 0AoKARpwan
TWV QVTIKELLEVWIV,

Mpootatevote To UAKO amo areubeiac ékBeon To nAlako dwe
adou o apalpE0ETE Ao TN CUCKEUATLaL

Mnv avaplyvUete DladopETIKA UMKA KAl NV UTTOKABLoTATE va
UNKO LLE KATTIOLO AANO.

Ta Tpoiovta poopilovTal yia Xpron Lovo amo emayyeAuatieg. H
KATAOKEUN 0T0 000VTOTEXVIKO £pYACTHPLO TIPETIEL VA
TpayLaToToLE(Tal cUMdWVA LLE Ta KABLEPWIEVA TIPOTUTIA TOU
ETIAYYEALATOC.

Av avapelkBoUv UAKG, ToPEL va eTnpeaotel n BlooupBatotnta
TWV UALKWV.

Katd tnv ektumwon umopet va oxnuatiotel adpog. Qotdoo, auto
Oev €mNPEeAdsl TA TTOLOTIKA XAPOKTNPLOTIKA TOU TIPOIOVTOC e
Kaveva TpoTo.

H amoxpwon tou lvotion Base Print Baoilstal ota mpotuta
amoxpwaoewv g Ivoclar yia ta UAka Baong odovtootolxiac. Eav
amnatteital, Lopouy va eKTuTtwBoUyv DElyiLata aroxpuoswy
XPNOLLOTIOWWVTAG TO UAKO via TN Onuloupyia evog odnyou
armoxpwaoswyv. Ta delypata pemel va GUAdoTovTal OE EPOC
TIPOOTATEULEVO ATTO TO NALAKO dwe. Na ta avtiotola dsdopeva
Pndlakng eKTUTWONG, AVATPEETE OTOV LOTOTOTIO Www.ivoclar.com.
TUTIKG, TopEl va LdavIoTEL ASUKOC ATTOXPWATIOUOG OTAY OL
pntivec otepeoMBoypadiac XpnoloToloUvVTal 0 oUVOUAOUO LE
OLOAUTN. Ta va amodeuxBouv auTtol oL amoxpwaTIouol, adrote
TO AVTIKEIUEVO va 0TEYVWOEL yia 10 ASTITA ETA TOV KaBapLouo,
armodevuyovtag tnv €kBean oto pwe tou TEpLRAMovTog. Eav o
AEUKOG QTIOXPWLATIOOC ETIUEVEL CUVIOTATAL TIPOOBETOC
KABAPLOMOC LLE LOOTIPOTIAVOAN GE AOUTPO UTTEPAXWYV (2 AeTTTd).
EvaMakTikd, 0TABWOTE TNV rtnpealdpevn mibavela pe yuahva
odatpidia (100 um) os mticon 0,5 bar peTd Tov TEMKO
TIOAULLEPLOULO.

MAnpodopicq aodareiag

Y€ Teplmtwon ooBapwy TEPLOTATIKWY TIOU OXeTI{ovTal UE TO
TIPOIOV, ETIKOWVWVAOTE We TNV Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, l0TOTOTOC: Www.ivoclar.com Kat Je
™V apuOdLa TOTIKY apXn.

Ot tpexouaec 00nyieg Xpnong eivatl dlaBeatueg otn oehida Angng
mnpodoptwy (download) atov totdtomo tne Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

€1domolnoslg

Tnpeite tic odnyieg tou Aektiou Asdopevwy Aodaheiac (SDS), ou
elval SlaBeotuec otn oeAida Angne mnpodoptwv (download)
otov LototoTo tne Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

MnV €LOTIVEETE TN 0KOVN TIOU EKAUETAL KATA T Asiavon —
XPNOLLOTIONOTE OUOKEUN avappodnanc Kal GopETTE LAoKA.

H katepyaota Tou UAKOU UTToPEL va 00nyrosL O€ QXNPES AKUECS,
ILE ATIOTEAEOUA VA UTTIAPYXEL KIVOUVOC TPAULLATIOMOU.

EpeBloTikod yia ta pdatia, To O€pUa Kal To avamveuoTikd cUoTnLaL.
XpNOLLOTIONOTE KATAMNAC LEOA ATOULKAC Ttpootaciag (Try.
TIPOOTATEUTIKA YUOMA-HAOKQ, YAVTLOL KNTL).



- AmoduUyete TV emadn Tou 0EPUATOC UE ATTOAUUEPLOTO UAIKO Kal
KaBapLoTiko Uypo. Ta LATPLKA YAVTLA TOU EUTIOPioU DEV TIAPEXOUV
Tpootacia aro avtidpaon uttepeuataBnotac ota (LeB-)akpUALKA.

- EAv 10 UNIKO £pBel 0 eTtadn LE Ta JATLa, EETTAUVETE e adBovo
VEQPO KOl OULLBOUAEUTELTE yIaTpo, €AV Xpetalstal.

MAnpodopieg andppupng

0L TT00OTNTEC UALKOU TIOU TIEPLOCGEUOUY Bal TIPETIEL VAL ATOPPLTTTOVTAL

ouucbu)va HE TG OXETIKER EBVIKEG VOLLOBETIKER flT[fllIﬂGElQ
To UypO, ATIOAUMEPLOTO UALKO, KaBWG KAl TO Uypo KaBaplopou dev
TIPETIEL VA KATAAAEOUV OTO ATIOXETEUTIKO 0UOTNUA, O
eTubavelaka ry o€ uttdyeta udata. OLKeveg BLAAEQ UAKOU
Lopouv va amnoppldBoUv padl e ta owklaka amoppippata, agou
TpwTa Ba £xouv KaBapLoTel oXOAAOTIKA. To ATTIOAUMEPLOTO UALKO
Dev TIPETEL va, attopplteTal Hadl e TO OKIAKA ATIOPPLLLLLATAL

YroAewmopevol Kivduvol

OLxprotec Ba mpeTeL va yvwpllouv 0TL KABe 000VTLATALKNA eTTEUBaon
0TN OTOMATIKY KOAOTNTA EVEXEL OPLOEVOUC KLVESUVOUQ
OL akOAoUBOL KMVIKOL UTIOAELTIOLEVOL KivDUVOL ivat ywaoTol:
Kivduvog katamoong UMKOU JETA aTtO KATAYLLA TG
odovtooTolxiag.
- Kivduvog TpauuaTiopou amo Bpavapata.
- Mnopei va mapouotiaotel atopatitida Adyw odovtootolxiac.

4 Awdpkela {wng Kat anoBnkeuon

- Bepuokpaocia amobnkeuong < 30 °C

- Mnv XpNOLUOTIOLELTE TO TIPOLOV LETA TNV avaypadopevn
nuepounvia Angng.

- Huepounvia MéEng: Avaypadetal otn cuokeuaoia. Adou avolyBel
N dLAAN, T0 UAIKO €xel DLapketa {wng €L LAVEC.

- AmoBnkeUoTte T0 UMKO o€ Beppokpaoia dwUatiou og OKOTELVO,
KOG aepL{OLEVO XWPO.

- AmoBnKeUOTE TIQ AVOLYUEVEG PLAAEG UAKOU 0TNV KAELOTN KaoEta
PrograPrint.

- Nava anodeuxBel 0 TPOWPOG TIOANUUEPLOUOC, EAAXLOTOTIOLOTE
000 1o dUVATOV TIEPLOTOTEPO TNV £KBEDN TOU UYPoU UAIKOU 0TO
NALaKO dwe.

Mpwv ard tn xpAaon, EAEYETE OTITIKA T OUOKEUAOIA KAl TO TiPoiov yia
{nuLEG. Av uTtapyouv apdBoliee, amsuBuvBeite oty Ivoclar Vivadent
AG 1) gToV TOTTKG AVILTTPOOWTIO.

5 NpooBeteg mAnpodopicg
Na dpuldooetal pakpld amod radid!

To UNKO avamtuxBnke amokAELOTIKA yia odovTiatpikn xpnon. H eme€epyacia Ba TpEMeL va mpaypatoToleital
QuOTNPEA CUMGWVA UE TIG 0dNYiEg Xprong. Aattnoelg yia BAABES Tou odeihovtal o€ pn thpnon Twy 03nyLwy,
1} 0€ XproN €KTOC TNG EVOEDELYLEVNG TIEPLOXNG EDApHOyNC, Dev Ba yivovtal DEKTEC. AV TO TIPOIOV TIPOKELTAL VA
XPNOLOToNBEL yia 0ToLoVBATIOTE AANO OKOTIO £KTAG 60wV avadEpovial pnta atig 0dnyleg, 0 XpRotng €xeL TNV
€uBUVN va ENEYEEL TV KATAMNAGTNTa kat Tn BuvatotnTa Xpriong Tou TPoiovTog.

ivoclar.com

ivoclar
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1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Hareketli tam protezler igin kaidelerin olusturulmasi

Hedef hasta grubu
Dissiz yetiskin hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon
Gretimi)

—-  Dis protezi teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon Gretimi)

- Herhangi bir 6zel egitim gerekli dedildir.

Kullanim

Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanim

Ivation Base Print, stereolitografi 3D baski igin kullanilan isikla sertlesen
bir resin malzemedir. Hareketli tam dis protezlerinde kalici dis protezi
kaidelerinin olusturulmasi igin uygundur.
[E Malzeme, onayli 3D baski

sistemleri ile islenebilir.

Teknik veriler
Ozellikler IS0 20795-1 Tipik materyal

Tip 2* ve Tip 4* ile ozellikleri

uygundur
Egilme kuvveti = 65 MPa 72 MPa
Edilme katsayisi > 2000 MPa 2250 MPa
Su emilimi < 32 ug/mm?3 15,7 ug/mms
Suda ¢6zinarltk =80 ug/mms3 2,3 ug/mm3
MMA artik monomer < %2,2 < %0/
icerigi

* Mevcut durumda 3D baski sistemleri ile islenen dis protezi kaidesi
malzemeleriigin fiziksel gereklilikleri belirleyen bir standart mevcut
degildir. Uriin, kendiliginden sertlesen dis protezi kaidesi resinleri igin
IS0 20795-1 gerekliliklerine uygundur. Suda ¢6zinrlik degeri,

ISO standardi 20795-1'de tanimlanan kendiliginden sertlestirme
materyalleri spesifikasyonunu karsilar.

Endikasyonlar
Tam dissizlik

Uygulama alanlar:
Hareketli tam dis protezleri igin protez kaideleri

Kontrendikasyonlari

Bilesenlerine kars hastanin bilinen bir alerjisi varsa, Grinin kullanimi
kontrendikedir.

Kullanim sinirlamalari

Polimerize edilmemis materyal hastanin agzi ile temas etmemelidir.
Bu Grlndn basarili bir sekilde islenmesinin saglanmasi igin asagdidaki
cerceve kosullara uyulmasi esastir:
- Gerekli minimum kalinliga dikkat edin (2 mm)
- Yalnizca onayli 3D baski sistemlerinde isleyin.
- SR Nexco ile renklendirme / katmanlama.
EE] isleme hakkinda kilavuz bilgi igin litfen driindn
Kullanim Talimatlarina basvurun.
- Son protez, yalnizca tek hasta tarafindan kullanim igindir.

Sistem gereklilikleri

Ivotion Base Print, onayli 3D baski sistemlerinde islenebilir. Onaylanmis
sistemlerin guncel bir genel gorinimund www.ivoclarcom adresinde
bulabilirsiniz.

Yan etkiler

Munferit vakalarda (met)akrilat materyallere karsi alerjik reaksiyonlar
bildirilmistir.

Etkilesimleri

Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda
- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilesimi
UDMA, trisiklodekan metanol akrilat, kopolimer, isli silika,
fotobaslatici TPO-L

2 Uygulama

Urtiniin onayl 3D baski sistemleriyle birlikte kullanimy, ilgili kullanim
talimatlarinda aciklanmistir. Onaylanmis sistemlerin giincel bir genel
gorinimunl www.ivoclarcom adresinde bulabilirsiniz. Asagidaki
agiklama, materyalin PrograPrint Sistemi ile birlikte kullanimina
dayalidir.

21 Baski prosediirii igin hazirhk

Ivotion Base Print, PrograPrint cihazlarinda isleme igin uygundur.

PrograPrint Kartusa yeni bir sise takiimadan dnce sisedeki materyali iki

dakika calkalayin. Calkalama islemi, kopuk olusmasina yol agabilir.

Resini kullanmak igin, sisenin gevrilebilir kapadini gikarin ve

beraberinde gelen kullanim valfini takin. Valfin dogru sekilde

hizaladiginizdan emin olun. Valf "kapal" konumda olmalidir. Sise artik

PrograPrint kartusa takilabilir. Kopik olusmasi durumunda materyal,

kullanilmadan 6nce bir saat slreyle isiktan korunmalidir. Yazici birkag

hafta boyunca kullanilmazsa, PrograPrint Pool'da materyal bilesenleri
cOkelti olusturabilir. Boyle bir durum olursa, materyal manuel olarak
karistinimalidir.

Dﬂ Kartusun yerlestirilmesi ve PrograPrint yazicinizin galistiriimasi
hakkinda ayrintili bilgi igin lUtfen cihazin Galisma Talimatlarina
bakin.

Materyal serisinin izlenebilirligini saglamak igin her bir yeni resin

kabinin seri numarasi ayrica kayit altina alinmalidir. Materyal

zamanindan 6nce polimerize olursa, tamamen dedistirilmelidir.

2.2 Temizleme

Baski streci tamamlandiktan sonra, Ivotion Base Print ile olusturulan

nesneler hemen temizlenmeli ve son kurleme isleminden gegirilmelidir.

Bu amagla, nesneler, PrograPrint Tepsisi Uzerinde birakilir.

- Kayda deger miktarda sertlestiriimemis materyal nesnenin
ylizeyine yapisirsa nesnenin birkag dakika boyunca yazicida
bekletilmesi ve Uzerindeki materyalin akitilmasi tavsiye edilir. Bu
stirecte, materyal ortam isigina maruz birakilmamalidir.

- PrograPrint Clean temizleme Unitesi, basili nesnelerin izopropanol
temizleme sivisi (= %99) kullanilarak temizlenmesi igin
gelistiriimistir. Temizleme islemi, en iyi materyal 6zelliklerinin
saglanmasi igin baski isleminden hemen sonra
gergeklestirilmelidir.

[E] Prosedir hakkinda ayrintili bilgi igin litfen
PrograPrint Clean'in Galisma Talimatlarina basvurun.



PrograPrint Clean'de nesnelerin temizlenmesi igin asagidaki
parametreleri kullanin:

Kaba temizleme ince temizleme
2 dak 2 dak
850 dev/dak

- Temizlendikten sonra nesneler 20-30 cm mesafeden disik
basingli yagsiz hava ile kurutulmalidir. Nesne Gzerinde hala yeterli
sekilde temizlenmemis veya parlak lekeler gorullyorsa nesne, son
kirleme isleminden dnce bir sprey sisesinden izopropanol sikilarak
tekrar iyice temizlenmeli ve hava ile kurutulmalidir.

2.3 1. Segenek: Ortak son kiirleme dncesinde 3D baski ile basilan
dislerle bag elde etme
Dis protezi kaidesinde dislerin oturmasini kontrol edin. Disin
Uzerine temas eden kisimlari duzeltin. Duzenlemeler igin gapraz
kesim veya elmas kaplama tungsten karbid frez kullanin. Dis
protezi kaidesi ve dislerin ortak son kirleme islemi dncesinde iki
bileseni baglamak igin sertlestiriimemis Ivotion Base Print
materyali kullanin. Fazla materyali bir firga ile temizleyin.
Ayrica dis materyalinin kullanim talimatlarina da bakin.

2.4 Kirleme / Post Curing

- lvotion Base Print malzemesi igin uygun bir program kullanarak
nesneyi, son kirleme Unitesi PrograPrint Cure'de son kirleme
isleminden gegirin.

EE] Prosedir hakkinda ayrintili bilgi igin lGtfen

PrograPrint Cure'un Galisma Talimatlarina bagvurun.
Parametreler, PrograPrint Cure'da program olarak saklanir veya bir
guncelleme ile alinabilir.

- Basilinesneler basariyla temizlendikten ve kirleme isleminden
gegcirildikten sonra, yapim platformundan kaldirlabilir. Bu amag
igin, PrograPrint yazicti ile birlikte teslim edilen aletler kullanilabilir.
Nesneleri, destek yapilari ile birlikte bu aletlerin yardimiyla
PrograPrint Tepsisinden ayirin.

2.5 2.Segenek: Dis protezi kaidesinin son kiirleme isleminden sonra
protez dislerle bag elde etme
Dis protezi kaidesinde dislerin oturmasini kontrol edin. Okltzal
temas varsa diste diizenlemeler yapin. Gapraz kesim veya elmas
kaplama tungsten karbid frez kullanin. Dis protezi kaidesinin son
kirleme isleminden sonra uygun baglama sistemi (6r. Ivotion
Bond) kullanin.
Uﬂ isleme bilgileri icin Kullanim Talimatlarina bakin.

2.6 Bitirme

- Dis hekimligi laboratuvari araglarini kullanarak destek yapilarini
nesneden ayirin.

- Kalan destek yapisi kalintilar, gapraz kesimli tungsten karbid frez
kullanilarak uzaklastirimalidir. Bu frezler, sekil dizenlemeleri
yapmak igin de kullanilabilir. Nesnelerde bitirme yaparken, dis
kavitelerine, disler arasi bosluklara ve taban ylzeylerine 0zel itina
gosterin. Bitirme sirasinda koruyucu gozIUk kullandi§inizdan emin
olun.

- Frezlerin, polisaj firgalarinin ve buharli puskdrttcilerin uygunsuz
kullaniminin materyale zarar verebilecek sekilde nesnenin asiri
Isinmasina yol agabilecedini itfen unutmayin.

2.7 Polisaj

- Nesneyi klasik firgalar ve dis protezi kaidesi materyallerine uygun
polisaj maddeleri kullanarak normal bigimde polisajlayin. Katmanli
Uretim sureci sonucunda dis protezi kaidesinin bazi yerlerinde
katman cizgileri olusabilir. Bu katman gizgileri, polisaj islemiyle
giderilebilir.

-  Polisajdan sonra, nesneyi bir firga kullanarak veya buharl
temizleyici ile veya ultrasonik banyoda akan suyun altinda
temizleyin.

2.8 Onarim / Besleme

Ivotion Base Print ile Gretilmis dis protezi, geleneksel kendiliginden

sertlesen dis protezi kaide materyali olan ProBase Cold kullanilarak

onarilabilir veya beslenebilir.

D_’ﬂ Onarim veya ayarlama igin ProBase Cold kullanilacaginda,
Urdnun Kullanim Talimatlarindaki ilgili talimatlari izleyin.

2.9 Uygulama notlari

- Ongorulen isleme talimatlarina uyulmamasi hataya neden olabilir.

- Nesnelerde bitirme islemi yaparken materyalin asiri isinmasindan
kaginin.

- Ambalajindan gikardiktan sonra materyali dogrudan isia maruz
kalmaktan koruyun.

- Farkli malzemeleri birbiriyle harmanlamamaya ya da
karistirmamaya 0zen gdsterin.

- Urlnler yalnizca uzmanlar tarafindan kullanilmak tzere
gelistirilmistir. Dis laboratuvarinda Uretim islemi, meslekte kabul
gormus standart normlara gore gergeklestiriimelidir.

- Materyaller karistirilirsa, materyallerin biyouyumlulugu tehlikeye
girebilir.

- Baskiislemi sirasinda kopuk olusabilir. Ancak bu durum, Grdnin
niteligini herhangi bir bigimde etkilemez.

- Ivotion Base Print'in renklendirilmesi, protez taban materyalleri
icin Ivoclar renk standartlarina dayalidir. Gerekirse, bir renk tonu
kilavuzu olusturmak igin renk tonu numuneleri materyal
kullanilarak basilabilir. Numuneler, glines 1sidindan uzak bir yerde
saklanmalidir. ilgili dijital baski verilerini www.ivoclarcom
adresinde bulabilirsiniz.

- Genellikle bir gozlcti ile birlikte stereolitografi regineleri
kullanildidinda beyaz renk bozuklugu meydana gelebilir. Bu renk
bozukluklarini dnlemek igin, temizleme isleminin ardindan
nesnenin 10 dakika stireyle kurumasini bekleyin ve bu esnada
ortam 1s1§ina maruz birakmayin. Beyaz renk bozuklugu devam
ederse ultrasonik banyoda izopropanol ile ek temizleme islemi
(2 dakika) énerilir. Alternatif olarak son kirleme isleminden sonra
0,5 bar basingta cam boncuklarla (100 um) ilgili yzeyi cilalayin.

3  Giivenlik bilgileri

- Ortnle ilgili ciddi durumlarda litfen Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstayn, web sitesi:
www.ivoclarcom ve sorumlu yetkilinizle temasa gegin.

- Gegerli Kullanim Talimatlar, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(wwwi.ivoclarcom) indirme bélimuande sunulmaktadir.

Uyarilar

- Guvenlik Veri Formunu (SDS) inceleyin (Ivoclar Vivadent AG web
sitesinin (www.ivoclarcom). indirme béliminde sunulmaktadir).

- Bitirme sirasinda tesviye tozunu solumayin — toz emme ekipmani
kullanin ve maske takin.

- Materyalin islenmesi, keskin kenarlara ve dolayisiyla yaralanma
riskine neden olabilir.

- Gozler, cilt ve solunum sistemi igin irrite edicidir. Uygun kisisel
koruyucu ekipman giydiginizden emin olun (érn. koruyucu gozlik,
eldiven vb.).

- Sertlesmemis materyalin veya temizleme sivisinin ciltle
temasindan kaginin. Piyasada satilan tibbi eldivenler (met)
akrilatlarin hassaslastirici etkisine karsi koruma saglamaz.

- Materyal gozlerle temas ederse, bol suyla yikayin ve gerekirse bir
hekime bagvurun.

Bertaraf etme talimatlari

Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

- Temizleme sivisi gibi sivi, sertlestirilmemis materyaller
kanalizasyon sistemine, ylizey suyuna veya yer alti suyuna
karismamalidir. Bog materyal siseleri iyice temizlendikten sonra ev
atiklariyla birlikte elden gikarilabilir. Sertlestiriimemis materyal, ev
atiklariyla birlikte atilmamalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirli dental miidahalenin
belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir.

Asagidaki klinik artik riskler bilinmektedir:

- Dis protezinin kirilmasi, malzemenin yutulmasina neden olabilir.
- Kirik pargalar nedeniyle yaralanma riski mevcuttur.

- Protez stomatiti olusabilir.

4  Raf omrii ve saklama kosullari

- Saklama sicakligi <30 °C

- Uriing, belirtilen son kullanim tarihi sonrasinda kullanmayin.

- Son kullanim tarihi: Ambalajlardaki nota bakin. Sise ilk kez
agildiktan sonra materyalin raf émrU alti aydir.

- Materyali iyi havalandirilan, karanlik bir yerde oda sicakliginda
saklayin.

- Agilmis materyal siselerini kapali PrograPrint Kartusunda saklayin.

- Erken kirlemeden kaginmak igin sivi materyalin gin 1s1§ina maruz
kalmasini mimkin oldugunca en aza indirin.

Kullanim éncesinde ambalaji ve Urinl hasara karsi gorsel olarak
inceleyin. Tereddut halinde Ivoclar Vivadent AG'ye veya yerel bayiinize
danisin.



5 ilave bilgiler

Gocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin!

Madde, sadece dis hekimliginde kullaniimak Gzere hazirlanmistir. Kullanim Talimatlarina tamamen uygun sekilde
kullanilmalidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karsi
sorumluluk kabul edilmeyecektir. Urliniin uygunluk agisindan test edilmesi ve bu Talimatlarda agikga belirtilen
amaglar disinda kullaniimasina iliskin sorumluluk kullaniciya ait olacaktir.

ivoclar.com

ivoclar
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Pycckun

1 LlleneBoe npuMeHeHue

MpenHa3HayeHue

M3rotoBneHne 6a3bl AN9 NOTHOCHEMHbIX OPTONEANYECKMX
pecTaBpaLmi

LleneBas rpynna naumeHToB

B3pocnble nauneHTsl 6e3 3ybos

Llenesas rpynna nonb3oBaTeneit / cneunanbHoe obyyeHne
- TexHuueckune cneumanmcTbl 3y6oTeEXHUYECKMX N1abopaTopmin

(M3roToBMEHWE PECTABPALMIA B 3yBOTEXHNYECKON nabopaTopum)

- Ctomatonoru (M3roToBneHve pecTaBpaLnii B 3y60TeXHUYECKoM
nabopartopun)
- CneumnanbHoe 0by4yeHne He TpebyeTcs.

MpumeHeHne
Tonbko ANA NPYMEHEHVS B CTOMATONOMMK.

OnucaHue
Ivotion Base Print — 310 cBETOOTBEPXAAEMbIN NMOMUMEPHbIN

MaTepman ansg 3D-nedyatn MeToooM cTepeonimTorpadun. OH noaxoamT

[ONA U3roToBneHns 6a3bl NOCTOAHHbIX MOMHOCBHEMHbIX 3YOHbIX

npoTe30B.

[E MaTepwman Heobxoammo 0bpabaTbiBaTb B yTBEPXKOEHHbLIX
cuctemax 3D-nevatu.

TexHnueckme faHHble

TexHuueckue TuNuYHbIEe CBOWCTBA

XapaKTEPUCTUKU B MaTepuana

COOTBETCTBUM CO

CTaHOApPTOM

1S0 20795-1

Tvn 2* n Tun 4*
MpoyHoCTb Ha M3rMb | = 65 MMa 72 MMa
Moaynb n3rvba =>2000 MfMa 2250 MMa
Bogonornoulexne =32 MKr/MM3 15,7 MKr/MM3
PacTBOPWMMOCTb B < 8,0 MKr/MM3 3,2 MK/MM3
Bode
OcTaTouHOE <22% <01%
coaepxaHue

MOHOMepa MMA

*B HacTosALLEe BPeEMSA CTAHOAPTa, KOTOPbI onpeaensn 6bl
du3nueckme TpeboBaHMa K MaTepManam 6a3bl 3yOHbIX MPOTE30B,
06pabaTbiBaeMbIx C MOMOLLbHO cucTeM 3D-neyaTi,He CyLLECTBYET.
MpoayKkT cooTBETCTBYET TPebOBaHMAM cTaHaapTa IS0 207951,
KOTOPbI OTHOCUTCA K CaMOOTBEPXAAOLLIMMCSA KOMMO3WTaM AN
6a3nca 3ybHbIX NpoTE30B. 3HAYEHNE PACTBOPMMOCTM B BOE
MOMHOCTBH COOTBETCTBYET TPEOOBAHMAM CcneunduKaLmm ons
CaMOOTBEPX/AAEMbIX MAaTEPMANOB, ONpeaeneHHon B ctaHaapTe ISO
20795-1.

ivoclar

MNoka3aHus
[TonHoe oTcyTCTBME 3yH0B

06n1acTV MPUMEHEHWS:
baza 3ybHoro npotesa npy NpoTE3MPOBAHNN CbEMHBIMU 3yOHbIMM
npoTe3amu.

[poTMBONOKa3aHuNa
[poTVBOMOKa3aHMEM K MCMOMb30BAHNIO ABMSAETCA HAaNWUme y
nauneHTa anneprv Ha onpeaeneHHble KOMMNOHEHTbI.

OrpaHWYeHUsi N0 NPUMEHEHUID

He nonyckaite nonaaaHnsa HenonMMepM30BaHHOTO MaTepuana B

POTOBYH MOMOCTb NALMEHTA.

BadkHyto ponb Ans yenewHoro ncnonb30BaHWs 4aHHOr0 MaTepuana

MrpaeT co6naeHNe creaytoLLIMX 0CHOBHbIX YCIOBWIA:
Co6ntoaaiTe HeoBXoAMMYIO MUHUMATBHYHO TOMLLMHY (2 MM).

- MaTtepuran HeobxoammMo 06pabaTtbiBaTb MCKNHOUYNTENBHO B
YyTBEPXAEHHbIX cMcTEMax 3D-nevyaTu.

- [1nd oKpaLwmMBaHUA/NOCNONHOM 06MULOBKM UCMOMb3YiTe
cucTteMy SR Nexco.
[E PekoMeHaaLUMmM No BbINOMHEHWM NPOLEAYPbI CM. B

MHCTPYKUMM N0 NPUMEHEHWHO.

- CbeMHblIi 3ybHOM NpoTe3 nNpeaHa3HauveH 419 UCNoMb30BaHNUA

MCKMOYNTENBHO OOHUM NALMEHTOM.

06wee TpeboBaHue

Matepuan Ivotion Base Print Heobxoammo 0bpabatbiBaTb
MCKMIOYMTENBHO B YyTBEPXAEHHbIX crucTemax 3D-nedatu. TekyLumnia
0630p yTBEPXKOEHHbIX CUCTEM CM. Ha calTe www.ivoclarcom .

Mo6ouHoe aencTeue

CoobLanock 06 0TAEMbHbIX CyYasax anneprunyeckmx peakumin Ha
(MeT)akpuiaTHbIe MaTepuansi.

B3aumopeiicteue
Ha OaHHbI MOMEHT 0 B3aUMOENCTBUSAX HEU3BECTHO.

KnuHuyeckue npenmyLiecTsa

- BoccTaHoBneHWe xeBaTenbHoOM QyHKLWN
- 3cTeTnyeckoe BOCCTAHOBMEHWE

CocTtaB

UDMA, TpUUmMKNoaekaHMeTaH0MaKpmnaT, CononmMep,
BbICOKOAMCMNEPCHbIA OKCKA KPEMHMA, PoTOMHMUMATOP TPO-L

2 [puMeHeHHne

[pMEHEHME NPOAYKTa COBMECTHO C 0400PEHHBIMM CUCTEMAMU
3D-neyaTn oNMCbIBAETCA B COOTBETCTBYHOLLMX MHCTPYKLMSAX MO
npumeHeHnto. C akTyanbHbIM 0630pOM 0100PEHHbBIX CUCTEM
3D-neyaTi MOXHO 03HAKOMMUTBLCA Ha canTe www.ivoclarcom.
Huxeyka3zaHHOEe 0n1caHne 0CHOBAHO Ha MPUMEHEHUM MaTepuana
COBMECTHO ¢ cucteMol PrograPrint.

21 TMoprotoBka K npouenype neyatu

Ivotion Base Print nogxoaunt ans o6paboTku Ha yCTPOMCTBAX

PrograPrint. lpexae 4eM BCTaBUTb HOBbIM (DNaKoH B KAPTPUOK

PrograPrint, BcTpsxvBainTe MaTepuan Bo GlakoHe B TEYEHWUE ABYX

MUHYT. B pe3ynbtaTe BCTPAXMBAHMA MOXET 06pPa30BbIBATLCA NEHa.

YT06bI MCNONb30BATb MATEPUNAN, CHUMUTE BUHTOBOW KOMMNAYOK C

nakoHa v 3adUKCHpPYINTE OO3MPYHOLLIMIA KManaH, BXOOALLMA B

KOMMMeKT NocTaBKM. YoeamnTech, YTo KNanaH BbIPOBHEH NMPABUIBbHO.

KnanaH gomkeH BbiTb B <<3aKpbITOM> M0/I0XKeHUN. Tenepb GnakoH

MOXHO BCTaBUTb B KapTpuax PrograPrint Cartridge. B cnyyae

06pa30oBaHWs NeHbI MaTepran CneayeT BblAEPXATb B 3aLLUMLLIEHHOM

0T CBETA MecTe B TEYEHME Yaca, MPeX e YEeM ero MOXHO byneT
1MCNonb30BaTh. Ecnv npuHTEP HE ncnonb3yeTcs B TeYeHme

HECKOIbKMX Heefb, KOMMOHEHTbI MaTeprarna MoryT 0CaXmBaTbCs B

noTke PrograPrint Pool. B aToM cnyyae matepunan Heobxoammo

nepemeLLaTb BPYYHYH.

[:Ei] MoapobHble cBEOEHUSA 06 YCTaHOBKE KapTpuaxa v paboTe
npuHTepa PrograPrint cM. B MHCTPYKUMK N0 3KCN/TyaTaLmMm
yCTPOMCTBA.

[1ns oTCNexmBaHMa NapTUM MaTeprana HoOMep NapTK Kaxaoro

HOBOr0 KOHTEMHEPA C MaTePUANOM cnedyeT 3340KYMEHTMPOBATb

oToenbHo. Ecnv MaTepran npexaeBpeMeHHo NonMMeprn3nMpoBarncs,

ero cneayeT NOMHOCTbH 3aMEHUTb.



2.2

Ounctka

MNocne 3aBepLUeHVsa NPoLecca NevyaTu U3Oenvs, M3roToBMeHHble 13
MaTepwuana lvotion Base Print, He06x0aMMO Kak MOXHO ckopee
QUMCTUTb 1 NOABEPTHYTh AOMNOMTHATENBHOMY OTBEPXAEHWI. [1n8
9TOro U34eNvs Ha HeKOTOpOoe BPeMs 0CTaBNAT Ha cToike PrograPrint

Stag

2.3

24
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2.6

e.

Ecnun 3HauyMTENBHAA YacTb HEMONMMEPM3MPOBAHHOMO MaTePMana

NPWCTAET K MOBEPXHOCTN U3 AENVs, PEKOMEHyeTCs NoACYLLINTb

€ro B NPUHTEPE B TEYEHWE HECKONbKMX MUHYT. Bo BpeMs aToi

npoueaypbl n3beraiTe BO3AENCTBIS BHELLHErO CBETA HA

mMaTepuan.

YcTpoiceTso PrograPrint Clean noaxoamT Ans 04ncTKM

HanevataHHbIX nsgenui (= 99 %). OuncTky cnemyet

0CYLLIECTBNATL CPa3y MO 3aBEPLLEHMM NeYaTn AN obecneyeHms

ONTUMANbHbIX XapakTEPUCTMK MaTepuana.

Dﬂ MoapobHble cBeAeHNA 0 paboTe YyCTPOMCTBA NpUBeaeHb!
B MHCTPYKLMM No 3kecnnyaTaumm PrograPrint Clean.

Mpw o4mcTke n3nenui B PrograPrint Clean Heobxoammo

MCnonb30BaTb CreayoLLMe NapameTpbl:

BbicoKkoTOYHas ouncTKa
2 MUH

MpenBapuTEnbHAsA 0YMCTKA
2 MUH
850 06/MuH

Mocne ouncTkM M3aenue cnemyeT BbICYLIMTb BO3OYXOM, HE
€oAepXaLliMM NPUMECEN Maca M NoaaBAEMbIM M0/ HU3KNM
naBneHveM ¢ pacctoanmsa 20—30 cM. Ecnv Ha n3genun Bee eLle
NpUCYTCTBYHOT BNECTALLME UNN HEAOCTATOYHO OUULLEHHDbIE
NATHA, ero HeobxoaAMMO TLLATENBHO OYMCTUTL M30MPOMNAHOMOM
13 pacnbINMTens ¥ CHOBA BbICYLUMTL Nepen A0N0MHUTENbHBIM
OTBEPXOEHNEM.

BapuaHT 1. BoHauMHr ¢ 3y6aMu, HaneyaTaHHbIMU Ha 3D-npuHTEpe,
nepepg, AON0IHUTENbHbIM O0TBEPXXAEHNEM COEAUHEHUS
MpoBepbTe NpuneraHve 3y6oB K 0CHOBE 3yBHOro nNpoTe3a.
McnpaBbTe Ntobble MeLLAtOLLME KOHTAKTbI Ha caMoM 3ybe. [1n4
KOPPEKLMM UCTONb3YNTE Kapbua-BonbdpamoBble 60pbi ¢
nonepeyYHbIM CEYEHNEM UMM aNMA3HbIM NOKPbITMEM. Nepen
COBMECTHbIM OTBEPXAEHNEM OCHOBbI 3yOHOr0 NpoTe3a v 3y60B
MCronb3yiTe HEOTBEPXKOEHHbIN MaTepuman Ivotion Base Print gna
CKMENBAHUA ABYX KOMMOHEHTOB. YOANWTe M3MMLLKM MaTepMana ¢
MOMOLLIbHO KMCTOYKM.

Take 03HAKOMbTECH C MHCTPYKLMEN N0 NPUMEHEHNIO 3y6HOI0
mMaTepuana.

[lononHuTenbHoe oTBEPXKAEHME
BbINonHWTE AOMNOMHUTENBHYH NONMMEPU3ALIMIO U3OENNA B
yCTPOMCTBE AN AONONHUTENbHON NonuMepu3aumm PrograPrint
Cure, ncnonb3ya NnporpaMmy, NpeaHasHauYeHHyo 0aa MaTepuana
Ivotion Base Print.
E[ﬂ MoapobHble cBeAEHNA 0 paboTe YyCTPONCTBA NpUBeAeHb!
B MHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTaummn PrograPrint Cure.
MapaMeTpbl XPaHATCA B BUAE NPOrpamMM Ha yCTpoicTBe
PrograPrint Cure nnv MoryT 6bITb NOMyYeHbl NyTEM 0OHOBMEHMS.
Mocne 0YNCTKM M3OENNUIA OCTOPOXKHO BbICYLLNUTE MX CNabbiM
MOTOKOM CXaToro Bo3ayxa be3 cogepxxaHuna macna. [ins atoro
MOXHO MCMO/Ib30BaTh MHCTRYMEHTbI, BXOOALLME B KOMIIEKT
nocTaBku NpuHTepa PrograPrint. C noMoLLb 3TWX MHCTPYMEHTOB
0TCOeaMHUTE M3OENUS, BK/THOYAS OMOPHbIE KOHCTPYKLMK, OT
cTovkm PrograPrint Stage.

BapwuaHT 2. BoHaWHr ¢ 3y6amu npoTe3a nocne AON0MHUTENbHOMO
0TBEPXXAEeHWsI OCHOBbI 3y6HOro NpoTe3a

NpoBepbTe NpuneraHve 3yboB K 0CHOBE 3ybHOro npoTe3a. Mpu
HANMMYMM OKKMHO3MOHHbBIX MOMEX CKOPPEKTMPYnTe hopMy 3y6a.
Mcnonb3yiTe kKapbua-sonbdpaMoBble 60pbl C NONEPEYHbIM
CEYEHMEM UMK anMa3HbIM NOKPbITUEM. [Tocne A0NONHUTENBHOMO
0TBEPX/AEHNA 0CHOBbI 3y6HOr0 NPOTE3a UCMOMb3yNTe
COOTBETCTBYHLLYIO BOHANHIOBYH cucTeMy (Hanpumep, Ivotion
Bond).

BH

(OuHMWHAA 06paboTka

C noMoLLbto BOKOBbIX Kycayek OTAENMTE ONMOPHbIE KOHCTPYKLMM
0T u3genus.

Jtobble 0CcTaTKM ONOPHBIX KOHCTPYKLUMI cnedyeT CHAMATb C
NMOMOLLbHO Kapbna-BonbPpamoBbIX HOPOB C NONEPEYHbIM
ceyeHneM. 3T 6opbl MOXHO MCMNOMNb30BaTb A9 KOPPEKTUPOBKM
dopmbl. Bo BpeMst 0KOHYaTebHOM 06paboTkm n3genui
obpallaiTe ocoboe BHUMaHWE Ha Kpas, GUCCypbl, MEX3y6Hble
NPOMEXyTKM 1 6a3anbHble MOBEPXHOCTN. Bo Bpemsa 06paboTkm
MCMONb3YNTE 3aLLUMTHBIE OYKN.

MHdopMaumto no obpaboTke cM. B MHCTPYKLMK MO
NPVYMEHEHWIO.

06paTnTe BHUMAHWE, YTO HEMPABW/IbHOE UCMOIb30BaHNE
LWNMGOBANbHBIX MHCTPYMEHTOB, NOIMPOBAbHbBIX LLIETOK U
I'IaDOOQVICTVITeﬂel\;I MOXXET NPUBECTU K Neperpesy n3genna n
NOBPEXOEHNIO MaTepUana.

MonupoBka

OTnonupyiiTe n3genme obbiYHbIM CrOCOBOM, UCTOb3YS
06bIYHbIEe LLETKN 1 NONMPYHOLLIME CPeaCcTBa, NoaxoadLumne ans
MaTepuanoB H6a3bl 3yOHbIX NPOTE30B. B pe3ynbrate NpuMeHeHNs
a0aMTUBHON TEXHONOM MM MOCNONHOI0 HAaPALLIMBAHMA Ha
HEKOTOPbIX Y4aCTKax OCHOBbI 3yOHOro NpoTe3a MoryT
06pa30BbIBATLCA COEBbIE IMHUN. 3TV CMOEBbIE TMHUN MOXHO
yOAnNUTb C MOMOLLIbHO MOMMPOBKML.

Mocne NonvMpoBKM 0YNCTUTE U3AENNE NOL NPOTOYHOW BOOOW C
MOMOLLIbHO LLIETKM MM NAPOCTPYMHOro annapata, unmn B
YNbTPa3BYKOBOW BaHHE.

2.8 BoccTaHoBneHue/Koppekuus

/13roToBNEHHDBIN ¢ NoMoLLbto [votion Base Print 3y6HoM NpoTe3 MOXHO
BOCCTAHOBWTb U/ CKOPPEKTUPOBATL C MOMOLLbH 06bIYHOI0
CaMOOTBEPXX/AAOLLIErOCH MATEPMANA A1 OCHOB 3yOHbIX NPOTE30B
ProBase Cold.

BH
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Mpun ncnonb3oBaHWM MaTepuana ProBase Cold ana
BOCCTAHOBMEHWS UM KOPPEKLMM CrneaynTe
COOTBETCTBYHLLIMM MHCTPYKLMAM MO 3KCNyaTaLUum n3nenus.

Mp1MeyaHusa KacaTeNlbHO NPUMEHEHMUSA

HecobntoaeHve NHCTPYKLMIA N0 06paboTKe MOXET NMPUBECTM K
cboto.

Mpw BbINONHEHWN DUHMLLHOM 06paboTkm n3beranTe neperpesa
mMaTtepuana.

Mocne n3BnevyeHna MaTepunana n3 ynakoBku He NoaBepranTe
BO30EMCTBMI COMHEYHbIX NTyYei.

/136erainTe cMeLIMBaHWS MaTepPManos.

YCTpoicTBO NpedHa3HaYeHo TOMbKO AMst MICNOMb30BaHMS
npodeccuoHanamu. N3rotoenexune B 3y60TEXHUYECKON
nabopaTopum A0MXKHO OCYLLECTBAATHCA B COOTBETCTBUM CO
CTaHAAPTHbIMM HOPMaMK AN AAHHOM0 B1AA PaboTbl.

B cnyuyae cMellvBaHUA MaTePUANoB MOXET BbITb HapyLLeHa
Bronornyeckas COBMeCTMMOCTb.

B npouecce nevyatn MoxeT 06pa3oBbiBaTbCA NeHa. 0aHaKo 3To
HMUKOMM 06pPa30M He BNUAET Ha KaYeCTBEHHbIE CBOMCTBA
NpoayKTa.

PacuBeTka maTepuana Ivotion Base Print cootBeTCcTBYET
CTaHOAPTHbIM OTTEHKAM MaTepuanos lvoclar ans 6a3ncos
CbeMHoOro npoTe3a. Npn HeobXoAMMOCTM CO30aHMA PACLBETKM, C
NOMOLLIbIO MaTepMana MoXHO pacrneyYaTaTb 06pa3Libl OTTEHKOB.
06pa3ubl AOMKHbI XPAHUTLCS B 3aLLMLLEHHOM OT COMHEYHbIX
nyyen MecTe. Heobxoammyto nHdopMaLmo ansg UMdpoBom
neYyaTy MOXHO HalTK Ha caiTe www.ivoclarcom

Kak npaBuno, ncnonb3oBaHWe NonMMepoB ans
cTepeonuTorpadmmn B COYETaHUM C PACTBOPUTENEM MOXET
NpUBECTM K 06eCLIBEUMBAHWIO. Bo n3bexXaHMe Takoro
obecuUBeYMBaHVS [aTE M30ENM0 BbICOXHYTh B TEYEHME

10 MMHYT Nocne 04MCTKM 6e3 BO3AEVCTBUA BHELLUHEr0 CBETA.
Ecnw benoe okpaluMBaHUE HE MCYE3NO0, PEKOMEHOYETCA
NPOBECTM A0MOMHUTENbBHYH 0UYNCTKY M30MPONAHONOM B
YNbTPa3BYyKOBOM BaHHE (2 MUHYTbI). ECTb 1 Apyroi BapuaHT:
OTNONMPYTE 3aTPOHYTYIO MOBEPXHOCTb CTEKNAHHBIMM
wapukamu (100 Mkm) nop masnexviem 05 6ap nocne
[0MNOMHUTENBHOMO 0TBEPXKAEHMS.

WHdopMauma no TexHuke 6e30NacHOCTH

B cnyyae BO3HMKHOBEHWSA CEPbE3HbIX MHLNOEHTOB, CBA3aHHbIX C
yCTPOMCTBOM, Npockbba cBA3aTbCA ¢ KomnaHmeit lvoclar Vivadent
AG, Benderer Strasse 2, 9494 Schaan, Liechtenstein/
JINXTEHLITENH,

Be6-canT: www.ivoclar.com, U ¢ BHYTPEHHWUM 0TBETCTBEHHbIM
KOMMETEHTHbIM OPraHoM.

AKTYanbHblE MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHMIO AOCTYMHbI B pa3aene
3arpysku Be6-canTa Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

NpeaynpexxaeHue

Cobntogaitte npennucarud nacrnopta 6esonacHoctut (SDS)
(mocTyneH B pa3gene 3arpysku Be6-caita koMnarHum lvoclar
Vivadent AG www.ivoclar.com).

B npouecce GUHULLHOM 0TAENKM UCMOMb3YIMTEe acinMpaTop 1
3aLLUMTHYH MaCKYy.

MpucyTCTBYET PUCK MOMYYEHNA TPaBMbI, Tak Kak nNpu 0bpaboTke
MaTepuana MoryT copMMpoBaTLES OCTPbIE KPasi.



~  BbI3bIBAET PA3OPAXKEHNE a3, KOXM U [bIXaTeNbHOM CUCTEMDI.
0653aTeNbHO MCMOMb3YINTe COOTBETCTBYIOLLIME CPEACTBA
VHOMBWOYANbHOW 3aLLMTbI (3ALLUMTHBIE OUKM, NEPYATKM U T.0.).

- VI36eraiiTe KOHTaKTa C KOXEM HEMOMMMEPM30BaHHOrO MaTepuana
W KMOKOCTU N5 04ncTKM. KoMMepUeckme MeanUmHCKme
nepyaTky He 06eCneyYMBaoT 3aLLUMTY OT CEHCUBUNM3MPYHOLLIETO
nencteua (MeT)akpunaTos.

- Tlpv nonagaHuM MaTepunana B rnasa npomoinTe 6onbLKM
KONMMYECTBOM BOAbI U NPY HEOBXOAMMOCTM 06PATUTECH K BPAYy.

UHdopmaums 06 ytunusauum

OcTaBLUMECS 3aMacbl creayeT yTUIM3NPOBaTb B COOTBETCTBUAM C

Tpeb0BaHNAMM NPUMEHMMOMO HALMOHANbHOMO 3aKOHO4ATENBCTBRA.

- W3beraiTe nonagaHms XXMOKOro HeMOIMMEPU3NPOBAHHOIO
MaTePMana, a Takxke XMOKOCTU [N 0YUCTKM B KaHANM3aLMI,
OTKPbITblE BOA0OEMbI M FPYHTOBbIE BOAb!. [ycTbie (1akoHbI OT
MaTepMana MoXxHo yTUNN3MPOBATb BMECTE C ObITOBbIMM
0TX0AaMW, HO [N 3TOT0 UX HY>KHO TLLATEIbHO 0YMUCTUTb.
HenonuMepmnsnMpoBaHHbI MaTEPUAN HEeMb3a YTUIM3NPOBATb C
006bI4YHbIM BbITOBbIM MyCOPOM.

OcTaTouHble pUCKK

Monb30oBaTeNM OOMKHbI MPMHMMATb BO BHUMaHWe, YTo Ntoboe
CTOMATOMOrMYeckoe BMELLIATENBCTBO B MOMOCTA PTa COMPSXEHO C
onpeneneHHbIMMN PUCKAMM.

Ha ceroHaLWHWA OeHb M3BECTHO 0 CREAYHOLLMX KIMHUYECKMX
0CTATOYHbIX PUCKAX:

- Puck npornaTbiBaHWUA Npu ckonax 3ybHOro NpoTesa.

- PucK TpaBMMPOBAHMS 0CKOMIKAMM.

- PucK BO3HMKHOBEHWA MPOTE3HOMO CTOMATUTA.

4  CpoK rogHOCTM U YCII0BUSI XpPaHEHUs

- Temnepatypa xpaHeHus < 30 °C

- He ncnonb3yiTe nNo MCTEYEHUM CPOKA FOAHOCTY.

- Cpok rogHoCTM: CM. NpUMeYaHme Ha ynakoBke Cpok XpaHeHna
MaTepuana nocne oTkpbITVs GnakoHa COCTABMSET LWECTb
MecsLeB.

- XpaHuWTe MaTepman nNpy KOMHATHON TEMMNEPATYPE B TEMHOM,
XOPOLLO NMPOBETPMBAEMOM MECTE.

- XpaHuTe 0TKPbITble GNAKOHbI C MAaTEPMANOM B 3aKPbITOM
KapTpuoxe PrograPrint Cartridge.

- Y706bI N36EXaTH NPEXAEBPEMEHHOI0 OTBEPXKOEHMS, NO
BO3MOXHOCTV MUHUMU3NPYITE BO3AEVCTBME AHEBHOIO CBETA HA
XNOKMI MaTepuan.

[lepeq MCNONb30BaHNEM BU3YafibHO OCMOTPUTE YNAKOBKY 1 MPOayKT
Ha NpeaMeT NoBpexXaeHnin. B criyyae coMHeHMin Nnpocbba cBA3aThCA C
komnaHwuei lvoclar Vivadent AG nnim MecTHbIM TOProBbIM MAPTHEPOM.

5 [JononHutenbHas nHdopMaums
XpaHWTb B HEOOCTYNHOM ANs aeTeit Mecte!

3rot MaTepuan pa3paboTaH TONbKO ANs NPUMEHEHWS B CTOMATONOMW U AO/KEH UCMONb30BATLCS CTPOr0 B
COOTBETCTBUN C V\HCTDyKLLVIEﬁ M0 NPUMEHEHWID. nDOMSBDﬂMTEﬂb He HECeT 0TBETCTBEHHOCTU B CNy4ae
WCNONb30BaHNA MATePKUana C HapyLWeHWEM UHCTPYKUMW in B HSHDE,D.}/CMDTDEHHOI;I obnacTn NPUMEHEHMA.
Monb30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTD 3@ TecTpoBaHue yCTDOmCTBa Ha NPeaMeT NpurogHocTv
1CNONb30BaHMA AN NI0ObIX Lienew, NPAMO He YKa3aHHbIX B MHCTPYKUMAX.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
Wykonanie ptyt protez ruchomych catkowitych

Grupa docelowa pacjentow
Dorosli bezzebni pacjenci

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

- Technicy dentystyczni (wykonanie uzupetnienia w laboratorium
techniki dentystycznej)

- Dentysci (przygotowanie uzupetnien w laboratorium)

- Nie sg wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

Ivotion Base Print to swiattoutwardzalny materiat zywiczny do
stereolitograficznego druku 3D. Wskazany do wykonywania ptyt protez
bezzebia.

[E Materiat moze byé przetwarzany za pomoca atestowanych
systemow druku 3D.

Dane techniczne

Specyfikacje zgodnie Typowe wiasciwosci

z1S0 20795-1 materiatu
typ 2* i typ 4*
Wytrzymatosé na > 65 MPa 72 MPa
zginanie
Modut sprezystosci > 2000 MPa 2250 MPa
przy zginaniu
Absorpcja wody <32 pg/mm3 157 ug/mm?
Rozpuszczalno$é w < 8.0 ug/mm? 2.3 ug/mm3
wodzie
Zawartos¢ monomeru =2.2% <01%

resztkowego MMA

* Obecnie nie ma standardu okreslajacego wymagania fizyczne dla
materiatdw na ptyty protez przetwarzanych za pomoca systemow
druku 3D. Produkt spetnia wymagania normy IS0 20795-1dla
aktywowanych Swiattem zywic na ptyty protez. Wartos¢
rozpuszczalnosci w wodzie spetnia wymagania specyfikacji dla
materiatéw samoutwardzalnych okreslonych w normie 1SO 20795-1.

Wskazania
Bezzebie

Obszary zastosowan:
Ptyty protez bezzebia

Przeciwwskazania

Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta
stwierdzono uczulenie na ktdrykolwiek ze sktadnikdw produktu.

Ograniczenia stosowania
Niespolimeryzowany materiat nie moze mie¢ kontaktu z ustami
pacjenta.
Przestrzeganie ponizszych warunkéw jest niezbedne do zapewnienia
pomyslnego przetwarzania tego produktu:
Nalezy przestrzega¢ wymaganej minimalnej grubosci (2 mm).
- Nalezy przetwarzac¢ tylko w zatwierdzonych systemach druku 3D.
- Do charakteryzacji nalezy stosowaé SR Nexco
[:E Wskazdwki dotyczace przetwarzania znajduja sie w
Instrukcji uzytkowania produktu.
- Proteza ostateczna przeznaczona jest do uzytku tylko przez
jednego pacjenta.

Wymagania systemowe

Ivotion Base Print moze by¢ przetwarzany za pomocq atestowanych
systemow druku 3D. Aktualny przeglad zatwierdzonych systemow
mozna znalezé na stronie www.ivoclar.com.

Skutki uboczne

W pojedynczych przypadkach zgtaszano reakcje alergiczne na
materiaty (meta)akrylowe.

Interakcje
Nieznane sq interakcje.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkcji zucia
- Przywrdcenie estetyki

Sktad

UDMA, akrylan trojcyklodekanu z metanolem, kopolimer,
krzemionka dymna, fotoinicjator TPO-L

2  Postepowanie

Zastosowanie produktu w potaczeniu z zatwierdzonymi systemami
druku 3D jest wyjasnione w odpowiednich instrukcjach obstugi.
Aktualny przeglad zatwierdzonych systemdw mozna znalez¢ na stronie
www.ivoclar.com. Opis ponizej oparty jest na zastosowaniu materiatu w
potaczeniu z systemem PrograPrint System.

21 Przygotowanie do druku

Ivotion Base Print jest odpowiednim materiatem do obrébki w

urzadzeniach PrograPrint. Przed wtozeniem nowej butelki do

PrograPrint Cartridge nalezy przez dwie minuty wstrzasa¢ materiatem

w butelce.

W wyniku wstrzasania moze powstacé piana. Aby uzy¢ zywicy, nalezy

zdjac¢ zakretke butelki i zatrzasna¢ zawor dozujacy znajdujacy sie w

opakowaniu z materiatem. Nalezy upewnic sie, ze zawor jest

prawidtowo ustawiony. Zawdr musi by¢ w pozycji "zamknigty". Butelka
moze by¢ teraz wtozona do PrograPrint Cartridge. W przypadku
wytworzenia sie piany, materiat nalezy chroni¢ przed Swiattem przez
jedna godzine przed uzyciem. Jesli drukarka nie jest uzywana przez

kilka tygodni, sktadniki materiatu mogq 0sigs$¢ w PrograPrint Pool. W

tym przypadku materiat musi by¢ recznie wymieszany.

EE] Szczegdtowe informacje na temat wktadania kasety i obstugi
drukarki PrograPrint znajduja sie w Instrukcji obstugi
urzadzenia.

Aby zapewni¢ identyfikowalnos$¢ partii materiatu, numer partii kazdego

nowego pojemnika z zywicq musi by¢ oddzielnie udokumentowany.

Jesli materiat przedwczesnie polimeryzuje, nalezy go catkowicie

wymienic.

2.2 Czyszczenie

Po zakonczeniu procesu drukowania przedmioty wykonane z materiatu

Ivotion Base Print musza zostac niezwtocznie oczyszczone i poddane

polimeryzacji. W tym celu obiekty sg pozostawiane na PrograPrint

Stage
Jesli znaczna ilos¢ nieutwardzonego materiatu przylega do
powierzchni obiektu, zalecamy pozostawienie obiektu w drukarce
na kilka minut do wyschniecia. Podczas tego procesu materiat nie
moze by¢ narazony na dziatanie swiatta otoczenia.

- Urzadzenie czyszczace PrograPrint Clean przeznaczone jest do
czyszczenia przedmiotdw drukowanych, przy uzyciu ptynu
czyszczacego z izopropanolem (= 99%). Czyszczenie nalezy
przeprowadzi¢ natychmiast po zakoriczeniu procesu drukowania,
aby zapewni¢ optymalne wtasciwosci materiatu.
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EE] Szczegdtowe informacje mozna znalezé w instrukcji
obstugi urzadzenia PrograPrint Clean.
Do czyszczenia obiektdw w urzadzeniu PrograPrint Clean nalezy
uzy¢ nastepujacych parametrow:
Czyszczenie doktadne
2 min

Czyszczenie zgrubne
2 min
850 obr

Po oczyszczeniu przedmioty muszg zosta¢ wysuszone
bezolejowym powietrzem pod niskim cisnieniem z odlegtosci
20-30 cm. Jesli na przedmiocie nadal widoczne sa btyszczace lub
niedostatecznie oczyszczone miejsca, nalezy go ponownie
doktadnie oczysci¢ izopropanolem z butelki z rozpylaczem i
ponownie wysuszy¢ przed polimeryzacjq ostateczna.

Opcja 1: Wiazanie z zebami drukowanymi w technologii 3D przed
taczna polimeryzacja ostateczng

Sprawdzi¢ dopasowanie zebdw do ptyty protezy. Skorygowac
wszelkie niedopasowane kontakty na samym zebie. Wykona¢
dopasowanie korekcyjne za pomoca wiertet z weglikiem wolframu
z nacieciem krzyzowym lub nasypem diamentowym. Przed taczng
polimeryzacja ostateczng ptyty protezy i zebow uzy¢
nieutwardzonego materiatu Ivotion Base Print, aby potaczy¢ oba
elementy. Usung¢ nadmiar materiatu za pomoca szczoteczki.
Zapoznac sie réwniez z instrukcjq uzycia materiatu zeba.

Polimeryzacja ostateczna

Utwardzi¢ obiekt w lampie polimeryzacyjnej PrograPrint Cure za

pomoca programu, ktory jest specjalnie przystosowany dla

materiatu lvotion Base Print.

[E Szczegdtowe informacje mozna znalezé w instrukcji
obstugi urzadzenia PrograPrint Cure

Parametry sq przechowywane jako programy w PrograPrint Cure

lub mozna je uzyska¢ poprzez aktualizacje.

Po pomysinym oczyszczeniu i utwardzeniu wydrukowanych

obiektdw mozna je usunac z platformy montazowej. W tym celu

mozna wykorzysta¢ narzedzia zawarte w dostawie drukarki

PrograPrint Nalezy odtaczy¢ obiekty wraz z konstrukcjami

nosnymi od PrograPrint Stage za pomoca tych narzedzi.

Opcja 2: Wigzanie z zebami protezy po polimeryzacji ptyty
protezy

Sprawdzi¢ dopasowanie zebdw do ptyty protezy. Jesli wystepuja
nieprawidtowe kontakty okluzyjne, dokonac korekt zeba za
pomoca wiertet z weglikiem wolframu z nacieciem krzyzowym lub
nasypem diamentowym. Po polimeryzacji ostatecznej ptyty
protezy uzyé odpowiedniego systemu wigzacego (np. lvation
Bond).

BH

Wykonczenie

Nalezy odtaczyé struktury nosne od obiektu przy uzyciu
stomatologicznych narzedzi laboratoryjnych.

Ewentualne pozostatosci konstrukeji nosnych nalezy usunac przy
pomocy frezéw krzyzowych z weglika wolframu. Te wiertta moga
by¢ réwniez uzywane do wykonywania korekt ksztattu. Podczas
wykanczania obiektdw nalezy zwrécic szczegdlng uwage na
marginesy ubytkéw zebowych, przestrzenie miedzyzebowe i
powierzchnie podstawowe. Nalezy pamietac o zatozeniu okularéw
ochronnych podczas wykanczania.

Nalezy pamietac, ze niewtasciwe uzycie narzedzi do szlifowania,
szczotek polerskich i dysz parowych moze doprowadzié¢ do

Informacje dotyczace przetwarzania znajdujq sie
w Instrukcji uzytkowania.

przegrzania obiektu, co moze spowodowac uszkodzenie materiatu.

Polerowanie

Nalezy polerowac obiekt w zwykty sposdb przy uzyciu szczotek i
Srodkéw polerujacych odpowiednich dla materiatéw do ptyt
protez. W wyniku procesu produkcji addytywnej w niektérych
miejscach ptyty protezy mogq powstac linie warstwowe. Te linie
warstw mozna usungé przez polerowanie.

Po wypolerowaniu nalezy wyczysci¢ obiekt pod biezacq wodq za
pomocay szczotki lub za pomoca myjki parowej lub w kapieli
ultradzwiekowe;j.

Naprawa / Relining

Proteze wykonang z materiatu Ivotion Base Print mozna naprawi¢ lub
podscieli¢ przy uzyciu konwencjonalnego, samoutwardzalnego
materiatu do produkcji ptyt protez ProBase Cold.

BH

W przypadku stosowania ProBase Cold do napraw lub regulacji
nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi wskazowkami
zawartymi w instrukcji obstugi produktu.

2.9 Uwagi dotyczace przetwarzania

Nieprzestrzeganie wskazowek dotyczacych przetwarzania moze
prowadzi¢ do niepowodzenia.

Nalezy unika¢ przegrzania materiatu podczas wykanczania
obiektdw.

Po wyjeciu materiatu z opakowania nalezy chronié go przed
bezposrednim dziataniem swiatta.

Nalezy uwazac, aby nie mieszac i nie myli¢ réznych materiatow.
Produkty sa przeznaczone do stosowania wytacznie przez
profesjonalistéw. Wytwarzanie w laboratorium techniki
dentystycznej musi odbywac sie zgodnie z normami przyjetymi
w zawodzie.

Jesli materiaty s mieszane, ich biokompatybilnos¢ moze by¢
zagrozona.

Podczas procesu drukowania moze tworzy¢ sie piana. Nie wptywa
to jednak w zaden sposob na wtasciwosci jakosciowe produktu.
Kolory Ivotion Base Print sq oparte na kolorach materiatéw Ivoclar
do wykonywania protez. W razie potrzeby, probki kolorow mozna
wydrukowac przy uzyciu materiatu, aby stworzy¢ kolornik. Prébki
powinny by¢ przechowywane w miejscu chronionym przed
Swiattem stonecznym. Odpowiednie dane do druku cyfrowego
mozna znalez¢ na stronie www.ivoclar.com.

Zwykle, gdy zywice stereolitograficzne sq uzywane w potaczeniu
z rozpuszczalnikiem, mogaq wystapic biate przebarwienia. Aby
zapobiec tym przebarwieniom, nalezy pozostawi¢ obiekt do
wyschniecia na

10 minut po czyszczeniu, unikajac ekspozycji na swiatto otoczenia.
Jesli biate przebarwienia utrzymuja sie, zaleca sie dodatkowe
czyszczenie izopropanolem w kapieli ultradzwiekowej (2 minuty).
Alternatywnie, mozna wypolerowa¢ przebarwiona powierzchnie
szklanymi kulkami (100 pum) pod cisnieniem 0,5 bara po
ostatecznej polimeryzacji.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

W przypadku powaznych incydentdw zwigzanych z produktem,
prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarcom
oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

Aktualne instrukcje uzytkowania sq dostepne w sekcji pobierania
na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

Ostrzezenia

Karty charakterystyki (SDS - Safety Data Sheet) dostepne sg

w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

Nie wdychac pytu szlifierskiego podczas wykanczania — stosowac
urzadzenia odsysajqce i maske na twarz.

W wyniku obrobki materiatu mogq powstac ostre krawedzie, przez
co istnieje ryzyko obrazen.

Dziata draznigco na oczy, skére i uktad oddechowy. Nalezy
pamietac o stosowaniu odpowiednich srodkéw ochrony osobistej
(np. okulary ochronne, rekawice itp.).

Unikaé kontaktu skéry z nieutwardzonym materiatem i ptynem
czyszczacym. Tradycyjne rekawiczki medyczne nie chronig przed
uczulajgcym dziataniem metakrylanéw!

W przypadku kontaktu materiatu z oczami, przemyé duzg iloscig
wody i w razie potrzeby skonsultowac sie z lekarzem.

Utylizacja
Pozostate zapasy materiatu i usuniete uzupetnienia nalezy utylizowac
zgodnie zobowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Ptynny, nieutwardzony materiat, jak réwniez ptyn czyszczacy nie
moze dostac sie do kanalizacji, wéd powierzchniowych i
gruntowych. Puste butelki po materiale mozna po doktadnym
0Czyszczeniu wyrzuci¢ razem z odpadami domowymi.
Nieutwardzonego materiatu nie wolno wyrzucac razem z
odpadami domowymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne
w jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami.

Znane sg nastepujace kliniczne ryzyka rezydualne:

Ztamanie protezy moze prowadzi¢ do potkniecia materiatu.
Istnieje ryzyko obrazen z powodu odtamkadw.
Moze wystapi¢ zapalenie jamy ustne;.



4  Okres waznosci i przechowywanie

- Temperatura przechowywania <30 °C

- Nie nalezy uzywaé produktu po uptywie wskazanej daty waznosci.

- Data waznosci: Patrz uwaga na opakowaniach. Po otwarciu butelki
okres trwatosci materiatu wynosi sze$¢ miesiecy.

- Materiat nalezy przechowywac¢ w temperaturze pokojowe;j,
w ciemnym, dobrze wentylowanym miejscu.

- Otwarte butelki z materiatem nalezy przechowywac¢ w zamknigte]
kasecie PrograPrint Cartridge.

- Aby zapobiec przedwczesnej polimeryzacji, nalezy w miare
mozliwosci ograniczy¢ do minimum kontakt materiatu w stanie
ciektym z dziennym swiattem.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy opakowanie i produkt
nie sq uszkodzone. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skonsultowac sie z firma Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem
handlowym.

5 Informacje dodatkowe

Trzyma¢ z dala od dzieci!

Materiat zostat opracowany do zastosowania wytacznie w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno
odbywac sie scisle wedtug instrukcji stosowania. Nie ponosi sie odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z
nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub przewidzianego obszaru uzytkowania. Uzytkownik jest
odpowiedzialny za testowanie materiatu dla swoich wtasnych celdéw i za jego uzycie w kazdym innym przypadku
niewyszczegolnionym w instrukcji.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Predvidena uporaba

Predvideni namen
Izdelava osnov za snemne popolne proteze

Ciljna skupina pacientov
Odrasli pacienti brez zob

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje

- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehnicnem
laboratoriju)

- Zobozdravniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)

- Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Ivotion Base Print je material iz smole, ki se strjuje s svetlobo,

namenjen za stereolitografsko 3D-tiskanje. Primeren je za izdelavo

osnov trajnih zobnih protez in snemnih popolnih zobnih protez.

[E Material je mogoce obdelovati z odobrenimi sistemi za
3D-tiskanje.

Tehnic¢ni podatki

Specifikacije v skladu Tipi¢ne lastnosti

s standardom materiala

1S0 20795-1 tip 2* in

tip 4*
Upogibna trdnost =65 MPa 72 MPa
Upogibni modul > 2000 MPa 2250 MPa
Absorpcija vode <32 ug/mm3 167 pg/mm?
Topnost v vodi =80 ug/mm? 2,3 ug/mmd
Vsebnost preostalega =2,2% <01%

monomera MMA

* Trenutno ni nobenega standarda, ki bi opredeljeval fizikalne zahteve
za materiale osnov zobnih protez, ki se obdelujejo s sistemi za
3D-tiskanje. Izdelek je skladen z zahtevami standarda IS0 20795-1 za
svetlobno aktivirane smole za osnove zobnih protez. Vrednost
topnosti v vodi ustreza specifikaciji za samodejno polimerizirajoce
materiale, opredeljene v standardu 1SO 20795-1.

Indikacija
Popolna brezzobost

Podrocje uporabe:
Osnove snemnih popolnih zobnih protez

Kontraindikacije
Ceje znano, da je pacient alergiéen na katero koli sestavino izdelka,
odsvetujemo njegovo uporabo.

Omejitve uporabe
Nepolimeriziran material ne sme priti v stik s pacientovimi usti.
Upostevanje naslednjih osnovnih pogojev je kljuénega pomena za
uspesno obdelavo tega izdelka:
- Upostevajte zahtevano minimalno debelino (2 mm).
- Obdelujte samo v odobrenih sistemih za 3D-tiskanje.
- Barvanje/slojevanje s sistemom SR Nexco.
EE] Smernice za obdelavo najdete v navodilih
za uporabo izdelka.
- Konéna proteza je namenjena samo enemu uporabniku.

Sistemske zahteve

Material Ivotion Base Print je mogoce obdelovati v odobrenih sistemih
za 3D-tiskanje. Trenutni pregled odobrenih sistemov je na voljo na
www.ivoclarcom.

NeZeleni ucinki
V posameznih primerih so porocali o alergijskih reakcijah na materiale
iz (metanol)akrilata.

Medsebojno uc¢inkovanje
Do zdaj ni znano nobeno medsebojno ucinkovanje.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava
UDMA, triciklodekan metanol akrilat, kopolimer, amorfen silicijev
dioksid, fotoiniciator TPO-L

2 Nanasanje

Uporaba izdelka v povezavi z odobrenimi sistemi za 3D-tiskanje je
pojasnjena v ustreznih navodilih za uporabo. Trenutni pregled
odobrenih sistemov je na voljo na www.ivoclar.com. Spodnji opis temelji
na uporabi materiala skupaj s sistemom PrograPrint System.

21 Priprava na tiskanje

Ivotion Base Print je primeren za obdelavo v napravah PrograPrint.

Preden novo steklenicko vstavite v kartuso PrograPrint, pretresite

material v steklenicki dve minuti. Zaradi pretresanja lahko nastane

pena. Ce Zelite uporabiti smolo, odstranite pokrovcek steklenicke in
nataknite priloZeni ventil za nanos. Pazite, da je ventil pravilno
poravnan. Ventil mora biti v poloZaju »Zaprto«. Zdaj lahko steklenicko
vstavite v kartuso PrograPrint. V primeru nastajanja pene mora biti
material zasciten pred svetlobo eno uro, preden ga lahko uporabimo.

Ce tiskalnika ne uporabljate vec tednov, se lahko komponente

materiala v zbirniku PrograPrint Pool posedejo. V tem primeru morate

material roéno premesati.

EE] Podrobnosti o vstavljanju kartuse in delovanju vasega tiskalnika

PrograPrint najdete v navodilih za uporabo naprave.

Za zagotovitev sledljivosti serije materiala morate posebej

dokumentirati Stevilko serije vsakega novega vsebnika smole. Ce

material prezgodaj polimerizira, ga je treba v celoti zamenjati.

2.2 Cisdenje

Po konéanem postopku tiskanja je treba predmete, izdelane iz

materiala Ivotion Base Print, takoj oGistiti in naknadno strditi. V ta

namen predmete pustite na pladnju PrograPrint Stage.

- (e se na povrsino predmeta prilepi precejsnja koli¢ina
nestrjenega materiala, priporo¢amo, da se predmet ve¢ minut
odceja v tiskalniku. Med tem postopkom material ne sme biti
izpostavljen svetlobi okolja.

- Cistilna enota PrograPrint Clean je zasnovana za ¢is¢enje
natisnjenih predmetov s tekocino za €is€enje, ki vsebuje
izopropanol (= 99 %). CiGenje je treba izvesti takoj po tiskanju, da
se zagotovi optimalne lastnosti materiala.

Dﬂ Podrobnejse informacije o postopku najdete v
navodilih za uporabo enote PrograPrint Clean.
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naslednje parametre:

Grobo ¢iScenje Fino ciS¢enje
2 min. 2 min.
850 vrt./min.

Po CiSCenju je treba predmete posusiti z zrakom brez olja pri
nizkem tlaku z razdalje 20-30 cm. Ce so na predmetu Se vedno
vidni bles¢eci ali nezadostno ocis¢eni madezi, ga je potrebno
ponovno fino ocistiti z izopropanolom iz prsilne steklenicke in

pred naknadnim strjevanjem ponovno posusiti.

1. moZnost: Vezava s 3D-natisnjenimi zobmi pred naknadnim
strjevanjem spoja

Preverite prileganje zob v osnovi zobne proteze. Popravite vse
motece stike na samem zobu. Za prilagoditve uporabite svedre iz
volframovega karbida s pre¢nim rezom ali z diamantno prevleko.
Pred naknadnim strjevanjem osnove zobne proteze in zob
uporabite nestrjen material lvotion Base Print za povezavo obeh
komponent. Odvec¢ni material odstranite s S¢etko.

Upostevajte tudi navodila za uporabo zobnega materiala.

Naknadno strjevanje
Naknadno strdite predmet v enoti za naknadno strjevanje
PrograPrint Cure s programom, ki je posebej primeren za material
Ivotion Base Print.
D:ﬂ Podrobnejse informacije o postopku najdete v

navodilih za uporabo enote PrograPrint Cure.
Parametri so shranjeni kot programi na PrograPrint Cure ali pa jih
je mogoce pridobiti s posodobitvijo.
Ko natisnjene predmete uspesno ocistite in naknadno strdite, jih
lahko odstranite s platforme. Za to lahko uporabite orodja, ki so
priloZena tiskalniku PrograPrint ob dobavi. S pomocjo teh orodij
odstranite predmete, vklju¢no s podpornimi strukturami, s pladnja
PrograPrint Stage.

2. moznost: Vezava z zobmi zobne proteze po naknadnem
strjevanju osnove zobne proteze 5
Preverite prileganje zob v osnovi zobne proteze. Ce pride do
okluzijskih motenj, opravite prilagoditve zoba. Uporabite svedre iz
volframovega karbida s prec¢nim rezom ali z diamantno previeko.
Po naknadnem strjevanju osnove zobne proteze uporabite
ustrezen sistem za vezavo (npr. lvotion Bond).
EE} Za informacije o obdelavi glejte

navodila za uporabo.

Zakljuéna obdelava

Z orodji za zobne laboratorije locite podporne strukture od
predmetov.

Morebitne ostanke podpornih struktur odstranite s prec¢no
rezanimi svedri iz volframovega karbida. Ti svedri se lahko
uporabljajo tudi za prilagajanje oblik. Pri zaklju¢ni obdelavi
predmetov bodite Se posebej pozorni na robove zobnih kavitet,
medzobnih prostorov in bazalnih povrsin. Med zaklju¢evanjem
obvezno nosite zas¢itna ocala.

Upostevajte, da lahko nepravilna uporaba brusilnega orodja,
polirnih S¢etk in parnih curkov povzrodi pregrevanje predmeta in
posledi¢no poskodbe materiala.

Poliranje

Predmet spolirajte na obi¢ajen nacin, z obi¢ajnimi S¢etkami in
sredstvi za poliranje, primernimi za materiale osnov zobnih protez.
Zaradi postopka aditivne proizvodnje lahko na nekaterih obmodjih
osnove zobne proteze nastanejo linije plasti. Te linije plasti lahko
odstranite s poliranjem.

Po poliranju predmet odistite pod tekoco vodo s krtaco ali s
parnim cistilnikom ali v ultrazvocni kopeli.

Popravilo/ponovno podlaganje

Zobno protezo, izdelano z materialom Ivotion Base Print, je mogoce
popraviti ali ponovno podloZiti z uporabo obi¢ajnega samostrjevanega
materiala za osnovo zobne proteze ProBase Cold.

[]3] Pri uporabi materiala ProBase Cold za popravila ali prilagoditve

upostevajte ustrezna navodila iz navodil za uporabo izdelka.

2.9 Opombe glede nanosa

- Ce ne upostevate navedenih navodil za obdelavo, lahko pride do
poskodb izdelka.

- Prizakljuéni obdelavi pazite, da ne pride do pregrevanja materiala.

- Po odstranitvi iz embalaZe material zaséitite pred neposredno
izpostavljenostjo svetlobi.

- Pazite, da ne mesate ali zamesate razliénih materialov.

- lzdelke smejo uporabljati samo strokovnjaki. Izdelavo v zobnem
laboratoriju je treba izvesti v skladu s standardi, sprejetimi v
panogi.

- Ce se materiali zmesajo, se lahko ogrozi njihova biozdruzljivost.

- Med postopkom tiskanja lahko nastaja pena, vendar to nikakor ne
vpliva na kakovostne lastnosti izdelka.

- Odtenki Ivotion Base Print temeljijo na standardih odtenkih Ivoclar
za materiale osnove zobne proteze. Po potrebi lahko z materialom
natisnete vzorce odtenkov in tako ustvarite vodnik po odtenkih.
Vzorce je treba hraniti na mestu, zaséitenem pred son¢no
svetlobo. Ustrezni podatki za digitalno tiskanje so na voljo na
spletni strani www.ivoclarcom.

- 0Obicajno lahko pride do belega razbarvanja, ¢e smole za
stereolitografijo uporabimo v kombinaciji s topilom. Da bi
prepredili ta razbarvanja, pustite predmet susiti 10 minut po 5
¢iscenju, pri cemer se izogibajte izpostavljanju zunanji svetlobi. Ce
belo razbarvanje ne izgine, dodatno odistite z izopropanolom v
ultrazvoéni kopeli (2 minuti). Druga moZnost je, da prizadeto
povrsino po naknadnem strjevanju zloS¢ite s steklenimi kroglicami
(100 um) pri tlaku 0,5 bara.

3  Varnostne informacije

- Vprimeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na
podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lintenstajn (spletno mesto: www.ivoclarcom) in odgovorni
pristojni organ v vasi drzavi.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na
spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Opozorila

- Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na
spletnem mestu druzbe Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarcom).

- Med zakljuéno obdelavo ne vdihujte prahu, ki nastaja pri brusenju
- uporabite opremo za odsesavanje in obrazno masko.

- Priobdelavi materiala lahko nastanejo ostri robovi, zato obstaja
tveganje za poskodbe.

- DraZioci, koZo in dihalni sistem. Med delom nosite primerno
osebno za3¢itno opremo (npr. zasSitna odala, rokavice).

- Preprecite stik nestrjenega materiala in Cistilne tekocine s koZo.
Komercialno dostopne medicinske rokavice ne zagotavljajo
zasCite pred udinkom preobdutljivosti, ki ga povzroGijo (met)
akrilati.

- Ce pride material v stik z oémi, jih izperite z veliko koli¢ino vode
ter se po potrebi posvetujte z zdravnikom.

Informacije o odstranjevanju

Preostalo zalogo je treba odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi

zakonskimi predpisi.

- TekoCega, nestrjenega materiala in tekocine za ¢is¢enje ni
dovoljeno zlivati v kanalizacijski sistem, povrsinske vode ali
podtalnico. Po temeIJ|tem ¢is¢enju je prazne steklenicke za
material mogoce odvreci med gospodinjske odpadke.
Nestrjenega materiala ni dovoljeno odvreéi med gospodinjske
odpadke.

Druga tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v
ustni votlini vkljucujejo dolocena tveganja.

Znana so naslednja klini¢na preostala tveganja:

- Zlom zobne proteze lahko privede do zauZitja materiala.

- Obstaja nevarnost telesne poskodbe zaradi delcev.

- Pride lahko do stomatitisa zaradi zobne proteze.



4  Rok uporabnosti in shranjevanje

- Temperatura shranjevanja < 30 °C.

- lzdelka s pretecenim rokom uporabnosti ne uporabljajte.

- Rok uporabnosti: Glejte navedbo na embalazi. Po odprtju
steklenicke je rok uporabnosti materiala Sest mesecev.

- Material hranite pri sobni temperaturi v temnem, dobro
prezracenem prostoru.

- Odprte stekleni¢ke za material hranite v zaprti kartusi PrograPrint.

- Da preprecite prezgodnje strjevanje, zmanjsajte izpostavljenost
tekoCega materiala dnevni svetlobi, kolikor je to mogoce.

Pred uporabo preglejte embalaZo in izdelek, da nista poskodovana. V
primeru dvoma se obrnite na druzbo Ivoclar Vivadent AG ali vasega
lokalnega prodajalca.

5 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!

Material je bil razvit izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za
uporabo. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za skodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali
dolo¢enega podroCja uporabe. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrsen koli namen, ki ni
izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik.

ivoclarcom iVOCIG r



lvotion Base Print

[hr] Upute za uporabu

Materijal za bazu proteze za stereolitografiju

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

ivoclar

1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Izrada baza za mobilne potpune proteze

Ciljna skupina pacijenata
Odrasli bezubi pacijenti

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Dentalni tehnicari (izrada nadomjestaka u dentalnom
laboratoriju)

- Dentalni proteticari (izrada nadomjestaka u dentalnom
laboratoriju)

- Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba

Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

Ivotion Base Print je svjetlosno polimeriziraju¢a smola za
stereolitografsko 3D printanje. Prikladna je za izradu trajnih baza
proteza u mobilnoj protetici.

Uﬂ Materijal se moZe obraditi odobrenim sustavima za 3D
printanje.

Tehnicki podaci

Specifikacije u skladu Tipi¢na svojstva

sa standardom materijala

1S0 20795-1

tip 2% i tip 4*
Savojna ¢vrstoca > 65 MPa 72 MPa
Moduli savijanja > 2000 MPa 2250 MPa
Upijanje vode <32 pg/mm3 <157 ug/mm3
Topljivost u vodi < 8,0 ug/mm3 2,3 ug/mm3
MMA sadrzaj <22% <01%

zaostatnog monomera

* Trenutacno ne postoji standard kojim se definiraju fizicki zahtjevi za
materijale za baze proteza obradene sustavima za 3D printanja.
Proizvod je u skladu sa zahtjevima standarda IS0 20795-1 za smole za
baze proteze koje se aktiviraju svjetlom. Vrijednost topljivosti u vodi
ispunjava specifikaciju za samopolimeriziraju¢e materijale definirane
unormi IS0 20795-1.

Indikacije
Potpuna bezubost

Podrucja primjene:
Baze proteza u mobilnoj protetici

Kontraindikacije

Uporaba proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo
koji sastojak materijala.

Ogranicenja pri uporabi
Nepolimerizirani materijal ne smije doci u kontakt s pacijentovim
ustima.
Za uspjesnu obradu kljuéno je pridrzavati se sliededih okvirnih uvjeta
koji vrijede za ovaj proizvod:
- PridrZavajte se potrebne minimalne debljine (2 mm).
- Obradujte samo u odobrenim sustavima za 3D printanje.
- Bojenje / slojevanje materijalom SR Nexco.

EIE Smijernice u vezi s obradom potraZite

U uputama za uporabu proizvoda.

- Zavr$na proteza namijenjena je samo jednom pacijentu.

Zahtjevi sustava

Ivotion Base Print moZe se obraditi u odobrenim sustavima za 3D
printanje. Trenutni pregled odobrenih sustava moZe se pronaci na
stranici www.ivoclarcom.

Nuspojave
U pojedinacnim su slucajevima zabiljezene alergijske reakcije na
(met)akrilatne materijale.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klinicka korist
- rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav
UDMA, triciklodekan metanol akrilat, kopolimer, pirogeni silicij,
fotoinicijator TPO-L

2  Primjena

Primjena proizvoda u kombinaciji s odobrenim sustavima za 3D
printanje objasnjena je u odgovarajuc¢im uputama za uporabu. Trenutni
pregled odobrenih sustava moze se pronaci na stranici www.ivoclar.
com. Opis u nastavku temelji se na uporabi materijala u kombinaciji sa
sustavom PrograPrint.

21 Priprema postupka printanja

Ivotion Base Print primjeren je za obradu u uredajima PrograPrint. Prije

umetanja nove bocice u kartuSu PrograPrint protresite materijal u boci

dvije minute. Kao rezultat tresnje moze se stvoriti pjena. Da biste
koristili smolu, uklonite navojni ¢ep bocice i nataknite isporuceni ventil

za doziranje. Svakako pravilno poravnajte ventil. Ventil mora biti u

poloZaju ,zatvoreno". BoCica se sada moZe umetnuti u kartusu

PrograPrint. U slu¢aju stvaranja pjene, materijal je potrebno skloniti od

svjetla jedan sat prije upotrebe. Ako se printer ne koristi nekoliko

tjedana, komponente materijala mogu se taloZiti u PrograPrint Poolu. U

tom je sluéaju materijal potrebno ru¢no promijesati.

Dﬂ Pojedinosti o umetanju kartuse i radu printera PrograPrint

potraZite u uputama za rad uredaja.

Da bi se osigurala mogucnost pracenja serije materijala, broj serije

svakog novog spremnika smole mora se zasebno dokumentirati. Ako se

materijal prerano polimerizira, mora se u potpunosti zamijeniti.

2.2 Ciscenje

Nakon zavrsetka procesa ispisa, predmeti izradeni od materijala Ivotion

Base Print moraju se odmah odistiti i postpolimerizirati. U tu se svrhu

objekti ostavljaju na PrograPrint Stageu.

- Ako se na povrsinu objekta prilijepi znacajna koli¢ina
nepolimeriziranog materijala, preporucujemo da se objekt
nekoliko minuta ocijedi u printeru. Tijekom ovog postupka
materijal ne smije biti izloZzen ambijentalnoj svjetlosti.

- Jedinica za CiS¢enje PrograPrint Clean namijenjena je ¢is¢enju
printanih objekata pomocu izopropanolne tekucine za gis¢enje
(= 99 %). Ciséenje treba izvrsiti odmah nakon postupka printanja
kako bi se osigurala optimalna svojstva materijala.

EE] Detaljnije informacije o postupku potrazite u uputama za
rad uredaja PrograPrint Clean.



Za Ciséenje objekata u uredaju PrograPrint Clean koristite
sliedece parametre:
Grubo ciscenje Fino ¢iSc¢enje
2 min 2 min
850 o/min

- Nakon ¢is¢enja, predmete je potrebno osusiti zrakom bez ulja pod
niskim tlakom s udaljenosti od 20 do 30 cm. Ako su na predmetu
jo$ uvijek vidljiva svjetlucava ili nedovoljno o¢is¢ena mjesta,
potrebno ga je ponovno temeljito ocistiti izopropanolom iz bocCice
s rasprsivacem i ponovno osusiti fenom prije postpolimerizacije.

2.3 Mogucnost 1: Povezivanje sa zubima koji su 3D ispisani prije
zajednicke postpolimerizacije
Provjerite prianjanje zuba u bazu proteze. Popravite sve
ometajuce kontakte na samom zubu. Upotrijebite krizna svrdla od
volframovog karbida ili s dijamantnim premazom. Prije zajednicke
postpolimerizacije baze proteze i zuba upotrijebite
nepolimerizirani materijal Ivotion Base Print za spajanje dviju
komponenti. Uklonite sav viSak materijala ¢etkom.
Pogledajte i upute za upotrebu zubnog materijala.

2.4 Postpolimerizacija

- Objekt postpolimerizajte u jedinici postpolimerizacije
PrograPrint Cure pomocu programa koji je posebno prikladan za
materijal Ivotion Base Print.

EE] Detaljnije informacije o postupku potrazite u uputama za
rad uredaja PrograPrint Cure.

Parametri su spremljeni kao programi na uredaju PrograPrint Cure

ili se mogu dobiti putem azuriranja.

- Isprintani objekti mogu se nakon uspjesnog ¢is¢enja i
postpolimerizacije ukloniti s platforme za izradu. U tu se svrhu
mogu upotrijebiti alati koji se isporucuju s PrograPrint printerom.
Odvojite objekte ukljucujuéi potporne konstrukcije od uredaja
PrograPrint Stage pomocu tih alata.

2.5 Mogucénost 2: Povezivanje sa zubima proteze nakon
postpolimerizacije baze proteze
Provjerite prianjanje zuba u bazu proteze. Ako postoje okluzijske
smetnje, prilagodite zub. Upotrijebite krizna svrdla od volframovog
karbida ili s dijamantnim premazom. Nakon postpolimerizacije
baze proteze, upotrijebite odgovarajudi sustav vezivanja (npr.
Ivotion Bond).
Uﬂ Za informacije o obradi pogledajte Upute za upotrebu.

2.6 Zavrsna obrada

- Odvojite potporne strukture od objekta pomodu alata dentalnog
laboratorija.

- Eventualni ostaci potpornih konstrukcija moraju se ukloniti
kriznim svrdlima od volframovog karbida. Ta se svrdla mogu
upotrijebiti i za prilagodbe oblika. Prilikom zavr$ne obrade
objekata, posebno pazite na rubove kaviteta zubg, interdentalne
prostore i bazalne povrsine. Obavezno nosite zastitne naocale
tijekom zavrSne obrade.

- Napominjemo da nepravilna uporaba alata za brusenje, Cetki za
poliranje i parnih Cistaca mozZe dovesti do pregrijavanja objekta,
Sto moze prouzroGiti oStecenje materijala.

2.7 Poliranje

- Ispolirajte predmet na uobic¢ajen nacin koristeci uobicajene
Cetkice i sredstva za poliranje prikladna za materijale za baze
proteza. Zbog procesa aditivne proizvodnje, u nekim podrucjima
baze proteze mogu se formirati linije slojeva. Te se linije slojeva
mogu ukloniti poliranjem.

- Nakon poliranja, objekt ocistite pod mlazom vode koriste¢i ¢etku
ili parni ¢istac ili u ultrazvucnoj kupelji.

2.8 Popravak / podlaganje

Zubna proteza izradena s materijalom Ivotion Base Print moze se

popraviti ili ponovno obloZiti s pomocu konvencionalnog

samopolimeriziraju¢eg materijala za bazu proteze ProBase Cold.

I:E Prilikom koriStenja materijala ProBase Cold za popravke ili
prilagodbe pratite odgovarajuce upute u uputama za uporabu
proizvoda.

2.9 Napomene o primjeni

- Nepridrzavanje propisanih uputa za obradu moZe dovesti do
neuspjeha.

- Sprijedite pregrijavanje materijala tijekom zavrsne obrade.

- Zastitite materijal od izravne sunceve svjetlosti nakon Sto ga
izvadite iz pakiranja.

- Pazite da ne mijesate ili zamijenite razlicite materijale.

- Proizvodi su namijenjeni iskljucivo profesionalcima. Izrada u
dentalnom laboratoriju mora se odvijati prema standardnim
normama koje su prihvac¢ene u struci.

- Ako se materijali mijesaju, njihova biokompatibilnost moZe biti
ugrozena.

- Tijekom postupka printanja moZe se stvoriti pjena. Medutim, to ni
na koji nacin ne utjece na svojstva kvalitete proizvoda.

- Boja materijala Ivotion Base Print temelji se na Ivoclar normama
za boje za materijale za baze proteza. Ako je potrebno, uzorci boja
mogu se printati iz materijala kako bi se izradio klju¢ boja. Uzorke
treba Cuvati na mjestu zasticenom od sunceve svjetlosti.
Odgovarajuci digitalni podaci o printanju mogu se pronaci na
stranici www.ivoclarcom.

- 0Obicno je moguda pojava bijelih mrlja ako se smole za
stereolitografiju upotrebljavaju s otapalom. Kako biste sprijecili
takve promjene boje, ostavite predmet da se osusi 10 minuta
nakon ¢is¢enja i sklonite ga od osvjetljenja okoline. Ako se
svejedno pojave bijele mrlje, potrebno je dodatno &iSéenje
izopropanolom u ultrazvuénoj kupki (2 minute). Umjesto toga
mozete i ispolirati zahvaéenu povrsinu staklenim kuglicama
(100 um) pri tlaku od 0,5 bara nakon postpolimerizacije.

3  Sigurnosne informacije

U slu¢aju ozbiljnih incidenata vezanih za proizvod, obratite se
tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtenstajn putem internetske stranice: www.ivoclarcom i
odgovornom nadleznom tijelu.

- Vazece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja
na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.
com).

Upozorenja

- PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (Safety Data Sheet —
SDS) (dostupan u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici
tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom)).

- Nemojte udisati prasinu koja nastaje prilikom brusenja tijekom
zavrsne obrade — koristite usisnu opremu i masku za lice.

- Obrada materijala moze rezultirati oStrim rubovima, tako da
postoji opasnost od ozljeda.

- NadraZuje odi, koZu i diSni sustav. Obavezno nosite odgovarajucu
osobnu zastitnu opremu (npr. zastitne naocale, rukavice, itd.).

- Izbjegavajte kontakt koZe s nepolimeriziranim materijalom i
tekuéinom za ¢iSéenje. Standardne medicinske rukavice ne
pruzaju zastitu od senzibilizirajuéeg ucinka metakrilata.

- Ako materijal slu¢ajno dode u kontakt s o¢ima isperite oci
obilnom koli¢inom vode i obratite se lije¢niku/oftalmologu, ako je
to potrebno.

Informacije o zbrinjavanju

Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovarajuéim nacionalnim

pravnim propisima.

- Tekudi, nepolimerizirani materijal, kao i tekucina za ¢iS¢enje ne
smiju dospjeti u kanalizaciju, povrSinske vode ili podzemne vode.
Nakon $to su temeljito o¢is¢ene, prazne bocice materijala mozete
odlozZiti s kuénim otpadom. Nepolimerizirani materijal ne smije se
odlagati s ku¢nim otpadom.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj
Supljini ukljucuje odredene rizike.

Poznati su sljedeci klinicki preostali rizici:

- Uslijed loma proteze moZe doc¢i do gutanja materijala.

- Postoji opasnost od ozljeda zbog krhotina.

- MofZe se pojaviti protetski stomatitis.

4  Rok valjanosti i skladiStenje

- Temperatura skladiStenja < 30 °C

- Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka
valjanosti.

- Rokvaljanosti: Pogledajte napomenu na pakiranju. Nakon prvog
otvaranja bodice, vijek trajanja materijala je Sest mjeseci.

- Skladistite materijal pri sobnoj temperaturi na mracnom, dobro
prozratenom mjestu.



- Otvorene bocice s materijalom skladistite u zatvorenoj kartusi
PrograPrint.

- Ogranicite izlaganje tekuéeg materijala danjem svjetlu na
najmanju mogucu razinu kako biste sprijedili preranu
polimerizaciju.

Prije uporabe vizualno provjerite ima li oSte¢enja na ambalazii
proizvodu. U sluéaju bilo kakve sumnje, obratite se tvrtki
Ivaclar Vivadent AG ili svaom lokalnom distributeru.

5 Dodatne informacije
Cuvajte materijal izvan dohvata djece!

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provoditi iskljugivo prema uputama za
uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa ili navedenog
podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za svaku svrhu koja
nije izri¢ito navedena u uputama.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Urcené pouziti
Urceny ucel
Viyroba bazi pro snimatelné zubni ndhrady

Cilova skupina pacientt
Bezzubi dospéli pacienti

Urceni uZivatelé / specialni Skoleni

- Zubni technici (vyroba ndhrad v zubni laboratofi)

- Denturisté (vyroba nahrad v zubni laboratofi)

- Bez pozadavku na specidlni Skoleni.

Pouziti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

Ivotion Base Print je svétlem tuhnouci pryskyrice ur¢ena pro
stereolitograficky 3D tisk. Je vhodny pro vyrobu baze permanentni
snimatelné nahrady.

Material se musi zpracovavat v kompatibilni a
schvalené 3D tiskarné.

Technické udaje

Specifikace podle Typické vlastnosti
norem IS0 20795-1 materidlu
Typ 2* a Typ 4*
Pevnost v ohybu > 65 MPa 72 MPa
Modul elasticity > 2000 MPa 2250 MPa
Absorpce vody = 32 ug/mms 15,7 ug/mm?
Rozpustnost ve vodé = 8,0 pg/mm? 2,3 ug/mm?
Zbytkovy obsah <22% <01%

monomeru MMA

*V soucasné dobé neexistuje Zadny standard, ktery by definoval
fyzikalni pozadavky na bazalni materidly snimatelnych nahrad
zpracovavanych pomoci 3D tisku. Vyrobek spifiuje poZzadavky normy
IS0 20795-1 pro svétlem aktivované bazalni pryskyrice pro snimatelné
nahrady. Hodnota rozpustnosti ve vodé spliiuje specifikaci pro
autopolymerizovatelné materialy definované normou IS0 20795-1.

Indikace
Uplny edentulismus

Oblasti pouZiti:
Baze snimatelnych celkovych nahrad.

Kontraindikace
PouZiti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta zndma
alergie na kteroukoliv z jeho slozek.

Omezeni pouZiti
Nezpolymerovany material nesmi prijit do styku s Usty pacienta.
Pro Uspésnou praci s timto produktem se musi dodrzovat nasledujici
ramcové podminky:
- Dodrzte pozadovanou minimalni tloustku (2 mm).
- Zpracovavejte pouze ve schvalenych 3D tiskarnach.
- Dobarvovani / vrstveni pomoci SR Nexco.
EE] Pokyny ohledné zpracovani materidlu naleznete
v navodu k pouZiti daného produktu.
- Definitivni snimatelna nahrada je uréena pouze pro jednoho
pacienta.

Systémové pozadavky

Ivotion Base Print se musi zpracovavat v kompatibilnich a schvalenych
3D tiskarnach. Aktualni prehled schvalenych 3D tiskdren Ize nalézt na
strankach www.ivoclarcom.

NeZadouci Gcinky

V jednotlivych pFipadech byly hlaseny alergické reakce na (met)
akrylatové materialy.

Interakce
K dnednimu dni nejsou zndmy zadné interakce.

Klinicky prinos
- Obnoveni zvykaci funkce
- Obnova estetiky

SloZeni
UDMA, akryldt metanolu tricyklodekanu, kopolymer, dymavy oxid
kremicity, fotoinicidtor TPO-L

2  Pouiziti

Pouziti vyrobku ve spojeni se schvalenymi systémy 3D tisku je
vysvétleno v prislusném ndvodu k pouZziti. Aktudini prehled schvalenych
3D tiskaren Ize nalézt na strankach www.voclar.com. Nize uvedeny
popis vychazi z pouZiti materidlu ve spojeni se systémem PrograPrint.

21 Priprava pro 3D tisk

Material Ivotion Base Print je vhodny ke zpracovani v 3D tiskarnach

PrograPrint. Pfed vloZenim nové lahvicky do kazety PrograPrint

protrepejte material v lahviéce po dobu dvou minut. V ddsledku

tfepani se mlZe tvofit péna. Pfed pouZitim pryskyfice odstrante

Sroubovaci vicko a nasad'te davkovaci ventil, ktery je soucasti baleni.

Dbejte na spravné vyrovnani polohy ventilu. Ventil musi byt v poloze

"zavieno". Lahev Ize nyni vloZit do kartuse PrograPrint Cartridge. V

pripadé tvorby pény musi byt materidl pred pouZzitim po dobu jedné

hodiny chranén pred svétlem. Pokud se tiskarna nepouziva po dobu

nékolika tydnd, sloZzky materialu se mohou usadit v PrograPrint Pool. V

tomto pripade je tfeba material ru¢né rozmichat.

Dﬂ Podrobnosti ohledné vkladani kartuse a ovladani vasi tiskarny

PrograPrint naleznete v navodu k obsluze uvedeného pistroje.

Aby byla zarucena sledovatelnost kazdé Sarze materidlu, musi se

samostatné zadokumentovat ¢islo Sarze kazdé nové lahve. Pokud

material polymeruje predcasné, musi byt zcela vymeénén.

2.2 Cisteni

Po dokonceni procesu tisku je tfeba pfedméty vyrobené ze zakladny

Ivotion Base Print neprodlené vycistit a nasledné vytvrdit. K tomuto

Ucelu se objekty nechaji uloZzené na zakladné PrograPrint Stage.

- Pokud na povrchu predmétu ulpiva znacné mnoZzstvi
nevytvrzeného materialu, doporuéujeme nechat predmeét v
tiskarné nékolik minut odkapat. BEhem tohoto procesu nesmi byt
material vystaven okolnimu svétlu.

- Cistici jednotka PrograPrint Clean je ur¢ena k ¢isténi vytisténych
objektl pomoci Cistici kapaliny s obsahem isopropanolu (=99
%).Cisténi se musi provést okamzité po dokon&eni procesu tisku,
aby se zajistily optimalni viastnosti materialu.

EE] Podrobné informace o postupu naleznete v navodu k
obsluze PrograPrint Clean.



Pri ¢isténi objektl v PrograPrint Clean pouZijte nasledujici 29 Poznamky k pouziti
parametry: - Pokud se nedodrZi pfislusné pokyny k zpracovani, mGZe dojit k
Hrubé &isténi Jemné &isténi selhaninahrady. _— )
: 5 - Predchazejte prehrati materialu béhem dokoncovacich kroku.
2 min 2 min - Jakmile materidl vyjmete z obaluy, chrafite jej pred primym
850 ot/min vystavenim svétlu.

- Povygiténi je tfeba predméty vysuit bezolejovym vzduchem pod - Pna;t?:%%ozon aby nedoslo ke smichani nebo zamene ruznych
nizkym tlakem ze vzdalenosti 20-30 cm. Pokud jsou na predmétu ' e . " o ,
stale patrnd leskld nebo nedostatednd vyGisténa mista, je tieba - l\/ytjroblfcijgou ur/obelrj(y k poludzv|t| pou(zj(le prffeé'oréal}/‘ Xerb? v ZEJbr:“
jej pred dodatednym vytvrzenim znovu jemné ogistit aporatorl musi byt provadena podie standardnich uznavanyc
izopropanolem z rozpradovade a znovu vyfoukat do sucha. B Egiﬁélsgﬂgfe?igﬁ/rznn;fsf milZe byt ohrotena jejich

2.3 Varianta 1: Lepeni pomoci 3D vytisténych zub( pfed vytvrzenim biokompatibilita. '
ve spojeném stavu - Beéhem procesu tisku se m{zZe vytvorit péna. Tento jev vsak nijak
Zlfpntrolyjtg, zq§ ;ypy v zakladné protézy gobFe sedi. ppra\{te neovliviiuje kvalitu materialu.
pripadne prekazejici kontakty na samotnem zubu. K Upravam - Odstiny Ivotion Base Print vychazi ze standard( odstinG Ivoclar
pouzijte kle9V9 nebo d|a,mlantempotlazene frezkyz Il<arb|du . pro materialy na baze snimatelnych nahrad. V pfipadé potieby Ize
wolframu. Pred vytvrzovanim spoju zakladny zubninahrady a zubu z materidlu vytisknout vzorky odstinG a vytvofit vzornik. Vzorky by
pouZijte nevytvrzeny material lvotion Base Print ke spojeni obou mely byt skladovany na misté chrangném pred sluneénim
komponent. Pfebytecny material odstrante kartackem. zafenim. Prislugné Udaje o digitalnim tisku naleznete na adrese
Rid'te se také ndvodem k pouZiti materidlu pro zuby. www.ivoclarcom.

2.4 Dodatené vytvrzeni - Kbilému zabarveni mlZe typicky dojit pfi pouZiti

- Objekt dodate&ng vytvrzujte v polymera&ni peci PrograPrint Cure Ztt?yrsetzlI*Egr%\rf;f;}écnhéﬂfg\;fz\;E?;ﬁ;nﬁgéﬁtgégggﬁgglpe(;né i

i ktery je vhodny zejmé teridl Ivoti ' , < o
ggzweo;:iggogramu, eryje vhoany zejmena pro material votion 10 minut vyschnout a nevystavujte jej okolnimu svétlu. Pokud bile
Dﬂ Podrobné informace o postupu naleznete sz?ttjrg?\l/irlllcnsgeltér;/r?iva' doporucuje se dalsi ¢isténi izopropanolem v

v navodu k obsluze PrograPrint Cure. : » M . . ,
Parametry jsou uloZeny jako programy v PrograPrint Cure nebo je \SQIET;IPé%teygkrg:mrJéand‘r:wfi ﬁi%f;%mgg h rFr)S dgga,[tlgﬁgfnr% \éytt)\;rrienl
Ize ziskat prostiednictvim aktualizace. y y Hm;p ' :

- Jakmile budou vytisténé objekty dostatecneé vycisténé a
vytvrzeng, je mozné je sejmout ze zakladny PrograPrint Stage. K 3 B . inf
tomuto Ucelu je mozZné pouZit nastroje, které jsou soucasti baleni ezpecnostnl informace
tiskarny PrograPrint. Objekty véetné podpérné konstrukce -V pfipadé vaZnych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte
odstrarite ze zakladny PrograPrint Stage pomoci téchto nastroju. spoleGnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/

2.5 Varianta 2: Lepeni se zubni nahradou po vytvrzeni zakladny zubni LiechtenStejnsko, webove stranky: www.ivoclar.com a své mistni
nahrady verejné zdravotnicke Urady.

Zkontrolujte usazeni zub(l v zakladng zubni nahrady. Pokud se ~  Aktualninavod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke
vyskytnou okluzni interference, proved'te Upravu zubu. PouZivejte stazeni na webovych strankach spolecnosti lvoclar Vivadent AG
krizové nebo diamantem potaZzené frézky z karbidu wolframu. Po (www.voclar.com).

nasledném vytvrzeni zakladny zubni ndhrady pouZijte vhodny Varovani

lepici Sylsntf?)rprrsgca:eprbl\zlggaocr;sa'or?idn)éleznete v névodu k pousiti - Dodrzujte bezpeénostni list (SDS) (je k dispozici v ¢asti s

Di ' dokumenty ke stazeni na webovych strankach spolec¢nosti

26 Dokonieni Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

' " . . . , - Prikoneéné Upravé nevdechujte prach z brouSeni - pouZivejte

- 0ddélte podpérné konstrukce od objektu pomoci vhodnych odsavaci zafizeni a Ustenku
Iavtl)oratolrmch naStrOJU; , PR ) , - Prizpracovani materidlu mohou vzniknout ostré hrany, takze hrozi

- Pripadne zbytky podpérnych konstrukei je tfeba odstranit pomoci fiziko poran&ni
tvrdgkovovych trézws kFiiov;v'/milelity. _Tytonfréizy I‘Ze po‘%?‘t rlovnéi - Drdidi ogi, pokozku a dychaci systém. Ujistéte se, Ze pouZivate
pro Upravy tvaru. Pri dokonCovani objektl vénujte zvIastni vhodné osobni ochranné prostredky (napf ochranné bryle
pozornost okrajdm zubnich kavit, mezizubnimu prostoru a rukavice atd.) '
bazaInim povrchim. Ujistéte se, Ze pfi dokongovacich pracich - Zamezte kontaktu k(iZe s nevytvrzenym materidlem a Gistici
pouzivate ochranné bryle. o kapalinou. B&7né dostupné lékafské rukavice nechrani pied

- Méjte na paméti, Ze nespravné pouZziti brusnych nastroju, lesticich senzibilizujicimi Uginky (met-)akrylata.
kartacku a parni CistiCky muze vest k prenfati objektu a v - Pfi zasaZeni o8 okamzité diikladné vyplachnéte proudem vody a v
ddsledku toho k poskozeni materidlu. pripadé potfeby vyhledejte Iékare.

2.7 LesSténi FRTE—

> . , . ey i o Informace k likvidaci produktu

- Objekt lestéte obvyklym zpUsobem pomoci béZnych kartackl a ., S v, .
lekticich prostfedkd vhodnych pro materidly na baze Zthytky materidlu se musi likvidovat v souladu s pfisluSnymi narodnimi
snimatelnych nahrad. V dUsledku aditivniho vyrobniho procesu 9rede|sy. IV, nevvtvrzeny material. iakod i istici kanalin nesmil
mohou v nékterych oblastech zélflavdr)y zubni ndhrady vznikat d?)g’?at)(/j'oekaﬁalizgézih;]s;e/st?éynjwi %ov?c;o?/yoipjodi;go esme

B \égz\;%eg){g?\F/;SFteVgrrlegtoodésiEgt]étIlgi’tgggh pod tekouci vodou podzemnich vod. Prazdné lahvicky od materialu Ize zlikvidovat v
parni istiskou nebo v ultrazvukové lazni ' ramci bézného domaciho odpadu, pokud byly dlikladné vycistény.

_ ’ Nevytvrzeny material se nesmi likvidovat v rdmci béZného

2.8 Oprava / vyloZeni domaciho odpadu.

Zubni nahradu zhotovenou pomoci materialu Ivotion Base Print Ize
opravit nebo vyloZit pomoci bézného samovytvrzovaciho materialu
ProBase Cold.
DZ‘] Pri pouZziti ProBase Cold pri opravach nebo Upravach
postupujte podle prislusnych pokynd v navodu k pouZiti Jsou zndma nasledujici klinicka zbytkova rizika:
vyrobku. - Fraktura zubni ndhrady mdze vést k pozfeni materialu.
- Vdasledku Glomk{ hrozi nebezpedi zranéni.
- MZe se vyskytnout stomatitida zp(isobena protézou.

Zbytkova rizika
UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoliv stomatologicky
zakrok v Ustni duting zahrnuje urgita rizika.



4  Skladovani

- Teplota skladovani < 30 °C

- Produkt nepouzivejte po uvedeném datu expirace.

- Datum exspirace: Viz poznamka na obalu. Doba skladovatelnosti
produktu po prvnim otevreni lahvicky Gini Sest mésicl.

- Materidl skladujte pfi pokojové teploté na tmavém, dobie
vétraném miste.

- Otevrené lahve s materidlem skladujte v uzaviené kartusi
PrograPrint Cartridge.

- Abyste zabranili pfedé¢asnému vytvrzeni, minimalizujte co nejvice
vystaveni tekutého materialu dennimu svétlu.

Pred pouzitim vizualné zkontrolujte obal a vyrobek, zda nejsou
poskozeny. V pripadé jakychkoli pochybnosti se obratte na spole¢nost
Ivoclar Vivadent AG nebo na mistniho prodejce.

5 DalSi informace
Material uchovavejte mimo dosah déti!

Materidl byl vyvinut vyluéné pro pouZiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét vyhradné podle navodu k
pouZiti. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody vzniklé z divodu nedodrZovani navodu k pouziti ¢i
stanovenych oblasti pouZiti. UZivatel odpovida za testovani produktu z hlediska jeho vhodnosti a poufiti pro
jakékoliv Ugely vyslovné neuvedené v ndvodu.

ivoclarcom iVOCIG r
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1  Zamysl'ané poutzitie
Ugel pouzitia
Zhotovenie zakladni snimatelnych kompletnych zubnych nahrad

Ciel'ova skupina pacientov
Dospeli edentuldzni pacienti

Zamysl'am pouZivatelia/Specialne Skolenie
Technici zubnych laboratérii (zhotovovanie zubnych ndhrad
v zubnom laboratériu)

- Technici zubnych laboratdrii (zhotovovanie zubnych nahrad
v zubnom laboratériu)

- Specidlne Skolenie nie je potrebné.

Pouzitie

Len na pouzitie v dentalnej oblasti.

Opis

Ivotion Base Print je svetlom vytvrdzovany Zivicovy material na

stereolitograficku trojrozmernt tlac. Je vhodny na zhotovovanie

trvalych zubnych nahrad kompletnej snimatel'nej protetiky.

[Iﬂ Material sa mbZe spracovat schvalenymi systémami
trojrozmernej tlace.

Technické udaje

Specifikacie podla Typické vlastnosti

1S0 20795-1 hmoty

Typ 2* a Typ 4*
Pevnost v ohybe = 65 MPa 72 MPa
Modul pruznosti = 2000 MPa 2250 MPa
v ohybe
Absorpcia vody <32 pg/mm3 15,7 ug/mm3
Rozpustnost vo vode 8,0 pg/mm? 2,3 ug/mm3
Obsah zvyskového <22% <01%

monoméru MMA

* V/ stcasnosti neexistuje Ziadna norma, ktord by definovala fyzikdlne
poZiadavky na bazalne materialy zubnych nahrad spracuvané
systémami trojrozmerne;j tlace. Vyrobok splia poziadavky normy
IS0 20795-1 na bazalne zakladné Zivice aktivované svetlom na zubné
nahrady. Hodnota rozpustnosti vo vode spina Specifikaciu pre
samopolymerujuce materialy definované v norme IS0 20795-1.

Indikacie

Uplny edentulizmus

Oblasti pouZitia:

Z3akladne na snimatel'né kompletné zubné nahrady.

Kontraindikacie
PouZitie vyrob ku je kontraindikované pri preukazanej alergii pacienta
na niektoreé z jeho zloziek.

Obmedzenia pouZzitia
Nespolymerizovany materidl nesmie prist do kontaktu s Ustami
pacienta.
Zabezpedenie Uspesného spracovania tohto vyrobku je podmienené
dodrzanim tychto zakladnych podmienok:
- DodrZiavajte pozadovant minimalnu hrabku (2 mm).
- Spracuvajte len na schvalenych systémoch trojrozmernej tlace.
- Farbenie/vrstvenie pomocou pasty SR Nexco.
Pokyny tykajuce sa spracovania najdete v Navode na
pouZzivanie tohto vyrobku.
- Hotova zubna nahrada je uréena len pre jedného pacienta.

Systémové poziadavky

Ivotion Base Print mozZno spracuvat na schvalenych systémoch
trojrozmernej tlace. Aktualny prehl'ad schvalenych systémov najdete
na portali www.ivoclarcom.

Vedl'ajsie ucinky
V jednotlivych pripadoch boli hldsené alergické reakcie na (met)
akrylatové materialy.

Interakcie
V stucasnosti nie st zndme Ziadne interakcie.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- Obnova estetiky

ZloZenie

UDMA, tricyklodekanmetanolakrylat, kopolymér, koloidny oxid
kremicity, fotoinicidtor TPO-L

2 Aplikacia

Pouzitie tohto vyrobku spolu so schvalenymi systémami 3D tlace su
vysvetlené v prislusnom ndvode na pouZivanie. Aktudlny prehlad
schvalenych systémov najdete na portali www.ivoclarcom. Popis
uvedeny dalej je zaloZeny na pouZiti materidlu so systémom
PrograPrint System.

21 Priprava na tlac¢

Ivotion Base Print je vhodny na spracovanie na zariadeniach

PrograPrint. Pred vloZenim novej fl'aSe do kazety PrograPrint hmotu

pretrepavajte vo fl'asi dve mindty. V dosledku pretrepavania sa moze

vytvorit pena. Pri pouZiti Zivice odstrarite vietko flase so Zivicou

a nasad'te davkovaci ventil, ktory je sucastou dodavky. Skontrolujte

sprdvne zarovnanie ventilu. Ventil musi byt v polohe ,uzavrety". Nadoba

sa teraz da vloZit do kazety PrograPrint. V pripade tvorby peny musi byt

hmota pred pouZitim jednu hodinu chranena pred svetlom. Ak sa

tlaciaren niekolko tyZdnov nepouzivala, v zasobniku PrograPrint Pool sa

mdZu usadzovat komponenty hmoty. V tomto pripade sa hmota musi

ruéne premiesat.

EE] Podrobné informacie o vkladani kazety a prevadzke tlaciarne
PrograPrint ndjdete v Navode na obsluhu zariadenia.

Na zarucéenie odsledovatelnosti Sarze hmoty sa musi osobitne

zaevidovat Gislo $arZe kazdej novej nddoby so Zivicou. Ak hmota

predéasne spolymerizuje, musi sa Uplne vymenit.

2.2 Cistenie

Po dokonceni tlace sa predmety z materidlu Ivotion Base Print musia

okamZite vydgistit a nasledne vytvrdit. Z toho ddvodu sa predmety

ponechavaju na pracovnej ploche PrograPrlnt Stage
Ak k povrchu predmetu prilne vyznamnejsie mnozstvo
nevytvrdenej hmoty, odporuéame ponechat tento predmet
niekol'ko minut v tlagiarni, aby stiekol. Pocas tohto postupu sa
hmota nesmie vystavit G¢inkom okolitého svetla.

- Cistiaca jednotka PrograPrint Clean je ur¢end na Cistenie
vytlagenych predmetov izopropanolovou Eistiacou kvapalinou
(= 99 %). Cistenie sa musi vykonavat ihned' po tladi, aby boli
zaruc¢ené optimalne vlastnosti hmoty.
EIE Podrobné informacie su uvedené v Navode na pouZitie

PrograPrint Clean.
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2.8

Pri Gisteni predmetov v PrograPrint Clean pouZivajte takéto
parametre:

Jemné Cistenie
2 min.

Hrubé cistenie
2 min.
850 ot./min

Predmety sa po vygisteni musia osusit vzduchom bez oleja pri
nizkom tlaku zo vzdialenosti 20 - 30 cm. Ak su na predmete
nad‘alej viditelné lesklé alebo nedostatocne vycistené miesta,
pred naslednym vytvrdzovanim sa musi jemne znova vygistit
izopropanolom z fl'ae so sprejom a znova vyfukat dosucha.

Moznost 1: Spajanie so zubmi vytlaéenymi trojrozmernou tladou
pred naslednym vytvrdzovanim spoja

Skontrolujte spravne osadenie zubov v zakladni zubnej nahrady.
Napravte akékolvek rusivé kontakty na samotnom zube. Na Upravy
pouzite priecne alebo diamantom potiahnuté frézky z karbidu
volfrdmu. Pred naslednym vytvrdzovanim spoja zakladne zubnej
nahrady a zubov pouZite na spojenie tychto dvoch komponentov
nevytvrdeny material Ivotion Base Print. Akykolvek prebytocny
material odstrarite kefkou.

Takisto si pozrite ndvod na pouZitie materialu zuba.

Nasledné vytvrdzovanie

Predmet nasledne vytvrdte v zariadeni na nasledné vytvrdzovanie

PrograPrint Cure pomocou programu, ktory je vhodny najma pre

materidl Ivotion Base Print.

EE] Podrobné informacie su uvedené v Navode na pouZitie
jednotky PrograPrint Cure.

Parametre su uloZené ako programy na zariadeni PrograPrint Cure

alebo sa daju ziskat prostrednictvom aktualizacie.

Po Uspesnom vycisteni a naslednom vytvrdeni sa vytlacky mozu

oddelit od nosnej podloZzky. Na tento Ucel sa mbZu pouZit nastroje,

ktoré su sucastou dodavky tladiarne PrograPrint. Tymito nastrojmi

oddelte vytlacky spolu s podpornymi konstrukciami od

PrograPrint Stage.

MozZnost 2: Spajanie so zubmi zubnej nahrady po naslednom
vytvrdzovani zakladne zubnej ndhrady
Skontrolujte spravne osadenie zubov v zakladni zubnej ndhrady.
V pripade okltznych interferencii upravte zuby. PouZite prie¢ne
alebo diamantom potiahnuté frézky z karbidu volframu. Po
naslednom vytvrdzovani zakladne zubnej nahrady pouZite vhodny
adhézny systém (napr. Ivotion Bond).
EE] Informacie o spracovani ndjdete

v navode na pouZitie.
Konec¢na Uprava

Dentalnymi laboratérnymi nastrojmi oddel'te nosné konstrukcie
od predmetu.

VSetky ponechané zvysky podpornych konstrukcii sa musia
odstranit frézami z karbidu volfrdmu s krizovymi rezmi. Tieto frézy
sa mbzu pouZit aj pri Upravach tvaru. Pri dokonGovacich Upravach
jednotlivych prvkov venujte zvy$enu pozornost okrajom zubnych
kazov, medzizubovym priestorom a povrchom zakladne. Pri
kone&nej Uprave nezabudnite nosit ochranné okuliare.
Upozornujeme, Ze nespravne poufZitie brusnych nastrojov,
leStiacich kefiek a parnych dyz moZe viest k prehriatiu vytlacku

a moznému poskadeniu materialu.

LeStenie

Predmet lestite beznym sposobom obvyklymi kefkami a leStiacimi
prostriedkami vhodnymi pre bazalne materidly zubnych nahrad.

V dbsledku vyrobného procesu prisady sa v niektorych oblastiach
zakladne zubnej ndhrady mozu vytvorit vrstvy. Tieto vrstvy mozno
odstranit lestenim.

Po vylesteni vygistite predmet pod tecucou vodou pomocou kefky
alebo parnym Cisticom, pripadne v ultrazvukovom kupeli.

Oprava / podloZenie

Zubna nahrada zhotovena z Ivotion Base Print sa da opravit alebo
podloZit pouZitim bezného samovytvrdzujiceho materidlu zakladne
zubnej ndhrady ProBase Cold.

BH

Pri pouzivani hmoty ProBase Cold na opravy alebo Upravy
postupujte podla prislusnych pokynov navodu na pouzivanie
vyrobku.
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Poznamky k aplikacii

NedodrzZanie stanovenych pokynov na spracovanie moze viest aZ
k zlyhaniu.

Viyvarujte sa prehriatiu hmoty pri dokon¢ovacich Upravach
predmetov.

Hmotu po vybrati z obalu chrante pred priamymi Ucinkami svetla.
Davajte pozor, aby ste nezmie3ali alebo nezamenili rozne
materialy.

Viyrobky st urc¢ené len na profesionalne pouzitie. Pri vyrobe v
zubnom laboratdriu sa musia dodrZiavat Standardné normy
uplatfiované v tejto profesii.

Pri zmie$ani hm6t méze dojst k naruseniu ich biokompatibility.
Potas procesu tlate sa moZe vytvorit pena. To viak nijak
neovplyviuje kvalitativne viastnosti vyrobku.

Farebny odtiert materialu Ivotion Base Print je zaloZeny na
Standardoch pre farebné odtiene Ivoclar pre bazalne materidly
zubnych nadhrad. Ak je to potrebné, vzorky odtieriov mozno s
pouZitim materidlu vytladit a vytvorit vzorkovnik farieb. Vzorky
skladujte na mieste chranenom pred sineénym svetlom. Prislusné
Udaje o digitalnej tlaci najdete na portali www.ivoclar.com.

Pri pouziti stereolitografickych Zivic v kombindcii s rozpustadiom
sa mbZe vyskytnut zmena farby na bielu. Aby sa predislo tymto
zmenam sfarbenia, po vyCisteni nechajte predmet 10 minut
schnut a zaroven ho chrarite pred okolitym svetlom. Ak biele
sfarbenie pretrvava, odporuca sa dodatocné Cistenie
izopropanolom v ultrazvukovom kupeli (2 mindty). Pripadne po
naslednom vytvrdzovani postihnuty povrch vylestite sklenenymi
koralkami (100 pm) pri tlaku 0,5 bar.

Informdcie o bezpeénosti

Pri zavaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa
obratte na spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG, Benderer Strasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclar.com
a miestne Urady verejného zdravotnictva.

Aktudlne ndvody na pouZitie su k dispozicii v sekcii suborov na
prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

ornenia

Dodrziavajte aktudlinu Kartu bezpeénostnych Udajov (Safety Data
Sheet - SDS) (k dispozicii v sekcii stiborov na stiahnutie na
webovom sidle spolognosti Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).
Pri dokoncovacej Uprave nevdychujte brusny prach — pouZivajte
odsavacie zariadenie a ochrannl masku na tvar.

Pri spracovavani materialu moézu vzniknut ostré hrany, hrozi preto
riziko poranenia.

Drazdi o¢i, pokozku a dychacie cesty. Dbajte na pouZivanie
vhodnych osobnych ochrannych pomdcok (napr. ochranné
okuliare, rukavice a pod.).

Zabrante kontaktu pokozky s nevytvrdnutym materidlom a
¢istiacou tekutinou. Bezne komeréne doddvané zdravotnicke
rukavice nezaru6uju ochranu proti senzibilizanému uginku (met)
akrylatov.

Pri kontakte latky s o¢ami, o¢i oplachujte velkym mnoZzstvom
vody a poradte sa podla potreby s lekarom.

madcie o likvidacii

Zvy$né zasoby sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi poziadavkami.

Tekutd, nevytvrdena hmota a tiez Cistiaca kvapalina sa nesmie
dostat do kanalizacie, povrchovych alebo podzemnych vod.
Prazdne naddoby na hmotu sa médzu zlikvidovat ako komunainy
odpad az po dokladnom vycisteni. Nevytvrdena hmota sa nesmie
likvidovat ako komunalny odpad.

Zvyskoveé rizika

Pouz

ivatelia by si mali byt vedomi, Ze kazdy dentalny zakrok v Ustne;j

dutine je spojeny s uréitymi rizikami.
Zname su tieto klinické zvyskoveé rizika:

Zlom zubnej ndhrady mbZe spdsobit prehltnutie hmoty.
Existuje riziko poranenia tUlomkami.
MdZe sa vyskytnUt stomatitida zubnej nahrady.



4  Cas pouzitel'nosti a skladovatel'nost

- Skladovacia teplota <30 °C

= Vyrobok nepouZivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Datum exspiracie: Pozri poznamku na baleniach. Cas pouZitelnosti
hmoty po otvoreni flase je Sest mesiacov.

- Hmotu uchovavajte priizbovej teplote, na tmavom, dostatocne
vetranom mieste.

- Otvorené flase na hmotu uchovavajte v zatvorenej kazete
PrograPrint.

- Abysa predislo pred¢asnému vytvrdnutiu, ¢o najviac
minimalizujte vystavenie kvapalnej hmoty dennému svetlu.

Pred pouzitim skontrolujte pohladom, ¢i obal a vyrobok nie je
poskodeny. V pripade akychkolvek pochybnosti sa obratte na
spolognost Ivoclar Vivadent AG alebo na miestneho predajcu.

5 DalSie informacie
Hmotu uchovavajte mimo dosahu deti!

Hmota bola vyvinuta vyhradne na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie musi prebiehat striktne podla
navodu na pouZivanie. Vyrobca nepreberd Ziadnu zodpovednost za $kody, ktoré vzniknt v dsledku iného
pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti vyrabku a za jej pouZzitie, ktoré nie je vyslovne
uvedené v ndvodoch, zodpoveda pouZivatel.

ivoclar.com

ivoclar



lvotion Base Print

[hu]l Hasznalati utasitas

Protézisalapanyag sztereolitografiahoz

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

1  Rendeltetésszerii hasznalat

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

ivoclar

Javasolt felhasznalas
Teljes fogsorok bazislemezének gyartasahoz

A célcsoportot ado paciensek kore
Foghidnyos felnétt paciensek

Javasolt felhasznalok / Specialis képzés

- Fogtechnikusok (fogaszati laboratdriumban fogpdtlasok
eldallitasa)

- Fogorvosok (fogdszati laboratdriumban fogpatlidsok elallitasa)

- Nincs sziikség specidlis képzésre.

Felhasznalas

Csak fogdszati célu felhasznalasra.

Leiras

Az Ivotion Base Print egy fényrekotd, gyantaalapu anyag

sztereolitografias 3D nyomtatdshoz. Teljes, kivehetd fogsorok tartds

alaplemez készitéséhez.

[E Az anyag jovahagyott 3D nyomtatdrendszerekkel
feldolgozhato.

Miiszaki adatok

Az IS0 207951
szabvanynak (2. és
4. tipus*) megfeleld
miiszaki jellemzok

Az anyag jellemz6
tulajdonsagai

Hajlitoszildrdsag =65 MPa 72 MPa
Hajlitasi modulus > 2000 MPa 2250 MPa
Vizabszorpcid < 32 ug/mm3 <157 ug/mmsd
Vizben oldhatosag < 8.0 pug/mm? < 2.3 ug/mm?
MMA maradék <22% <01%

monomertartalom

* Jelenleg nincs olyan szabvany, amely meghatdrozza a
3D nyomtatdérendszerekkel feldolgozott protézis-alapanyagokra
vonatkozo fizikai kdvetelményeket. A termék megfelel az 1ISO 20795-1
szabvany fényre aktivalodd mifogsor-alapgyantakra vonatkozo
kovetelményeinek. A vizoldhatdsagi érték megfelel az I1SO 207951
szabvanyban az autopolimerizalhatd anyagokra meghatarozott
specifikacionak.

Javaslatok

Teljes foghiany

Az alkalmazds terdiletei:
Teljes, kivehet6 fogsorok tartds alaplemez készitéséhez.

Ellenjavallatok

A termék haszndlata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergias
annak barmely sszetevdijére.

A felhasznalast érint6 korlatozasok
A polimerizalatlan anyag nem érintkezhet a paciens szajaval.
Az anyag eredményes megmunkalasahoz elengedhetetlen a kovetkez6
feltételek betartasa:
- Ugyeljen a minimalisan el8irt rétegvastagsagra (2 mm).
- Megmunkalas kizardlag jovahagyott 3D nyomtatdrendszerekben.
- Festés/rétegezés SR Nexcoval.

EE] A megmunkalasra vonatkozo utmutatasért kerjlk,

olvassa el a termék hasznalati utasitasat.

- Avégleges fogsor csak egy paciensnek készdil.

A rendszerrel kapcsolatos kévetelmények

Az Ivotion Base Print terméket jovahagyott 3D nyomtatdérendszerekben
kell megmunkalni. A jévahagyott rendszerek jelenlegi attekintése
megtalalhatd a www.ivoclar.com oldalon.

Mellékhatasok

Egyedi esetekben a (met)akrilat anyagokkal szembeni allergias
reakcidkrdl szamoltak be.

Kolcsonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kdlcsonhatdsok.

Klinikai elényok
- Ragofunkeio helyreallitasa
- Esztétikai fogpotlas

Osszetevok

UDMA (uretan-dimetakrilat), triciklo-dekdn-metanol-akrilat, kopolimer,
flstolt (pirogén) szilicium-dioxid, fotoinicidtor TPO-L

2  Alkalmazas

A terméknek az engedélyezett 3D nyomtatasi rendszerekkel egyltt
torténd hasznalatat a vonatkozd hasznalati utasitas ismerteti.
Ajovahagyott rendszerek jelenlegi attekintése megtalalhaté a
www.ivoclarcom oldalon. Az aldbbi leirds az anyagnak a PrograPrint
rendszerrel egydtt torténd hasznalatan alapul.

21 A nyomtatasi eljaras elokészitése

Az Ivotion Base Print alkalmas a PrograPrint tipusu eszkdzben torténd

megmunkalasra. Mielétt Uj flakont helyezne be a PrograPrint patronba,

razza két percig a flakonban 1év6 anyagot. A razas kovetkeztében hab
képzddhet. A gyanta felhasznaldsahoz csavarja le kupakot, majd
csavarja ra az adagolo szelepet, amelyet a készitménnyel egytt

szallitottak. Ellendrizze, hogy a szelep megfelelden illeszkedik-e. A

szelepnek "Zart" helyzetben kell lennie. Most mar behelyezheti a

flakont a PrograPrint patronba. Habképzddés esetén az anyagot

fénytdl védve kell tarolni egy 6ran at a hasznalat el6tt. Ha a nyomtatot

tobb héten at nem hasznalja, az anyag alkotdelemei lerakddhatnak a

PrograPrint medencéjében. Ha ez megtértént, akkor az anyagot

manualisan kell 6sszekeverni.

EE] A patron behelyezésével és az On PrograPrint nyomtatojanak
mukodtetésével kapcsolatos tovabbi informaciokat az eszkéz
Kezelési utmutatdjaban talal.

A felhasznalt anyagok nyomon kdvethetésége érdekében minden Uj

gyantatartaly hasznalatakor a gyantatartalyon levé tételszamot kilén

dokumentalni kell. Az anyagot id6 el6tti polimerizalddas esetén
teljesen ki kell cserélni.

2.2 Tisztitas

A nyomtatasi folyamat befejezése utan az Ivotion Base Printtel

készitett targyakat azonnal meg kell tisztitani, és utépolimerizalni kell.

Ebbdl a célbol az objektumot hagyja a PrograPrint allvanyan.

- Haatargy fellletére jelentés mennyiségu kikeményitetlen anyag
tapadna r3, javasoljuk, hogy hagyja a targyat néhany percre a
nyomtatoban, hogy lecsopdgjon. Az eljaras soran tilos az anyagot
kdrnyezeti fénynek kitenni.

- APrograPrint tisztitoegysége alkalmas a kinyomtatott
objektumok tisztitasara, izopropanolos folyadék felhasznalasaval
(= 99 %). A termék optimalis tulajdonsdgainak biztositasa
érdekében a tisztitast kozvetlenil a nyomtatas utan kell elvégezni.
EE] Az eljarassal kapcsolatos tovabbi informaciokat a

PrograPrint Clean tisztitdegység kezelési Utmutatdjaban
olvashat.



A PrograPrint Clean-nel torténd objektumtisztitasokhoz a
kovetkez6 paramétereket hasznalja:

Durva tisztitas Finom tisztitas
2 perc 2 perc
850 fordulat/perc

- Tisztitas utan a targyakat olajmentes levegdvel, alacsony
nyomason kell megszaritani 20-30 cm tavolsaghdl. Ha a targyon
még fényes vagy nem megfeleléen megtisztitott foltok lathatdak,
azt megfelelden Ujra kell tisztitani izopronalollal egy széréfejes
flakonbdl, majd ismét szarazra kell fujni az utépolimerizalas elott.

2.3 1.lehet6ség: 3D nyomtatott fogakkal végzett rogzités a kozos
utopolimerizalas elott
Ellendrizze a fogak illeszkedését a fogpdtlas alapjan. Korrigdlja az
esetleges zavard érintkezéseket magan a fogon. Hasznaljon
kereszthoronyos vagy gyémant bevonatu wolfram-karbid furét az
igazitdsokhoz. A fogpotlas alapjanak és a fogaknak a kozos
utopolimerizalasa el6tt hasznaljon polimerizalatlan Ivotion Base
Print anyagot a két komponens régzitésére. Egy kefe segitségével
tavolitson el minden felesleges anyagot.
Tekintse meg tovabba a foganyag hasznalati Utmutatojat.

2.4 Utdpolimerizacio

- Atdrgyat a PrograPrint Cure-ban az Ivotion Base Print anyaghoz
specidlisan illeszked6 programmal utépolimerizalja.

D:ﬂ Az eljdrassal kapcsolatos tovabbi informaciokat a
PrograPrint Cure kezelési Utmutatdjaban olvashat.

A paraméterek programokként vannak tarolva a PrograPrint Cure-

ban, vagy egy frissitéssel szerezhetdk be.

- Miutan az objektumokat sikeresen megtisztitotta és
utopolimerizalta, el lehet tavolitani 6ket a platformrol. Ehhez a
mUvelethez hasznalja a PrograPrint nyomtatdval egyditt
kiszallitott eszkozoket. Ezen eszkdzok segitségével valassza le
PrograPrint allvanyrol az objektumokat a tartdelemekkel egytt.

2.5 2.lehetGség: Rogzités a miifogakkal a fogpotlas alapjanak
utopolimerizalasa utan
Ellendrizze a fogak illeszkedését a fogpotlas alapjaban. Okkluzids
interferencia esetén végezze el a fog beallitasait. Hasznaljon
kereszthoronyos vagy gyémant bevonatu wolfram-karbid furdt. A
fogpotlas alapjanak utdpolimerizaldsa utdn hasznaljon megfeleld
rogzitérendszert (pl. lvotion Bond).
EEJ Feldolgozasi informaciokért tekintse meg a hasznalati

utmutatot.

2.6 Finirozas

- Fogtechnikai eszkézok segitségével valassza le a tartéelemeket az
objektumrol.

- Azesetlegesen visszamaradt tartdelem-részeket kereszthoronyos
wolfram-karbid furdval tavolitsa el. Ezekkel a furdkkal az objektum
alakja is modosithato. A finirozas soran forditson kiemelt
figyelmet a kavitasok hataroldvonalaira, a fogak kdzti résekre és a
bazalis felszinekre. Finirozas alatt viseljen véddszemiiveget.

- Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a csiszoldeszkozok, polirozdkefék
és légfuvok nem megfelel6 hasznalata kovetkeztében a termék
tulmelegedhet, és ez kdrosithatja az anyagot.

2.7 Polirozas

- Polirozza az objektumot a szokdsos madon, a szokasos kefékkel és
a protézis-alapanyagokhoz alkalmas polirozdszerekkel. Az
adalékos gyartasi folyamat eredményeként a fogpatlads alapjanak
bizonyos terlletein rétegvonalak alakulhatnak ki. Ezek a
rétegvonalak polirozassal eltavolithatok.

- Apolirozas utdn tisztitsa a restauraciot folyd viz alatt kefével,
g6ztisztitoval vagy ultrahangos flrdében.

2.8 Helyreallitas / Alabélelés

Az Ivotion Base Print segitségével gyartott fogsor a hagyomanyos

0nkoto6 protézis-alapanyaggal, a ProBase Cold segitségével

helyredllithato vagy alabélelhetd.

EE] A ProBase Cold javitasa vagy korrekcidja soran kovesse a
termék hasznalati utasitasaban szerepld, erre vonatkozo
pontjait.

29 Atermék felhasznalasaval kapcsolatos Gtmutatasok

- Hibahoz vezethet, ha nem tartjak be az el6irt megmunkalast.

- Akaddlyozza meg az anyag tulmelegedését az objektumok
finirozasa soran.

- Felbontas utan az anyagot avni kell a kozvetlen fénytol.

- Akadalyozza meg a kiilénb6zdé anyagok keveredését.

- Aterméket kizarolag szakemberek hasznalhatjak. A fogtechnikai
laboratdriumban torténd gyartast a szakma altal elfogadott
szabvanyos normak szerint kell elvégezni.

- Haaz anyagok dsszekeverednek, biokompatibilitasuk veszélybe
kerulhet.

- Ardzds vagy a nyomtatasi eljaras soran hab képzddhet. Ez
azonban semmilyen maddon nem befolydsolja a termék mindségi
tulajdonsagait.

Fehér elszinez6dés altaldban akkor alakul ki, amikor
sztereolitografids gyantat hasznalnak egy oldoszerrel
kombinacidban. Ezen elszinezGdések megeldzése érdekében
hagyja, hogy a targy tisztitas utan 10 percig szaradjon, elkertlve a
kornyezeti fénynek vald kitettséget. Ha a fehér elszinezédés
tartdsan megmarad, tovabbi tisztitas ajanlott izopropanollal
ultrahangos fird6ben (2 percig). Alternativ lehetdségként
polirozza az érintett felszint Gveggyongydkkel (100 um) 0,5 bar
nyomason az utépolimerizalds utan.

3  Biztonsagi tudnivalok

- Habarmilyen komoly incidens merilne fel a termékkel
kapcsolatban, kérjuk, Iépjen kapcsolatba vellink: Ivoclar Vivadent
AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
weboldal: www.ivoclarcom, valamint az illetékes hatdsaggal is -
|3sd a hasznalati utasitasban.

- Atermék érvényes hasznalati utasitasa letolthetd az Ivoclar
Vivadent AG weboldalardl: (www.ivoclarcom).

Figyelmeztetések

- Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapon (SDS) feltiintetett
informacidkat. Az adatlap letdlthet6 az Ivoclar Vivadent AG
weboldalardl: www.ivoclar.com.

- Ne lélegezze be a finirozas soran keletkezd csiszoldport -
hasznaljon elszivot és viseljen maszkot.

- Az anyag megmunkaldsa éles peremeket eredményezhet, igy
fennall a sériilés veszélye.

- lrritdlja a szemet, a bért és a légzérendszert. Ellendrizze, hogy
megfeleld személyi védbfelszerelést hasznal-e (pl.:
véddszemiiveg, védékeszty(l).

- Kerllje a polimerizalatlan anyag, illetve a tisztitofolyadék
érintkezését a borrel. A kereskedelmi forgalomban kaphato orvosi
keszty(ik nem jelentenek védelmet a (met)akrilatok allergizald
hatdsaval szemben.

- Haaz anyag szembe ker(l, béséges mennyiségl vizzel dblitse ki,
és szlikség esetén forduljon orvoshoz.

Hulladékkezelés

A termékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi eléirasoknak

megfeleléen kell drtalmatlanitani.

- Afolyékony, meg nem kotott anyag, illetve a tisztitd folyadék nem
juthat be a szennyvizbe, a felszini vizekbe vagy a talajvizbe. A
kidrdlt Gvegek alapos tisztitast kdvetden a haztartasi hulladékba
dobhatoak. A meg nem kotott gyantat tilos a haztartasi
hulladékba dobni.

Jarulékos kockazatok

A termék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a
szajlreghen végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos
kockazatokat.

Az ismert jarulékos kockazatok a kovetkezok:

- Afogsor torése az anyag lenyeléséhez vezethet.

- Aszildnkok sériléseket okozhatnak.

- El6fordulhat a m(ifogsor altal okozott szajgyulladas.

4  Felhasznalhatosagi idotartam és tarolas

- Tarolasi hémeérséklet < 30 °C

- Aterméket a lejarati id6 utdn mar ne hasznalja fel.

- Lejarati datum: Lasd a csomagoladson. Az (veg felnyitasat
kovetden az anyag hat honapig tarthato el.

- Az anyagot tarolja szobahémérsékleten, sotét, jol szell6z6 helyen.

- Amar felnyitott Gvegeket a lezart PrograPrint patronban tarolja.

- Azid6 el6tti polimerizacio elkerilése érdekében minimalizalja a
folyékony anyag napfénynek vald kitettségét.

Hasznalat el6tt nézze meg a csomagolast és a terméket, hogy nem
sériilt-e. Kétség esetén forduljon az Ivoclar Vivadent AG-hez vagy
annak helyi kereskedelmi partneréhez.



5 Tovabbi megjegyzések
Gyermekektdl tavol tartandd!

Aterméket kizardlag fogaszati célu felnasznaldsra fejlesztették ki. A feldolgozast szigordan a Hasznalati utasitds
szerint kell elvégezni. Nem vallalhato feleldsség a karért és karosodasért, ha nem tartottak be az abban

szerepl6 utasitasokat, vagy ha az eldirttol eltérd alkalmazasban hasznaljdk a terméket. Hasznalat el6tt a
felhasznalo koteles sajat feleldsségére ellendrizni az anyagot abbdl a szempontbdl, hogy az alkalmas-e és
hasznalhatod-e a kivant célra, amennyiben az adott alkalmazas nem szerepel kifejezetten a hasznalati
utasitasban.

ivoclarcom iVOCIG r
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1 HameHa

MpepBuheHa HaMeHa
13paga ocHoBe 3a MobuHe ToTanHe npoTese

LnrbHa rpyna nauujeHata
Onpacnu 6e3ybun naumnjeHTm

KopucHUUM KojuMa je npon3Bog HaMereH / noce6Ha obyka

- 3y6Hu TexHnyapw (M3pama pectaypaumja y OeHTaNHoj
nabopartopuju)

- MpoteTnuapu (M3pana pecrtaypaumja y OeHTanHoj naboparopuju)

- HeMa noTtpebe 3a nocebHOM 06yKOM.

MpuMeHa
CaMo 3a CTOMATO/MOLKY ynoTpeby.

Onwuc

Ivotion Base Print je MaTepurjan HanpaB/beH 0 CBETNIOCHO-

nonumepmayjyhe cmone 3a ctepeonutorpadceky 3D wramny. lMorogaH

je 3a n3paay 0CHOBE TOTAMHE NPOTE3E.

[E MaTepwujan Moxe Oa ce obpahyje nomohy ogobpeHnx cncteMa
3a 3D wramny.

TexHnukM nogaum

Cneundukaumje y TunuyHa cBojcTBa
cknagy ca MmaTtepujana
CTaHAApAOM
1S0 20795-1
Tvn 2* n Tun 4*
M®nekcypanHa cHara =65 MPa 72 MPa
@OnekcypanHn mogyn = 2000 MPa 2250 MPa
Ancopnuuja Boae <32 pg/mm3 157 ug/mm3
PacTBOP/bUBOCT Y < 8,0 pug/mm3 2,3 ug/mm3
BOOM
MpeocTanu cagpxaj =2.2% <01%

MMA MoHoMepa

*Y 0BOM TPEHYTKY He MOCTOjM CTaHA4apa Koju AeduHuLLe Gusmndke
3aXTEBE 33 MaTepujane 3a 0CHOBE HA0KHAAA Koje ce 0bpahyjy
nomohy cucTema 3a 3D wramny. 0Baj Npov3BoAa je y cknady ca
3axTeBMMa cTaHaapaa IS0 20795-1 3a cMone 3a 0CHOBY NPOTETCKE
HaJ0KHaA€e Ca CBETNOCHOM aKTMBaLUmjoM. BpeaHocT
PacTBOP/BLMBOCTM Y BOOM MCMYHaBa cneundmkaumje 3a
ayTononumepusyjyhe Matepujane neduHucaxe y ISO ctaHaapay
20795-1.

UHaukauuje
besyboct

06n1acT NpuMeHe:
OcHoBe ToTanHUX NpoTe3a

KoHTpanHgukauuje
[TprMeHa Npor3Boaa KOHTPAMHAMKOBAHA je KO je MO3HATO Aa je
naumjeHT aneprmyaH Ha 6110 Koju HEeroB CacTojak.

OrpaHuuerba y Be3u ca ynotpebom
HenonuMepunsoBaHn MaTepUjan He cMe Aa Aofe Y KOHTAKT ca ycTUMa
naunjeHTa.
MowToBake cneaehunx ycnoBa 3a 0CHOBY je HEOMXOAHO 33
0be3behmBarbe yenellHe 0bpade 0BOr MPpOM3BOaa:
- [puapxasajTe ce noTpebHe MUHMManHe AebrouHe (2 mm).
- 06pahyjTe camo y 040bpeHnM cucTeMmnmMa 3a 3D wTamny.
- bojerbe / n3pama cnojesa kopuctehu SR Nexco.
[:E CMepHuLEe 33 0bpady NoTpaXknte y ynyTcTBy
3a ynoTtpeby Tor Npor3BoAa.
- Kpajrba NnpoTeTcka Ha0kHAA je HaMerbeHa 3a ynoTpeby camo
0/ CTpaHe jedHor NaumjeHTa.

3axTeBu y BE3U Ca CUCTEMOM

Ivotion Base Print Mmoxe Oa ce obpahyje y onobpeHnM cnuctemMmma 3a
3D wamny. AKTyenHu npernen o006peHnx cnucTeMa MoxeTe Hahi Ha
CTPaHULUM www.ivoclarcom.

HexerbeHa pejcTBa
Y nojeAnHaYHNM cydajeBMMaA Cy NPpUjaBbEHE aneprujcke peakuumje
Ha (MeT)akpunaTHe MaTtepujane.

WUHTepakumje
3a cafia HeMa NO3HATKX MHTEPaKUK]a.

KnuHunuke kopuetun

- PekoHcTpyKuMja dyHKLMjE XBaKaHba
- Pectaypauunja ectetuke

CactaB

UDMA, TpuumknogekaH MeTaHoMN-akpmnaT, KOMoMMep, MMPOreHn
cunuumjyM-gunokena, dotomHuumjatop TPO-L

2  HaHowewe

YnoTtpeba npon3Boda 3ajeaHo ca 006peHM cucTeMmma 3a 3D
LTamny je objallHbeHa y oaroBapajyhem ynyTcTBy 3a ynoTpeby.
AKTyenHu npernen ogobpeHnx cMcTeMa MOXeTe Hahm Ha CTpaHMUM
www.ivoclarcom. Onunc y HacTaBKy CE 3aCHMBA Ha ynoTpebu
MaTepwujana 3ajeaHo ca cuctemom PrograPrint System.

21 MpunpeMa 3a NOCTYNaK WTaMNaka
[Mpon3Bog Ivotion Base Print je apnekBaTtaH 3a 06paay y PrograPrint
ypehajuma. lNpe ymeTakba HoBe 6oumLe y KEPTPML LUTamMMnavya
PrograPrint, npoTtpecute MaTepujan y 60unum OBa MMHyTa. Yenen
npoTpecara Moxe Aohu 00 cTBapakba nexe. [la bucte KopucTunm
CMOY, CKMHWTE NOK/10MaL, Ca HaBojeM ca 60unMLIe U MOCTABUTE BEHTWN
33 MCTUCKMBALE KOjW CE HAMNaswm y NakoBakby. [1a3nTe Aa MCnpaBHO
rnopaBHaTe BEHTWU. BeHTMN Mopa oa byae y , 3aTBOPEeHOM" MooxXajy.
Bounua caga Moxe 4a ce NOCTaBKM y KEPTPULI LWUTaMnada PrograPrint.
Y cnyyajy cTBaparba NeHe, MaTepujan Mopa aa byae 3awTtnheH o
CBETNOCTM jedaH caT npe ynoTpebe. AKO Ce LTamnay Huje KOp1CcTrno
HEKONVKO Heerba, KOMNOHEHTE MaTepKjana Mory a Ce HaTanoxe y
pe3epBoapy WTtamnada PrograPrint. Y ToM cnydajy, MaTepujan Mopa 4a
Ce NpoMeLLa py4Ho.
EE] [leTarbe oko NocTaBbakba KEPTPMLIA M pada WTaMmnaya
PrograPrint moTpaxute y YnyTcTBy 3a pykoBarbe T1M ypehajem.
[la 61 ce omoryhuno npaherbe NPoM3BOaHE Cepuje, 3acebHo
[OKYMEHTYjTe 6p0j cepuje CBake HOBE MocyAe ca CMO/IOM. AKO ce
MaTepujan NnonnMMepKr3yje NPepaHo, Mopa Y NOTAYHOCTM Aa CE 3aMEHN.

2.2 Yuwhere

Mocne 3aBpLUETKA NPOLIECA LUTAMMaHa, 33 NPeaMeTe HanpaB/beHe 0

MaTepwujana Ivotion Base Print Mopa oaMax ga ce 06aBu Ynlherbe 1

nocT-nonuMepmsaumja. M3 Tor pasnora ce NpeamMeT 0CTaBMbajy Ha

PrograPrint Stage.

- AKo ce 3Ha4ajHa KONMUMHa HeMonMMepn30BaHor MaTepmjana
3anenu 3a NOBPLUMHY NpeaMEeTa, NpenopyydyjeMo aa oueauTe
npeaMeT HEKOMMKO MUHYTa. TOKOM 0BOI MOCTYNKa, MaTeEPWjan He
CMe [1a CE U310 OCBET/bEebY Y OKPYXKEHbY.

- JeamHuua 3a ymwherse PrograPrint Clean je HaMerbeHa 3a
yuwherbe WTaMNaHWX NpeaMeTa NoMony TEYHOCTM 3a Ynwiherbe
Ha 6a3m nsonponaHona (= 99%). Ynwherse 61 Tpebano 06aBUTH
HenocpeaHo HAkoH MNOCTYMKA LWTaMnaka Kako 6v ce ocurypana
OMNTMMArnHa CBOjCTBa MaTepKjana.

[:E] [eTarbHe nHdOPMaLMje 0 MOCTYMKY NOTPAXMUTE Y
ynyTCTBY 3a pyKoBare ypehajeM PrograPrint Clean.
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KopucTute cnegehe napameTpe 3a yvherbe npeamMeTa y
ypehajy PrograPrint Clean:

®uHo unwhere
2 MUH

[py60 unwwhere
2 MUH
850 o/MuH

Mocne unwherba, NpeaMeT Mopajy Aa Ce 0CyLle Ba3ayxoM bes
yrba Nof HUCKMM MPUTMCKOM Ha pacTojakby 04 20—30 cm. Ako ce
Ha NpedMETY joLL YBEK MOTY YOUUTU CjajHe UMK HEAOBOSBHO
ounwheHe Tauke, NPeaMET MOPa A3 Ce 3aBPLUHO 0YMUCTU
M30MPONaHOIoM 13 HoYMLE Ca PACMPLLMBAYEM M MOHOBO OCYLLIM
Ba34yXxOM Mpe NocT-nonmnMepusaumje.

Onuwuja 1. bongmpare 3y6a ogwtamnaHor noMohy 3D wrtamne
npe o6jeaurbeHe NOCT-NnonMMepuU3aLmje

MpoBepunTe yknanarbe 3y6a Ha OCHOBY NPOTETCKE HAKHAAE.
OTKNOHWTE CBE OMEeTajyhe KOHTaKTe Ha caMoM 3yby. 3a
noaellaBakba KOPUCTUTE YKPLUTEHE MM AMjaMaHTCKe bopepe o
BondpamM-kapbumaa. [pe 0bjeanrbeHe NocT-nonMMepmr3aLmje
OCHOBE NPOTETCKE HAaKHafe 1 3yba, KopucTunte
HenonuMepm3oBaH MaTepujan Ivotion Base Print 3a 6oHAnparbe
0BE [1B€ KOMMOHEHTE. YKNOHWTE BMLLIAK MATEPHjana YeTKULIOM.
Mornenajte v ynyTcTBa 3a ynoTpeby 3ybHor MaTtepujana.

MocT-nonumMepusaumja
[TocT-nonuMepun3yjTe NPeaMET Y jeANHMULM 3a NOCT-
nonumepm3aumjy PrograPrint Cure kopucTehn nporpam koju je
nocebHoO NorofaH 3a Matepujan Ivotion Base Print.
EEJ [eTtarsHe nHdopMaumje 0 NOCTYMKY NOTPAXUTE Y
yMyTCTBY 3a pykoBahse ypehajem PrograPrint Cure.
[MapameTpu ce yyBajy Kao nporpamu y ypehajy PrograPrint Cure
UNK ce Mory AobuTK NyTeM axxypuparba.
Kapa ce ogluTaMnaHy NpeamMeT yeneLwHo 041cTe v NocT-
nonuMepmr3yjy, MoxeTe Oa X CKMHETe ca nnaTtdopMe ypehaja. 3a
OBY CBPXY MOXETE 3 ynoTpebute anaTtke Koje ce Hanasey
nakoBakby LWTaMnaya PrograPrint. lMomohy oBMX anaTku 0aBojuTe
npeaMeTe 3ajeiHO ca NOTMOPHUM CTPYKTypaMa ca ypehaja
PrograPrint Stage.

Onuuja 2: boHaMparbe 3yba NpoTeTCKe HakHAAE nocre NocT-
nonmMMepu3aLyuje OCHOBe NPOTETCKE HakHaAe

MpoBepwnTe yknanare 3yba y 0CHOBY NPOTETCKe HakHade. AKO
nocToje OKNy3anHe CMeTHe, Npunaroamte 3y6. Kopmctute
YKPLUTEHE MW AnjaMaHTcke bopepe o4 Bondpam-kapbuaa.
[Tocne nocT-nonMMepKr3aLmje 0CHOBE NPOTETCKE HAakHAME,
ynoTpebuTe oarosapajyhu cuctem boHanparba (Hnp. lvotion
Bond).

BH

OuHnwmpatbe

04BOjMTE MOTNOPHE CTPYKTYPE Ca NpeaMeTa nomohy
3y60TEXHMYKUX MHCTPYMEHATA.

CBe NpeocTane 0CTaTKe MOTMOPHE CTPYKTYPE YKNOHWTE nomMohy
YKpLITEHNX Bopepa oa Bondpam-kapbuaa. 0Bm bopepm Mory Aa
ce KopucTe 1 3a gopahvearbe 06nmka. Mpy nonvparksy NnpeaMeTa
0b6paTnTe NocebHy NaXxHy Ha MBMLE 3yOHMX LLYNbUHA, ucype,
NHTEPAEHTANHM NPoCcTOp 1 6a3anHe nospLunHe. 06aBe3Ho
HOCWUTE 3aLUTUTHE HA0Yape TOKOM DUHULLIMPaAH-A.

/IMajTe Ha yMy O HeaAeKkBaTHa ynoTpeba MHCTPYMEHATa 3a
bpyLUEHbe, YETKM 33 NONMPatbe M ypehaja 3a umherse Napom
MOXe [a [10Bee [10 NperpeBarba NPeaMeTa, LUITO MOXe A3
y3poKyje olTeherbe MaTepumjana.

MHdbopMauwje 0 0bpaam noTpaxuTte y
YnyTcTBY 33 ynoTpeoby.

Monupare

[MonvpajTe NnpeaMeT Ha yobuyajeHn HauMH NnoMohy yobudajeHnx
4yeTKMLA M CPEeACTaBa 3a NONMPaH-e 33 MaTePHjae 3a OCHOBY
npoteTcke HagokHaae. Kao pesyntaT npoueca 3D wramne,
NVHMje cnojeBa Mory Aa ce GopMMpajy y HeKnM AenoBnMa
OCHOBE NpOTeTCKe HakHaze. Te NMHKUje cnojeBa Mory Aa ce
YK/OHE MOMPaHEM.

HakoH nonvpatrba, oumMcTUTe NpeaMeT nof TekyhoM BoaoMm
nomohy YeTKULLE NN NMapoYMCcTaYa UMM Y yNTPA3BYYHO] KaaMLMN.

MNonpaBka / NOHOBHO obnararbe

3ybHa NpoTeTCcKa HakHa1a HanpaB/beHa NoMohy MaTepujana Ivotion
Base Print Moxe ga ce monpaBy UM NOHOBO 06/10kKm MoMohy
KOHBEHLIMOHANHOI CaMononmMmMepun3yjyher MaTepujana 3a 0CHOBY
npoteTcke HakHaae ProBase Cold.

BH

Kapa kopmctute ProBase Cold 3a monpaBke i Kopekuuje,
npatuTe oaroBapajyha ynytcTeay YnyTcTBy 3a ynoTpeby Tor
npou3soaa.

2.9 HanoMeHe 33 HaHoLWEHE

YKOMMKO He NoLLTYyjeTe HaBedeHa ynyTCcTBa 3a 06paay, Moxe
nohu oo Heycnenor NocTynka.

CnpeyunTe NperpeBarbe MATEPWjana NPUANKOM QUHULLMPAHA
npeaMeTa.

3alTUTUTE MaTepWjan o4 OVPEKTHON M3Marakba CBETNY Kada ra
N3BaaMTE M3 NAKOBaHba.

ByanTte naxrbnBK Kako He BUCTE MOMELLANM UNN 3aMEHMNN
pa3MunTE MaTepwujane.

Mpoun3soae Tpeba Oa KOPMCTe caMo CTPy4YHa N1ua. M3paday
neHTanHoj nabopaTtopuji Mopa Oa ce 0baBm y cknaay ca
CTaHOAPOHNM HOpMaMa nNpuxBaheHnM y npodecujn.

AKo ce MaTepujanu U3MeLLajy, MoXe 40NN [0 KOMMNPOMUTOBaHa
B1OKOMMATMOMIHOCTK.

TokoM LWTamMnarba MOXe HACcTaTK NeHa. MeRyTnM, TO HX Ha Koju
HAYMH HEe YTUYE Ha KBANMTATVMBHA CBOjCTBA NPOM3BOaa.
HujaHcuparse 3a Ivotion Base Print je Ha 6a3u Ivoclar cTanaapaa
HWjaHCK 33 MaTepujane 3a AeHTanHe ocHoBe. [1o noTpebu ce
MOTY LUTaMMAaTK y30pLM HMjaHCe nomohy MaTepujana Kako bu ce
HanpaBMO BOAMY 33 HWjaHce. Y30pum Tpeba Aa ce YyBajy Ha
MecTy 3aliTnheHom of cyH4YeBe ceetnocTv. 0arosapajyhm
noaauy 3a AMrMTaNHy WTAaMMy Mory Aa ce NpoHany Ha aapecu
www.ivoclarcom.

06uyHo MoXe O3 oohe A0 HAacTaHKa bennx Mprba Kada ce
cTepeonuTorpadcke cMone KOpUcTe y KOMBUHaUMjK ca
pactBapayeM. [la bucTe cnpeydnnm oBy AMCKONopaLnjy,
oMoryhute aa ce npeameT ocyluv 10 MUHYTa Npe Yniwherba, y3
n3beraBarbe U3Marakba aMbmjeHTanHoj cBeTnocT. AKo ce bene
Mprbe 334pXe, Npenopydyje ce A0AaTHO YnLherbe
M30MPONAHOMNOM Y YNTPa3ByuHOj kaauum (2 MUHYTa). YMecTo Tora,
MOXEeTe [1a UCMOMMPATe Ty NOBPLUMHY CTaKNEHUM KyrMnLaMa
(100 um) nog npuTuckoM og 0,5 6apa nocne nocT-
nonvMmepusaLuje.

be36egHocHe nHdopMaLmje

Y cnyyajy 036UIbHUX MHUMOEHATA Y BE3W Ca NPOM3BOOOM,
0bpaTtuTe ce komnanwju lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/JvxTeHLUTajH, Be6-nokaLwja: www.ivoclarcom v
04roBapajyhiuM HaaNeXXHMM OpraHnMa.

Baxkxeha ynyTcTBa 3a ynotpeby cy AOCTYNHA y OAE/bKY 3a
npey3nMarbe Beb-nokaumje komnanuje lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

Yno3opeH>a

MocTynajTe y cknady ca MHdopMaLnjaMa HaBeaeHUM Y
6e3benHacHoM nucTy (SDS) (mocTynaH je y omerbky 3a
npey3unMarse Beb-nokaumje komnanwje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom)).

HemojTe Oa yavuieTe NpaLimHy HacTany bpyLleHemM TOKOM
OUHMLLIMPAHbA — KOPUCTUTE ONPEMy 33 acnmnpaLmjy 1 Macky 3a
nmue.

0bpana MaTepujana Moxe 4a AOBEAE A0 CTBaPaHa OLUTPMX
MBWLQ, TAko [1a MOCTOjM PU3KMK 04 NOBPeaa.

Hanopaxyje oun, Koxy v pecnmpatopHm cucteM. 06aBe3HO HocuTe
04roBapajyhy NMuHy 3aWTMTHY onpeMy (HNp. 3aLUTUTHE HAoYape,
PYKaBULE UTA.).

/136eraBajTe KOHTAKT HEMOIMMEPM30BAHOM MaTEPKWjaNa U
TEYHOCTM 33 Ynlherbe ca KoxkoM. KoMepuwmjanHe MedmumHeKe
pYyKaBWLE He Npy>Xajy 3aWTuTy o4 edekaTa NPeoceT/bMBOCTM Ha
(mMeT)akpunar.

YKonmko Matepumjan aohe y KOHTaKT ca 04nMa, Ucnepure
06W1THOM KOMTMYMHOM BOAE M MOTPAXMTE MO NOTPEOU CaBeT
nekapa.

Opnarakbe y oTnag
[lpeocTane 3an1xe ce MOPajy O4NOXUTM Y 0TMaA Y CKnady ca
O,EI,I'OBapaJyﬁVIM HALMOHANHMM 33aKOHCKMM 3aXTEBUMA.

TeuaH HenonMMepKM30BaH MaTepWjas, Kao M TEYHOCT 33
ynwheroe, He CMejy 4a O0Cnejy Y KaHANM3aLUMOHN CUCTEM,
noBpLUMHCKE MNK noa3emMHe Bofe. [pasHe 6ounle o
MaTepwmjana Mory aa ce oas0Xxe ca 06MYHMM 0TNAA0M CaMOo
HaKOH TEMeSbHOr Yvwherba. HemonmMeprsoBaHu MaTepujan He
CMe [1a Ce 01axe Ca 0BMYHMM 0TNAA0M.

3aocTanu pusuum

KopurcHMum Mopajy Aa MMajy Ha yMy [1a CBE CTOMATO/MOLLKE
MHTEPBEHLMjE Y YCHOj Ayn/bi NoapasymeBajy oapeneHe pu3mke.
Mo3HaTu cy cnegenw KNMHUYKM 330CTanV pusnum:



(DOpakType NpoTeTCcKe HAAOKHAAe MOry Aa AoBedy [0 ryTarba
MaTepwjana.

[TocTojn pm3nk og noBpene 360r GpparMeHaTa.

Moxe nohv 0o CTOMATUTUCA NPOTETCKE HAOOKHAOE.

Pok Tpajatba U CKnaguwTehe

TemnepaTypa cknaguwTera < 30 °C

HemojTe 0a KOpMCTUTE NPOM3BOL HAKOH MCTEKA HABEOEHOr POKA
ynoTpebe.

Pok Tpajarba: [ornenajte HaNOMeHy Ha NakoBaHMMA. HakoH
npBOr 0TBaparba bounLe, pok ynotpebe MaTepumjana je WecT
Meceum.

YyBajTe MaTepwjan Ha cobHOj TEMMNEPATYPM Ha TaMHOM, A06p0
NPOBETPEHOM MECTY.

OTBOpEHE HOYMLIE Ca MATEPWjaioM YyBajTe Y 3aTBOPEHOM
KepTpuLly WTamnada PrograPrint.

[la bucTe cnpeynnu npepaHy NoMMEPU3aLnjy, CMarbnTe
M3MOXEHOCT TEYHOI MaTEPUjana AHEBHO] CBETNOCTM LLUTO je
BumLIe Moryhe.

Mpe ynoTpebe, BU3yenHO NPoBepUTe 4a N ambanaxa v npov3soa,

Huey owTeheHn. Y cnydajy Hegoymule, 06paTuTe ce KoMmnaHuju lvoclar

Vivadent AG nnv nokanHoM 3acTynHKKY.

5

NopaTtHe uHdopMauuje

YyBajTe MaTepujan BaH AoMallaja aeue!

0Baj Npou3B04 je pa3BMjeH UCKIbYYMBO 33 ynoTpedy y cTomaTonorvju. 06paaa Mopa Aa ce 06aB/ba y3 CTporo
npuapXaBarbe ynyTcTea 3a ynotpeby. Iponssohay He Npey3yMa 0AroBOPHOCT 3a LUTETE KOje MOry A HacTaHy
360r HEMOLTOBak:a YNyTCTBA 33 YNoTpedy Unv HaseaeHe 06nacTy npuMeHe. KOpyCHYK je AyXaH Aa nenuta
NOAECHOCT NPOK3BO/a M CHOCK OA4rOBOPHOCT 3a ynoTpeby Npou3eoaa y 61no Kojy CBPXY Koja Huje M3pUuuTo
HaBeneHa y ynyTcTBy 3a ynotpeoy.

ivoclar.com

ivoclar
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1 TMpepBupeHa ynotpe6a

MpepBnaeHa HaMeHa
/13paboTka Ha 6a3n 3a LENOCHN MOBWTHIN NPOTE3N

LlenHa rpyna Ha nauneHTn
Bo3pacHu naumeHTn 6e3 3abu

I'Ipe,u,BuneHM KopucHuumM / CneuujanHa obyka
3ab0TexHNYKM N1abopaTOPUCKM TEXHMYAPK (M3paboTka Ha
pecTaBpaLmMmM B 3a60TexHNYKa nabopatopwja)

—-  CToMaTonoLkv TexHnyapv (M3paboTka Ha PecTaBpaLmm BO
3ab0TexH1YKa nabopaTopuja)

-  He e notpebHa cneunjanHa obyka.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onuc

Ivotion Base Print e MaTepujan og cMona LWTO Ce 3aLBPCTYBa CO

nonuMepm3aumja 3a ctepeonutorpadceko nevatere Bo 3D. Toj e

C00aBeTEH 3a M3paboTka Ha a3 3a TPajHM NPOTE3M Kaj OTCTPAHNBK

LIeNOCHM 3abHN NPOTETUKM.

Dﬂ MaTepwujanoT Moxe aa ce 06paboTyBa co 0406PEHN CUCTEMM
3a 3D-nevaterse.

TexHuukmn nogaToum

Cneundukaumm Bo
COrNacHoCT Co

Boo6uyaeHu cBojcTBa
Ha MaTepujanot

1S0 20795-1

Tun 2* n Tun 4*
OTnopHoOCT Ha > 65 MPa 72 MPa
dnekcnja
KoedunuUMEHT Ha = 2000 MPa 2250 MPa
dnekcnja
Ancopnumja Ha Boga | = 32 pug/mm3 15,7 ug/mms
PacTBOPNMBOCT BO < 8,0 ug/mm3 2,3 ug/mm3
BOAa
CoOpxmHa Ha <22% <01%

ocTaToum of
MOHOMepPoT MMA

* Bo MOMEHTOB, HEMa CTaHAAPA, LUTO v AedUHMPA GU3MYKMTE YCNOBK
3a MaTepKjany 3a NPoTeTUYKM 6a3n 06paboTeHN CO CUCTEMUTE 33
3D-neyvaterse. [Ipon3BOA0T € ycornaceH co baparbaTa Ha
ISO 20795-13a CBETNOCHO aKTMBMPAYKM CMOMM 33 MPOTETUYKM Ba3u.
BpeaHocTa 33 pacTBOPMBOCT BO BOAA MM MCMOMHYBA
cneundurKaummnTe 3a aBTONONMMEPU3MPAYKI MATEPUjANN BO
ISO-cTaHgapaoT 20795-1.

NHavkauum
LlenocHa 6e33abocT

0651acTV HO NPUMEHGQ:
ba3m 3a n3paboTka Ha LENOCHM MOBMNHM NPOTE3N

KoHTpauHankaumm

YnoTpebaTa Ha NPOM3BOAOT € KOHTPaNHAULMPAHA AOKO/KY € NMO3HATOo
[EeKa NaLUMEHTOT € aIepruyeH Ha HeKoja 0 COCTOJKUTE.

OrpaHuuyBata Ha ynotpebaTta
HenonnMepusnpaHWoT MaTepujan He CMee Aa A0jA€e BO KOHTAKT CO
ycTaTa Ha NaUMeHToT.
HeonxoaHo e fa ce NpuapKyBaTe A0 CNeOHUTE YCNOBM Ha paboTHaTa
paMKa 3a da ce 0be36eam ycnelHa 06paboTka Ha 0BOj MPON3BOL;
- 3anaserte ja noTpebHaTta MUHUManHa gebenvHa (2 mm).
- [lace obpaboTyBa camo Bo 0006peHn cucTemm 3a 3D-nevaterse.
- boerbeMm3paboTka Ha croesu co SR Nexco.

DE] 3a ynaTcTBa 3a 06paboTka, NorneaHeTe BO

YnaTcTBOTO 33 ynoTpeba Ha MpoM3BOaOT.

- KpajHaTta npoTe3a MOXe [4a ja KOPUCTM CaMO MALMEHTOT.

CucteMcku 6aparba

Ivotion Base Print Moxe Aa ce 06paboTyBa co 0406PEHN CUCTEMM 33
3D-neyaTerbe. TekoBeH npernen Ha 040bpeHn CUCTEMM MOXKE Aa Ce
Hajae Ha www.ivoclarcom.

HecakaHnu edekTtn
Bo MHAVBMOYANHU CRyYaw, NPUjaBEHN CE anepruckm peakumm Ha
matepwvjanv o (MeT)akpunar.

WHTepakumm
[locera He ce N03HATU UHTEPAKLIMN.

KnuHunuka noBonHoct

- PekoHcTpyKUmja Ha GYHKLMjATA 33 LIBakakbe
- PecTaBpauuja Ha ecTETUKATA

CocTaB
UDMA, TprumknogekaH MeTaHo akpuaaT, Kononnmmep, MMporex
cunukaT, doTonHmumjaTop TPO-L

2 lpumeHa

KopuncTereTo Ha Npon3BoaoT co 0aobpeHn cnuctemu 3a 3D-nevaTere
e 0bjacHEeTo BO COOBETHOTO YNATCTBO 3a ynoTpeba. TekoBeH nperneq
Ha 00006peHNM CUCTEMM MOXKE [a Ce Hajae Ha www.ivoclarcom. Onuncot
nafeH nogony e cnopen ynotpebarta Ha MaTepwjanoT 3ae4Ho Co
cucTemoT PrograPrint.

21 ToproToBKa Ha MOCTANKaTa Ha NevyaTere
Ivotion Base Print e cooaBeTeH 3a 06paboTka Bo ypeamTe PrograPrint.
[pen oa BMeTHETE HOBO LnLLE BO TybaTa PrograPrint, TpeceTe ro
MaTEPWjanoT BO LUMLLIETO ABE MUHYTW. Kako pe3ynTaT Ha TPECEHETO,
MoXe aa ce oopMu neHa. 3a 4a ja KOPUCTUTE CMOMATa, 0TCTPaHETe
r0 KanayeTo o4 LWMLIETO U CTABETE MO BEHTWOT 33 CTUCHYBAHE LITO
€ BKNy4eH BO NMaKyBaHeTo. YBEPETE Cce [ieka TOUHO CTe ro HaMeCcTune
BEHTWNOT. BEHTMNOT MOpa Aa buae Bo nonoxoba ,3atBopeHo”. LUnweTo
cera Moxe [a Ce BMeTHe BO TybaTa Ha PrograPrint. lokosnky ce
dhopMMpa NeHa, MaTeEPKNjANoT MOPA A3 Ce YyBa 3aLUTUTEH OO CBETNINHA
efeH Yac nNpeq 4a MoxXe Aa ce kopuctu. [lokosky ne4atayoT He ce
KOpuMcTeN HEKONKY HEAENW, KOMNOHEHTUTE 0 MaTEPWjanoT MoXe Aa
Ce HaTanoXxat Bo 6a3eHoT Ha PrograPrint. Bo Toj cnyyaj, MaTepujanoT
MOpa [a Ce MeLLad PaYHo.
EE] 3a AeTanu 3a BMETHYBarbe Ha TybaTa 1 paboTtaTta Ha
nevyatayoT PrograPrint, nornegHeTe ro ynaTcTBOTO 33 paboTa
Ha ypenoT.
3a [a ce ocKrypa MOXHOCTA 33 CNefeHe Ha CepyrjaTta Ha
MaTepwmjanoT, 6pojoT Ha CepunjaTa Ha CEKOj HOB Caf CO CMO/Ma MOpa
00,0€MHO O3 ce A0KYMEHTUPA. AKO MaTEPWjanoT NpeaBpPEME ce
noaMMepr3npa, Toj Mopa LIeNMOCHO a CE 3aMEHW.

2.2 Yuctewe
0TKaKO Ke 3aBPpLUM NPOLECOT Ha NevaTere, NPeaMeTnTe M3paboTeHu
00 MaTepujanoT 3a neyaTtersbe Ivotion Base Mopa BeaHall aa ce
MCYMCTAT M NONMMEPMU3MPAAT. 3a Taa LeN, NPeAMETUTE Ce 0CTaBaaT Ha
PrograPrlnt Stage.
AKO 3HAYMTENHA KONMMYMHA HA HEMOMMEPW3NPAH MaTepKjan ce
Nenu Ha NOBPLUMHATA Ha MPEAMETOT, MPenopavyBaMe 4a ro
0CTaBWTE NPEAMETOT Aa Ce MCLeaM BO NEYaTauoT HEKOMKY
MWUHYTW. 33 BPEME Ha 0BOj MPOLEC, MAaTEPWjANOT HE cMee da buae
M3N0XeH Ha aMOMEHTaNHa CBETIHA.
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2.6

27

EnmHunuaTa 3a umcterse PrograPrint Clean e n3paboTteHa 3a

YynCTEHbE NeYaTeHn NpeaMeTH CO TEYHOCT 3a YUCTEHE 0f1

n3onponaHon (= 99 %). YncTterbeto Tpeba [aa ce U3BpLLM BeaHaLl

no NpoLecoT Ha NevyaTere 3a Aa ce 06e36e0aT ONTUMaNHWUTe

KapaKTEPWCTWKM Ha MATEPWjanoT.

E]E 3a feTanHu nHdopMaLIMm 3a NoCTankaTa, norneaHeTe BO
YnaTcTBOTO 3a paboTa Ha PrograPrint Clean.

KopucTeTe rn cnefHvWBe NapameTpu 3a YnCTere NPeaMeTit Bo

PrograPrint Clean:

DOuHo uncTere
2 MVH.

Ipy60o uncrere
2 MVH.
850 BpT/MUH.

Mo uMcTerETO, NPEAMETMTE MOPA [Aa CE UCYLLAT co be3MaceH
BO3[yX Ha HM30K NPUTUCOK Ha pacTojaHne oa 20—30 cm. Ako 1
noHaTaMy ce 3abenexyBaaT CjajHu U HEOO0BOMHO MCUYMCTEHM
MECTa Ha NPeaMETOT, TOj MOpPa NOBTOPHO GUHO O3 CE UCYMCTM CO
M30NPONaHON 0f LMLLIE CO NPCKANKa M NOBTOPHO A3 Ce UCYLLIN
npen NoBTOPHA NMonvMMepu3aLnja.

Onuwja 1: Bp3yBakbe co 3D-ucneyvateH 3ab npen,
nonuMepm3aLmja Ha cnojot

lMpoBepeTe ro Nexer-eT0 Ha 3360T BO OCHOBATA HA NPOTE3aTa.
MonpaBeTe MM CUTE KOHTAKTK LLUTO MPeYaT Ha camMmoT 3a6.
KopucTeTe anjaMaHTCkm Bondpam-kapbmaHm bopepu nnm
6opepm co HanNpeyeH Npecek 3a NpucnocaobyBaraTa. [pen
nonMMepmM3aLmjaTa Ha CNojoT Ha 0CHOBATA HA MPOTE3aTa U
336uTe, KOPMCTETE HEMOMMMEPU3MPAH MATEPMjaN 3a NeYaTeHE
Ivotion Base 3a Bp3yBarbe Ha ABeTe KOMNOHEHTU. OTCTpaHeTe ro
BMLLIOKOT MaTePKjan co YeTka.

/cTo Taka, norneaHeTe BO ynaTcTBaTa 3a ynoTpeba Ha
MaTepwmjanoT 3a 3abw.

MonuMepu3aumja no o6paboTka

[To 0bpaboTkaTa NOCTaBETE 0 NPEOMETOT BO eAMHMLIATA 33
nonumepusauumja PrograPrint Cure co kopucTeHe Ha Nporpama
Koja e 0c0beHOo MoroaHa 3a MaTepPKWjanoT 3a nevaTerse lvotion

Base.
Dﬂ 3a JeTanHy MHhOopPMaLMKM 3a NOCTaNKaTa, NorneaHeTe BO
YnaTcTBOTO 3a paboTa Ha PrograPrint Cure.
MapaMeTpuTe ce 3a4yBaHK Kako nporpammn Ha PrograPrint Cure
NV MOXE O3 ce O0bmjaT Npeky axXypuparse.
0TKaKO YCMeLLHO Ke Ce MCYMCTAT NevaTeHnTe NpeameTu 1 Ke ce
noMMepu3npaaT no 0bpaboTkaTa, MOXe [a Ce 0TCTPAHAT 0f
nnatdopmaTa 3a 06paboTka. 3a Taa Lies, MoXe [a Ce KOpUCcTaT
anaTKWTe BKTyYEHW BO MaKyBar-€TO Ha MeyaTtayoT PrograPrint.
0TKaueTe rM NpeaMeTUTe BKIYyYYBajKM M1 1 NOTAOPHUTE
CcTpykTypu oa PrograPrint Stage co noMoLl Ha 0BME anaTku.

Onuuja 2: Bp3yBakbe Ha 3abUTe Ha NpoTe3aTa no

nocnefoBaTeNHa NoiMMepU3aLMja Ha OCHOBaTa

lpoBepeTe ro Nexer-eT0 Ha 3abVTe BO OCHOBATA Ha NpoTe3aTa.

[lokonky vMa oky3WBHM NPEYKK, HaNpaBeTe NPMCNocobyBara

Ha 3ab0T. KopucTeTe anjaMaHTCkm BondpaM-kapbuaoHn bopepu

nnn bopepu co HanpeyeH npecek. Mo nocnegosBaTenHa

nonuMepu3aLnja Ha 0OCHOBATA Ha NPOTe3aTa, KopucTeTe

COO0[BETEH CUCTEM 3a Bp3yBarbe (Ha np,, Ivotion Bond).

E[ﬂ 3a MHDopMaLmMK 3a 0bpaboTkaTa, NorneaHeTe BO
yNaTCTBOTO 3a ynoTpeba.

OuHnwmnpatrbe

OTKayeTe rv NoTNOpHWUTE CTPYKTYPM 04 NPEAMETOT CO
CTOMATOMOLLIKM NabopaTopmcky anaTku.

OcTaToumMTe 04 NOTNOPHATA CTPYKTypa Tpeba Aa ce 0TCTpaHaT co
NMoMOLL Ha BoNdpaM-KapbuaHM anaTkmM CO HaNpPeYeH Npecek.
OBME anaTku 3a CTPYXXeHE MOXE [a Ce KOPUCTAT U 33
npucnocobyBarba Ha hopmaTa. Mpn GUHULLIMPAHE Ha
npeamMeTnTe, 0CO6EHO BHMMABA|TE HAa MAPrMHUTE HA LLYNNHUTE
Ha 3a60T, UHTEPAEHTA/THATE MPOCTOPU M 6A3aNHNUTE NOBPLUNHMN.
HoceTe 3alTUTHM 04Mna NPU GUHULLMPAHETO.

/IMajTe npeaBuna Aeka HECOOABETHO KOPUCTEHE HA aNaTKM 3a
CTPYXEHbE, YETKM 33 MONMPAHE M YNCTauM Ha Napea MOXe 43
[oBene 00 Nperpesakbe Ha NPEAMETOT, LUTO MOXE Aa Pe3ynTvpa
CO OLUTETYBaHE Ha MaTepwjasnoT.

Monupare

[MonvpajTe ro NpegMeToT Ha BOOOMYAEH HauMH CO BOOOUYAEHM
YETKM 1 areHcK 3a NoNnparbe CooaBETHM 3a MaTepmjanm 3a 6asa
Ha npoTe3n. Kako pe3ynTaT Ha NPOM3BOACTBEHNOT MPOLIEC HA
AQNTMBOT, MOXeE Aa ce GOPMMPAAT MMHUM HA CMOjOT BO HEKOM
06/1acTV Ha OCHOBaTa Ha NpoTe3aTa. 0BME CMOEBUOHN NIMHWUM
MOXE 3 Ce 0TCTPAHAT CO NONMpPatbe.

Mo NoNMpaHETo, UCUNCTETE MO MPEAMETOT MO MNa3 Boda CO
yeTka MK YMCTaY Ha Mapea Unv Bo YNTPa3ByYHa Hatba.

2.8 Penapatypa/pe6asauuja

[poTe3a M3paboTeHa co MaTepmjanoT 3a neyaTterse Ivotion Base Mmoxe
[0a ce npenapvipa Uan NOBTOPHO 4a ce 06/10%M CO KOHBEHUMOHANeH
CaM03aLIBPCTYBAYKM MaTepKWjan 3a 0CHOBa Ha npoTe3a ProBase Cold.

BH

Kora ce kopucTu ProBase Cold 3a nonpasku unn
npucnocobyBaHba, CNeaeTe r'v COOABETHUTE MHCTPYKLUMM BO
YnaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha MpoM3BOaOT.

2.9 HanoMeHM 3a HaHECYBaHETO

AKO He ce NpuapXyBaTe A0 AaAeHWTE YNaTCTBa 33 06paboTka,
MOXe O3 O0jAe A0 HeyCneLleH NpUMepoK.

/136erHeTe nperpeBakbe Ha MaTepWjanoT 3a BPEME Ha
PUHNLINPAHETO.

3alITUTETE 0 MATEPWjANOT O OMPEKTHA COHYEBA CBET/IMHA
0TKAKO Ke ro U3BaauTe o4 nakyBareTo.

BHMMaBajTe Aa He M1 NoMeLLaTe Pa3NUYHUTE MaTepujanm.
Mpon3BoanTE CE HAMEHETN 33 KOPUCTEHE CaMO 0f, CTPaHa Ha
npodecuoHanuum. 3paboTkaTa Bo 3ab0TEXHMYKATA
nabopaTopuja ce U3BeMyBa BO COMMACHOCT CO CTaHOAPAHNTE
HopMu NpudaTeHn oa npodecujaTa.

AKO MaTepujannTe ce MeLLIaaT, HMBHATA BUMOKOMNATMOUIHOCT
MOXe Oa buae 3arpo3eHa.

3a BpeMe Ha NPOoLIECOT Ha NeYyaTeHbe, MOXE Aa ce 0hOopMM NeHa.
Ho, 0Ba He BNujae Ha HUTY eeH HaUMH BP3 KBANIMTATUBHUTE
CBOjCTBa Ha NPOM3BOAOT.

HwjaHcaTa Ha Ivotion Base Print ce 6a31pa Ha cTaHOapauTe 3a
HMjaHCK Ha Ivoclar 3a MaTepwjan 3a 6a3a Ha NpoTe3n. AKo e
noTpebHO, MOXE [ CE 0TMEeYaTaT NPMMEPOLIM 3a HWjaHCa
KOPMCTEjKM ro MATePWjanoT 3a 4a Ce CO343Ae BOAMY 33 HWjaHCW.
MpuMepoumTe Tpeba Aa ce YyBaaT Ha MECTO 3aLUTUTEHO o[
COHYEBa CBETNMHA. CO0ABETHMTE NMOOATOLM 3a AUIUTAMHO
nevyaTere MOXe [1a Ce HajaaTt Ha www.voclar.com.

BoobunuaeHo, Moxe Oa gojae 4o 6eno ob6e3bojyBarbe Kora ce
KOpWMCTaT CMONK 33 cTepeonmTorpadmja Bo KoMBMHaLMjA CO
pacTBopyBauY. 3a A4a Ce cnpeym oBa 06e360jyBaHbe, 0CTABETE O
NpeamMeToT Aa ce ueyLln 10 MUHYTU Mo YNCTEHETO, U36erHyBajKn
N3MN0XYyBarbe Ha aMOMEHTANHA CBET/IMHA. AKO 1 MOHATaMy ce
3abenexyBa 6eno 06e360jyBatbe, Ce NpenopadyBa
[NOMOSTHUTENHO YMCTEHE CO M30MPONaHON BO YNTPa3ByYHa bakba
(2 MUHYTW). ANTEPHATUBHO, UCTIONMPAjTE ja 3acerHararta
MOBPLUMHA CO cTakneHa MoHucTpa (100 um) Ha npuTtrcok og 0,5
6apwv No nocnenoBaTenHaTa NoNMMepMU3aLmja.

WHndopmMaumm 3a 6es6egHocT

Bo cryyaj Ha ceprosHn MHLMOEHTU NOBP3aHM CO MPOU3BOAOT,
KOHTaKTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuLa: www.ivoclarcom v
BALLUMOT 04r0BOPEH HAANEXEH OPraH.

TekoBHOTO YNaTcTBO 3a ynoTpeba e 4OCTanHO BO AEM0T 33
npe3eMatrbe Ha Beb-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

MpenynpenyBarba

MounTyBajTe ro NUCToT co 6e3beaHocHM nogatoum (SDS)
(ocTaneH Bo AeN0T 33 NPe3eMarbe Ha BE6-CTPaHMLATa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

He BOMLLYBAjTE ja NPALUMHATA O CTPYXXEHE 33 BPEME Ha
OUHULLIMPAHSETO - KOPUCTETE OMPEMA 33 BLUMYKYBAHE M Macka
3a nuue.

0bpaboTkaTta Ha MaTepwWjanoT MOXe 4a Pe3ynT1pa Co 0CTpK
paboBMK, LUTO 3HaUM NOCTOM PU3MK 04 NOBPEA.

MpnTMPaYKo 33 04MTE, KOXKATa U PECMMPATOPHMUOT CUCTEM.
HoceTe cooaBeTHA NYHA 3aLUTUTHA onpeMa (Ha np., 3aLWTUTHA
0uMNa, pakaBuLM 1 ap.).

136erHyBajTe KOHTAKT Ha KOXaTa CO HE3aLBPCTEH MaTePHjan
NV TEYHOCTA 33 YmcTerbe. KomepumjanHo gocTanHuTe
MeOWLMHCKM paKaBMLUM He 06e36edyBaaT 3aLUTKTA 04 eheKToT
Ha YyBCTBMTENHOCT Ha (MET)aKpMnaTu.

AKO MaTepwjanaT Ccry4ajHo 40j4€e BO KOHTAKT CO QUMTE, U3MUjTE
1 CO rofIEMO KOSTMYECTBO BOAA M KOHCYNTMPAjTE CE CO NIEKap,
[00KOMKy € noTpebHo.

MHdopmauum 3a ppnarbe Bo oTnag
MpeocTaHaTWTe 3anMxM Mopa da ce dpnaTt cropen cCOoABETHUTE
HaLWMOHAMHM 3aKOHCKM baparba.



- TeyHWOT, HENONMMEPU3MPaAH MATEPKjas, KAaKo M TEYHOCTA 33
yMCTEHE HE CMEAT [a Be3aT BO KaHan13aumjaTa,
NOBPLUMHCKMUTE UK noa3emMHnTe Boaun. 0TKAKo TEMENHO Ke ce
MCYMCTAT, MPA3HMTE LUNLLNHA HA MATEPWjanoT MOXe da ce
OTCTPAHAT CO AOMALLUHMOT 0TNaAd. HenonnumepmsmpaH Matepujan
He cMee Aa ce dpra co AOMALIHMOT 0TMaa.

OcTaHaTK pu3nLm

KopucHuumTe Tpeba oa 6uaaT CBECHM Aeka KakBa buio

CTOMATOMOLWIKA MHTEPBEHLM|A BO YCHATA MPAa3HMHA BKYYyBa

0OpEAEHN PU3NLIN.

Mo3HaTv ce cneaHnTe KIMHWUYKM 0CTATOYHN PU3MLM:

- (pakTypa Ha NpoTe3aTa MoXe Aa A0BEAE [0 NPOroNTyBabe
MaTepwjan.

- [locTou pu3nk og nospena nopaan GparMeHTn.

- Moxe ga HacTaHe MPOTETCKM CTOMATUTKC.

4  Pok Ha ynotpe6a u uyBare

- TemnepaTypa Ha 4yBarbe < 30 °C

- He kopwcTeTe ro Npomn3BOA0T MO HA3HAYEHUOT POK HA TPABHE.

- PokHa Tpaere: Buam benelka Ha nakyBaraTta. OTKaKo WWLLETO
Ke Ce 0TBOPW, POKOT Ha yrnoTpeba Ha MaTepujanoT e LWecT
Meceum.

- YyBajTe ro MaTepunjanoT Ha CobHa TeEMNEPATYPa Ha TEMHO 1
n006po NPoOBETPEHO MECTO.

- YyBajTe MM OTBOPEHUTE LUMLLNHA CO MATEPWjANoT BO
3aTBOpeHaTa Tyba Ha PrograPrint.

- 3a [ace n3berHe npeaBpemMeHa NonMMepusaLunja,
MWHUMW3MPAjTE F0 M3M10XKYBAHETO Ha TEUHMOT MaTepujan Ha
[HEBHA CBET/IMHA LLUTO & MOXHO MOBEKE.

Mpen ynotpebata, BU3yenHo NpoBepeTe AaNMN MMa OLLTEeTYBakbe Ha
naKyBar-€TO M NPOM3BOA0T. [JOKONKY Ce COMHEBATE, KOHTAKTUPAjTE CO
Ivoclar Vivadent AG nnu BaLIMOT NoKaneH NpoaaBay.

5 [JlononHuTenHu MHGopMaumm
MaTepwjanoT aa ce 4YyBa noganeky o Aodart Ha geua!

Mpon3B0oa0T e pa3sueH camo 3a ynoTpeba Bo cToMaTonorvjata. 06paboTkata Tpeba Aa ce n3seayBa camo
crnopef ynaTcTsoTo 3a ynotpe6a. Hema fa ce NpudaTvt 0AroBOPHOCT 3 LUTETA LUTO HACTaHaNa o4
HEeMoYMTyBatbe Ha YNaTCTBOTO MM OZ HE3aNa3yBatbe Ha 3aLipTaHaTa 06MacT Ha HaHecyBatbe. KopUCHUKOT e
O[IrOBOPEH 3a TECTMPAHE Ha MPOMN3BOAO0T BO BPCKa CO HEr0BATa CTabMHOCT W ynoTpeba 3a koja 61no Len
LUTO HE € M3PEYHO HaBeseHa BO YNaTCTBOTO.

ivoclar.com

ivoclar
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1 TMpepBupeHa ynotpe6a

MpenHa3HayeHue
13paboTBaHe Ha OCHOBW 33 CHEMAEMM LIENN NPOTE3N

NauneHTcka Lenesa rpyna
Bb3pacTHM naumeHTn ¢ 06e33bbeHN YencTn

Ll.eneBM notpe6utenu / CneunanHo obyuyeHue
3bboTexHuumM (M3paboTka Ha Bb3CTAHOBABAHUA B
3bb0TEXHMYECKATA TabopaTopus)

- 3bboTexHnumM-npoTe3ncTy (M3paboTka Ha Bb3CTAHOBABAHUSA B
3b60TEXHUYEcKaTa nabopaTopus)

-  be3 HeobxoamMMOCT OT cneunanHo obydeHune.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

OnucaHue

Ivotion Base Print e poTononMmepnsnpall Matepman 3a

ctepeonutorpadekm 3D neyvar. Moaxoadail e 3a n3paboTBaHe Ha

OCHOBM 33 NOCTOSAHHN 3bOHM NPOTE3M B CHEMAEMOTO NMPOTE3NPAHE C

Lenv NpoTe3n.

Dﬂ MaTtepuansT Moxe da ce 06paboTsBa ¢ 0406pEHN CUCTEMM 33
3D neyart.

TexHMyecKkun OaHHU

Cneundukaumm B TUNUYHM CBOWUCTBA Ha

CbOTBETCTBUE C MmaTtepuana
1S0 20795-1
Tun 2* n Tin 4*
SIKOCT Ha OrbBaHe =65 MPa 72 MPa
Moayn Ha > 2000 MPa 2250 MPa
€nacTuYHoCT
XMrpockonuyHocT < 32 ug/mms < 15,7 ug/mm3
Pa3TBOPMMOCT BbB < 8,0 pug/mm? = 2.3 ug/mm?
BOMA
MMA ocTaTbyHO <22% <01%
ChabpXKaHWe Ha
MOHOMep

* [ToHaCTOALLEM HAMA CTAHOAPT, KOWTO Oa onpenens dusnueckmTe
N3UCKBAHMA KbM MATEPMANMTE 3@ OCHOBW 33 NPOTE3n, 06paboTeHM
cbec cucTemm 3a 3D neyar. [IpoayKTbT OTrOBaps HAa M3NCKBAHMATA HA
ISO 207951 33 KOMMNO3UTK 33 OCHOBW HA NPOTE3M, AKTUBMPAHM CbC
CBETNMHA. CTOMHOCTTA 33 pa3TBOPUMOCTTA BbB BOJA CbOTBETCTBA
Ha cneunduKaLmMaTa 3a aBTONONMMEPM3MPALLM Ce MaTeprani B
cTaHmapTa IS0 20795-1.

Moka3zaHusa
ToTanHo obe33bbaBaHe

0651aCcTV Ha NPUTOXKEHME:
MpoTe3HW OCHOBM B CHEMAEMOTO NPOTE3MPAHE C LieNn NpoTesn

npOTVIBOﬂOKa3aHVIFI

YnoTpebaTa Ha NpPoayKTa € NPOTMBOMNOKa3aHa, ako NaLMeHTbT UMa
MN3BECTHW aneprv KbM HAKOW OT HEFOBUTE CHCTABKM.

OrpaHuyeHus npu ynotpeba
HenonnuMepusmpaHvaT MaTepuan He TpAOBa 03 BIM3a B KOHTAKT C
ycTaTa Ha NnaumeHTa.
Cna3BaHETOo Ha cneaHWTe PaboTHM YCNOBKSA € MHOMO BaXKHO 33
yCcrneLHo 06paboTBaHe Ha TO3M NPOAYKT:
- Cna3BaHe Ha HeobxodMMaTa MUHUManHa aebenvta (2 mm).
- (ObpaboTBaHe camo B 0406peHN cnctemm 3a 3D neyart.
- TurmMeHTupaHe/nocnoitHo HaHacsaHe ¢ SR Nexco.
D:i] 3a yKa3aHusl 0THOCHO 06paboTBAHETO, MOMS, HANPABETE
crpaBka C MHCTPYKUMKUTE 3a ynoTpeba Ha NpoadyKTa.
- OkoHyYaTenHaTta npoTe3a TpsibBa Aa Ce M3Mo3Ba CaMo 0T eauH
NaLWEHT.

M3unckBaHMs KbM cucTeMarta

Ivotion Base Print Moxe Oa ce obpaboTBa ¢ ogobpeHm cuctemm 3a 3D
neyat. AKTyaneH obw nperneq Ha 04obpeHnTe CUCTEMU MOXE A
6bae HamepeH Ha www.ivoclar.com.

CTpaHWuHM edeKTm
B oTaenHu ciyyan ca OoKnaaBaHy anepryuHm peakLmm KoM
matepvanu ot (MeT)akpunar.

B3zaumopeiicTeus
[10 TO31 MOMEHT He Ca M3BECTHM B3aMMOAENCTBUSA.

KnuHnynm nonsu

- Bb3cTaHoBsIBaHE Ha AbBKaTeNHaTa GyHKUMSA
- Bb3cTaHoBsIBaHE Ha ECTETMKATA

CbcTaB
UDMA, TpurumknogexkaH MeTaHoN akpuiaT, Kononnmmep, M3napex
cunuumes guokend, doTonHmumatop TPO-L

2 [punoxeHune

YnoTpe6ata Ha npoaykTa ¢ 0aobpeHu cructemu 3a 3D (TprmnsMepeH)
neyaT e 06sICHEHA B CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 33 ynoTpeba. AkTyaneH
06 npernea Ha 000bpeHNTe CUCTEMM MOXETE 1a HAMEPUTE Ha
yebcanta www.ivoclarcom. Mo-gony e onncaHa ynotpebaTta Ha
MaTepuana cbc cucTemata PrograPrint.

21 TMoproToBka 3a npouenypaTa Ha nevyar
Ivotion Base Print e noaxosLL 3a 06paboTka B npuHTEPWM PrograPrint.
Pa3knaTteTe HOBMSA KOHTEHEP C MaTepuan B NPOAb/XEHWE HA [BE
MWHYTW, MPEOV Oa ro MOCTaBMTE B KaceTaTa Ha PrograPrint. B pesyntat
Ha pa3k/aLlaHeTo MoXe Aa ce 06pa3yBa NaHa. 3a 4a M3MNoN3BaTe
MaTepuana, oTCTpaHeTe BUHTOBATA Kanayka Ha KOHTelHepa u
3akpeneTe 403aTOpHATa KMana, BKIKYEHa B 0NakoBkaTa. YBEPETE CE,
Ye k/1anaTa e NofgpaBHeHa NpaBuaHo. KnanaTta TpsibBa Aa e B Mo3uums
,3aTBOpeEH0". KOHTeMHEPBT Beye MOXe Aa 6bae NocTaBeH B KaceTaTa
Ha PrograPrint. Ako ce obpa3yBa NsaHa, MaTePUanbT TpsAbBa ada ce
npeanas3Ba 0T CBET/IMHA 3@ eAMH Yac, Npean Aa MoXe Aa ce
13non3Ba. KOMNOHEHTH OT MaTEPMAna MoOraT Aa Ce yTasnT BbB BaHATa
Ha PrograPrint, ako NPMHTEPBT HE € M3M0M3BaH HAKOMKO ceamMmnLm. Ako
TOBA Ce CNyyu, MaTepuansT TpsbBa [4a Ce CMEeCc PbyHo.

3a NogpobHOCTM OTHOCHO MOCTABSHETO HA KaceTaTa U

paboTaTa Ha mpuHTEpa PrograPrint, Mond, HanpaBeTe cnpaBka

C MHCTPYKLMWTE 33 eKCMNI0aTalmMsa Ha YCTPOMCTBOTO.
3a [1a ce ocurypy Bb3MOXHOCT 33 Npoc/easBaHe Ha NapT1aaTa Ha
MaTepwvana, HoMepPbT Ha NMapTMAATa Ha BCEKM HOB KOHTEMHED C
MaTepuan Tpsibea Oa bbae A0MbAHUTENHO O0KYMEHTMPAH. AKO
MaTepunansT NONMMepPMU3MpPa NpeaBapuTenHo, TpsibBa aa bbae
noaMeHeH M3LsNo.

2.2 TlouncTtBaHe

Cnepn KaTo NPOLECHT HA MPUHTMPAHE NPUKIHYK, 0DEKTUTE, HANPABEHN
oT Ivotion Base Print, Tpa6Ba Aa 6b4aT NOYMCTEHN M HE3abABHO
[00MNoNMMepM3nNpaHn. 3a Tasm Lien 06eKTUTE Ce OCTABAT BbpXy
nnaTdopmata PrograPrint Stage.



2.3
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2.6

AKO 3H3AUUTENHO KONMYECTBO HEMONMMEPM3MPaH MaTepman
npunenHe KbM NOBbPXHOCTTA Ha 06eKTa, NpenopbyBaMe Oa
0CTaBuTe 06eKTa Aa Ce 0TLeaM B MPMHTEPA 3@ HAKOMKO MUHYTU.
o BpeMe Ha TO31 NPOLIEC MAaTEPUANBLT He TPAOBA A3 Ce MU3nara
Ha CBET/IMHATA 0T OKOMHaTa cpeaa.

MouncTBaLLoTo yecTpoicTBo PrograPrint Clean e npegHa3HayeHo

33 MOYMCTBAHE Ha 0TMNeYaTaHn 06eKkTM ¢ U30MponaHoiHa

noyMcTBaLLa TeuHocT (= 99%). MoyncTeaHeTo TpAbBa Oa ce

M3BbPLUM BeOHara crep npoLeca Ha 0TreyYyaTBaHe, 3a 4a ce

0CUrypsT ONTUMAsHM Ka4YecTBa Ha MaTepurana.

Di 3a noapobHa MHPOPMALMA OTHOCHO NpoLeaypaTa, Mons,
HanpaBeTe CrpaBKa C MHCTPYKLUMMTE 3@ eKCnnoaTaumsa Ha
PrograPrint Clean.

[Tpn nouncTBaHe Ha 0bekTn B PrograPrint Clean TpsabBa Oa ce

M3MON3BaT CNeaHMTe NapameTpu:

DOuHo nouncTBaHe

2 MUH

A6pa3nBHO NOUYNUCTBAHE
2 MUH
850 rpm (06/MuH)

Cnen noymcTBaHe 0bekTnTe TpsbBa Aa Ce M3CyLLaT ¢
06€e3MacneH Bb3ayx NPY HUCKO HaMAraHe 0T pa3cTosaHMe
20 - 30 cm. Ako Bce olLLie MMa MbCKaBMW UM HEQOCTATbYHO
noYncTeHn 0611acTh, 06eKTLT TPAOBA GUHO Aa Ce NoYNCTH
OTHOBO C 130MPOMaHos oT ByTUKa ¢ NyNBEPM3aTOP M Oa ce
n3ayxa 0THOBO NPeau A0NONMMEPU3NPAHE.

BapuaHT 1: CBbp3BaHe ¢ 3D-oTneyataHn 3b6M Nnpean CbBMECTHO
nononuMepusnpaHe

lpoBepeTe NAaCBAHETO Ha 3bOMTE B NPOTE3HATA OCHOBA.
Kopurunpaite eBeHTyanHW oky3anHu 6rokaxmn Bbpxy caMus 3b6.
/13non3BainTe bopepwu ¢ kocw yneu unmn bopepu ot

BONMPaMOB Kapbua ¢ AMAMAHTEHO NOKPUTME 3a KOPEKLIMN.
Mpean cbBMECTHO A0MONMMEPU3MPAHE HA NPOTE3HATA OCHOBA U
3b6UWTe, U3MON3BaNTE HEMONMMEPM3MPAH MaTepuan lvotion Base
Print 3a cBbp3BaHe Ha ABaTa KoMMNoHeHTa. OTcTpaHeTe
N3NULLHWS MATEePUAnN C YeTKa.

HanpaBeTe cnpaBka 1 ¢ MHCTPYKUMXTE 33 ynoTpeba Ha
MaTepuana 3a 3bou.

[lononumepusnpaHe
[lononumepwm3npaiTe 06ekTa B yCTPOMCTBOTO 33 NOCNEABALLIO
nonumepmamnpaHe PrograPrint Cure, KaTo M3Mon3BaTe Nporpama,
KOSATO € MoaxoAsLLa cneumanHo 3a Matepuan lvotion Base Print.
E@ 3a nogpobHa nHdopMaLMd, MO, HaNpaBeTe CrpaBKa ¢
MHCTPYKLUMWTE 33 ekcnnoaTaums Ha PrograPrint Cure.
[TapameTpuTe Ce CbXPaHABAT KaTo nporpamu B PrograPrint Cure
MNW MoraT aa 6baaT NnonyyeHn Ypes akTyanmu3aums.
Cnen kaTo oTneyaTaHMTe 0bekTV 6baAT YyCNELHO MOYNUCTEHM 1
[0M0IMMePU3NPaHK, Te MOraT Aa 6baaT NPEMECTEHM OT
nnatdopmaTa. 3a Ta3u Lien MoraT Aa ce U3non3eat
MHCTPYMEHTUTE, BK/TIOUYEHM B KOMMEKTA HA NMPUHTEPA
PrograPrint. OTcTpaHeTe 06eKTWTe, BKIOUYMTENHO ONOPHaTa
CTPYKTYPQ, 0T PrograPrint Stage ¢ nomoLwTa Ha Te3n
MHCTPYMEHTM.

BapuaHT 2: CBbp3BaHe cbe 3b6UTE Ha NpoTe3aTa cnep,
OOMonnMepu3npaHe Ha NpoTe3HaTa 0CHOBA
lpoBepeTe NAaCBaHETO Ha 3bOMTe B MPOTE3HATa OCHOBA. AKO MMa
0K/y3anHu 610KaxK, HanpaBeTe KOPeKUMmM Ha 3bba.
3non3Baitte 6opepw ¢ Kocw ynew nnun bopepu ot
BONPaMOB kapbua ¢ AnaMaHTeHO NokpuTue. Cneq KkaTo
[0MonuMepun3npaTe NpoTe3HaTa 0CHOBA, M3Mo/3BaiTe
noOxoasLla cBbp3Balla cucteMa (Hanp. Ivotion Bond).
EE] 3a nHdopMaLmst 0THOCHO 0bpaboTKaTa HanpaseTe
cnpaBka ¢ MHCTpyKummnTe 3a ynotpeba.
DuHunpane

OTOeneTe ONopHUTE CTPYKTYPKM OT 06EKTa C MOMOLLTA Ha
3b60TEXHMYECKN NaBOPATOPHM MHCTRYMEHTM.

Bcumukm ocTaHanm ocTaTbUyM 0T ONOPHUTE CTPYKTYPK TpsSbBa Aa
6baaT 0TCTPAHEHW, KaTo CE M3MON3BaT HAaNPEYHO Habpa3aeHu
6opepw 0T BoNdpamMoB kapbua. Tean 6opepwm ChbLLO MOraT Aa ce
M3M0N3BaT 33 KOpekumMn Ha dopmaTa. Mpu nonmvpaHe Ha obekTute
0TOensainTe creumnanHo BHUMaHME Ha PbOoBETE Ha 3bOHKTE
KaBUTETW, MHTEPAEHTANHMTE NPOCTPAHCTBA M ba3anHuTe
MOBbPXHOCTW. YBEPETE CE, YE HOCUTE 3aLLUMTHM 04YMIA MO BPEME
Ha 3aBbpLLBAHETO.

06bpHETE BHUMAHME, Ye HEMPABMTHOTO M3M0MI3BaHe Ha
NUANTENW, MONMPHN YETKU 1 YCTPONCTBA 33 MAPOCTPYMHO
noYyMcTBaHE MOXe [a [4oBefde A0 NperpssaHe Ha 06ekTa, KOETOo
MOXe [Oa [0Bede [0 yBPexXaaHe Ha MaTepuana.

2.7 TMonupaHe

MonunpaiTe 0bekTa No 06MYANHMA HAUMH, KAaTO U3MNoN3BaTe
06U1YarHM YeTKM 1 NONMPALLM CPeacTBa, NOAXOAALLM 33
MaTepuanu 3a NpPoTe3HK 0CHOBW. B pe3ynTaT Ha
NPOM3BOACTBEHNA NPOLIEC Ha 406aBKATa B HAKOM 30HM HA
npoTe3HaTa 0CHOBA MOraT [a Ce Moy4aT HACNOEHN NHUK. Te3n
HACMNOEHW MUHUM MOTAT 3 Ce OTCTPAHAT Ypes nonmpaHe.

Cneqn nonvpaHeTo nouncTeTe 06eKkTa ¢ YeTka nofd Tevallla Boaa,
MapoCTPYMHO UMK B YNTPA3BYKOBA BaHa.

2.8 Penapatypu/peba3mnpaHe

3bbHa npoTe3a, n3paboTeHa c¢ lvotion Base Print, Moxe ga 6bae
penapupaHa 1 pebasmpaHa ¢ NOMOLLTA Ha KOHBEHLIMOHANMHMSA
CaMOMoNMMEpPM3MpaLLL MaTepman 3a NpoTe3Hu ocHoBmM ProBase Cold.

BH

Korato n3non3saTte ProBase Cold 3a penapatypu nnm
KOpEeKLMK, CneaBanTe CbOTBETHUTE MHCTPYKUMN B
MHCeTpykumnTe 3a ynotpeba Ha NpoayKTa.

29 T[pepnucaHua 0THOCHO NPUMOXXEHWETO

Hecna3BaHETO Ha yKa3aHWTe MHCTPYKLUMM 33 06paboTkaTta MoXe
0a nosefe 40 Heycrnex.

BHVMaBaliTe ma He nNperpeeTe MaTepKUasna rno Bpeme Ha
dUHMPaHe Ha obekTa.

Ma3eTe MaTepmana OT AMPEKTHO M3M1araHe Ha CBETNVHA, CNeq
KaTOo ro M3BaamMTE OT OMakoBKaTa.

BHMMaBalTe Aa He cMecBaTe MM 06bPKBATE PA3NNYHK
MaTepuanm.

MpoaykTnTe ca NpeaHa3HayeHn Oa ce M3Non3BaT camo OT
cneunanuctu. M3paboTtkaTa B 3bboTEXHMYECKaTa nabopaTopus
TpA6bBa [a Ce U3BbPLLBA CbITIACHO CTAHOAPTHWUTE HOPMK, MPUETK
0T NpodecuaTa.

AKO ce cMecBaT MaTepuani, TaxXHaTa bOCHBMECTUMOCT MOXE Aa
6bae koMnpoMeTMpaHa.

Mo BpeMe Ha npoLeca Ha neyaTt Moxe fa ce obpasysa naHa. ToBa
06ay4e Mo HUKAKbB HAaUMH He Ce 0TPa3Ba Ha KAYECTBEHMTE
XapakTePUCTMKM Ha MPOaYKTa.

OuBeTaBaHeTo Ha lvotion Base Print e no cTaHOapTHMTE LIBETOBE
Ha Ivoclar 3a MaTepmany 3a NPOTE3HM 0CHOBW. AKO € HE0HX0aMMO,
MOXE [a Ce M3r0TBM PA3LIBETKA, KATO Ce 0TNeYaTaT UBETHM
MOCTPM C MaTepmana. MocTpuTe TpA6Ba Oa CE CbXPaHABAT Ha
MSICTO, 33LLUMTEHO OT CTbHYEBA CBETIMHA. CbOTBETHWTE AAHHM 33
LUMbpoBMA NeyaT MoxeTe [a HamepuTe Ha yebcalnTa
www.ivoclarcom.

06MKHOBEHO MOXE [a HAacTbMNM 6510 06e3LBETABAHE, KOraTo
CTEPeonUTorpadCckmnTe KOMMO3UTA CE M3MON3BAT B CbYETAHME C
pa3TBopuTen. 3a Aa NpeaoTBPaTUTE TE3M 06E3LBETABAHMS,
ocTaBeTe 06eKkTa f1a M3CbxHe 3a 10 MUHYTM cred NoYnMCTBaHe,
KaTo n36sreaTe M3naraHe Ha OKoHAa CBETIMHA. Ako 6s10T0
0be3LBeTaBaHe NPOAbMXABA, Ce NPEnopbyYBa AOMbIHUTENHO
NOYMCTBAHE C M30MPOMNAHOS B YNITPA3BYKOBA BaHa (2 MUHYTW).
CbLLI0 TaKa NOMMPaTe 3aCerHaTaTa NoBbPXHOCT CbC CTbK/IEHM
nepnv (100 um) npu Hanaraxe ot 05 bar cneq
[0MOMMEPU3NPAHE.

3  WUHdopmauus 3a 6e3onacHoCT

- Bcny4yalt Ha cepro3HM MHUMOEHTM BbB BPb3Ka C NPOayKTa,
Mons, cBbpyeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/JnxTeHLLalH, yebcanT: www.ivoclarvivadent.com u
OTrOBOPHMWTE KOMMETEHTHWU MHCTUTYLINN.

- AkTyanHute MIHCTPYKUMK 33 ynoTpeba ca HaNMYHM B pa3aen
JM3TernaHe Ha nHdopMauma” Ha yebeaiTta Ha lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

MpepynpexaeHus

Cna3sBaiiTe MHbopMauUnoHHUs nCT 3a besonacHocT (SDS)
(HanuueH B pasgen ,M3ternaHe Ha HbopMaumua” Ha yebcaitTa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

He BOMLIBANTE Npaxa no BpeMe Ha GUHMPAHETO — U3Mon3BanTe
ACMNMPaLMOHHA CUCTEMA M HOCETE MACcKa Ha NULETO.

Mpw obpaboTkaTa Ha MaTeprana MoXe da ce 06pa3yBaT OCTPU
pbb0BE, KOUTO Cb34ABAT PUCK OT HAPAHABAHUS.

[pa3HeLL 3a 04MTE, KOXKaTa 1 amMxaTenHaTa CUCTEMA. YBEPETE Ce,
4e HOCMTE MOAXOAALLYM NIMYHM NPeanasHy cpeacTtea (Hanp.
3aLLUUTHM 04NN, PbKABULM 1 Op.).

M365rBaiiTe KOHTAKT Ha KOXATa C HENONMMEPU3MPaHNA
MaTepuan n NoYncTBaLlaTa TeyHocT. [lpeanaraHnTe Ha nasapa
MeaMLMHCKN PbKaBULM He MPeana3BaT CpeLLy ceHcmbmnmnsaums
kbM (MEeT)akpunaTy.



- AKo MaTepuanbT NonaaHe B KOHTAKT C 04UUTE, MPOMUIATE C 0OUHO
KONMYecTBO BOMA U Ce KOHCYNTMPANTE C Niekap, ako e
Heobxoammo.

MHdopmaums 0THOCHO 06e3BpEXXAaHETO Ha 0TNAAbLUN

OcTaTb4HaTa CKNaa0Ba HAaIMYHOCT TPsAOBA A3 Ce AEeMnoHMPa 33

0TMaAgbLM CbIMACHO HALMOHANMHUTE 3aKOHOBM pa3nopenomu.

- TeyHuAT HENONMMEPM3MPAH MaTepuan 1 TEYHOCTTA 33
noYncTBaHe He TPsIbBa 4a NonaaaT B 0TXOA4HATA KaHanmM3aums,
NOBbPXHOCTHUTE BOOM MNW NoanoyseHnTe Boan. CaMo cnef KaTo
NPa3HNTE KOHTEMHEPW 6bAAT HAMBHO NMOYMUCTEHM, MOraT O3
6baaT M3XBbPEHM 33€0HO0 C OUTOBUTE OTMNAABLN.
HenonuMepusmpaHmsaT MaTepunan He TpsbBa Aa Ce M3XBbpA
3ae0HO0 C BUTOBUTE OTMAABLMN.

OcTaTbyHM pUCKoBe

MoTpebuTenuTe TpA6BA Aa 3HAAT, Ye BCSAKA [AEHTANHA MHTEPBEHUWS B

YCTHATa KyXMHA KpWE onpedeneHy puckose.

/I3BeCTHM ca cnegHuTe KAMHWYHM 0CTATbYHM PUCKOBE:

- CuynBaHeTo Ha NpoTe3aTa MoXe A3 A0BeAe A0 NorbllaHe Ha
maTepuan.

-  (CbluecTByBa pPMCK OT HapaHsABAHE OT 06pa3yBaHNTE GParMeHTu.

- Moxe Oa ce pa3Bue NPOTE3eH CTOMATUT.

4  CpoK Ha rogHOCT U CbXpaHeHue

- TemnepaTypa Ha cbxpaHerue < 30 °C

- Hewv3non3BaitTe NpoaykTa cnef yKa3aHusa Cpok Ha roAHOCT.

- Cpok Ha rogHocT: BuxTe MapkmnpoBkaTa Bbpxy ornakoBkaTa. Cneq
OTBapsiHE Ha KOHTEMHepPa, CPOKbLT Ha MOAHOCT Ha MaTepuana e
LecT Meceua.

- (CbxpaHsaBanTe MaTepMana Ha CTaHa TeMnepaTypa B TbMHO U
NPOBETPUBO MACTO.

- CbxpaHsaBaliTe 0TBOPEHWTE KOHTEMHEPM C MaTepuan B
3aTBOpPeHa kaceTa Ha PrograPrint.

- 33 [ga ce u3berHe npexxaeBpeMeEHHa NoNMMepU3auns, 4OKONKOTO
€ Bb3MOXHO CBEAETE A0 MUHUMYM M3M1araHETo Ha TEYHMS
MaTepuan Ha AHEeBHa CBETNMHA.

Mpeawv ynoTpeba orneaaiTe onakoBkaTa M NPoayKTa 3a nospean. B
cnydai, ye MaTe CbMHeHWe, ce KoHcynTupanTe ¢ lvoclar Vivadent AG
MNK C BaLLIMSA MECTEH TbProBCKM NAapTHLOP.

5 [JonbnHuTenHa uHpopmaums
CbxpaHsaBaliTe MaTepMana Ha MACTO, He4OCTbMHO 3a Aeual

MaTepuansT € pa3paboTeH camo 3a AeHTanHa ynotpeta. 06paboTBaHeTo TPA6BA Aa Ce M3BBbPLLBA TOYHO
crnopen UHCTPYKUMKTE 33 yI'IOTDeﬁa. HDOMSBO,E[VITBFIQT HE HOCW OTrOBOPHOCT 3a LLEeTH, NPOU3TUYALLM OT
HECMa3BaHe Ha MHCTPYKLMUTE UNV NpeaBmnaeHaTa 06nacT Ha ynotpeba. MloTpedbutenst Hocy 0TrOBOPHOCT 33
NPOBEPKa Ha NPUNOXNMOCTTA Ha NPOAYKTATE NP ynqueﬁa 33 Lenu, KOMTO He Ca U3PUYHO ONUCAHN B
WHCTPYKLMMTE.
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1  Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit

Fabrikimi i bazave pér proteza té plota té hegshme
Grupi i synuar i pacientéve

Pacienté té rritur pa dhémbé

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Teknikét e laboratoréve dentaré (fabrikim i restaurimeve né
laboratorin dentar)

- Teknikét dentaré (fabrikim i restaurimeve né laboratorin dentar)

- Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi
Ivation Base Print éshté njé material fotopolimerizimi pér printim 3D
me stereolitografi. Eshté i pérshtatshém pér fabrikimin e bazave té
protezave permanente né prostetikén e protezave té plota té
hegshme.
Materiali mund té pérpunohet me sisteme té miratuara
printimi 3D.

Té dhénat teknike

Karakteristikat
materiale tipike

Specifikimet né
pérputhje me

1S0 20795-1

Type 2* dhe Type 4*
Rezistenca né pérkulje = 65 MPa 72 MPa
Moduli i pérkuljes > 2000 MPa 2250 MPa
Pérthithja e ujit < 32 ug/mms 157 ug/mm?
Tretshméria né ujé <80 pg/mm3 2.3 ug/mm3

Pérmbajtja monomere <2.2 % <01%
reziduale MMA

* Aktualisht nuk ka ndonjé standard qé pércakton kérkesat fizike pér
materialet e bazés sé protezes té pérpunuara me sisteme printimi 3D.
Produkti pajtohet me kérkesat e I1SO 20795-1 pér rezinat e bazave té
protezave me fotoaktivizim. Vlera e tretshmérisé né ujé plotéson
specifikimin pér materialet e vetépolimerizueshme té pércaktuara
né standardin IS0 20795-1.

Indikacionet
Edentulizém i ploté

Fushat e pérdorimit:
Bazat e protezave né prostetiké protezash té plota té hegshme.

Kundérindikacionet

Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté
alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij.

Kufizimet e pérdorimit
Materiali i papolimerizuar nuk duhet té bjeré né kontakt me gojén e
pacientit.
Respektimi i kushteve kuadér né vijim €shté thelb&sor pér té garantuar
njé pérpunim té suksesshém té kétij produkti:
- Respektoni trashésiné e kérkuar minimale (2 mm).
- Pérpunojeni né sisteme té miratuara printimi 3D.
- Ngjyrosje/shtresim me SR Nexco.
Pér udhézime né lidhje me pérpunimin,
shihni udhézimet e pérdorimit té produktit.
- Proteza pérfundimtare éshté pér pérdorim vetém nga njé pacient.

Kérkesat e sistemit

Ivotion Base Print mund té pérpunohet me sisteme té miratuara
printimi 3D. Njé pérmbledhje aktuale e sistemeve té aprovuara mund
té gjendet né www.ivoclarcom.

Efektet anésore

NEé raste individuale, jané raportuar reaksione alergjike ndaj
materialeve (met)akrilate.

Bashkéveprimet
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Pérfitimet klinike

- Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit
- Restaurim estetik

Pérbérja
UDMA, akrilat metanoli ticiklodekani, kopolimer, kuarc i ebanizuar,
fotoiniciator TPO-L

2  Vendosja

Pérdorimi i produktit né lidhje me sistemet e miratuara té printimit 3D
shpjegohet né udhézimet pérkatése té pérdorimit. Njé pérmbledhje
aktuale e sistemeve té aprovuara mund té gjendet né www.ivoclarcom.
Pérshkrimi i méposhtém bazohet né pérdorimin e materialit né lidhje
me PrograPrint System.

21 Pérgatitja e procedurés sé printimit

Ivotion Base Print éshté i pérshtatshém pér pérpunim me pajisjet

PrograPrint. Pérpara se njé shishe e re té futet né fishekun PrograPrint,

tundeni materialin né shishe pér dy minuta. Si rezultat i Iekundjes,

mund té formohet shkumé. Pér té pérdorur rezinén, higni kapakun e

filetuar té shishes dhe puthitni valvulén e shpérndarjes té pérfshiré né

dérgesé. Sigurohuni ta drejtoni sig duhet valvulén. Valvula duhet té€ jeté
né pozicionin "mbyllur". Shishja mund té futet tani né fishekun

PrograPrint. Né rast se formohet shkumé, materiali duhet té mbahet i

mbrojtur nga drita pér njé oré pérpara se té pérdoret. Nése printeri nuk

pérdoret pér disa javé me radhé, komponentét e materialit mund té
precipitojné né kolektorin PrograPrint. Né rast té tillé, materiali duhet
té pérzihet manualisht.

Dﬂ Pér detaje né lidhje me futjen e fishekut dhe pérdorimin e
printerit tuaj PrograPrint, shihni udhézimeve té pérdorimit té
pajisjes.

Pér té siguruar gjurmueshmeériné e partisé sé materialit, duhet té

dokumentohet vegmas numri i partisé i secilés ene té re té rezinés.

Nése materiali polimerizohet para kohe, ai duhet té zévendésohet

plotésisht.

2.2 Pastrimi

Pas pérfundimit té procesit té printimit, objektet prej Ivotion Base

Print duhet té pastrohen dhe té postpolimerizohen menjéheré. Pér

keté géllim, objektet lihen né PrograPrint Stage.

- Neése njé sasi e konsiderueshme materiali té papolimerizuar
ngjitet né sipérfagen e objektit, rekomandojmé ta lini objektin té
kullojé né printer pér disa minuta. Gjaté kétij procesi, materiali nuk
duhet té ekspozohet ndaj drités sé ambientit.

- Njésia e pastrimit e PrograPrint Clean éshté projektuar pér
objekte té printuara pastrimi, duke pérdorur IEng pastrimi
izopropanoli (=99%). Pastrimi duhet té kryhet menjéheré pas
procesit té printimit pér té siguruar vetité optimale té materialit.
Dﬂ Pér informacione té hollésishme mbi procedurén, shihni

udhézimet e pérdorimit té PrograPrint Clean.
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2.8

Pérdorni parametrat e méposhtém pér pastrimin e objekteve né
PrograPrint Clean:

Pastrim i imét
2 min

Pastrim i ashpér
2 min
850 rpm

Pas pastrimit, objektet duhet té thahen me ajér pa vaj, né presion
té ulét, nga njé distance prej 20-30 cm. Nése né objekt dallohen
ende njolla té shndritshme ose té pastruara pamjaftueshém, ky
duhet té pastrohet miré me izopropanol nga njé shishe spreji dhe
té thahet sérish me fryrje pérpara se té postpolimerizohet.

Opsioni 1: Lidhja me dhémbé té printuar 3D pérpara
postpolimerizimit té pérbashkét

Kontrolloni pérshtatjen e dhémbéve né bazén e protezés.
Korrigjoni gdo kontakt ndérhyrés né veté dhémbin. Pérdorni freza
karbiti volframi me prerje térthore ose té veshura me diamant pér
rregullimet. Pérpara postpolimerizimit té pérbashkét té bazes sé
protezés dhe té dhémbéve, pérdorni materialin e papolimerizuar
té Ivotion Base Print pér té lidhur dy komponentét. Higni ¢do
material té€ tepért me njé furge.

Gjithashtu shihni udhézimet e pérdorimit té materialit té
dhémbéve.

Postpolimerizimi

Postpolimerizojeni objektin né njésiné e postpolimerizimit

PrograPrint Cure duke pérdorur njé program gé éshté veganérisht

i pérshtatshém pér materialin Ivotion Base Print.

EEJ Pér informacion té detajuar mbo procedurén, shihni
udhézimet e pérdorimit té PrograPrint Cure.

Parametrat ruhen si programe né PrograPrint Cure ose mund té

merren népérmjet njé pérditésimi.

Pas pastrimit dhe postpolimerizimit me sukses, objektet e

printuara mund té higen nga platforma formuese. Pér kété géllim

mund té pérdoren mjetet e pérfshira né dérgesén e printerit

PrograPrint. Me ndihmén e kétyre mjeteve higni objektet dhe

strukturat mbéshtetése nga PrograPrint Stage.

Opsioni 2: Lidhja me dhémbé protezash pas postpolimerizimit té

bazés sé protezés

Kantrolloni pérshtatjen e dhémbéve né bazén e protezés. Nése ka

ndérhyrje okluzale, béni rregullime né dhémb. Pérdorni freza

karbiti volframi me prerje térthore ose té veshura me diamant.

Pas postpolimerizimit té€ bazés s€ protezés, pérdorni njé sistem té

pérshtatshém lidhés (p.sh. Ivotion Bond).

EE] Périnformacione pér pérpunimin, shihni udhézimet e
pérdorimit.

Lémimi

Shképutini strukturat mbéshtetése nga objekti duke pérdorur
mjete laboratori dentar.

Cdo pjesé e mbetur e strukturave mbéshtetése duhet té higet
duke pérdorur freza térthore prej karbiti volframi. Kéto freza
mund té pérdoren edhe pér té béré rregullimet e formave. Gjaté
I[Emimit té objekteve kushtojuni vémendje té vecanté pjeséve
anésore, fisurave, sipérfageve ndérdhémbore dhe sipérfageve té
bazés. Sigurohuni té mbani syze mbrojtése gjaté lEmimit.

Kini parasysh se pérdorimi i papérshtatshém i mjeteve gérryese, i
furgave té lustrimit dhe pastruesve me avull mund té gojné né
mbinxehje té objektit, gj€ gé mund té rezultojé né démtimin e
materialit.

Lustrimi

Lustrojeni objektin me ményrén e zakonshme duke pérdorur
furgat dhe agjentét lustrues té pérshtatshém pér materialet e
bazés sé protezés. Sirezultat i procesit té prodhimit té aditivéve,
vija té shtresave mund té formohen né disa zona té bazés sé
protezes. Keto vija shtresimi mund té higen duke lustruar.

Pas lustrimit, pastrojeni objektin nén ujé té rrjedhshém duke
pérdorur njé furgé ose pastrues me avull, ose né njé banjé me
ultratinguj.

Riparimi/riveshja

Njé protezé e prodhuar me Ivotion Base Print mund té riparohet ose té
rivinet duke pérdorur materialin konvencional té bazés sé protezés me
vetépolimerizim ProBase Cold.

BH

Kur pérdorni ProBase Cold pér riparime ose rregullime, ndigni
udhézimet pérkatése tek udhézimet e pérdorimit té produktit.
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Infor

Shénime pér vendosjen

Mosrespektimi i udhézimeve té pérpunimit mund té béhet shkas
pEr prishje.

Shmangni mbinxehjen e materialit gjaté [émimit té objekteve.
Mbrojeni materialin nga ekspozimi i drejtpérdrejté ndaj drités pasi
ta keni hequr nga paketimi.

Béni kujdes té mos pérzieni apo ngatérroni materiale té
ndryshme.

Produktet synohen pér pérdorim vetém nga profesionistét.
Fabrikimi né laboratorin dentar duhet kryer né pérputhje me
normat standarde té pranuara nga profesioni.

Nése materialet pérzihen, biopajtueshméria e tyre mund té
kompromentohet.

Gjaté procesit té printimit, mund té formohet shkumé. Por kjo nuk
ndikon né asnjé ményré né cilésité e produktit.

Ngjyra e Ivotion Base Print bazohet né standardet e ngjyrave té
Ivoclar pér materialet bazé té protezave. Nése kérkohet, mostrat e
ngjyrave mund té printohen duke pérdorur materialin pér té
krijuar njé udhézues ngjyrash. Mostrat duhet té ruhen né njé vend
té mbrojtur nga rrezet e diellit. Té dhénat pérkatése té printimit
digjital mund té gjenden né www.ivoclarcom.

Réndom mund té keté zbardhim kur rezinat stereolitografike
pérdoren né kombinim me njé tretés. Pér té€ parandaluar kéto
zbardhime, I€reni objektin té thahet pér 10 minuta pas pastrimit,
duke shmangur ekspozimin ndaj drités sé ambientit. Nése
zbardhimi vazhdon, rekomandohet pastrim i métejshéem me
izopropanol né banjé ultrasonike (2 minuta). Pérndryshe, lustrojeni
sipérfagen e prekur me rruaza gelgi (100 pm) me njé presion prej
0,5 bar pas postpolimerizimit.

Informacioni i sigurisé

Né rast incidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni
me "lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein”, fagja né internet: www.ivoclar.com dhe autoritetin
tuaj pérgjegjés kompetent.

Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e
shkarkimeve té fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG"
(www.ivoclarcom).

ajmérime

Zbatoni dokumentin e té dhénave té sigurisé (SDS) (gjendet te
seksioni i shkarkimit i fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG",
www.ivoclarcom).

Mos e thithni pluhurin nga gérryerja gjaté I[émimit — pérdorni
pajisje thithése dhe njé maske fytyre.

Pérpunimi i materialit mund té rezultojé né skaje té mprehta,
duke paragitur rrezik Ilendimi.

Irritues pér syte, Iekurén dhe sistemin e frymémarrjes. Sigurohuni
qé té vishni mjete mbrojtése té pérshtatshme (p.sh. syze
mbrojtése, doreza, etj.).

Shmangni kontaktin e Iekurés me materialin e papolimerizuar dhe
IEngun e pastrimit. Dorezat mjekésore té disponueshme né treg
nuk ofrojné mbrojtje ndaj efektit té reaksionit té ndjeshmérisé
ndaj (met)akrilateve.

Nése materiali bie né kontakt me syté, shpélajini menjéheré me
sasi té bollshme uji dhe késhillohuni me mjekun nése éshté
nevoja.

macion i hedhjes

Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave pérkatése
korresponduese ligjore kombétare.

Materialet e IEngshme, té papolimerizuara, si edhe IEngjet e
pastrimit nuk duhet té futen né sistemin e ujérave té zeza, ujérat
sipérfagésore apo ujérat néntokésore. Shishet e materialeve bosh
mund té hidhen me mbeturinat shtépiake pasi té jené pastruar
plotésisht. Materiali i papolimerizuar nuk duhet té hidhet me
mbeturinat shtépiake.

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban
rrezige té caktuara.

Njihe

n rreziget e méposhtme klinike reziduale:

Thyerja e protezés mund té béhet shkas pér gélltitjen e materialit.
Ka rrezik Iendimi pér shkak té fragmenteve.

Mund té ndodhé stomatit nga proteza.



4  Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi

- Temperatura e ruajtjes < 30 °C

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

- Data e skadimit: Shihni shénimin mbi paketime. Pasi shishja té jeté
hapur, jetégjatésia e materialit né paketim éshté gjashté muaj.

- Ruajeni materialin né temperaturé ambienti né njé vend té errét
dhe té ajrosur miré.

- Ruajini shishet e hapura té materialeve né fishekun e mbyllur
PrograPrint.

- Pérté shmangur tharjen e parakohshme, minimizoni sa mé shumeé
té jeté e mundur ekspozimin e materialit té IEngét né drité
natyrale gjaté dités.

Pérpara pérdorimit, inspektoni me sy paketimin dhe produktin pér
déme. Né rast dyshimi, konsultohuni me Ivoclar Vivadent AG ose
shitésin né zonén tuaj.

5 Informacion i métejshém
Mbajeni materialin larg fémijéve!

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht duke ndjekur
“Udhézimet e pérdorimit". Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve
apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e produktit pér
pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tij pér géllimet e tjera gé nuk pércaktohen shprehimisht tek udhézimet.

ivoclar.com

ivoclar



lvotion Base Print

[ro]l Instructiuni de utilizare
Material pentru baza protezei pentru stereolitografie

Rx ONLY

C€ 0123
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1  Domeniu de utilizare

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

ivoclar

Scopul prevazut
Fabricarea bazelor de proteze dentare totale mobile

Grupul tintd de pacienti
Pacienti adulti edentati

Utilizatori vizati/instruire speciald

- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurdrilor in laboratorul dentar)

- Tehnicieni specializati pe proteze mobile dentare (fabricarea
restaurdrilor in laboratorul dentar)

- Nueste necesard instruire speciala.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

Ivotion Base Print este un material pe baza de rdsind, fotopolimerizabil,

pentru printare 3D prin stereolitografie. Este adecvat pentru realizarea

bazelor de proteza definitive in protezarea dentara mobild

[E Materialul poate fi procesat cu sistemele de printare 3D
aprobate.

Date tehnice

Specificatii in Proprietati tipice ale

conformitate cu materialului

1S0 20795-1

Tipul 2* si Tipul 4*
Rezistenta la = 65 MPa 72 MPa
incovoiere
Modul de flexiune = 2000 MPa 2250 MPa
Absorbtia apei <32 pg/mm3 <157 ug/mm3
Solubilitateainapd = 8,0 pg/mm? 2,3 ug/mm3
Continut de monomer <22 % <01%

rezidual MMA

*n prezent, nu exista niciun standard care s& defineasc3 cerintele
fizice pentru materialele de baza de proteza procesate cu sisteme de
printare 3D. Produsul respecta cerintele 1SO 20795-1 privind rasinile
activate cu lumind pentru baze de proteza. Valoarea care indica
solubilitatea in apa indeplineste specificatia pentru materiale
autopolimerizabile definitd de standardul ISO 20795-1.

Indicatii
Edentatie completd

Domenii de aplicare:
Baze de proteza in protezarea dentard mobila totala

Contraindicatii

Utilizarea acestui produs este contraindicata dacd pacientul are o
alergie cunoscutd la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia.

Limitdri in utilizare

Materialul nepolimerizat nu trebuie sa vind in contact cu gura

pacientului.

Este esentiald respectarea urmdtoarelor conditii - cadru pentru a
asigura succesul prelucrarii acestui produs:

- Respectati grosimile minime specificate (2 mm).

- Prelucrati doar in sistemele de printare 3D aprobate.

- Pigmentare/stratificare cu SR Nexco.
D’\}] Pentru ghidare privind prelucrarea, consultati

instructiunile de utilizare ale produsului.
- Proteza finald este destinatd unui singur pacient.

Cerinte privind sistemul

Ivotion Base Print poate fi procesat in sistemele de printare 3D
aprobate. Puteti gasi 0 prezentare actuald a sistemelor aprobate la
adresa

www.ivoclarcom.

Reactii adverse

Tn cazuri izolate, au fost raportate reactii alergice la materialele pe
bazé de acrilat (de metil).

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.

Beneficiu clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie
UDMA, triciclodecan metanol acrilat, copolimer, silice pirogend,
fotoinitiator TPO-L

2  Tehnica de lucru

Utilizarea produsului impreuna cu sistemele de printare 3D aprobate
este explicatd In instructiunile de utilizare respective. Puteti gdsi o
prezentare actuald a sistemelor aprobate la adresa www.ivoclarcom.
La baza descrierii de mai jos sta utilizarea materialului in asociere cu
PrograPrint System.

21 Pregatirea procedurii de printare
Ivotion Base Print este adecvat pentru a fi procesat in dispozitivele
PrograPrint. Inainte de a introduce un flacon nou in PrograPrint
Cartridge, agitati materialul in flacon timp de doud minute. Ca urmare
3 agitdrii, se poate forma spumd. Pentru a utiliza rdsina, indepdrtati
capacul cu filet al flaconului si atasati supapa de distributie inclusd la
livrare. Aliniati corect supapa. Supapa trebuie sa fie in pozitia ,Inchis".
Flaconul poate fi introdus acum in PrograPrint Cartridge. In cazul
formarii de spuma, materialul trebuie tinut o ord ferit de lumind
Tnainte de a fi utilizat. In cazul in care imprimanta nu este utilizata de
cateva saptdmani, componentele materialului se pot sedimenta in
PrograPrint Pool. In aceasta situatie, materialul trebuie omogenizat
manual.

Pentru detalii privind introducerea cartusului si utilizarea

imprimantei PrograPrint, consultati instructiunile de utilizare

ale imprimantei.
Pentru a asigura trasabilitatea seriei de fabricatie a materialului,
trebuie Tnregistrat separat numarul de serie al fiecarui recipient nou
cu rdsind. Daca materialul polimerizeaza prematur, trebuie inlocuit in
intregime.

2.2 Curatarea

Dupd incheierea procesului de printare, obiectele obtinute din Ivotion

Base Print trebuie curdtate si post-polimerizate in mod adecvat. In

acest scop, se lasa obiectele pe PrograPrint Stage.

- Incazulin care o cantitate importantd de material nepolimerizat
aderd la suprafata obiectului, recomandam sa Idsati obiectul in
imprimanta timp de cateva minute sa se scurgd. In timpul acestui
proces, materialul nu trebuie expus la lumina ambientala.

- Unitatea de curdtare PrograPrint Clean este adecvatd pentru
curdtarea obiectelor printate, folosind lichid de curdtare pe bazd
de izopropanol (= 99%). Curdtarea trebuie efectuatd imediat
dupa procesul de printare, pentru a asigura proprietatile optime
ale materialului.



EEJ Pentru informatii detaliate privind procedura, consultati
instructiunile de utilizare ale PrograPrint Clean.

La curdtarea produselor in unitatea PrograPrint Clean, utilizati

urmatorii parametri:

Curdtarea grosiera Curdtarea find
2 min 2 min
850 rpm

- Dupad curdtare, obiectele trebuie sd fie uscate cu aer fard ulei, la
presiune scdzutd, de la o distantd de 20-30 cm. Dacd obiectul
prezintd Inca zone lucioase sau insuficient de curate, efectuati o
curdtare minutioasd cu izopropanol dintr-un flacon cu
pulverizator si uscati-l din nou prin suflare, inainte de post-
polimerizare.

2.3 Optiunea 1: Cimentarea cu dintii printati in 3D inainte de post-
polimerizarea articulatiei
Verificati adaptarea dintilor in baza protezei. Corectati pe dinte
orice contacte interferente. Pentru ajustari, utilizati freze cu lame
ncrucisate sau freze din carburd de tungsten diamantate. Inainte
de post-polimerizarea articulatiei dintre baza protezei si dinti,
utilizati material Ivotion Base Print nepolimerizat pentru
cimentarea celor doud componente. Indepdrtati excesul de
material cu o perie.
Consultati si Instructiunile de utilizare ale materialului dentar.

2.4 Post-polimerizarea

- Post-polimerizati obiectul in unitatea de post-polimerizare
PrograPrint Cure utilizand un program care este adecvat pentru
materialul Ivotion Base Print.

Di Pentru informatii detaliate privind procedura, consultati
instructiunile de utilizare ale PrograPrint Cure.

Parametrii sunt stocati ca programe in PrograPrint Cure sau pot fi

obtinuti prin actualizare.

- Dupdincheierea cu succes a operatiunilor de curdtare si post-
polimerizare, obiectele printate pot fi indepdrtate de pe
platforma de constructie. In acest scop, se vor folosi
instrumentele furnizate Impreuna cu dispozitivul de imprimare
PrograPrint. Cu ajutorul acestor instrumente, detasati obiectele,
inclusiv structurile de sustinere, de pe PrograPrint Stage.

2.5 Optiunea 2: Cimentarea cu dintii de proteza dupa post-
polimerizarea bazei protezei
Verificati adaptarea dintilor in baza protezei. Daca existd
interferente ocluzale, efectuati ajustarea dintelui. Utilizati freze
cu lame Incrucisate sau freze din carburd de tungsten
diamantate. Dupa post-polimerizarea bazei protezei, utilizati un
sistem de cimentare adecvat (de ex. Ivotion Bond).
EE] Pentru informatii privind prelucrarea, consultati

instructiunile de utilizare.

2.6 Finisarea

- Folositi instrumentele de laborator dentar pentru a separa
structurile de sustinere de obiect.

- Orice reziduuri ale structurilor de sustinere trebuie indepdrtate
folosind freze din carburd de tungsten cu danturd incrucisatd. De
asemenea, puteti folosi aceleasi freze pentru ajustarea formei.
Cand finisati obiectele, acordati o atentie deosebita marginilor
cavitdtilor dentare, spatiilor interdentare si suprafetelor bazale.
Nu uitati sd purtati ochelari de protectie in timpul finisdrii.

- Retineti cd utilizarea neadecvatd a instrumentelor de prelucrat,
periilor de lustru si aparatelor de curdtat cu aburi poate conduce
la supraincalzirea obiectului, ceea ce poate provoca deteriorarea
materialului.

2.7 Lustruirea

- Lustruiti obiectul in mod obisnuit, folosind perii obisnuite si agenti
de lustruire adecvati pentru materialele pentru baze protetice. Ca
urmare a procesului de fabricare a aditivului, se pot forma linii in
straturi in anumite zone ale bazei protezei. Aceste linii in straturi
pot fi indepadrtate prin lustruire.

- Dupa lustruire, curdtati obiectul sub jet de apd, folosind o perie
sau intr-un aparat de curdtat cu abur sau in baie cu ultrasunete.

2.8 Repararea/recaptusirea

Protezele dentare fabricate cu Ivotion Base Print pot fi reparate sau

rebazate folosind materialul conventional autopolimerizabil pentru

baza protezei ProBase Cold.

Di Cand utilizati ProBase Cold pentru reparatii sau ajustari,
respectati Instructiunile de utilizare respective ale produsului.

2.9 Note privind tehnica de lucru

Nerespectarea instructiunilor de procesare specificate poate
duce la esec.

Evitati supraincdlzirea materialului In timpul finisdrii obiectelor.
Dupd ce scoateti materialul din ambalaj, protejati-I de expunerea
directd la lumina.

Aveti grijd sd nu amestecati sau Incurcati materiale diferite.
Produsele sunt concepute pentru a fi utilizate exclusiv de
profesionisti. Fabricarea Tn laboratorul dentar trebuie efectuatd in
conformitate cu normele standard acceptate in profesie.

Daca materialele sunt amestecate, biocompatibilitatea acestora
poate fi compromisa. .

In timpul procesului de printare, se poate forma spuma. Insa acest
lucru nu afecteaza in niciun fel proprietatile si calitatea
produsului.

Colorarea Ivotion Base Print are la baza standardele privind
nuantele Ivoclar pentru materialele pentru baze protetice. Dacd
este necesar, se pot printa mostrele de culoare folosind
materialul pentru a crea un ghid de nuante. Mostrele nu trebuie
expuse la lumina soarelui. Datele digitale respective pentru
printare sunt disponibile la www.ivoclarcom.

In mod obisnuit, pot aparea decolordri de culoare alba cand sunt
utilizate rdsini stereolitografice Tn combinatie cu un solvent.
Pentru a preveni modificarea culorii, I3sati obiectul sa se usuce
timp de 10 minute dupa curatare, evitand expunerea la lumina
ambiantd. Daca zonele de decolorare alba persistd, se recomanda
curdtarea suplimentara cu izopropanol n baie cu ultrasunete

(2 minute). Alternativ, lustruiti suprafata afectatd cu margele de
sticld (100 um) la o presiune de 0,5 bari dupd post-polimerizare.

Informatii privind siguranta

Tn cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site-ul web: www.ivoclarcom, si autoritdtilor
competente responsabile locale.

Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea
de descdrcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

Avertizari

Respectati Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild in
sectiunea de descdrcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Nu inhalati praful de mdcinat in timpul finisdrii — utilizati
echipamente de aspiratie si 0 mascd de fatd.

Existd risc de vatamare, deoarece pot rezulta margini tdioase in
urma prelucrarii materialului.

Iritant pentru ochi, piele si sistemul respirator. Asigurati-va cd
purtati echipament individual de protectie adecvat (de exemplu,
ochelari de protectie, manusi etc.).

A se evita contactul cu pielea al materialului nepolimerizat sau
lichidului de curdtare. Manusile medicale din comert nu
protejeazé impotriva efectului de sensibilizare al (met)acrilatilor.
In cazul contactului materialului cu ochii, clatiti imediat cu apd
din abundentd si consultati un medic, dacd este necesar.

Informatii privind eliminarea

Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementarilor legale
nationale corespunzdtoare.

Materialul lichid, nepolimerizat, precum si lichidul de curdtare, nu
trebuie sd ajungd in sistemul de canalizare, apele de suprafatd
sau apele subterane. Dupd curdtarea completd a flacoanelor de
material goale, acestea pot fi eliminate pe calea deseurilor
menajere. Materialul nepolimerizat nu trebuie eliminat pe calea
deseurilor menajere.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aibd in vedere faptul cd orice interventie dentara
n cavitatea orald implica anumite riscuri.

Se cunosc urmatoarele riscuri reziduale clinice:

Fisurarea protezei poate duce la ingerarea materialului.
Exista riscul de leziuni provocate de fragmente.
Poate apdrea stomatita de proteza.



4  Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

- Temperatura de depozitare <30 °C

- Nu utilizati produsul dupd data de expirare indicatd.

- Data expirarii: A se vedea informatia de pe ambalaje. Dupa
deschiderea flaconului, perioada de valabilitate a produsului este
de sase luni.

- Pastrati materialul intr-un loc Intunecat si bine aerisit.

- Pdstrati flacoanele de material deschise In PrograPrint Cartridge
nchis.

- Pentru a evita polimerizarea prematurg, reduceti la minimum
expunerea materialului lichid la lumina naturala.

Tnainte de utilizare, inspectati vizual ambalajul si produsul pentru a
vedea daca sunt deteriorate. In caz de dubiu, consultati
Ivaclar Vivadent AG sau distribuitorul dvs. local.

5 Informatii suplimentare
Nu Idsati materialul la indemana copiilor!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in strictd conformitate cu
instructiunile de utilizare. Producatorul nu fsi asumd responsabilitatea pentru daunele rezultate fn urma
nerespectdrii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a testa produsul in
ceea ce priveste adecvarea si utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in instructiunile
de utilizare.

ivoclar.com

ivoclar
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1  BMKOPMCTaHHS 332 NPU3HAYEHHAM

LlinboBe Npu3HauYeHHsA
BurotoBneHHs 0CHOB 4715 3HIMHMX MOBHMX NPOTE3iB

LlinboBa rpyna naujieHTiB
[opocni nauieHTn 6e3 3y6i..

Ll,mbosl KOPUCTYBaYi Ta cneliasibHe HaBYaHHSA
TexHiyHi cnewianictt 3yboTexHiuH1x nabopaTopiit (BUrOTOBNEHHA
pEecTaBpaLii y 3yboTexHiyHii nabopatopii)

—-  Mpote3ncTn (BUroTOBNEHHS PECTaBPaLii y 3y60TexHIUHiN
naboparopii)

—  CneuianbHe HaBYaHHS He NOTPibHe.

Cdepa 3acTocyBaHHSA
Tinbkun onsg cTOMATONONIYHOrO BUKOPUCTAHHS!

Onwnc

Ivotion Base Print — Le doTononiMepHMiz KOMNO3UTHUI MaTepian anda

cTepeonitorpadii 3 BukopucTaHHaM 3D-apyky. BiH nigxoantsb ons

BMIOTOB/IEHHA MOCTIMHUX OCHOB MOBHMX 3HIMHUX 3yOHMX NPOTE3iB.

EE] MaTepian MoXHa 06pobNsTH 33 LONOMOT0H0 YXBANEHMX
cvctem 3D-apyky.

TexHiuHi paHi
Cneundikauii Tunogi BnacTUBOCTI
BiANoBigHO 40 MmaTtepiany
1S0 20795-1, Tvn 2* i
™n 4*
MiLUHICTb Ha BUIWH > 65 MMa 72 MMa
Moayni BUrnHy =2 000 MMNa 2250 MMMa
BogonornmnHaHHs < 32 MKr/Mm3 15,7 MKI/MMm3
Po3umHHicTb Yy Boai | = 8,0 MKI/MM3 2,3 MKr/MM3
BMmicT 3anmwkoBoro  =2,2% <01%

MoHoMepy MMA

* Hapasi He iCHYe cTaHOapTY, AKMi1 BU3HAYaE di3nyHi BUMOrK 10
MaTepianiB 0CHOBW MPOTE3iB, LLI0 06p0bNsA0THCA 33 4OMNOMOMOH
cucteM 3D-apyky. [poaykT BiANOBiAaE BUMoram ctaHaapTy 1SO
20795-1 ons doTononimMepiB 419 0CHOB 3y6HMX NPOTE3iB. 3HAUYEHHS
PO34YMHHOCTI y BOAI BiANOBIAAE cneundikaLlii 4na caMoTBEPAIl0UYMX
MaTepianis, BU3HAYeHin y cTaHoapTi 1ISO 20795-1.

MNoka3saHHA Ans 3acTocyBaHHSA
MoBHa BiACYTHICTb 3y6iB

Coepm 30CTOCYBAHHS:
OCHOBW 3HIMHMX MOBHMX 3yOHMX NPOTE3IB.

npOTVII'IOKa3aHHFI

BnkopucTaHHsa npoaykTy NpoTMNOKa3aHe 3@ HAABHOCTI B MaLieHTa
BigoMOT aneprii Ha Byab-AKM i3 KOMMOHEHTIB.

06Me>XXeHHS! BUKOPUCTAHHSA
HenoniMepr3oBaHWiM MaTepian He NOBMHEH KOHTAKTYBATK 3 POTOM
nauieHTa.
[lns ycniwHoi 06pobku LbOro NPOAYKTY BaX/IMBO A0TPMMYBATMCA
NeBHWX YMOB, NEPeniYeHnx HxYe.
[oTpuMyinTecsa HeobxiaHoT MiHiManbHOT TOBLLUMHM (2 MM).
- 06pobnsainTe Tinbkn 3a 4ONOMOrOH YXBANeHnx cuctem 3D-apyky.
- (apbysaHHA / HalapyBaHHs i3 SR Nexco.
EIE BkasziBk# 11040 06p0bKM HaBedeHi B IHCTpyKL;i i3
33CTOCYBaHHSA MPOAYKTY.
- 0cTaToYHMI NPOTE3 NPU3HAYEHNI AN BUKOPUCTAHHS NLLE
0OHWM MaLiEHTOM.

CucTeMHi BUMoru

Ivotion Base Print MoxHa 06p0bnaTy 33 4OMNOMOMO YXBANEHMX
cuctem 30-apyky. 3 aKTyanbHUM OIS A0M YXBANEHUX CUCTEM MOXHA
03HaoMUTMCS Ha canTi www.ivaclar.com.

MNo6iyHi ABNLWA
MoBiOOMMANOCH NPO OKPEMi BUMAOKM anepriuHux peakLint Ha (MeT)
aKpuUNaTHI MaTepiann.

B3aeMogis 3 iHLWIMMKM NpenapaTamm
IHpOopMaLLii Npo B3aEMOiH0 3apa3 HEMAE.

KniHiuHi nepeBaru
= BIZIHOBNEHHS XXYBaNbHOI QYHKLLT,
- eCTeTMYHE BiHOBMEHHS.

Cknag
UDMA, TpuLmMKnoaeKkaH METAHOM aKpyUaT, cononiMep, NikaHTHWA
KpemHeseM, poToiHiuiatop TPO-L

2  3acrtocyBaHHA

3acTocyBaHHSA NPOAYKTY Pa30M 3i CXBaneHUMmn cuctemamu 30-apyky
MOSICHIOETLCA Y BiANOBIAHIM IHCTPYKLT 3 BUKOPUCTAHHSA. 3 aKTyanbHUM
OrMAA0M YXBANEHNX CUCTEM MOXHA 03HAMOMUTUCA Ha CaNTI WWW.
ivoclar.com. HaBeagHWin HUXYE ONUC CTOCYETHCSA 3aCTOCYBAHHA
MaTepiany pa3om i3 cuctemMotro PrograPrint.

21 MigroTtoBka Ao npouenypu ApyKy
Ivotion Base Print nioxoamTtb ons 06pobku Ha npucTposx PrograPrint.
MepLu Hixk BCTAaBUTW HOBY NAALLIKY B KApTPWOK PrograPrint, cTpyLuyite
MaTepian y NAsALWLUi NPOTAroM ABOX XBUMH. YHACNIO0K CTPYLLUYBAHHS
MOXe YyTBOPHBATUCS NiHa. LLLo6 BMKOPMCTATV CMONY, 3HIMITb
FBMHTOBMI KOBMAYOK i3 NNALLIEYKM Ta 3adikcynTe 003YHUMIA KnanaH,
LLIO BXOAUTb Y KOMMMEKT NoCTaBKW. [TepekoHaNTeCs, L0 BU NPaBUIbHO
BMPIBHANM KnanaH. KnanaH NOBUHEH BYTH B <<3aKPUTOMY>> MOMOXEHHI.
Tenep NnsLWeYKy MOXHA BCTaBUTM A0 KapTpmaxa PrograPrint. Y pasi
YTBOPEHHSA MiHW MaTepian HeobxiaHO BUTPUMATH B 3aXMLLIEHOMY Bif
CBIT/a MiCL|i NPOTArOM FOAMHK, NepLU HiX Moro MoXxHa byae
BMKOPMCTOBYBATW. AKLLO NPUHTEP HE BUKOPUCTOBYETHCA NPOTAMOM
LEKINbKOX TUXKHIB, KOMMOHEHTM MaTepiany MoXyTb 0CiAaTH Ha
PrograPrint Pool. Y upomMy B1naaky matepian Tpeba 3MmillyBaTh BPYYHY.
EE] [leTanbHi BiAOMOCTi NP0 BCTABMAHHA KapTpUOKa Ta poboTy
BaLLOro nNpmHTepa PrograPrint amBiThes B IHCTRYKUT 3
eKcnnyaTaLil NpUCTPOHO.
L1lob 3abe3neunT BiACTEXEHHS NAPTii MaTEPiany, HOMep NapTil
KOXXHOr0 HOBOIO KOHTEMHEPa 3i CMOMo0 Mae ByTv 3340KYMEHTOBAHMIA
okpeMo. AKLLI0 MaTepian nepeayacHo NoniMepu3yBaBcsd, Moro cnif
MOBHICTH 3aMiHUTW.

2.2 YvwweHHs

[licns 3aBepLUEHHs MpoLecy ApYKY BMPobu, BUFOTOBMAEHI 3 MaTepiany

Ivotion Base Print, cnia skomora WwaewvALle 04MCTUTY M NigaaTh

[00aTKOBIM NoniMepm3allil. 13 Lieto MeTo BUPOOM Ha AEAKMUIA Yac

3anMLIatoTb Ha PrograPrint Stage.

- KLU0 3HAYHA YaCTMHA HEeMoNiMepM30BaHOro MaTepiany NpUCcTae
[0 NOBEPXHi BUPOBY, pPEKOMEHA0BAHO MiACYLIMNTYW 10r0 B
NMPUHTEPI NPOTAMOM OEKiNbKOX XBUAWH. [1i4 Yac uiel npouenypu
YHVKAITE Oii 30BHILLHbOro CBiTNa Ha MaTepian.

- OunulyBanbHWM NpucTpii PrograPrint Clean npusHayeHuin ana
OUMLLIEHHS APYKOBaHWX BMPOOIB 33 AOMOMOroH i30MponaHonoBoi
yneTayoi pianHn (= 99 %). QUnLLIEHHA Cig NPOBOAUTY BiOpasy
nicna apyky ona 3abesnedeHHs oNTMManbHUX XapakTeEPUCTUK
MaTepiany.
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EEJ [Llo6 oTpMaTK goknagHy iHPOPMaLLio MPo L
npoueaypy, AMB. IHCTPYKLLIKO 3 ekcnyaTauii PrograPrint
Clean.
Mig Yac oumleHHsa B1pobiB y PrograPrint Clean cnig
33CTOCOBYBATM TakKi NapameTpu:

[onepeaHe ounLLEHHS BucokoTouHe ounLLEHHS

2 XB 2 xB
850 06/xB

[licna o4nLLeHHA BMPI6 cnif BUCYLLXTY NOBITPSIM, LLO HE MICTUTb
[OMILLOK 0Nii Ta NOAAETLCA Nifd HM3bKMM TUCKOM i3 BiACTaHI
20—30 cM. FKLLI0 Ha B1PObi BCe LLie NpUCyTHI 6nnckydi abo
HEeJ0CTaTHbO OYMLLEHI NIAMU, MOro HEOOXIAHO PETENbHO
QYMCTMTM i30MPOMAHOMOM i3 PO3MNUIHOBAYa Ta 3HOBY BUCYLLUTH
nepeq A04aTKOBOR NoAiMEPU3ALIEHD.

BapiaHT 1. BoHAWHr i3 3y6aMK, HagpyKoBaHUMM Ha 3D-npuHTEpi,
nepepn [AoOaTKOBOK NoniMepu3auieto 3'eAHAHHS

[epeBipTe NpuNaraHHs 3y6iB 40 OCHOBM 3yOHOro NPOTe3y.
CkopuryiTe Byab-sKi KOHTAKTW, LLIO 3aBaXatoTb, Ha CaMoMy 3y6i.
[lna kopekuii BUKopucToByiTe Kapbia-BonbhpamoBi 6opn 3
nonepeYHnMn Npopizamm abo anMasHMM NoKpUTTaM. lNepen
CNiNbHOM NoniMepu3aLlieto 0CHOBW 3ybHOM0 NpoTe3a Ta 3y6iB
BMKOPMCTOBYNTE HEMONIMEPM30BaHMI MaTepian lvotion Base
Print ona ckneroBaHHA 4BOX KOMNOHEHTIB. Buaanits HaaonmLwKm
MaTepiany 3a [0MoMOrot NeH3nmKa.

Takox 03HANOMTECs 3 IHCTPYKLIIEHD i3 3aCTOCYBaHHSA 3yOHOr0
Matepiany.

[opatkoBa nonimepusadin
BvkoHalTe noaaTKoBy NoniMepu3aLlito BUpoby B NpucTpoi ang
[000aTkoBoi moniMepwm3adii PrograPrint Cure, BUKOPUCTOBYHOUM
nporpamy, Npru3HayeHy ana matepiany Ivotion Base Print.
[1lo6 oTpMaTK goknagHy iHPOPMALLKO PO L
npoueaypy, AMB. IHCTPYKLLIKO 3 ekcnnyaTauil PrograPrint
Cure.
[TapameTpu 36epiratoTbcsa B Nporpamax Ha npucTpoi PrograPrint
Cure abo MOXYTb 6yTM OTPUMAHI LLMAXOM OHOBMEHHS.
[Micna Toro Ak ApykoBaHi BMPO6K Bynn yCAiLLIHO O4YnLLIEH] Ta
NMOBTOPHO NOMIMEPN30BaHI, IX MOXHA 3HATK 3 NnatdopmMm 4ng
KOHCTPYHOBaHHS. [1115 LibOro MOXHa BMKOPUCTOBYBATK
{HCTPYMEHTMW, LLIO BXOASTb Y KOMMNEKT NOCTaBKM NPUHTEPA
PrograPrint. 3a 4ONOMOroto UMX iHCTPYMEHTIB Bia'edHaNTe
BMPO6K, y TOMY YMCNi ONOPHI KOHCTPYKLUII, Bia PrograPrint Stage.

BapiaHT 2. BoHguHr i3 3y6aMu npoTe3a nicna [oaaTkoBoi
nonimepu3auii ocHoBM 3y6HOro nNpoTesa
[epeBipTe NpunaraHHa 3y6iB [0 0CHOBK 3ybHOro npoTe3sy. 3a
HAsABHOCTI OK/MHO3iMHMX NepeLLKod CKopUryinTe dopMy 3y6a.
BukopucToByitTe Kapbia-BonbdpamoBsi 60pu 3 NonepeyHnMm
npopi3amun abo anMasHmMM NokputTam. licna goaaTkoBoil
noniMepu3aLlii 0CHoBM 3y6HOr0 NPOTe3y BUKOPUCTOBYTE
BiOMNOBIAHY cucTeMy BoHauHry (Hanpuknag, lvotion Bond).
E“E] IHdopMaLito oao 06pobkm AMB. B IHCTPYKLII i3
33CTOCYBAHHS.
OcTtaTouHa 06pobka
Bin'enHainTe onopHi KOHCTPYKLIT B BUPOBY 33 [O0NOMOroH
iHCTPYMEHTIB 3yD0TEexHiIYHOI NabopaTopii.
ByOb-aKi 3aNMLLIKM ONOPHUX KOHCTPYKLLA cig 3HIMaTK 33
[0MoMOror Kapbia-BonbdpaMoBmx HoOpIB i3 NonepeyYHnMm
npopizamu. Lli 6opn TakoxX MOXHA BMKOPUCTOBYBATK AN
KopuryBaHHsa dopmu. Mig yac octaToyHoi 06pobkm BMpPO6IB
npuainanTe ocobnmBy yBary KpasaM 3y6HMX MOPOXHWH,
Mi>X3yB6HM NPOMidKKaM Ta 6a3anbHMM noBepxHAM. 060B'A3Kk0BO
KOPUCTYMNTECA 3aXMCHUMM OKYNAPAMM Mif, 4ac 0CTAaTOUHOI
06pobKN.
3BEPHITb YBAry, L0 HEMPABUIbHE BMKOPUCTAHHS LIMiIPYBaNbHMX
{HCTPYMEHTIB, MONIPYBAMbHNX LLITOK i MAPOBMX CTPYMEHIB MOXE
CMNPUYMHNUTK NeperpiBaHHA BMPoOy Ta NpM3BECTM [0
MOLLKOOKEHHSA MaTepiany.

MonipyBaHHs

Bignonipyite B1pi6 y 3BMYaiiHAIA CNOCIO, BUKOPUCTOBYHUM
CTAHOAPTHI LLIITKM Ta NONIpyBasnbHi 3ac06K, NpuaaTHI Ans
MaTepianiB 0CHOBM NPOTe3a. YHACNiA0K 3acTOCYBAHHA aANTUBHOI
TEXHONONIi MOLIAP0OBOro HAPOLLYBAHHSA Ha AEAKMX AINSAHKAX
OCHOBW 3yOHOro NPOTE3a MOXYTb YTBOPHOBATUCA LLIAPOBI MiHii. Ll
LLIAPOBI MiHii MOXHa BUOANMNTM 33 4OMOMOMO0 NOMAIPYBaHHS.
[Ticna nonipyBaHHS cNif 04NCTUTM BMPIO Nid NPOTOYHOK BOOOH
LLITKOK ab0 33 4OMOMOror Mapo0UYMCHMKA YK YIbTPA3BYKOBOT
BaHHW.

2.8 PeMOHT / BUPIiBHIOBaHHS

BuroTtoBnenmin 3a gonomoroto Ivotion Base Print 3y6HmMin npoTes
MOXHa BiJPEMOHTYBATH ab0 BMPIBHATYM 3a [IONOMOrOH0 3BMYaHOr0
MaTepiany 4na ocHoB 3ybHMx npoTesiB ProBase Cold, 3g0aTHoro oo
camononimMepm3allii.

[13]

BukopucTosytoum ProBase Cold anst peMoHTy abo
KOPUIyBaHHS, OTPUMYMTECA BiANOBIAHMX YKA3iBOK,
HaBefeHWX B IHCTPYKLIT 3 BUKOPUCTAHHS MPOOYKTY.

2.9 TMpUMITKM W00 3aCTOCYBaHHSA

HenoTprMaHHA BCTAaHOBNEHMX iIHCTPYKLi 3 06po6KM MOXe
NpPM3BECTM 40 HEBOANOr0 PE3YNbTaTy.

He monyckaiTe neperpiBaHHa MaTepiany nig 4ac 0CTaToYHoOl
06pobKku.

Micna gicTaBaHHA MaTepiasny 3 ynakoBKuM Moro cnif 6epertu Bif
npsMKX NPOMEHIB CBITAa.

CTexTe 3a TUM, LLI06 He 3MiLLATK 1 He NepenyTaTy pi3Hi
martepianu.

MpoayKTv Npu3HaYeHi ANs BUKOPUCTAHHS TiNbKK
npodecioHanamu. BUrotoBneHHs B 3y6oTexHiuHi nabopaTopii
noTpibHO BiANOBIAATY CTAHOAAPTHUM HOPMAM, MPUNHATUM Y
ranysi.

3MiLLyBaHHS MaTepianiB MOXe HEFATMBHO BMIMHYTM Ha iXHHO
CYMICHICTb i3 XXMBMMW TKAHWHAMM.

Y npoueci ApyKy Moxe yTBOPrOBATUCA NiHa. [1poTe Le 30BCIiM He
BM/IVBAE HA SIKICHI BMACTMBOCTI MPOAYKTY.

HapaHHs BiaTiHKY Ivotion Base Print 3acHOBaHO Ha CTaHOapTax
BiATIHKIB Ivoclar ons MaTepianis And 0CHOB 3yOHWX NpoTe3iB. 3a
noTpeby MOXHa CTBOPUTM NaNITPy BiATiHKIB, HAAPYKYBAaBLLIN iX
3pa3kyM 3a [0MNOMOror MaTepiany. 3pasku cnig 36epirati B MicLi,
3aXMLLEHOMY Bif COHAYHUX MPOMEHIB. BignosigHi moaHi npo
LUmdpoBUIA ApyK HaBeAeHi Ha calTi www.ivoclarcom.

3a3BMYall, BUKOPUCTAHHA NoMiMePIB 414 cTepeoniTorpadii B
NO€EAHAHHI 3 PO3YMHHMKOM MOXE NPU3BECTM 00 3HEHAPBNEHHS.
[Llo6 yHWKHYTK Takoro 3HebapBneHHs, AalTe BUPOBbY BUCOXHYTH
npoTaroM 10 XBUIWH NicAs 04YnLLIEHHST 6€3 BMMMBY 30BHILLHLOI0O
CBIiTNA. AKLL0 6ine 3abapBNeEHHS HE 3HMKNO, PEKOMEHOYETbCSH
NPOBECTW [0ATKOBE OUYMLLIEHHS i30MPOMAaHO/IOM B
YNbTPa3BYKOBiM BaHHI (2 XBUNMHK). TAKOX € iHLLNI BAPIiaHT:
BiANONIPYNTE LK NOBEPXHIO CKASHUMM Kyrbkamu (100 MkM) mif
Tmckom 05 6ap nicna 4oaaTKoBOi noniMepusati.

IHpopmaLif Wwopao 6e3neku

Y pa3i cepno3HMX iHLUMOEHTIB, MOB'A3aHNX i3 BUPOOOM, 3BEPHITbCS
B KoMnaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHLTENH), calT: www.ivoclar.
COM), @ TAaKOX A0 BiANOBIAHOrO BNOBHOBAXXEHOI0 OPraHa.

YMHHA IHCTPYKLA 3 BUKOPUCTAHHA OOCTYMNHA B po34ini
3aBaHTaXxeHb Ha BebcaiTi Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

MonepemkeHHs

[JoTtpumyiTecs Bumor nacnopta 6e3neku (SDS) (mocTynHoro B
pO3Mini 3aBaHTaXxeHb Ha BebcalTi lvoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

He BOuxaliTe Nun, LLIO YTBOPHOETHCA Mifd Yac WidyBaHHA Ta
0CTaTOYHOT 06p06KKM. BMKOpMCTOBYMTE acnipaLiiHi 3acobu i
MacKy ana obnuuys.

06pobka MaTepiany MoXe NPU3BECTH 00 YTBOPEHHS FOCTPUX
KPaiB i, AK HACMiO0K, PU3MKY TPABMYBAHHSI.

Moapa3Htoe aui, LWKipy Ta AnxanbHy cuctemy. 060B'A3K0OBO HOCITb
Heob6XigHi 3ac06v iHAVBIOYanbHOTO 3axMCTy (AK-0T 3aXMUCHI
OKYNAPU, PYKABUYKM TOLLLO).

YHUKATe KOHTAKTY HEMOMIMEPM30BAHOI0 MaTEPIasny 1M YMCTAYOI
piAVHM 31 LIKIPOH. 3BUYANHI MeaNYHI PyKaBUYKM He
3a6€3MeYyioTb 3aXMCTY Bif ceHcMbiniyoyor aii (MeT)akpunaTis.
AKLLIO MaTepian NOTPaNMB B 04i, MPOMUINTE iX BEMMKO KiNbKiCTH
BOOV 1 3BEPHITLCA A0 Nikaps B pa3i noTpedu.

IHpopmMauis woao ytunisauii
3anu1LIKOBI 3aMacK NOTPIBHO YyTMNI3yBaTW 3riQHO 3 BiANOBIAHNMM
BMMOraMu HaLlioHaNbHOr0 3aKOHO43BCTBA.

YHWKaTe NoTPanAsaHHA Piakoro HeMoniMepM3oBaHoOro MaTepiany,
a TAKOX PiaMHN ON8 YMLLEHHS [0 KaHani3auil, BigkpuTyx BoOoNM
Ta rpyHTOBMX BoA. [TOPOXKHI NASLLEYKM Big MATEPiaNy MOXHA
YyTWUMi3yBaTVN Pa3oM i3 NOBYTOBMMM BiAXO4aMU, ane Ans Lboro ix
noTPibHO PeTenbHO 0UNCTUTU. HenoniMepmn3oBaHuii MaTepian He
MOXHa YTWNi3yBaTK 3 MOBYTOBVMM BiOXOAAMM.



3anuwKoBi pUsnKK

KopuncTyBayam cnifg 3HaTK, Wo byab-sike CTOMATONOrYHE BTPYYaHHS B
MOPOXHMHI POTa MOB'AI3aHE 3 MEBHMMM PUSMKAMM.

BigoMi 3annLLKOBI KMiHIYHI pU3NKK:

- TpiwmHa NpoTe3a MOXe NPV3BECTM 0 KOBTAHHS MaTepiany.

- € pW3uK TpaBMyBaHHS yTaMKaMMU.

- Moe BUHUKHYTW NPOTE3HMI CTOMATUT.

4  TepMiH npupaTHOCTI 1 yMOBM 36epiraHHs

- TemnepaTypa 36epiraHHa < 30 °C

- He BMKOpUCTOBYTE NPOAYKT MiCNA 3a3HaYEHOr0 TEPMIHY
NPWUOATHOCTI.

- TepMiH npnaaTHOCTI: AMB. iIHPOPMaLLito Ha ynakoBLi. CTpok
NPWOATHOCTI MaTepiany Micnsa BiAKPUTTS NASLWEYKM CTAHOBUTL
LWiCTb MicALIB.

- 3bepiraiiTe MaTepian 3a KIMHATHOI TEMNEPaTYpPU B TEMHOMY MicLi,
L0 0obpe BEHTUNOETLCA.

- 3b6epiraiiTe BiAKPUTI NNALEYKM 3 MATEPIANIOM Y 3aKPUTOMY
kapTpuoxi PrograPrint.

- o6 yHMKHYTK NnepeayacHoi noniMepmrsadii, 33 MOX/IMBOCTI
MiHiMi3yiTe BNIMB OEeHHOr0 CBITNa Ha Piakuii MaTepian.

Mepen BUKOPUCTAHHAM Bi3yanbHO OrMaHbTE YNaKoBKY 1 BMPi6 Ha
HasABHICTb MOLWKOOXKEHb. 3 yCiMa MUTAHHAMK 3BepTaiTeCs 40
Ivoclar Vivadent AG abo MicLieBoro amnepa.

5 [opatkoBa iHpopMaLia
36epiraTv MaTepian y HeaocTynHoOMy Ana aitel Micui!

Matepian po3pobnerinii BUKIIOYHO ANA 3aCTOCYBaHHS B CTOMATONOTi. BUKOPUCTaHHA Mae MPOBOANTUCA TiNbki
BIZNOBIAHO A0 IHCTPYKLIT i3 33CTOCYBaHHSA. BUPOOHWK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 33 36UTKW, LLO BUHWKIM Yepe3
HEeHanexxHe A0TPUMaHHS IHCTPYKLT abo Yepe3 HeLlinboBe BUKOpMCTaHHS MaTepiany. KopucTyBay Hece
BiNOBIAaNbHICTL 33 NepeBipKy MaTepianie Ha NPeAMET iXHbOI NPUAATHOCTI 1 BUKOPUCTAHHS ANA Byab-AKuX
Linem, o He 3a3HayeHi B iHCTPYyKLii

ivoclar.com

ivoclar



lvotion Base Print

[et] Kasutusjuhend

Hambaproteesi alusmaterjal stereolitograafia jaoks

Rx ONLY

C€ 0123
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Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein

[ ]
Iivoclar

1  Kasutusotstarve

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

Sihtotstarve
Eemaldatavate taielike hambaproteeside aluste valmistamine

Patsientide sihtgrupp
Edentulismiga taiskasvanud patsiendid

Ettendhtud kasutajad / erikoolitus

- Hambaravilaborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine
hambaravilaboris)

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine hambaravilaboris)

- Erikoolitus pole vajalik

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

Ivotion Base Print on valguse tingimustes kdvenev materjal

stereolitograafiliseks 3D-printimiseks. Sobib eemaldatavate tdielike

hambaproteeside pUsivate aluste valmistamiseks.

[E Materjali saab toodelda heakskiidetud
3D-printimissisteemidega.

Tehnilised andmed

Materjali tutipilised
omadused

Tehnilised andmed
vastavalt standardi
1S0 20795-1 tiitibile 2*

ja tlitibile 4*
Paindetugevus =65 MPa 72 MPa
Paindemoodul = 2000 MPa 2250 MPa
Veeimavus <32 ug/mm3 167 pg/mm?
Vees lahustuvus < 8,0 ng/mm? 2,3 ug/mm3
MMA jaagkmonomeeri =22% <01%

sisaldus

* Hetkel puudub standard, mis maaratleks flusikalised nduded
3D-printimisslisteemide abil toddeldavatele proteeside
alusmaterjalidele. Toode vastab ISO 20795-1 valguse kaes
aktiveeruvate proteeside alusvaikude nduetele. Vees lahustuvuse
vaartus vastab standardis ISO 20795-1 maaratud
autopolimeeritavate materjalide spetsifikatsioonile.

Naidustused
Taielik hambutus

Kasutusvaldkonnad
Hambaproteeside alused eemaldatavatele taielikele
hambaproteesidele

Vastundidustused

Toote kasutamine on vastunaidustatud, kui patsient on selle mis tahes
koostisosade suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud
Polimeriseerimata materjal ei tohi puutuda kokku patsiendi suuga.
Selle toote Gige tootlemise tagamiseks tuleb kindlasti jargida allpool
esitatud raamtingimusi.
- Jargige ndutavat miinimumpaksust (2 mm).
- Toodelge ainult heakskiidetud 3D-printimisststeemides.
- Varvimine/kihitehnika tootega SR Nexco.
Juhised tootlemise kohta leiate
toote kasutusjuhendist.
- Loplik protees on mdeldud kasutamiseks ainult Uhel patsiendil.

Siisteemi nduded

Toodet Ivotion Base Print saab toddelda heakskiidetud
3D-printimisststeemidega. Kehtiva Ulevaate heakskiidetud susteemide
kohta leiate aadressilt www.ivoclarcom.

Korvaltoimed

Uksikjuhtudel on teatatud allergilistest reaktsioonidest (met)
akrllaatmaterjalide suhtes.

Koostoimed
Praegu ei ole kaastoimeid teada.

Kliiniline kasu
- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

UDMA, tritstklodekaan metanoolakrilaat, kopolimeer, suitsutatud
ranidioksiid, fotoinitsiaator TPO-L

2  Kasutamine

Toote kasutamist koos heakskiidetud 3D-printimisststeemidega on
selgitatud vastavas kasutusjuhendis. Kehtiva Ulevaate heakskiidetud
susteemide kohta leiate aadressilt www.ivoclarcom. Allpool esitatud
kirjeldus pohineb materjali kasutamisel koos stisteemiga PrograPrint.

21 Printimistoimingu ettevalmistamine
Ivotion Base Print sobib téotlemiseks PrograPrinti seadmete abil. Enne
uue pudeli sisestamist PrograPrint kassetti, loksutage pudelis olevat
materjali kahe minuti jooksul. Loksutamise tagajarjel vaib tekkida vaht.
Vaigu kasutamiseks eemaldage pudeli keeratav kork ja kiGpsake kilge
doseerimisklapp, mis oli tarnekomplektis kaasas. Veenduge, et klapp
oleks digesti paigutatud. Klapp peab olema asendis "closed" (suletud).
Pudeli saab niilid sisestada PrograPrinti kassetti. Vahu tekkimise korral
tuleb materjali enne kasutamist hoida Uks tund valguse eest kaitstuna.
Kui printerit mitu nadalat ei kasutata, siis voivad materjali
komponendid PrograPrinti koguris settida. Sel juhul tuleb materjali
kasitsi segada.
[E] Lisateavet kasseti sisestamise ja PrograPrinti printeri
kasutamise kohta leiate seadme kasutusjuhendist.
Materjali partii jalgitavuse tagamiseks tuleb iga uue vaigumahuti
partiinumber eraldi dokumenteerida. Kui materjal enneaegselt
poliimeerub, tuleb see taielikult valja vahetada.

2.2 Puhastamine

Parast printimise protsessi valmimist tuleb materjalist Ivotion Base

Print valmistatud objektid kohe puhastada ja jareltdddelda. Selleks

jatke need esemed PrograPrint Stage'ile.

- Kui eseme pinnale kinnitub markimisvaarne hulk kdvenemata
materjali, soovitame eset mdne minuti printeris dreenida. Selle
toimingu ajal ei tohi materjal kokku puutuda Uldvalgusega.

- Puhastusseade PrograPrint Clean on ette nahtud prinditud
esemete puhastamiseks, kasutades puhastusvedelikuna
isopropanooli (=99%). Puhastada tuleb kohe parast printimist, et
tagada materjali optimaalsed omadused.

Dﬂ Uksikasjalikku teavet toimingu kohta leiate
PrograPrint Cleani kasutusjuhendist.
Puhastusseadmes PrograPrint Clean tuleb esemete
puhastamiseks kasutada alljargnevaid parameetreid:

Jame puhastamine Peen puhastamine
2 min 2 min
850 p/min
- Parast puhastamist tuleb esemed kuivatada dlivaba dhuga
madala surve juures 20—-30 cm kauguselt. Kui esemel leidub
jatkuvalt laikivaid vdi ebapiisavalt puhastatud kohti, tuleb need

enne jareltdotlemist uuesti korralikult puhastada pihustatava
isopropanooliga ja uuesti kuivaks teha.



2.3 Valik 1: sidustamine 3D printtehnoloogia abil toodetud
hammastega enne (ihist jarelkdvastamist.
Kantrollige, et hambad sobituvad proteesialusesse. Parandage
koiki segavaid Uhendusi hambal endal. Kasutage korrigeerimiseks
ristlikega vOi teemant kattega volframkarbiidist puuriotsa. Enne
proteesialuse ja hammaste koos jarelkdvastamist kasutage kahe
komponendi Ghendamiseks kdvastamata Ivotion Base Print
materjali. Eemaldage mistahes liigne materjal harjaga.
Lisaks lugege hambamaterjali kasutusjuhendit.

2.4 Jareltootlus

- Jalgige eset kdvenemisjargses seadmes PrograPrint Cure,
kasutades programmi, mis sobib eriti hasti materjali Ivotion Base
Print jaoks.

[E Uksikasjalikku teavet toimingu kohta leiate

PrograPrint Cleani kasutusjuhendist.
Parameetrid on salvestatud programmidena seadmes PrograPrint
Cure vdi neid on vdimalik saada uuenduse abil.

- Kui prinditud esemed on edukalt puhastatud ja jareltoodeldud,
vdib need kokkupanekuplatvormilt eemaldada. Selle jaoks voib
kasutada PrograPrinti printeri tarnekomplekti kuuluvaid tooriistu.
Eemaldage PrograPrint Stage'ilt esemed, sealhulgas
tugistruktuurid, kasutades selleks neid tooriistu.

2.5 Valik 2: sidustamine proteesi hammastega parast proteesialuse
jarelkdvastamist
Kontrollige, et hambad sobituvad proteesialusesse. Korrigeerige
hammast juhul, kui esineb oklusioonpunkte. Kasutage ristldikega
v0i teemant kattega volframkarbiidist puuriotsa. Parast proteesi
aluse jarelkdvastamist kasutage sobivat sidustusststeemi
(nt Ivotion Bond).

Tootlemisega seotud teavet lugege kasutusjuhendist.

2.6 Viimistlus

- Eemaldage tugistruktuurid eseme kdljest, kasutades
hambaravilabori tooriistu.

- Koik tugistruktuuride jaagid tuleks eemaldada ristldikelise
volframkarhiidlihvijaga. Seda lihvijat vaib kasutada ka kuju
korrigeerimiseks. Esemete viimistlemisel podrake erilist
tahelepanu hambaaukude, hambavahede ja basaalsete pindade
servadele. Kandke viimistlemise ajal kindlasti kindaid.

- Pidage meeles, et lihvimisseadmete, poleerimispintslite ja
aurupesuri vaarkasutamine voib pdhjustada objekti
Ulekuumenemise, mis voib materjali kahjustada.

2.7 Poleerimine

- Poleerige objekt tavaparasel viisil, kasutades tavalisi
hambaproteeside alusmaterjalidega kokkusobivaid pintsleid ja
poleerimisvahendeid. Kihilise tootmisprotsessi tulemusena voivad
proteesialuse mones kohas moodustuda kihtide jooned. Neid
kihilisi jooni saab poleerimise teel eemaldada.

- Parast poleerimist puhastage objekt voolava vee all pintsliga.
Samuti vBite kasutada aurupuhastit v&i ultrahelivanni.

2.8 Remont / uuesti reastamine

Materjalist Ivotion Base Print valmistatud proteesi saab parandada vdi

uuesti joondada, kasutades tavalist isekdvastuvat proteeside

alusmaterjali ProBase Cold.

E‘E] Kui kasutate remondiks vdi reguleerimiseks materjali ProBase
Cold, jargige vastavaid juhiseid toote kasutusjuhendis.

29 Pealekandmismarkused

- Maaratletud tootlemisjuhiste eiramine voib pohjustada
ebadnnestumisi.

- Valtige materjali Glekuumenemist objektide viimistlemise ajal.

- Kui olete materjali pakendist eemaldanud, kaitske seda otsese
valguse eest.

- Olge ettevaatlik, et mitte segada erinevaid materjale.

- Tooted on ette nahtud kasutamiseks ainult professionaalidele.
Valmistamine hambalaboris peab toimuma vastavalt kutseala
poolt aktsepteeritud standardsetele normidele.

- Materjalide segamine vdib rikkuda nende bioloogilist Ghilduvust.

- Printimise ajal voib tekkida vaht. See ei mdjuta siiski mingil viisil
toote kvaliteediomadusi.

- Ivotion Base Printi toonimine pdhineb Ivoclari toonistandarditel,
mis kehtivad hambaproteesi alusmaterjali kohta. Vajadusel voib
printida tooniproovid materjali abil, mida kasutatakse
toonijuhendi loomiseks. Proove peab hoiustama paikesevalguse
eest kaitstud kohas. Asjakohased digitaalse printimise andmed on
esitatud aadressil www.ivoclarcom.

ivoclar.com

- Tavaliselt voib esineda valge varvi muutus, kui stereolithograafia
vaiku kasutatakse kombinatsioonis lahustiga. Selliste
varvimuutuste valtimiseks laske objektil parast puhastamist
10 minutit kuivada ning valtige kokkupuudet valgusega. Kui valge
varvi muutus pUsib, on soovitatav taiendav puhastus
isopropanooliga ultrahelivannis
(2 minutit). Teise vdimalusena voib mdjutatud pinda parast
jarelkdvastumist poleerida klaasparlitega (100 um) réhuga
0,5 baari.

3  Ohutusteave

- Juhul, kui selle toote kasutamisel esineb raskete tagajargedega
juhtumeid, vtke palun Ghendust ettevottega Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait:
www.ivoclarvivadent.com ja kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutusjuhend on saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent AG
veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclar.com).

Hoiatused

- Jargige ohutuskaarti (SDS) (saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent
AG veebisaidi allalaadimisjaotises www.ivoclar.com).

- Arge hingake viimistlemise ajal sisse lihvimistolmu - kasutage
imiseadmeid ja kandke naomaski.

- Materjali tootlemine voib pohjustada teravate aarte tekkimist, mis
tekitavad vigastuste ohu.

- Arritava md&juga silmadele, nahale ja hingamissisteemile. Kandke
kindlasti sobivaid isikukaitsevahendeid (nt kaitseprille, kindaid).

- Valtige kdvenemata materjali ja puhastusvedeliku kokkupuudet
nahaga. Tavaparased meditsiinilised kindad ei kaitse (met)
akrllaatide sensibileeriva toime eest.

- Materjali sattumisel silma loputage kohe rohke veega ja poorduge
vajaduse korral arsti poole.

Utiliseerimisteave

Jarelejaanud materjalid tuleb ara visata riigisiseste digusaktide

kohaselt.

- Vedelik, kdvenemata materjal ja samuti pesemisvedelik ei tohi
sattuda kanalisatsiooniststeemi, pinnavette ega pohjavette. Kui
materjalipudelid on pdhjalikult puhastatud, voib need visata
olmeprigi hulka. Kdvenemata materjali ei tohi visata olmeprigi
hulka.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga

kaasnevad suudones teatud riskid.

Teada on alljargnevad kliinilised jaakriskid:

- Hambaproteesi murdmine vdib pohjustada materjali allaneelamist.

- Killud v8ivad pohjustada vigastusohtu.

- V0ib tekkida proteesi stomatiit.

4  Sailivusaeg ja hoiustamine

= Sailitustemperatuur <30 °C

- Arge kasutage toodet parast sailivusaja 10ppu.

- Aegumiskuupaev: Vt pakenditel olevat marget. Parast pudeli
esmakordset avamist on toote kolblikkusaeg kuus kuud.

- Hoidke materjali toatemperatuuril pimedas ja hastiventileeritavas
kohas.

- Hoiustage avatud materjalipudeleid suletud PrograPrinti kassetis.

- Enneaegse kdvastumise valtimiseks vahendage vedela materjali
kokkupuudet paevavalgusega nii palju kui véimalik.

Enne kasutamist kontrollige pakendit ja toodet visuaalselt kahjustuste
suhtes. Kahtluse korral konsulteerige ettevottega Ivoclar Vivadent AG
v0i oma kohaliku kaubanduspartneriga.

5 Lisateave
Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!

Materjalid on vélja téotatud kasutamiseks ainult hambaravis. Kasutamisel tuleb rangelt jargida kasutusjuhiseid.
Vastutus ei kehti kahjustuste korral, mis tulenevad juhiste voi ettenahtud kasutusala eiramisest. Kasutaja
vastutab toote sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmarkidel, mis pole juhendis sénaselgelt vdlja
toodud.

ivoclar
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[Ivl Lieto$anas instrukcija

Zobu protéZu bazes materials stereolitografijai
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1  Paredzeta lietosana

Paredzetais noliks
Iznemamu pilnu protéZu pamatnes izgatavoSana

Pacientu merkgrupa
Pieaugusi pacienti bez zobiem

Paredzetie lietotaji/ipasa apmaciba

- Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo3ana
zobarstniecibas laboratorija)

- ProtéZu tehniki (restauraciju izgatavo$ana zobarstniecibas
laboratorija)

- Ipasa apmaciba nav nepiecieSama.

LietoSana
LietoSanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

Ivotion Base Print ir gaisma ciet€joss sveku materials, kas paredzets
stereolitografijai un 3D drukasanai. Materials ir piemeérots pastavigu
protéZu pamatnu izgatavosanai darba ar iznemamam pilnam zobu
protezem.

Dﬂ Materialu var apstradat ar apstiprinatam 3D drukasanas

sistemam.
Tehniskie dati
Specifikacijas saskana Tipiskas materialu
ar standarta 1pasibas
1S0 20795-1 prasibam
par 2. tipu* un 4. tipu*
Lieces izturiba =65 MPa 72 MPa
Lieces modulis > 2000 MPa 2250 MPa
Udens absorbcija < 32 ug/mms 15,7 ug/mm3
Skidiba GdenT =80 pg/mm? 2,3 pg/mma
MMA atlikuso <2.2% <01%

monomeru saturs

* Paslaik nav standarta, kura batu definetas fiziskas prasibas protezu
pamatnes materialiem, kas apstradati 3D drukasanas sistemas.
Izstradajums atbilst standarta ISO 20795-1 prasibam par tadiem
svekiem protézu pamatnu izgatavoSanai, kas tiek aktivizéti ar gaismu.
Udens skidibas vertiba atbilst autopolimerizéjamo materialu
specifikacijai, kas definéta ISO standarta 20795-1.

Indikacijas

Piln1igs zobu triakums

Lietosanas jomas

Pilnu iznemamo zobu protéZu pamatnes

Kontrindikacijas
|zstradajuma izmantosana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam
ir alergija pret jebkuru no izstradajuma sastavdalam.

LietoSanas ierobeZojumi
Materials, ka nav poliméru materials, nedrikst nonakt saskare ar
pacienta muti.
Lai nodrosinatu veiksmigu izstradajuma apstradi, obligati jaievero talak
noraditie pamatnosacijumi.
- levérojiet nepiecieSsamo minimalo biezumu (2 mm).
- Veiciet apstradi tikai apstiprinatas 3D drukasanas sistemas.
- lekraso$ana/parkliasana ar SR Nexco.
Noradijumus par apstradi skatiet izstradajuma
lietoSanas instrukeija.
- (ala protéziir paredzets lietot tikai vienam pacientam.

Sistémas prasibas

Materialu Ivotion Base Print var apstradat apstiprinatas 3D drukasanas
sistemas. Aktualais apskats par apstiprinatajam sistémam ir piegjams
vietné www.ivoclarcom.

Blakusparadibas

Atseviskos gadijumos ir zinots par alergisku reakciju pret (met)akrilata
materialiem.

Mijiedarbiba
Lidz Sim nav zinama nekada mijiedarbiba.

Kliniskas prieksrocibas

- KogJaSanas funkcijas atjaunoSana.
- Estetiskas formas atjaunosana.

Sastavs
Uretana dimetakrilats (UDMA), triciklodekana metanola akrilats,
kopolimers, dumkvarcs, fotoiniciators TPO-L

2 Lietosana

Izstradajuma lietoSana kopa ar apstiprinatam 3D drukasanas sistemam
ir izskaidrota attiecigaja lietoSanas instrukcija. Aktualais apskats par
apstiprinatajam sistemam ir pieejams vietné www.ivoclar.com.

Talak sniegta apraksta pamata ir materiala lietosana kopa ar
PrograPrint System.

21 Sagatavosana drukasanas procedirai

Materials Ivotion Base Print ir piemeérots apstradei PrograPrint ierices.

Pirms jaunas pudeles ievietoSanas PrograPrint Cartridge divas minutes

kratiet materialu pudelé. Kratisanas rezultata var veidoties putas. Lai

izmantotu svekus, nonemiet pudeles skravejamo vacinu un uzspiediet
uz piegades komplekta ieklauta dozesanas varsta. Parliecinieties, vai
varsts ir pareizi salagots. Varstam jabut "aizverta” pozicija. Tagad pudeli
var ievietot kasetne PrograPrint Cartridge. Ja veidojas putas, materials
ir jaaizsarga no gaismas iedarbibas vienu stundu pirms to var lietot. Ja
printeris netiek izmantots vairakas nedelas, materiala sastavdalas var
nogulsnéties PrograPrint Pool. Sada gadijuma materials jasajauc
manuali.

EE] Papildinformaciju par kasetnes ievietosanu un PrograPrint

printera darbibu skatiet ierices lietoSanas instrukcija.

Lai materiala partija butu izsekojama, katra jauna sveku konteinera

partijas numurs ir jadokumente atseviski. Ja materials polimerizgjas

parak atri, tas ir pilniba janomaina.

2.2 Tirisana

Pec tam, kad drukasanas process ir pabeigts, priekSmeti, kas izgatavoti

no Ivotion Base Print, ir janotira un tiem uzreiz javeic péccietinasana.

Sim noldkam priekSmeti tiek atstati uz PrograPrint Stage.

- JapriekSmeta virsmai piestiprinas ieverojams daudzums
necietinata materiala, iesakam vairakas minttes atstat
priekSmetu printert, lai novaditu materialu no ta. Sis darbibas laika
materialu nedrikst paklaut apkartéjas vides gaismas iedarbibai.

- Tirsanas iekarta PrograPrint Clean ir paredzeta izdrukatu
priekdmetu tirisanai ar izopropilspirta tirisanas skidrumu (= 99 %).
Lai nodrosinatu optimalas materiala 1pasibas, tirisana javeic tulit
péc drukasanas procesa.

E_‘E] Detalizetu informaciju par proceduru skatiet PrograPrint
Clean lietoSanas instrukcija.
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PriekSmetu tirisanai iericé PrograPrint Clean izmantojiet talak
noraditos parametrus.

Virspuséja tirisana
2 min

Dzila tirisana
2 min
850 apgriezieni minute

Pec tirsanas priekSmeti ir jaZzave ar gaisu, kas nesatur ejlu, zema
spiediena no 20-30 cm attaluma. Ja uz priekSmeta joprojam ir
redzami spidigi vai nepietiekami notiriti plankumi, tas rupigi jatira

pirms peccietinasanas.

1. iespéja: sasaistiSana ar 3D drukatiem zobiem pirms kopigas
péccietinasanas

Parbaudiet zobu atbilstibu protézes pamatnei. Noversiet jebkadu
traucéjosu saskari ar zobu. ReguléSanai izmantojiet Skérseniskus
volframa karbida urbjus vai volframa karbida urbjus ar dimanta
parklajumu. Pirms kopigas protézes pamatnes un zobu
péccietinasanas izmantojiet necietinatu Ivotion Base Print
materialuy, lai sasaistitu abus komponentus. Nonemiet lieko
materialu, izmantojot birstiti.

Ka ar1 skatiet zobu materiala lietoSanas instrukciju.
Péccietinasana

Veiciet priekSmeta péccietinasanu péccietinasanas iekarta
PrograPrint Cure, izmantojot Tpasi Ivotion Base Print materialam
piemeérotu programmu.

EE] Detalizetu informaciju par proceduru skatiet PrograPrint
Cure lietosanas instrukcija.

Parametri ir saglabati ka programmas PrograPrint Cure vai ari tos
var iegut ar atjauninajumu.

Kad izdrukatie priekSmeti ir sekmigi notiriti un peccietinati, tos var
nonemt no veidosanas platformas. Sim nolikam var izmantot
PrograPrint printera komplektacija ieklautos instrumentus.
Izmantojot Sos instrumentus, no PrograPrint Stage nonemiet
priekSmetus, tostarp atbalsta struktaras.

2. iespé€ja: sasaistiSana ar protézes zobiem péc protézes
pamatnes péccietinasanas
Parbaudiet zobu atbilstibu protézes pamatnei. Ja pastav
sakodiena traucgjumi, noregulgjiet zobu. Izmantojiet Skerseniskus
volframa karbida urbjus vai volframa karbida urbjus ar dimanta
parklajumu. Péc protézes pamatnes peéccietinasanas, izmantojiet
atbilstodu sasaistisanas sistemu (piemeéram, Ivotion Bond).
Apstrades informaciju skatiet lietoSanas instrukcija.

Apdare

Atdaliet atbalsta struktdras no priekSmeta, izmantojot
zobarstniecibas laboratorijas instrumentus.

Visi atlikusie atbalsta struktaru parpalikumi janonem, izmantojot
Skerseniskus volframa karbida urbjus. Sos urbjus var izmantot art
formas pielagosanai. Apstradajot priekSmetus, pasu uzmanibu
pieversiet zoba dobuma malam, starpzobu spraugam un
pamatvirsmam. Apdares darbibu laika obligati valkajiet
aizsargbrilles.

Nemiet vér3, ka slipésanas instrumentu, puléSanas suku un tvaika
sprauslu nepareiza izmantosana var izraisit priekSmeta

parkarsanu, kas savukart var izraisit materiala bojajumus.

Pulesana

Pulgjiet priekSmetu parastaja veida, izmantojot pielagotas birstes
un pulésanas ldzek|us, kas pieméroti protézu pamatnes
materialiem. Papildino3a razoSanas procesa dé| dazas protézes
pamatnes vietas var veidoties slanu finijas. Sis slanu linijas var
nonemt puléjot.

Pec pulesanas notiriet objektu zem tekosa Udens, izmantojot

suku, vai ar tvaika tintaju, vai ultraskanas vanna.

Labosana/oderesana

Protézi, kas izgatavota ar Ivotion Base Print, var labot vai atkartoti
oderet, izmantojot parasto pascietejoso protéZzu pamatnes materialu
ProBase Cold.

BH

Jaizmantojat izstradajumu ProBase Cold laboSanas vai
regulésanas darbos, ieverojiet atbilstoSos noradijumus
izstradajuma lietosanas instrukcija.

2.9 Uzklasanas piezimes

Neieverojot noteiktos apstrades noradijumus, var rasties klumes.
lzvairieties no materiala parkarSanas apdares laika.

Kad materials ir iznemts no iepakojuma, tas ir jasarga no tiesas
gaismas iedarbibas.

Dazadus materialus nedrikst savstarpeji jaukt vai sajaukt vietam.
Izstradajumi paredzeti tikai profesionalai lieto$anai. Izgatavosana
normam.

Ja materiali tiek sajaukti, tas var negativi ietekmet materialu
biologisko saderibu.

Drukasanas procesa var veidoties putas. Tomeér tas nekada veida
neietekme izstradajuma kvalitates Tpasibas.

Ivotion Base Print tona pamata ir Ivoclar tonu standarti protézu
bazes materialiem. Ja nepiecieSams, tonu paraugus var izdrukat,
izmantojot materialu, lai izveidotu tonu uzskaitijumu. Paraugi ir
jauzglaba vietgq, kas ir aizsargata no saules gaismas. Attiecigie
digitalie drukas dati ir pieejami vietné www.ivoclar.com.

Parasti baltas krasas izmainas var rasties, izmantojot

krasas izmainas, Jaujiet priekSmetam Zut 10 minQtes péec tirisanas,
nepiejaujot apkartejas vides gaismas iedarbibu. Ja baltas krasas
izmainas saglabajas, ieteicams veikt papipldu tiriSanu ar
izopropanolu ultraskanas vanna (2 minates). Vai ari pulgjiet
ietekme&to virsmu ar stikla pérlitém (100 pm) 0,5 baru spiediena
pec péccietinasanas.

Informacija par droSibu

Ja saistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties
ar uznemumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot $o timekla vietni:
www.ivoclarcom, un ar attiecigajam vietejam atbildigajam iestadem.
Pasreiz&jas lietoSanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala
Ivoclar Vivadent AG timek]a vietng (www.ivoclarcom).

Bridinajumi

levérojiet dro3ibas datu lapas (DDL) informaciju, kas pieejama
lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné
(www.ivoclarcom).

Apdares laika neieelpojiet slipésanas putek|us — izmantojiet
atstksSanas iekartu un sejas masku.

Materiala apstrade var radit asas malas, [1dz ar to pastav traumu
gusanas risks.

Kairina acis, adu un elposanas organus. Obligati izmantojiet
atbilstosus individualos aizsardzibas lidzekjus (pieméram,
aizsargbrilles, cimdus un citus lidzekjus).

Nepielaujiet necietinata materiala un tirisanas Skidruma saskari
ar adu. Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi neaizsarga pret
(met)akrilatu sensibilizjoso iedarbibu.

Ja materials nonak saskaré ar acim, nekavejoties skalojiet ar lielu
daudzumu Udens un nepiecieSamibas gadijuma sazinieties ar
arstu.

Informacija par utilizaciju
AtlikuSie uzkrajumi ir jautilizeé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam
prasibam.

Skidrs, necietinats materials un tirisanas skidrums nedrikst nonakt
kanalizacijas sistema, virszemes udenos vai gruntsudenos. Rupigi
iztiritas tuksas materiala pudeles var utilizet sadzives atkritumos.
Necietinatu materialu nedrikst utilizeét kopa ar sadzives
atkritumiem.

Atlikusais risks

Lietotajiem janem vera, ka jebkada darbibu veikSana ar zobiem mutes
dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem.

Ir zinami talak aprakstitie kliniskie atlikusie riski.

Protézes plisums var izraisit materiala norisanu.
Fragmenti ir saistiti ar traumas risku.
Var izveidoties protéZzu stomatits.



4  Uzglabasana un uzglabasanas laiks

- Uzglabasanas temperatira < 30 °C

- Nelietojiet izstradajumu péc noradita deriguma termina beigam.

- Deriguma termins: skatit piezimi uz iepakojuma. PEc pudeles
pirmas atversanas materiala deriguma termins ir seSi ménesi.

- Glabajiet materialu istabas temperatura, tumsa, labi vedinata
vieta.

- Atvertas materiala pudeles glabajiet slegta kasetné PrograPrint
Cartridge.

- Lai noverstu priekslaicigu sacietéSanu, péc iespgjas vairak
samaziniet dienas gaismas iedarbibu uz skidro materialu.

Pirms lietoSanas aplukojiet iepakojumu un izstradajumu, lai
parliecinatos, vai nav bojajumu. Neskaidribu gadijuma sazinieties ar
Ivoclar Vivadent AG vai vietgjo izplatitaju.

5  Papildu informacija
Glabat bérniem nepieejama vieta!

Materials ir paredzets izmantosanai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskana ar lietosanas
instrukeiju. RaZotajs neuznemsies nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lietosanas
instrukcijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noluks. Lietotaja pienakums ir parliecinaties, vai
izstradajums ir piemerots un lietojams merkiem, kas nav skaidri aprakstiti instrukcija.

ivoclar.com

ivoclar



lvotion Base Print

[It]  Naudojimo instrukcija

Protezy pagrindo medZiaga, skirta stereolitografijaii

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

1  Paskirtis

Date information prepared:
2024-12-12 / Rev.1

ivoclar

Numatomas tikslas
ISimamujy visy danty protezy pagrindy gamyba.

Tiksliné pacienty grupé
Danty neturintys pacientai.

Numatytieji naudotojai ir informacija apie specialujj mokyma

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba
odontologijos laboratorijose)

- Stomatologai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijose)

- Specialusis mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

Jvotion Base Print" - tai Sviesa kietinama derva, skirta

stereolitografiniam 3D spausdinimui. Ji tinka nuolatiniams protezy

pagrindams, skirtiems isSimamiesiems visy danty protezams, gaminti.

[E MedZiaga galima apdoroti patvirtintomis 3D spausdinimo
sistemomis.

Techniniai duomenys

Specifikacijos pagal  Tipinés medziagos
1S0 207951 savybeés
2* ir 4* tipus
Atsparumas lenkimui =65 MPa 72 MPa
Lenkimo modulis >2 000 MPa 2 250 MPa
Vandens sugertis <32 ug/mm? 15,7 ug/mms
Tirpumas vandenyje =80 pg/mm3 2,3 ug/mm3

MMA liekamojo <22% <01%
monomero kiekis

* Sjuo metu néra standarto, nustatandio protezy pagrindo medziagy,
apdorojamy 3D spausdinimo sistemomis, reikalavimus. Gaminys
atitinka I1SO 20795-1 reikalavimus, keliamus Sviesoje aktyvinamoms
protezy pagrindo dervoms. Tirpumo vandenyje verté atitinka
autopolimerizuojamy medziagy specifikacija, apibrézta IS0 standarte
20795-1.

Indikacijos
Visiskas edentulizmas.

Naudojimo sritys
Protezy pagrindai iSimamuosiuose visy danty protezuose.

Kontraindikacijos

Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas
bet kokioms Sios medZiagos sudedamosioms dalims.

Naudojimo apribojimai
Nepolimerizuota medziaga neturi liestis su paciento burna.
Norint uztikrinti tinkama gaminio apdorojima, bitina laikytis toliau
pateikty salygu.
- Laikytis maZiausio storio reikalavimo (2 mm).
- Apdoroti tik patvirtintose 3D spausdinimo sistemose.
- DaZymas / sluoksniavimas su ,SR Nexco".
EE] Délinformacijos apie apdorojima skaitykite gaminio
naudojimo instrukcija.
- Galutinis danty protezas skirtas naudoti tik vienam pacientui.

Sistemos reikalavimai

JIvotion Base Print” galima apdoroti patvirtintose 3D spausdinimo
sistemose. Dabartine patvirtinty sistemy apZvalga galima rasti
www.ivoclarcom.

Salutinis poveikis
Pavieniais atvejais pranesta apie alergines reakcijas | metakrilato
medziagas.

Saveikos
Iki Siol neZzinoma apie jokias sqveikas.

Klinikiné nauda

- Kramtymo funkcijos atktrimas
- Estetinio vaizdo atkdrimas

Sudétis
UDMA, triciklodekano metanolio akrilatas, kopolimeras, duminis silicio
dioksidas, fotoiniciatorius TPO-L.

2 Naudojimas

Gaminio naudojimas kartu su patvirtintomis 3D spausdinimo
sistemomis paaiskintas atitinkamoje naudojimo instrukcijoje. Dabartine
patvirtinty sistemy apzvalgq galima rasti adresu www.ivoclarcom.
Toliau pateiktas aprasymas pagristas medZiagos naudojimu kartu su
JPrograPrint” sistema.

21 Pasirengimas spausdinimo procedurai

JIvotion Base Print" galima apdoroti ,PrograPrint" prietaisuose. Pries

jdedami nauja buteliuka j ,PrograPrint" kasete, dvi minutes pakratykite

buteliuke esancéia medziaga. Dél kratymo gali susidaryti putu.

Norédami naudoti derva, nuimkite uzsukamajj buteliuko dangtelj ir

pritvirtinkite prie dozavimo voZtuvo, esancio rinkinyje. |sitikinkite, kad

tinkamai sulygiavote voztuva. Voztuvas turi biti nustatytas j uzdarymo
padet]. Buteliuka dabar galima jdeti  ,PrograPrint" kasete. Susidarius
puty, medZiagq galima naudoti tik pries tai valandg palaikius nuo

Sviesos apsaugotoje vietoje. Jei spausdintuvas nebuvo naudojamas

kelias savaites, medziagos sudedamosios dalys gali nusésti

.PrograPrint" padékle. Tokiu atveju medziagq reikia sumaisyti rankiniu

badu.

EE] ISsamios informacijos apie kasetés jdéjima ir ,PrograPrint”
spausdintuvo veikimga ieSkokite prietaiso naudojimo
instrukcijoje.

Siekiant uztikrinti medZziagos partijos atsekamumag, kiekvienos naujos

dervos talpyklos partijos numeris turi bati atskirai uzregistruotas. Jei

medziaga polimerizuojasi per greitai, jq reikia visiskai pakeisti.

2.2 Valymas

Pasibaigus spausdinimo procesui, i$ ,Ivotion Base Print" pagamintus

objektus bitina kuo greiciau nuvalyti ir sukietinti. Siuo tikslu objektai

paliekami ant ,PrograPrint" platformos.

- Jeiprie objekto pavirSiaus prilipo nemazai nesukietéjusios
medZiagos, rekomenduojame kelias minutes palikti objekty
nusausinti spausdintuve. Sio proceso metu medZiaga turi bati
saugoma nuo aplinkos Sviesos.

- Valymo prietaisas ,PrograPrint” skirtas spausdintiems objektams
valyti, naudojant izopropanolio valymo skystj (=99 %). Valyti reikia
iSkart iSspausdinus — taip uztikrinamos geriausios medziagos
savybeés.

[E] I$samios informacijos apie proceddra rasite ,PrograPrint”
valymo prietaiso naudojimo instrukcijose.
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Valydami objektus ,PrograPrint" valymo prietaise naudokite toliau
nurodytus parametrus.

Siurkstus valymas
2 min.

Smulkiy daliy valymas
2 min.
850 sdk./min.

ISvalius, objektus butina iSdZiovinti oro kompresoriumi be alyvos
naudojant Zema slégj 20-30 cm atstumu. Jei ant objekto vis dar
matosi blizgiy ar nepakankamai isvalyty sri¢iy, jj reikia
pakartotinai kruopsciai iSvalyti naudojant izopropanolio purskiklj ir
veél isdziovinti kompresoriumi pries sukietinant.

1 parinktis. SuriSimas su 3D spausdintuvu atspausdintais
dantimis pries bendrai sukietinant

Patikrinkite danty suderinamuma su protezy pagrindu. IStaisykite
bet kokius trukdangius saly¢io taskus padiame dantyje.
Korekcijoms naudokite kryZminj arba deimantu dengtg volframo
karbido grazta. Pries bendrai sukietindami protezy pagrindg ir
dantis, naudokite nesukietintq ,Ivotion Base Print" medZiaga
abiem komponentams suristi. Sepetéliu pasalinkite medziagos
pertekliy.

Taip pat Zr. danty medziagos naudojimo instrukcija.

Kietinimas

Véliau objekta kietinkite kietinimo jrenginyje ,PrograPrint Cure”,

naudodami programa, specialiai pritaikyta ,lvotion Base Print”

medZziagai.

EB] ISsamios informacijos apie proceddra rasite ,PrograPrint”
naudojimo instrukcijose.

Parametrai saugomi kaip programos jrenginyje ,PrograPrint Cure"

arba juos galima gauti jdiegus atnaujinima.

Sekmingai iSvalytus ir sukietéjusius objektus galima isimti is

formavimo platformos. Tam gali bati naudojami su ,PrograPrint”

spausdintuvu pateikti jrankiai. Naudodami Siuos jrankius atskirkite

objektus su atraminémis konstrukcijomis nuo ,PrograPrint”

platformos.

2 parinktis. SuriSimas su danty protezais sukietinus protezy
pagrinda

Patikrinkite danty suderinamuma su protezy pagrindu. Jei yra
okliuziniy klit¢iy, pakoreguokite dantj. Naudokite kryZminj arba
deimantu dengta volframo karbido grazta. Sukietine protezy
pagrindg, naudokite tinkama surisimo sistema (pvz., ,Ivotion
Bond").

EE] Apdorojimo informacijos ieskokite naudojimo instrukcijoje.

Apdaila

Naudodami laboratorinius odontologinius jrankius, atskirkite
atramines konstrukcijas nuo objekto.

Visi atraminiy konstrukceijy Iikuéiaivturi bati pasalinti naudojant
kryZminj volframo karbido grazta. Sie graZtai taip pat gali bati
naudojami formai koreguoti. Atlikdami objekty apdailg ypac
atkreipkite démesj | danty ertmiy krastus, tarpdancius ir
tvirtinimo pavirSius. Atlikdami apdailg batinai dévekite
apsauginius akinius.

Atkreipkite déemesj, kad netinkamai naudojant Slifavimo jrankius,
poliravimo Sepeteélius ir gary sroves jtaisus objektas gali perkaisti,
o dél to medziaga gali biti sugadinta.

Poliravimas

Nupoliruokite objektq jprastu bidu, naudodami jprastus Sepetélius
ir poliravimo priemones, tinkamas protezy pagrindo medzZiagoms.
Del priedo gamybos proceso kai kuriose protezy srityse gali
susiformuoti sluoksniy linijos. Jas galima pasalinti poliruojant.
Nupolirave objekta nuvalykite tekanciu vandeniu, naudodami
Sepetélj, valymo garais prietaisa arba ultragarsine vonele.

Taisymas ir perbazavimas

Proteza, pagaminta naudojant ,Ivotion Base Print", galima sutaisyti
arba performuoti naudojant jprastg savaime sukietéjancia protezy
pagrindo medZiagq ,ProBase Cold".

Naudodami ,ProBase Cold" taisydami ar koreguodami,
vadovaukités atitinkamomis instrukcijomis, pateiktomis
gaminio naudojimo instrukcijoje.

2.9 Pastabos dél naudojimo

Jei nesilaikysite nurodyty apdorojimo instrukeijy, gaminys gali buti
sugadintas.

Atlikdami apdaila, venkite medZiagos perkaitimo.

Kai medZiaga isimsite i$ pakuotés, saugokite jg nuo tiesioginés
Sviesos.

NemaiSykite skirtingy medziagy.

Sie gaminiai skirti tik profesionalams. Gamyba odontologijos
laboratorijoje turi vykti pagal priimtas odontologines normas.
MedZiagoms susimaisius, gali buti paZeistas jy biologinis
suderinamumas.

Spausdinimo proceso metu gali susidaryti puty. Taciau jos neturi
jokios jtakos kakybinéms gaminio savybéms.

JIvotion Base Print" atspalvis pagrjstas ,Ilvoclar” atspalvio
standartais, skirtais danty protezy pagrindo medziagoms. Jei
reikia, atspalviy pavyzdZius galima atspausdinti naudojant
medZiagg, skirta atspalviy atmintinei sukurti. PavyzdZziai turi bati
laikomi vietoje, kurios nepasiekia saulés spinduliai. Atitinkamus
skaitmeninio spausdinimo duomenis galite rasti adresu
www.ivaclar.com.

|prastai naudojant stereolitografing derva su tirpikliais gali pakisti
balta spalva. Siekdami iSvengti spalvos pakitimo, iSvale objekta
leiskite jam 10 minuciy dZiGti nuo aplinkos Sviesos apsaugotoje
vietoje. Jei pakinta balta spalva, rekomenduojama papildomai
iSvalyti ultragarso voneléje naudojant izopropanolj (2 minutes).
Arba sukietine galite nupoliruoti paveikta pavirsiy stiklo rutuliukais
(100 um) naudodami 05 bar slégj.

3  Saugos informacija

- vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su
Jvoclar Vivadent AG" (Bendererstrasse 2, 9494 Schaan,
Lichtensteinas, svetainé www.ivoclarcom) arba su artimiausia
atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojancig naudojimo instrukcijq galima rasti
Jvoclar Vivadent AG" svetaines www.ivoclar.com atsisiuntimy
dalyje.

|spéjimai

Perskaitykite saugos duomeny lapg (Safety Data Sheet — SDS)
(jj galima rasti ,lvoclar Vivadent AG" svetainés www.ivoclar.com
atsisiuntimy dalyje).

Atlikdami apdailg nejkvépkite dulkiy — naudokite siurbimo jrangg
ir veido kauke.

Apdorojant medZiagq gali atsirasti astriy briauny, dél to kyla
pavojus susizeisti.

Dirgina akis, odq ir kvépavimo sistema. Butinai devekite
atitinkamas asmenines apsaugines priemones (pvz., apsauginius
akinius, pirstines ir kt.).

Venkite odos saly¢io su nesukietéjusia medZiaga ir valymo skysciu.
Pramoninés medicininés pirstinés neapsaugo nuo metakrilaty
jautrinamojo poveikio.

Jei medZiagos pateko | akis, praplaukite dideliu kiekiu vandens ir,
jeireikia, kreipkites | gydytoja.

Informacija apie iSmetima
Likucius reikia Salinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés
reikalavimu.

Skyscio, nesukietéjusios medziagos ir valymo skyscio negali
patekti j nuoteky sistema, pavirsinj ar gruntinj vandenj. Tus¢ius
medziagos buteliukus galima iSmesti su buitinémis atliekomis,
pries tai juos kruopsciai iSplovus. Nesukietéjusios medZiagos
negalima iSmesti su buitinémis atliekomis.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kokia intervencija burnos ertmeéje yra
susijusi su tam tikromis rizikomis.

Yra Zinomos toliau nurodytos klinikinés liekamosios rizikos.

Protezo 10Zis gali lemti medZiagos nurijima.
Dél nuolauZy kyla pavojus susizeisti.
Gali atsirasti protezy stomatitas.



Tinkamumo laikas ir laikymas

Laikykite <30 °C temperaturoje.

Nenaudokite gaminio pasibaigus nurodytai galiojimo pabaigos
datai.

Galiojimo pabaigos data: Zr. uzrasq ant pakuoteés. Atidarius
buteliukag medziaga yra tinkama naudoti Sesis ménesius.
MedZiaga laikykite patalpos temperatlroje tamsioje, gerai
vedinamoje vietoje.

Atidarytus medZziagos buteliukus laikykite uzdarytoje ,PrograPrint"
kasetéje.

Norédami iSvengti ankstyvo sukietéjimo, kiek jmanoma labiau
apsaugokite skystajg medZiaga nuo dienos Sviesos.

Pries naudodami apzitrékite, ar pakuote ir gaminys nepaZzeisti. Jei kyla
abejoniy, kreipkites j Ivoclar Vivadent AG" arba savo vietinj platintoja.

Papildoma informacija

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!

MedZiaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima tik pagal naudojimo instrukcijas. Mes
neprisimame atsakomybés uZ patirtg Zalg, jei nesilaikysite instrukcijy arba ignoruosite informacija apie
nurodyta naudojimo sritj. Patikrinti, ar medZiaga tinkama ir ar gali blti naudojama bet kokiam tikslui,
nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybe.

ivoclar.com
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