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Item / Artikel H334Km-WG H338m-WG

HP
10 REF 2834X010 2838X010

100 REF 2834X100 2838X100

Size / Maße (mm) Ø 10 x 24 Ø 5,5 x 16

Item / Artikel H334Kf-WG H338f-WG

HP
10 REF 2934X010 2938X010

100 REF 2934X100 2938X100

Size / Maße (mm) Ø 10 x 24 Ø 5,5 x 16

Item / Artikel H332-WG H338-WG

HP
10 REF 2832X010 2839X010

100 REF 2832X100 2839X100

Size / Maße (mm) Ø 10 x 24,5 Ø 6 x 16,5

Grit / Körnung Silicon carbide / Siliziumcarbid

Binder / Bindung Silicone / Silikon

Rec. rpm / Empf. U/min   �4.000 - 7.000 min-1

PROCESSING STEPS
Bearbeitungsschritte2 HPECOCERAM WG

2-in-1 Polisher
2-in-1 Polierer
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/ / 	� Z I R C O N I A 
Zirkonoxid
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Schritt1.
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Schritt2.
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Schritt2.

	� Polishing pre-sintered zirconia simplifies finishing after final sintering 
Politur des Weißlings reduziert Bearbeitungszeit im gesinterten Zustand

	� No contamination of zirconia, as no colour pigments are used 
Kein Eintrag von Farbpartikeln in den Weißling, da keine Farbpigmente verwendet werden

	� Developed for the lower strength of pre-sintered zirconia 
Angepasst an die geringe Eigenfestigkeit von nicht gesintertem Zirkonoxid


