GCInitial™ Ti Bonder

Specially new developed Ti Bonder (Powder & Liquid) to
secure optimal bonding between Titanium frame structures
and Initial™ Ti porcelain.

INDICATIONS FOR USE

- Crown &Bridge structures made of pure Titanium or a
Titanium alloy.

- For casted Titanium as well as for milled Titanium.

DIRECTIONS FOR USE

Finishing the frame structure is carried out with cross cut

burs. These burs should only be used for grinding Titanium.

« Grind with low pressure and slow speed (approx. 15000 rpm)

« Frame work should be grinded in one direction only

« Sharp edges and overlapping should be avoided
Sandblast with noble corundum only

« Grain size 120 - 150 ym / 2 bar pressure

« Blastin an angle of 45° to the object

« Surface needs a passivating time of 5 minutes

- Steam clean the surface

Mix the GC Initial™ Ti Bonder powder with the special liquid

in a very thin consistency and apply the mixture in a very

thin layer.

Do not apply too thick, the coping should shine through.

Pre-heating temperature: 450°C

Drying time: 4 min

Raise of temperature: 55°C/min
Vacuum: Yes

Final temperature: 810°C

Holding time: 1 min, no vacuum

The fired bonder surface is dark and has a slightly shiny
appearance. Thicker areas are slightly gray, this should be
avoided.

STORAGE
Recommended for optimal performance, store in a cool, dry place.

SHELF LIFE
GC Initial™Ti Bonder Powder: 10 years
GC Initial™Ti Bonder Liquid: 4 years

NOTES
« Clean the grinding burs using a steam cleaner.
« TheTiBonder layer does not replace the wash layer.

PACKAGES

GC Initial™Ti Bonder Powder, 4 g
GC Initial™Ti Bonder Liquid, 25 mL
GC Initial™Ti Bonder Intro Kit
(Powder 4 g, Liquid 25 mL)

CAUTION

In case of contact with eyes, flush immediately with water
and seek medical attention. In rare cases the product may
cause sensitivity to some persons. If such reactions are
experienced, discontinue the use and refer to a physician.
Personal protective equipment (PPE) such as gloves,

face masks and safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be
classified as hazardous according to GHS. Always familiarize
yourself with the safety data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for The Americas: http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.
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GC Initial™ Ti Bonder

Speziell entwickeltes Bonding — Material (Pulver — Fliissigkeit)
fur den optimalen Haftverbund von GC Initial™ Ti an Titan-
strukturen.

ANWENDUNGSBEREICHE
- Kronen und Briicken aus Titan oder Titanlegierungen
- Sowohl fiir gegossene als auch fir gefréste TitangerUste.

VERARBEITUNGSANLEITUNG

- Das Metallgerist wird mit kreuzverzahnten Hartmetallfra-

sern fur Titan ausgearbeitet. Verwenden Sie ausschlieBlich

Frasen fur die Titanbearbeitung.

« Mit wenig Druck und niedriger Drehzahl (ca. 15000 rpm)
bearbeiten

- Metalgerist nur in eine Richtung beschleifen

« Scharfe Kanten und Uberlappungen vermeiden

Gestrahlt wird mit Edelkorund

« KorngréBe 120 - 150 pm / 2 bar Druck

« Strahlwinkel 45°

« Oberflache anschlieend 5 Min. passivieren

« Reinigung mit Dampfstrahler

Mischen Sie das GC Initial™ Ti Bonder Pulver mit der

speziellen, dazugehérigen Flissigkeit zu einer diinnen

Konsistenz an.

Eine diinne Schicht auftragen, das Metallgerist muf3 noch

durchscheinen.

Starttemperatur:  450°C

Trocknungszeit: 4 Min

Temperaturanstieg: 55°C/Min

Vakuum: Ja
Endtemperatur: 810°C
Haltezeit: 1 Min, kein Vakuum

Die GC Intitial Ti - Bonder - Oberflache ist nach dem Brand
dunkel und leicht glanzend. Hellgraue Bereiche deuten
auf eine zu dicke Bonderschicht hin und missen vermie-
den werden.

LAGERUNG
Lagerung an einem kihlen Ort.

HALTBARKEITSGARANTIE
GC Initial™Ti Bonder Pulver:
GC Initial™Ti Bonder Flussigkeit:

10 Jahre
4 Jahre

HINWEISE

- Die Frase kann mit einem Dampfreiniger gereinigt wer-
den

« Die GC Initial™Ti - Bonder — Schicht ersetzt nicht den
Wash-Brand.

PACKUNGEN

GC Initial™Ti Bonder Pulver, 4 g

GC Initial™Ti Bonder Flussigkeit, 25mL
GC Initial™Ti Einflhrungspackung
(Pulver 4 g, Flissigkeit 25mL)

ACHTUNG

Bei Augenkontakt sofort mit Wasser sptilen und einen Arzt
aufsuchen. In seltenen Féllen kénnen bei einigen Personen
Uberempfindlichkeiten hervorrufen. Falls solche Reaktionen
auftreten, die Anwendung nicht fortsetzen und einen Arzt
aufsuchen.

Es sollte stets eine personliche Schutzausriistung (PSA)
wie Handschuhe, Mundschutz und Schutzbrille getragen
werden.

Einige in der vorliegenden Anwender-Information
angegebene Produkte sind maglicherweise gemaf GHS als
gefahrlich eingestuft. Machen Sie sich stets vertraut mit den
erhéltlichen Sicherheitsdatenbléttern unter:
http://www.gceurope.com

oder fir Amerika

http://www.gcamerica.com

Sie erhalten diese auerdem bei lhrem Anbieter.

Zuletzt aktualisiert: 03/2018

Avant toute utilisation, lire attentivement
les instructions d'emploi.

GC Initial™ Ti Bonder

Le nouveau Ti Bonder (Poudre & Liquide) a été spécialement
développé pour garantir une adhésion optimale entre
la structure en titane et la céramique Initial™ Ti.

INDICATIONS

- Couronnes et bridges réalisés en alliage a base de titane
ou titane pur.

- Pour titane coulé tout comme titane usiné.

MODE D’EMPLOI
- Lafinition de I'armature doit se faire avec des carbure de
tugstene spécial Titane.
Ces fraises doivent servir exclusivement au grattage du
titane.
- Gratter sans pression et a vitesse moyenne
(approx. 15000 tours par minutes)
- L'armature doit étre grattée dans une seule et méme
direction
« Les bords pointus qui dépassent doivent étre retirés
+ Sablage uniquement avec du corundum noble.
- Taille des grains 120 — 150 um / 2 bars de pression
- Projeter sous un angle de 45°
- Lasurface doit rester passive 5 minutes
- Nettoyer la surface a la vapeur
Mélanger la poudre du Bonding GC Initial™Ti avec le
liquide spécial pour obtenir une fine consistance et
appliquer le mélange en fine couche.
Ne pas appliquer trop collant, la chape doit rester visible
au travers.
Temps de préchauffage:  450°C
Temps de séchage: 4 min
Elévation en degrés/min.. 55°C/min
Vide: oui
Température finale: 810°C
Temps de maintien: 1 min, sous vide
La surface cuite du Bonder est foncée et d'apparence
légérement brillante. Les zones plus épaisses apparaissent
légérement grises et sont a éviter.

CONSERVATION
Conserver dans un endroit frais.

PEREMPTION
GC Initial™ Ti Bonder Poudre: 10 ans
GC Initial™Ti Bonder Liquide: 4 ans

ATTENTION

- Nettoyer les fraises de meulage dans un bain de vapeur.

« La couche de Ti Bonder ne doit pas remplacer la couche
de «lait dopaque »

CONDITIONNEMENT

GC Initial™Ti Bonder Poudre, 4 g
GC Initial™Ti Bonder Liquide, 25mL
GC Initial™ Ti Bonder Intro Kit
(Poudre 4 g, Liquide 25mL)

AVERTISSEMENT

En cas de contact avec les yeux, rincer immédiatement avec
de I'eau et consulter un médecin. Dans de rares cas,

le produit peut causer, chez certaines personnes, des réactions
allergiques. Si de telles réactions se produisent, cessez
d'utiliser et consulter un médecin.

Un équipement de protection individuel (PPE) comme des
gants, masques et lunettes de sécurité doit étre porté.

Certains produits mentionnés dans ce mode d'emploi
peuvent étre considérés comme dangereux selon le GHS.
Consulter les fiches de sécurité disponibles sur
http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis

http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir aupres de votre
distributeur.

Derniére mise a jour :03/2018

GC Initial™ Ti Bonder

Speciale adesivo per titanio polvere e liquido specificatamente
sviluppato per assicurare un legame ottimale fra le strutture in
titanio e la ceramica Initial™ Ti

INDICAZIONI RACCOMANDATE

- Strutture di ponti e corone realizzate in titanio puro o lega
di titanio.

« Per titanio fuso o molato.

ISTRUZIONI PER L'USO
- Lafase di finitura viene eseguita con frees a taglio incro-
ciato. Queste frese dovrebbero essere utilizzate solamente
per molare il titanio.
« Molare usando poca pressione sulla fresa e molare

a bassa velocita (circa 15000 giri al minuto)
- La struttura dovrebbe essere molata in una sola direzione
- Evitare di creare bordi taglienti e sovrapposizioni
Sabbiare solamente con corrundum nobile.
« Grana 120 - 150 um/ 2 bar di pressione
- Sabbiare ad un angolo di 45° rispetto alloggetto
- La superficie richiede un tempo di passivazione di

5 minuti
- Pulire la superficie con vapore
+ Miscelare la polvere di GC Initial™ Ti Bonder con il liquido
speciale fino ad ottenere una consistenza molto fluida e
applicarne uno strato molto sottile.
Non applicare in strato troppo spesso, la cappetta deve
trasparire.
Temperatura di preriscaldo:  450°C
Tempo di asciugatura: 4min
Incremento di temperatura: 55°C/min
Vuoto: Si
Temperatura finale: 810°C
Tempo di mantenimento: 1 min, senza vuoto
La superficie di Bonder cotta é scura e ha un aspetto
leggermente lucido. Le aree piu spesse sono grigiastre.
Questo effetto deve essere evitato.

CONSERVAZIONE
Conservare in luogo fresco.

SCADENZA
GC Initial™ Ti Bonder Polvere: 10 anni
GC Initial™Ti Bonder Liquido: 4 anni

NOTE
- Pulire le frese di molatura con vapore
« Lo strato di Ti Bonder non sostituisce lo strato wash

CONFEZIONI

GC Initial™Ti Bonder Polvere, 4 g
GC Initial™Ti Bonder Liquido, 25mL
GC Initial™ Ti Bonder Intro Kit
(Polvere 4 g, Liquido 25mL)

AVVERTENZE

In caso di contatto con gli occhi, sciacquare immediatamente
conacqua e consultare un medico. In rari casi provocare
sensibilizzazione nelle persone. Se si verificano simili reazioni,
interrompere I'uso e consultare un medico.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale quali
guanti, maschere facciali e occhiali di protezione.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle presenti Istruzioni
per I'uso possono essere classificati come prodotti rischiosi
secondo gli standard GHS. Consultare sempre la scheda di
sicurezza disponibile sul sito:

http://www.gceurope.com

oppure per le Americhe

http://www.gcamerica.com

Le schede di sicurezza sono anche disponibili presso il vostro
fornitore di fiducia.

Ultima revision: 03/2018

Antes de utilizar, lea cuidadosamente
las instrucciones de uso.

GC Initial™Ti Bonder

Adhesivo de Titanio especialmente desarrollado en polvo y
liquido para asegurar una éptima unién entre las estructuras de
titanio y ceramica GC Initial™Ti.

INDICACIONES RECOMENDADAS

« Coronas y puentes de titanio puro o de una aleacion de
titanio.

« Para titanio colado, asf como para titanio fresado.

INSTRUCCIONES DE USO
« Elacabado de la estructura es llevado a cabo con fresas
de corte escalonado. Estas fresas se deben utilizar sola-
mente para repasar el titanio.
- Repasar con baja presion y baja velocidad
(aprox. 15.000 rpm)
- Laestructura deberia ser repasada en una sola direccién
- Evitar bordes afilados y que sobresalgan
Arenar con corindén noble
-+ Tamano del grano 120 - 150 um / 2 bares de presion
« Arenar con un dngulo de 45° al objeto
- La superficie necesita un tiempo de pasividad de
5 minutos
- Limpiar la superficie con vapor
Mezclar el polvo GC Initial™ Ti Bonder con el liquido espe-
cial hasta obtener una consistencia muy fluida y aplicar la
mezcla en una capa muy fina.
No aplicar demasiado grueso, la cofia deberia estar brillante.
Temperatura de pre-calentamiento: 450°C
Tiempo de secado: 4 min
Incremento de temperatura: 55°C/min
Vacio: Si
Temperatura final: 810°C
Tiempo de mantenimiento: 1 min, sin vacio
- La superficie del Bonder cocido es oscuro y tiene un
aspecto ligeramente brillante. Las zonas mas gruesas son
ligeramente grisaceas, este efecto debe ser evitado.

ALMACENAJE
Almacene en un lugar fresco y seco.

CADUCIDAD
GC Initial™ Ti Bonder Polvo: 10 afos
GC Initial™Ti Bonder Liquido: 4 afos

NOTAS

« Limpiar las fresas de repasado con vapor.

+ Lacapa de Ti Bonder no reemplaza la capa de wash
opaque.

ENVASES

GC Initial™ Ti Bonder Polvo, 4 g

GC Initial™Ti Bonder Liquido, 25mL
GC Initial™ Ti Bonder Intro Kit
(Polvo 4 g, Liquido 25mL)

PRECAUCION

En caso de contacto con los ojos, lavelos inmediatamente
con aguay busque atencion médica.

En casos excepcionales el producto puede producir sensibi-
lidad en algunas personas. Si se producen dichas reacciones,
interrumpir el uso y consultar a un médico.

Siempre debe utilizarse un equipo de proteccién personal
(PPE) como guantes, mascarillas y una protecciéon adecuada
de los ojos.

Algunos de los productos descritos en la IFU pueden estar
clasificados como peligrosos de acurdo a GHS.
Familiaricese siempre con al hojas de seguridad disponibles
en:

http://www.gceurope.com

o para America en

http://www.gcamerica.com

También puede solicitarlas a su proveedor.

Ultima revisién: 03/2018

GC Initial™ Ti Bonder

Speciaal nieuw ontwikkelde Ti Bonder (Poeder & Vioeistof)
om een optimale hechting te garanderen tussen titanium
frame structuren en Initial™ Ti porselein.

AANBEVOLEN TOEPASSINGEN

+ Kroon & brugwerk vervaardigd uit puur titanium of
een titanium legering.

- Voor zowel gegoten als voor gefreesde titanium werk-
stukken.

GEBRUIKSAANWIJZING

« Werk de framestructuur af met hardstalen frezen voorzien

van diagonale snijvlakken. Deze frezen moeten uitsluitend

gebruikt worden om titanium te bewerken.

- Frees met geringe druk en een laag toerental (on-
geveer 15000 tpm.)

« Het werkstuk moet in slechts één richting worden
gefreesd.

« Scherpe randen en flensvorming dienen te worden
vermeden.

Afstralen met uitsluitend pure aluminiumoxide.

- Korrelgrootte 120 - 150 pm / 2 bar druk.

- Straal in een hoek van 45 graden naar het werkstuk.

« Laat het oppervlak gedurende 5 minuten met rust.

« Reinig het oppervlak met stoom.

Vermeng de GC Initial™Ti Bonder poeder met de speciale

vloeistof tot een waterige consistentie en breng het

mengsel in een dun laagje aan. Breng het niet te dik aan,

het werkstuk moet er doorheen schijnen.

Voorverwarm temperatuur: 450°C

Droogtijd: 4 min
Temperatuurstijging: 55°C/min

Vacuim: Ja

Eindtemperatuur: 810°C

Rusttijd 1 min, geen vaculim

Het oppervlak van de opgebakken bonder is donker en
heeft een licht glanzend uiterlijk. Delen met een te dikke
opgebrachte laag zijn enigszins grijs, dit dient te worden
voorkomen.

OPSLAG
Bewaar op een koele en donkere plaats.

HOUDBAARHEID
GC Initial™ Ti Bonder Poeder:
GC Initial™ Ti Bonder vloeistof:

10 jaar
4 jaar

OPMERKINGEN
+ Reinig de frezen met stoomreiniger.
+ DeTiBonder laag vervangt niet de wash laag.

VERPAKKINGEN

GC Initial™Ti Bonder Poeder, 4 g

GC Initial™Ti Bonder Vloeistof, 25mL
GC Initial™ Ti Bonder Intro Kit
(Poeder 4 g Vloeistof 25mL)

WAARSCHUWING

In geval van contact met de ogen, onmiddellijk spoelen met
water en medisch advies inwinnen. In zeldzame gevallen
kan het product gevoeligheid veroorzaken bij sommige
mensen. Indien een reactie zich voordoet, stop het gebruik
en raadpleeg een arts.

Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
handschoenen, mondmaskers en beschermbrillen.

Sommige ingrediénten genoemd in de huidige
gebruiksaanwijzing kunnen als schadelijk geclassificeerd zijn
volgens de GHS. Neem kennis van de inhoud van het
veiligheidsblad dat beschikbaar is op
http://www.gceurope.com

of voor Noord en Zuid Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook via uw leverancier worden verkregen.

Laatste herziening: 03/2018



Laes denne instruktion
grundigt inden brug.
GC Initial™ Ti Bonder

Nyudviklet Ti Bonder ( pulver & vaeske) sikrer optimal bind-
ing mellem Titaniumkonstruktionen og Initial™ Ti porcelaen.

ANBEFALET INDIKATIONER
« Krone og bro konstruktioner i ren Titan el. Titan legeringer.
- Stebt Titan og Fraeset Titan.

BRUGSANVISNING

- Titaniumkonstruktionen faerdigrenoveres efter endt
stebning/fraesning, med bor beregnet til Titanium
(bor ma kun anvendes til Titanium, da der ellers kan
fremkomme forurening .!)

« Beslib ved lav hastighed og pres (hgjest 15000 rpm).

« Kontruktionen skal beslibes i en retning under proces-
sen.

« Skarpe kanter og overlapninger ber undgas.

« Sandblaes med noble corundum.

« 120-150 my /2 bar

« Sandblaes i en 45 graders vinkel pa emnet.

« Overfladen p& emnet skal hvile i 5 min. inden den
damprenses.

« Mix Gc Initial™Ti Bonder pulver med den dertilherende
vaeske til en tynd konsistens, og pafer Ti Bonder i et tyndt
lag, sd emnet stadig kan ses igennem.

- Forvarme Temp.: 450 C.

Torretid: 4 min.

Temp. Stigning: 55 C./ Min.

Vacuum: Ja

Top temp.: 810C

Holdetid : 1 min. uden vacuum.

- Efter endt breending skal bonderen fremsta mork med
svag glans. Tykkere pafert bonder fremstér gra og ber
undgades.

OPBEVARING
Opbevar GC Initial™Ti Bonder pa et tart og keligt sted.

HOLDBARHED
GC Initial™Ti Bonder pulver 10 ar
GC Initial™ Ti Bonder Veeske 4 ar

NOTER
- Rens dine bor til beslibning af titan med damprenser.
- TiBonder er ikke en erstatning for Wash-braendingen.

INDHOLD

GCInitial™Ti Bonder Pulver 4 g
GC Initial™Ti Bonder Vaeske 25 mL
GC Initial™Ti Bonder Intro seet
(Pulver 4 g Vaeske 25 mL)

ADVARSEL

| tilfeelde af Ti Bonder kommer i kontakt med gjne, skyld med
det samme i vand og seg laege efterfalgende.

| sjeeldne tilfeelde kan personer fa en allergisk reaktion ved
brug af produktet. Stop straks med brugen at produktet, hvis
dette forekommer.

Personlige vaernemidler (PPE) sdsom handsker, mundbind
og beskyttelsesbriller skal altid baeres.

Nogle produkter er i den nuvaerende IFU henvisning,
klassificeret som risikable/farlige ifalge GHS. Ger dig
bekendt med “safety data sheets"(sikkerhedsdatablad) som
findes her:

http://www.gceurope.com

og i USA

http://www.gcamerica.com

Findes ogsé hos din forhandler.

Sidst revideret: 03/2018

GC Initial™ Ti Bonder

Ti Bonder (Pulver & Vétska) ér utvecklad for att sakerstalla
optimal bindning mellan Titanstrukturer och Initial™ Ti
porslinet.

REKOMMENDERADE INDIKATIONER

- Kron & Brokonstruktioner framstéllda av rent titan eller av
titanlegeringar.

« Kan anvandas till bade gjutet saval som frast titan.

VID ANVANDNING

- Finishering av konstruktionen ska ske med frasare avsedda
for titan. Notera att dessa frésare inte ska anvéndas pa
andra strukturer.
« Slipa med litet tryck samt 1ag hastighet (ca.15000 v/m)
« Konstruktionen ska slipas endast i en riktning
- Skarpa kanter och éverlappningar ska undvikas

- Sandbldsta enbart med korund
- Partikelstorlek: 120 = 150 um / 2 bars tryck
- Bléstra i en vinkel av 45° mot objektet
- Titanytan behover passificeras under 5 min.
+ Rengor dérefter ytan med anga

- Blanda GC Initial™ Ti Bonder pulvret med den speciella
vétskan till en valdigt tunnflytande konsistens och applicera
dérefter pa objektet i ett tunt skikt.
Applicera inte for tjocka skikt. Ytan pa titanet ska kunna
skymtas.

« Forvarmningstemperatur: 450°C

Torktid: 4 min
Temperaturstigning: 55°C/min

Vacuum: Ja

Sluttemperatur: 810°C

Halltid: 1 min, utan vacuum

- Efter branning ska Initial™ Ti Bonder ha en mérk yta som
ar latt skinande. Ytor som uppvisar en viss graton ska
undvikas.

FORVARING
Forvaras kallt och torrt.

HALLBARHET
GC Initial™Ti Bonder Powder:
GC Initial™Ti Bonder Liquid: 4 ar

10&r

NOTERA

-« Rengor roterande instrument med dnga.

- TiBonder skiktet ersétter inte det s.k. wash-
skiktet.

FORPACKNINGAR

GC Initial™Ti Bonder Pulver, 4 g
GC Initial™Ti Bonder Vdtska, 25mL
GC Initial™Ti Bonder Intro Kit
(Pulver 4 g Vatska 25mL)

FORSIKTIGHET

Vid direktkontakt med 6gonen, skolj omedelbart med
vatten och uppsok lakarvard. | sallsynta fall kan produkten
orsaka sensibilitet. Ifall det skulle intréffa, avbryt anvandningen
direkt och uppsok relevant lakarvard.

Anvand alltid handskar, munskydd och skyddsglasdgon eller
annan personlig skyddsutrustning.

Vissa produkter som omnamns i den hér bruksanvisningen
kan eventuellt vara klassade som farliga enligt GHS. Lds
respektive sakerhetsdatablad som finns pa:
http://www.gceurope.com

eller fér Amerika pa

http://www.gcamerica.com

Sékerhetsdatablad tillhandahalls dven av din leverantor.

Reviderad senast: 03/2018

Les instruksjonene
naye for bruk
GC Initial™ Ti Bonder

Ti Bonder (Pulver og veeske) er utviklet for a sikre optimal
binding mellom titanstrukturer og Initial™ Ti -porselen.

ANBEFALTE INDIKASJONER

« Krone/bro-konstruksjoner fremstilt av rent titan eller
titanlegeringer

« Kan brukes til bade stgpt og frest titan

BRUKERVEILEDNING

« Finishering av av konstruksjonen skal utferes med en freser
beregnet pa titan. Veer oppmerksom pa at disse fresere
ikke skal brukes pa andre strukturer.
« Slip med lett trykk og lav hastighet (ca. 15000 o/min)
« Konstruksjonen ma bare slipes i én retning
« Unnga skarpe kanter og overlapping

« Sandblds kun med Corundum
« Partikkelstarrelse: 120 — 150 pm / 2 bars trykk
« Sandblds i en vinkel pa 45° mot objektet
- Titanoverflaten skal vaere iro i 5 min.
« Deretter rengjeres titanoverflaten med damp

« Bland pulveret i GC INITIAL™TI BONDER med den
spesielle vaesken til det blir en veldig tyntflytende konsist-
ens, og applisér deretter pa objektet i et tynt skikt
Applisér ikke for tykke skikt. Overflaten pa titanet skal
kunne skimtes.

+ Oppbevaringstemperatur: 450°C

Torketid: 4 min.
Temperaturstigning: 55°C/min

Vacuum: Ja

Sluttemperatur: 810°C

Holdetid: 1 min,, uten vacuum

- Etter brenning skal GC INITIAL™ Tl BONDER ha en mark
overflate som er lett skinnende. Overflater som oppviser
en viss gratone skal unnvikes.

OPPBEVARING
Oppbevares kaldt og tert

HOLDBARHET
GC Initial Ti Bonder Powder: 10 &r
GC Initial Ti Bonder Liquid: 4 ar

OBS
- Rengjer roterende instrument med damp
- TIBonder-skiktet erstatter ikke det s&kalte Wash-skiktet

PAKNINGER

GC Initial Ti Bonder Pulver, 4gr
GC Initial Ti Bonder Vaeske, 25ml
GC Initial Ti Bonder Intro Kit
(Pulver 4gr Veeske 25ml)

FORSIKTIGHETSREGLER

Ved direktekontakt med ogyne skal man straks skylle med
vann og oppseke lege. | sjeldne tilfeller kan produktet
forérsake sensibilitet. Dersom det skulle inntreffe, avbryt
behandlingen starks og oppsek relevant legebehandling.

Sikkerhetsdatablad for dette produktet er tilgjengelig pa
http://www.gceurope.com/download

eller for USA og Canada fra
http://www.gcamerica.com/downloads

Din leverander kan ogsa skaffe Sikkerhetsdatabladet

Seneste revisjon: 09/2014

Lue kayttoohjeet huolel-
lisesti ennen kéyttoa

GC Initial™ Ti Bonder

Ti Bonder (jauhe ja neste) on erityisesti kehitetty varmistamaan
optimaalinen sidos titaanista valmistetun runkorakenteen ja
Initial™ Ti -posliinin valilla.

KAYTTOINDIKAATIOT

« Puhtaasta titaanista tai titaaniseoksesta valmistetut
kruunu- ja siltarakenteet

- Sekd valetulle titaanille ettd jyrsitylle titaanille

KAYTTOOHJEET

+ Runkorakenne viimeistellddn ristiin rihlatuilla porilla.
Naitd poria kdytetddn ainoastaan titaanin tydstamiseen.
- Hio vahdiselld paineella ja hitaalla nopeudella

(noin 15000 rpm)

- Runkorakennetta hiotaan ainoastaan yhteen suuntaan
- Valta terdvid reunoja ja paallekkaisyytta

- Hiekkapuhalla ainoastaan jalokorundilla
« Hiukkaskoko 120-150 um / 2 baarin paine
- Hiekkapuhalla 45°n kulmassa kappaleeseen nahden
« Pinta vaatii 5 minuutin passivointiajan
« Puhdista pinta hoyrylla

« Sekoita GC Initial™Ti Bonder -jauhetta téta tarkoitusta
varten varattuun nesteeseen niin, ettd koostumus jaa
hyvin ohueksi. Levitd seosta erittdin ohut kerros, ei paksul-
ti, vaan siten ettd kappa kuultaa kerroksen lapi.

« Esikuumennuslampadtila: 450 °C

Kuivumisaika: 4 minuuttia
Lampotilan nousu: 55 °C/min

Vakuumi: Kylla

Lopullinen ldmpétila: 810°C

Pitoaika: 1 minuutti, ei vakuumia

« Poltettu sidospinta on tumma ja aavistuksen kiiltava. Pak-
summat alueet ovat harmahtavia, ja niitd on syytd valttaa.

SAILYTYS
Kayttévarmuuden takaamiseksi suosittelemme séilytysta
viiledssa ja kuivassa paikassa.

SAILYVYYSAIKA
GC Initial™ Ti Bonder -jauhe: 10 vuotta
GC Initial™ Ti Bonder -neste: 4 vuotta

HUOMIOITAVAA
- Puhdista porat hoyrypesurilla.
- TiBonder -kerros ei korvaa pesukerrosta.

PAKKAUKSET

GC Initial™ Ti Bonder Powder (jauhe), 4 g

GC Initial™Ti Bonder Liquid (neste), 25 ml
GC Initial™Ti Bonder Intro Kit -aloituspakkaus
(jauhe 4 g, neste 25 ml)

VAROITUKSET

Jos ainetta paasee silmiin, huuhtele valittomasti vedelld ja
hakeudu laakarin hoitoon. Tuote voi harvinaisissa tapauksis-
sa aiheuttaa herkistymistd. Jos yliherkkyysreaktioita ilmenee,
keskeytd tuotteen kaytto ja kadnny ladkérin puoleen. Kayta
aina henkilokohtaista suojavarustusta, kuten suojahansikkaita,
kasvosuojaa ja suojalaseja.

Jotkin téssa kdyttoohjeessa mainitut tuotteet saatetaan
GHS-jarjestelmdssa luokitella vaarallisiksi. Tutustu aina
kayttoturvallisuustiedotteisiin osoitteessa
http://www.gceurope.com tai Amerikan mantereella
osoitteessa http://www.gcamerica.com.
Kayttoturvallisuustiedotteet ovat saatavilla myos jalleenmyyjilt.

Viimeisin paivitys: 03/2018

Antes de utilizar, leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizago.

GC Initial™ Ti Bonder

O novo Ti Bonder (Pé e Liquido) foi desenvolvido especial-
mente para assegurar uma unido étima entre as estruturas
da armacao de Titanio e a porcelana Initial™ Ti.

INDICAGOES RECOMENDADAS

« Estruturas para Coroas e Pontes feitas de Titanio puro ou
de uma liga de Titanio.

+ ParaTitanio fundido ou Titanio em po.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
+ O procedimento complexo de acabamento da estrutura
da armacéo é realizado com brocas de corte transversal.
Essas brocas devem ser usadas apenas para o polimento
doTitanio.
- No polimento use pouca pressao e baixa velocidade
(aprox. 15.000 rpm)
« Aarmacao deve ser polida apenas numa direcao.
« Deve evitar-se rebordos afiados e zonas de sobreposi-
cao
+ Aplicar apenas um jato de corindo nobre
« Dimensao do grdo 120 - 150 um / sob uma pressao
de 2 bar
« Aplique o jato num angulo de 45° em relagdo ao objeto
- Asuperficie necessita de um tempo de passivagédo
de 5 minutos
« Limpe a superficie com vapor.
+ Misture o GC Initial™ Ti Bonder em pd com o liquido
especial de modo a obter uma consisténcia muito fina
e aplique uma camada muito fina da mistura.
Né&o aplique uma camada muito espessa, o brilho do
coping deve ser visivel através da camada.
+ Temperatura de pré-aguecimento: 450°C

Tempo de secagem: 4 min
Aumento da temperatura: 55°C/min
Vacuo: Sim
Temperatura final: 810°C

Tempo de permanéncia: 1 min, no vacuo

+ Asuperficie do bonder cozido € escura e ligeiramente
brilhante. As zonas mais espessas séo ligeiramente acin-
zentadas e devem ser evitadas.

ARMAZENAMENT
Conservar em local fresco e seco.

PRAZO DE VALIDADE
GC Initial™ Ti Bonder Po: 10 anos
GC Initial™ Ti Bonder Liquido: 4 anos

NOTA

- Limpar as brocas de polimento com um dispositivo de
limpeza a vapor.

+ A camada de Ti Bonder ndo substitui a camada de wash.

EMBALAGENS

GC Initial™Ti Bonder P6, 4 g

GC Initial™ Ti Bonder Liquido, 25mL
GC Initial™ Ti Bonder Intro Kit

(P64 g, Liquido 25mL)

CUIDADO

Em caso de contacto com os olhos, lave imediatamente
com &gua e procurar um médico. Em casos raros, o produto
pode causar sensibilidade para algumas pessoas. Se tais
reacoes sao experientes, descontinuar o uso e consulte um
médico.

Equipamentos de protecao individual (EPI) tais como

luvas, mascaras e 6culos de seguranga devem ser sempre
utilizados.

Alguns produtos referenciados na presente IDU podem ser
classificados como perigosos de acordo com o GHS.
Sempre familiarize-se com as fichas de dados de seguranca
disponiveis em:

http://www.gceurope.com

ou para as Américas

http://www.gcamerica.com

Estas também podem ser obtidas junto ao seu fornecedor.

Ultima revisdo: 03/2018

Mpwv and tnv epappoyn dlaBacte
TPOCEXTIKA TIC O8nyieg Xprionc.

GC Initial™ Ti Bonder

Néog €161KG OXESIOOUEVOG CUYKOMNNTIKOG TTAPAYovVTag
(2kovn & Yypo) yia Tn Slao@EAIon IGaVIKAG GUYKOAANONG
HETAEY TWV HETOMNIKWY OKEAETWV TITaviou Kal TG
nopoehavng Initial™ Ti.

MPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ

+ METONKOI GKEAETO Y10 OTEPAVEG & YEQPUPEG
KOATOOKEUAOHEVES amod kaBapd TItavio 1) ard Kpaua
Trraviou.

+ 10 OKENETOUG XUTOU TITAVIOU OTTWG KAl NAEKTPOVIKA
oxeSla0UEVOUG OKENETOUG TITaviou

OAHTIEZ XPHZHXZ
+ H dlopdpewon kat Agiavon Twv HETAAIKWY OKEAETWY
YIVETal E QUAGKWTEG EPYAOTNPIAKEG £yYAUQISEG. Ot
£YYAUOISEC QUTEC TIPETTEL VA XPNOILOTIOIOUVTAL LOVO YIa
TNV armoKoTT Kat SIaHOPPWON OKEAETWY TITAVIOU.
- TpoyioTe pe xapnAn mmieon Kat apyr) Taxutnta (epinou
15000 rpm)
« O eKTPOXIOHOG TTPETTEL Va YivETal HOVO KaTd TN pia
KatevBuvon
« O&Uaiypa onpeia Kat UTTEPKANVYELG ONUEIwY TIPEMEl va
anogeLvyovtal
+ AppoBoNioTe povo pe peiypa corundum (E101KH AUHOG
KaBapIopoL XUTWV-KPUGTANAIKY évwaon o&eibiou Tou
QAOUHIVIOU E VN EVYEVWV LETANWVY)
« MéyeBog kokkwv 120 — 150 pm / mieon 2 bar
« AUHORONACTE He Ywvia 45° TO avTIKelpevo
- Hemeaveia anartei éva mabntikd xpovo avapovrg
5 Nemtiv
-+ KaBapioTe pe atuod Ty emeaveia
« Avapei€te T okovn GC Initial™ Ti Bonder Tou
OULYKOMNTIKOU TapAyovTa HE To EIIKO LypPd Oe 1laitepa
AEMTOPPEVOTN OUOTAON KAl TOTTOBETAOTE TO pElyUa OF
AETTTO OTPWHA.
Mnv Tov TOmoBETOETE G€ TIaKL OTPWHA yiaTi Ba
TIPOBANAEL OTNV TENIKT| AITOKATACTAOT).
+ Oeppokpacia mpobéppavonc 450°C

Xpdvog Enpavong: 4 min

Avodog Beppokpaciac 55°C/min

Kevo: Nau

Tehkr| Beppokpaoia: 810°C

Xpovog Avapovic 1 min, arouoia kevou

+ H omtoupevn e TO OTPWHA TOU OUYKOMNTIKOU
TIaPAYoVTa EMPAVELQ Eival okoUPA Kal Exel pia eEhappld
yuahiotepn emeavela. MepIoxES e T TIaxV OTPWHA gival
£APPA YKPL KAl QUTO TIPETTEL VOl ATTOPEVYETAL

OYNAZH
DUNAETE TO LAIKO 0€ §p0o0epd Kal Enpd pépoc.

AIAPKEIA ZOHX
GC Initial™Ti Bonder >kovn: 10 xpovia

GC Initial™Ti Bonder Yypo: 4 xpovia

IHMEIQZEIZ

+ KaBapioTe T1g eyy oI KOTG e OUOKEUT KaBapIopoU
Ue aTuo.

+ To otpwpa Ti Bonder dev avtikabiotd ta umdhoima
anaIrovupeva oTpwHaTa.

IYIKEYAZIEX

GC Initial™ Ti Bonder Yxovn, 4 g

GC Initial™Ti Bonder Yypo, 25mL

GC Initial™ Ti Bonder ouokeuaoia yvwpipiag
(2kévn4 g Yypo 25mL)

MPOZOXH

S € TEPITTWON EMAQPNG LUE TOUG OPOANUOUG, EEMNIVETE QUECWS
e VEPO Kal avalnTeioTe laTpikn Borbela.

3 € OTTAVIEG TIEPUTTWOELG TO TTPOIOV UMOPE! Va TIPOKANETEL
unepevalodnaia oe kamola datopa. Av mapatnenbovv
TETOIEC AVTIOPATELG, SIAKOYTE TN XPrON TOL TIPOIOVTOG KAl
avalnTEioTe ([aTPIKr) CUUBOUAN.

O mpoowkog e€0MNopOG acpaleiag (MEA) drwg yavTia,
HACKa KAl TTPOOTATEVTIKE YUQAIA TIPEMEL TTAVTA Va
XPnolomoteftal.

Kdmola mpoidvta mou avagépovtal oTig mapovoeg Odnyieg
XProng pmopei va ta&ivounBolv we emikivouva oUpwva e
ToV KavovIopd GHS. AriokTrioTe KaBe popd e€0IKeiwon pE TIG
odnyiec aopaleiag mou dlatiBevtat amd Tic SlevBUVOEIC:
http://www.gceurope.com

1 yla Tnv ApepIkn: http://www.gcamerica.com
Mropeite emiong va Ti¢ mpounBeuteite kat aré Tov
TIpouNnBeuTH oac.
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