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1 Geltungsbereich

1.1 Allgemeines

cara Print LEDcure ist eingetragenes Warenzeichen ® der Kulzer GmbH.
Autor f42415

Diese Betriebsanleitung gilt fiir:

Bestell-Nr. Typ und Ausstattung Ausgabe

66078521 cara Print LEDcure, LED Lichtpolymerisationsgerdat | 2025-05

1.2 Bezeichnung und Typ des Gerites

Bezeichnung Typ Giiltig ab Serien-Nr.

LED Lichtpolymerisationsgerat cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 EG-Konformitéatserklarung

Hiermit erklaren wir, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Deutschland), in alleiniger Verantwortung,
dass das in Kapitel 1.2 bezeichnete Produkt aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforde-
rungen den EG-Richtlinien und harmonisierten Normen entspricht.

Angewandte EU-Richtlinien:

Niederspannungs-Richtlinie 2014/35/EU
EMV Richtlinie 2014/30/EU

Angewandte harmonisierte Normen:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Gerites verliert diese Erklirung ihre
Gltigkeit.




2 Hinweise fur den sicheren Betrieb

2.1 Bildzeichenerklarung

Bildzeichen Wortmarke Erklarung
ACHTUNG Sicherheitsrelevante Kapitel und Abschnitte
innerhalb der Betriebsanleitung beachten.

HINWEIS Hinweise innerhalb der Betriebsanleitung zur
optimalen Nutzung des Gerates.

STROMSCHLAG Achtung Stromschlag. Lebensgefahr bei Nicht-
beachtung der Anweisungen.

NETZTRENNUNG Gefahr von Stromschldgen bei Geratedffnung.
Vor dem Offnen Netzstecker ziehen.

HEISSE OBERFLACHE Gefahr von Verbrennungen am 3D-Druckobjekt
sowie der Kammerinnenseite nach Ende des
Polymerisationszyklus; Schutzhandschuhe tragen.

SCHUTZBRILLE TRAGEN Gefahr von UV-naher und Blaulicht-LED-Strahlung.
Schutzbrille bei allen Tatigkeiten wéhrend dem
Betrieb des Gerates tragen.

ENTFLAMMBARE FLUSSIGKEITEN Gefahr von Entflammbarkeit von Fliissigkeiten
und Ddmpfen! SchutzmaBnahmen und Anleitung
beachten!

S ECRES

2.2 Transportschaden

Bitte Uberprifen Sie nach Erhalt der Lieferung das Gerat auf Transportschaden und melden Sie diese bis
spéatestens 24 Stunden nach Auslieferung dem Transportunternehmen. Arbeiten Sie auf keinen Fall mit
einem beschadigten Gerit.

2.3 Betreiberpflichten

Der Betreiber hat, tiber die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften des Herstellers hinaus, die Pflicht fir die
Einhaltung und Umsetzung der gesetzlichen Verpflichtungen am Arbeitsplatz zu sorgen, z.B. Einweisungs-
pflicht, Arbeitsschutzgesetz sowie alle weiteren giiltigen Vorschriften und Gesetze. Fir die Arbeiten an und
mit dem Gerét sind anhand der Betriebsanleitung und aufgrund der durchzufiihrenden Arbeiten vom Betreiber
schriftliche Anweisungen in verstandlicher Form zu erstellen und in der Sprache der Beschéftigten bekannt
zu machen.

2.4 Geratebuch / Betriebsanleitung

Wir empfehlen das Flhren eines Geratebuches. In diesem Geratebuch sind Priifungen, sowie alle wesentlichen
Arbeiten (z.B. Instandsetzungen, Anderungen) zu dokumentieren. Bewahren Sie diese Betriebsanleitung an
einem sicheren Ort auf, so dass Sie auch spater Sicherheitshinweise und wichtige Gebrauchsinformationen
nachschlagen kénnen.

2.5 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise in Bezug auf den Schutz der Personen, dem Umgang mit dem Gerat und dem Bearbeitungs-
gut ist bei diesen Laborgeraten wesentlich vom Verhalten der an dem Geréat beschéftigten Personen abhéngig.
Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung sorgféltig lesen und die Angaben beachten, um Fehler und
dadurch bedingte Schaden, insbesondere Gesundheitsschaden, zu vermeiden.

Fir die Aufstellung und Betrieb sind, auBer den Angaben in dieser Betriebsanleitung, die jeweils national
gultigen Gesetze, Vorschriften und Richtlinien zu beachten.




A STROMSCHLAG

Netzanschlussleitung und Stecker sind vor Gebrauch auf Beschédigung zu priifen.
Wenn Schaden vorhanden sind, darf das Gerat nicht mit dem Netz verbunden werden.

CL

U SCHUTZBRILLE TRAGEN
Die LEDs in der Objektkammer strahlen sichtbares Licht (violett und blau) in hoher Leistungsdichte ab.
Nie in leuchtende LEDs blicken. Tiir stets vollstdndig geschlossen halten und nicht vor dem Programm-
ende 6ffnen. Blendgefahr! Wenn die automatische LED-Abschaltung bei Tiré6ffnung nicht funktioniert,
darf das Gerat nicht betrieben werden. Nicht lange Zeit (Minuten) in das Streulicht aus Gehdusespalten
und Kiihlschlitzen blicken.

9
NETZTRENNUNG

Arbeiten an der elektronischen Ausristung des Gerates dirfen nur durch den Kulzer Service und im sicheren
Zustand (spannungsfrei) durchgefiihrt werden.

Es dirfen nur zugelassene Originalersatzteile und -zubehdr verwendet werden. Die Verwendung anderer Teile
birgt unbekannte Risiken und ist in jedem Fall zu unterlassen.

Die Funktionstiichtigkeit und Sicherheit des Gerates ist nur gewahrleistet, wenn die notwendigen Prifungen,
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durch die Kulzer Servicepartner oder durch von Kulzer geschul-
tem Personal ausgefihrt werden.

Fir im eventuellen Schadensfall des Gerates entstandene Schaden in Folge von unsachgemaBen Reparaturen,
welche nicht durch Kulzer Servicepartner oder durch von uns geschultem Personal durchgeflihrt wurden,
oder wenn bei einem Teileaustausch keine Originalersatzteile/-zubehdrteile verwendet wurden, wird seitens
Kulzer GmbH nicht gehaftet.

& ENTFLAMMBARE FLUSSIGKEITEN und DAMPFE
In das Gerat dirfen keine Objekte eingesetzt und ausgehartet werden, die noch Reste oder Anhaftungen von
entflammbaren Lésungsmitteln oder Reinigungsflissigkeiten enthalten oder nicht vollstandig trocken sind.

3 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Lichtpolymerisationsgeréat cara Print LEDcure dient der Endpolymerisation von 3D-Druck-Objekten, her-
gestellt aus photosensitiven Fliissigkeiten / Harzen flr die ausschlieBlich dentalmedizinische Anwendung.
Das Lichtpolymerisationsgerat cara Print LEDcure ist nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt und
betriebssicher. Dennoch kénnen von diesem Gerat Gefahren ausgehen, wenn das Gerat von nicht ausreichend
ausgebildetem Personal bedient wird oder wenn es unsachgemaB und nicht wie flir den bestimmungsgemaBen
Gebrauch vorgesehen, verwendet wird.

Die Bedienung des Gerates muss durch ausgebildetes oder geschultes Personal (z. B. Dentallabortechniker
oder Dentallaborassistenten) erfolgen, das:

¢ seine Kenntnisse durch eine fachliche Ausbildung oder Unterweisung erworben hat,

e die von ihm ausgeulbten Tatigkeiten aufgrund seiner Qualifikation sachgerecht ausflihren kann,

e mogliche Gefahren bei der Arbeit mit dem Gerat erkennen kann.

A ACHTUNG

Beim Auftreten besonderer Probleme, die in dieser Betriebsanleitung nicht ausfiihrlich genug behandelt
werden, wenden Sie sich bitte zu lhrer eigenen Sicherheit an den Lieferanten.




3.1 Arbeitsregeln

A ACHTUNG

¢ Direkten Sichtkontakt mit dem emittierten LED-Licht vermeiden. Das Tragen eines Augenschutzes wird empfohlen.

e Das Gerét darf nicht mit stark verschmutzten Reflektoren bzw. ohne Drehteller betrieben werden.

e Das Gerat darf nicht mit verschlossenen Gehauseliftungsschlitzen betrieben werden. Die beschriebenen
Wandabstande sind einzuhalten.

A ACHTUNG

Gerét nicht fiir die nachfolgend beschriebenen Tatigkeiten einsetzen: -5-
e Das Gerét darf nicht zur Polymerisation von Objekten verwendet werden, die noch Reste bzw. Anhaftungen
von Lésungs- oder Reinigungsmitteln enthalten oder nicht vollstandig trocken sind und dadurch in der
Polymerisationskammer ein brennbares oder explosives Gas-Luftgemisch bilden kénnen.
e  Das Gerét darf nicht zur Erwdrmung von Nahrungsmitteln verwendet werden.
e Das Gerét darf nicht zur Belichtung von anderen als den in Kapitel 3 genannten Materialien verwendet werden.

[@ HINWEIS Uberhitzung

Wir empfehlen, zwischen den einzelnen Polymerisationszyklen eine Pausenzeit von mindestens 1 Minute ein-
zuhalten, um dem Gerét die Moglichkeit zum Abkiihlen zu geben. Bei Dauerbetrieb mit hohen Polymerisa-
tionstemperaturen, hohen Umgebungstemperaturen oder schlechter Beliiftung kann es zu Fehlermeldun-
gen durch Uberhitzung kommen (Geriteschutz). Der Weiterbetrieb ist dann zur Abkiihlung unterbrochen.

4 Lieferumfang

Prifen Sie bei Lieferung des Gerétes, ob alle Komponenten in einwandfreiem Zustand sind. Bei Reklamatio-
nen wenden Sie sich bitte an Ihren Lieferanten.

Liefereinheit:

e  cara Print LEDcure

e  Betriebsanleitung auf USB-Stick

e USB Druckerkabel zum Aktualisieren des cara Cure Guides
e 2 Netzkabel (Europa und USA / Japan)

e Schutzbrille

5 Bedienungs- und Anzeigeelemente

1)  Schiebetir

2)  Griffmulde zum Offnen der Tur

3) Netzschalter on/off

4) Display

5) 3 Bedientaster fir interaktives Display

6) Drehteller

7) Netzanschluss inkl. Sicherungen

8) USB-Port fur Cure-Guide-Update und Servicezwecke




6 Geratebeschreibung und Funktion

Das zu polymerisierende Material wird mittels 10 LED Modulen in einer vollverspiegelten Kammer endpolyme-
risiert. Durch die 50 Hochleistungs-LEDs wird Lichtstrahlung im sichtbaren violetten Bereich (397 nm Peak)
sowie im blauen Bereich (450 nm Peak) emittiert, welche in Wellenldnge und Leistung optimal auf die Kulzer-
Materialien abgestimmt sind. Durch die Vollverspiegelung wird eine homogene Lichtleistung an jeder Stelle
der Kammer erreicht.

Im Display sind alle Anzeigen zum Einstellen und Kontrollieren der Geratefunktionen angebracht. Die Bedienung
erfolgt durch 3 interaktive Taster unterhalb des Displays.

Es wird KEIN UV-Licht (< 380 nm) mit nennenswerter Leistung abgegeben. Die Verwendung
@ einer Schutzbrille gegen die helle Lichtstrahlung im Betrieb ist zum Schutz der Augen dennoch
vorzusehen.

Die voreingestellten Kulzer-Programme sind fest mit Namen der Anwendung und Parametern (Leistung, Tem-
peratur und Zeit) hinterlegt. Parallel dazu kann jeder Kunde sich individuelle Programme (Leistung, Temperatur
und Zeit) erstellen und speichern. Die vergebenen Kundenprogramme sind durchnummeriert — die Namen
sind nicht individuell editierbar.
Zum Start eines Programms wird die zughdrige Taste betétigt. Der Drehtteller in der Objektkammer beginnt
sich zu drehen, die Heizung warmt die Kammer und nach Erreichen der Zieltemperatur startet die Belichtung.
Die Restlaufzeit des Programms wird im Display angezeigt.
Die Schiebetlr ist wahrend dem Programm nicht verriegelt und wird durch einen Endschalter Gberwacht.
Beim Offnen der Tir wahrend dem Programmablauf werden die LEDs ausgeschaltet und eine Fehlermel-
dung angezeigt. Ein Weiterbetrieb nach dem erneuten SchlieBen der Tur ist nicht vorgesehen. Das Programm
wird abgebrochen und muss zur Sicherheit neu gestartet werden. Ebenso ist ein Programmstart bei offener
Tdr nicht méglich.
Nach Ablauf der Zeit wird dies im Display angezeigt und es ertdnt ein akustisches Signal.
Die Kammer wird Uber ein Heizregister aktiv beheizt und ist temperaturgeregelt. Die Temperatur des Objektes
wird parallel auch Uber die eingestellte LED-Leistung und die Absorption der Lichtstrahlung beeinflusst. Dies
ist sehr stark materialabh&ngig und die Parameter LED Leistung und Temperatur missen fir Kundenprogramme
individuell bewertet und eingestellt werden.

Handschuhe zum Schutz vor Verbrennungen durch die ggf. sehr warmen Objekte nach der
Polymerisation sind empfohlen. Geeignete Hilfsmittel (Pinzetten/Zangen) zum Einsetzen
bzw. Entnehmen der Objekte verwenden!

In das Gerat diirfen keine Objekte eingesetzt und ausgehartet werden, die noch Reste oder
& Anhaftungen von entflammbaren Losungsmitteln oder Reinigungsfliissigkeiten enthalten und
nicht vollsténdig trocken sind.
Zur Reinigung des Innenraumes, des Drehtellers und der LED-Module siehe Kapitel 9 ,,Reinigung“.
Das Obijekt/die Objekte werden in der Kammer auf den Drehteller gestellt. Position und Ausrichtung der
Objekte sind frei wahlbar — mit Ausnahme der Mitte des Drehtellers: durch die Drehachse befinden sich in
der Mitte des Drehtellers keine LEDs die eine Bestrahlung von unten ermdglichen. Diese Flache ist daher
NICHT fir die Platzierung von Objekten zu verwenden.




7 Inbetriebnahme

7.1 Transport

Gerat vorsichtig waagerecht transportieren. Erschiitterungen/StoB sind zu vermeiden. Das Gerat vor Feuchtig-
keit, Spritzwasser, Dampfen, Hitze, Frost und jeder Art von Verunreinigungen (Staub, Dreck, etc.) schitzen.
MaBe und Gewicht siehe Kapitel 12 ,Technische Daten®.

7.2 Aufstellung

Das cara Print LEDcure ist ausschlieBlich in Innenrdumen auf einer festen, nicht brennbaren Flache (Labortisch,
Untergestelle) so aufzustellen, dass sich ein waagerechter, sicherer Stand ergibt. Die Umgebungstemperatur
darf bis zu 30°C (86°F) betragen. Die Umgebung muss sauber und frei von UbermaBiger Staubbelastung sein. -7-
Aufstellort: Tisch mit einer Tragféhigkeit von mind. 15 kg.

Aufstellflache (B x T x H): ca. 250 x 350 x 550 mm (max. Héhe bei gedffneter Schiebetir)

A ACHTUNG

Folgende Anweisungen unbedingt beachten:

e das Gerat muss mind. 10 cm Abstand zu der riickseitigen Wand haben um die Abluft nicht zu behindern.

e unter dem Gerat dirfen kein Papier oder sonstige Gegenstande abgelegt sein, um die Luftzufuhr des
Ventilators nicht zu behindern.

e  kann die zur Kiihlung bendtigte Luft nicht frei angesaugt oder abgegeben werden, besteht die Gefahr der
Uberhitzung der LED-Module. Die Lebensdauer der LEDs kann beeintrichtigt werden. Es erscheint eine
Fehlermeldung bei Uberhitzung der LED-Module.

7.3 Bauteilkontrolle vor Inbetriebnahme

A ACHTUNG

Nur Gerateteile, die in einwandfreiem Zustand sind, gewahrleisten die Funktionstiichtigkeit des Gera-
tes. Vor der Inbetriebnahme die Geriteteile einer griindlichen Uberpriifung unterziehen!

Darauf achten, dass:

e alle Gerdtekomponenten unbeschéadigt sind,

e  keine Ruckstédnde oder Verschmutzungen vorhanden sind,

e schadhafte Teile ausgetauscht werden,

° keine Schdden am Netzschalter, Anschlussbuchse und der Isolierung des Netzkabels vorhanden sind,
e der Netzstecker zur Steckdose passen muss (siehe Kapitel 7.4 Netzanschluss — landerspezifisch),

e die Netzsteckdose Uber einen funktionsfahigen Erdungsanschluss verfligen muss

Die Geratepriifung ist vom Betreiber in regelméBigen Abstidnden durchzufiihren
(siehe Kapitel 7.6).

7.4 Netzanschluss

Auf der Riickseite des Gerates befindet sich eine Kaltgeratestecker-Anschlussbuchse mit integrierten Netzsiche-
rungen (2 Stick). Das Gerat ist mit einem Weitspannungsnetzteil zum weltweiten Betrieb ausgerustet.
Netzsteckdose muss Uber einen Schutzerdeanschluss verfligen. Der Anschluss erfolgt mit den beiliegenden
Netzkabeln. Vom Kunden ggf. beigestellte Netz- oder Verldngerungskabel missen mindestens dem Bemes-
sungsstrom der beiliegenden Netzkabel sowie den lokalen AnschluBvorschriften entsprechen.




A ACHTUNG

Nach der Aufstellung muss der Netzstecker zur Trennung vom Stromnetz zugénglich sein.

Netzkabel im Lieferumfang

Einsatz in Europa Spannung: 230 V

Spannung USA: 115V / Spannung

Einsatz in USA / Japan Japan: 100 V

A STROMSCHLAG

Nasse und Feuchtigkeit konnen zum Kurzschluss fiihren.

Folgendes beachten:

e Gerat nur in trockenen Bereichen betreiben.

e Vor Inbetriebnahme prifen, ob die Nennspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Nenn-
spannung des Gerétes Ubereinstimmt.

e Das Gerét nur an eine Netzsteckdose mit Erdungsanschluss anschlieBen.

e Gerat nur mit einem mitgelieferten Netzanschlusskabel betreiben!

¢ Im Falle eines Austausches ist darauf zu achten, dass die technischen Spezifikationen des Netzkabels
eingehalten werden. Siehe Kapitel 12 , Technische Daten®. Bei Verwendung von landerspezifischen
Netzkabeln ist darauf zu achten, dass die Kabel nach den elektrischen Bemessungsdaten und Hinweisen
der entsprechenden Normen des jeweiligen Landes zertifiziert sind.

7.5 Geréatepriifung

Die Gerateprufung ist vom Betreiber in regelmaBigen Absténden (z. B. wdchentlich) durchzufiihren. Hierbei
sind insbesondere der Netzanschluss, Netzkabel, Stecker und Sicherungshalter auf Beschadigungen zu
prufen.

Bei Auffalligkeiten ist das Geréat auBer Betrieb zu setzen, gegen Wiederinbetriebnahme zu sichern und der
Service zu verstandigen (siehe Kapitel 14). Fir weitergehende Hinweise und Arbeiten siehe Kapitel 9 Rei-
nigung und 10 Instandsetzung.




8 Bedienung

Taste Erlauterung
SETUP Einstellungen
RESET Zurlicksetzen

INFO Information

TEST Displaytest

user program Anwenderprogramm

EDIT Bearbeiten

YES Ja

NO Nein

ESC Abbruch / Zurlick
ERR Fehler

DEL Léschen
END Ende

8.1 Programmoberflache und Programmauswabhl

Nach dem Netz-Ein erscheint auf dem Bildschirm der BegriBungstext. Der Bildschirm wird fiir ca. 3 Sekunden
angezeigt. In dieser Zeit hat der Benutzer die Méglichkeit, die Tasten ,,SETUP* (links), ,,INFO* (Mitte) oder
s1est” (rechts) zu betétigen. Wird keine Taste betéatigt, erscheint im Display die Programmauswahl.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Auswahl SETUP

Bei Betétigung der Taste ,,Setup” kann mittels der linken Pfeiltaste ,runter” zwischen den auswahlbaren
Funktionen im Loop gescrollt werden. Die ausgewé&hlte Funktion ist mit dem Pfeil links im Display gekenn-
zeichnet. Mit der rechten Taste ,EDIT (Stift) wird die Einstellung verandert.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
ow: ohn

SETUP
english language
+ Temperature:
Buzzer BeeB on
Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

on

- &

I=° viwess

Zur Vereinfachung der Darstellung in dieser Anleitung, werden die Displays in allen Sprachen nur in ENGLISCH
dargestellt. Im Gerét sind alle Texte in der eingestellten Sprache zu sehen.

1. Zeile: Sprachauswahl Displaytexte, Einstellungen: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP

2. Zeile: Einheit der Temperaturanzeige; Einstellungen: °C / °F.

3. Zeile: Auswabhl, ob jeder Tastendruck mit einem Tonsignal quittiert werden soll; Einstellungen: on / off
4. Zeile: Anzeige der Programmparameter in Kurzform Uber jedem Kundenprogramm,; Einstellungen: on / off
5. Zeile: Rulcksetzen d.h. Léschen aller Kundenprogramme. Die Programme werden auf Null zurlickgesetzt.




Vor der Ausflhrung erscheint folgender Bildschirm zur Bestatigung:

set factory defaults

FPROGRAM RESET !
f!} ARE YOU SURE 7

YES NO

Nach Bestatigung ,YES® oder Abbruch ,NO* befindet man sich wieder im Setup-Bildschirm, den man mit
+~ESC* verlassen kann. Die Einstellungen werden automatisch gespeichert.
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Auswahl INFO
Bei Betatigung der Taste ,,INFO“ erscheint folgendes Bild:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total hours Be0a165

cara Cure Guide 81.060
SHea. 88, 22 HB. B

SERVICE ESC

In dem Bildschirm sind die Serial-Nr., der Betriebsstundenzahler, der Geratestand (,HW*) und die Software-
versionstdnde cara Cure Guide und Firmware ,,SW* zur Information enthalten. Der Bildschirm kann mit der
Taste ,ESC* verlassen werden.

Bei Betétigung der Taste ,,Service®, erscheint das Untermenu in der Sprache GB:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
nn —} H BEB,BFE

BBBf -> LEDs are: off
ESC

Diese Information ist dem Servicepersonal flir Servicezwecke vorbehalten (nur lesen). Mit der Taste ,,ESC“
wird der Servicebereich verlassen.

Auswahl TEST

Bei Betétigung der Taste rechts, erscheint flir 10 Sek. ein Display-Test-Bildschirm, der ebenso nur fir Ser-
vicezwecke relevant ist:

Durch Betétigen einer beliebigen Taste wird der Test abgebrochen und man befindet sich im Hauptbildschirm,
der Programmauswahl:

85% 18min  35¢C

ina Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print Model
dima Print Cast

v !




Das zuletzt ausgewahlte / ausgefiihrte Programm steht invers in der Liste an oberster Stelle. Mittels der
Pfeiltasten ,hoch” (rechts) und ,runter” (links) kann man in den Programmen scrollen. Die ersten Programme
(Namen und Anzahl zum Zeitpunkt des Druckes dieser Anleitung) sind von Kulzer fest vorgegeben und tragen
entsprechende Materialnamen. Kundenspezifische Programme kénnen individuell programmiert werden (siehe Kapi-
tel 8.2) und tragen als Namen die fortlaufende Programmnummer (user program 1; user program 2; ....).
Beispielbilder der Programmauswabhl:

+ FEEE Prodran
rint Impress. ima Frint Ur

dima Print Guide dima Print Inr-r

20 16@min 350 20% 28min 20°C

dima Print Hudel dima Print Guide
dima Print Ca dima Print Model

- e v I a~
Die Programmoptionen werden durch das Icon Uber der mittleren Taste wie folgt unterschieden:

Kulzer Programme (nicht editierbar):

programmierte Kundenprogramme:

- &

leere Kundenprogramme:

Kulzer Programme kdnnen sofort gestartet werden. Die Parameter sind fiir das betreffende Material fest vorge-
geben. Programmierte Kundenprogramme kénnen wahlweise ausgefihrt oder editiert werden. Sind Paramater
im Programm enthalten, werden diese in der Parameterzeile oberhalb des Programmnamens in Kurzform angegeben.

8.2 Programm ausfiihren

Mit einer kurzen Betétigung der Taste (Enter/Mitte) wird das Programm ausgewahlt. Mit einem langeren
Druck (> 1,5 s) auf die mittlere Taste wird bei kundenspezifischen Programmen der ,,EDIT“-Modus aufge-
rufen (Beep-Ton; Beschreibung Edit siehe Kapitel 8.3). Ist ein kundenspezifisches Programm leer, erscheint
nur das Icon EDIT und die Funktion kann mit einem kurzen Tastendruck (Mitte) aufgerufen werden. Nach der
Programmauswahl erscheint der Startbildschirm mit den Programmparametern (Zeit, Temperatur und LED-
Leistung):

user program 1

® 20...

Ist die Temperatur zum Start des Programms noch zu hoch, erhalt man folgenden Bildschirm als Hinweis:

dima Print Ortho

10...
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Die Ist-Temperaturanzeige mit dem voranstehenden Pfeil symbolisiert, dass die Kammertemperatur > 5°C
Uber der Soll-Temperatur des Programms liegt. Das Pausensymbol in der untersten Zeile zeigt an, dass ein
Start aktuell nicht zulassig ist.

I=5° Hinwess

Stellen Sie keine Objekte in eine zu heiBe Kammer. Das Material der Objekte kénnte Schaden nehmen!
Sinkt die Temperatur auf einen Wert < 5°C Uber Zieltemperatur wechselt das Pausenzeichen in der Mitte zu

und das Programm kann gestartet werden. Sinkt die Kammertemperatur unter die Zieltemperatur, wird wieder
die Soll-Temperatur angezeigt.

Hat man versehentlich das falsche Programm gewahlt, so kommt man tber ,ESC* (links) wieder zur Programm-
auswahl. Das gewahlte Programm wird durch Driicken auf ,Start” (Mitte) gestartet.

057 vinwes

Enthélt das Programm fehlerhafte Parameter, kann es nicht gestartet werden, es scheint nur ,ERR" in der Anzeige.

Liegen noch Fehlerbedingungen vor, ist der Start ebenso nicht mdglich. Ein ,ERR® (fur ,,Error”) anstelle des
Startsymbols in der unteren Zeile sowie das Symbol des vorliegenden Fehlers werden angezeigt (Beispiel:
Tar offen). Bitte sehen Sie in Kapitel 8.7 nach mdglichen Ursachen und Abhilfe.

dima Print Ortho

& 1®m,.. {2

ESC RE

057 vinwes

Eine temporare Anderung der Programmparameter ist nicht vorgesehen, bei Bedarf ist ein neues Programm anzulegen.

Sind alle Parameter korrekt und das Programm wurde Uber die mittlere Taste gestartet, symbolisiert das
blinkende Icon ,,Heizen* die Vorwarmphase. Im Display wird mittig die aktuelle Prozesstemperatur und
rechts die Zieltemperatur sowie die LED-Leistung angezeigt.

user program 1

539 /_Lﬂ

In den ersten 15 Sekunden eines Programmablaufs kann es durch die Betatigung der mittleren Taste ,,Stopp* ab-
gebrochen werden. Nach 15 Sekunden verschwindet diese Option, das Programm wird vollstandig durchlaufen.
Beinhaltet das Programm keine Temperaturvorwahl (Einstellung ,,- - °C*) wird die Vorwarmphase Ubersprungen.
Im n&chsten Bild zeigt eine animierte Sanduhr den Programmablauf an. Uber 1 Minute wird die Restlaufzeit in
Minuten:Sekunden angezeigt, unter 1 Minute wird auf Sekunden umgerechnet. Rechts im Display steht die
Ist-Temperatur oder alternativ ,,- -°C, wenn keine Temperatur voreingestellt ist.

dima Print Impress.

X 05"




Nach dem erfolgreichen Ablauf des Programms erscheint der Ende-Bildschirm:

user program 2

< END ™

Diesen Bildschirm kann man mit der Taste ,,Enter” (Mitte) unmittelbar verlassen. Der Ende-Bildschirm bleibt
bis zur Bestétigung per Taste oder dem Offnen der Tiir dauerhaft als Anzeige erhalten. Danach befindet sich
das Programm wieder im Startbildschirm des zuvor ausgewahlten Programms.

8.3 Programmierung kundenspezifischer Programme

Ist ein kundenspezifisches Programm leer, erscheint nur das Icon EDIT E und die Funktion kann mit einem
kurzen Tastendruck (Mitte) aufgerufen werden. Sind kundenspezifische Parameter bereits hinterlegt, wird
das Icon [ gl angezeigt. Das Programm kann mit einem kurzen Druck ausgewéhlt oder alternativ mit
einem langen Druck > 1,5 s editiert werden:

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

L

Ist man versehentlich in diese Edit-Funktion verzweigt, kommt man mit der Taste ,ESC* wieder zur Programm-
auswahl zurtick. M&chte man die Parameter des Kundenprogramms I6schen, erscheint nach Dricken auf
Taste ,DEL” (rechts) eine Sicherheitsabfrage:

user program 2
DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 2

YES NO

Nur nach Bestatigung mit Taste ,YES® werden die Programmparameter endgtiltig geléscht und das Display
springt zuriick zur Programmauswahl. Mit Taste ,,NO“ bleibt man im Editorbild.

Mit der Taste ,Enter” (Mitte) werden die einzelnen Parameter des Programms nacheinander zur Anderung an-
geboten. Reihenfolge:

1. Parameter Leistung: Auswahl in einzelnen % - Schritten von 10 — 100 %. Die Einstellung erfolgt mit
den Tasten ,hoch” (rechts) und ,runter” (links). Die Bestatigung erfolgt mit der Taste ,Enter” (Mitte).

y

& user program 2
4

2. Parameter Temperatur: Auswahl von 30 — 80°C (86 — 175°F) und ,keine Temperatur” (,- -°C). Die Einstellung
erfolgt mit den Tasten ,hoch“ (rechts) und ,runter” (links). Die Bestétigung erfolgt mit der Taste ,,Enter” (Mitte).

£

s
“ yser program 2

§ 30.




3. Parameter Zeit: Auswahl in Minuten von 1 bis 30 Minuten. Die Einstellung erfolgt mit den Tasten ,hoch*
(rechts) und ,runter” (links). Die Bestatigung erfolgt mit der Taste ,Enter” (Mitte) — die Editierung ist been-
det, das Display springt zurlick zum Programm-Startbildschirm (incl. Anzeige der Programm-Parameter).

4“/) user program 2

(& S0
e
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e Die reale Objekttemperatur ist sehr stark von der Absorption der LED-Strahlung durch das Material
abhangig, daher sind LED-Leistung und Temperatureinstellung fiir jedes kundenspezifische Material in
Kombination individuell einzustellen!

¢ Die Einstellung und Verantwortung fir kundenspezifische Parameter und Prozesse obliegt allein dem
Betreiber. Beachten Sie stets die Vorgaben der Materialhersteller.

¢  Bestimmte Kombinationen von LED-Leistung und Temperatur sind aus der Erfahrung des Betriebs
heraus nicht realistisch. Folgende Kombinationen fir die Polymerisation von 3D-Druck-Harzen kénnen
als Anhaltspunkt dienen:

Fs

o | 80°C/176°F

§ | 70°C/158°F

g | 60°C/140°F

£ [s0°c/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
‘é& 30°C/86°F X X X X X X X
2 | Temp. Off

20% 30% 40% 50% 60 % 70% 80% 920% 100%
LED Leistung in % / LED Power in %

Legende, X“: Die Objekttemperaturen der Kombinationen werden vermutlich lberschritten werden. Bei ausge-
schalter Heizung (Temp.,,--°C*) stellt sich eine Temperatur nur nach Absorptionseigenschaften des Materials
bzw. Objekts ein. Die Objekttemperatur kann von der angezeigten Lufttemperatur abweichen!

8.4 Arbeiten mit dem Gerat

. Gerat an der Vorderseite einschalten.

. Schiebetir 6ffnen und 3D-Druck-Objekt auf den Drehteller stellen. Tur wieder schlieen.
In das Gerat diirfen keine Objekte eingesetzt und ausgehéartet werden, die noch Reste oder
Anhaftungen von entflammbaren Losungsmitteln oder Reinigungsfliissigkeiten enthalten und
nicht vollsténdig trocken sind.
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Es ist darauf zu achten, dass das Objekt (wenn mdglich!) nicht zentral, sondern etwas seitlich auf dem Dreh-
teller ins Gerat gestellt wird. Durch diese dezentrale Positionierung wird die Belichtung von unten durch die
angebrachten LEDs unterstutzt.

e  mittels der interaktiven Tasten ein Programm zur Polymerisation auswé&hlen, Kundenprogramme ggf.
vorher editieren und Taste ,,Start” betétigen.

e  Das Programm beginnt mit der Aufheizphase. Die Ist- und Solltemperatur werden angezeigt. Mit Er-
reichen der Soll-Temperatur wird der Zeitablauf gestartet. Ist keine Temperatur eingestellt, beginn der
Zeitablauf unmittelbar nach dem Start.

Die Restlaufzeit und die Ist-Temperatur werden im Display angezeigt. Nach Ablauf der Polymerisationszeit

ertdnt ein Signalton und die Tir kann gedffnet werden.

Wird die Tur vor Ablauf des Programms gedffnet erscheint eine Fehlermeldung. Das Programm wird abge-

brochen, die Fehlermeldung muss bestétigt und das Programm erneut gestartet werden.
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Die Parameter der Polymerisation sind verbindlich der Gebrauchsanweisung des Materials zu entnehmen.
Kulzer Programme sind daher von jeglicher Modifikation (Editierung) ausgenommen. Fir einige 3D-Druck-
Materialien gelten die Vorschriften und Verarbeitungsanleitungen zur Herstellung von Medizinprodukten. Bei
Abweichungen von der Verarbeitungsanleitung / Gebrauchsanleitung tragt der Anwender die Verantwortung
fur das Endprodukt.

07 vinwess

Nach Ablauf des Programms das/die 3D-Druck-Objekt(e) enthnehmen, Drehteller auf Verschmutzung prtfen,
ggf. reinigen und Tur schlieBen.

I=5° Hinwess

Beim Arbeiten mit Objekthaltern, Tragern, Tischen oder sonstigen Hilfsmitteln ist eine ungewollte Abschattung
der Oberflachen von der LED-Strahlung leicht mdglich und wahrscheinlich. Die Beurteilung der Qualitat der
Polymerisation und ggf. Durchflihrung einer Nachpolymerisation obliegt allein dem Anwender.

& HEISSE OBERFLACHE

Kurz nach dem Ende des Polymerisationsprozesses kann der Innenraum des Gerétes, insbesondere
das Heizregister und das eingestellte 3D-Objekt stark erwdrmt sein. Es besteht ggf. Verbrennungs-
gefahr! Folgendes beachten:

Nach dem Ende des Polymerisationsprozesses — insbesondere von Langzeitprozessen > 10 Min. — zur eige-
nen Sicherheit fir die Entnahme der 3D Objekte Schutzhandschuhe tragen und Hilfsmittel (Pinzette/Zange)
verwenden!

8.5 Software Fehlermeldungen

Tritt wédhrend dem Programmablauf ein Fehler auf, wird der Prozess beendet und eine Errormeldung erscheint:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30.. 7
ESC ERR




An der rechten Seite wird das Icon des auslésenden Fehlers angezeigt. Mégliche Fehler sind:

Ubertemperatur LED-Module

LED-Licht / Netzteil defekt
Temperatur-Sensor Kammer defekt
Tiir offen

@
L

Drehteller blockiert oder Motor defekt

Mit der Taste ,,Enter” wird die Fehlermeldung quittiert und das Display springt zuriick in die Programm-
auswabhl. Liegen bei Programmstart weiterhin Fehlerbedingungen an, ist der Start nicht méglich ¥ erneute
Fehlermeldung. Kontaktieren Sie in diesem Fall die Kulzer Hotline oder den zustandigen Service.

8.6 cara Cure Guide-Update

Die zum Zeitpunkt der Produktion aktuellen Materialparameter sind bereits auf dem Gerat installiert. Die auf dem
Gerét installierte cara Cure Guide-Version wird nach dem Einschalten des Gerates im Info-Display angezeigt (siehe
Kapitel 8.1).

Es besteht die Betreiberpflicht, auf der Kulzer-Homepage regelméBig nach Kulzer cara Cure Guide- Aktualisierun-
gen zu suchen. Falls eine neuere cara Cure Guide-Version auf der Kulzer-Homepage (Downloadbereich) vorhanden
ist, diese Datei [.ZIP] zuerst auf einen lokalen PC / Laptop / Tablet herunterladen und in ein gemeinsames Verzeich-
nis (keine Cloud) entpacken.
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Der ,,cara Cure Guide” ist ein verbindlicher Bestandteil dieser Bedienungsanleitung, muss stets aktuell
gehalten sowie von allen Bedienern beachtet werden, um mdgliche Risiken flr die Materialverarbeitung
zu vermeiden.

8.7 cara Cure Guide-Update aufspielen

Das Gerat ist auf der Riickseite mit einem USB-Port versehen. Dieser dient ausschlieBlich der Materialdaten-
Ubertragung im cara Cure Guide von einem PC/Laptop/Tablet. Gerédte zum Anschluss an den USB-Port
mussen die Anforderungen gemaB der IEC 62368-1 erfiillen.

A ACHTUNG

Der USB-Port darf nicht fiir andere als in nachfolgender Beschreibung genannte Bestimmung benutzt werden.
Insbesondere dirfen Uber den USB-Port keine externen Ladegerate, Power-Banks, andere Speichermedien
oder sonstige nicht bestimmungsgemaBe Gerate angeschlossen werden. Beschadigungsgefahr!

Kulzer GmbH lehnt jede Gewahrleistung fir Schaden am Gerat oder Folgeschaden ab, die durch die nicht be-
stimmungsgemaBe Nutzung des USB-Anschlusses entstehen kdnnen.

[@ HINWEIS

Alle Schritte zur Treiberinstallation, der Bedienung des Setup-Programms incl. dem Update des neuen
cara Cure Guide entnehmen Sie bitte der in der .ZIP-Datei enthaltenen Beschreibung!

Parallel dazu ist das Bedienpersonal Uber das Update und die méglicherweise damit verbundenen
Parameterdnderungen, Ergdnzungen, Hinweise, etc. unverziglich zu informieren.
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Die Gesamtanzahl der Programme (Kulzer + Kundenprogramme) ist auf 165 beschrankt. Kommen neue
Kulzer-Programme hinzu, wird die Liste der verfliigbaren Kundenprogramme beginnend mit der héchsten Num-
mer reduziert. Speichern Sie daher ihre Kundenprogramme daher stets mit aufwérts zdhlender Nummerierung.

8.8 Fehler und Beseitigung

-

QD

NETZTRENNUNG
Achtung Lebensgefahr! Vor Arbeiten am Gerét den Netzstecker ziehen.

Hohe Spannungen sind beim Beriihren lebensgefahrdend. Im Geréat befinden sich keine vom Anwender
zu wartende oder reparierende Teile, die einer Gerate6ffnung bediirfen. Die Gerate6ffnung ist Anwendern

daher untersagt.

priifen

Fehler Anzeige Leuchten Signalton Ursache Beseitigung
ohne Gerat nicht angeschlossen | Netzanschluss herstellen
Sicherung im Netzanschluss-
Stecker an der Geréteriickseite
. priifen und ggf. tauschen. Bei
Geriit Iiisst sich nicht ei ohne Sicherung defekt wiederholtem Fehler Gerét
elrla It asst sich nicht ein- auBer Betrieb setzen und
Schalten Service verstandigen.
ohne Netzkabel defekt Netzkabel tauschen
Zulassige Eingangsspannung
ohne Falsche Netzspannung priifen (siehe Kapitel 12
Technische Daten)
Tiir korrekt schlieBen.
ERR , Tiir offen” 3x 500 ms Turschalter hat ausgelost Polymerisation ggf. erneut
durchfiihren.
" Ein oder mehrere LED . -
ERR ,,LED defekt 3x 500 ms Module defekt Service verstandigen.
Polymerisierung startet Gerdt abkiihlen lassen; Zuluft
nicht oder abgebrochen ) und Liifterfunktion priifen
mit Fehlermeldung ERR ,LED Ubertemperatur® |3 x 500 ms LED-Temperatur > 65°C (Boden- und Riickseite); Umge-
bungsbedingungen priifen (ggf.
Raum Klimatisieren, liiften)
“ Temperatursensor in der . -
ERR ,Temp.-Sensor defekt“ |3 x 500 ms Kammer defekt Service verstandigen
ERR , Ventilatorsignal fehit“ |3 x 500 ms Liifter defekt Service verstandigen
Gerateumgebung oder Unter-
ohne It;:mlggptr oder Luftabfuhr bau kontrollieren, Luftzufuhr
und -abfuhr freihalten
ohne Umgebungstemperatur zur Raur[]klimatisierung beach-
Opjekte werden sehr Ohne Fehlermeldung hoch tgn/luften .
heif3 Einstellung der Parameter in
Polymerisationsparameter | Ubereinstimmung mit den Her-
ohne bei Kundenprogrammen stellervorgaben. LED-Leistung

und Temperatur reduzieren, ggf.
Zeit verldngern.

9 Reinigung

A STROMSCHLAG

Die LED-Module arbeiten mit hoher Spannung und Stromstérke. Dies bedeutet eine relevante elektri-
sche Gefahr. Beim Eindringen von Feuchtigkeit durch Reinigungs- und Desinfektionsmittel besteht
die Gefahr von Kurzschluss und eines elektrischen Schlages.
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Folgendes beachten:

e Vor der Reinigung Gerét ausschalten und Netzstecker ziehen.

e Eine Gehdusedemontage ist kein Bestandteil der Wartungsarbeiten des Betreibers.

e  Keine Spriihflaschen verwenden — nur leicht angefeuchtete Wischtiicher verwenden

¢ Nur milde Reinigungsmittel und Desinfektionsmittel auf alkoholischer Basis verwenden, Geréat innen
und auBen vor Wiederinbetriebnahme vollstandig abtrocknen lassen

o Keine Laugen, dtzende oder scheuernde Stoffe, Methanol, Amine, technische Lésemittel, organische
Verbindungen, Methylmethacrylat und Methacrylsduremethylester einsetzen

e Beim Reinigen aufpassen, dass keine Kratzer entstehen — insbesondere in der Reflektorkammer

¢  Keine spitzen, scharfen oder scheuernde Gegenstédnde zum Reinigen verwenden.

e Verschmutzungen vollstédndig, aber schonend entfernen.
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Kratzer oder Verschmutzungen an den Reflexionsflachen in der Kammer verringern die Effizienz der Bestrahlung
und mindern die Leistung der LED. Unzureichende oder inhomogene Polymerisation kann die Folge sein.

10 Instandhaltung / Instandsetzung

A ACHTUNG

Nur mit Original Kulzer-Ersatzteilen ist die Funktionsféhigkeit des Gerates gewéhrleistet. Die Verwendung
von Ersatzteilen unbekannter Herkunft ist untersagt.

Folgende Teile kdnnen vom Endanwender ausgetauscht werden:
e Netzkabel

e  Sicherungen (siehe Kapitel 12 Technische Daten)

e  Drehtellerplatte

A ACHTUNG

Im Gerat befinden sich fiir den Anwender/Kunden keine wartungs- und servicerelevanten Bauteile.
Das Offnen des Gehauses ist daher fiir Anwender/Kunden nicht notwendig und untersagt. Fiir Re-
paraturen, die mit einem Offnen des Gerites verbunden sind, kontaktieren Sie bitte die zustindige
Landerniederlassung oder den regionalen Kulzer Servicepartner! Siehe Kapitel 14 Service.

11 Entsorgung

Bei der Herstellung des Lichtpolymerisationsgerates cara Print LEDcure kommen Materialien zum Einsatz,
die verwertungsgunstig oder recyclebar sind und bei der Entsorgung keine besondere oder ungewdéhnliche
Gefahr darstellen. Kulzer GmbH ist selbstverstandlich bereit Uber die gesetzlichen Verpflichtungen hinaus,
gebrauchte Gerate zuriick zu nehmen. Die Betriebsdauer des Geréates ist fur ca. 8 Jahre konzipiert.

Altgerateentsorgung nach WEEE-Richtlinie
Elektro- und Elektronikgeritegesetz (ElektroG 3 vom 01.01.2022)

Das ElektroG3 setzt die europaische WEEE-Richtlinie 2012/19/EU in deutsches Recht um. Es regelt das In-
verkehrbringen, die Ricknahme und die umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten.

> Fur detaillierte Informationen Uber die fachgerechte Entsorgung ausgedienter Altgerate kontaktieren
b! Sie unser Call-Center unter der kostenlosen Rufnummer 0 800 / 437 25 22 bzw. wenden Sie sich an
mmmm |hren Handler oder die Kulzer Niederlassungen in Ihrem Land.
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Gekennzeichnete Geréte diirfen nicht liber die kommunalen Entsorgungsstellen entsorgt werden.

12 Technische Daten

Wert / Einheit

Nennspannung 100 -240V
Netzspannungstoleranz +-10%
Nennfrequenz 50/60 Hz

Netzanschlusskabel

EU — HO5V2V2-F 3x0.75mm?2 250VAC/16A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125VAC/15A

Sicherung 2 x T6.3H250V

Leistungsaufnahme 600 VA

MaBe (B x T x H) ca. 250 x 350 x 550 mm (max. Hohe bei gedffneter Schiebetiir)
Gewicht 12,8 kg

Schutzklasse Schutzklasse |

Uberspannungskategorie Il

Schutzart IP 20

Verschmutzungsgrad 2

Einschaltdauer (ED) 100%

Lichtquelle 10 LED Module & 5 LEDs a 3 Watt (=150 Watt LED Leistung)

Emittierte Wellenlangen (Hauptspektrum)

40 LEDs 397 nm Peak; 370 — 420 nm = 95% Spektralverteilung
10 LEDs 450 nm Peak; 430 — 470 nm = 95% Spektralverteilung

Schalldruckpegel

< 70 dB(A)

12.1 Transport- und Lagerbedingungen

Temperatur

—15°C bis +40°C (5°F bis 104°F)

relative Luftfeuchte

kleiner 100 % rel. Feuchte

12.2 Betriebsbedingungen

Temperatur 10°C bis 30°C (50°F bis 86°F)
Luftfeuchte 80% rel. Feuchte bis 25°C (77°F)
50% rel. Feuchte bis 40°C (104°F)
maximale Hohe tiber Meeresspiegel 2000 m
12.3 Typenschild
e N\
Kulzer GmbH
Leipziger StraBe 2, D-63450 Hanau 2025-05-xxxx
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED
T6.3H250V
= ce
J
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Verdrahtungsplan
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14 Service

E' E Gerne stehen wir Ihnen fur Fragen, Kommentare und Anregungen zur Verfiigung.
Bitte benutzen Sie den QR-Code:

1 Ansprechpartner in den Landern und weitere Informationen
E'I_-. finden Sie direkt mit dem nebenstehenden QR-Code oder auf unserer

1 h
www.kulzercom Website www.kulzer.com

Herstelleradresse fiir technische Unterstiitzung:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

D-63450 Hanau (Deutschland)

15 Dokumentenhistorie

2021-01 Erstausgabe cara Print LEDcure

2023-03 Update Kap. 8.5 — Fehlermeldungen; Kap. 12.3 - Typenschild; Kap. 13 - Schaltplane
2025-05 Update Kap. 1.3 Konformitatserklarung; 8.6 und 8.7 Cara Cure Guide; 11 Entsorgung;
redaktionelles Update div. Kapitel

Anderungen vorbehalten. Stand: 2025-05
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1 Scope of application

1.1 General

cara Print LEDcure is a registered ® trademark of Kulzer GmbH.
Author 42415

These operating instructions are applicable to:

Order no. Type and equipment Version
66078521 cara Print LEDcure, LED light polymerization unit | 2025-05
1.2 Unit type
Description Type Valid from serial no.
LED light polymerization unit cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 EC Declaration of Conformity

We, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Germany) hereby declare, under our own responsibility,
that the device described in section 1.2, based on its design and construction as well as the version we
have brought to market, complies with the relevant basic health and safety requirements as defined in EC
Directives and harmonized standards.

Applicable EU Directives:

Low Voltage Directive 2014/35/EU
EMC Directive 2014/30/EU

Applicable harmonized standards:

DIN EN 61010-1:2020-03
DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

This statement will become invalid if the device is modified without coordinating with us.




2 Directions for safe operation

2.1 Explanation of symbols

Symbols Wordmark Explanation

WARNING Observe the safety-relevant section and sub-sections of
the operating instructions.

NOTE Note in the operating instructions concerning the
optimal use of the unit.

ELECTRIC SHOCK Electric shock warning. Potentially life-threating conse-
quences if instructions are not followed.

DISCONNECT FROM MAINS Electric shock hazard when opening unit.
Unplug the power supply before opening.

HOT SURFACE There is a burning hazard posed by both the 3D-printed
item and the inside of the chamber after the polymeri-
zation cycle has finished; wear protective gloves.

WEAR SAFETY GOGGLES Near-UV and blue light LED radiation hazard. Wear
safety goggles during all activities while operating
the unit.

FLAMMABLE LIQUIDS Fluid and vapor flammability hazard.

Follow safety precautions and instructions.

SN ESER

2.2 Transport damage

After receiving the delivery, check the unit for transport damage and report it to the transportation company
within 24 hours of delivery. Do not work with a damaged unit under any circumstances.

2.3 Operator responsibilities

In addition to complying with the manufacturer’s legal provisions, the operator is required to ensure compliance
and implementation of legal workplace obligations, e.g. the requirement to provide training and compliance
with the Occupational Health and Safety Act as well as all other applicable laws and regulations. The provider
must make written instructions available to the operators working on and with the unit in a comprehensible
format and in their relevant languages that are based on the operating instructions and work to be performed.

2.4 Equipment log / operating instructions

We recommend keeping an equipment log. The equipment log is used to document inspections and all
important work performed (e.g. repairs, changes). Keep these operating instructions in a safe place so that
you are able to refer to safety instructions and important user information at a later date.

2.5 Safety notes

The safety instructions for protecting individuals as well as handling the unit and the material to be processed
are largely dependent on the conduct of the persons operating the unit.

Before placing the unit into operation, read the operating instructions carefully and follow the information
provided so as to avoid errors or potential resulting injury, particularly those related to health.

All respective national laws, provisions and directives in force must be followed in addition to the information
contained in these operating instructions when setting up and operating the unit.




A ELECTRIC SHOCK

Check the mains lead and plug for damage before use.
If damage is present, do not connect the unit to the mains.

WEAR SAFETY GOGGLES

The LEDs in the curing chamber emit visible light (violet and blue) at high power density. Never look
into bright LEDs. Always keep the door completely closed and do not open it before the program has
completed.

A glare hazard is present. If the automatic LED switch-off does not function when the door is opened,
operating the unit is not permitted. Do not look into stray light from housing gaps and cooling slots
for extended periods (minutes).

DISCONNECT FROM MAINS

Only Kulzer Service is authorised to work on the unit’s electronic components when performing such work
is safe (unit is de-energized).

Only approved genuine replacement parts and accessories may be used. Using other parts carries unknown
risks and must be avoided in all cases.

The functionality and safety of the device are only guaranteed if the necessary inspections, maintenance,
and repairs are carried out by Kulzer service partners or personnel trained by Kulzer.

Kulzer GmbH assumes no liability whatsoever for any damage caused to the unit resulting from improper
repair, which has not been performed by Kulzer Service Partners or by personnel we have trained, or if
genuine parts or accessories were not used when replaced.

& FLAMMABLE LIQUIDS AND VAPORS
ltems that contain residues or adhering material from flammable solvents or cleaning fluids or are not completely
dry may not be introduced into or cured with the unit.

3 Intended use

The cara Print LEDcure light polymerization unit is used for the final polymerization of the 3D-printed objects
manufactured from photosensitive fluids / resins used exclusively for dental applications.

The cara Print LEDcure light polymerization unit is manufactured in accordance with the latest state-of-the-art
techniques and is safe to operate. However, this unit may present hazards if it is operated by insufficiently
trained personnel or if it is not used properly or in line with its intended use.

The unit must be operated by qualified or trained members of personnel (e.g. dental laboratory technicians
or dental laboratory assistants) who:

e have acquired their knowledge through specialist training or instruction,

e are able to carry out the activities he/she does commensurate with his/her qualifications,

* are able to recognise possible hazards when working with the unit.

A WARNING

If certain problems occur, which are not addressed in sufficient detail in these operating instructions,
please contact the supplier to ensure your own safety.




3.1 Rules for operation

A WARNING

e Avoid direct visual contact with the LED light emitted. Wearing eye protection is recommended.

¢ Do not operate the unit with heavily soiled reflectors or without a rotating plate.

¢ Do not operate the unit with the housing ventilation slots closed. Ensure that the distances between the
wall and the unit are observed.

Do not use the unit for the activities described below:

¢ Do not use the unit to cure items that contain residues or adhering material from flammable solvents
or cleaners or are not completely dry and consequently may form a flammable or explosive gas-air -5-
mixture in the polymerization chamber.

¢ Do not use the unit to heat food products.

e Do not use the unit on materials other than those specified for exposure in section 3.

[lg NOTE overheating

We recommend a pause of at least 1 minute between the individual polymerization cycles to allow the unit
to cool down. Continuous operation at high polymerization temperatures, high ambient temperatures or poor
ventilation may result in error messages due to overheating (unit protection). Continued operation is then
interrupted so the unit can cool down.

A WARNING E

4 Scope of delivery

Check whether all components are free from defects when delivered. Please contact your supplier for any
complaints.

Delivery unit:

e cara Print LEDcure

e  Operating instructions on USB stick

e  USB connecting cable for updating cara Cure Guide
e 2 mains cables (Europe and USA / Japan)

e  Safety goggles

5 Operating and indicator elements

1)  Sliding door

2) Recessed handle for opening the door

3) On/off mains switch

4) Display

5) 3 operating buttons for interactive display

6) Rotating plate

7) Mains connection w/ fuses

8) USB port for Cure Guide Update and servicing purposes




6 Unit description and function

10 LED modules in a fully mirrored chamber are used to complete the final polymerization of the material
being cured. The 50 high-power LEDs emit light radiation in the visible violet range (397 nm peak) as well as
in the blue range (450 nm peak), which are optimally matched to the Kulzer materials in terms of wavelength
and power. Homogeneous light output is achieved at every point of the chamber through the full mirroring.
The display shows all indicators for setting and controlling the unit functions. 3 interactive buttons below
the display are used to operate the unit.

NO UV light (< 380 nm) with significant power is emitted. Nevertheless, safety goggles to
@ protect the eyes against bright light radiation during operation are being provided.

The pre-set Kulzer programs are permanently stored with the name of the application and parameters
(power, temperature and time). Each customer is able to create and save individual programs in parallel
(power, temperature and time). The allocated customer programs are numbered consecutively - the names
cannot be edited individually.

The corresponding button is pressed to start a program. Exposure starts after the rotating plate located in the
curing chamber begins to turn, the heating warms the chamber and the target temperature is reached. The
remaining program runtime is shown in the display.

The sliding door is not locked during the program and is monitored by a limit switch. If the door is opened
during the program run, the LEDs are switched off and an error message is displayed. Operation does not
resume after the door is closed. The program is cancelled and must be restarted for safety. Likewise, it is
not possible to start the program if the door is open.

The display shows when the time has elapsed and is accompanied by an sound signal.

The chamber is actively warmed by a heating register and is temperature-controlled. The item temperature
is also affected in parallel by the LED power setting and the absorption of the light radiation. This is very
much dependent on the material, and the LED power and temperature parameters must be individually
evaluated and set for customer programs.

Gloves are recommended to protect against burns caused by the potentially very warm
items after polymerization. Use suitable tools (tweezers / forceps) to insert or remove the
items.
Do not place or cure items in the unit that still contain residues or adhering material from
& flammable solvents or cleaning fluids and are not completely dry.
To clean the interior, rotating plate and the LED modules, see section 9, ‘Cleaning’.
The item(s) are placed on the rotating plate in the chamber. There are no restrictions — except for the center of
the rotating plate — when selecting the position and orientation of the items. Because of the axis of rotation,

there are no LEDs in the center of the rotating plate that facilitate irradiation. Therefore, items are NOT to be
placed in this area.




7 Placing the unit into operation

7.1 Transport

When transporting the unit, do so carefully in a horizontal position. Avoid shaking/impact. Protect the unit from
moisture, liquid spray, vapors, heat, frost and any kind of contamination (dust, soiling, etc.). For dimensions
and weight, see section 12 “Technical details’.

7.2 Setup

The cara Print LEDcure is only to be set up indoors on a firm, non-flammable surface (laboratory table, pedestal)
ensuring it is in a horizontal, safe state. The ambient temperature cannot exceed 30°C (86°F). The environment
must be clean and free from excessive dust.

Setup location: Table with a load capacity of at least 15 kg.

Setup surface (W x D x H): approx. 250 x 350 x 550 mm (max. height with sliding door open)

A WARNING

Following the instructions below is imperative:

e The rear side of the unit must be at least 10 cm away from the wall to avoid obstruction of exhaust air.

¢ Do not place paper or other objects under the unit to avoid obstruction of the fan air supply.

e There is arisk of overheating the LED modules if the air intake or output required to cool the unit is not
free of obstruction. The lifecycle of the LEDs could be affected. An error message appears when the
LED modules overheat.

7.3 Component check before placing the unit into operation

A WARNING

The functionality of the unit is only guaranteed when the components are free from defects. Be sure
to thoroughly inspect the unit components before placing the unit into operation.

Make sure that:

e all unit components are not damaged.

e there is no residue or soiling present.

e defective parts are replaced.

e there is no damage to the mains switch, the connection socket or the mains cable insulation.

e the power supply fits the wall outlet (see section 7.4 Mains connection — country-specific).

e the mains socket has a functioning ground connection.

The unit inspection must be completed at regular intervals by the operator (see section 7.6).

7.4 Mains connection

On the back of the unit there is a cold appliance plug connection socket with integrated mains fuses (2 pcs.).
The device is equipped with a wide-range power supply for worldwide operation. Power outlet must have a
protective earth connection. The connection is made with the supplied power cables. Any power or extension
cables provided by the customer must at least correspond to the rated current of the supplied power cables
and the local connection regulations.




A WARNING

After setup, the power supply must be accessible to be disconnected from the mains power supply.

Mains cable included in delivery

A

Use in Europe

Voltage: 230 V

=3 ™

) L
\\_ .

)
)
Y

Use in USA / Japan

Voltage USA: 115V / voltage Japan: 100 V

-8-
A ELECTRIC SHOCK

Wet conditions and moisture may lead to a short circuit.

Observe the following:

¢ Only operate the unit in dry areas.

e  Before placing the unit into operation, check whether the rated voltage corresponds to the rated volt-
age of the unit specified on the identification plate.

¢ Only connect the unit to a mains socket with an earth connection.
e Only use the mains connection cable supplied with the unit.

e  Be sure to comply with the technical specifications when the mains cable is replaced. See section 12
‘Technical details’. If country-specific power cables are used, make sure that the cables are certified in
accordance with the electrical rating details and information of the relevant standards of the respective

country.

7.5 Unit inspection

The unit inspection must be completed at regular intervals by the operator (e.g. weekly). Specifically check

the mains connection, mains cable, plug and fuse holder for damage.

If there are any anomalies, the unit must be taken out of operation, ensured that it is not placed back into
operation and the service department notified (see section 14). For more detailed information see section

9 ‘Cleaning’ and 10 ‘Repair’.




8 Operation

Button Explanation
SETUP Settings
RESET Reset
INFO Information
TEST Display test
user program user program
EDIT Edit
YES Yes
NO No
ESC Cancel / back
ERR Error
DEL Delete
END End

8.1 Program interface and program selection

After the power is turned on, the welcome text appears on the screen. The screen will display for approx.
3 seconds. During this time the operator can press the ‘SETUP’ (left), INFO’ (middle) or “Test’ (right) but-
tons. If no button is pressed, the program selection appears on the display.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

SETUP

When the ‘Setup’ button is pressed, the left ‘down’ arrow button can be used to scroll between the selecta-
ble functions in the loop. The selected function is indicated by the arrow on the left side of the display. Use
the right ‘EDIT’ button (pencil) to change the setting.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
ow: ohn

SETUP
english language
Temperaturp-
Buzzer B on

Ol

User InFo
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

- P

on

0557 wote

To simplify the presentation in this manual, the images of the displays are shown in ENGLISH only. On the
actual unit, the display text will be shown in the language selected.

Line 1: Language selection for display text settings: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP

Line 2: Temperature unit; settings: °C / °F.

Line 3: Choice of whether each press of a button should be acknowledged with a signal tone; settings: on / off
Line 4: Abbreviated program parameter indicators above each customer program; settings: on / off

Line 5: Reset i.e. delete all customer programs. The programs are reset to zero.




Before this is executed, the following confirmation screen appears.

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

After confirming (YES) or cancelling (NO), you are returned to the Setup screen which you can exit by press-
ing ‘ESC’. The settings are saved automatically.

INFO

When the ‘INFO’ button is pressed, the following image appears:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-
Total hours aag?gg

cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HUB. 8

SERVICE ESC

The screen provides information on the status of the unit (hardware) and software version (cara Cure Guide
and Firmware software). As well device serial-no. and total operating hours. Press the ‘ESC’ button to exit
the screen.

When the ‘Service’ button is pressed, a submenu appears in English:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H @2§,6;§

on - is: ©
888* -> LEDs are: off
ESC

This information is reserved for service personnel for service purposes (read only). Press the ‘ESC’ button to
exit the service area.

TEST

When the right button is pressed, a display test screen appears for 10 seconds and is only relevant for service
purposes, as well:

Press any button to cancel the test and return to the Main screen, program selection:

85% 18min  35¢C

ima Prin MPress.
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




The last selected / executed program is inversely placed at the top of the list. Using the arrow keys “up”
(right) and “down” (left), you can scroll through the programs. The first programs (Names and number at the
time of printing this manual) are established by Kulzer and have corresponding material names. Customer-
specific programs are able to be programd individually (see section 8.2) and a sequential number is applied
to the program name (user program 1; user program 2, etc.).

Example program selection images:

28% 20min 20+C
+ R T user program S5 |

aima rrint Impres ima Print Ortho User pri r"

dima Print Lwludﬁ -

dima Print Inr:--e--
dima Print Guide -.ilr-u 2}

dima Print Hudel |.
dima Print HModel dima Print I r-ar- : S5,

dima Print Ca
- +

The program options are distinguished by the icon above the middle button as follows:

Kulzer programs (hon-editable):

Coded customer programs:

v -‘l ~F a - I e

Empty customer programs: E

Kulzer programs are able to be initiated immediately. The parameters are established for the respective material.
Coded customer programs are able to be either executed or edited. If parameters are included in the pro-
gram, they are indicated in the parameter line above the program name in abbreviated form.

8.2 Execute program

The program is selected by pressing the button (Enter/Middle) quickly. The ‘EDIT’ mode is activated for customer-
specific programs by pressing on the middle button for a longer (> 1.5 s) period of time (beep tone; Edit description
see section 8.3). If a customer-specific program is empty, only the EDIT icon appears and the function can be
activated by quickly pressing the (middle) button.

After selecting the program, the Start screen appears with the program parameters (time, temperature and LED power):

user program 1

868+C
O, ™
min
ESC 2

If the temperature is still too high when initiating the program, the following notification screen appears as a hint:

dima Print Ortho

10... 3

-11-
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The actual temperature indicator with the preceding arrow signifies that the chamber temperature is > 5°C
above the target program temperature. The pause symbol in the bottom line indicates that initiating the
programs is not currently permitted.

I3 note

Do not place an item into the chamber when it is overheated. The item material may be damaged.
If the temperature drops to a value < 5°C above target temperature, the pause sign in the middle changes to u
and the program can be initiated. If the chamber temperature drops below the target temperature, the target
temperature is indicated again.

If the wrong program was selected by mistake, press ‘ESC’ (left) to return to program selection. The selected
program is initiated by pressing ‘Start’ (middle).

I3~ note

If the program contains faulty parameters, it is not able to be initiated and only ‘ERR’ appears on the display.
If errors are still present, the program will also not be able to be initiated. An error (ERR) is indicated in the
bottom line instead of the start symbol and the symbol of the present error is displayed (e.g.: Door open).
Please see section 8.7 for possible causes and workarounds.

dima Print Ortho

& 1®m,.. {2

ESC

'||

I3 note

There are no provisions for temporary changes to program parameters; if necessary, a new program must be created.

If all parameters are correct and the program was initiated using the middle button, the flashing ‘Heating’
icon indicates the preheating phase. The display shows the current process temperature in the middle and
the target temperature and LED power on the right.

user program 1

539 /_Lﬂ

A program run can be cancelled within the first 15 seconds by pressing the middle ‘Stop’ button. After 15 seconds,
this option disappears and the program will be run through completely.

If the program does not have a temperature preselected (setting ‘- - °C’), the preheating phase is skipped.

In the next image, an animated hourglass shows the program run. If over 1 minute, the remaining runtime is
indicated in minutes:seconds; if under 1 minute, it is only indicated in seconds. The actual temperature is
located on the right side of the display (or alternatively ‘- - °C,’ if no temperature is pre-set).

dima Print Impress.

X 05"




After the program has run successfully, the end screen appears:

user program 2

< END ™

Press the ‘Enter’ button (middle) to exit this screen. The End screen remains on the display until a button is
touched to confirm or the door is opened. Afterwards, the program returns to the Start screen of the previously
selected program.

8.3 Coding customer-specific programs

If a customer-specific program is empty, only the EDIT icon E appears and the function can be activated
by quickly pressing the (middle) button. If customer-specific parameters are already stored, the Lt icon is
displayed. The program is able to be selected with a quick-press or, alternatively, edited with a long-press >
1.5 seconds:

user program 2

/ EDIT 7

EL

If you have inadvertently entered into the Edit function, press the ‘ESC’ button to return to program selection.
If you want to delete the customer program parameters, a confirmation prompt appears after pressing the
‘DEL’ button (right):
user program 2
DELETE PROGRAM !
E YOU SURE ?

YES NO

Only after confirming by pressing the ‘YES’ button are the program parameters permanently deleted and the
display returns to program selection. Press the ‘NO’ button to stay in the editor screen.

Pressing the ‘Enter’ button (middle) will toggle between the individual program parameters to modify them.
Run sequence:

1. Power: Select 10 % — 100 % in single % increments. Set the parameter using the ‘up’ (right) and
‘down’ (left) buttons. Press the ‘Enter’ button (middle) to confirm.

5§u59r program 2

2. Temperature: Selection from 30 — 80°C (86 — 175°F) and ‘no temperature’ (‘- -°C). Set the parameter
using the ‘up’ (right) and ‘down’ (left) buttons. Press the ‘Enter’ button (middle) to confirm.




6:? user program 2 - user program 2

§ == ¢ 30.

3. Time: Select between 1 — 30 minutes. Set the parameter using the ‘up’ (right) and ‘down’ (left) buttons.
Press the ‘Enter’ button (middle) to confirm. Editing is complete, the display jumps back to the program
start screen (w/ indication of the program parameters).

& user program 2

&
"4 (-1-/) 3®min
v ¢

I3 note

e The real item temperature is very much dependent on the absorption of the LED radiation by the material.
Therefore, the LED power and temperature setting must be configured individually in combination with
each customer-specific material.

e The operator is solely responsible for the customer-specific parameters and processes, as well as their
configuration. Always follow the specifications provided by the manufacturer of the material.

e  Certain combinations of LED power and temperature are not realistic based on operational experience.
The following combinations to polymerise 3D printing resins can serve as a guide:

Fs

80°C/176°F
o 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
g 40°C/104°F X X X X X X
~ [ 30°c/s6°F X X X X X X X

Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60 % 70% 80% 90% 100 %
LED Power in %

Legend: The item temperature of combinations with a red ‘X’ will probably be exceeded. When the heating is
switched off (Temp. ,,--°C"), a temperature is only set according to the absorption properties of the material
or item. The item temperature may deviate from the air temperature indicated.

8.4 Working with the unit

. Switch on the unit at the front.
. Open the sliding door and place the 3D-printed item on the rotating plate. Close the door.

Do not place or cure items in the unit that still contain residues or adhering material from flammable
& solvents or cleaning fluids and are not completely dry.

03" note

Make sure (if possible) that the item is not placed in the unit in the center of the rotating plate, but slightly
to the side. Exposure to the attached LEDs from underneath the rotating plate is supported by positioning the
item outside of the center of the rotating plate.




e  Edit a customer program beforehand, if necessary, then use the interactive buttons to select a polymeri-
zation program, and press the ‘Start’ button.

e The program begins with the heating phase. The actual and target temperature are indicated. The timer
starts when the target temperature is achieved. If no temperature is set, the timer starts immediately after
the program is initiated.

The remaining runtime and the actual temperature are indicated on the display. After the polymerization time

has elapsed, a signal tone sounds and the door can be opened.
If the door is opened before the program has finished running, an error message appears. The program is
cancelled, the error message must be confirmed and the program must be restarted.

I3 note

The polymerization parameters are binding as stated in the material’s instructions for use. Therefore, Kulzer

programs are not able to be modified (edited) whatsoever. The provisions and processing instructions governing

the manufacture of medical devices apply to some 3D-printed materials. The user is responsible for the final
product when there are deviations from the processing instructions / instructions for use.

I3 note

After the program has finished running, remove the 3D-printed item(s), check the rotating plate for soiling,
clean it, if necessary, and close the door.

I3 wote

When working with object holders, carriers, tables or other aids, unwanted discolouration of surfaces due to
LED radiation is easily possible and probabile. It is the sole responsibility of the user to assess the polymerization

quality and, if necessary, to carry out a post-polymerization.

& HOT SURFACE

Shortly after the polymerization process finishes, the interior of the unit, especially the heating register
and the set 3D item, may be very hot. This is a potential burning hazard. Observe the following:

After the polymerization process ends — especially longer processes lasting > 10 min. — for you own safety,
wear protective gloves and use tools (forceps/pliers) to remove the 3D items.

8.5 Software error messages

If an error occurs during the program run, the process is terminated and an error message appears:

user program 1 USer program

A ERR {2 @ 3®m &

user program 2

® 30.. 7
ESC ERR
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The icon of the triggered error is indicated on the right side of the display. Possible errors include:

LED module temperature exceeded

LED light / power supply defect

E Door open

. -

ISR,

ﬂ Chamber temperature sensor defect

Rotating plate blocked or motor defective

ar

Pressing the ‘Enter’ button acknowledges the error message and the display jumps back to program selection. If
error conditions are still present when the program is initiated, starting it is not possible % new error message.
In this case, please contact the Kulzer Hotline or responsible service partner.

8.6 cara Cure Guide update

The material parameters current at the time of production are already installed on the device. The cara Cure
Guide version installed on the device is displayed on the info display after the device is switched on (see Chap-
ter 8.1). It is the operator’s duty to regularly check the Kulzer website for Kulzer cara Cure Guide updates. If a
newer cara Cure Guide version is available on the Kulzer website (download area), first download this file [.ZIP]
to a local PC / laptop / tablet and unpack it into a common directory (no cloud).

I=3° note

The ‘cara Cure Guide’ is an integral part of this operating manual, must always be kept up to date and observed by
all operators to avoid possible risks for material processing.

8.7 Install cara Cure Guide update

The device is equipped with a USB port on the back. This is exclusively for transferring material data in the
cara Cure Guide from a PC/laptop/tablet. Devices connected to the USB port must meet the requirements
of IEC 62368-1.

A WARNING

The USB port must not be used for any purpose other than that specified in the following description. In parti-
cular, no external chargers, power banks, other storage media or other non-intended devices may be connec-
ted via the USB port. Risk of damage! Risk of damage!

Kulzer GmbH disclaims any warranty for damage to the device or consequential damage caused by improper
use of the USB port.

I=3° note

Please refer to the description contained in the .ZIP file for all steps for driver installation, operation of the
setup program including the update of the new cara Cure Guide! In parallel, the operating personnel must
be informed immediately about the update and any parameter changes, additions, notes, etc. that may be
associated with it.




I3 note

The total number of programs (Kulzer + customer programs) is limited to 165. If new Kulzer programs are
added, the list of available customer programs will be reduced starting with the highest number. Therefore,
always save your customer programs with an ascending numbering.

8.8 Errors and how to clear them

DISCONNECT FROM MAINS

Risk of life-threatening consequences warning
Unplug from the power supply before working on the unit.

A ELECTRIC SHOCK

High voltages are life-threatening when touched. There are no components inside the unit that are
serviceable or repairable by the user which require opening up the unit. Therefore, users are prohibited
from opening up the unit.

Error Indicator lights Signal tone Cause How to clear

none Unit disconnected Establish mains connection

Check fuse in the mains
connection plug on the rear
side of the unit and replace,

none Fuse defect if necessary. If the error
The unit does not reoccurs, remove the unit
switch on from operation and notify
Service.
none Mains cable defect Replace mains cable
Check permitted input voltage
none Incorrect mains voltage (see section 12 ‘Technical
details’)
Close door correctly.
‘Door open' ERR 3x500 ms Door switch triggered Re-execute polymerization,
if necessary.
'LED defect' ERR 3x 500 ms One or several LED module | 64,0t Service.
defects
Polymerization does not l&ﬁgllea?rn;tu%%?; iﬁ\év'f]; n
start or is cancelled with |, ' . )
error message ELREIE temperature exceeded 3 x 500 ms LED temperatur > 65°C I}?}lﬁ?ﬁ?ggl;&ﬂﬁﬁsk)’
(if necessary, air-condition
the room, ventilate)
. . Chamber temperature .
Temp. sensor defect' ERR | 3 x 500 ms sensor defect Contact Service
'Fan signal fail' ERR 3x 500 ms Fan defect Contact Service

Check the unit environment

Air intake or output or base, keep air intake and

none

obstructed output free of obstructions
Ambient temperature too | Air-condition the room /
none high ventilate
Item will be very hot No error message -
Set of parameters according
Check polymerization to the manufacturer specifi-
none parameters for customer cations. Reduce LED power
programs and temperature and extend

time, if necessary.

9 Cleaning

A ELECTRIC SHOCK

The LED modules operate with high voltage and current. This presents a relevant electrical hazard.
If moisture enters by way of cleaning and disinfecting agents, there is a hazard of short circuit and
electric shock.
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Observe the following:

e Switch off the unit and unplug the power supply before cleaning.

¢ Disassembling the housing is not part of the operator’s maintenance work.

¢ Do not use spray bottles — only use slightly moistened wipes.

¢  Only use mild cleaning and disinfecting agents composed of alcohol, allow the unit to dry completely
inside and outside before placing it back into operation.

¢ Do not use alkaline solutions, corrosive or abrasive substances, methanol, amines, technical solvents,
organic compounds, methyl methacrylate and methacrylic acid methyl ester.

e When cleaning, be sure to avoid scratching the unit — especially inside the reflector chamber.

¢ Do not use pointed, sharp or abrasive objects to clean the unit.

e  Remove soiling completely but gently.

I=3° note

Scratches or soiling on the reflecting surfaces in the chamber reduce the efficiency of the irradiation and
reduce LED performance. Insufficient or inhomogeneous polymerization may result.

Maintenance / repair

A WARNING

Unit functionality is only guaranteed with original Kulzer replacement parts. Using replacement parts of
unknown origin is prohibited.

The following parts can be replaced by the end user:

e Power cable

e  Fuses (see section 12 ‘Technical details’)

* Rotating plate

A WARNING

There are no maintenance or service-relevant components inside the unit for the user/customer.
Therefore, opening the housing is not necessary and prohibited for the user/customer. For repairs
involving opening the device, please contact the responsible country branch or the regional Kulzer
service partner! See section 14 ‘Service’.

11 Disposal

Recyclable materials are used to manufacture the cara Print LEDcure. These do not present any particular or
unusual dangers for disposal. Kulzer GmbH is naturally willing to go beyond its legal obligations and take back
used devices. The device is designed for a service life of approx. 8 years.

Disposal of old equipment according to WEEE
Electrical- and Electronic Equipment Act (ElektroG 3 from 01.01.2022)

The ElektroG3 implements the European WEEE Directive 2012/19/EU into German law. It regulates the placing
on the market, the take-back and the environmentally friendly disposal of electrical and electronic equipment.

For detailed information on professional disposal of disused old devices, contact your dealer or
‘& Kulzer subsidiary in your country.
—

xq




03" caution

Marked equipment must not be brought to local waste disposal centers.

12 Technical details

Value / unit

Rated voltage 100V -240V
Mains voltage tolerance +-10%
Rated frequency 50/60 Hz

Mains power cable

EU — HO5V2V2-F 3x0.75mm?2 250VAC/16A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2.5m black 125VAC/15A

Fuse 2 x T6.3H250V

Power input: 600 VA

Dimensions (W x D x H) approx. 250 x 350 x 550 mm (max. height with sliding door open)
Weight 12.8 kg

Safety category Safety category |

Overvoltage categorie I

Protection category IP 20

Degree of pollution 2

Duty cycle (DC) 100 %

Light source 10 LED modules w/ 5 LEDs with 3 watt each (=150 Watt LED power)

Wavelengths emitted (primary spectrum)

40 LEDs 397nm peak; 370 — 420 nm = 95 % spectral distribution
10 LEDs 450nm peak; 430 — 470 nm = 95 % spectral distribution

Sound pressure level

<70 dB(A)

12.1 Transport and storage conditions

Temperature

-15°C to +40°C (5°F to 104°F)

Relative humidity

Less than 100 % rel. humidity

12.2 Operating conditions:

Temperature 10°C to 30°C (50°F to 86°F)
Humidity 80 % rel. humidity up to 25°C (77°F)
50 % rel. humidity up to 40°C (104°F)
Maximum elevation above sea level 2000 m
12.3 Identification plate
4 N\

Kulzer GmbH

Leipziger Strafe 2, D-63450 Hanau

2025-05-xxxx

600 VA

AC 100-240V

50/60 Hz

66078521

cara Print LEDcure

100% ED

TE.3H250V
== |GErmaNY
J
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13  Wiring diagram

13.1 Mains, power supply / fan
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14 Service

E' E If you have any questions, comments or suggestions do not hesitate to contact us. Please
use the QR code:

1 Contacts in other countries and further information can be
E'I_-. @ found directly with the adjacent QR code on our website
www.kulzer.com WWW. kulzer.com

Manufacturing address for technical support:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Germany)

15 Document history
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1 Champ d’application

1.1  Généralités

cara Print LEDcure est une marque déposée ® de la société Kulzer GmbH.
Auteur 42415

Le présent manuel d’utilisation s’applique a :

Référence Type et équipement Edition
66078521 cara Print LEDcure, dispositif de photopolymération | 2025-05
par LED

1.2 Désignation et type du dispositif

Désignation Type Valable a partir du no de série

Dispositif de photopolymérisation par LED | cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 Déclaration de conformité CE

Nous, la société Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Allemagne), déclarons par la présente et en
notre propre responsabilité que le produit décrit a la section 1.2 répond, dans sa conception et sa fabrication,
ainsi que dans la version que nous avons commercialisée, aux exigences applicables de sécurité et de santé
définies dans les directives CE et les normes harmonisées.

Directives européennes applicables :

Directive basse tension 2014/35/UE
Directive CEM 2014/30/UE

Normes harmonisées applicables :
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12

DIN EN 61326-1:2022-11

Toute modification apportée a I’appareil sans notre accord annule la présente déclaration
de conformité.




2 Instructions pour une utilisation en toute sécurité

2.1 Explication des pictogrammes

Pictogramme Mention Explication

ATTENTION Section ou passage du manuel d’utilisation
contenant des aspects de sécurité.

REMARQUE Remarque dans le manuel d’utilisation visant a
permettre une exploitation optimale du dispositif.

RISQUE D’ELECTROCUTION Attention, risque d’électrocution. Danger de mort si
les instructions ne sont pas respectées.

DEBRANCHER Risque d’électrocution en cas d’ouverture du
dispositif. Débrancher la prise de courant avant de -3-
I’ouvrir.

SURFACE BRULANTE Risque de brlilures avec I'objet imprimé en 3D et

avec les parois intérieures de la chambre a la fin
du cycle de polymérisation. Porter des gants

PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION | Rayonnements dangereux de lumiéere LED UV proche
et bleue. Pendant le fonctionnement du dispositif,
porter des lunettes de protection quelles que soient les
opérations que vous réalisez.

LIQUIDES INFLAMMABLES Danger, liquides et vapeurs inflammables.
Respecter les mesures de protection et les
instructions !

SCINEERES

2.2 Dommages dus au transport

A la réception du dispositif, veuillez vérifier qu’il ne présente pas de dommages dus au transport. Si vous en
constatez, signalez-les a I’entreprise de transport dans les 24 heures suivant la livraison. N’utilisez jamais
un dispositif endommagé.

2.3 Obligations de ’exploitant

Outre le respect des dispositions Iégales du fabricant, I’exploitant doit veiller au respect et a la mise en
ceuvre des obligations légales sur le lieu de travail, telles que I'obligation de formation et de conformité a

la Iégislation sur la santé et la sécurité au travail, ainsi que tout autre réglement ou loi applicable. Pour les
opérations sur et avec le dispositif, I'exploitant doit fournir des instructions écrites sous une forme intelligible,
en se basant sur le présent manuel d’utilisation et sur les opérations a réaliser, et les communiquer dans la
langue de I'utilisateur.

2.4 Registre de ’équipement / manuel d’utilisation

Nous recommandons la tenue d’un registre concernant le dispositif. Il permet d’y inscrire les contrbles ainsi
que toutes les interventions importantes réalisées (p. ex. des réparations ou des modifications). Conservez
le présent manuel d’utilisation en lieu sdr, de sorte a pouvoir le consulter ultérieurement pour vous référer
aux consignes de sécurité et aux instructions d’utilisation importantes.

2.5 Consignes de sécurité

Les consignes de sécurité liées a la protection des personnes, a la manipulation du dispositif et au matériau a
traiter dépendent essentiellement du comportement des personnes qui utilisent le dispositif.

Avant la mise en service, lire attentivement le manuel d’utilisation et respecter les instructions afin
d’éviter toute erreur, de méme que les préjudices, en particulier les atteintes a la santé, qui en dé-
couleraient.

Lors de l'installation et de I’exploitation du dispositif, respecter les instructions du présent manuel d’utilisation,
ainsi que les lois, réglementations et directives nationales en vigueur.




A RISQUE D’ELECTROCUTION
Vérifier I’état du cordon d’alimentation électrique et de la prise de courant avant I'utilisation.
Si vous constatez des dommages, ne branchez pas le dispositif sur le réseau.

-
U PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION
Les LED dans la chambre de polymérisation émettent une lumiére visible (violette et bleue) a haute
densité de puissance. Ne jamais diriger le regard vers des LED allumées. Toujours garder la porte
entiérement fermée au cours d’un cycle et ne pas I'ouvrir avant la fin. Risque d’éblouissement ! lI
n’est pas permis d’utiliser le dispositif si la coupure automatique des LED a I’ouverture de la porte
ne fonctionne pas. Ne pas regarder longtemps (minutes) la lumiére diffuse provenant des fentes du
boitier et des ouvertures de ventilation.

%
,
DEBRANCHER

Seul le SAV de Kulzer est autorisé a réaliser des travaux sur les composants électroniques du dispositif,
ceci en conditions sdres (dispositif hors tension).

Utiliser uniquement des piéces de rechange et accessoires d’origine homologués. Lutilisation d’autres
pieces comporte des risques inconnus et ceci est a proscrire dans tous les cas.

Le bon fonctionnement et la sécurité de I'appareil ne sont garantis que si les contrdles, I'entretien et les répa-
rations nécessaires sont effectués par les partenaires de service Kulzer ou par du personnel formé par Kulzer.
Les éventuels dommages sur le dispositif suite a des réparations non conformes, n’ayant pas été réalisés
par un partenaire du SAV de Kulzer ou une personne formée par nos soins, ou au remplacement d’une
piece de rechange/d’un accessoire autre que d’origine, ne sont pas couverts par la société Kulzer GmbH.

& LIQUIDES et VAPEURS INFLAMMABLES
N’introduire et ne polymériser aucun objet dans le dispositif s’il comporte des résidus ou des adhérences
de solvants ou de liquides de nettoyage inflammables, ou bien s’il n’est pas encore complétement sec.

3 Utilisation conforme

Le dispositif de photopolymérisation cara Print LEDcure sert a la polymérisation finale d’objets imprimés en
3D, fabriqués a partir de fluides/résines photosensibles a usage strictement médico-dentaire.

La fabrication et la sécurité du dispositif de photopolymérisation cara Print LEDcure sont conformes a I'état
actuel de la technique. Toutefois, le dispositif peut présenter des dangers s’il est utilisé par une personne
insuffisamment formée, de maniere inappropriée ou pour un usage autre que son utilisation prévue.
L'utilisation du dispositif doit étre confiée a du personnel formé ou qualifié (technicien ou assistant de laboratoire
dentaire, par exemple) qui :

e  aacquis ses connaissances lors d’une formation ou d’un apprentissage spécialisée,

e est en mesure d’effectuer correctement les opérations a sa charge grace a sa qualification,

e est capable de déceler les dangers potentiels au cours de I'utilisation de I'appareil.

A ATTENTION

Si des problémes particuliers surviennent, et qu’ils ne sont pas abordés suffisamment dans le détail
dans le présent manuel d’utilisation, veuillez vous adresser a votre fournisseur pour votre propre
sécurité.




3.1 Reégles de travail

A ATTENTION

e Eviter tout contact visuel direct avec les LED allumées. Il est recommandé de porter une protection oculaire.
¢ Ne pas utiliser le dispositif si ses réflecteurs sont fortement encrassés ou sans plateau tournant.
¢ Ne pas utiliser le dispositif avec les ouies d’aération fermées. Respecter les distances aux murs prescrites.

A ATTENTION

Ne pas utiliser le dispositif pour les opérations suivantes :

¢ Ne pas utiliser le dispositif pour la polymérisation d’objets comportant des résidus ou des adhérences
de solvants ou de produits de nettoyage, ou bien s’ils ne sont pas encore complétement secs. Cela
pourrait générer un mélange air-gaz inflammable ou explosif dans la chambre de polymérisation. ﬂ

e Ne pas utiliser le dispositif pour chauffer des aliments.

¢ Ne pas utiliser le dispositif pour exposer des matériaux autres que ceux mentionnés au chapitre 3.

[@ REMARQUE : surchauffe

Nous recommandons de respecter une pause d’au moins 1 minute entre les cycles de polymérisation
individuels afin de permettre le refroidissement du dispositif. Un fonctionnement en continu a des
températures de polymérisation élevées, a des températures ambiantes élevées ou par ventilation
insuffisante, peut entrainer la génération de messages de défaut signalant une surchauffe (protection
du dispositif). Le fonctionnement est alors interrompu afin de permettre le refroidissement.
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4 Contenu de la livraison

A la livraison du dispositif, vérifiez que tous les éléments sont en parfait état. Pour toute réclamation,
adressez-vous a votre fournisseur.

Unité de livraison :

e  cara Print LEDcure

e  Mode d'emploi sur clé USB

e  Cable de connexion USB pour la mise a jour du guide cara Cure
e 2 cordons d’alimentation (Europe et Etats-Unis/Japon)

e Lunettes de protection

5 Eléments de commande et d’affichage

—

Porte coulissante

)
2) Poignée encastrée pour ouvrir la porte
3) Interrupteur marche/arrét
4)  Visuel
5) 3 touches de commande pour le visuel interactif
6) Plateau tournant
7) Alimentation électrique avec fusibles
8) Port USB pour la mise a jour du manuel Cure et les interventions de maintenance




6 Description du dispositif et fonctionnement

La polymérisation finale du matériau a polymériser s’effectue au moyen de 10 modules LED dans une
chambre entiérement réfléchissante. Les 50 LED haute puissance émettent un rayonnement lumineux dans
les spectres visibles du violet (397 nm max.) et du bleu (450 nm max.), par une longueur d’onde et une
puissance optimisées pour les matériaux Kulzer. L'intérieur de la chambre entiérement réfléchissant permet
d’obtenir une lumiére homogéne en tout point.

Le visuel affiche toutes les valeurs de réglage et de commande des fonctions du dispositif. 3 touches interactives
disposées sous le visuel pour en permettre la commande.

AUCUNE lumiére UV (< 380 nm) de puissance considérable n’est émise. Toutefois, des
@ lunettes de protection pour protéger les yeux contre les rayonnements lumineux intenses
pendant le fonctionnement sont fournies.

Les programmes Kulzer prédéfinis, y compris le nom de I'application et les parameétres (puissance, température et
durée) sont enregistrés a demeure sur I'unité. Parallélement, chaque client peut créer et enregistrer des programmes
personnalisés (puissance, température et durée). Les programmes utilisateur sont numérotés en continu, leur nom
n’est pas modifiable.
Pour démarrer un programme, appuyer sur la touche correspondante. L’exposition démarre lorsque le plateau
tournant dans la chambre de polymérisation commence a tourner, que le chauffage chauffe la chambre et une
fois la température cible atteinte. La durée d’exécution restante du programme s’affiche sur le visuel.
La porte coulissante n’est pas verrouillée pendant I'exécution du programme, mais est surveillée par un interrupteur
de fin de course. En cas d’ouverture de la porte pendant le déroulement du programme, les LED s’éteignent et
un message de défaut s’affiche. Le programme ne reprend pas en refermant la porte. Par mesure de sécurité, il
a été annulé et il faut le redémarrer. De méme, il n’est pas possible de démarrer un programme quand la porte
est ouverte.
Une fois la durée du programme écoulée, le visuel I'indique et un signal sonore retentit.
La chambre est activement chauffée par un registre de chauffe, avec régulation de la température. La température
de I'objet polymérisé est également influencée par la puissance paramétrée des LED et I'absorption du rayonnement
lumineux. Ceci dépend fortement du matériau, c’est pourquoi les paramétres de puissance des LED et de
température sont a évaluer et ajuster individuellement en cas de I'utilisation de programmes personnalisés.

Il est recommandé de porter des gants pour éviter toute briilure avec les objets potentiellement
trés chauds a la fin de leur polymérisation. Utiliser des outils appropriés (brucelles/pinces) pour
introduire et retirer les objets !

N’introduire et ne polymériser aucun objet dans I'unité si elle comporte des résidus ou des
& adhérences de solvants ou de liquides de nettoyage inflammables, ou bien si I’objet n’est
pas encore complétement sec.
Pour le nettoyage de la chambre, du plateau tournant et des modules LED, se reporter au chapitre 9 « Nettoyage ».
Le ou les objets sont posés sur le plateau tournant dans la chambre. La position et I'orientation sont libres, mais
I’objet ne doit pas se trouver au centre du plateau tournant : di a I’axe de rotation aucune LED permettant
une irradiation ne se trouve au centre du plateau. Ainsi, il ne faut PAS placer d’objet dans cette zone.




7 Mise en service

7.1 Transport

Transporter le dispositif avec précaution et a I’horizontale. Il convient d’éviter les secousses/chocs. Protéger
le dispositif de ’humidité, des projections d’eau, de vapeurs, de la chaleur, du gel et de toute impureté
(poussiere, boue, etc.). Les dimensions et le poids figurent au chapitre 12 « Caractéristiques techniques ».

7.2 Installation

Le cara Print LEDcure ne doit étre installé qu’a I’intérieur, sur une surface ferme et non inflammable (table
de laboratoire, chariot), en position horizontale et stable. La température ambiante ne doit pas dépasser
30°C (86°F). L'environnement doit étre propre et ne pas présenter une exposition excessive a la poussiére.
Lieu d’installation : table offrant une capacité de charge d’au moins 15 kg.

Surface d’installation (L x P x H) : env. 250 x 350 x 550 mm (hauteur max. quand la porte coulissante est ouverte)

A ATTENTION -7-

Respecter impérativement les instructions suivantes :

e L’arriére dispositif doit se trouver a au moins 10 cm du mur de sorte a ne pas entraver I’évacuation de
I’air.

e Aucun papier ou autre objet similaire ne doit se trouver sous le dispositif afin de ne pas entraver
I’alimentation en air du ventilateur.

e  Sil’alimentation et I’évacuation de I’air nécessaires au refroidissement sont insuffisantes, les modules
LED risquent de surchauffer. Cela peut réduire la durée de vie des LED. Un message de défaut s’affiche
en cas de surchauffe des modules LED.

7.3 Contréles des composants avant la mise en service

A ATTENTION

Seuls des composants du dispositif en parfait état garantissent le bon fonctionnement de ce dernier.
Procéder a un examen minutieux des composants du dispositif avant la mise en service !

Veillez a ce que:

e tous les composants du dispositif soient intacts,

e |e dispositif ne présente aucun résidu ni aucun encrassement,

e |es pieces défectueuses soient remplacées,

e Pinterrupteur marche/arrét, la prise de courant et I'isolation du cordon d’alimentation soient intacts,

e |a prise de courant soit adaptée a la prise murale (voir chap. 7.4 Raccordement électrique — selon pays),
e |a prise murale est équipée d’une mise a la terre fonctionnelle.

L'exploitant se doit d’effectuer régulierement un controle du dispositif (p. ex. une fois par semaine, voir
chap. 7.6).

7.4 Raccordement électrique

A I'arriére du dispositif se trouve une prise de courant & fusibles intégrés (2 piéces). L'appareil est équipé
d'une alimentation a large plage pour une utilisation mondiale. La prise de courant doit étre équipée d'une
connexion a la terre de protection. La connexion se fait avec les cables d'alimentation fournis. Les cables
d'alimentation ou d'extension fournis par le client doivent au moins correspondre au courant nominal des
cébles d'alimentation fournis et aux réglementations locales de connexion.




-8-

A ATTENTION

Une fois le dispositif installé, la prise de courant doit étre suffisamment accessible pour permettre le
débranchement.

Cordons d’alimentation fournis

\JA Utilisation en Europe Tension : 230 V
4

DIEN Utilisation aux Etats-Unis/au Japon Tension aux Etats—Un.ls : 115 V/Tension
W au Japon : 100 V

A RISQUE D’ELECTROCUTION
La présence d’humidité peut entrainer un court-circuit.
Respecter les consignes suivantes :

N’utiliser le dispositif que dans un endroit sec.

Avant la mise en service, vérifier que la tension réseau nominale correspond a la tension nominale indiquée
sur la plaque signalétique du dispositif.

Ne brancher I'appareil que sur une prise secteur disposant d’une mise a la terre.

Ne brancher le dispositif qu’a I’aide d’un cordon d’alimentation fourni.

En cas de remplacement, il faut veiller a respecter les caractéristiques techniques du cordon d’alimentation.

Voir chapitre 12 « Caractéristiques techniques ». En cas d’utilisation d’'un cordon d’alimentation spécifique
pour un pays, il faut veiller a ce que le cordon soit certifié conforme aux caractéristiques électriques et aux
prescriptions des normes applicables dans le pays concerné.

7.5 Contréle du dispositif

Le contréle du dispositif doit étre effectué régulierement (p. ex. une fois par semaine) par I'exploitant. Il faut en
particulier contréler si I'alimentation électrique, le cordon d’alimentation, la prise de courant et le porte-fusibles
sont intacts.

En cas d’ anomalies, mettre le dispositif hors service et le protéger contre toute remise en service. En informer
le SAV (voir chap. 14). Pour des informations plus détaillées, voir chap. 9 « Nettoyage » et chap. 10 « Réparation ».




8 Mode d’empiloi

Touche Signification
SETUP Parameétres
RESET Réinitialisation
INFO Information
TEST Test d’affichage
user program Programme utilisateur
EDIT Modifier
YES Oui
NO Non
ESC Annulation/Retour
ERR Défaut
DEL Supprimer ﬂ
END Fin
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8.1 Interface et sélection des programmes

Une fois le dispositif mis en marche, le visuel affiche un texte d’accueil. Celui-ci reste affiché pendant env.
3 secondes. Pendant ce laps de temps, I'utilisateur peut appuyer sur la touche « SETUP » (a gauche), « INFO »
(au milieu) ou « Test » (a droite). Si aucune n’est actionnée, le visuel affiche ensuite la sélection des programmes.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Option SETUP

Aprés appui sur la touche « Setup », le bouton fléché vers le bas a gauche permet de feuilleter les fonctions
sélectionnables. La fonction sélectionnée est signalée par la fleche a gauche du visuel. La touche « EDIT » a
droite (crayon) permet de modifier le paramétre.

SETUP
english language
+ Tenperature- *C
Buzzer eeE on
ow: ohn

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset
1

- &

User Info
Program Reset

- &

on

33" RemARQUE

Pour simplifier la présentation dans ce manuel, les images des écrans sont présentées en ANGLAIS uniquement.
Sur I'appareil en utilisation réelle, le texte de I'écran sera affiché dans la langue choisie.

1ére ligne : sélection de la langue pour le texte d’affichage ; réglages : DE ; GB ; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP

2e ligne : unité de température affichée ; options : °C/°F.

3e ligne : émission d’un son pour la confirmation de I'activation de touches ; options : on/off

4e ligne : affichage des parameétres de programme sous forme abrégée au-dessus de chaque programme
utilisateur ; options : on/off

5e ligne : réinitialisation, c’est-a-dire suppression de tous les programmes utilisateur. Les programmes sont
remis a zéro.




Avant I’exécution de cette option, I’écran de confirmation suivant s’affiche :

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

Aprés avoir confirmé par « YES » ou annulé par « NO », I'écran « SETUP » s’affiche a nouveau. Pour le quitter,
appuyer sur « ESC ». Les parameétres sont enregistrés automatiquement.

Option INFO
Aprées avoir appuyé sur la touche « INFO », I’écran suivant s’affiche :

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB185
cara Cure Guide 81,06
SWBea. va, 22 HiB. 8

SERVICE ESC

L'écran fournit les informations suivantes : état du matériel (« HW »), versions des logiciels cara Cure Guide
et microprogramme / firmware « SW » numéro de série de I'appareil et nombre total d'heures de fonctionne-
ment. Pour quitter cet écran, appuyer sur la touche « ESC ».

Aprés avoir appuyeé sur la touche « Service », le sous-menu suivant s’affiche en anglais :
Service
Door Contact: closed

Thermo Swi : closed
on -> H 828.6°C
i off

on — 15s
886> -> LEDs are: off
ESC

Ces informations sont réservées au personnel du SAV a des fins de maintenance (lecture seule). Pour quitter
le domaine du SAV, appuyer sur la touche « ESC ».

Option TEST

Apres avoir appuyé sur la touche de droite, un écran de test d’affichage s’affiche pendant 10 secondes. I
est également réservé a des fins de maintenance :

Un appui sur une touche quelconque permet de quitter le test et de retourner a I’écran principal de sélection
des programmes.

85% 18min  35¢C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

-+

dima Print Model
dima Print Cast

v !




Le dernier programme sélectionné/exécuté figure en téte de la liste. A I'aide des fléches « haut » (droite) et « bas
» (gauche), on peut faire défiler les programmes. Les premiers programmes (Noms et nombre au moment de
I'impression de ce manuel) sont prédéfinis par Kulzer, ne sont pas modifiables et ont été nommé sur la base
des matériaux traités. Il est possible de créer individuellement des programmes personnalisés (voir chap. 8.3),
qui sont séquentiellement numérotés (user program 1, user program 2, ...).

Exemple d’écran de sélection de programme :

g9 _18min  35°0 20% 28min 20°C

& + PR TR
dima Print lmpres ima Print Ortho

dima Print Lwludﬂ dima Print Inr:-'E"

dima Print Hudel dima Print Guide
dima Print Ca ._hr-:: F'r int ﬁud-—-'f

- e v I a~

Le pictogramme au-dessus de la touche du milieu permet de différencier les différents programmes comme suit :

Programmes Kulzer (non modifiables) :

Programmes utilisateur créés :

- &

Programmes utilisateur vides :

Les programmes Kulzer sont immédiatement utilisables. Les paramétres sont prédéfinis pour le matériau
concerné. Les programmes utilisateur créés peuvent soit étre exécutés, soit étre modifiés. Si des paramétres
sont inclus dans le programme, ils sont indiqués dans la ligne de parametres au-dessus du nom du programme
sous forme abrégée.

8.2 Exécution d’un programme

Pour sélectionner un programme, appuyer brievement sur la touche du milieu (touche de validation). Appuyer
de facon prolongée (> 1,5 s) sur la touche du milieu pour de passer en mode « EDIT » de programmes
utilisateur (bip sonore ; description du mode « EDIT » voir Section 8.3). Si un programme utilisateur est vide,
seulement le symbole EDIT s’affiche et un bref appui sur la touche du milieu permet d’accéder a la fonction.
Une fois le programme sélectionné, I’écran de démarrage s’affiche avec les paramétres du programme
(durée, température et puissance des LED).

user program 1

Si la température au démarrage du programme est encore trop élevée, I’écran suivant s’affiche pour le signaler :

dima Print Ortho
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Lorsque I'indication de la température actuelle est précédée d’une fleche, ceci signifie que la température
de la chambre est > 5°C au-dessus de la température cible du programme. Le symbole de pause dans la
ligne du bas indique que le démarrage n’est pour le moment pas autorisé.

I5" remaraque

Ne pas mettre d’objets dans une chambre trop chaude. Ceci pourrait endommager le matériau.

Si la température baisse a une valeur < 5°C au-dessus de la température cible, le symbole de pause de la touche
du milieu est remplacé par u et il est possible de démarrer le programme. Une fis la température de la chambre
passée en dessous de la température cible, la température de consigne s’affiche a nouveau.

En cas de sélection d’'un programme par inadvertance, il est possible de revenir a la sélection des programmes en
appuyant sur « ESC » (a gauche). Pour démarrer le programme sélectionné, appuyer sur la touche « démarrage »
(touche du milieu).

13" Remaraque

Si le programme comporte des parameétres erronés, il ne peut pas démarrer. Le visuel affiche alors seulement « ERR ».
Egalement, le démarrage est impossible tant que des défauts sont présents. Le message de défaut « ERR
» s’affiche a la place du symbole de démarrage dans la ligne du bas et le symbole représentant le défaut en
question s’affiche (exemple : porte ouverte). Consulter le chapitre 8.7 pour connaitre les causes possibles
de défaut et les solutions pour y remédier.

dima Print Ortho

® 10... B

™

135" remaraque

Il n’est pas possible de modifier seulement temporairement les parameétres d’un programme. Créer un nouveau pro-
gramme en cas de besoin. Si tous les parameétres sont corrects et si le programme a été démarré en appuyant sur la
touche du milieu, le clignotement du symbole de chauffage indique que la phase de préchauffage est en cours. L'af-
fichage montre la température de processus actuelle au milieu et la température cible et la puissance LED a droite.

uszer prodram

539 /_Lﬂ

Au cours des 15 premiéres secondes, il est possible d’interrompre le programme en appuyant sur la touche
d’arrét au milieu. Passé ce délai de 15 secondes, |'option disparait et le programme s’exécute entierement.
Si le programme ne comporte pas de température de consigne (paramétre affichant « - - °C »), il n’y a pas
de phase de préchauffage. L'écran suivant affiche alors une animation avec un sablier pour représenter le
déroulement du programme. Au-dela d’une minute, la durée restante s’affiche au format minutes:secondes.
Si la durée restante est inférieure a 1 minute, seules les secondes s’affichent. La température réelle (ou « - - °C »
si aucune température n’est prédéfinie) s’affiche sur le c6té droit de I’écran.

dima Print Impress.

X 05"




Une fois le programme correctement exécuté, I’écran de fin s’affiche.

user program 2

< END ™

Pour quitter cet écran, appuyer sur la touche de validation (touche du milieu). L’écran de fin reste affiché
jusqu’a actionnement d’une touche ou jusqu’a ouverture de la porte. Ensuite, le programme repasse a
I’écran de démarrage du dernier programme sélectionné.

8.3 Création de programmes personnalisés

Si un programme utilisateur est vide, seule I'icne EDIT ﬂ et la fonction associée sont accessibles, en appuyant
brigévement sur la touche du milieu. Si des paramétres utilisateur ont déja été enregistrés, le symbole [ gaa
s’affiche. Pour sélectionner le programme, appuyer brievement sur la touche ou, pour le modifier, de fagon

prolongée (> 1,5s):

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

En cas de sélection par inadvertance de la fonction de modification, il est possible de revenir a la sélection des
programmes en appuyant sur la touche « ESC ». Pour supprimer les paramétres d’un programme utilisateur,

appuyer sur la touche « DEL » (a droite). Une invite de sécurité s’affiche alors :

L

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

Les paramétres du programme seront définitivement supprimés seulement apres avoir validé en appuyant
sur la touche « YES ». L’écran repasse ensuite a la sélection des programmes. Appuyer sur la touche « NO »
pour rester dans I’écran de modification.

Appuyer sur la touche de validation (du milieu) pour feuilleter les différents paramétres d’un programme et
les modifier. Ordre :

1. Parameétre Power : réglage entre 10 et 100 % par incrément de 1 %. Le réglage se fait a I'aide des
touches haut (a droite) et bas (a gauche). Pour valider, appuyer sur la touche de validation (du milieu).

5?user program 2

2. Parametre Temperature : Sélection de 30 — 80°C (86 — 175°F) et 'pas de température’ ('- -°C). Le ré-
glage se fait a I’'aide des touches haut (a droite) et bas (a gauche). Pour valider, appuyer sur la touche de
validation (du milieu).




user prodram

HS@

3. Parameétre Time : réglage en minutes entre 1 et 30 minutes. Le réglage se fait a I'aide des touches haut (a droite)
et bas (a gauche). Pour valider, appuyer sur la touche de validation (du milieu). La modification est terminée,

I'affichage repasse a I’écran de démarrage du programme (avec affichage des paramétres du programme).

13" Remaraues

e  Latempérature réelle de I'objet a polymériser dépend trés fortement de I’absorption du rayonnement
des LED par le matériau. C’est pourquoi la combinaison puissance des LED avec la température doit
étre ajustée en fonction du matériau spécifique utilisé par le client !

e Leréglage et la responsabilité relative aux parameétres et processus spécifiques aux clients incombent
a I’exploitant seul. Toujours tenir compte des spécifications du fabricant du matériau.

e L’expérience montre que certaines combinaisons de puissance des LED avec de température sont
irréalistes. Les combinaisons suivantes servent d’orientation pour la polymérisation de résines d’im-
pression en 3D :

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ [ 30°c/86°F X X X X X X X

Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Légende : La température de I'objet a polymériser avec les combinaisons signalées par une « X » sera
probablement dépassée. Lorsque le chauffage est désactivé (Temp. désact.), la température est seulement
réglée en fonction des propriétés d’absorption du matériau ou de I'objet. La température de I'objet poly-
mérisé peut différer de la température de I'air affichée.

8.4 Travail avec le dispositif

. Mettre en marche le dispositif sur la face avant.

. Ouvrir la porte coulissante et placer I’objet imprimé en 3D sur le plateau tournant. Refermer la porte.
Ne placer et ne polymériser aucun objet dans le dispositif s’il comporte des résidus ou des

& adhérences de solvants ou de liquides de nettoyage inflammables, ou bien s’il n’est pas
encore complétement sec.

133" REmARQUE

Veiller a ne pas placer I'objet a polymériser dans I’'unité au centre du plateau tournant (autant que possible),
mais de fagon légerement excentré. Cela permet de garantir I'exposition de I'objet aux LED disposées
en-dessous du plateau tournant.




e Avaide des touches interactives, sélectionner un programme de polymérisation, modifier éventuellement
un programme utilisateur au préalable, puis appuyer sur la touche de démarrage.

e Le programme commence par la phase de chauffage. Les températures réelle et cible s’affichent. Une
fois la température cible atteinte, la durée du programme est décomptée. Si aucune température n’a
été définie, le décompte commence dés le démarrage du programme.

La durée restante et la température réelle s’affichent sur le visuel. Une fois la durée de polymérisation écoulée,

un signal sonore retentit et il est permis d’ouvrir la porte.

En cas d’ouverture de la porte avant la fin du programme, un message de défaut s’affiche. Le programme

est annulé, il faut valider le message de défaut et redémarrer le programme.

33" REmMARQUE

Les parameétres de polymérisation mentionnés dans les instructions d’utilisation du matériau sont a respecter
impérativement. C’est pourquoi il n’est pas possible de modifier les programmes Kulzer d’aucune fagon.
Les reglements et les instructions de traitement relatifs a la fabrication de dispositifs médicaux s’appliquent
a certains matériaux d’impression 3D. En cas de déviation par rapport aux instructions de traitement/d’utili-
sation, le c’est I'utilisateur du dispositif de polymérisation qui est responsable du produit final.

133" remaraque

Une fois le programme terminé, retirer le ou les objets imprimés en 3D, contrdler la propreté du plateau tour-
nant et le nettoyer si nécessaire, puis fermer la porte.

15" Rremaraque

En cas d’utilisation d’un support, d’un socle, d’un panier, d’un plateau ou de tout autre accessoire pour
maintenir I'objet a polymériser, une décoloration indésirable de surfaces sous I’action du rayonnement des
LED est possible, voire probable. L’évaluation de la qualité de la polymérisation et la décision d’effectuer
une polymeérisation secondaire incombent exclusivement a I'utilisateur du dispositif.

& SURFACE BRULANTE

Pendant un court temps apreés la fin du processus de polymérisation, I'intérieur du dispositif, en particulier
le registre de chauffe et I’objet imprimé en 3D, peut étre briilant. Risque de briilures ! Respecter ce qui suit :
Une fois le processus de polymérisation terminé, notamment aprés un processus long de > 10 min, porter
des gants et utiliser des outils (brucelles/pinces) pour retirer I'objet en 3D du dispositif en toute sécurité.

8.5 Messages de défaut du logiciel

Si un défaut se présente pendant I'exécution du programme, le processus est annulé et un message de
défaut s’affiche :

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30...

-15-



Le symbole correspondant au défaut s’affiche sur le c6té droit de I’écran. Les défauts pouvant se présenter sont :

Température excessive des modules LED

Lampe LED / alimentation réseau défectueuse
Sonde de température de la chambre défectueuse
Porte ouverte

',

- . A

1 . : :
L : Ll Plaque rotative bloquée ou moteur défectueux

]

Appuyer sur la touche « Validation » pour valider le message de défaut. L’écran repasse ensuite a la sélection
des programmes. Si les conditions d’un défaut sont encore présentes au moment du démarrage du programme,
le démarrage est impossible  nouveau message de défaut. Dans ce cas, veuillez contacter le service d’as-
sistance téléphonique de Kulzer ou le partenaire de service compétent.

8.6 Mise a jour du cara Cure Guide

Les parametres de matériau actuels au moment de la production sont déja installés sur I'appareil. La version du
cara Cure Guide installée sur I'appareil est affichée sur I'écran d'information aprés la mise en marche de I'ap-
pareil (voir chapitre 8.1). Il est du devoir de I'opérateur de vérifier régulierement le site Web de Kulzer pour les
mises a jour du cara Cure Guide de Kulzer. Si une version plus récente du cara Cure Guide est disponible sur le
site Web de Kulzer (zone de téléchargement), téléchargez d'abord ce fichier [.ZIP] sur un PC / ordinateur por-
table / tablette local et décompressez-le dans un répertoire commun (pas de cloud).

35" RremaARQUE

Le 'cara Cure Guide' est une partie intégrante de ce manuel d'utilisation, doit toujours étre tenu a jour et observé
par tous les opérateurs pour éviter les risques possibles pour le traitement des matériaux.

8.7 Installer la mise a jour du cara Cure Guide

L'appareil est équipé d'un port USB a I'arriere. Celui-ci est exclusivement destiné au transfert de données
de matériaux dans le cara Cure Guide a partir d'un PC/ordinateur portable/tablette. Les appareils connectés
au port USB doivent répondre aux exigences de la norme IEC 62368-1.

A ATTENTION

Le port USB ne doit pas étre utilisé a des fins autres que celles spécifiées dans la description suivante. En
particulier, aucun chargeur externe, banque d'alimentation, autre support de stockage ou autre appareil non
destiné ne peut étre connecté via le port USB. Risque de dommage !

Kulzer GmbH décline toute garantie pour les dommages causés a |'appareil ou les dommages consécutifs
causeés par une utilisation incorrecte du port USB.

13" Remaraque

Veuillez vous référer a la description contenue dans le fichier .ZIP pour toutes les étapes d'installation du
pilote, de fonctionnement du programme de configuration, y compris la mise a jour du nouveau cara Cure
Guide ! En méme temps, le personnel opérateur doit étre informé immédiatement de la mise a jour et de
tout changement de parameétre associé, ajout, note, etc.




[@3 REMARQUE

Le nombre total de programmes (Kulzer + programmes clients) est limité a 165. Si de nouveaux pro-
grammes Kulzer sont ajoutés, la liste des programmes clients disponibles sera réduite en commencant par
le numéro le plus élevé. Par conséquent, enregistrez toujours vos programmes clients avec une numérota-

tion ascendante.

8.8 Défauts et solutions

9
QD

DEBRANCHER

Attention danger de mort ! Avant d’intervenir sur le dispositif, débrancher la prise de courant.

A RISQUE D’ELECTROCUTION
Tout contact avec des éléments sous haute tension peut étre mortel. Le dispositif ne contient aucune
piéce nécessitant d’ouvrir le dispositif pour en assurer la maintenance ou une réparation. C’est pourquoi
'ouverture du dispositif par les utilisateurs est interdite.

programme utilisateur

Défaut Message a I’écran Signal sonore Cause Solution
Aucun Le dispositif n’est pas Effectuer le branchement au
branché réseau
Controler le fusible de la prise
électrique a I'arriere du dispositif
. ; et le remplacer le cas échéant.
imoossible d'allumer le Aucun Le fusible est défectueux Si Perreur se reproduit, metre le
disp ositif u dispositif hors service et s’adres-
P ser au SAV.
Aucun Le cordon d’alimentation Remplacer le cordon
est défectueux d’alimentation
Vérifier la tension d’alimen-
Aucun Tension secteur incorrecte | tation admise (voir chap. 12
Caractéristiques technigues)
; Fermer correctement la porte.
ERR « Porte ouverte » 3x500 ms I&g cclggza;](g[eur de porte S'est Redémarrer la polymérisation
le cas échéant.
, Un ou plusieurs modules ;
ERR « LED défectueuses » |3 x 500 ms LED est/sont défectueux Le signaler au SAV.
Laisser refroidir le dispositif.
- Vérifier I'arrivée d’air et le
LE.' polymerlsatltz_n ne . . . fonctionnement du ventilateur (en
démarre pas et s’interrompt | ERR « Température excessive 3% 500 Température des LED > bas et & Farriere du disposit
avec un message de des LED » X ms 65°C as et a farriere du aispost ).
défaut Controler les conditions am-
biantes (ventiler ou climatiser
la piéce le cas échéant)
) La sonde de température
EZfIZ ;tﬁgﬂgg »de temp. 3x 500 ms dans la chambre est Le signaler au SAV
défectueuse
ERR « Absence de signal du . . .
ventilateur » 3x 500 ms Le ventilateur est défectueux | Le signaler au SAV
Contréler I'environnement
Aucun Arrivée ou évacuation de du dispositif, autour et en-
I'air obstruée dessous. Dégager l'arrivée et
I'évacuation de I'air
. o Aucun Température ambiante rop | yovier/climatiser la piece
Les objets polymérisés Pas de messade de défaut élevée
sont trés chauds g Vérifier la compatibilité des
. . etres avec les prescrip-
Probleme de parametres parame . P
Aucun de polymérisation dans un tions du fabricant. Reduire

la puissance des LED et la
température. Le cas échéant,
allonger la durée.

17-
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9 Nettoyage

A RISQUE D’ELECTROCUTION

Les modules LED fonctionnent avec une haute tension et un courant élevé. Il en découle un risque
d’électrocution. Si de 'lhumidité pénétre dans le dispositif lors de I'utilisation de produits de net-
toyage et de désinfection, il y a risque de court-circuit et d’électrocution.

9
D . . .
Respecter les instructions suivantes :

e Avant de nettoyer le dispositif, I'éteindre et débrancher la prise de courant.

e Démonter le boitier ne fait pas partie des opérations de maintenance de I’exploitant.

e Ne pas utiliser de vaporisateur. Utiliser uniquement des lingettes légerement humidifiées

e N'utiliser que des produits de nettoyage et de désinfection doux a base d’alcool. Laisser sécher entierement
I’intérieur et I'extérieur du dispositif avant sa remise en service

. Ne pas utiliser de solutions alcalines, de substances corrosives ou abrasives, de méthanol, d’amines, de
solvants techniques, de composés organiques, de méthacrylate de méthyle, ni d’ester méthylique d’acide
méthacrylique

e Lors du nettoyage, veiller a ne pas faire de rayures, en particulier dans la chambre réfléchissante

¢ Ne pas utiliser d’objets pointus, tranchants ou abrasifs pour le nettoyage.

] Eliminer totalement les encrassements, mais en procédant délicatement.

15" Rremaraque

Toute rayure ou encrassement sur la surface réfléchissante de la chambre réduit I'efficacité du rayonnement
et la puissance des LED. Il peut en résulter une polymeérisation insuffisante ou irréguliere.

10 Maintenance/Réparation

A ATTENTION

Seules des pieces de rechange d’origine Kulzer garantissent le bon fonctionnement du dispositif. L'utilisation
de piéces de rechange d’origine inconnue est proscrite.

Lutilisateur final peut procéder lui-méme au remplacement des piéces suivantes :
e  Cordon d’alimentation

e  Fusibles (voir chap. 12 Caractéristiques techniques)

e  Plaque du plateau tournant

A ATTENTION

Le dispositif ne comporte aucun élément nécessitant une intervention de maintenance ou d’entretien
de la part de l'utilisateur/du client. C’est pourquoi I'ouverture du boitier par I'utilisateur/le client n’est
pas nécessaire et est interdite. Si une réparation nécessite I'ouverture du dispositif, il faut I’ envoyer au
fabricant. Pour les réparations impliquant I'ouverture de I'appareil, veuillez contacter la branche natio-
nale responsable ou le partenaire de service régional Kulzer ! Voir chapitre 14 « Service aprés-vente ».

11  Mise au rebut

Le dispositif de photopolymérisation cara Print LEDcure a été fabriqué a partir de matériaux recyclables et
qui ne présentant pas de danger particulier ou inhabituel lors de la mise au rebut du dispositif. La société
Kulzer GmbH est bien sir disposée a reprendre les dispositifs usagés, conformément aux obligations légales.
La durée de vie prévue du dispositif est d’env. 8 ans.

Mise au rebut de dispositifs usagés conformément a la directive DEEE
Transposition nationale en FR : (ElektroG 3 a partir du 01.01.2022)

ElektroG3 met en ceuvre la directive européenne WEEE 2012/19/EU dans la loi allemande. Il régule la mise
sur le marché, la reprise et I'élimination écologique des équipements électriques et électroniques.




F‘; Pour plus d’informations sur la mise au rebut professionnelle des appareils usagers retirés du service,

" & contacter votre distributeur ou la filiale Kulzer de votre pays.
—

13" iMPoRTANT

Les dispositifs sur lesquels figurent le marquage ci-dessus ne doivent pas étre traités par les services
municipaux de collecte des déchets.

12 Caractéristiques techniques

Valeur/Unité

Tension nominale CA100a240V

Tolérance pour la tension secteur +-10%

Fréquence nominale 50/60 Hz

Cordon d’alimentation UE — HO5V2V2-F 3 x 0,75 mm? 250 VCA/16 A
USA — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5 m black 125 VCA/15A

Fusible 2 x T6.3H250V

Puissance absorbée 600 VA

Dimensions (L x P x H) env. 250 x 350 x 550 mm (hauteur max. quand la porte coulissante est ouverte)

Poids 12,8 kg

Classe de protection Classe de protection |

Catégorie de surtension Il

Type de protection IP 20

Classe de pollution 2

Cycle de service 100%

Source lumineuse 10 modules de 5 LED a 3 watts (puissance des LED = 150 W)

Longueurs d’onde émises (spectre principal) 40 LED a 397 nm max. ; plage 370 a 420 nm = 95 % de la distribution spectrale
10 LED a 450 nm max. ; plage 430 a 470 nm = 95 % de la distribution spectrale

Niveau sonore < 70 dB(A)

12.1 Conditions de transport et de stockage

Température —-15°C a +40°C (5°F a 104°F)
Humidité relative Inférieure a 100 % d’humidité rel.

12.2 Conditions de fonctionnement

Température 10°C a 30°C (50°F a 86°F)

Humidité 80 % d’humidité rel. jusqu’a 25°C (77°F)
50 % d’humidité rel. jusqu’a 40°C (104°F)
Altitude maximale au-dessus du niveau de la mer | 2 000 m

12.3 Plaque signalétique

4 N

Kulzer GmbH 05-
Leipziger Strafe 2, D-63450 Hanau 2025 05 XXXX

600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

Te.3H250V
== |GErmaNY
J
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13 Schéma de cablage

13.1 Secteur, alimentation/ventilateur
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14 Service aprés-vente

[=] 75,5

www.kulzer.com

Nous sommes a votre disposition si vous avez des questions, des commentaires ou des
suggestions. Veuillez utiliser le code QR ci-dessous :

Pour connaitre les interlocuteurs dans les différents pays et obtenir d’autres informations,
utilisez directement le code QR ci-contre ou visitez notre
site Web www.kulzer.com

Adresse du fabricant pour I’'assistance technique :
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Allemagne)

15 Historique du document
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1 Ambito de aplicacion

1.1 Aspectos generales

cara Print LEDcure es una marca registrada® de Kulzer GmbH.
Autor f42415

Estas instrucciones de uso se aplican al producto siguiente:

Num. ped. Tipo y equipamiento Version
66078521 cara Print LEDcure, dispositivo de polimerizacion | 2025-05
luminica LED

1.2 Denominacion y tipo de dispositivo

Denominacion Tipo Valido a partir del num. serie
Dispositivo de polimerizacién luminica LED | cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 Declaraciéon de conformidad CE

Nosotros, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Alemania), declaramos por la presente y bajo nuestra
responsabilidad exclusiva, que el producto descrito en el capitulo 1.2 cumple, por su disefio y construccién
y en la version comercializada por nosotros, con los requisitos basicos de salud y seguridad, las directivas
de la CE y las normas armonizadas.

Directivas de la UE aplicadas:

Directiva de baja tension 2014/35/UE
Directiva EMC 2014/30/UE

Normas armonizadas aplicadas:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Si el dispositivo se modifica sin nuestro consentimiento, esta declaracion de conformidad
perdera su validez.




2 Indicaciones para un manejo seguro

2.1 Explicacion de los simbolos

Simbolo Texto Explicacion
ATENCION Capitulos y apartados relevantes para la seguridad
de las instrucciones de uso.

AVISO Indicaciones de las instrucciones de uso relativas al
uso optimo del dispositivo.

DESCARGA ELECTRICA Atencion, descarga eléctrica. Peligro de muerte si
no se siguen las indicaciones.

DESCONEXION DE LA RED PRINCIPAL Peligro de descargas eléctricas al abrir el dispositivo.
Extraiga el enchufe antes de abrir el dispositivo.

SUPERFICIE CALIENTE Riesgo de quemaduras tanto con la pieza impresa -3-
3D como en el interior de la camara después de que
el ciclo de polimerizacion haya terminado ; utilice
guantes de proteccion

UTILICE GAFAS DE PROTECCION Peligro de radiacion LED de luz azul y casi UV. Utilice
gafas de seguridad para llevar a cabo cualquier actividad,
mientras el dispositivo esté en funcionamiento.

LiQUIDOS INFLAMABLES iPeligro de inflamabilidad de liquidos y vapores!
iSiga las medidas de proteccion y las instrucciones!

S CRES

2.2 Danos de transporte

Al recibir la entrega, compruebe si el dispositivo presenta dafios de transporte y, en su caso, notifiquelos a la empresa
de transporte en un maximo de 24 horas desde la entrega. No trabaje nunca con un dispositivo daiado.

2.3 Obligaciones del operador

Ademas de cumplir con las disposiciones legales del fabricante, el operador tiene el deber de garantizar el
cumplimiento y la implementacién de las obligaciones legales en el lugar de trabajo, por ejemplo, deber de
formacion, legislacién sobre seguridad laboral y todas las demas normativas y leyes aplicables. Para el trabajo
en el dispositivo o con él, el operador debe preparar instrucciones escritas basandose en las instrucciones
de uso y en las tareas que hay que realizar. Debe proporcionarlas en un formato comprensible y en el idioma
de los empleados.

2.4 Libro del dispositivo / Instrucciones de uso

Es recomendable elaborar un libro del dispositivo. En él deben documentarse las pruebas y todas las tareas
esenciales (por ejemplo, mantenimiento y modificaciones). Conserve estas instrucciones de uso en un lugar
seguro para poder consultar en cualquier momento instrucciones de seguridad e informacion importante
para el usuario.

2.5 Avisos de seguridad

Las instrucciones de seguridad para la proteccion de las personas, asi como para la manipulacion de la unidad y
del material que se va a procesar, dependen en gran medida de la conducta de las personas que operan la unidad.
Antes de la puesta en servicio, lea detenidamente las instrucciones de uso y observe la informacion
para evitar errores y danos, especialmente los relacionados con la salud.

Ademas de la informacién contenida en estas instrucciones de funcionamiento, deben seguirse todas las
leyes, disposiciones y directivas nacionales respectivas en vigor al instalar y utilizar la unidad.




A DESCARGA ELECTRICA
Antes del uso, se debe comprobar la presencia de danos en el cable de red y el enchufe.
Si hay danos, no conecte el dispositivo a la red eléctrica.

NOIUJ,

U UTILICE GAFAS DE PROTECCION
Los LED de la camara de curado emiten una luz visible (violeta y azul) con una alta densidad de
potencia. No mire los LED cuando estén encendidos. Mantenga siempre la puerta completamente
cerrada y no la abra antes que termine el programa. jPeligro de deslumbramiento! Si el apagado
automatico de los LED no funciona al abrir la puerta, no utilice el dispositivo. No mirar durante mucho
tiempo (minutos) la luz dispersa que sale de las ranuras del alojamiento y de ventilacion.

,
DESCONEXION DE LA RED PRINCIPAL

Solamente puede llevar a cabo trabajos en el equipo electrénico del dispositivo el servicio técnico de Kulzer
y cuando se hayan garantizado condiciones de seguridad (ausencia de tension).

Solamente se pueden utilizar accesorios y repuestos originales y homologados. El uso de otras piezas
conlleva riesgos desconocidos y debe evitarse en todos los casos.

El funcionamiento y la seguridad del dispositivo solo estan garantizados si las inspecciones, el manteni-
miento y las reparaciones necesarias son realizados por socios de servicio de Kulzer o por personal capaci-
tado por Kulzer.

Kulzer GmbH no sera responsable de ningun dafio causado en el dispositivo como resultado de reparaciones
inadecuadas que no hayan sido realizadas por el servicio técnico de Kulzer o por personal debidamente
formado por nosotros, o en caso de que no se hayan utilizado repuestos o0 accesorios originales.

& LiQUIDOS INFLAMABLES
En el dispositivo no se pueden insertar ni curar objetos que todavia tengan residuos o restos de disolventes
inflamables o liquidos de limpieza o que no estén completamente secos.

3 Uso previsto

El dispositivo de polimerizacion luminica cara Print LEDcure esta indicado para la polimerizacién final de
piezas 3D impresas fabricadas con liquidos o resinas fotosensibles para el uso exclusivo en odontologia.

El dispositivo de polimerizacién luminica cara Print LEDcure esta fabricado con tecnologia puntera y garantiza
la seguridad del servicio. No obstante, el dispositivo puede suponer peligros si lo opera personal con
formacién insuficiente o si se usa de forma incorrecta y no de acuerdo con las indicaciones de uso previsto.

El dispositivo debe operarlo personal capacitado o formado (por ejemplo, técnicos de laboratorio dental o

asistentes de laboratorio dental), que cumplan estos requisitos:

e haber adquirido sus conocimientos a través de formacién o capacitacion técnica;

e envirtud de sus capacitaciones, ser capaces de llevar a cabo las actividades realizadas por el dispositivo
de forma adecuada, y

e  poder identificar posibles peligros al trabajar con el dispositivo.

A ATENCION

Si se producen problemas especiales que no se tratan con el detalle suficiente en estas instrucciones
de uso, contacte con el proveedor para su propia seguridad.




3.1 Reglas de trabajo

A ATENCION

e  Evite el contacto visual directo con la luz LED emitida. Se recomienda utilizar proteccién ocular.

e  El dispositivo no debe utilizarse con reflectores muy sucios o sin un plato giratorio.

e  El dispositivo no debe utilizarse con ranuras de ventilacién de la carcasa cerradas. Deben mantenerse
los espacios de pared indicados.

A ATENCION

El dispositivo no debe utilizarse para las actividades que se detallan a continuacion:

e  El dispositivo no debe utilizarse para polimerizar objetos que todavia contengan residuos o restos de
disolventes o detergentes o que no estén completamente secos y que pueden formar una mezcla de
gas y aire inflamable o explosivo en la cdmara de polimerizacion.

e El dispositivo no debe utilizarse para calentar alimentos.

e  El dispositivo no debe utilizarse para exponer materiales que no sean los indicados en el capitulo 3.

Dg AVISO: Sobrecalentamiento -5-
Es recomendable hacer una pausa de al menos 1 minuto entre los diferentes ciclos de polimerizacion

para que el dispositivo se enfrie. El funcionamiento continuo con altas temperaturas de polimerizacion,

altas temperaturas ambientales o poca ventilacién puede generar mensajes de error por sobrecalenta-

miento (proteccion del dispositivo). En tal caso, el funcionamiento permanente se interrumpe para

enfriar el dispositivo.

4 Volumen de suministro

En el momento de entrega del dispositivo, compruebe si todos los componentes estan en perfecto estado.
Si tiene alguna reclamacién, contacte con su proveedor.

Unidad de entrega:

e cara Print LEDcure

e Instrucciones de operacién en memoria USB

e  Cable de conexién USB para actualizar la Guia de Curacién Cara
e 2 cables de red (Europa y EE. UU./Japdn)

e  Gafas de proteccion

5 Elementos de control y visualizaciéon

—

Puerta corredera

)
2) Empunadura empotrada para abrir la puerta
3) Interruptor de encendido/apagado
4) Pantalla
5) 3 botones de control para la pantalla interactiva
6) Plato giratorio
7) Conexion a la red, con fusibles
8) Puerto USB para el servicio técnico y la actualizacién de la guia Cure-Guide




6 Descripcion del dispositivo y funcionamiento

El material de polimerizacién se polimeriza en una camara completamente espejada con 10 médulos LED.
Los 50 LED de alto rendimiento emiten radiacion de luz en el area violeta visible (pico de 397 nm) y en

el area azul (pico de 450 nm), que se adapta de forma éptima a los materiales de Kulzer en términos de
longitud de onda y potencia. Con el espejado se consigue una potencia luminica homogénea en todos los
puntos de la camara.

En la pantalla se muestran todas las indicaciones para la configuracion y el control de las funciones del
dispositivo. El control se realiza mediante 3 botones interactivos situados por debajo de la pantalla.

NO se emite luz UV (<380 nm) con potencia significativa. No obstante, debe garantizarse el
@ uso de gafas de proteccion contra la radiacién de luz brillante durante el funcionamiento

para proteger la vista.
El dispositivo se entrega con la guia «cara Cure Guide» impresa, en la version correspondiente con la fecha
de fabricacion. Este documento incluye parametros detallados de polimerizacién para fotopolimeros Kulzer,
a fin de garantizar unos resultados 6ptimos, evitar dafios y conseguir seguridad y biocompatibilidad. Los
datos de los materiales estan recogidos en el software del dispositivo.
Es un deber del operario comprobar con regularidad si existen actualizaciones para la guia «cara Cure Guide»
y, en su caso, descargarlas y descargar también actualizaciones para el software asociado y ejecutar las
actualizaciones en el dispositivo mediante la interfaz micro-USB. Para llevar a cabo estas tareas, siga aten-
tamente las instrucciones de los capitulos del 8.6 al 8.7.
Los programas Kulzer preestablecidos se almacenan con el nombre de la aplicaciéon y pardmetros (potencia,
temperatura y tiempo). Al mismo tiempo, cada cliente puede crear y guardar programas personalizados
(potencia, temperatura y tiempo). Los programas de cliente estan numerados de forma consecutiva; los
nombres no se pueden modificar individualmente.
Para iniciar un programa, presione el botén correspondiente. El plato giratorio en la cdmara del objeto comienza
a girar, la calefaccion atempera la camara y, al alcanzar la temperatura objetivo, comienza la exposicién. El
tiempo que resta para finalizar el programa se indica en la pantalla.
La puerta corredera no esta bloqueada durante el programa y se controla mediante un interruptor de limite.
Si la puerta se abre mientras el programa esta en ejecucion, los LED se apagan y se muestra un mensaje de
error. No esta previsto que se reanude al funcionamiento continuado cuando se cierra de nuevo la puerta.
El programa se interrumpe y hay que iniciarlo de nuevo por motivos de seguridad. Del mismo modo, tampoco
es posible iniciar un programa con la puerta abierta.
Una vez transcurrido el tiempo, se indica en pantalla y se emite una sefial sonora.
La cdmara se calienta activamente a través de una bateria calefactora y se controla la temperatura. La
temperatura del objeto también esta influenciada paralelamente por la potencia del LED establecida y la
absorcién de la radiacién de luz. Esto también depende en gran medida del material, los parametros de
temperatura y de potencia del LED deben evaluarse y configurarse de forma personalizada para los programas
de cliente.

Se recomienda utilizar guantes de proteccion contra las quemaduras porque los objetos
pueden estar a muy alta temperatura después de la polimerizacidn. jUtilice herramientas
adecuadas (pinzas/tenazas) para introducir o extraer los objetos!

No se pueden introducir ni curar objetos en el dispositivo que tengan residuos o restos de
disolventeso detergentes inflamables o que no estén complemente secos.

Para limpiar el interior del dispositivo, el plato giratorio y los mddulos LED, consulte el capitulo 9 «Limpieza».
El objeto o los objetos se colocan en el plato giratorio dentro de la camara. Se puede elegir la posicién y la
orientacion de los objetos, pero deben colocarse en el centro del plato, ya que, debido al eje de rotacion,
en el centro de la plataforma giratoria no hay LEDs que permitan la irradiacion desde abajo. Por eso, NO se
puede utilizar este area para colocar objetos.




7 Puesta en servicio

7.1 Transporte

Transporte el dispositivo con cuidado y en posicién horizontal. Evite golpes y sacudidas. Proteja el dispositivo
de humedad, salpicaduras de agua, vapores, calor, heladas y cualquier tipo de contaminacién (polvo, suciedad,
etc.). Para obtener informacién sobre medidas y pesos, consulte el capitulo 12 «Datos técnicos».

7.2 Instalacion

cara Print LEDcure solamente debe instalarse en espacios interiores, sobre una superficie sélida y no inflamable
(mesa de laboratorio, bastidor) de manera que tenga un soporte horizontal y seguro. La temperatura ambiente
puede ser de hasta 30°C (86°F). El ambiente debe estar limpio y sin exceso de polvo.

Lugar de montaje: Mesa con una capacidad de carga minima de 15 kg.

Superficie de instalacién (An x Pr X Al): aprox. 250 x 350 x 550 mm (altura méax. con puerta corredera abierta)

A ATENCION E

Se deben seguir siempre las siguientes indicaciones:

e  El dispositivo debe a estar a una distancia minima de 10 cm de la pared trasera y no obstruir la salida _7-
de aire.

e  Debajo del dispositivo no puede haber papel ni otros objetos para no obstruir la entrada de aire del
ventilador.

e  Si el aire necesario para la refrigeracion no se puede aspirar o liberar libremente, existe el peligro de
sobrecalentamiento de los moédulos LED. La vida util de los LED puede verse afectada. En caso de que
se sobrecalienten los LED, se emite un mensaje de error.

7.3 Comprobacion de componentes antes de la puesta en marcha

A ATENCION

Solamente las piezas que estén en perfectas condiciones garantizan la funcionalidad del dispositivo.

iAntes de la puesta en marcha, realice un control exhaustivo de las piezas del dispositivo!

Compruebe lo siguiente:

e todos los componentes estan sin dafos;

* no hay residuos ni suciedad;

e  se sustituyen las piezas dafiadas;

o no hay dafos en el interruptor, la toma de conexién ni el aislamiento del cable de red;

¢ el enchufe de la red eléctrica debe coincidir con la toma de corriente (consulte el capitulo 7.4 «Conexion
de red»: especifica del pais), y

¢ |atoma de corriente debe tener una conexién a tierra funcional.

El operador debe llevar a cabo la verificacién del dispositivo a intervalos regulares (consulte el capitulo 7.6).

7.4 Conexion de red

En la parte posterior del dispositivo hay un conector de aparato frio con fusibles de red integrados (2 piezas).
El dispositivo esta equipado con una fuente de alimentacion de amplio rango para operacion mundial. La toma
de corriente debe tener una conexion a tierra de proteccion. La conexion se realiza con los cables de alimen-
tacion suministrados. Los cables de alimentacion o extension proporcionados por el cliente deben al menos
corresponder al corriente nominal de los cables de alimentacién suministrados y a las regulaciones locales de
conexion.




A ATENCION

Después de la instalacion debe poder acceder al enchufe de red para proceder a su desconexion.

Cables de red en el volumen de

suministro

& \ ‘ 2

J‘f}“\ Uso en Europa Tension: 230 V

N/

~
RN . Tension EE. UU.: 115V / Tensién
’N Uso en EE. UU/Japdn Japén: 100 V

E A DESCARGA ELECTRICA

La humedad puede provocar un cortocircuito.
Tenga en cuenta lo siguiente:

-8-

Utilice el dispositivo Unicamente en zonas secas.

Antes de la puesta en servicio compruebe si el voltaje nominal se corresponde con el indicado en la
placa de caracteristicas del dispositivo.

El dispositivo solamente se puede conectar a tomas de corriente con conexion a tierra.

jUtilice el dispositivo Unicamente con el cable de red suministrado!

En caso de sustitucion, asegurese de que se siguen las especificaciones técnicas del cable de red.
Consulte el capitulo 12 «Datos técnicos». Cuando utilice cables de red especificos del pais, asegurese
de que los cables estan certificados de acuerdo con la clasificacién eléctrica y las indicaciones de las
normas del pais correspondiente.

7.5 Comprobacion del dispositivo

El operador debe llevar a cabo la verificacidn del dispositivo a intervalos regulares (por ejemplo, de forma
semanal). En particular, debe comprobarse la presencia de dafos en la conexién de red, el cable de red, el
enchufe y el portafusibles. En caso de anomalias, el dispositivo debe ponerse fuera de servicio, asegurarse
contra el reinicio accidental y contactar con el servicio técnico (consulte el capitulo 14). Para obtener mas
indicaciones y tareas, consulte los capitulos 9 «Limpieza» y 10 «Mantenimiento».




8 Control

Botén Explicacion
SETUP Configuracion
RESET Restablecer
INFO Informacion
TEST Prueba de pantalla
user program Programa de usuario
EDIT Editar
YES Si
NO No
ESC Cancelar / Atras
ERR Error
DEL Borrar
END Final

8.1 Interfaz del programa y seleccion de programas

Después de encender la alimentacion, aparece en pantalla un mensaje de bienvenida. Esta pantalla aparece durante
aprox. 3 segundos. En ese tiempo, el usuario tiene la opcién de presionar los botones SETUP (izquierda), INFO
(centro) o Test (Derecha). Si no pulsa ningun botén, en la pantalla aparece la seleccion de programas.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Seleccion de SETUP

Si se pulsa el botéon SETUP, puede usar el botén de flecha izquierda hacia abajo para desplazarse en bucle
entre las funciones seleccionables. La funcién seleccionada se indica en pantalla con la flecha izquierda.
Con el botén EDIT (Iapiz) de la derecha, se modifican los ajustes de configuracion.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
ow: ohn

SETUP
english language
+ Temperaturp-
Buzzer B on
Ol

User InFo

Program Reset
1

- &

User Info
Program Reset

- &

on

I aviso

Para simplificar la presentacién en este manual, las imagenes de las pantallas se muestran sélo en INGLES.
En la unidad real, el texto de la pantalla se mostrara en el idioma seleccionado. .

12 linea: seleccion del idioma del texto de la pantalla; ajustes: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP

22 linea: unidad de indicacion de la temperatura; ajustes: °C / °F.

32 linea: seleccione si cada vez que se presiona un botodn se debe confirmar con un tono de seial; ajustes:
encendido/apagado

4% linea:indicador de los parametros del programa en forma abreviada sobre cada programa del cliente;
ajustes: encendido/apagado

52 linea: restablecer, esto es, borrado de todos los programas del cliente. Los programas se restablecen
a cero.

-9-



Antes de ejecutarse este comando, aparece la pantalla siguiente:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!} ARE YOU SURE -7

YES NO

Después de pulsar Si para continuar o NO para cancelar, volvera a la pantalla de configuracién. Para salir
de esta pantalla, pulse ESC. Los ajustes de configuracion se guardan automaticamente.

Seleccion de INFO
Al pulsar el botéon INFO, aparece la siguiente pantalla:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total hours Be0a165
cara Cure Guide 41. BB
SHea, 8a, 22

SERVICE ESC

La pantalla proporciona informacion sobre el estado de la unidad (hardware) y la version del software guia
cara Cure Guide y software de firmware. Asi como el numero de serie del dispositivo y el total de horas de
funcionamiento. Para salir de esta pantalla, pulse el boton ESC.

Al pulsar el botén Service, aparece el menu secundario en idioma inglés:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
nn -> H B

->
BBBf -> LEDs are-
ESC

Esta informacion esta reservada para el personal de servicio técnico y fines de reparacién (solo lectura).
Para salir del area de servicio, pulse el boton ESC.

Seleccion de TEST
Al pulsar el botén de la derecha, aparece una pantalla de prueba durante 10 segundos, esta informacion
también esta reservada para fines de servicio técnico:

Al pulsar cualquier tecla se interrumpe la prueba y se regresa a la pantalla principal de seleccién de programas:

85% 18min  35¢C

ina Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print Model
dima Print Cast

v !




El ultimo programa seleccionado o ejecutado aparece en la parte superior de la lista. Con las teclas de fle-
cha «arriba» (derecha) y «abajo» (izquierda) se puede desplazarse por los programas. Los primeros progra-
mas (Nombres y numero en el momento de la impresion de este manual) estan predeterminados por Kulzer
y llevan los nombres de material correspondientes. También se pueden programar programas especificos
del cliente (consulte el capitulo 8.2) y llevan por nombre el nimero de programa consecutivo (user program
1; user program 2; etc.).
Imagenes de ejemplo de la seleccion de programas:

18min 350 20% 28min 20°C

Uset prodgran

rint Impress. 1ma Fr1nt Ukt
Print Guide d a Print Inr-r

Print. Model a Print Guid
Print. Cast dima Pr 1r':t ﬁudHT

- &

v 75 A

Las opciones de programa se distinguen por el icono que aparece sobre el boton central, de la manera siguiente:

Programas de Kulzer (no se pueden editar):

Programas de cliente programados: "' s
Programas de cliente vacios: E

Los programas Kulzer pueden iniciarse inmediatamente. Los parametros estan predeterminados para el material
correspondiente. Los programas de cliente programados pueden ejecutarse o editarse. Si se incluyen parame-
tros en el programa, se indican en la linea de parametros sobre el nombre del programa en forma abreviada.

8.2 Ejecucion de un programa

Con una pulsacién breve del botdn (Enter/centro), se selecciona el programa. Con una pulsacion prolongada
(> 1,5 s) del botén central en los programas especificos del cliente, se abre el modo EDIT (pitido; para leer
una descripcion del modo de edicion, consulte el capitulo 8.3). Si un programa especifico del cliente esta
vacio, solamente aparece el icono EDIT y puede pulsar brevemente el boton (centro) para activar la funcién.
Después de seleccionar el programa, aparece la pantalla de inicio con los parametros de programa (tiempo,
temperatura y potencia LED):

user program 1

868+C
O, ™
min

Si la temperatura en el momento de iniciar el programa es demasiado alta, aparece la siguiente pantalla de
advertencia:

dima Print Ortho

10... =




Si la indicacion de temperatura efectiva va precedida de una flecha, significa que la temperatura de la camara
esta >5°C por encima de la temperatura nominal del programa. El simbolo de pausa de la linea inferior indica
que no se puede iniciar el programa.

I aviso

No introduzca objetos en una camara que esté a demasiada temperatura. jPodria dafnarse el material de los
objetos! Si la temperatura se reduce a un valor <5°C sobre la temperatura obijetivo, el signo de pausa del
centro cambia a u y se puede iniciar el programa. Si la temperatura de la camara baja por debajo de la
temperatura objetivo, vuelve a indicarse la temperatura nominal.

Si se ha seleccionado por error el programa equivocado, pulse ESC (izquierda) para regresar a la seleccién
de programas. El programa seleccionado se inicia al pulsar el botéon START (centro).

I3 aviso

Si el programa incluye parametros incorrectos, no se puede iniciar y solamente aparece ERR en la indicacion.
Si persisten las condiciones de error, no se puede poner en marcha el programa. Aparece la indicacién ERR
(error) en lugar del simbolo de inicio en la linea inferior y el simbolo del error presente (por ejemplo: Puerta
abierta). En el capitulo 8.7 encontrara una indicacién de las posibles causas y soluciones.

dima Print Ortho

® 1®m,.. {3

ESC

0I5 aviso

No se prevé una modificacion temporal de los parametros de programa; en caso necesario, hay que crear un
programa nuevo.

Si todos los parametros son correctos y el programa se ha iniciado con el botén central, el icono de «cale-
faccién» parpadeante indica que el programa esta en la etapa de precalentamiento. La pantalla muestra la
temperatura de proceso actual en el medio y la temperatura objetivo y la potencia LED a la derecha.

655 /_1}:1

En los primeros 15 s de un programa se puede accionar el botén central STOP para cancelar la ejecucion.
Después de 15 s desaparece esta opcion y el programa se ejecuta hasta el final. Si el programa no incluye
una temperatura preseleccionada (ajuste ,,- - °C), se omite la fase de precalentamiento.

En la siguiente imagen, un reloj de arena animado indica la secuencia del programa. Cuando el tiempo esté
por encima de un minuto, se indicara con el formato minutos:segundos; cuando quede menos de un minuto
solo se indicaran los segundos. A la derecha de la pantalla aparece indicada la temperatura efectiva (o0, como
alternativa ,,- - °C, si no hay preconfigurada temperatura).

dima Print Impress.

X 05"




Cuando el programa ha terminado correctamente, aparece la pantalla final:

user program 2

< END ™

Para cerrar esta pantalla, pulse el botén Enter (centro). La pantalla final permanece hasta que se confirme
pulsando un botdn o se abra la puerta. A continuacion, el programa vuelve a la pantalla de inicio de programa
seleccionado con anterioridad.

8.3 Programacion de programas especificos del cliente

Si un programa especifico del cliente esta vacio, solamente aparece el icono EDIT E y puede pulsar
brevemente el botdn (centro) para activar la funcion. Si ya hay definidos parametros especificos del cliente,
se muestra el icono k. El programa se puede seleccionar con una pulsacion breve o editar con una
pulsacion larga > 1,5 s:

user program 2

/ EDIT 7

ESC + L

Si accidentalmente navega por la funcién de edicion, puede regresar a la seleccion de programas con el
botén ESC. Si desea eliminar los parametros del programa de cliente, aparece una pregunta de seguridad
después de pulsar el botén DEL (derecha):

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

Los parametros del programa solo se eliminan permanentemente después de confirmar con el botén YES y
la pantalla regresa a la seleccién de programas. Si se pulsa NO, se permanece en la pantalla del editor.

Con el botdn Enter (centro) se pueden modificar uno tras otro los diferentes parametros del programa. El orden
es el siguiente:

1.  Parametro de potencia: seleccion en pasos individuales % - de 10 — 100 %. El ajuste se realiza con
los botones arriba (derecha) y abajo (izquierda). Para confirmar, pulse el botén Enter (centro).

5?user program 2

2. Parametro de temperatura: Seleccion de 30 — 80°C (86 — 175°F) y 'sin temperatura’ (- -°C). El ajuste se
realiza con los botones arriba (derecha) y abajo (izquierda). Para confirmar, pulse el botén Enter (centro).
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/ user program 2 - user program 2

§ == ¢ 30.

3. Parametro de tiempo: seleccidon en minutos, de 1 a 30 minutos. El ajuste se realiza con los botones arriba
(derecha) y abajo (izquierda). El ajuste se realiza con el botén Enter (centro); la edicion finaliza y la pantalla
vuelve a la pantalla de inicio del programa (incluida indicacién de los parametros de programa).

& user program 2

& 30..
v 4
I3 avisos

e Latemperatura real del objeto depende en gran medida de la absorcién de radiacion LED por el material;
por lo tanto, la configuracién de la potencia y la temperatura de los LED debe establecerse individualmente
para cada material especifico del cliente.

e Laconfiguraciéon y la responsabilidad de los parametros y procesos especificos del cliente es respon-
sabilidad exclusiva del operador. Observe siempre las especificaciones del fabricante del material.

e  (Ciertas combinaciones de temperatura y potencia de los LED no son realistas, segun la experiencia
operacional. Las siguientes combinaciones para la polimerizacién de resinas de impresién 3D pueden
servirle de orientacion:

F s

80°C/176°F
o |70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
30°C/86°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60 % 70% 80% 90% 100 %
LED Power in %

Leyenda: Probablemente se superara la temperatura del objeto en las combinaciones con una X de color
rojo. Al apagar la calefaccion (Temp. Off), solo se ajusta la temperatura de acuerdo con las propiedades de
absorcién del material u objeto. jLa temperatura del objeto puede desviarse de la temperatura ambiental
indicada!

8.4 Trabajo con el dispositivo

o Encienda el dispositivo por la parte frontal.

. Abra la puerta corredera y coloque el objeto de impresidn 3D en el plato giratorio. Cierre la puerta de nuevo.
No se pueden introducir ni curar objetos en el dispositivo que tengan residuos o restos de

& disolventes o detergentes inflamables o que no estén complemente secos.

I=° aviso

Es importante asegurarse de que el objeto (si es posible) no se coloca en el centro, sino hacia un lateral del
plato giratorio. Esta posicion no central permite la exposicion desde abajo con los LED incorporados.




e  Con los botones interactivos, seleccione un programa para la polimerizacion, edite los programas de
cliente antes de la ejecucion (en su caso) y pulse START.

e  El programa comienza con la etapa de calentamiento. Se indican la temperatura efectiva y la temperatura
nominal. Al alcanzar la temperatura nominal, comienza la secuencia de tiempo. Si no hay establecida
ninguna temperatura, el tiempo comienza nada mas empezar el programa.

El tiempo restante y la temperatura efectiva se indican en la pantalla. Una vez transcurrido el tiempo de

polimerizaciéon, suena un tono de sefal y se puede abrir la puerta.

Si se abre la puerta antes que finalice el programa, aparece un mensaje de error. El programa se interrumpe,

hay que confirmar el mensaje de error y el programa comienza de nuevo.

I aviso

Los parametros de polimerizacion recogidos en las instrucciones de uso del material son de cumplimiento

obligatorio. Por ello, los programas Kulzer no pueden modificarse (editarse). En algunos materiales de impresién

3D, se aplican las regulaciones e instrucciones de procesamiento para la fabricacion de productos sanitarios.

El usuario es responsable de las desviaciones respecto a las instrucciones de procesamiento o uso para el

producto final. E

[@ AVISO -15-

Una vez finalizada la ejecucion del programa, retire los objetos de impresién 3D, verifique que el plato giratorio
no tenga suciedad, limpielo si es necesario y cierre la puerta.

I3 aviso

Al trabajar con portaobjetos, soportes, mesas u otras herramientas, es posible y probable el sombreado
indeseado de las superficies por la radiacién LED. Es responsabilidad exclusiva del usuario evaluar la calidad
de la polimerizacion y, en su caso, llevar a cabo una polimerizacién posterior.

& SUPERFICIE CALIENTE

Poco después del final del proceso de polimerizacion, el interior del dispositivo (en especial, la bateria
calefactora y el objeto 3D) puede estar a alta temperatura. jPosible riesgo de quemaduras! Tenga en
cuenta lo siguiente:

jAl finalizar el proceso de polimerizacién (en especial procesos prolongados > 10 min) por su propia seguridad,
utilice guantes protectores y herramientas como pinzas o tenazas para retirar los objetos 3D!

8.5 Mensajes de error de software

Si se produce un error durante la ejecucién del programa, el proceso finaliza y aparece un mensaje de error:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30.. 7%
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A la derecha aparece el icono del error que ha provocado el mensaje. Posibles errores:

Exceso de temperatura de los médulos LED

Luz LED / Fuente de alimentacion defectuosas

Camara del sensor de temperatura defectuosa

E Puerta abierta

. -

5

Placa giratoria bloqueada o fallo en el motor

ar

Con el botén Enter, se confirma el mensaje de error y la pantalla regresa a la seleccion de programas. Si
persisten las condiciones de error al iniciar el programa, no se puede iniciar % nuevo mensaje de error. En
este caso, pongase en contacto con la linea directa de Kulzer o con el servicio técnico responsable.

8.6 Actualizacion del cara Cure Guide

Los parametros de material actuales en el momento de la produccion ya estan instalados en el dispositivo. La ver-
sién del cara Cure Guide instalada en el dispositivo se muestra en la pantalla de informacion después de encender
el dispositivo (ver capitulo 8.1).

Es deber del operador verificar regularmente el sitio web de Kulzer para las actualizaciones del cara Cure Guide de
Kulzer. Si una versidon mas reciente del cara Cure Guide esta disponible en el sitio web de Kulzer (area de descar-
ga), primero descargue este archivo [.ZIP] a una PC / computadora portatil / tableta local y descomprimalo en un
directorio comun (sin nube).

[[g3 NOTA

El 'cara Cure Guide' es una parte integral de este manual de operacién, debe mantenerse siempre actualizado
y ser observado por todos los operadores para evitar posibles riesgos para el procesamiento de materiales.

8.7 Instalar la actualizacion del cara Cure Guide

El dispositivo esta equipado con un puerto USB en la parte posterior. Este es exclusivamente para transferir
datos de materiales en el cara Cure Guide desde una PC/computadora portatil/tableta. Los dispositivos co-
nectados al puerto USB deben cumplir con los requisitos de la norma IEC 62368-1.

A ADVERTENCIA

El puerto USB no debe utilizarse para ningun propésito que no sea el especificado en la siguiente des-
cripcién. En particular, no se pueden conectar cargadores externos, bancos de energia, otros medios de
almacenamiento u otros dispositivos no destinados a través del puerto USB.jRiesgo de dafio!

Kulzer GmbH declina cualquier garantia por danos al dispositivo o dafios consecuentes causados por el
uso incorrecto del puerto USB.

13- noma

Consulte la descripcion contenida en el archivo .ZIP para todos los pasos de instalaciéon del controlador, ope-
racién del programa de configuracion, incluida la actualizacién de la nueva guia cara Cure! Al mismo tiempo, el
personal operativo debe ser informado inmediatamente sobre la actualizacién y cualquier cambio de parametro
asociado, adiciones, notas, etc.




[@3 NOTA

El niumero total de programas (Kulzer + programas de clientes) esta limitado a 165. Si se agregan nuevos
programas de Kulzer, la lista de programas de clientes disponibles se reducira comenzando con el nUmero
mas alto. Por lo tanto, siempre guarde sus programas de clientes con una humeracién ascendente.

8.8 Errores y solucion de problemas

9
QD

DESCONEXION DE LA RED PRINCIPAL

iAtencion, peligro de muerte! Antes de trabajar con el dispositivo desconecte el enchufe de red.

A DESCARGA ELECTRICA
Las altas tensiones son potencialmente mortales en caso de contacto. En el dispositivo no hay

piezas que el usuario tenga que mantener o reparar y que requieran que se abra el dispositivo. Por lo
tanto, el usuario tiene prohibido abrir el dispositivo.

Error

Indicacion/Luces

Aviso acustico

Causa

Solucion

programas de cliente.

Ninguno Dispositivo sin conexion Establecer conexion a la red
Compruebe el fusible en el
conector de red en la parte
posterior del dispositivo y
. . reemplacelo si es necesario.
Ninguno Fusible defectuoso Si el error persiste, ponga el
El dispositivo no se en- dispositivo fuera de servicio
ciende y pdngase en contacto con el
servicio técnico.
Ninguno Cable de red defectuoso Sustituya el cable de red
Verifique la tension de entra-
. . . da admitida
Ninguno Tension de red incorrecta (consulte el capitulo 12
«Datos técnicos»).
. Cierre la puerta correctamente.
ERR «Puerta abierta» 3 x 500 ms Eg'gfgr;urg?g de la puerta se Si es necesario, ejecute de
P nuevo la polimerizacion.
Uno o varios modulos LED C e
ERR «LED defectuoso» 3x500 ms defectuosos Informe al servicio técnico.
Enfrie el dispositivo; verifique
L, el suministro de aire y el
(L:srg?(:lnn;:r(l)ztae?‘mli‘ngocon un | ERR «Exceso de temperatura funcianamiento del vertila-
mensaie de error de 10s LED» 3x500 ms Temperatura de LED >65°C |dor (fondo y parte trasera);
I verifique las condiciones am-
bientales (en su caso, ventilar
0 aclimatar la sala).
ERR «Sensor temp. Sensor de temperatura de la o
defectuoso» 3x 500 ms cAmara defectuoso Informe al servicio técnico.
ERR «Fallo de la sefial del . o
ventilador» 3x 500 ms Ventilador defectuoso Informe al servicio técnico.
Compruebe la zona alrededor
Ninquno Entrada o salida de aire del dispositivo o la subes-
g blogueadas tructura, mantenga libres la
entrada y la salida de aire.
Ninguno Temperatura ambiente muy |Airee/Compruebe la clima-
Los objetos alcanzan L, X alta tizacion de la sala.
temperaturas muy altas Ningun mensaje de error Configuracion de los para-
o . metros de acuerdo con las
Verifique los parametros L .
Ninguno de po(I]imerizae:ién de los especificaciones del fabricante.

Reduzca la temperatura y la
potencia de los LED y, en su
caso, extienda el tiempo.

9 Limpieza

A DESCARGA ELECTRICA
Los médulos LED funcionan con alta tensién y corriente. Esto supone un peligro eléctrico consi-
derable. Si entra humedad a través de los agentes de limpieza y desinfeccion,, existe el riesgo de

cortocircuito y descarga eléctrica.
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Tenga en cuenta lo siguiente:

¢ Antes de limpiar, apague el dispositivo y desconecte el enchufe de la red.

e Desmontar la carcasa no es parte del trabajo de mantenimiento del operador.

o No utilice pulverizadores, utilice unicamente toallitas ligeramente humedecidas.

e  Utilice unicamente detergentes suaves y desinfectantes de base alcohdlica; deje que el dispositivo se
seque completamente por dentro y por fuera antes de ponerlo otra vez en marcha.

¢ No utilice alcalis, sustancias causticas ni abrasivas, metanol, aminas, disolventes técnicos, compuestos
organicos ni metacrilato de metilo o metacrilato de metilo (esterificado).

e Al limpiar, asegurese de no dejar rasgufios, especialmente en la camara del reflector.

¢ No utilice objetos puntiagudos, afilados ni abrasivos para la limpieza.

e Elimine la suciedad de forma concienzuda pero cuidadosa.

I aviso

Los arafiazos o la suciedad en las superficies reflectantes de la camara reducen la eficiencia de la radiaciéon
y la potencia de los LED. Esto puede dar como resultado una polimerizacion inadecuada o no homogénea.

10 Mantenimiento / Reparacion

& ATENCION

La funcionalidad del dispositivo solo esta garantizada con los repuestos originales de Kulzer. Se prohibe el
uso de repuestos de origen desconocido.

El usuario final puede reemplazar las siguientes piezas:

e (Cabledered

e  Fusibles (consulte el capitulo 12 «Datos técnicos»).

e  Plato giratorio

A ATENCION

En el interior del dispositivo no hay componentes que el usuario/cliente deba ocuparse de mantener/
reparar. Por lo tanto, abrir la carcasa no es necesario y esta prohibido para usuarios/clientes. Para
reparaciones que impliquen abrir el dispositivo, comuniquese con la sucursal del pais responsable o
el socio de servicio regional de Kulzer! Consulte el capitulo 14 «Servicio técnico».

11 Eliminacion
En la fabricacion del dispositivo de polimerizacién luminica cara Print LEDcure, se utilizan materiales que
son faciles de reciclar o reutilizar, y que no representan ningun riesgo especial cuando se eliminan. Por

supuesto, Kulzer GmbH esta dispuesta a recuperar equipos utilizados mas alla de lo que establecen sus
obligaciones legales. El dispositivo esta disefiado para una vida util de aprox. 8 afios.

Eliminacidn de dispositivos obsoletos de acuerdo con la directiva RAEE

Implementacién nacional en Alemania: Elektro- und Elektronikgeridtegesetz (ElektroG 3 a partir del
01.01.2022)

ElektroG3 implementa la Directiva Europea WEEE 2012/19/EU en la ley alemana. Regula la comercializacion,
la recogida y la eliminacion ecoldgica de equipos eléctricos y electrénicos.

}; Para obtener informacién detallada sobre la eliminacién profesional de los dispositivos antiguos
(& Usados, péngase en contacto con su distribuidor o con la filial de Kulzer de su pais.

A




I3~ mMPORTANTE

Los dispositivos etiquetados no pueden desecharse en los puntos de eliminacién municipales.

12 Datos técnicos
Valor / Unidad
Tension nominal CA100-240V
Tolerancia de tension de red +-10%
Frecuencia nominal 50/60 Hz

Cable de conexion a la red

UE — HO5V2V2-F 3x0,75 mm? 250 VCA/16 A
EE. UU. — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5 m negro 125 VCA/15 A

Fusible

2 x T6.3H250V

Consumo de energia

600 VA

Dimensiones (An x Pr x Al)

aprox. 250 x 350 x 550 mm (altura max. con puerta corredera abierta)

Peso

12,8 kg

Clase de proteccion

Clase de proteccion |

Categoria de sobretension

Grado de proteccion IP 20
Grado de contaminacion 2
Ciclo de trabajo (CT) 100 %

Fuente de luz

10 mddulos LED con 5 LED cada uno con 3 vatios
(=150 vatios de potencia LED)

Longitudes de onda emitidas (espectro principal)

40 LED 397 nm pico; 370 — 420 nm = 95 % de distribucion espectral
10 LED 450 nm pico; 430 — 470 nm = 95 % de distribucion espectral

Nivel de presion de sonido

<70 dB(A)

12.1 Condiciones de transporte y almacenamiento

Temperatura —15°C a +40°C (5°F a 104°F)
Humedad ambiental relativa <100 % H.R.
12.2 Condiciones de servicio

Temperatura 10°C a 30°C (50°F a 86°F)

Humedad ambiental

80 % H.R. hasta 25°C (77°F)
50 % H.R. hasta 40°C (104°F)

Altura max. sobre el nivel del mar 2000 m
12.3 Placa de identificacion
e B
Kulzer GmbH
Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau 2025'05'XXXX
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED
T6.3H250V
= 3
N J
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13

Diagrama de cableado

13.1 Alimentacion principal, fuente de alimentacién/ventilador
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14 Servicio técnico

E' E Estamos a su disposicién para atender sus dudas, comentarios y sugerencias.
Utilice este codigo QR:

1 Encontrara las personas de contacto en cada pais e informacién adicional
E'I_-. | directamente a través del codigo QR. Si lo desea, también puede visitar nuestra
www.kulzercom pPagina web www.kulzer.com

Direccion del fabricante para asistencia técnica:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Alemania)

15 Historial del documento

2021-01 Primera edicién de cara Print LEDcure

2023-03 Actualizacion: capitulo 8.5 Mensajes de error; capitulo 12.3 Placa de identificacion;
capitulo 13 Dibujos de circuitos

2025-05 Actualizacion: capitulo 1.3 Declaraciéon de conformidad CE; 8.6, 8.7 Actualizacién del cara

Cure Guide; 11 Eliminacién; Actualizacién editorial de varios capitulos

Sujeto a cambios Revisién: 2025-05




-29_

© 2025 Kulzer GmbH

Todos los derechos reservados. Ninguna parte de esta publicacion se puede utilizar de forma alguna ni de
manera grafica, electrénica o mecanica, sin el permiso previo por escrito del editor; por ejemplo, mediante
fotocopiado, registro, grabacién o sistemas de almacenamiento y recuperacion de datos.




cara Print LEDcure

Indice
1 Ambitodivalidita...........ooee et —————————— 2
1.1 Aspetti generali......coiiiiiiiiimimmmmmmmnnrmmsnssssseeeeee s ——————————sssssssssssssssEEEEEEEE R ——————. 2
1.2 Designazione e tipo dell’unita ........cccccccmmmmiiiiinsiiisisssecs s ssssssss s e s s s s smsmmmssns s nnneas 2
1.3 Dichiarazione di conformita CE ..........cccocecmiiiiismmmimmssmssnmssssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnns 2
2 Indicazioni sull’'uso sicuro dell’appareCChio............cccemmmmmmmmmmsisismmmmmnsmmemm s 3
2.1 Spiegazione dei SIMDOIi......ccuiiiemmmmemmmniiirrssse s ———— 3
P22 7= 10 1 T0e (o V1T TTF= 1IN 1 = £=7 X0 o o 2 3
p2JRC TN 0 oY o] [T | a0 e (=1 [ oY o T=T = Lo 3
2.4 Diario di manutenzione dell’unita / Istruzioni per PUSO.......cccccmmmmmmiinnnnnsssssssmessmssnnnnsssssssses 3
2.5 Istruzioni per la SICUreZza..........cccmmmmeiiiiiimcccissrnnmcesssssssnmsssssssssmmmssssssssnmmssssssssnnmmsssssnssnmmnnssnens 3
R T U =T T8 o T T o 4
£ 200 TN = 1= o (= o [T = Yo o 5
4 Componenti della fornitura.........cccceeiieeiieeiirccrrrcrrssserssrrser s s e s s s e s s s e sssessssessssssssssssssssssssssssssssns 5
5 Dispositivi di comando e di segnalazione......ccccccccviiiiiiimmmmmeesinmrnnsss s ————————— 5
6 Descrizione dell’unita e funzionamento......cccccceeccciirieeccc e ns e e e s e s 6
7 MesSain fUNZIONE..........ccoiiiiecccrcrrr e s ss e s s snmmccsss s ss e e e s s nnmmmssssssseesennmmmmmsssssssennnnnnmnnnnnn 7
75 B 1= = o T T (o 7
7 11T 2 1 = 2 o o - 7
7.3 Controllo dei componenti prima della messa in fuNZioNe .......ccemiiiiinccciiissssee s 7
7.4 Alimentazione elettrica ... e n e nnmnmmmmmanaas 7
ST 0 o1 4 ¢ | o e =Y | Ty T - 8
L S U | [ .2 o S 9
8.1 Interfaccia del programma e selezione del programma.......ccccenmmmmmmmmmmnnnmnsneemeessmmmmmmm—" 9
8.2 Esecuzione del programma.....cccccucimrmmmmmmmmmmmmmsnsssssssssssssssssssssee i sssssssssssssssssssssasans 11
8.3 Programmazione di programmi specifici del cliente...........cccvvrimmmmmmmmmmmmmmmmmeneemmmmm. 13
L S Lo e L= | LT T - 14
8.5 Messaggi di errore del SOftWare ......cccciiiinimimsesemseee s 15
8.6 Aggiornamento del cara Cure GUIAE ......cccussemmrmmsssmmsnisssssmsssmsssssnssmsssssnsssssssssnssssssssnnsssnsssnnns 16
8.7 Installare I'aggiornamento del cara Cure GUIde ......ccccuusemmrrmsssnmsrmssssnssnmsssssnssssssssnnsssssssnnes 16
8.8 EITrori € FiISOIUZIONE ......cccuueiiiiiiississssnsns s s r s r s s s s sssssssssssssssssssssssssmaa e e e e e e e e e b e e e R R R R R RRRRRRRRRRRRRRRRERRRES 18
£ T 1 | [ T 18
10 Manutenzione / RipParazione..........cceeeeeeeemeeememmmmmmmeenneenneennsnnssnnssnssssssssssssnsssssssssssssssnsnnsnnnns 19
0 T 4 = 14T 4 = o 19
P2 0 = R = o o T o 20
12.1 Condizioni di trasporto @ CONSErvazione...........ccceeuiisrsmmmmmmmmmnniriessssssssssssmmsssssnsseesssssssssnnsnnnnns 20
12.2 CondizioNi di @SEIrCIZI0 .....ccceiiiiiiiiiiiiisssnecmmenrr s rrssssssssssssmmsss s s s e s e e s s sssssssnssmmsssssneseessssssassnnnnnnnns 20
12.3 Targhetta identificativa......ccccrmmmmmmmmmmmmmmmmmem s ssssssssssss s ———— 20
ST o7 3 1= 4 F= = (= o 4o o R 21
13.1 Rete elettrica, alimentazione/ventola.........cccccccceiiiiiimmeniiiiree e 21
13.2 Interfaccia del dispositivo di controllo ..........ceo i 21
14 ASSISTENZA ..ot s Ema R RRRRR R EERRRR R RERRRRRERRRRRRRRRRE 22
L TR 03 o7 Yo oY TE= e =Y e [o Yol W 4 T= 41 o 22




1 Ambito di validita

1.1 Aspetti generali

cara Print LEDcure & un marchio registrato ® di Kulzer GmbH.
Autore f42415

Le presenti istruzioni per I'uso si applicano a:

Articolo n° Tipo e dotazione Edizione

66078521 cara Print LEDcure, unita di fotopolimerizzazione LED | 2025-05

1.2 Designazione e tipo dell’unita

Designazione Tipo Valido dal numero di serie

Unita di fotopolimerizzazione LED cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 Dichiarazione di conformita CE

Noi sottoscritti, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Germany), dichiariamo con la presente, sotto
nostra esclusiva responsabilita, che il disegno, la struttura e la versione con cui viene commercializzata
I’'unita descritta nel Capitolo 1.2 rispondono ai requisiti vigenti in materia di sicurezza e salute delle direttive
UE e delle norme armonizzate.

Direttive CE applicate:

Direttiva bassa tensione 2014/35/UE
Direttiva CEM 2014/30/UE

Norme armonizzate applicate:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

La presente dichiarazione perde validita in caso di modifiche apportate all’apparecchio senza
preventiva autorizzazione da parte nostra.




2 Indicazioni sull’uso sicuro dell’apparecchio

2.1 Spiegazione dei simboli

Simbolo Testo Spiegazione
ATTENZIONE Capitoli e sezioni riguardanti la sicurezza contenuti
nelle presenti istruzioni per I'uso.

NOTA Informazioni sull’'uso ottimale dell’unita contenute nelle
presenti istruzioni per I'uso.

FOLGORAZIONE Attenzione folgorazione. Pericolo di morte in caso di
inosservanza delle istruzioni.

INTERRUZIONE DI CORRENTE Pericolo di folgorazione all’apertura dell’unita. Prima
dell’apertura, staccare la spina.

SUPERFICIE ROVENTE Pericolo di ustioni sull’oggetto stampato in 3D e sul
lato interno della camera al termine del ciclo di polime-
rizzazione; indossare i guanti di protezione -3-

INDOSSARE OCCHIALI DI PROTEZIONE | Pericolo di radiazione UVA e da luce blu LED. Durante
I'uso dell’unita, indossare gli occhiali di protezione in
tutte le attivita.

LIQUIDI INFIAMMABILI Pericolo di infiammabilita di liquidi e vapori! Rispettare
le misure di protezione e le istruzioni!

> @ > ok Ik

2.2 Danni dovuti al trasporto

Alla ricezione, controllare I'unita per verificare se presenta eventuali danni dovuti al trasporto e informare
I’azienda di spedizione entro 24 ore dalla consegna. In nessun caso utilizzare un’unita danneggiata.

2.3 Obblighi dell’operatore

Oltre a osservare le disposizioni di legge specificate dal costruttore, I'operatore € tenuto a garantire il rispetto
e 'implementazione dei suoi obblighi legali sul luogo di lavoro, ad es. deve addestrare il personale e attenersi
ai regolamenti sulla sicurezza in ambito industriale e a tutte le altre norme o leggi vigenti. Per tutte le
operazioni che riguardano I'unita, in base al manuale d’uso e al tipo di lavoro eseguito, I'operatore e tenuto
a redigere per iscritto una serie di istruzioni comprensibili, mettendole a disposizione dei propri dipendenti
nella rispettiva lingua.

2.4 Diario di manutenzione dell’unita / Istruzioni per I'uso

Si consiglia di tenere un diario di manutenzione dell’unita e di annotare nello stesso tutte le prove e gli interventi
fondamentali eseguiti sull’unita (ad es. riparazioni, modifiche). Conservare le istruzioni per I’'uso in un luogo
sicuro in modo da poter consultare anche in seguito le istruzioni per la sicurezza e le istruzioni d’uso importanti.

2.5 Istruzioni per la sicurezza

Le istruzioni per la sicurezza in materia di protezione del personale, manipolazione dell’'unita e gestione
dell’'unita riprocessata, per questa unita di laboratorio dipendono essenzialmente dal comportamento del
personale che la utilizza.

Prima di mettere in funzione l'unita per la prima volta, leggere attentamente le presenti istruzioni per
'uso e rispettare le informazioni per evitare errori e conseguenti danni, in particolare danni alla salute.

Oltre alle disposizioni riportate nelle presenti istruzioni per I’'uso, rispettare le norme, leggi e direttive vigenti
nel proprio paese relative all'installazione e messa in funzione dell’unita.




A FOLGORAZIONE

Prima dell’uso verificare se il cavo di alimentazione e la spina presentano danni.
Se sono presenti danni, non collegare 'unita alla rete.

NOIUJ,

U INDOSSARE OCCHIALI DI PROTEZIONE
I LED nella camera dell’oggetto emettono luce visibile (viola e blu) a una densita di potenza elevata.
Non guardare mai i LED accesi. Tenere sempre la porta completamente chiusa e non aprirla prima
della fine del programma. Rischio di accecamento! Se lo spegnimento automatico dei LED all’apertura
della porta non dovesse funzionare, non utilizzare I’'unita. Non guardare a lungo (minuti) la luce diffu-
sa proveniente dalle fessure del telaio e dalle feritoie di raffreddamento.

INTERRUZI DI CORRENTE

Eventuali interventi sui componenti elettronici dell’unita devono essere effettuati esclusivamente dall’Assistenza
Kulzer dopo aver messo in sicurezza I'unita (scollegata dall’alimentazione).

Utilizzare esclusivamente ricambi e accessori originali autorizzati. Evitare in ogni caso I'utilizzo di parti di altra
origine, che possono comportare rischi ignoti.

Il corretto funzionamento e la sicurezza del dispositivo sono garantiti solo se i controlli, la manutenzione e le
riparazioni necessarie vengono eseguiti dai partner di assistenza Kulzer o da personale formato da Kulzer.
Kulzer GmbH non risponde di eventuali danni dell’'unita insorti in seguito a riparazioni inadeguate non eseguite
da partner dell’assistenza Kulzer o da personale da noi addestrato oppure dovuti al mancato utilizzo di pezzi
di ricambio / accessori originali.

& LIQUIDI E VAPORI INFIAMMABILI
Nell’'unita non devono essere impiegati e induriti oggetti che contengano ancora resti o residui incollati di
soluzioni o liquidi detergenti infammabili o che non siano completamente asciutti.

3 Uso previsto

L'unita di fotopolimerizzazione cara Print LEDcure viene utilizzata per la polimerizzazione finale di oggetti
stampati in 3D, prodotti da liquidi / resine fotosensibili esclusivamente per applicazioni in campo odontoiatrico.
L'unita di fotopolimerizzazione cara Print LEDcure & prodotta secondo lo stato attuale della tecnica ed &
sicura. Ciononostante da questa unita possono derivare rischi se la stessa non viene utilizzata da personale
sufficientemente addestrato o se viene utilizzata in modo improprio e non come previsto per un impiego
corretto.

L'unita deve essere utilizzata da personale addestrato o formato (ad es. tecnici o assistenti di laboratorio
dentistico) che:

e abbia acquisito le proprie conoscenze tramite una formazione o un’istruzione specializzata,

® siain grado di eseguire correttamente il lavoro svolto grazie alla sua qualifica,

e  sappia riconoscere possibili problemi durante il lavoro con I'unita.

A ATTENZIONE

Qualora dovessero verificarsi particolari problemi non affrontati con sufficiente dettaglio nelle presenti
istruzioni, per la propria sicurezza rivolgersi al fornitore.




3.1 Regole dilavoro

A ATTENZIONE

e  Evitare il contatto visivo diretto con la luce LED emessa. Si raccomanda di indossare una protezione per gli occhi.

e |’unita non deve essere utilizzata con riflettori molto sporchi o senza piatto girevole

e |’unita non deve essere utilizzata con le fessure di aerazione dell’alloggiamento chiuse. Rispettare le
indicazioni sulla distanza dalle pareti.

A ATTENZIONE

Non utilizzare I'unita per le attivita descritte di seguito:

e |'unita non deve essere utilizzata per la polimerizzazione di oggetti che contengano ancora resti o residui
incollati di soluzioni o liquidi detergenti o che non siano completamente asciutti e che pertanto nella
camera di polimerizzazione possano formare una miscela di gas e aria infiammabile o esplosiva.

e |’unita non deve essere utilizzata per scaldare alimenti.

e  |'unita non deve essere utilizzata per I'esposizione luminosa di materiali diversi da quelli indicati nel Capitolo 3.

IT
[@ NOTA Surriscaldamento -

Si raccomanda di rispettare una pausa di almeno 1 minuto tra un ciclo di polimerizzazione e I'altro per
consentire all’unita di raffreddarsi. In caso di utilizzo prolungato a temperature di polimerizzazione alte,
temperature ambiente alte o con una ventilazione insufficiente, & possibile che vengano segnalati errori dovuti
al surriscaldamento (protezione dell’'unita). L'utilizzo verra quindi interrotto per consentire il raffreddamento.

-5-

4 Componenti della fornitura

Alla consegna dell’unita, controllare che tutti i componenti siano in perfette condizioni. Per eventuali reclami
rivolgersi al proprio fornitore.

Unita consegnata:

e cara Print LEDcure

e Istruzioni operative su chiavetta USB

e  Cavo di collegamento USB per I’'aggiornamento di cara Cure Guide
e 2 cavidirete (Europa e USA / Giappone)

e  Occhiali di protezione

5 Dispositivi di comando e di segnalazione

—

Porta scorrevole

)
2) Maniglia incassata per I'apertura della porta
3) Interruttore di alimentazione on/off
4) Display
5) 3 pulsanti per il display interattivo
6) Piatto girevole
7) Alimentazione elettrica incl. fusibili
8) Porta USB per Cure-Guide-Update e scopi di assistenza




6 Descrizione dell’unita e funzionamento

Il materiale da polimerizzare viene trasformato in un prodotto polimerizzato finito per mezzo di 10 moduli LED
in una camera completamente a specchio. Grazie ai 50 LED ad alta potenza, la radiazione luminosa viene
emessa nel campo viola visibile (picco 397 nm) e nel campo blu (picco 450 nm) corrispondenti ai materiali
Kulzer per lunghezza d’onda e potenza. Il rivestimento a specchio completo garantisce un’emissione luminosa
omogenea in ogni punto della camera.

Sul display sono presenti tutte le indicazioni per la regolazione e il controllo delle funzioni dell’unita. Per 'uso
vengono utilizzati 3 tasti interattivi sotto il display.

\ NON viene emessa luce UV (< 380 nm) con una potenza significativa. E tuttavia previsto
@ 'uso di occhiali di protezione contro la radiazione luminosa chiara per proteggere gli occhi.

L'unita viene consegnata con una guida “cara Cure Guide” stampata, aggiornata alla data di fabbricazione.
Questo documento contiene parametri di polimerizzazione dettagliati per i fotopolimeri Kulzer per garantire
risultati ottimali, evitare danni, assicurare biocompatibilita e sicurezza. | dati sui materiali sono contenuti nel
software dell’'unita.

E dovere dell’operatore verificare con regolarita lo stato di aggiornamento della guida “cara Cure Guide” e,
qualora fossero disponibili aggiornamenti, scaricarli da Internet insieme al software corrispondente e cari-
carli sull’'unita con l'interfaccia micro-USB contenuta nell’'unita. Per queste singole attivita, attenersi scrupo-
losamente ai Capitoli da 8.6 a 8.7.

| programmi Kulzer preimpostati sono memorizzati in modo permanente con il nome e i parametri dell’applicazione
(potenza, temperatura e tempo). Parallelamente ogni cliente puo definire € memorizzare programmi individuali
(potenza, temperatura e tempo). | programmi del cliente assegnati sono numerati e i nomi non sono modificabili
individualmente.

L’avvio di un programma si effettua premendo il tasto corrispondente. |l piatto girevole nella camera dell’oggetto
comincia a ruotare, si attiva il riscaldamento della camera e, al raggiungimento della temperatura desiderata,
ha inizio I'esposizione luminosa. Il tempo rimanente del programma & indicato sul display.

Durante il programma la porta scorrevole non & chiusa a chiave e viene sorvegliata da un finecorsa. In

caso di apertura della porta durante I’esecuzione del programma, i LED si spengono e viene visualizzato

un messaggio di errore. La prosecuzione del funzionamento dopo aver richiuso la porta non ¢ prevista. Il
programma viene interrotto e per sicurezza deve essere riavviato. Allo stesso modo, non € possibile avviare
il programma con la porta aperta.

Allo scadere del tempo, compare una segnalazione sul display e viene emesso un segnale acustico.

La camera viene riscaldata attivamente tramite una batteria di riscaldamento ed & provvista di regolazione della
temperatura. La temperatura dell’oggetto viene parallelamente influenzata anche dalla potenza LED impostata e
dall’'assorbimento della radiazione luminosa. Questo dipende fortemente dal materiale e i parametri relativi alla
potenza dei LED e alla temperatura devono essere valutati e impostati individualmente per i programmi del cliente.

Si raccomanda l'uso di guanti per proteggersi da eventuali ustioni provocate da oggetti mol-
to caldi dopo la polimerizzazione. Utilizzare dispositivi idonei (pinzette/pinze) per inserire ed
estrarre gli oggetti!

Non inserire e indurire nell’'unita oggetti che presentino ancora resti o residui incollati di soluzioni
& infiammabili o che contengano liquidi detergenti e non siano perfettamente asciutti.

Per la pulizia dello spazio interno, del piatto girevole e del modulo LED, vedere il Capitolo 9 “Pulizia”.
L’oggetto/gli oggetti vengono posti nella camera sul piatto girevole. Posizione e orientamento degli oggetti
sono liberamente selezionabili — ad eccezione del centro del piatto girevole: a causa dell’asse girevole, al
centro del piatto non vi sono LED che consentono una irradiazione dal basso. Questa superficie pertanto
NON deve essere utilizzata per il posizionamento di oggetti.




7 Messa in funzione

7.1 Trasporto

Trasportare I'unita con cautela, in orizzontale. Evitare scosse/urti. Proteggere I'unita da umidita, spruzzi
d’acqua, vapore, calore, gelo e da qualsiasi tipo di impurita (polvere, sporcizia ecc.). Per dimensioni e peso
vedere il Capitolo 12 “Dati tecnici”.

7.2 Installazione

L'unita cara Print LEDcure deve essere installata esclusivamente in spazi interni su una superficie stabile,
non infiammabile (tavolo di laboratorio, sottostrutture) in modo da ottenere un appoggio orizzontale sicuro.
La temperatura ambiente non deve superare i 30°C (86°F). L'ambiente deve essere pulito e privo di un livello
eccessivo di polveri.

Luogo di installazione: Tavolo con una capacita di carico di almeno 15 kg.

Superficie di installazione (L x P x H): ca. 250 x 350 x 550 mm (altezza massima con la porta scorrevole
aperta)

A ATTENZIONE

Attenersi scrupolosamente alle seguenti indicazioni:
e |'unita deve avere una distanza minima di 10 cm dalla parete posteriore per non ostacolare I'aria di scarico.
e sotto I'unita non devono esserci carta e altri oggetti per non ostacolare I'alimentazione di aria del ventilatore. -7-
e se |'aria necessaria per il raffreddamento non puo essere aspirata o emessa liberamente, sussiste |l
pericolo di surriscaldamento dei moduli LED. La durata dei LED pud essere compromessa. In caso di
surriscaldamento dei moduli LED pud comparire un messaggio di errore.

7.3 Controllo dei componenti prima della messa in funzione

A ATTENZIONE

Solo se le parti dell’unita si trovano in perfette condizioni garantiscono la funzionalita dell’'unita. Prima
della messa in funzione, sottoporre le parti dell’'unita a un controllo approfondito!

Controllare che:

e nessun componente dell’unita sia danneggiato,

° non vi siano residui o imbrattamenti,

* |e parti danneggiate vengano sostituite,

] I’interruttore di alimentazione, le boccole di raccordo e I'isolamento del cavo di rete non presentino danni,
e |a spina deve corrispondere alla presa (vedere Cap. 7.4 Connessione alla rete — specifica per paese)

e |a presa di alimentazione deve disporre di un collegamento a terra funzionante

Il controllo dell’unita deve essere effettuato dall’operatore a intervalli regolari (vedere Cap. 7.6).

7.4 Alimentazione elettrica

Sul retro dell’'unita c’é una boccola di raccordo della presa dell’unita a freddo con fusibili di rete integrati (2 pezzi).
Il dispositivo & dotato di un alimentatore a gamma estesa per il funzionamento mondiale. La presa di corren-
te deve avere una connessione di terra di protezione. Il collegamento viene effettuato con i cavi di alimen-
tazione forniti. Eventuali cavi di alimentazione o di prolunga forniti dal cliente devono almeno corrispondere
alla corrente nominale dei cavi di alimentazione forniti e alle normative locali di connessione.




A ATTENZIONE

Dopo l’installazione, la spina deve essere accessibile per I'interruzione dall’alimentazione.

Cavo di rete incluso
nella fornitura

Utilizzo in Europa Tensione: 230 V

Tensione USA: 115V /

Utilizzo negli USA / Giappone Tensione Giappone: 100 V

A FOLGORAZIONE

Acqua e umidita possono causare cortocircuito.
Prestare attenzione a quanto segue:

utilizzare I'unita solo in aree asciutte.

Prima di mettere in funzione I'unita, controllare che la tensione nominale corrisponda al valore indicato
sulla targhetta di identificazione.

Collegare I'unita esclusivamente a una presa elettrica dotata di messa a terra.

Utilizzare I'unita solo con un cavo di alimentazione fornito in dotazione!

In caso di sostituzione, assicurarsi che vengano rispettate le specifiche tecniche del cavo di rete. Vedere
il Capitolo 12 “Dati tecnici”. Se si utilizzano cavi di alimentazione specifici per il paese di utilizzo, assicurarsi
che questi siano certificati in conformita a note e dati elettrici nominali delle normative vigenti in materia
per il rispettivo paese.

7.5 Controllo dell’unita

Il controllo dell’unita deve essere effettuato dall’operatore a intervalli regolari (ad es. ogni settimana). In
particolare, controllare che I'alimentazione elettrica, il cavo di rete, la spina e il portafusibili non presentino
danni.

In caso di anomalie, mettere I'unita fuori servizio, garantire che non venga rimessa in servizio e contattare
I’Assistenza (vedere Cap. 14). Per ulteriori indicazioni e attivita vedere Cap. 9 Pulizia e Cap. 10 Manutenzione.




8 Utilizzo

Tasti Spiegazione
SETUP Impostazioni
RESET Ripristino

INFO Informazioni

TEST Test del display

user program Programma dell’'utente

EDIT Modifica

YES Si

NO No

ESC Interrompi / Indietro

ERR Errore

DEL Cancella

END Fine

8.1 Interfaccia del programma e selezione del programma

Dopo I'attivazione dell’alimentazione, sullo schermo viene visualizzato un testo di benvenuto. Il messaggio
resta visualizzato per ca. 3 sec. In questo tempo 'utente ha la possibilita di azionare i tasti “SETUP” (a sinistra),
“INFO” (al centro) o “Test” (a destra). Se non viene premuto nessun tasto, sul display viene visualizzata la
selezione del programma.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Selezione di SETUP

Premendo il tasto “Setup”, con il tasto freccia a sinistra “giu” & possibile spostarsi tra le funzioni selezionabili.
La funzione selezionata € indicata sul display dalla freccia sulla sinistra. Con il tasto destro “EDIT” (matita) &

possibile modificare I'impostazione.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE nn
ow: ohn

SETUP
english language
+ Temperature:
Buzzer BeeB on
Ol

User Info

Program Reset
1

- &

User Info
Program Reset

- &

on

013" noma

Per semplificare la presentazione in questo manuale, le immagini dei display sono mostrate solo in INGLESE.
Sull‘unita a voi in uso, il testo del display sara mostrato nella lingua selezionata.

12 riga: selezione della lingua per il testo del display; impostazioni: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP.

2% riga: unita di indicazione della temperatura; impostazioni: °C / °F.

3% riga: consente di selezionare se ogni pressione di un tasto debba essere confermata con un segnale
acustico; impostazioni: on / off

42 riga: visualizzazione dei parametri del programma in forma breve su ogni programma del cliente;
impostazioni: on / off

52 riga: ripristino, ovvero cancellazione di tutti i programmi del cliente. | programmi vengono riportati
a zero.




Prima dell’esecuzione, viene visualizzata la seguente schermata di conferma:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE 7

NO

Dopo la conferma “YES” o all’'interruzione “NO” si torna alla schermata Setup da cui & possibile uscire premendo
“ESC”. Le impostazioni vengono salvate automaticamente.

Selezione di INFO
Premendo il tasto “INFO” compare la seguente immagine:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB185
cara Cure Guide 81,06
SlBa,. ea, 22 HiB.8

SERVICE ESC

La schermata fornisce informazioni sullo stato dell’'unita (hardware) e sulla versione software cara Cure
Guide e software firmware. Inoltre indica il numero di serie del dispositivo e le ore totali di funzionamento.
E possibile uscire dalla schermata premendo il tasto “ESC”.

Premendo il tasto “Service”, viene visualizzato il sottomenu in lingua inglese:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H @28=6°E
is:

on - o
888* -> LEDs are: off
ESC

Questa informazione € riservata al personale di assistenza per scopi di assistenza (solo lettura). Con il tasto
“ESC” e possibile uscire dall’area dedicata all’assistenza.

Selezione di TEST

Premendo il tasto a destra, viene visualizzata una schermata di test del display per 10 sec., anch’essa destinata
solo a scopi di assistenza:

Selezionando un tasto qualsiasi, il test viene interrotto e si torna alla schermata principale di selezione del
programma:

85% 18min  35¢C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Il programma selezionato / eseguito per ultimo € il primo in cima alla lista. Con i tasti freccia «su» (destra)
€ «@giu» (sinistra) € possibile scorrere tra i programmi. | primi programmi (Nomi e numero al momento della
stampa di questo manuale) sono stabiliti in modo fisso da Kulzer e hanno i nomi dei materiali corrisponden-
ti. I programmi specifici dei clienti possono essere programmati individualmente (vedere Cap. 8.2) e come
nome hanno il numero di programma progressivo (user program 1; user program 2; ....).

Immagini di esempio per la selezione del programma:

20 16@min 350 20% 28min 20°C

ks + R T
rint lmpres ima Print Urtho

dima Print Lwludﬂ dima Print Inr:-'E"

dima Print Hudel dima Print Guide
dima Print Ca ._hr-:: F'r int ﬁud-—-'f

- e v I a~

Le opzioni dei programmi sono contrassegnate dall’icona sul tasto centrale, come segue:

Programmi Kulzer (non modificabile):

Programmi del cliente programmati: ‘-' o

- &

Programmi del cliente vuoti:

I programmi Kulzer possono essere avviati subito. | parametri sono definiti in modo fisso per il materiale in
questione. | programmi del cliente programmati possono essere eseguiti o modificati a scelta. Se i parametri
sono inclusi nel programma, sono indicati nella riga dei parametri sopra il nome del programma in forma abbre-
viata.

8.2 Esecuzione del programma

Premendo brevemente il tasto (Enter/centrale) viene selezionato il programma. Nei programmi specifici del
cliente, premendo piu a lungo (>1,5 sec) il tasto centrale viene richiamata la modalita “EDIT” (segnale acustico;
per la descrizione della modalita “Edit” vedere il Cap. 8.3). Se un programma specifico del cliente & vuoto,
viene visualizzata solo I'icona EDIT e la funzione puo® essere richiamata con una breve pressione del tasto
(al centro).

Una volta selezionato il programma, compare la schermata di inizio con i parametri del programma (tempo,
temperatura e potenza dei LED):

user program 1

88+C
0 0. ™
min

Se la temperatura all’inizio del programma € ancora troppo alta, viene visualizzata la seguente segnalazione:

dima Print Ortho

10... 3

-11-



La temperatura reale preceduta dalla freccia indica che la temperatura della camera € >5°C superiore alla
temperatura nominale del programma. Il simbolo della pausa nella riga sottostante mostra che al momento
I’avvio non & consentito.

137 noma

Non inserire oggetti in una camera troppo calda. Il materiale degli oggetti potrebbe riportare danni! Se la
temperatura scende a un valore <5°C sotto la temperatura desiderata, il simbolo della pausa al centro passa a

e il programma pu0 essere avviato. Se la temperatura della camera scende sotto la temperatura desiderata, viene
visualizzata di nuovo la temperatura nominale.

Se si seleziona per errore il programma sbagliato, tramite “ESC” (a sinistra) & possibile tornare alla selezione
del programma. Il programma selezionato viene avviato premendo “Start” (al centro).

I noma

Se il programma contiene parametri errati, non potra essere avviato e verra visualizzato solo il messaggio “ERR”.
Se permangono condizioni di errore, I'avvio non € possibile. Vengono visualizzati un messaggio “ERR” (per “Errore”)
al posto del simbolo di avvio nella riga inferiore e il simbolo dell’errore presente (esempio: porta aperta). Nel
Capitolo 8.7 sono riportate le possibili cause e soluzioni.

dima Print Ortho

& 1®m,.. {2

ESC
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La modifica temporanea dei parametri dei programmi non € prevista, se necessario creare un nuovo programma.
Se i parametri sono corretti e il programma ¢ stato avviato con il tasto centrale, I'icona lampeggiante “Riscaldamento”
simboleggia la fase di preriscaldamento. Il display mostra la temperatura di processo attuale al centro e la
temperatura target e la potenza LED a destra.

uszer prodram

539 /_Lﬂ

Nei primi 15 secondi dell’esecuzione di un programma, premendo il tasto centrale “Stop” & possibile eseguire
un’interruzione. Dopo 15 secondi questa opzione scompare e il programma verra eseguito completamente.
Se il programma non contiene una preselezione della temperatura (Impostazione “- - °C”), la fase di preriscal-
damento viene saltata.Nell'immagine successiva, la clessidra animata indica I’esecuzione del programma. Oltre
1 minuto, il tempo residuo viene indicato in minuti:secondi, sotto 1 minuto il calcolo € eseguito in secondi.
Sulla destra sul display & indicata la temperatura (oppure, in alternativa, “- - °C” se non ¢é stata preimpostata
alcuna temperatura).

dima Print Impress.
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Al termine dell’esecuzione riuscita del programma, viene visualizzata la schermata di fine:

user program 2

< END ™

Da questa schermata € possibile uscire immediatamente premendo il tasto “Enter” (al centro). La schermata
di fine resta visualizzata fino all’attivazione del tasto o all’apertura della porta. Quindi il programma torna alla
schermata inziale del programma precedentemente selezionato.

8.3 Programmazione di programmi specifici del cliente

Se un programma specifico del cliente € vuoto, viene visualizzata solo I'icona EDIT E e la funzione puo
essere richiamata con una breve pressione del tasto (al centro). Se i parametri specifici del cliente sono gia
memorizzati, viene visualizzata I'icona K gall || programma pud essere selezionato con una pressione breve
o in alternativa pud essere modificato con una pressione prolungata >1,5 secondi:

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4 DEL

Se si apre questa funzione di modifica per errore, & possibile tornare alla selezione del programma con il ta-
sto “ESC”. Per cancellare i parametri del programma del cliente, dopo la pressione del tasto “DEL” (a destra)
viene visualizzata una domanda di sicurezza:

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

Dopo la conferma con il tasto “YES” i parametri vengono definitivamente cancellati e il display torna alla
selezione del programma. Con il tasto “NO” si resta sulla schermata di modifica.

Con il tasto “Enter” (al centro) vengono proposti uno dopo I'altro i singoli parametri del programma da modificare.
Sequenza:

1. Parametro Potenza: Selezione in % singole - Incrementi da 10 a 100%. L'impostazione viene eseguita
con i tasti “su” (a destra) e “giu” (a sinistra). La conferma avviene con il tasto “Enter” (al centro).

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

2. Parametro Temperatura: Selezione da 30 — 80°C (86 — 175°F) e ‘nessuna temperatura’ (‘- -°C). L’im-
postazione viene eseguita con i tasti “su” (a destra) e “giu” (a sinistra). La conferma avviene con il tasto
“Enter” (al centro).

-13-



user prodram

HS@

3. Parametro Tempo: Selezione in minuti da 1 a 30 minuti. L'impostazione viene eseguita con i tasti “su”
(a destra) e “giu“ (a sinistra). La conferma avviene con il tasto “Enter” (al centro) — la modifica € terminata,
il display torna alla schermata di avvio del programma (incl. visualizzazione dei parametri del programma).

& user program 2

30...

I noma
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e |atemperatura reale degli oggetti dipende fortemente dall’assorbimento della radiazione LED attraverso
il materiale, pertanto la potenza dei LED e I'impostazione della temperatura devono essere impostati
individualmente per ogni materiale specifico, da parte dell’operatore.

¢ Limpostazione e la responsabilita dei processi e dei parametri specifici dei clienti spetta esclusivamente
all’operatore. Attenersi sempre alle indicazioni del produttore del materiale.

e  Determinate combinazioni di potenza LED e temperatura non sono realistiche in base all’esperienza opera-
tiva. Le seguenti combinazioni per la polimerizzazione di resine per la stampa 3D possono fungere da punto
di riferimento:

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
& | 40°C/104°F X X X X X X
~ | 30°C/86°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Legenda: La temperatura degli oggetti nelle combinazioni con una “X” rossa viene presumibilmente superata.
In caso di riscaldamento spento (Temp. Off), la temperatura viene impostata solo in base alle proprieta di
assorbimento del materiale o dell’oggetto. La temperatura dell’oggetto pu6 deviare dalla temperatura
dell’aria visualizzata!

8.4 Utilizzo dell’unita

o Accendere |'unita sul lato anteriore.

. Aprire la porta scorrevole e posizionare I'oggetto stampato 3D sul piatto girevole. Richiudere la porta.
Non inserire e indurire oggetti nell’unita che presentino ancora resti o residui incollati di soluzioni

& infiammabili o che contengano liquidi detergenti e non siano perfettamente asciutti.

013" noma

Prestare attenzione a non posizionare I’oggetto al centro (se possibile!), bensi un po’ lateralmente sul piatto
girevole dell’'unita. Questo posizionamento decentrato favorisce I’emissione luminosa dal basso tramite i
LED applicati.




e con i tasti interattivi selezionare un programma per la polimerizzazione, modificare eventualmente prima
i programmi del cliente e premere il tasto “Start”.

¢ |l programma comincia con la fase di riscaldamento. Vengono visualizzate la temperatura reale e quella
nominale. Al raggiungimento della temperatura nominale, viene avviato il calcolo del tempo. Se non &
stata impostata alcuna temperatura, il calcolo del tempo inizia immediatamente dopo I'avvio.

Sul display vengono visualizzati il tempo rimanente e la temperatura reale. Allo scadere del tempo di polime-

rizzazione viene emesso un segnale acustico ed & possibile aprire la porta.

Se la porta viene aperta prima del termine del programma, compare un messaggio di errore. Il programma

viene interrotto, il messaggio di errore deve essere confermato e il programma deve essere riavviato.

157 noma

| parametri della polimerizzazione devono necessariamente essere tratti dalle istruzioni per I’'uso del materiale.
| programmi Kulzer sono pertanto esclusi da qualsiasi modifica (variazione). Per alcuni materiali di stampa
3D valgono le norme e le istruzioni di lavorazione per la fabbricazione di prodotti medicali. In caso di deviazioni
dalle istruzioni di lavorazione / istruzioni per I’'uso, la responsabilita del prodotto finale & dell’utilizzatore.

I noma

Al termine del programma estrarre I'oggetto/gli oggetti di stampa 3D, controllare se il piatto girevole € sporco,
eventualmente pulirlo e chiudere la porta.

13- noma

Durante il lavoro con portaoggetti, supporti, tavoli o altri ausili, & possibile e probabile che si verifichi un
ombreggiamento indesiderato del raggio LED. La valutazione della qualita della polimerizzazione e I’eventuale
esecuzione di una seconda polimerizzazione spetta unicamente all’utilizzatore.

& SUPERFICIE ROVENTE

Poco prima della fine del processo di polimerizzazione lo spazio interno dell’unita, in particolare la
batteria di riscaldamento e I'oggetto 3D impostato, possono essere molto caldi. Sussiste il rischio di
ustione! Prestare attenzione a quanto segue:

Alla fine del processo di polimerizzazione — in particolari di processi lunghi >10 min. - per la propria sicurezza
indossare guanti protettivi e utilizzare dispositivi (pinzetta/pinza) per I'estrazione degli oggetti 3D!

8.5 Messaggi di errore del software

Se durante lo svolgimento di un programma compare un errore, il processo viene terminato e compare un
messaggio di errore:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30..




Sul lato destro viene visualizzata I'icona dell’errore in questione. | possibili errori sono:

sovratemperatura moduli LED

luce LED / alimentatore difettosi
camera del sensore della temperatura difettosa
porta aperta

-
s
-

J
.‘;—.—

L

'@
Fa
' I piastra girevole bloccata o con motore difettoso

Con il tasto “Enter” il messaggio di errore viene confermato € il display torna alla selezione del programma.
Se all’avvio del programma permangono condizioni di errore, I’avvio non & possibile % nuovo messaggio
di errore. In questo caso, contattare il servizio di assistenza telefonica di Kulzer o il partner responsabile
dell’assistenza.

8.6 Aggiornamento del cara Cure Guide

| parametri del materiale attuali al momento della produzione sono gia installati sul dispositivo. La versione del
cara Cure Guide installata sul dispositivo viene visualizzata sul display delle informazioni dopo I'accensione
del dispositivo (vedere capitolo 8.1). E dovere dell’operatore controllare regolarmente il sito web di Kulzer per
gli aggiornamenti del cara Cure Guide di Kulzer. Se una versione piu recente del cara Cure Guide & disponibile
sul sito web di Kulzer (area di download), scaricare prima questo file [.ZIP] su un PC / laptop / tablet locale e
decomprimerlo in una directory comune (no cloud).

[[gD NOTA

Il ‘cara Cure Guide’ & una parte integrante di questo manuale operativo, deve essere sempre aggiornato e
osservato da tutti gli operatori per evitare possibili rischi per la lavorazione dei materiali.

8.7 Installare Paggiornamento del cara Cure Guide

Il dispositivo & dotato di una porta USB sul retro. Questo € esclusivamente per il trasferimento dei dati dei
materiali nel cara Cure Guide da un PC/laptop/tablet. | dispositivi collegati alla porta USB devono soddisfa-
re i requisiti della norma IEC 62368-1.

A ATTENZIONE

La porta USB non deve essere utilizzata per scopi diversi da quelli specificati nella seguente descrizione. In
particolare, non & possibile collegare caricabatterie esterni, power bank, altri supporti di memorizzazione o
altri dispositivi non destinati tramite la porta USB. Rischio di danni!

Kulzer GmbH declina qualsiasi garanzia per danni al dispositivo o danni consequenziali causati dall’'uso im-
proprio della porta USB.

I=3° noma

Fare riferimento alla descrizione contenuta nel file .ZIP per tutti i passaggi di installazione del driver, funzio-
namento del programma di configurazione, inclusa I’aggiornamento della nuova guida cara Cure! Allo stesso
tempo, il personale operativo deve essere informato immediatamente dell’aggiornamento e di eventuali
modifiche ai parametri associati, aggiunte, note, ecc.




[@3 NOTA

Il numero totale di programmi (Kulzer + programmi cliente) & limitato a 165. Se vengono aggiunti nuovi
programmi Kulzer, I’elenco dei programmi cliente disponibili verra ridotto a partire dal numero piu alto.
Pertanto, salva sempre i tuoi programmi cliente con una numerazione crescente.

8.8 Errori e risoluzione

INTERRUZIONE DI CORRENTE

Attenzione Pericolo di morte! Prima di lavorare sull’unita, staccare la spina.

FOLGORAZIONE
In caso di contatto, le alte tensioni sono potenzialmente letali. Nell’unita non vi sono parti che possono
essere sottoposte a manutenzione o riparazione da parte dell’utente e che necessitino di un’apertura
della porta. Gli utilizzatori hanno pertanto il divieto di aprire unita.

Errore

Il quadro lampeggia

Segnale acustico

Causa

Risoluzione

Provvedere alla connessione

del cliente

assente L'unita non e collegata alla rete
Controllare e se necessario
sostituire il fusibile sulla pre-
sa di alimentazione sul retro
assente Fusibile difettoso dell’unita. Qualora il proble-
. . ma persista, mettere I'unita
L'unita non si accende fuori servizio e contattare
I’Assistenza.
Cavo di alimentazione Sostituire il cavo di
assente difettoso alimentazione
Controllare la tensione in
assente Tensione di rete errata ingresso ammessa
(vedere Cap. 12 Dati tecnici)
Uinterruttore della porta & Chiudere correttamente la
ERR “Porta aperta” 3x500 ms scattato p porta. Eventualmente ripetere
la polimerizzazione.
ERR “LED difettoso” 3x 500 ms g#gtﬁ)g;u maduli LED sano Contattare I'Assistenza.
Lasciare raffreddare I'unita;
La polimerizzazione non controllare I'apporto di aria e
viene avviata oppure viene il funzionamento delle ventole
interrotta con un messaggio | ERR “Sovratemperatura LED” | 3 x 500 ms E%T(F)) eratura del LED > (lato inferiore e posteriore);
di errore controllare le condizioni
ambiente (eventualmente
climatizzare il locale, areare)
« : » Sensore di temperatura Aol
ERR “Sensore temp. difettoso” | 3 x 500 ms nella camera difettoso Contattare I'Assistenza
ERR Se”gnale del ventilatare 3x 500 ms Ventola difettosa Contattare I'Assistenza
assente
Controllare I'area o la sotto-
assente Alimentazione o scarico struttura dell’unita, liberare
dell’aria ostacolati I’alimentazione o lo scarico
dell’aria
assente Temperatura ambiente Provvedere alla climatizzazione
Gli ogtgeth diventano Senza messaggio di errore troppo alta del Iocalg/arearg _
roventi Impostazione dei parametri in
. . - conformita alle indicazioni del
Verificare i parametri di po- :
assente limerizzazione nei programmi produtiore. Ridurre |a potenza

dei LED e la temperatura,
eventualmente prolungare il
tempo.

9 Pulizia

A FOLGORAZIONE

I moduli LED funzionano con alta tensione e corrente. Questo comporta un rischio elettrico signifi-
cativo. In caso di penetrazione di umidita causata da prodotti per la pulizia e la disinfezione, sussiste il
pericolo di cortocircuito e di scossa elettrica.
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9
D i
Prestare attenzione a quanto segue:

e Prima della pulizia, spegnere I'unita e togliere la spina.

¢ Lo smontaggio dell’alloggiamento non rientra nelle attivita di manutenzione dell’operatore.

e Non utilizzare bombolette spray — usare solo panni leggermente inumiditi

e  Utilizzare solo prodotti di pulizia e disinfezione delicati a base alcolica, lasciare asciugare completamente
I’interno e I'esterno dell’'unita prima di rimetterla in funzione

¢ Non utilizzare soda caustica, sostanze corrosive o abrasive, metanolo, ammine, solventi tecnici, composti
organici, metilmetacrilato e metil estere acido metacrilico

¢ Durante la pulizia prestare attenzione a non causare graffi — soprattutto nella camera riflettente

e Non utilizzare oggetti appuntiti, taglienti o corrosivi per la pulizia.

e  Eliminare completamente le impurita, ma in modo delicato.

13- noma

| graffi o la sporcizia sulle superfici riflettenti nella camera riducono I’efficienza dell’emissione luminosa e
riducono la potenza dei LED. La conseguenza puo essere una polimerizzazione insufficiente o non omogenea.

10 Manutenzione / Riparazione

A ATTENZIONE

La funzionalita dell’unita € garantita solo con parti di ricambio Kulzer originali. L’'uso di parti di ricambio di
origine sconosciuta & vietato.

Le parti seguenti possono essere sostituite dall’utilizzatore finale:
e  Cavo di alimentazione

e  Fusibili (vedere Cap. 12 Dati tecnici)

e  Piatto girevole

A ATTENZIONE

Nell’unita non vi sono componenti per la manutenzione e I’assistenza significativi per I'utilizzatore/il

cliente. L'apertura dell’alloggiamento non & pertanto necessaria ed é vietata per I'utilizzatore/il clien-
te. Per le riparazioni che comportano I’apertura del dispositivo, contattare la filiale nazionale responsa-
bile o il partner di servizio regionale Kulzer!

11  Smaltimento

Nella fabbricazione dell’'unita di fotopolimerizzazione cara Print LEDcure vengono utilizzati materiali valorizzabili
o riciclabili e che durante lo smaltimento non costituiscono un rischio particolare o inusuale. Oltre gli obblighi
di legge, Kulzer GmbH & disponibile a ritirare le unita usate. La durata prevista dell’'unita € di ca. 8 anni.

Smaltimento delle unita vecchie secondo la direttiva RAEE
Recepimento nazionale in DE: Legge sullo smaltimento di apparecchiature elettriche ed elettroniche
(ElektroG 3 dal 01.01.2022)

ElektroG3 implementa la direttiva europea WEEE 2012/19/EU nella legge tedesca. Regola I'immissione sul
mercato, il ritiro e lo smaltimento ecologico delle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

.~ Per informazioni dettagliate sullo smaltimento professionale dei vecchi dispositivi in disuso, contattare
.‘ il rivenditore di riferimento o la filiale Kulzer nel proprio Paese.
—
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Le unita indicate non possono essere smaltite nelle discariche comunali.

12 Dati tecnici

Valore / unita

Tensione nominale AC100-240V
Tolleranza tensione di rete +-10%
Frequenza nominale 50/ 60 Hz

Cavo di alimentazione

UE — HO5V2V2-F 3 x 0,75 mm? 250 VAC/16 A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125 VAC/15 A

Fusibile 2 x T6.3H250V

Potenza assorbita 600 VA

Dimensioni (L x P x H) ca. 250 x 350 x 550 mm (altezza massima con la porta scorrevole aperta)
Peso 12,8 kg

Classe di protezione

Classe di protezione |

Categoria di sovratensione

Tipo di protezione IP 20
Livello di inquinamento 2
Periodo di accensione 100 %

Sorgente luminosa

10 moduli LED da 5 LED da 3 Watt (=potenza LED 150 Watt)

Lunghezze d’onda di emissione (spettro principale)

40 LED picco a 397 nm; 370 — 420 nm = 95 % di distribuzione spettrale
10 LED picco a 450 nm; 430 — 470 nm = 95 % di distribuzione spettrale

Livello di pressione sonora

<70 dB(A)

12.1 Condizioni di trasporto e conservazione

Temperatura

da-15°C a +40°C (5°F - 104°F)

umidita relativa

minore 100 % umidita rel.

12.2 Condizioni di esercizio

Temperatura

da—-10°C a +30°C (50°F - 86°F)

Umidita dell’aria

80 % umidita rel. fino a 25°C (77°F)
50 % umidita rel. fino a 40°C (104°F)

altezza massima sul livello del mare 2000 m
12.3 Targhetta identificativa
e N\
Kulzer GmbH
Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau 2025'05'XXXX
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED
T6.3H250V
o 3
- J
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13 Schema elettrico

13.1 Rete elettrica, alimentazione/ventola
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14 Assistenza

E' E Siamo a disposizione per domande, commenti e suggerimenti. Utilizzare il codice QR:

E possibile trovare referenti nei rispettivi paesi e altre informazioni
1 direttamente con il codice QR accanto oppure sul nostro

E'I_-. ¥ sito web www.kulzer.com

www.kulzer.com

Indirizzo del produttore per assistenza tecnica:

Kulzer GmbH
Leipziger StraB3e 2
63450 Hanau (Germania)

15 Cronologia del documento

2021-01 Prima edizione cara Print LEDcure
2023-03 Aggiornamento: cap. 8.5 messaggi di errore; cap. 12.3 targa identificativa; cap. 13 disegni dei circuiti
2025-05 Aggiornamento: cap. 1.3 Dichiarazione di conformita CE; 8.6, 8.7 Aggiornamento del

cara Cure Guide; 11 Smaltimento; Aggiornamento editoriale di vari capitoli

Con riserva di modifiche. Aggiornamento al: 2025-05
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1 Area de aplicagdo

1.1 Informacodes gerais

cara Print LEDcure é uma marca registrada ® da Kulzer GmbH.
Autor f42415

Este manual de operacao aplica-se ao:

Cadigo de pedido Tipo e equipamento Modelo

66078521 cara Print LEDcure, aparelho fotopolimerizador LED | 2025-05

1.2 Descricao e tipo de aparelho

Designacao Tipo Vilido a partir do n°® de série:

Aparelho fotopolimerizador LED cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 Declaracao de conformidade CE

No6s, da Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Alemanha), declaramos como nossa exclusiva
responsabilidade que o produto referido no Capitulo 1.2, quanto a concepg¢ao e construgao bem como ao
modelo comercializado, corresponde aos padroes sanitarios e de seguranca das diretrizes da CE e das
normas harmonizadas pertinentes.

Diretrizes UE adotadas:
Diretriz de baixa tensdo 2014/35/UE
Diretriz CEM 2014/30/UE

Normas harmonizadas adotadas:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Esta declaracao perdera sua validade se o dispositivo sofrer qualquer alteracao nao
acordada conosco.




2 Instrucoes para a operacao segura

2.1 Explicacao sobre os simbolos

Simbolo Nome Explicacao
ATEN(;AO Capitulos e se¢des importantes para a seguranga
neste manual de operagao.

OBSERVACAO Notas que aparecem no manual de operacdo para uma
utilizagdo correta do aparelho.

CHOQUE ELETRICO Atencéo, choque elétrico. Risco de morte se as instru-
¢Oes ndo forem observadas.

DESCONEXAQ DA ALIMENTAGAO Risco de choque elétrico ao abrir o aparelho.
ELETRICA Antes de abrir, retire 0 conector de alimentacéo.

SUPERFICIE QUENTE Risco de queimaduras no objeto impresso 3D bem
como no interior da cmara apds o final do ciclo de
polimerizagdo; use luvas de protecao

USO DE OCULOS DE PROTECAO Risco de radiagdo UV proximo e luz azul de LED. Use
oculos de protecdo em todas as atividades durante a -3-
utilizacio do aparelho.

LiQUIDOS INFLAMAVEIS Risco de inflamabilidade de liquidos e vapores! Obser-
ve as medidas de protecéo e as instrugoes!

SIS

2.2 Danos durante o transporte

Depois de receber o aparelho, inspecione-o para verificar se ha danos causados durante o transporte.
Caso identifique danos, comunique-os a empresa transportadora no prazo de 24 horas apds o recebimento.
Nunca utilize um aparelho danificado.

2.3 Obrigacoes do operador

O operador, além de respeitar as regulamentacdes legais do fabricante, tem a obrigacéo de seguir e implementar
as obrigacdes legais no local de trabalho, por exemplo, a obrigagcdo de promover treinamento, de respeitar
as leis do trabalho e todas as demais leis e regulamentagdes pertinentes. Para trabalhar com o aparelho, o
operador, com base no manual de operacéo e nas tarefas a serem executadas, deve elaborar instru¢coes
por escrito, em forma compreensivel e no idioma conhecido pelas pessoas envolvidas.

2.4 Caderno de registros do aparelho e manual de operacao

Recomendamos que seja elaborado um caderno de registros do aparelho. Nesse caderno de registros,
devem ser documentadas as inspecdes e todos os trabalhos realizados no aparelho como, por exemplo,
reparos e alteragoes. Guarde este manual de operagcdo em um local seguro e de forma que ele possa ser
consultado a qualquer momento para verificar as instru¢des de seguranca e informacgdes de uso.

2.5 Instrucoes de seguranca

As instrugdes de seguranga quanto a protecdo da pessoa, ao manuseio do aparelho e ao material de
processamento nestes aparelhos de laboratério dependem sobremaneira do comportamento da pessoa
que esta trabalhando com ele.

Antes de utilizar o aparelho, leia 0 manual de operacao com atencao e observe as indicacées para nao
cometer erros e, consequentemente, evitar os danos por eles causados, principalmente danos a satide.

Para a instalacao e a operagéao do aparelho, além das indicacdes constantes neste manual de operacéo,
também respeite as leis, regulamentacdes e diretrizes nacionalmente aplicaveis.




A CHOQUE ELETRICO

Inspecione o cabo de alimentacao e a tomada para verificar se ha danos neles antes do seu uso.
Se danos forem identificados, nao conecte o aparelho a alimentacao elétrica.

CL

&Y Uso DE GCULOS DE PROTECAO
Os LEDs que estao na camara do objeto irradiam luz visivel (luz ultravioleta e azul) em alta densidade
de poténcia. Nunca olhe para os LEDs. Sempre mantenha a porta totalmente fechada e nao a abra
antes do final do programa. Risco de ofuscamento! Se o desligamento automatico do LED quando a
porta é aberta nao estiver funcionando, o aparelho nao podera ser operado. Nao olhe por muito tem-
po (minutos) para a luz difusa proveniente das fendas do gabinete e das aberturas de ventilacao.

DESCONEXAO DA ALIMENTACAO ELETRICA

Trabalhos realizados nos dispositivos eletrénicos do aparelho sé podem ser realizados pelo Servigo da
Kulzer e em estado seguro (sem tenséo).

S6 é permitido o uso de pegas de reposicao e acessorios originais autorizados. A utilizagdo de outros
componentes traz consigo riscos desconhecidos e eles ndo devem ser utilizados em nenhuma hipétese.
O funcionamento e a seguranca do dispositivo s sdo garantidos se as inspe¢cdes, manutengoes e reparos
necessarios forem realizados por parceiros de servigo da Kulzer ou por pessoal treinado pela Kulzer.

Em um eventual caso de dano ao aparelho devido a reparos inadequados, nao realizados por um parceiro
de servicos da Kulzer ou por pessoal treinado por nés ou se, no caso de substituicdo de componentes,
foram usados componentes ou acessorios nao originais, ndo havera nenhuma responsabilidade da
Kulzer GmbH.

& LiQUIDOS e VAPORES INFLAMAVEIS
Nao insira nem cure no aparelho objetos que ainda contenham residuos ou acumulo de solventes inflamaveis
ou liquidos de limpeza ou que ndo estejam completamente secos.

3 Uso esperado

O aparelho fotopolimerizador cara Print LEDcure destina-se a polimerizacao final de objetos de impressao
3D, fabricados de liquidos ou resinas fotossensiveis para uso exclusivo na Odontologia.

O aparelho fotopolimerizador cara Print LEDcure foi fabricado e apresenta seguranca operacional segundo
a técnica atual mais moderna. Apesar disso, este aparelho pode apresentar perigos se ele nao for operado
por pessoal suficientemente instruido no seu uso ou se ele for utilizado de forma incorreta e ndo como
estabelecido no item uso esperado.

A operacédo deste aparelho deve ser realizada por pessoal com formacao ou treinamento (por exemplo,
técnico de laboratério odontolégico ou assistente de laboratério odontolégico) que:

e adquiriu seus conhecimentos mediante formagéo ou instrugao técnica;

e  seja capaz de executar suas tarefas corretamente em funcéo de sua qualificaco;

*  seja capaz de reconhecer possiveis perigos nos trabalhos realizados com o aparelho.

A ATENCAO

Se surgirem problemas especificos que nao sejam suficientemente tratados neste manual de operacao,
para a sua propria seguranca, entre em contato com o fornecedor.




3.1 Regras de trabalho

A ATENGAO

¢  Evite o contato visual direto com a luz emitida do LED. Use 6culos de protecdao, como recomendado.

e O aparelho ndo pode ser operado com refletores muito sujos nem sem o prato giratério.

e O aparelho nao pode ser operado com as fendas de ventilacao obstruidas. Respeite as distancias até a
parede descritas no manual.

A ATENCAO

Nao utilize o aparelho nas seguintes atividades:

e O aparelho ndo pode ser utilizado para a polimerizagao de objetos que ainda tenham residuos ou aderéncias
de solventes ou produtos de limpeza ou que ndo estejam completamente secos e, consequentemente,
possam formar uma mistura de gas e ar explosiva ou inflamavel na cAmara de polimerizacao.

e O aparelho nédo pode ser utilizado no aquecimento de alimentos.

e O aparelho ndo pode ser utilizado para a exposicao de materiais diferentes daqueles descritos no Capitulo 3.

[@ OBSERVAGAO sobre superaquecimento

Recomendamos que seja mantida uma pausa de, no minimo, um minuto entre cada ciclo de polimerizacao
para permitir que o aparelho esfrie. No caso de uso continuo com altas temperaturas de polimerizacao,
alta temperatura ambiente ou com ma ventilacao, podem ocorrer mensagens de erro por superaquecimento
(protecao do aparelho). Nesse caso, a operacao € interrompida para o resfriamento. -5-

4 Escopo de fornecimento

Ao receber o aparelho, verifique se todos os componentes estdo em perfeito estado. No caso de reclamagdes,
entre em contato com o seu fornecedor.

Conteudo do fornecimento:

e  cara Print LEDcure

e Instrugdes de operagdo em pen drive USB

e  (Cabo de conexao USB para atualizagdo do Guia de Cura Cara
e 2 cabos de alimentagéo (Europa e Estados Unidos/Japéao)

e Oculos de protecdo

5 Elementos de operacao e de visualizacao

—

Porta de correr

)
2) Puxador para abrir a porta
3) Interruptor liga/desliga
4) Visor
5) 3 botdes de operagdo para o visor interativo
6) Prato giratorio
7) Conexao a alimentagao inclusive fusiveis
8) Porta USB para a atualizagdo Cure-Guide-Update e a realizagéo de servigos




6 Descricao do aparelho e funcionamento

A polimerizacédo final do material a ser curado é feita por meio de 10 médulos de LED em uma camara
totalmente espelhada. Os 50 LEDs de alta poténcia emitem raios de luz no espectro violeta visivel (pico 397 nm)
e no espectro azul (pico 450 nm), cujo comprimento de onda e poténcia sdo perfeitamente ajustados aos
materiais da Kulzer. O completo espelhamento proporciona uma poténcia luminosa homogénea em todos
0s espacos da camara.

No visor estdo todas as indicagdes para o ajuste e controle das fungdes do aparelho. A operacgéo é feita por
meio de 3 botdes interativos localizados abaixo do visor.

Nao é emitida NENHUMA luz UV (<380 nm) com poténcia significativa. Mesmo assim,
@ recomendase o uso de oculos de protecao contra radiacao clara durante a operacao para
a protecao dos olhos.

Os programas Kulzer pré-instalados ja sao predefinidos com o nome da aplicagéo e parametros (poténcia,
temperatura e tempo), que ndo podem ser alterados. Paralelamente, cada cliente pode criar e salvar programas
individuais (poténcia, temperatura e tempo). Os programas de cliente fornecidos sdo numerados sequencial-
mente — os nomes ndo podem ser editados individualmente.
Para iniciar um programa, pressione o respectivo botdo. O prato giratério na camara do objeto comecga a
girar, o inicia o aquecimento da camara e depois de atingir a temperatura-alvo, inicia a exposigéo. O periodo
restante do programa é exibido no visor.
Durante o programa, a porta de correr ndo esta travada e ela € monitorada por um interruptor final. Se a
porta for aberta enquanto o programa estiver sendo executado, os LEDs serdo desligados e sera exibida
uma mensagem de erro. Nao esta previsto que o processo continue depois que a porta for novamente fechada.
O programa é cancelado e, por motivos de segurancga, precisa ser iniciado novamente. Ilgualmente, ndo é
possivel iniciar o programa se a porta estiver aberta. O final do tempo decorrido € exibido no visor € soa
um sinal sonoro.
A camara é aquecida ativamente através de um registro de aquecimento e é termicamente regulada. A tempera-
tura do objeto também ¢ influenciada pela poténcia do LED ajustada e pela absorcao da radiagdo luminosa. Isso
depende extremamente do material, e os parametros da poténcia do LED e temperatura precisam ser avaliados e
ajustados individualmente nos programas de cliente.

quentes depois da polimerizacao. Utilize instrumentos auxiliares adequados (pincas/alicates)
para a colocacao e retirada de objetos!

2 Recomenda-se o uso de luvas para protecao contra queimaduras devidas a objetos muito

Nao coloque nem cure objetos no aparelho que ainda tenham residuos ou aderéncias de
& solventes inflamaveis ou produtos de limpeza e que nao estejam completamente secos.
Para a limpeza do compartimento interno, do prato giratério e dos modulos LED, consulte o Capitulo 9,
Limpeza.
O/os objeto/os sédo colocados na caAmara sobre o prato giratério. Posicao e alinhamento dos objetos sédo de
livre escolha, exceto o centro do prato giratorio: devido ao eixo giratério, ndo ha LEDS no centro do prato
giratério que possibilitem uma irradiacdo vinda de baixo. Portanto, NAO utilize essa 4rea para a colocacdo
de objetos.

7 Utilizacao do aparelho

7.1 Transporte

Transporte o aparelho cuidadosamente na horizontal. Evite vibragcdes e impactos. Proteja o aparelho de
umidade, respingos de agua, vapores, calor, gelo e todo e qualquer tipo de impurezas (poeira, sujeira etc.).
Consulte dimensdes e peso no Capitulo 12, Dados técnicos.




7.2 Instalacao

O cara Print LEDcure deve ser instalado exclusivamente em recintos internos sobre uma base sélida e ndo
inflamavel (bancada de laboratdrio, estrutura) em posicao horizontal e segura. A temperatura ambiente s6
pode ser de até 30°C (86°F). O ambiente precisa estar limpo e livre de excesso de poeira.

Local de instalacao: mesa capaz de suportar, no minimo, 15 kg.

Superficie de apoio (L x P x A): aprox. 250 x 350 x 550 mm (altura maxima com porta de correr aberta).

A ATENCAO

Observe imprescindivelmente as seguintes instrucoes:

e O aparelho deve estar a uma distancia minima de 10 cm da parede posterior para ndo impedir a ventilagao.

e Nao pode haver papéis ou outros objetos embaixo do aparelho para ndo obstruir a entrada de ar do
ventilador.

e  Se 0 ar necessario para a refrigeragcao nao puder ser aspirado ou liberado livremente, existe o risco
de superaquecimento dos médulos de LED. A vida util dos LEDS pode, nesse caso, ser prejudicada.
Aparece uma mensagem de erro se os médulos de LED superaquecerem.

7.3 Conferéncia dos componentes antes da utilizacao do aparelho

A ATENGAO

Somente pecas do aparelho em perfeito estado podem garantir a plena capacidade do aparelho.

Antes da utilizacao, inspecione as pecas do aparelho minuciosamente!

Nessa inspecao, verifique o seguinte: -7-

e Todos os componentes do aparelho estdo integros, sem danos.

¢ Nao ha residuos nem contaminacgoes.

e As pecas danificadas sdo substituidas.

¢ N&o ha danos no interruptor, na tomada e no isolamento do cabo de alimentacéo.

e O conector de alimentacao precisa corresponder com a tomada (consulte o Capitulo 7.4, Conexao a
alimentacao, de acordo com o pais).

¢ Atomada de alimentac&o deve ter um aterramento operacional.

A inspecao do aparelho deve ser realizada pelo operador em intervalos regulares, por exemplo,
semanalmente (consulte o Cap. 7.6).

7.4 Conexao a alimentacao

Na parte traseira do aparelho ha um plugue de tomada para conexao com fusivel integrado (2 unidades). O
dispositivo esta equipado com uma fonte de alimentacdo de ampla faixa para operagao mundial. A tomada
de corrente deve ter uma conexao de terra de protecédo. A conexao é feita com os cabos de alimentacao
fornecidos. Qualquer cabo de alimentacdo ou extensao fornecido pelo cliente deve pelo menos corresponder
a corrente nominal dos cabos de alimentagéo fornecidos e as regulamentagdes locais de conexao.




A ATENCAO

Depois da instalacao, o conector de alimentacao precisa ter acesso facil para que possa ser desligado
da alimentacao de energia elétrica.

Cabo de alimentacao no escopo
de entrega

§) "L*‘ Utilizagdo na Europa Tensdo: 230 V

Tensédo EUA: 115V / Tensé&o no Japéo:

m Utilizagdo nos EUA/Japéao 100V
A CHOQUE ELETRICO

Agua e umidade podem provocar curto-circuito.

Observe o seguinte:

e  Somente utilize o aparelho em areas secas.

e  Antes da utilizacdo, verifique se a tensdo nominal corresponde a tensdo nominal indicada na placa
de identificagéo do aparelho.

e  Somente conecte o aparelho a uma tomada com aterramento.

e  Somente utilize o aparelho com o cabo de alimentagao fornecido!

e  (Caso ocorra uma troca, preste atencao para que as especificagdes do cabo de alimentagéo sejam
mantidas. Consulte o Capitulo 12, Dados técnicos. Ao utilizar os cabos de alimentacgéo especificos de
pais, assegure-se que os cabos sejam certificados para os dados elétricos nominais e as indicacdes
das respectivas normas do pais em questao.

7.5 Inspecao do aparelho

A inspecao do aparelho deve ser realizada pelo operador em intervalos regulares, por exemplo, semanalmente.
Nessa inspecao, verifique especialmente a integridade da conexao a alimentagao, do cabo de alimentacao,
do conector e do suporte do fusivel.

Caso observe anormalidades, ndo use o aparelho, assegure-o contra utilizacdo e comunique a equipe de
servico (consulte o Cap. 14). Para mais instrucdes e trabalhos, consulte o Cap. 9, Limpeza, e o Cap. 10, Reparos.




8 Operacao

Botéo Explicacéo
SETUP Configuracoes
RESET Restaurar
INFO Informag&o
TEST Teste do visor
user program Programa do usuario
EDIT Editar
YES Sim
NO Nao
ESC Cancelar ou Voltar
ERR Falha
DEL Excluir
END Fim

8.1 Interface e selecao de programa

Depois de ligar o aparelho, aparece o texto de boas-vindas na tela. A tela é exibida por cerca de 3 segundos.
Durante esse tempo, o usuario tem a possibilidade de pressionar os botdes “SETUP” (a esquerda), “INFO”
(no centro) ou “TEST” (a direita). Se nenhum botao for pressionado, aparece a selegdo de programa no visor.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Selecao de SETUP

Ao pressionar o botao “Setup”, usando o botao de seta esquerdo “para baixo”, & possivel navegar entre as
funcdes selecionaveis em ciclo fechado. A funcao selecionada é identificada no visor com a seta localizada
a esquerda. Com o botéao direito “EDIT” (caneta), € possivel alterar a configuragao.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
ow: ohn

SETUP
english language
Temperaturp-
Buzzer B on

Ol

User InFo

Program Reset
1

- &

User Info
Program Reset

ESC 4

on

133" oBservacho

Para simplificar a apresentacéo neste manual, as imagens dos displays sdo mostradas apenas em INGLES. No
equipamento real, o texto do display sera mostrado no idioma selecionado..

12 linha: selecdo do idioma do texto a ser exibido; configuragdes: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP.

22 linha: unidade da indicacao de temperatura; configuragées: °C / °F.

3% linha: definicdo de se cada pressionamento no botao deve ser confirmado com um sinal sonoro; configu-
ragdes: on / off

42  linha: exibicao reduzida dos parametros de cada programa de cliente; configuragdes: on / off

52 linha: restaurar, ou seja, excluir todos os programas de cliente. Os programas sao restaurados a definicao
de fabrica.




Antes da execucao, € exibida a tela a seguir que deve ser confirmada:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

Depois de confirmar com “YES” ou cancelar com “NO”, a tela de setup volta ao visor. Para sair desta tela,
pressione “ESC”. As configuragdes sdo armazenadas automaticamente.

Selecao de INFO
Ao pressionar o botdo “INFO”, aparece a seguinte tela:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB185
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

A tela fornece informagdes sobre o status da unidade (hardware) e a versao do software cara Cure Guide e
software do firmware. Ela também mostra o nimero de série do dispositivo e o total de horas de operagao.
Para sair desta tela, pressione o botao “ESC”.

Ao pressionar o botao “Service”, é exibido o submenu no idioma inglés:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on —-> H B828.6°C
on - is: off
886> -> LEDs are: off
ESC

Esta informacéo é de uso reservado da equipe do servico e para fins de servico (somente leitura). Para sair
da area de servico, pressione o botao “ESC”.

Selecao de TEST

Ao pressionar o botao direito, durante 10 segundos é exibida uma tela de teste do visor, a qual so6 é relevante
para fins de servigo:

Para cancelar o teste, pressione um botédo qualquer e a tela principal de selecao de programa € exibida
novamente:

85% 18min  35°C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




O programa selecionado ou executado pela uUltima vez é exibido inversamente na lista, na primeira posicao.
Usando as teclas de seta «cima» (direita) e «baixo» (esquerda), é possivel percorrer os programas. Nomes e
numero no momento da impressao deste manual. Os programas especificos de cliente podem ser programados
individualmente (consulte o Cap. 8.2) e o nome deles é a numeracgao sequencial de programa (user program 10,
user program 11 e assim por diante).

No estado fornecido de fabrica (aparelho novo), ndo ha parametros armazenados nos programas de cliente.

Imagens ilustrativas da selec&o de programa:

28% 20min 88-+C

- + FEE. PEOdraM
rint Impress. ima Frint Urt

Print Guide dima Print Inr-r

Print. Model dima Print Guide
Print Cast ._hr-:.; Print FI-_:-J--T

- &

v 75 -

As opcoes de programa sao distinguidas pelo icone acima do botao central, como se segue:

programas Kulzer (ndo editaveis):
programas de cliente programados:

programas de cliente vazios:

Os programas Kulzer podem ser iniciados imediatamente. Os parametros sao predefinidos para o respecti-
vo material. Os programas de cliente programados podem ser executados diretamente ou editados. Se os
parametros estiverem incluidos no programa, eles séo indicados na linha de pardmetros acima do nome do -11-
programa em forma abreviada.

8.2 Execucao do programa

Pressione brevemente o botao central (Enter) para selecionar o programa. Pressionando o botao central
prolongadamente (>1,5 s), € acionado o modo “EDIT” (edigao) nos programas especificos do cliente (som
de bipe; descricdo da edigdo no Cap. 8.3). Se um programa especifico de cliente estiver vazio, aparece
somente o icone EDIT e a fungéo pode ser ativada pressionando brevemente o botao (central).

Depois de selecionar o programa, € exibida a tela inicial com os parametros do programa (tempo, temperatura
e poténcia do LED):

user program 1
88+C
® 20.., %
min
ESC 3

Se a temperatura ainda estiver muito alta para iniciar o programa, € exibida a seguinte tela como indicacao:

dima Print Ortho

+ 55+<C
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Mmin




A indicagao da temperatura real, precedida com a seta, simboliza que a temperatura da camara esta >5°C
acima da temperatura desejada do programa. O simbolo de pausa na borda inferior da tela indica que nao
€ permitido iniciar no momento.
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N&o coloque nenhum objeto em uma camara muito quente. O material dos objetos poderia ser danificado!
Quando a temperatura abaixar para um valor que esteja <5°C acima da temperatura-alvo, o simbolo de
pausa, no centro, muda para u € 0 programa pode ser iniciado. Se a temperatura da camara ficar abaixo
da temperatura-alvo, € novamente exibida a temperatura desejada.

Se por acaso foi selecionado o programa incorreto, com “ESC” (a esquerda) é possivel voltar para a selecao
de programa. Para iniciar o programa selecionado, pressione “Start” (centro).

133" osservacho

Se o programa contiver parametros com erro, ele ndo podera ser iniciado e s6 aparecera “ERR” na tela de
exibicdo. Caso ainda existam condi¢des de erro, também nao sera possivel iniciar o programa. S&o exibidos
um “ERR?” (para “Error”) no lugar do simbolo de inicio na linha inferior mais o simbolo do erro (exemplo:
porta aberta). Consulte o Capitulo 8.7 para verificar as causas possiveis e ajuda.

dima Print Ortho

® 1®m,.. {3

ESC
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Uma alteragéo temporaria dos parametros do programa nao é prevista. Se necessario, deve-se criar um novo programa.

Se todos os parametros estiverem corretos e o programa foi iniciado pelo botdo central, o icone “Aquecer”
intermitente indica a fase de preaquecimento. O display mostra a temperatura de processo atual no meio e
a temperatura alvo e a poténcia do LED a direita.

user program 1

539 /_Lﬂ

Nos primeiros 15 segundos de execug¢do do programa, € possivel cancelar a execugao pressionando o
botao “Stopp”. Depois de 15 segundos, essa opcao desaparece e o programa é executado completamente.
Se o programa néo contiver uma predefinicao de temperatura (configuracédo “- - °C”), a fase de preaquecimento é
ignorada. Na proxima imagem, uma ampulheta animada mostra a execugdo do programa. Quando o tempo
restante de execucgao for superior a 1 minuto, este sera exibido no formato de minutos:segundos; quando
for inferior a 1 minuto, ele sera recalculado para segundos. A direita no visor esta a temperatura real (ou,
alternativamente, “- - °C” quando nao houver nenhuma temperatura predefinida).

dima Print Impress.
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Depois da execucao bem-sucedida do programa, é exibida a tela final:

user program 2

< END ™

Para sair imediatamente dessa tela, pressione o botdo “Enter” (centro). A tela final continua sendo exibida
até ser confirmada via botao ou até que a porta seja aberta permanentemente. Em seguida, o programa
volta a tela inicial do programa selecionado anteriormente.

8.3 Programacao de programas especificos de cliente

Se um programa especifico de cliente estiver vazio, aparece somente o icone EDIT E e a fungéo pode ser ativada
com um pressionar breve de botéo (centro). Se ja houver parametros especificos do cliente definidos, é exibido o
icone . Pressione brevemente para selecionar o programa ou pressione prolongadamente, >1,5 s, para edita-lo:

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

L

Se esta fungéo de edigéo foi acionada acidentalmente, pressione o botdo “ESC” para voltar a selegao de
programa. Desejando excluir os pardmetros do programa de cliente, pressione o botdo “DEL” (a direita) e
sera exibida uma pergunta de seguranga:

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

Somente depois de pressionar o botao “YES” é que os pardmetros do programa serdo excluidos definitivamente
e 0 visor volta a exibir a selegcao de programa. Para permanecer na tela do editor, pressione o botdo “NO”.

Pressionando-se o botdo “Enter” (no centro), vdo sendo exibidos cada um dos parametros do programa,
um depois do outro, para poderem ser alterados. Sequéncia:

1. Parametro Poténcia: selecdo em % individuais, em etapas de 10% a 100%. A configuragéo é feita com
os botdes “para cima” (a direita) e “para baixo” (a esquerda). Para confirmar, pressione o botédo “Enter”
(no centro).

5?user program 2

2. Parametro Temperatura: Selecao de 30 — 80°C (86 — 175°F) e ‘sem temperatura’ (‘- -°C). A configuragao é
feita com os botdes “para cima” (a direita) e “para baixo” (a esquerda). E para confirmar, pressione o
botdo “Enter” (no centro).
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user prodram

HS@

3. Paradmetro Tempo: selecdo em minutos, de 1 min até 30 min. A configuragéo é feita com os botbes

“para cima” (a direita) e “para baixo” (a esquerda). Confirme com o botao “Enter” (no centro). Com isso,
a edicao estara concluida e o visor volta a tela inicial do programa (inclusive a exibicao dos parametros
do programa).

& user program 2

30...
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e  Atemperatura real do objeto é extremamente dependente da absorcao da radiacdo LED pelo material
e, por isso, a poténcia do LED e a definicdo da temperatura devem ser configuradas individualmente e
combinadas para cada material especifico do cliente!

e A configuracao e a responsabilidade por parametros especificos do cliente e processos sao exclusivamente
do operador. Observe sempre as especificagdes do fabricante do material.

e  Determinadas combinagdes de poténcia LED e temperatura ndo séo realistas de acordo com a experiéncia
da pratica. As seguintes combinacdes para a polimerizacao de resinas para impressao 3D podem servir
como referéncia:

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
2 [60°C/140°F
8 | 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ [s0°cree°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60 % 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Legenda: a temperatura do objeto das combinagées marcadas com um “X” vermelho provavelmente serao
excedidas. Com o aquecimento desligado (Temp. Off), a temperatura somente se ajustara conforme as pro-
priedades de absorcdo do material ou do objeto. A temperatura do objeto pode divergir da temperatura
ambiente indicada!

8.4 Trabalho com o aparelho

. Ligue o aparelho na parte frontal.

o Abra a porta de correr e coloque o objeto para impressédo 3D no prato giratério. Feche a porta novamente.
Nao coloque nem cure objetos no aparelho que ainda tenham residuos ou aderéncias de

& solventes inflamaveis ou produtos de limpeza e que nao estejam completamente secos.
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Deve-se prestar atengcéo para que o objeto (se possivel!) ndo seja colocado no centro do prato do aparelho,
mas um pouco lateralmente. Essa posicao descentralizada permite a exposicdo vinda de baixo proporcionada
pelos LEDs instalados.




e  Com os botdes interativos, selecione um programa para polimerizagéo e, se necessario, primeiro edite
os programas de cliente e, depois, pressione o botdo “Start”.

e O programa inicia com a fase de preaquecimento. As temperaturas real e desejada sao exibidas.
Quando a temperatura desejada é atingida, inicia a contagem do tempo. Se ndo houver nenhuma tem-
peratura configurada, a contagem do tempo comeca imediatamente depois do inicio.

O tempo restante de execucao e a temperatura real sdo exibidos no visor. Depois de concluido o tempo de

polimerizagao, ouve-se um sinal sonoro e ja se pode abrir a porta.

Se a porta for aberta durante a execug¢do do programa, é exibida uma mensagem de erro. O programa é

cancelado, a mensagem de erro precisa ser confirmada e o programa deve ser reiniciado.
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Os parametros da polimerizacdo devem ser obtidos obrigatoriamente da instrucdo de uso do material. Por
isso, os programas Kulzer ndo podem ser modificados (editados). Para alguns materiais de impresséo 3D,
aplicam-se as especificacdes e instrugcdes de processamento para a fabricacéo de produtos médicos. No
caso de desvios da instrucao de processamento e/ou das instrugdes de uso, a responsabilidade do produto
final é do usuario.
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Apds a execugao do programa, retire os objetos de impressao 3D, verifique se hd contaminagao no prato
giratério, limpe-o, se necessario, e feche a porta.

I33" oBservagio

Ao trabalhar com suportes para objetos, suportes, mesas ou quaisquer outros meios auxiliares, é possivel e
provavel que haja um sombreamento indesejado das superficies da radiagao LED. A avaliagdo da qualidade
da polimerizacao e, eventualmente, uma pés-polimerizacdo compete unicamente ao usuario.

& SUPERFICIE QUENTE

Um pouco depois do final do processo de polimerizagado, o compartimento interno do aparelho,
principalmente o registro do aquecimento e o objeto 3D configurado, pode estar muito quente.
Existe risco de queimaduras! Observe o seguinte:

Depois do final do processo de polimerizacao, principalmente de processos demorados >10 min, para a
prépria seguranga, use luvas de protecao e instrumentos auxiliares (pinga, alicate) para retirar os objetos 3D!

8.5 Mensagens de erro do software

Se ocorrer uma falha durante a execugao do programa, o processo é cancelado e uma mensagem de erro é
exibida:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30...
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A direita, é exibido o icone da falha que desencadeou o erro. As falhas possiveis sdo:

Temperatura excessiva dos médulos LED

LY '
-é- Luz LED ou unidade de alimentacao com defeito
Fa . LY
ﬂ Sensor de temperatura da camara com defeito
Porta aberta

Placa giratéria bloqueada ou motor com defeito

Confirme a mensagem de erro com o botao “Enter” e o visor volta a exibir a sele¢ao de programa. Se, ao
iniciar o programa, continuarem existindo condi¢des de erro, ndo é possivel iniciar o programa % nova
mensagem de erro. Neste caso, entre em contato com a linha direta da Kulzer ou com o parceiro de servi¢o
responsavel.

8.6 Atualizacao do cara Cure Guide

Os parametros de material atuais no momento da producgéo ja estdo instalados no dispositivo. A versdo do cara
Cure Guide instalada no dispositivo é exibida na tela de informagdes apds o dispositivo ser ligado (ver Capitulo
8.1). E dever do operador verificar regularmente o site da Kulzer para atualizagdes do cara Cure Guide da Kulzer.
Se uma versao mais recente do cara Cure Guide estiver disponivel no site da Kulzer (area de download), primeiro
baixe este arquivo [.ZIP] para um PC / laptop / tablet local e descompacte-o em um diretério comum (sem nuvem).

I3~ oBsERVAGAO

O ‘cara Cure Guide’ é uma parte integrante deste manual de operacao, deve ser sempre mantido atualizado
e observado por todos os operadores para evitar possiveis riscos para o processamento de materiais.

8.7 Instalar a atualizacao do cara Cure Guide

O dispositivo esta equipado com uma porta USB na parte traseira. Esta é exclusivamente para transferir
dados de materiais no cara Cure Guide de um PC/laptop/tablet. Os dispositivos conectados a porta USB
devem atender aos requisitos da norma IEC 62368-1.

A AVISO

A porta USB ndo deve ser usada para qualquer finalidade que ndo seja a especificada na descri¢cdo a seguir.
Em particular, nenhum carregador externo, bancos de energia, outros meios de armazenamento ou outros
dispositivos ndo destinados podem ser conectados através da porta USB. Risco de dano!

Kulzer GmbH declina qualquer garantia por danos ao dispositivo ou danos consequentes causados pelo uso
incorreto da porta USB.
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Consulte a descricao contida no arquivo .ZIP para todas as etapas de instalagao do driver, operacéo do
programa de configuracao, incluindo a atualizacdo do novo guia cara Cure! Ao mesmo tempo, o pessoal
operacional deve ser informado imediatamente sobre a atualizacdo e quaisquer alteragoes de parametro
associadas, adi¢cdes, notas, etc.
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O numero total de programas (Kulzer + programas de clientes) é limitado a 165. Se novos programas Kulzer
forem adicionados, a lista de programas de clientes disponiveis sera reduzida comegando com o nimero
mais alto. Portanto, sempre salve seus programas de clientes com uma numeragao crescente.
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O numero total de programas (Kulzer + programas do cliente) € limitado a 165. Se um novo programa da
Kulzer for adicionado, a lista de programas do cliente sera reduzida, comecando pelo nimero mais alto. Por
isso, sempre salve seus programas do cliente com numeros crescentes.

8.8 Falhas e solucao

9
DESCONEXAO DA ALIMENTACAO ELETRICA
Atencao, risco de morte!
Antes de realizar trabalhos no aparelho, retire o conector de alimentacao.

A CHOQUE ELETRICO

O contato com altas tensoes apresenta risco de morte. O aparelho nao tem componentes que
necessitam de manutencao a ser realizada pelo usuario que possa exigir a abertura do aparelho.
Por isso, é proibido aos usuarios abrir o aparelho.

de cliente

Falha Indicador iluminado Sinal sonoro Causa Solucao
sem Aparelho ndo conectado a | Restabeleca a conexao a
alimentacao alimentacdo de energia.
Verifique o fusivel que esta
no conector de conexao a
alimentagdo na traseira do
. . aparelho e, se necessario,
sem Fusivel defeituoso substitua. Se a falha ocorrer
0 aparelho nao liga. novamente, nao opere mais 0
aparelho e informe a equipe
de servico.
sem Cabo de alimentagéo Substitua o cabo de
defeituoso alimentacdo.
~ . x Verifique a tensdo de entrada
sem Eg;?gtge alimentagao admissivel (consulte o Cap.
12, Dados técnicos).
Feche a porta corretamente.
ERR "Porta aberta" 3 x 500 ms g‘g&z:g?r da porta Se necessario, execute a
polimerizacdo novamente.
" . " Um ou mais mddulos de Comunique & equipe de
ERR "LED defeituoso 3x500 ms LED com defeito Servico.
Deixe o aparelho esfriar.
S Verifique a entrada de ar e 0
ﬁupg;lg:;l::ﬁl%z I::?J?I:I:III(:: ERR "Temperatura excessiva funciqnam_ento do ventilal_dor
mensagem de erro LED" 3x 500 ms Temperatura LED >65°C (lado inferior e lado traseiro).
9 Verifique as condicdes do
ambiente (se necessario,
climatize ou ventile 0 ambiente).
"Nafoi " Sensor de temperaturana | Comunique a equipe de
ERR "Defeito sensor temp." |3 x 500 ms camara com defeito Servico.
ERR "Falta sinal do ventilador" | 3 x 500 ms Ventilador com defeito S:rrciléglque 4 equipe de
Inspecione os arredores
sem Entrada de ar ou saida de | do aparelho ou a estrutura
ar obstruidas inferior, libere a entrada e
saida do ar.
sem Temperatura ambiente Observe a climatizacao do
Os pbjetos esquentam Sem mensagem de erro muito alta amp!ente/ventlle. ' _
muito Verifique se a configuragéo
- A dos parametros esta de acordo
Verificar pardmetros de o o
sem polimerizagao nos programas com as especificagdes do

fabricante. Reduza a poténcia
do LED e a temperatura e, se
necessario, aumente o tempo.
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9 Limpeza

A CHOQUE ELETRICO

Os médulos LED operam com alta tensao e corrente. Isso representa um perigo elétrico relevante.
Se houver penetracao de umidade por produtos de limpeza e desinfetantes, existe o risco de curto-
-circuito e choque elétrico.

9
.
Observe o seguinte:

¢ Antes dalimpeza, desligue o aparelho e desconecte o conector de alimentagéo.

e A desmontagem do corpo ndo faz parte dos trabalhos de manutencéo do operador.

e Nao utilize vaporizadores, somente panos de limpeza levemente umedecidos.

e  Somente utilize produtos de limpeza e desinfetantes neutros a base de alcool, limpe o aparelho por
dentro e por fora e deixe secar bem antes de utiliza-lo novamente.

e N3ao utilize substancias alcalinas, corrosivas ou asperas, metanol, aminas, solventes técnicos, ligacdes
organicas e metacrilato de metila.

e Ao realizar a limpeza, tome cuidado para nio riscar o aparelho, principalmente na camara refletora.

e N3ao utilize objetos pontiagudos, afiados ou asperos na limpeza.

e Remova as contaminagcdes completa e cuidadosamente.
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Riscos ou contaminacdes nas superficies de reflexdo na camara reduzem a eficiéncia da radiacao e diminuem
a poténcia do LED. Disso pode resultar uma polimerizagao insuficiente ou irregular.

10 Manutencao e reparos

A ATENCAO

A capacidade de funcionamento sé € garantida com pecas de reposicao originais Kulzer. A utilizagdo de
pecas de reposicao de origem desconhecida é proibida.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo usuario final:
e  (Cabo de alimentacao

e  Fusiveis (consulte o Cap. 12, Dados técnicos)

e  Prato giratorio

A ATENCAO

Nao ha componentes de manutencao ou servico relevantes para o usuario/cliente. Por isso, é proibido
que o usuario/cliente abra o corpo do aparelho pois nao ha necessidade para tal. Para reparos que envol-
vam a abertura do dispositivo, entre em contato com a filial do pais responsavel ou o parceiro de servico
regional de Kulzer! Consulte o Capitulo 14, Servico.

11 Descarte

Na fabricacao do aparelho de fotopolimerizacdo cara Print LEDcure sdo empregados materiais reutilizaveis
ou reciclaveis e que nao constituem perigo especial ou anormal no descarte. Naturalmente, a Kulzer GmbH
esta preparada para, indo além das obrigacdes legais, receber de volta os aparelhos usados. O tempo de
operacgao do aparelho foi concebido para aproximadamente 8 anos.

Descarte de equipamento usado conforme a diretriz WEEE.

Implementacao nacional na Alemanha: Lei de aparelhos elétricos e eletrénicos (ElektroG 3 a partir
de 01.01.2022)

ElektroG3 implementa a Diretiva Europeia WEEE 2012/19/EU na lei alema. Regula a colocagdo no mercado,
a recolha e a eliminacao ambientalmente correta de equipamentos elétricos e eletrénicos.




Para informacdes detalhadas sobre o descarte profissional de equipamentos antigos ja utilizados,
A por favor entre em contato com o seu revendedor ou com a subsidiaria da Kulzer no seu pais.
—
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Equipamentos marcados nao podem ser descartados no lixo comum.

X

12 Dados técnicos

Valor / unidade

Tens&o nominal CA100-240V

Tolerancia da tensao nominal +10%

Frequéncia nominal 50/ 60 Hz

Cabo de alimentacéo UE — HO5V2V2-F 3x0,75mm? 250 V CA/16 A
EUA — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5 m preto 125V CA/15 A

Fusivel 2 x T6.3H250V

Consumo de energia 600 VA

Dimensoes (L x P x A) aprox. 250 x 350 x 550 mm (altura maxima com porta de correr aberta)

Peso 12,8 kg

Classe de protecéo Classe de protecéo |

Categoria de sobretensdo I

Tipo de protecéo IP 20

Grau de contaminagéo 2

Ciclo de operagdo 100 %

Fonte luminosa 10 mddulos LED de 5 LEDs a 3 W (= poténcia do LED de 150 W)

Comprimento de onda emitido (espectro principal) | 40 LEDs com pico de 397 nm; 370-420 nm = 95 % de distribui¢do espectral
10 LEDs com pico de 450 nm; 430-470 nm = 95 % de distribuicio espectral

Nivel de pressdo sonora <70 dB(A)

12.1 Condicoes de transporte e de armazenamento

Temperatura -15°C até +40°C (5°F até 104°F)
Umidade relativa do ar abaixo de 100 % de umidade relativa

12.2 Condi¢coes operacionais

Temperatura 10°C até 30°C (50°F até 86°F)

Umidade do ar 80 % de umidade relativa até 25°C (77°F)
50 % de umidade relativa até 40°C (104°F)

Altitude méxima acima do nivel do mar 2.000 m

12.3 Placa de identificacao

4 N

Kulzer GmbH 2022-10-0366

Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau

600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

T6.3H250V oo
== |GERmMANY
J
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Diagrama elétrico

13.1 Rede elétrica, fonte de alimentacao/ventilador
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14 Servico

E' E Estamos a sua disposicao caso vocé tenha perguntas, comentarios e sugestoes.
Utilize o QR-Code:

1 O parceiro de contato nos paises e mais informagoes vocé encontra diretamente
E'I_-. @] no QR-Code ao lado ou em nosso site na web www.kulzer.com

www.kulzer.com

Endereco do fabricante para suporte técnico:
Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2

63450 Hanau (Alemanha)

15 Histérico da documentacao

2021-01 Primeira edicdo cara Print LEDcure
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1 Toepassingsgebied

1.1  Algemeen

cara Print LEDcure is een gedeponeerd handelsmerk ® van Kulzer GmbH.
Auteur f42415

Deze gebruikshandleiding geldt voor:

Bestelnummer Type en uitvoering Uitgave
66078521 cara Print LEDcure, ledlichtpolymerisatieapparaat | 2025-05

1.2 Naam en type apparaat

Naam van het apparaat Type apparaat Geldig vanaf serienummer
Ledlichtpolymerisatieapparaat cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 EG-conformiteitsverklaring

Hierbij verklaren wij, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Duitsland), geheel op eigen verantwoordelijkheid,
dat het in paragraaf 1.2 genoemde product wat betreft ontwerp en constructie alsook de door ons op de
markt gebrachte uitvoering voldoet aan de relevante essentiéle veiligheids- en gezondheidsvereisten van de
EG-richtlijnen en geharmoniseerde normen.

Van toepassing zijnde EU-richtlijnen:

Laagspanningsrichtlijn 2014/35/EU
Richtlijn 2014/30/EU betreffende elektromagnetische compatibiliteit

Van toepassing zijnde normen:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Als er wijzigingen worden aangebracht aan het apparaat zonder dat dit met ons is afgestemd,
vervalt de geldigheid van deze verklaring.




2 Instructies voor een veilige werking

2.1 Verklaring van symbolen

Symbool Woordmerk Betekenis
LET OP Hoofdstukken en paragrafen over veiligheid in de
gebruikshandleiding.
OPMERKING Aanwijzing in de gebruikshandleiding voor een

optimaal gebruik van het apparaat.

ELEKTRISCHE SCHOK Gevaar voor een elektrische schok. Als de instructies
niet worden opgevolgd, kan dit levensgevaarlijk
letsel tot gevolg hebben.

LOSKOPPELEN VAN NETSTROOM Gevaar voor een elektrische schok bij openen van
het apparaat. Haal de stekker uit het stopcontact
voordat u het apparaat opent.

HEET OPPERVLAK Gevaar voor brandwonden door aanraken van het
3D-printobject of de binnenzijde van de polymerisatie-
kamer nadat polymerisatiecyclus in geéindigd; draag
beschermende handschoenen.

VEILIGHEIDSBRIL DRAGEN Gevaar voor straling in het bijna-uv- en blauwlicht
LED-bereik. Draag bij alle werkzaamheden een
veiligheidsbril als het apparaat in bedrijf is.

ONTVLAMBARE VLOEISTOFFEN Gevaar voor ontvlambaarheid van vloeistoffen en
dampen. Neem de veiligheidsmaatregelen en de
handleiding in acht.

S ECRES

2.2 Transportschade

Controleer het apparaat op transportschade nadat u de levering hebt ontvangen en meld eventuele schade
binnen 24 uur na de levering aan de transportfirma. Een beschadigd apparaat mag nooit worden gebruikt.

2.3 Plichten van de gebruiker

Naast het voldoen aan de wettelijke bepalingen van de fabrikant, is de gebruiker verplicht om de naleving en
implementatie van wettelijke verplichtingen op de werkplek te waarborgen, bijv. de verplichting om training
te verzorgen en naleving van de Arbo-wet, evenals alle andere van toepassing zijnde wet- en regelgeving.
Voor werken aan en met het apparaat moeten aan de hand van de gebruikshandleiding en op basis van

de door de gebruiker uit te voeren activiteiten schriftelijke instructies worden opgesteld in een begrijpelijke
vorm en in de, voor de gebruikers, relevante taal of talen.

2.4 Logboek / gebruikshandleiding

Wij raden aan om een logboek voor het apparaat bij te houden. In dit logboek worden inspecties en alle
belangrijke werkzaamheden (bijvoorbeeld reparaties, wijzigingen) gedocumenteerd. Bewaar deze gebruiks-
handleiding op een veilige plaats, zodat u ook op een later moment de veiligheidsinstructies en belangrijke
informatie over het gebruik kunt raadplegen.

2.5 Veiligheidsinstructies

De veiligheidsinstructies met betrekking tot de bescherming van personen, de omgang met het apparaat
en de verwerking van materialen zijn grotendeels afthankelijk van het gedrag van de personen die met het
apparaat werken.

Lees voor de inbedrijfname van het apparaat de gebruikshandleiding zorgvuldig door en volg de

aanwijzingen op om fouten of daaruit voortkomende schade en risico’s voor de gezondheid te voorkomen.

Voor de installatie en operationele werking moeten naast de aanwijzingen in deze gebruikshandleiding ook
de nationale geldende wetten, voorschriften en richtlijnen worden nageleefd.




A ELEKTRISCHE SCHOK

Het netsnoer en de stekker aan het snoer moeten voér gebruik worden gecontroleerd op beschadigingen.
Als er een beschadiging wordt vastgesteld, mag het apparaat niet worden aangesloten op de netvoeding.

-
U VEILIGHEIDSBRIL DRAGEN

De leds in de polymerisatiekamer objectkamer stralen zichtbaar licht (violet en blauw) met een hoge

vermogensdichtheid uit. Kijk nooit in brandende leds. De deur moet altijd volledig gesloten blijven en

mag pas worden geopend als het programma klaar is. Gevaar voor verblinding! Als de automatische

uitschakeling van de leds bij het openen van de deur niet werkt, mag het apparaat niet worden gebruikt.

Kijk niet lang (minuten) in het strooilicht uit behuizingsopeningen en koelsleuven.

9
LOSKOPPELEN

Werkzaamheden aan de elektronische onderdelen van het apparaat mogen alleen door Kulzer Service en in
een veilige situatie (spanningsvrij) worden uitgevoerd.

Er mogen alleen goedgekeurde originele vervangende onderdelen en accessoires worden gebruikt. Het gebruik
van andere onderdelen brengt onbekende risico’s met zich mee en moet te allen tijde worden vermeden.

De functionaliteit en veiligheid van het apparaat zijn alleen gegarandeerd als de noodzakelijke controles, on-
derhouds- en reparatiewerkzaamheden worden uitgevoerd door Kulzer-servicepartners of door door Kulzer
opgeleid personeel.

Voor eventuele schade aan het apparaat die is ontstaan als gevolg van incorrecte reparaties die niet door
een Kulzer-servicepartner of door personeel dat door ons daartoe werd opgeleid, werden uitgevoerd, of
als bij het vervangen van onderdelen geen originele vervangende onderdelen of accessoires werden gebruikt,
kan Kulzer GmbH niet aansprakelijk worden gesteld.

& ONTVLAMBARE VLOEISTOFFEN EN DAMPEN
Er mogen geen objecten in het apparaat worden geplaatst en uitgehard die nog resten van ontvlambare
oplosmiddelen of reinigingsvloeistoffen bevatten of nog niet volledig droog zijn.

3 Beoogd gebruik

Het LEDIichtpolymerisatieapparaat cara Print LEDcure is bedoeld voor de eindpolymerisatie van 3D-print-
objecten die zijn gemaakt van fotogevoelige vloeistoffen/harsen en uitsluitend bestemd zijn voor tandheelkundige
toepassingen. Het LEDlichtpolymerisatieapparaat cara Print LEDcure is ontwikkeld volgens de allernieuwste
technologieén en is een bedrijfszeker apparaat. Desondanks kunnen er risico’s verbonden zijn aan dit apparaat
wanneer dit wordt gebruikt door onvoldoende getraind personeel of wordt gebruikt voor een ander doel dan
het beoogde doel.

Het apparaat mag alleen worden bediend door opgeleide of getrainde personen (bijvoorbeeld tandtechnici
of assisterenden van tandtechnici) die:

e hun kennis hebben verworven door middel van gespecialiseerde training of

e de door hen uitgeoefende beroepstaken in overeenstemming hun kwalificatie kunnen uitvoeren;

e in staat zijn mogelijke gevaren bij het werken met het apparaat kunnen herkennen.

A LET OP

Als er bepaalde problemen optreden die niet uitvoerig genoeg worden behandeld in deze gebruiks-
handleiding, moet u voor uw eigen veiligheid contact opnemen met de leverancier.




3.1 Regels voor gebruik

A LET OP

¢ Kijk niet rechtstreeks in het uitgestraalde ledlicht. Het wordt aangeraden oogbescherming te dragen.

e Het apparaat mag niet zonder de roterende plaat of met sterk verontreinigde reflectoren worden gebruikt.

¢ Tijdens het gebruik van het apparaat mogen de ventilatiesleuven in de behuizing niet zijn afgedekt. De voor-
geschreven afstand tot de wand moet worden aangehouden.

A LET OP

Het apparaat mag niet worden gebruikt voor de volgende activiteiten:

e Het apparaat mag niet worden gebruikt voor de polymerisatie van objecten die nog resten van oplos-
middelen of reinigingsvloeistoffen bevatten of niet volledig droog zijn, omdat daardoor in de polymeri-
satiekamer een brandbaar of explosief gas-luchtmengsel kan worden gevormd.

e  Het apparaat mag niet worden gebruikt voor het verwarmen van voedingsmiddelen.

e Het apparaat mag niet worden gebruikt voor het belichten van andere materialen dan de materialen die
worden genoemd in hoofdstuk 3.

[@D OPMERKING over oververhitting

Wij raden aan een pauzeperiode van minimaal 1 minuut aan te houden tussen de afzonderlijke poly-
merisatiecycli, om het apparaat de mogelijkheid te geven om af te koelen. Bij een continue werking
met hoge polymerisatietemperaturen, hoge omgevingstemperaturen of een slechte ventilatie kunnen
er foutmeldingen als gevolg van oververhitting optreden (beveiliging van het apparaat). De werking van

het apparaat wordt dan onderbroken om het apparaat te laten afkoelen.

4 Omvang van de levering -5-

Controleer bij de levering van het apparaat of alle onderdelen zich in een goede staat bevinden. Neem bij
problemen contact op met de leverancier.

Inhoud van de levering:

e  cara Print LEDcure

¢  Gebruiksaanwijzing op USB-stick

e USB-aansluitkabel voor het bijwerken van cara Cure Guide
e 2 netsnoeren (Europa en VS/Japan)

e Veiligheidsbril

5 Bedienings- en weergave-elementen

1)  Schuifdeur

2) Verzonken greep voor het openen van de deur

3) Aan/uit-schakelaar

4) Display

5) 3 knoppen voor bediening van de interactieve display

6) Roterende plaat

7) Netaansluiting met zekeringen

8) USB-poort voor Cure-Guide-updates en onderhoudsdoeleinden




6 Beschrijving en functie van het apparaat

Het te polymeriseren materiaal wordt in een kamer met spiegels geplaatst, waar met behulp van 10 ledmodulen
de eindpolymerisatie wordt gerealiseerd. De 50 hoogvermogen-leds stralen licht uit in zowel het zichtbare
violetbereik (piek 397 nm) als in het blauwe bereik (piek 450 nm), waarbij de golflengte en de lichtsterkte optimaal
zijn afgestemd op de materialen van Kulzer. De spiegels zorgen ervoor dat er overal in de kamer een homogene
lichtsterkte is. De display bevat alle weergaven voor het instellen en regelen van de functies van het apparaat.
De bediening gebeurt met behulp van drie interactieve knoppen onder de display.

Er wordt geen uv-licht (<380 nm) met noemenswaardige lichtsterkte afgegeven. Desalniettemin
W moet, om de ogen te beschermen tegen de felle lichtstralen, wel een veiligheidsbril worden
gedragen als het apparaat in bedrijf is.

Er zijn vooraf ingestelde Kulzer-programma’s geinstalleerd, die de naam van de toepassing en parameters
(lichtsterkte, temperatuur en tijdsduur) bevatten. Parallel daaraan kan elke klant eigen programma’s (lichtsterkte,
temperatuur en tijdsduur) defini€éren en opslaan. De toegewezen gebruikersprogramma’s zijn doorlopend
genummerd; de namen kunnen niet afzonderlijk worden bewerkt.
Een programma wordt gestart door op de bijbehorende knop te drukken. De roterende plaat in de polymerisa-
tiekamer begint te draaien, de kamer wordt verwarmd en als de doeltemperatuur is bereikt, wordt de belich-
ting gestart. De resterende looptijd van het programma wordt weergegeven op de display.
De schuifdeur is tijdens het lopen van het programma niet vergrendeld en wordt bewaakt met behulp van
een eindschakelaar. Als de deur tijdens de looptijd van het programma wordt geopend, worden de leds
uitgeschakeld en wordt een foutmelding weergegeven. Het is niet mogelijk het programma te hervatten
nadat de deur weer is gesloten. Het programma wordt afgebroken en moet om veiligheidsredenen opnieuw
worden gestart. Het is ook niet mogelijk een programma te starten als de deur open is. Als het programma
is afgelopen de looptijd is verstreken, wordt hiervan een melding gegeven op de display en er klinkt een
geluidssignaal.
De kamer wordt actief verwarmd met behulp van een verwarmingselement en bevat een temperatuurregeling.
De temperatuur van het object wordt daarnaast ook beinvloed door de ingestelde lichtsterkte van de leds
en de absorptie van de lichtstraling. Deze factoren zijn sterk afhankelijk van het materiaal en de parameters
voor de ledlichtsterkte en de temperatuur moeten voor elk gebruikersprogramma afzonderlijk worden bepaald
en ingesteld.

Na de polymerisatie kunnen objecten soms zeer warm zijn. Het wordt aangeraden hand-
schoenen te dragen, om brandwonden te voorkomen. Gebruik een geschikt hulpmiddel
(pincet/tang) om objecten in het apparaat te plaatsen en uit het apparaat te nemen.

Er mogen geen objecten in het apparaat worden geplaatst en uitgehard die nog resten van
& ontvlambare oplosmiddelen of reinigingsvloeistoffen bevatten en die nog niet volledig droog zijn.

Zie hoofdstuk 9 “Reiniging” voor informatie over het reinigen van de binnenruimte, de de roterende plaat en
de ledmodule. Het object/de objecten worden op de de roterende plaat in de kamer geplaatst. De plaats en
oriéntatie van het object mogen vrij worden gekozen, met uitzondering van het midden van de de roterende
plaat: vanwege de draaias bevinden zich in het midden van de de roterende plaat geen leds en is bestraling
van onderaf daar niet mogelijk. Daarom mogen er op die plaats GEEN objecten worden geplaatst.




7 Inbedrijfname

7.1 Transport

Het apparaat moet voorzichtig en horizontaal worden getransporteerd. Schokken/stoten moeten worden
vermeden. Bescherm het apparaat tegen vocht, waterspatten, dampen, hitte, vorst en alle vormen van
verontreiniging (stof, vuil enzovoort). Zie hoofdstuk 12 “Technische gegevens” voor de afmetingen en het
gewicht.

7.2 Opstelling

De cara Print LEDcure mag uitsluitend binnenshuis op een stevig vast, niet-brandbaar oppervlak (laboratorium-
tafel, onderstel) worden opgesteld, zodat het apparaat horizontaal en veilig staat. De omgevingstemperatuur
mag maximaal 30°C (86°F) bedragen. De omgeving moet schoon zijn en mag geen overmatige hoeveelheid
stof bevatten.

Locatie voor de opstelling: een tafel met een draagkracht van minimaal 15 kg.

Afmetingen voor de opstelling (B x D x H): ongeveer 250 x 350 x 550 mm (maximale hoogte bij geopende
schuifdeur).

A LET OP

Neem de volgende aanwijzingen altijd in acht:

e  Het apparaat moet een minimale speling van 10 cm hebben ten opzichte van de achterwand, voor een
ongehinderde luchtafvoer.

e Leg geen papier of andere voorwerpen onder het apparaat, om de luchtaanvoer van de ventilator niet
te hinderen.

e Als de voor de koeling benodigde lucht niet probleemloos kan worden aangezogen en worden afgevoerd,
kan de ledmodule oververhit raken. Dit kan invioed hebben op de levensduur van de leds. Bij oververhitting
van de ledmodule wordt er een foutmelding weergegeven.

7.3 Inspectie van de onderdelen voor de inbedrijfname

& LET OP

Het apparaat kan alleen correct werken als alle onderdelen van het apparaat zich in onberispelijke
staat bevinden. Vé6r de inbedrijfname moeten alle onderdelen van het apparaat uitvoerig worden
gecontroleerd.

Let daarbij op het volgende:

e Alle componenten van het apparaat moeten onbeschadigd zijn.

e Er mogen geen resten of verontreinigingen aanwezig zijn.

e  Defecte onderdelen moeten worden vervangen.

e De schakelaar, de aansluiting en de isolatie van het netsnoer mogen geen beschadigingen bevatten.
e  De netstekker moet in het stopcontact passen (zie paragraaf 7.4 “Netaansluiting” - landspecifiek).

e Het stopcontact dat wordt gebruikt voor aansluiting op de netvoeding, moet geaard zijn.

De gebruiker moet het apparaat regelmatig (bijvoorbeeld eens per week) controleren (zie paragraaf 7.6).

7.4 Netaansluiting

Op de achterkant van het apparaat bevindt zich een IEC-aansluiting met ingebouwde netzekeringen (twee stuks).
Het apparaat is uitgerust met een breedspanningsvoeding voor wereldwijd gebruik.

Het stopcontact moet een aardaansluiting hebben. De aansluiting gebeurt met de bijgeleverde netsnoeren.
Door de klant eventueel geleverde net- of verlengsnoeren moeten minimaal voldoen aan de nominale stroom
van de bijgeleverde netsnoeren en aan de lokale aansluitvoorschriften.




A LET OP

Na de installatie moet de netstekker toegankelijk blijven, zodat het apparaat altijd kan worden losgekoppeld
van het elektriciteitsnet.

Meegeleverd netsnoer

Gebruikt in Europa Spanning: 230 V

Spanning VS: 115 V/spanning Japan:

Gebruikt in de VS/Japan 100 V

A ELEKTRISCHE SCHOK

Water en vocht kunnen kortsluiting veroorzaken.
Neem de volgende aanwijzingen in acht:

Gebruik het apparaat alleen in een droge omgeving.

Controleer voor de inbedrijfname of de netspanning overeenkomt met de waarde die staat aangegeven
op het typeplaatje van het apparaat.

Het apparaat mag alleen worden aangesloten op een geaard stopcontact.

Gebruik het apparaat alleen met het meegeleverde netsnoer.

Bij vervangingen moet erop worden gelet dat de technische specificaties van het netsnoer worden aan-
gehouden. Zie hoofdstuk 12 “Technische gegevens”. Bij gebruik van een landspecifiek netsnoer moet
erop worden gelet dat het snoer is gecertificeerd volgens de elektrische ontwerpgegevens en instructies
van de geldende normen van het betreffende land.

7.5 Het apparaat controleren

De gebruiker moet het apparaat regelmatig (bijvoorbeeld eens per week) controleren. Hierbij moeten met name
de netaansluiting, het netsnoer, de stekker en de zekeringhouder worden gecontroleerd op beschadigingen.
Bij afwijkingen moet het apparaat buiten bedrijf worden gesteld. Zorg ervoor dat het apparaat niet opnieuw in
gebruik kan worden genomen en neem contact op met de serviceafdeling (zie hoofdstuk 14). Meer aanwijzingen
en instructies kunt u vinden in hoofdstuk 9 “Reiniging” en hoofdstuk 10 “Reparaties”.




8 Bediening

Knop Betekenis
SETUP Instellingen
RESET Resetten

INFO Informatie

TEST Displaytest

user program Gebruikersprogramma

EDIT Bewerken

YES Ja

NO Nee

ESC Afbreken/terug
ERR Fout

DEL Wissen
END Einde

8.1 Programma-interface en programmakeuze

Na inschakelen van het apparaat wordt er een welkomsttekst weergegeven op het beeldscherm. Dit beeld-
scherm blijft ongeveer 3 seconden lang actief. Gedurende deze tijd heeft de gebruiker de mogelijkheid om
op de knop “SETUP” (links), “INFO” (midden) of “Test” (rechts) te drukken. Als er geen knop wordt geselec-
teerd, wordt de programmakeuze weergegeven op de display.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

SETUP selecteren

Als de knop “Setup” wordt geselecteerd, kan met de pijl omlaag (links) door de beschikbare functies worden
gebladerd. De geselecteerde functie wordt met de pijl links op het scherm gemarkeerd. Met de rechterknop
“EDIT” (potlood) kan de instelling worden gewijzigd.

SETUP
english language
+ Tenperature- *C
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

ESC &

on

13" opMERKING

Om de presentatie in deze handleiding te vereenvoudigen, worden de afbeeldingen van de displays alleen in
het ENGELS getoond. Op het eigenlijke apparaat wordt de displaytekst in de gekozen taal weergegeven.

e  Regel 1: taalkeuze voor de displaytekst; instellingen: DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP.

*  Regel 2: eenheid van de temperatuuraanduiding. Mogelijke instellingen: °C/°F.

e Regel 3: keuze of er bij elke druk op een knop een geluidssignaal klinkt. Mogelijk instellingen: on/off.

e Regel 4: programmaparameters in verkorte vorm weergeven boven elk gebruikersprogramma. Mogelijk
instellingen: on/off.

¢ Regel 5: alle gebruikersprogramma’s resetten, dus wissen. De programma’s worden teruggezet op nul.
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Voordat dit wordt uitgevoerd, wordt er een bevestigingsscherm weergegeven:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!} ARE YOU SURE 7

NO

Na bevestigen met “YES” of annuleren met “NO” wordt het setupbeeldscherm opnieuw weergegeven. U
kunt dit scherm verlaten met “ESC”. De instellingen worden automatisch opgeslagen.

INFO selecteren

Als de knop “INFO” wordt geselecteerd, wordt het volgende scherm weergegeven:

INFORMATION

SN JIJJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB185
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

Het beeldscherm toont ter informatie de hardwareversie (“HW?”) en de softwareversie cara Cure Guide en de
firmware “SW”. Evenals het apparaatserienummer en de totale bedrijfsuren. U kunt het scherm verlaten met
“ESCH.

Als de knop “Service” wordt geselecteerd, wordt er een submenu weergegeven in het Engels:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on —-> H B828.6°C
is! off

on - o
888* -> LEDs are: off
ESC

Deze informatie is voorbehouden voor het servicepersoneel voor onderhoudsdoeleinden (alleen lezen). U
kunt het servicegedeelte verlaten met “ESC”.

TEST selecteren

Als de rechterknop wordt geselecteerd, wordt er 10 seconden lang een displaytestscherm weergegeven,
dat eveneens alleen relevant is voor onderhoudsdoeleinden:

De test kan worden afgebroken door op een willekeurige knop te drukken, waarna het hoofdscherm met de
programmakeuze wordt weergegeven:

85% 18min  35¢C

ima FPrin MEress.,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Het laatst gekozen/uitgevoerde programma wordt geinverteerd weergegeven en staat boven aan de lijst.
Met de pijltjestoetsen ‘omhoog’ (rechts) en ‘omlaag’ (links) kun je door de programma’s scrollen. De eerste
programma’s (Namen en aantal op het moment van drukken van deze handleiding) zijn door Kulzer gedefini-
eerd en dragen de naam van het bijbehorende materiaal. Gebruikersprogramma’s kunnen afzonderlijk wor-
den geprogrammeerd (zie paragraaf 8.2) en krijgen als naam een oplopend programmanummer (user program
1, user program 2, ...).

Voorbeelden van programmakeuze:

28% 28min  8@<C
+ PR TR
1 M3 - Impress. 1ma P1n, Urt
dima Prlnt Guide :

dima Print Inpr SsS
dima Print Guide

dima Print F'1 del a Pr
dima Print Model dima Print Ir-ar-

dima Print. C

v 4

b .‘.lo,‘0 a~ - &

De programma-opties worden met behulp van het pictogram boven de middelste toets als volgt aangeduid:
Kulzer-programma (kan niet worden gewijzigd):

Geprogrammeerd gebruikersprogramma:

Leeg gebruikersprogramma:

Kulzer-programma’s kunnen direct worden gestart. De parameters voor het betreffende materiaal zijn al vastgelegd.
Geprogrammeerde gebruikersprogramma’s kunnen worden uitgevoerd of bewerkt. Als er parameters in het program-
ma zijn opgenomen, worden deze in de parameterregel boven de programmanaam in verkorte vorm weergegeven.

8.2 Programma uitvoeren -11-

Een programma kan worden geselecteerd door kort op de knop (Enter/midden) te drukken. Als er langer op de
middelste knop wordt gedrukt (>1,5 s) wordt bij een gebruikersprogramma de bewerkingsmodus “EDIT” geactiveerd
(pieptoon, zie paragraaf 8.3 voor een beschrijving). Bij een leeg gebruikersprogramma wordt alleen het pictogram
“EDIT” weergegeven. De functie kan worden geactiveerd door kort op de middelste knop te drukken.

Nadat er een programma is geselecteerd, wordt het startscherm weergegeven met de programmaparameters
(tijdsduur, temperatuur en ledlichtsterkte):

user program 1

88+C
0. ™
min
ESC »

Als de temperatuur bij de start van het programma nog te hoog is, wordt het volgende beeldscherm weergegeven:

dima Print Ortho

r”rﬂ
lu:j :[[:)m1n =
ESC ]




De weergave van de actuele temperatuur met de pijl ervoor betekent dat de kamertemperatuur >5°C boven
de gewenste temperatuur van het programma ligt. Het pauzesymbool op de onderste regel geeft aan dat
het programma op dat moment niet kan worden gestart.

I3~ opMERKING

Plaats geen objecten in de kamer als de kamer nog te heet is. Het materiaal van het object kan beschadigd raken.
Als de temperatuur tot een waarde <5°C onder de doeltemperatuur zakt, verandert het pauzesymbool in het
midden in en kan het programma worden gestart. Als de kamertemperatuur lager is dan de doeltemperatuur,
wordt de doeltemperatuur weer aangegeven.

Als u per ongeluk het verkeerde programma hebt geselecteerd, kunt u met “ESC” (links) weer teruggaan naar
de programmakeuze. Het geselecteerde programma wordt gestart door op ‘Start’ (midden) te drukken.

3" oPMERKING

Als het programma foutieve parameters bevat, kan dit niet worden gestart en wordt “ERR” weergegeven op
het scherm. Zolang er nog sprake is van foutcondities, is starten van het programma niet mogelijk. Op de
plaats van het startsymbool in de onderste regel wordt “ERR” (voor ‘error’) weergegeven met het symbool
voor de optredende fout (bijvoorbeeld ‘deur open’). Zie paragraaf 8.7 voor mogelijke oorzaken en oplossingen.

dima Print Ortho

® 1®m,.. {3

ESC

'||

I=3" oPMERKING

Het is niet mogelijk een tijdelijke wijziging aan te brengen in de programmaparameters, indien nodig kan er een
nieuw programma worden aangemaak.

Als alle parameters correct zijn en het programma met behulp van de middelste knop wordt gestart, wordt
met een knipperend verwarmingspictogram de voorverwarmingsfase aangegeven. Op het display wordt in het
midden de actuele procestemperatuur en rechts de doeltemperatuur en het LED-vermogen weergegeven.

G55 /_1/_1

In de eerste 15 seconden dat een programma loopt, kan dit worden afgebroken door op de middelste knop
(Stop) te drukken. Na 15 seconden verdwijnt deze optie en wordt het programma volledig doorlopen. Als het
programma geen temperatuurwaarde bevat (instelling “- - °C”), wordt de voorverwarmingsfase overgeslagen.
Op het scherm wordt met een zandloperanimatie aangegeven dat het programma bezig is. Als het programma
langer dan 1 minuut bezig is, wordt de resterende looptijd aangegeven in minuten:seconden, onder 1 minuut
wordt de tijd omgerekend naar seconden. Rechts op de display staat de actuele temperatuur (of “- - °C” als
er geen temperatuur is ingesteld).

dima Print Impress.

X 05"




Nadat het programma zonder problemen is doorlopen, wordt het einde-scherm weergegeven:

user program 2

< END ™

U kunt dit scherm verlaten met de knop ‘Enter’ (midden). Het einde-scherm blijft actief tot er op een knop
wordt gedrukt of totdat de deur wordt geopend. Daarna wordt het startscherm van het eerder geselecteerde
programma opnieuw weergegeven.

8.3 Gebruikersprogramma’s programmeren

Bij een leeg gebruikersprogramma wordt alleen het pictogram “EDIT” E weergegeven. De functie kan worden
geactiveerd door kort op de middelste knop te drukken. Als het gebruikersprogramma al parameters bevat,
wordt het pictogram K el Weergegeven. Het programma kan worden geselecteerd door kort op de knop
te drukken of worden bewerkt door lang >1,5 s op de knop te drukken:

user program 2

/ EDIT 7

EL

Als u de bewerkingsfunctie per ongeluk hebt geactiveerd, kunt u met de knop “ESC” weer teruggaan naar
de programmakeuze. De parameters van het gebruikersprogramma kunnen worden gewist door op de knop -13-
“DEL” (rechts) te drukken. Er wordt een bevestigingsvraag weergegeven:

user program 2

DELETE PROGRAM!
& E YOU SURE ?

YES NO

Als u de vraag bevestigt door op “YES” te drukken, worden de programmaparameters definitief gewist en gaat de display
terug naar de programmakeuze. Als u op “NO” drukt, blijft u in het bewerkingsscherm.

Met de knop ‘Enter’ (midden) kunnen de afzonderlijke parameters van het programma achtereenvolgens worden
gewijzigd, en wel in deze volgorde:

1. Parameter Lichtsterkte: waarde tussen de 10 % en 100 %; aanpassen per %. De waarde wordt ingesteld
met de pijl omhoog (rechts) en de pijl omlaag (links). De instelling wordt bevestigd met de knop ‘Enter’ (midden).

éﬁuser program 2

2. Parameter Temperatuur: Keuze uit 30 - 80°C (86 - 175°F) en ‘geen temperatuur’ (*-°C). De waarde wordt ingesteld
met de pijl omhoog (rechts) en de pijl omlaag (links). De instelling wordt bevestigd met de knop ‘Enter’ (midden).




6:? user program 2 - user program 2

§ == ¢ 30.
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3. Parameter Tijdsduur: waarde in minuten, van 1 tot 30 minuten. De waarde wordt ingesteld met de
pijl omhoog (rechts) en de pijl omlaag (links). De instelling wordt bevestigd met de knop ‘Enter’ (mid-
den), de bewerking wordt beéindigd en de display gaat terug naar het startscherm van het programma
(waarin de programmaparameters worden weergegeven).

e user program 2

30...

[l%: OPMERKING

De werkelijke objecttemperatuur is zeer sterk afhankelijk van de absorptie van de ledstraling door het
materiaal. Daarom moeten de lichtsterkte en de temperatuur apart voor elk gebruikerspecifiek materiaal
worden ingesteld.

e De gebruiker draagt de volledige verantwoordelijkheid voor de keuze en instelling van gebruikerspecifieke
parameters en processen. De richtlijnen van de fabrikant van het materiaal moeten altijd worden nageleefd.

e Van bepaalde combinaties van ledlichtsterkte en temperatuur is in de praktijk gebleken dat deze niet
realistisch zijn. De volgende combinaties voor de polymerisatie van 3D-printharsen kunnen als uit-
gangspunt worden genomen:

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ [ 30°c/86°F X X X X X X X

Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Legenda: de objecttemperatuur van de combinaties met een rode X zal vermoedelijk worden overschreden.
Als de verwarming is uitgeschakeld (temperatuur uit), wordt een temperatuur ingesteld uitsluitend op basis

van de absorptie-eigenschappen van het materiaal of object. De objecttemperatuur kan afwijken van de
aangegeven luchttemperatuur.

8.4 Werken met het apparaat

o Schakel het apparaat aan de voorzijde in.
. Open de schuifdeur en plaats het 3D-printobject op de de roterende plaat. Sluit de deur.

Er mogen geen objecten in het apparaat worden geplaatst en uitgehard die nog resten van
& ontvlambare oplosmiddelen of reinigingsvloeistoffen bevatten en die nog niet volledig droog zijn.
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Let erop dat het object (indien mogelijk) niet in het midden maar enigszins naar de zijkant toe op de de roterende
plaat in het apparaat wordt geplaatst. Door deze decentrale positionering wordt het object ook van onderaf
belicht door de aangebrachte leds.




e  Bewerk indien nodig vooraf een gebruikersprogramma en gebruik vervolgens de interactieve knoppen
om een polymerisatieprogramma te selecteren en druk op de knop ‘Start’.

e  Het programma begint met de verwarmingsfase. De actuele en doeltemperatuur worden weergegeven.
Als de gewenste temperatuur is bereikt, wordt de timer gestart. Als er geen temperatuur is ingesteld,
begint de timer onmiddellijk na de start met aftellen.

De resterende looptijd en de actuele temperatuur worden weergegeven op de display. Nadat de polymerisatietijd

is verstreken, klinkt er een geluidssignaal en kan de deur worden geopend.

Als de deur vAor het einde van het programma wordt geopend, wordt er een foutmelding weergegeven. Het programma

wordt afgebroken, de foutmelding moet worden bevestigd en het programma moet opnieuw worden gestart.

3" oPMERKING

De parameters van de polymerisatie uit de gebruiksaanwijzing van het materiaal zijn bindend. Kulzer-programma’s
kunnen daarom niet worden gewijzigd (bewerkt). Voor sommige 3D-printmaterialen gelden de voorschriften
en verwerkingsinstructies voor het produceren van medische hulpmiddelen. Als er wordt afgeweken van de
verwerkingsinstructies/gebruikshandleiding, draagt de gebruiker de verantwoordelijkheid voor het eindproduct.

3" oPMERKING

Neem het 3D-printobject of de 3D-printobjecten na afloop van het programma uit het apparaat. Controleer
de de roterende plaat op verontreinigingen, reinig de de roterende plaat als dat nodig is en sluit de deur.

I3~ opmERKING

Als er houders, dragers, tafels of andere hulpmiddelen voor het object worden gebruikt, kunnen de opperviakken
onbedoeld enigszins worden afgeschermd voor de ledstraling. De gebruiker is volledig verantwoordelijk voor
de beoordeling van de kwaliteit van de polymerisatie en het toepassen van een eventuele napolymerisatie.

& HEET OPPERVLAK

Vlak na het einde van het polymerisatieproces kan de binnenruimte van het apparaat, met name
het verwarmingselement en het gepolymeriseerde 3D-object, heet zijn. Daardoor is er een risico op
brandwonden. Neem de volgende aanwijzingen in acht:

Draag voor uw eigen veiligheid beschermende handschoenen en gebruik een hulpmiddel (pincet/tang) om
3D-objecten uit het apparaat te nemen aan het einde van het polymerisatieproces, met name bij langere
processen >10 minuten.

8.5 Softwarematige foutmeldingen

Als er tijdens de looptijd van het programma een fout optreedt, wordt het proces beéindigd en wordt er een
foutmelding weergegeven.

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30..
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Aan de rechterkant wordt het pictogram van de optredende fout weergegeven. Mogelijke fouten zijn:

Te hoge temperatuur ledmodule

Temperatuursensor kamer defect

E Deur open

. -

ISR,

- Ledlamp/voeding defect

9!
£y,
: I Roterende plaat geblokkeerd of motor defect

]
Met de knop ‘Enter’ wordt de foutmelding bevestigd en gaat de display terug naar de programmakeuze.
Als er bij de start van een programma nog sprake is van foutcondities, is starten van het programma niet

mogelijk P nieuwe foutmelding. Neem in dit geval contact op met de Kulzer Hotline of de verantwoordelijke
servicepartner.

8.6 cara Cure Guide-update

De actuele materiaalparameters op het moment van productie zijn al op het apparaat geinstalleerd. De op het
apparaat geinstalleerde cara Cure Guide-versie wordt na het inschakelen van het apparaat weergegeven op

het informatiescherm (zie hoofdstuk 8.1). Het is de verantwoordelijkheid van de exploitant om regelmatig op de
Kulzer-website te zoeken naar updates van de Kulzer cara Cure Guide. Als er een nieuwere versie van de cara
Cure Guide beschikbaar is op de Kulzer-website (downloadsectie), download dit bestand [.ZIP] dan eerst naar een
lokale pc / laptop / tablet en pak het uit in een gemeenschappelijke map (geen cloud).

33" OPMERKING

De ‘cara Cure Guide’ is een bindend onderdeel van deze gebruiksaanwijzing, moet altijd up-to-date worden
gehouden en door alle bedieners in acht worden genomen om mogelijke risico’s voor de materiaalverwerking
te vermijden.

8.7 cara Cure Guide-update installeren

Het apparaat is aan de achterkant voorzien van een USB-poort. Deze is uitsluitend bedoeld voor de over-
dracht van materiaalgegevens in de cara Cure Guide van een pc/laptop/tablet. Apparaten die op de USB-
poort worden aangesloten, moeten voldoen aan de eisen van IEC 62368-1.

A WAARSCHUWING

De USB-poort mag niet worden gebruikt voor andere doeleinden dan die in de volgende beschrijving
worden genoemd. In het bijzonder mogen er geen externe opladers, powerbanks, andere opslagmedia of
andere niet-bedoelde apparaten via de USB-poort worden aangesloten. Risico op schade! Kulzer GmbH
wijst elke garantie af voor schade aan het apparaat of gevolgschade veroorzaakt door onjuist gebruik van
de USB-poort.

OPMERKING

Raadpleeg de beschrijving in het .ZIP-bestand voor alle stappen voor installatie van de stuurpro-
gramma'’s, bediening van het installatieprogramma, inclusief de update van de nieuwe cara Cure Guide!
Tegelijkertijd moet het bedienend personeel onmiddellijk worden geinformeerd over de update en eventuele
bijbehorende parameterwijzigingen, aanvullingen, opmerkingen, enz.




3" oPMERKING

Het totale aantal programma’s (Kulzer + klantprogramma’s) is beperkt tot 165. Als er nieuwe Kulzer-pro-
gramma’s worden toegevoegd, wordt de lijst met beschikbare klantprogramma’s verminderd, te beginnen
met het hoogste nummer. Sla daarom uw klantprogramma’s altijd op met oplopende nummering.

8.8 Fouten en oplossingen

LOSKOPPELEN

Waarschuwing voor levensgevaar! Haal de stekker uit het stopcontact voordat u werkzaamheden
aan het apparaat uitvoert.

A ELEKTRISCHE SCHOK

Hoge spanningen kunnen bij contact levensgevaarlijk zijn. In het apparaat bevinden zich geen onderdelen
die door de gebruiker kunnen worden onderhouden of gerepareerd en waarvoor het apparaat moet
worden geopend. Het is dan ook verboden voor gebruikers om het apparaat te openen.

Fout Weergave indicatie Geluidssignaal Oorzaak Oplossing
. Sluit het apparaat aan op de
geen Apparaat niet aangesloten netvoeding.

Controleer de zekering in de
netstekker aan de achterzijde
van het apparaat en vervang
de zekering zo nodig. Stel
het apparaat buiten bedrijf
en neem contact op met de
serviceafdeling als de fout
opnieuw optreedt.

geen Netsnoer defect Vervang het netsnoer.
Controleer de toegestane
ingangsspanning

(zie hoofdstuk 12 “Technische
gegevens”).

Sluit de deur op de juiste
wijze. Voer de polymerisatie

geen Zekering defect
Apparaat kan niet worden
ingeschakeld

geen Onjuiste netspanning

‘door open’ ERR 3% 500 ms Schakelaar van de deur is

geactiveerd opnieuw uit.
‘ , Een of meerdere ledmodulen | Neem contact op met de
LED defect’ ERR 3% 500 ms defect serviceafdeling.
Laat het apparaat afkoelen.
— . Controleer de luchttoevoer en
Polymerisatie start niet f .
of is afgebroken met ‘LED temperature exceeded’ de werking van de ventilator

3x500 ms Ledtemperatuur >65°C (onder- en achterkant). Con-
troleer de omgevingscondities
(eventueel klimaatregeling
ruimte, ventileren).
Temperatuursensor in de Neem contact op met de
kamer defect serviceafdeling.

Neem contact op met de

foutmelding ERR

‘Temp. sensor defect’ ERR | 3 x 500 ms

Fan signal fail’ ERR 3x500 ms Ventilator defect serviceafdeling.
Controleer de omgeving of de
geen Luchttoevoer- of afvoer onderkant van het apparaat,
verstoord zorg voor een ongehinderde

luchttoevoer en -afvoer.
Controleer de klimaatregeling
van de ruimte/ventileer de

geen Omgevingstemperatuur te

Objecten worden zeer heet | Geen foutmelding hoog ruimte.
De parameters moeten
Polymerisatieparameters vyord_f;n ingesteld volg_ens de
geen van gebruikersprogramma \rllchtlljnen van qe fabrikant,
controleren erlaag de ledlichtsterkte

en de temperatuur, vergroot
eventueel de tijdsduur.

9 Reiniging

ELEKTRISCHE SCHOK
De LED-modules werken met hoge spanning en stroomsterkte. Dit betekent dat er sprake is van een
aanzienlijk elektrisch risico. Als er vocht van reinigings- en desinfectiemiddelen binnendringt in het
apparaat, kan er kortsluiting optreden en is er gevaar voor een elektrische schok.




Neem de volgende aanwijzingen in acht:
Schakel het apparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact voordat u het apparaat gaat reinigen.
De gebruiker hoeft geen onderhoudswerkzaamheden te verrichten waarbij de behuizing gedemonteerd moet worden.
Gebruik geen sprays, alleen licht bevochtigde reinigingsdoeken.
Gebruik alleen milde reinigings- en desinfectiemiddelen op basis van alcohol. Laat het apparaat van
binnen en van buiten volledig drogen voordat dit weer in bedrijf wordt genomen.
e  Gebruik geen loog, etsende of schurende middelen, methanol, amine, technische oplosmiddelen, organische
verbindingen, methylmethacrylaat of methacrylzuurmethylester.
e |et erop dat er bij het reinigen geen krassen ontstaan, met name in de polymerisatickamer.
Gebruik geen puntige, scherpe of schurende voorwerpen voor het reinigen.
Zorg ervoor dat al het vuil voorzichtig maar wel volledig wordt verwijderd.
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Door krassen en verontreinigingen in de reflecterende opperviakken in de kamer wordt de efficiéntie van
de bestraling verminderd en neemt de lichtsterkte van de leds af. Als gevolg hiervan kan de polymerisatie
ontoereikend of inhomogeen zijn.

10 Onderhoud en reparaties

A LET OP

Het apparaat kan alleen correct werken met originele (vervangende)onderdelen van Kulzer. Er mogen geen
vervangende onderdelen van onbekende herkomst worden gebruikt.

De volgende onderdelen kunnen door de eindgebruiker worden vervangen:

e  Netsnoer

e  Zekeringen (zie hoofdstuk 12 “Technische gegevens”)

e  Roterende plaat

A LET OP

Het apparaat bevat geen onderdelen die door de gebruiker/klant kunnen worden onderhouden. Het
is dan ook niet nodig en verboden voor de gebruiker/klant om de behuizing te openen. Voor reparaties
waarbij het apparaat moet worden geopend, neem contact op met de verantwoordelijke landvestiging
of regionale Kulzer-servicepartner! Zie hoofdstuk 14 “Service”.

11  Afvoeren

Bij de productie van het lichtpolymerisatieapparaat cara Print LEDcure worden materialen gebruikt die
herbruikbaar of recyclebaar zijn. Aan deze materialen zijn bij de afvoer van het apparaat geen bijzondere of
ongewone risico’s verbonden. Kulzer GmbH is vanzelfsprekend bereid om, naast het naleven van de wettelijk
verplichtingen, gebruikte apparaten terug te nemen. De gebruiksduur van het apparaat bedraagt naar verwachting
ongeveer 8 jaar.

Gebruikte apparaten afvoeren volgens de WEEE-richtlijn
Nationale regeling in NL: de wet betreffende afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (Elek-
troG 3 vanaf 01.01.2022)

ElektroG3 implementeert de Europese WEEE-richtlijn 2012/19/EU in de Duitse wet. Het regelt het op de
markt brengen, terugnemen en milieuvriendelijk afvoeren van elektrische en elektronische apparatuur.

Neem contact op met uw dealer of lokale Kulzer vestiging voor uitgebreide informatie over professioneel
& afvoeren van oude apparaten.

xq




I3~ BELANGRIK

Gemarkeerde apparaten mogen niet via de gemeentelijke afvalinzamelingspunten worden afgevoerd.

12 Technische gegevens

Waarde/eenheid

Nominale spanning AC100-240V
Netspanningstolerantie +10%
Nominale frequentie 50/60Hz

Netsnoer EU: HO5V2V2-F 3 x 0,75 mm? 250 VAC/16 A
VS: SJT3X18AWGWB105C C13/2,5 m zwart 125 VAC/15A
Zekering 2 x T6.3H250V
vermogen 600 VA
Afmetingen (B x D x H) Ongeveer 250 x 350 x 550 mm (maximale hoogte bij geopende schuifdeur)
Gewicht 12,8 kg

Beschermingsklasse

Beschermingsklasse |

Overspanningscategorie

Type bescherming IP 20

Verontreinigingsgraad 2

Inschakelduur 100%

Lichtbron 10 ledmodulen met elk 5 leds van 3 watt (= 150 watt ledvermogen)

Uitgestraalde golflengte (hoofdspectrum)

40 leds met piek 397 nm, 370 - 420 nm = 95 % spectraalverdeling
10 leds met piek 450 nm, 430 - 470 nm = 95 % spectraalverdeling

Geluidssterkte

<70 dB(A)

12.1 Transport- en opslagcondities

Temperatuur

—15°C tot +40°C (5°F tot 104°F)

Relatieve luchtvochtigheid

Minder dan 100 % relatieve vochtigheid

12.2 Bedrijfscondities

Temperatuur 10°C tot 30°C (50°F tot 86°F)
Luchtvochtigheid 80 % relatieve vochtigheid tot 25°C (77°F)
50 % relatieve vochtigheid tot 40°C (104°F)
Maximale hoogte boven zeeniveau 2000 m
12.3 Typeplaatje
4 N\
Kulzer GmbH
Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau 2025'05'XXXX
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED
T6.3H250V
= Ce
. J
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Bedrading
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14 Service

[=] 75,5

www.kulzer.com

Voor vragen, opmerkingen en suggesties kunt u te allen tijde bij ons terecht.
Gebruik hiervoor de QR-code:

Contactgegevens voor de landen en verdere informatie
vindt u rechtstreeks met de hiernaast afgebeelde QR-code of op onze
website www.kulzer.com

Adres van de fabrikant voor technische ondersteuning:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Duitsland)
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1 Omfattning

1.1  Allmant

cara Print LEDcure &r ett registrerat varumérke ® fran Kulzer GmbH.
Forfattare 142415

Denna bruksanvisning galler fo6r:

Bestallnings-nr. Typ och utrustning Utmatning
66078521 cara Print LEDcure, LED ljuspolymerisationsenhet | 2025-05

1.2 Enhetens benamning och typ

Bendamning Typ Galler fran och med serienummer
LED ljuspolymerisationsenhet cara Print LEDcure 2025-05-Xxxxx

1.3 EG-forsakran om overensstammelse

Harmed intygar vi, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Tyskland), under ensamansvar, att den produkt
som beskrivs i kapitel 1.2 pa grund av dess konstruktion och konstruktionstyp, séval som den version vi

har slappt ut pa marknaden, uppfyller relevanta grundlaggande sakerhets- och halsokrav i EG-direktiv och
harmoniserade standarder.

Tillampade EU-direktiv:

Lagspéanningsdirektiv 2014/35/EU
EMV-direktiv 2014/30/EU

Tillampade harmoniserade normer:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12

DIN EN 61326-1:2022-11

Om enheten andras utan vart godkdnnande blir denna deklaration ogiltig.




2 Instruktioner for saker drift

2.1 Symbolforklaring

Symbol Logotyp Forklaring
0BS Sakerhetsrelaterade kapitel och avsnitt i bruksanvis-
ningen.
HANVISNING Hanvisningar i bruksanvisningen for optimal anvénd-

ning av enheten.

ELSTOT Varning elst6t. Livsfara om instruktionerna inte foljs.

BORTKOPPLING Risk for elst6t vid 6ppning av enheten.
Dra i ndtkontakten innan du dppnar.

HETAYTOR Risk for brannskador pa det 3D-tryckta foremalet och
insidan av kammaren efter slutet av polymerisations-
cykeln; Anvand skyddshandskar

S CRES

ANVAND SKYDDSGLASOGON Fara for UV-strélning och blatt ljus-LED stralning.
Anvind skyddsglasdgon for alla aktiviteter under drift
av enheten.
BRANDFARLIGA VATSKOR Brandfarlighet fran vatskor och angor! Folj skyddsét-
géarder och anvisningar! -3-

2.2 Transportskador

Efter att ha mottagit leveransen, kontrollera enheten for transportskador och rapportera den till transport-
féretaget senast 24 timmar efter leveransen. Arbeta aldrig med en skadad enhet.

2.3 Operatorsskyldigheter

Férutom att félja tillverkarens lagstadgade bestdmmelser har operatdren skyldigheten att sékerstélla efterlevnad
och genomférande av lagstadgade skyldigheter pa arbetsplatsen, t.ex. instruktion, arbetssakerhetslagstiftning
och alla andra tillampliga bestdmmelser och lagar. For arbeten p& och med enheten maste operattren
forbereda skriftliga instruktioner i en forstaelig form baserad pa bruksanvisningen och det arbete som ska
utféras, och goéra dem tillgéngliga pa de anstélldas sprak.

2.4 Enhetsbok / bruksanvisning

Vi rekommenderar att man fér en enhetsbok. Test och allt vasentligt arbete (t.ex. reparationer, &ndringar)
maste dokumenteras i denna enhetsbok. Férvara bruksanvisningen pa ett sékert stélle sa att du ocksa kan
stka efter sdkerhetsinstruktioner och viktig anvandarinformation senare.

2.5 Séikerhetsforeskrifter

Sakerhetsinstruktionerna med avseende pa personskydd, hantering av anordningen och materialet som ska
bearbetas i dessa laboratorieutrustningar beror vasentligen pa beteendet som de anstéllda pa enheten har.
Innan du startar bér du ldsa bruksanvisningen noggrant och félja informationen fér att undvika fel
och foljdskador, sarskilt hidlsoskador.

For installation och drift, forutom informationen i denna bruksanvisning, maste gallande nationella lagar,
férordningar och riktlinjer foljas.




A ELSTOT

Natkabeln och kontakten maste kontrolleras fér skador fére anvandning.
Om det finns skador far enheten inte anslutas till elnitet.

\CLOJ,

&Y  ANVAND SKYDDSGLASOGON
Lysdioderna i objektkammaren avger synligt ljus (violett och blatt) med hdg effektdensitet. Titta aldrig
i lysande lysdioder. Hall alltid dorren helt stingd och 6ppna den inte innan programmets slut. Risk
f6r blandning! Om den automatiska LED-avstingningen inte fungerar nér dérren 6ppnas, far enheten
inte anvdndas. Titta inte l4nge (minuter) i det spridda ljuset fran héljesgap och Kkylspar.

9
D
BORTKOPPLING

Arbetet med enhetens elektroniska utrustning far endast utféras av Kulzer Service och genomférs i sakert
skick (spanningsfritt). Endast godkanda originaldelar och tilloehor far anvandas. Anvandning av andra delar
medfér okanda risker och maste i alla fall undvikas. Enhetens funktionalitet och sékerhet garanteras endast
om nodvandiga kontroller, underhall och reparationer utférs av Kulzer servicepartners eller av Kulzer-utbil-
dad personal.

For eventuell skada pa enheten till foljd av felaktiga reparationer som inte orsakats av Kulzer Servicepartner
eller utférts av personal utbildad av oss, eller om inga original reservdelar/tillbehdr anvandes vid byte tar
Kulzer GmbH inget ansvar.

& BRANDFARLIGA VATSKOR och ANGOR
Inga féremal far sattas in och hardas i enheten som fortfarande innehaller rester eller fastsattningar av
brandfarliga I6sningsmedel eller rengdringsvatskor eller som inte &r helt torra.

3 Bestammelseenlig anvandning

cara Print LEDcure ljuspolymerisationsenheten anvands for den slutliga polymerisationen av 3D-tryckta
foremal, tillverkade av fotokansliga véatskor / hartser for anvandning endast inom tandmedicin.

cara Print LEDcure ljuspolymeringsenheten tillverkas med den senaste tekniken och &r palitlig. And& kan
denna enhet utgoéra faror om enheten anvands av otillrackligt utbildad personal eller om den anvénds felaktigt
och inte som avsett fér den avsedda anvéndningen.

Enheten maste anvandas av utbildad eller instruerad personal (t.ex. tandlaboratorietekniker eller tandlaboaratorie-
assistenter) som:

e har férvarvat sin kunskap genom teknisk utbildning eller instruktion,

° kan utféra de aktiviteter som utférs av honom korrekt baserat pé hans kvalifikationer,

e  kan kénna igen majliga faror nar man arbetar med enheten.

AN

Om speciella problem uppstar som inte hanteras tillrackligt detaljerat i denna bruksanvisning, kontakta
leverantoren, for din egen sakerhet.




3.1 Arbetsregler

I\ oss

e Undvik direkt visuell kontakt med det avgivna ljusdiodsljuset. Det rekommenderas att man béar égonskydd.

e Enheten far inte anvéndas med starkt smutsig reflektor eller utan vridplatta

e Enheten far inte anvdndas med stédngda ventilationsspar i huset. De beskrivna vaggavstanden maste
observeras.

/N oss

Anvand inte enheten f6ér de aktiviteter som beskrivs nedan:

e  Enheten far inte anvandas for polymerisation av féremal som fortfarande innehaller rester eller fast-
sattningar av I6dsningsmedel eller rengdringsmedel eller som inte &r helt torra och kan darfér bilda en
brandfarlig eller explosiv gas-luftblandning i polymerisationskammaren.

e  Enheten far inte anvandas for att varma livsmedel.

e  Enheten far inte anvandas for exponering for andra material &n de som namns i kapitel 3.

[@ INFORMATION Overhettning

Vi reckommenderar en paus pa minst 1 minut mellan de enskilda polymerisationscyklerna for att lata
enheten svalna. Kontinuerlig drift med hdoga polymerisationstemperaturer, h6ga omgivningstemperaturer
eller dalig ventilation kan leda till felmeddelanden pa grund av 6verhettning (enhetsskydd). Fortsatt drift
avbryts dérefter for kylning.

4 Leveransomfattning E

Kontrollera vid leverans av enheten om alla komponenter ar i perfekt skick. Kontakta din leverantér om du -5-
har nagra klagomal.

Leveransenhet:

e cara Print LEDcure

¢ Bruksanvisning p& USB-sticka

e USB-anslutningskabel fér uppdatering av Cara Cure Guide
e 2 Stromkabel (Europa och USA / Japan)

e  Skyddsglasdgon

5 Betjanings- och displayelement

1)  Skjutdoérr

2) Handtagsfordjupning for att dppna dérren

3) Natbrytare on/off

4) Display

5) 3 Manoverknappar for interaktiv skarm

6) Vridtallrik

7) Nétanslutning inkl. sékringar

8) USB-Port fér Cure-Guide-Update och servicedndamal




6 Utrusntingsbeskrivning och funktion

Materialet som ska polymeriseras kommer slutligen att polymeriseras i en helt speglad kammare med

10 lysdiodsmoduler. De 50 hdgpresterande lysdioderna avger ljusstralning i det synliga violetta omradet
(897 nm topp) och i det bld omradet (450 nm topp), som &r optimalt anpassade till Kulzer-materialen nar det
géller vaglangd och effekt. Den fulla speglingen sakerstaller en homogen ljusutgang vid varje punkt i kammaren.
Alla skérmar fér installning och kontroll av enhetsfunktioner visas. Mandévreringen sker med 3 interaktiva
knappar under skarmen.

INGET UV-ljus (<380 nm) med betydande effekt avges. Anvdndningen av skyddsglaségon mot
den starka ljusstralningen under drift maste dock tillhandahallas fér att skydda 6gonen.

De forinstallda Kulzer-programmen lagras med namnet pa applikationen och parametrarna (effekt, temperatur
och tid). Samtidigt kan varje kund skapa och spara enskilda program (utgéng, temperatur och tid). De tilldelade
kundprogrammen numreras i f6ljd — namnen kan inte redigeras individuellt.

For att starta ett program trycks den tillhérande knappen in. Vridtallriken i objektkammaren borjar rotera,
uppvarmningen varmer kammaren och efter att maltemperaturen har natt borjar exponeringen . Aterstaende
tid for programmet visas pé displayen.

Skjutdorren lases inte under programmet och Gvervakas av en granslagesbrytare. Om dérren 6ppnas medan
programmet ar igang stangs lysdioderna av och ett felmeddelande visas. En fortsatt drift efter att dorren
stangts igen &r inte avsedd. Pa grund av sakerhet maste programmet avbryts och startas om. Det &r inte
heller mdjligt att starta programmet med ddrren dppen.

Efter det att tiden har gatt ut, visas detta pa displayen och en akustisk signal ljuder.

Kammaren varms aktivt av ett varmeregister och temperaturkontrolleras. Objektets temperatur paverkas
ocksa parallellt av den instéllda LED-effekten och absorptionen av ljusstralningen. Detta & mycket beroende
av materialet och parametrarna LED-effekt och temperatur maste utvarderas individuellt och stallas in for
kundprogram.

Handskar for att skydda mot bréannskador fran eventuellt mycket varma féremal efter poly-
merisationen rekommenderas. Anvand ldmpliga verktyg (pincett/tang) for att satta in eller ta
bort objekten!

Inga féremal far sattas in och hdrdas i enheten som fortfarande innehaller rester eller
fastsattningar av innehaller brandfarliga 16sningsmedel eller reng6ringsvétskor och ar inte
helt torra.

Se kapitel 9 "Rengoring” for rengdring av interidren, vridtallriken och LED-modulerna.

Objektet/objekten placeras pé vridtallriken i kammaren. Objektens position och orientering kan valjas fritt —
med undantag for vridtallrikens mitt: p& grund av rotationsaxeln finns det inga lysdioder i mitten av vridbordet
som tillater bestralning underifran. Detta omrade ska darfér INTE anvandas for att placera foremal pa.




7 Idrifttagning

7.1 Transport

Transportera enheten forsiktigt i horisontellt 1&ge. Undvik vibrationer/stétar. Skydda enheten mot fukt,
stéankvatten, angor, varme, frost och alla slags féroreningar (damm, smuts, etc.). For matt och vikt, se kapitel 12
"Tekniska data”.

7.2 Uppstillning

cara Print LEDcure bor endast installeras inomhus pa en solid, inte brandfarlig yta (laboratorietabell, basram)
pa ett sddant sétt att ett horisontellt och sakert version erhalls. Omgivningstemperaturen kan vara upp till
30°C (86°F). Miljon maste vara ren och fri fran Gverdrivet damm.

Uppstillningsplats: Bord med en lastkapacitet pa minst 15 kg.

Uppstélliningsyta (B x H x D): ca 250 x 350 x 550 mm (max. hdjd med 6ppen skjutddrr)

A OBS

Foéljande instruktioner maste féljas:

e enheten maste vara minst 10 cm fran bakvaggen for att inte hindra franluften.

e et far inte finnas nagot papper eller andra féremal under enheten for att inte hindra flaktens lufttillférsel.

e om luften som kravs for kylning inte kan sugas in eller sldppas fritt finns det risk fér att lysdiodsmodulerna
Overhettas. Lysdiodernas livslangd kan paverkas. Ett felmeddelande visas om ljusdiodsmodulerna 6verhettas.

7.3 Komponentkontroll innan idrifttagning

A OBS

Endast enhetsdelar som ar i perfekt skick garanterar enhetens funktionalitet. Fore idrifttagning ska
man kontrollera enhetsdelarna grundligt!

Se till att:

e alla enhetskomponenter &r oskadade,

e  det inte finns nagra rester eller smuts,

e  defekta delar byts ut,

e det inte finns nagra skador pa strémbrytaren, anslutningsuttaget och nétkabelns isolering,
e nitkontakten maste matcha uttaget (se kapitel 7.4 Natanslutning — landspecifikt)

e nituttaget méaste ha en funktionell jordanslutning

Operatoren maste utféra enhetskontrollen med regelbundna intervall (se kap.7.6).

7.4 Natanslutning

Det finns ett IEC-uttag pa baksidan av enheten med integrerade natsakringar (2 stycken). Enheten &r utrustad
med en bredspanningsadapter for global drift. VAgguttaget maste ha en skyddsjordanslutning. Anslutningen
gors med de medféljande natkablarna. Kundtillhandahallna nat- eller férlangningskablar maste minst motsva-
ra den nominella strémmen for de medféljande natkablarna och de lokala anslutningsféreskrifterna.




AN

Efter installationen maste nitkontakten vara tillganglig for bortkoppling fran elnatet.

Néatkabel ingar

J“L\ Anvandning i Europa Spénning: 230V

RS Spanning USA: 115V / spanning

1 ﬂ! N Anvéndning i USA / Japan Japan: 100V

A ELSTOT

Vatten och fukt kan leda till en kortslutning.
Observera foljande:

Anvand enheten endast i torra omraden.

Innan idrifttagning ska man kontrollera om den nominella spanningen motsvarar den nominella spanningen
for den enhet som anges pa typskylten.

Anslut endast enheten till ett eluttag med en jordanslutning.

Anvand endast enheten med den medfdljande natkabeln!

Vid utbyte, se till att de tekniska specifikationerna fér natsladden féljs. Se kapitel 12 "Tekniska data”.
Vid anvandning av landspecifika natkablar maste det sakerstéllas att kablarna ar certifierade i enlighet
med elektriska klassificeringsdata och relevanta nationella standarder.

7.5 Enhetstest

Operatéren maste utféra enhetskontrollen med regelbundna intervall (t.ex. varje vecka). Sarskilt maste
natanslutningen, natkabeln, stickkontakten och sakringshallaren kontrolleras for skador.

Vid avvikelser méaste enheten tas ur drift, sdkras mot aterstart och serviceavdelningen informeras (se kap. 14).
Foér mer information och arbete se kap. 9 Rengdring och 10 Reparationer.




8 Manovrering

Knapp Férklaring
SETUP Installningar
RESET Aterstall
INFO Information
TEST Displaytest
user program Anvandarprogram
EDIT Bearbeta
YES Ja
NO Nej
ESC Avbryt / Tillbaka
ERR Fel
DEL Radera
END Slut

8.1 Programyta och programval

Efter att natet slagits péa visas valkomsttexten pé bildskarmen. Bildskarmen visas i cirka 3 sekunder. Under
denna tid har anvandaren mojlighet att trycka pa knapparna "SETUP” (vanster), "INFO” (mitt) eller *Test”
(hoéger). Om ingen knapp trycks in visas programvalet pa displayen.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Val SETUP

Nar man trycker pa "Setup” -knappen kan man anvanda vansterpilen "ner” for att bladdra mellan de valbara
funktionerna i slingan. Den valda funktionen markeras med pilen till vanster pa displayen. Instéllningen &ndras
med den hdgra knappen "EDIT” (penna).

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

- &

on

03" HinvisninG

For att forenkla presentationen i denna manual visas bilderna fran skdrmen endast pa ENGELSKA. P4 sjélva
maskinen visas displaytexten pa det valda spraket.

Rad 1: Sprakval for visningstext; installningar: DE; GB; FR; DET; ES; PT; SE; NL; JP.

Rad 2: Enhet fér temperaturvisning; instélliningar: °C / °F.

Rad 3: Valj om varje knapptryck ska bekraftas med en ljudsignal; instéllningar: on / off

Rad 4: Visning av programparametrarna i kort form ovanfér varje kundprogram; instaliningar: on / off
Rad 5: Aterstill dvs ta bort alla kundprogram. Programmen aterstélldes till noll.




Féljande bekraftelseskarm visas fére utférandet:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

Efter att ha bekraftat "YES” eller avbrutit "NO”, ar du tillbaka pé installationsskarmen, som du kan avsluta
med "ESC”. Instéllningarna sparas automatiskt.

Val INFO
Nar du trycker pa knappen ”"INFO” visas foljande bild:
INFORMATION
S/N JIJJI-MM-
Total _hours BEE?EE
cara Cure Guide BO1.060
SHea,. a8, 22 HWBa. a8

SERVICE ESC

P& skarmen visas information om enheten ("HW”) och programvaruversion cara Cure Guide och firmware
”SW?”. Dar anges aven enhetens serienummer och totala drifttid. Man kan 1&mna bildskdrmen med tangen-
ten "ESC”.

Nar man trycker pa "Service” -tangenten visas undermenyn pa GB-spraket:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on =-> H B828.6°C
on__- is: off
886> -> LEDs are: off

ESC

Denna information &r reserverad for servicepersonal for serviceAndamal (endast for Iasning). Serviceomradet
[Amnas med tangenten "ESC”.

Val TEST

Nar knappen till hoger trycks in visas en skdrmtestbildskarm i 10 sekunder, vilket ocksa endast &r relevant
for servicedndamal:

Testet avbryts genom att trycka pa valfri knapp och du befinner dig pa huvudbildskarmen, programvalet:

85% 18min  35¢C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Det senast valda / exekverade programmet star omvant hégst upp pa listan. Med piltangenterna "upp”
(hdger) och "ner” (vanster) kan man bladdra i programmen. De férsta programmen (Namn och antal vid tid-
punkten for tryckningen av denna manual) anges pa forhand av Kulzer och har motsvarande materialnamn.
Kundspecifika program kan programmeras individuellt (se kap. 8.2) och har det pagaende programnumret
som sitt namn (user program 1; user program 2; ....).

Exempel pa bilder av programvalet:

20 16@min 350 20% 28min 20°C

+ [FEe PI‘“C!I‘"SI"'l
ima Frint Urtho

dima Print Inp-e--

1 . Impress.
dima Prlnt Guide
dima Print Model
dima Print Cast

v 4

Programalternativen k&nnetecknas av ikonen ovanfér mittknappen enligt féljande:

Kulzer program (kan €j redigeras):

programmerat kundprogram:

d =) Erl 'Hrf O
dima Print Impress

dima Print Guide
dima Print HModel

v 75 -

- &

tomma kundprogram:

Kulzer program kan startas omedelbart. Parametrarna &r fixerade fér det aktuella materialet.
Programmerade kundprogram kan antingen koras eller redigeras. Om parametrar ingar i programmet anges
de i parameterfaltet ovanfér programnamnet i kortform.

8.2 Utfér program

Programmet véljs genom att trycka kort pa (Enter/Mitten) -knappen. Med ett langre tryck (> 1,5 s) pa mitt- E
knappen tas "EDIT” -laget for kundspecifika program upp (pipton; beskrivning av redigering se kap. 8.3).

Om ett kundspecifikt program ar tomt visas bara EDIT-ikonen och funktionen kan kallas upp med en kort
knapptryckning (mitt) Efter att du har valt programmet visas startskarmen med programparametrarna (tid,
temperatur och lysdiodseffekt):
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user program 1
88+C
® 20... %
min
ESC 3

Om temperaturen i bérjan av programmet fortfarande &r fér hég, visas foljande bildskdrm som ett tips:

dima Print Ortho

1@




Den faktiska temperaturdisplayen med pilen ovan symboliserar att kammartemperaturen ar >5°C &ver
programmets installda temperatur. Paussymbolen i nedre raden indikerar att en start fér narvarande inte ar
tillaten.

33" HANVISNING

Placera inte foremal i en kammare som ar for varm. Objekts material kan skadas!

Om temperaturen sjunker till ett varde <5°C 6ver maltemperaturen dndras pausmarkeringen i mitten till u och
programmet kan startas. Om kammartemperaturen sjunker under maltemperaturen visas maltemperaturen igen.
Om du av misstag har valt fel program kan du aterga till programvalet via "ESC” (vénster). Det valda programmet
startas genom att trycka pa "Start” (mitt).

03> HinvisninG

Om programmet innehaller felaktiga parametrar kan det inte startas, bara "ERR” visas pa displayen.

Om det fortfarande finns felforhallanden &r start inte heller mojligt. Ett "ERR” (for "Fel”) istéllet for startsymbolen
i den nedre raden och symbolen for det aktuella felet visas (exempel: dérr dppen). Se kapitel 8.7 fér méjliga
orsaker och &tgarder.

dima Print Ortho

® 10... B

™

033" HANvISNING

En tillfallig andring av programparametrarna planeras inte, om nédvandigt maste ett nytt program skapas.
Om alla parametrar ar korrekta och programmet startades med mittknappen, symboliserar den blinkande
ikonen "Uppvarmning” forvarmningsfasen. Pa displayen visas den aktuella processtemperaturen i mitten

och maltemperaturen samt LED-effekten till hoger.

user program 1

Under de forsta 15 sekunderna av en programkérning kan den avbrytas genom att trycka pa den mellersta
"Stopp” -knappen. Detta alternativ forsvinner efter 15 sekunder och programmet kdrs igenom helt.

Om programmet inte innehaller ett temperaturforval (installning ”- - °C”) hoppas férvarmningsfasen over.

| n&sta bild visar ett animerat timglas programsekvensen. Over en minut visas den &terstéende tiden i
minuter:sekunder, under en minut konverteras den till sekunder. Den faktiska temperaturen visas till hdger i
displayen (alternativt ”- - °C om ingen temperatur ar férinstalld).

dima Print Impress.

X 05"




Efter att programmet har avslutats korrekt visas slutbildskarmen:

user program 2

< END ™

Du kan lamna den har skarmen omedelbart med "Enter” -knappen (mitten). Slutbildskdrmen férblir som en
skarm tills den bekraftas genom att trycka pa en knapp eller dérren 6ppnas. Programmet &r sedan tillbaka
pa startskarmen for det tidigare valda programmet.

8.3 Programmering kundspecifika program

Om ett kundspecifikt program ar tomt visas bara EDIT-ikonen E och funktionen kan tas upp med en kort
knapptryckning (mitten). Om kundspecifika parametrar redan ar lagrade, visas ikonen 4] Programmet
kan véljas med en kort tryckning eller alternativt redigeras med en lang tryckning >1,5s:

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

L

Om du av misstag grenar dig till denna redigeringsfunktion kan du &terga till programvalet med "ESC”
-tangenten. Om du vill ta bort parametrarna fér kundprogrammet visas en sékerhetsfraga efter att du har
tryckt pa "DEL” -knappen (hoger):
user program 2
DELETE _PROGRAM!
ARE YOU SURE 72

YES NO

Programparametrarna raderas endast permanent efter bekraftelse med "YES” -tangenten och displayen atergar
till programvalet. Med tangenten "NEJ” stannar man kvar i redigeringsbilden.

Med "Enter” -tangenten (mitten) erbjuds programmets enskilda parametrar for att andras en efter en. Ord-

ningsféljd:

1. Parameterinstéllning: Val i enskild % — steg frdn 10 — 100 %. Inst&liningen gérs med tangenterna
"upp” (héger) och “ned” (vanster). Bekraftelsen gbérs med "Enter” -knappen (mitten).

5?user program 2

2. Parametertemperatur: Val mellan 30 - 80°C (86 - 175°F) och "ingen temperatur” (- -°C). Instaliningen
gb6rs med tangenterna "upp” (hdger) och "ned” (vanster). Bekréftelsen gérs med "Enter” -knappen (mit-
ten).




6:? user program 2 - user program 2

§ == ¢ 30.

4

3. Parametertid: Val i minuter fran 1 till 30 minuter. Instéllningen gérs med tangenterna "upp” (hdger)
och ”ned” (vdnster). Bekraftelsen sker med ”Enter” -knappen (mitten) - redigeringen ar klar,
displayen hoppar tillbaka till programskarmen (inklusive visning av programparametrarna).

& user program 2

& 30..

I3 oss

¢ Den verkliga objekttemperaturen &r mycket beroende av absorptionen av LED-stralningen av materialet,
darfor maste LED-effekten och temperaturinstaliningen stéllas in individuellt for varje kundspecifikt
materiall

e [nstéliningen och ansvaret fér kundspecifika parametrar och processer ar endast operatdérens ansvar.

Fs

Se alltid till tillverkarens specifikationer.
e  Vissa kombinationer av LED-effekt och temperatur &r inte realistiska fran driftsupplevelsen. Foljande
kombinationer for polymerisation av 3D-tryckhartser kan tjdna som vagledning:
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80°C/176°F
o |70°C/158°F
3 | 60°C/140°F
§ 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
30°C/86°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90 % 100 %
LED Power in %

Forklaring: Objekttemperaturen fér kombinationerna med ett rott ”X” kommer férmodligen att éverskridas.
Nar uppvarmningen &r avstangd (Temp. Av) stalls en temperatur endast in efter materialets eller objektets
absorptionsegenskaper. Objektettemperaturen kan avvika fran den visade lufttemperaturen!

8.4 Arbeta med enheten

. Sla pa enheten framtill.
. Oppna skjutdérren och placera 3D-tryckobjektet pa vridtallriken. Stang dérren igen.

Inga foremal far sattas in och hirdas i enheten som fortfarande innehaller rester eller fast-
séttningar av innehaller brandfarliga I6sningsmedel eller reng6ringsvatskor och &r inte helt torra.

033> HiNvIsNING

Det ar viktigt att se till att foremalet (om magjligt!) Inte placeras i enhetens mittpunkt utan snarare pa sidan pa
vridtallriken. Denna decentraliserade positionering stoder exponeringen underifran av de bifogade lysdioderna.




e anvéand de interaktiva knapparna fér att vélja ett program fér polymerisation, redigera kundprogram i
forvag om det behovs och tryck pa ”Start” -knappen.

e Programmet bérjar med uppvarmningsfasen. Ar- och bértemperaturen visas. N&r bértemperaturen
uppnas borjar tidssekvensen. Om ingen temperatur ar installd boérjar tidsférloppet omedelbart efter

starten.

Den aterstdende tiden och ar-temperaturen visas pa displayen. Efter att polymerisationstiden har gatt ut,
ljuder en signalton och dérren kan éppnas.

Om dorren 6ppnas innan programmet avslutas visas ett felmeddelande. Programmet avbryts, felmeddelandet
maste bekraftas och programmet startas igen.

3> HinvisniNG

Polymerisationsparametrarna ar bindande i bruksanvisningen fér materialet. Kulzer-program ar darfér undantagna
fran alla andringar (redigering). For vissa 3D-utskriftsmaterial géller reglerna och behandlingsinstruktionerna
for tillverkning av medicintekniska produkter. Vid avvikelser fran behandlingsinstruktionerna / bruksanvisningen
ar anvandaren ansvarig for slutprodukten.

33" HANvISNING

Né&r programmet &r klart tar du bort 3D-utskriftsobjektet, kontrollerar vridtallriken f6r smuts, rengér vid behov
och stédng doérren.

33" HANVISNING

N&r man arbetar med objekthéllare, barare, bord eller andra hjalpmedel, ar oonskad skuggning av ytorna fran
lysdiodsstralningen latt mojlig och sannolik. Det &r anvandarens enda ansvar att bedéma polymerisationens
kvalitet och vid behov att utféra efterpolymerisation.

& HETA YTOR

Strax efter avslutningen av polymerisationsprocessen kan enhetens inre, sarskilt varmeregistret och
det instéllda 3D-objektet, vara mycket hett. Det kan vara risk for brannskador! Observera foljande:

| slutet av polymerisationsprocessen — sarskilt langvariga processer >10 min. — for din egen sakerhet, anvand
skyddshandskar for att ta bort 3D-féremal och anvanda verktyg (pincett/tang)!

8.5 Felmeddelanden programvara

Om ett fel uppstar medan programmet kors, avslutas processen och ett felmeddelande visas:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®mn &

® 30...
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Ikonen fér utldsningsfelet visas till hbger. Méjliga fel &r:

Overtemperatur ljusdiodsmodul

Ljusdiodsljus / natdel defekt
Temperatursensor-kammare defekt
Dorr 6ppen

@
L

Roteringsplatta blockerad eller defekt motor

Felmeddelandet bekraftas med "Enter” -tangenten och displayen atergar till programvalet. Om det fortfarande
forekommer felmeddelanden vid programstart, ar det inte mojligt att starta ® nytt felmeddelande. Kontakta i
sa fall Kulzer Hotline eller ansvarig servicepartner.

8.6 cara Cure Guide-uppdatering

De aktuella materialparametrarna vid produktionstillféllet ar redan installerade pa enheten. Den installerade
cara Cure Guide-versionen visas péa informationsdisplayen efter att enheten har slagits pa (se kapitel 8.1).
Det ar operatorens ansvar att regelbundet séka efter Kulzer cara Cure Guide-uppdateringar pa Kulzer-webb-
platsen. Om en nyare cara Cure Guide-version finns tillganglig pa Kulzer-webbplatsen (nedladdningsomrade),
ladda forst ner denna fil [.ZIP] till en lokal PC / barbar dator / surfplatta och packa upp den i en gemensam
katalog (ingen molnlagring).

<5 oss

cara Cure Guide &r en obligatorisk del av denna bruksanvisning och maste alltid hallas uppdaterad och féljas
av alla operatdrer for att undvika eventuella risker fér materialbearbetning.

8.7 Installera cara Cure Guide-uppdatering

Enheten har en USB-port pa baksidan. Den anvands uteslutande for verféring av materialdata i cara Cure
Guide fran en PC / barbar dator / surfplatta. Enheter som ansluts till USB-porten maste uppfylla kraven enligt
IEC 62368-1.

A VARNING

USB-porten far inte anvandas for andra &ndamal &n de som anges i féljande beskrivning. Sarskilt far inga
externa laddare, powerbanks, andra lagringsmedier eller andra icke avsedda enheter anslutas via USB-por-
ten. Risk for skada! Kulzer GmbH avsager sig alla garantier for skador pa enheten eller féljdskador orsakade
av felaktig anvandning av USB-porten.

ISSE

Se beskrivningen i .ZIP-filen fér alla steg fér drivrutinsinstallation, drift av installationsprogrammet inklusive
uppdateringen av den nya cara Cure Guide! Samtidigt maste driftspersonalen omedelbart informeras om
uppdateringen och eventuella tillhérande parameterandringar, tilldgg, anteckningar etc.
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Det totala antalet program (Kulzer + kundprogram) &r begransat till 165. Om nya Kulzer-program laggs till
kommer listan &ver tillgéngliga kundprogram att minskas med bérjan med det hdgsta numret. Spara darfér
alltid dina kundprogram med stigande nummering.

8.8 Fel och atgard

9
D

BORTKOPPLING
Varning, risk fér dédsolyckor! Dra ur ndtkontakten innan du arbetar med enheten.

A ELSTOT

Héga spanningar ar livshotande vid beroéring. Det finns inga delar i enheten som kan repareras eller
underhallas av anvdndaren, som kriver att enheten dppnas. Det ar darfér forbjudet fé6r anvindaren

att 6ppna enheten.

parametrarna i kundprogram

Fel Displayen lyser Ljudsignal Orsak i\tgi«ird
utan Enheten dr inte ansluten Anslut natanslutningen
Kontrollera sékringen i
nétanslutningen pa enhetens
utan Sékring defekt baksida och byt ut vid behov.
Enh . Om felet kvarstar, ta enheten
nheten startar inte ur drift och kontakta service.
utan Natkabel defekt Byta nétkabel
Kontrollera tillaten ingéngs-
utan Falsk nétspanning spanning (se kapitel 12
Tekniska data)
Sténg dorren korrekt. Utfor
ERR ”Dérr 6ppen” 3x 500 ms Dorrbrytaren har 16st ut om nédvéndigt polymerisa-
tionen igen.
ERR "Ljusdiod defekt” 3500 ms En eller flera ljusdiods-mo- | ,iauta service
duler &r defekta )
Polymerisation startar I__at enheten sv"alna; kontrollera
. tillufts- och flaktfunktion
inte eller avslutas med ett (under- och baksida);
felmeddelande ERR "Ljusdiod overtemperatur” | 3 x 500 ms Lysdiods-temperatur >65°C kontrollera omgivnings-
forhallandena (vid behov
luftkonditionering, ventilera)
» » Temperatursensorn i .
ERR "Temp-sensor defekt 3x 500 ms kammaren defekt Kontakta service
ERR "Fléktsignal fattas” 3x 500 ms Flakt defekt Kontakta service
Kontrollera omrédet runt
utan Lufttiliférsel eller luftfrdn- | enheten eller understruktu-
blasning hindrad ren, hall i lufttillforseln och
luftfranblasningen fri
utan Omgivningstemperatur for | Observera/lufta luftkondi-
Objekten blir mycket heta | Utan felmeddelande hog tlo"nen‘ngen | rummet -
Stélla in parametrarna i
enlighet med tillverkarens
utan Kontrollera polymerisations- | specifikationer. Minska

ljusdiodseffekten och
temperaturen, forléng tiden
vid behov.

9 Rengoring

A ELSTOT

LED-modulerna arbetar med hég spdnning och strom. Detta innebér en relevant elektrisk fara. Om
fukt och rengéringsmedel och desinfektionsmedel tranger igenom finns det risk fér kortslutning och

elektriska stotar.
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Observera féljande:

¢ Innan rengéring ska du stdnga av enheten och dra ut natkontakten.

¢ Demontering av huset &r inte en del av operatdrens underhéllsarbete.

¢ Anvand inte sprayflaskor — anvand bara latt fuktade vatservetter

e  Anvand endast milda rengéringsmedel och desinfektionsmedel med alkoholhalt, 1at enheten torka helt
inom och utanfér innan du startar om

¢ Anvéand inte alkalier, kaustiska eller slipande d&mnen, metanol, aminer, industriella I6sningsmedel, organiska
féreningar, metylmetakrylat och metylmetakrylatsyra

e Vid rengoéring, se till att det inte finns nagra repor — séarskilt i reflektorkammaren

¢ Anvand inte spetsiga, vassa eller slipade féremal for rengoring.

e Tabort smuts helt och hallet, men forsiktigt.

03" HinvisninG

Repor eller smuts pé reflektionsytorna i kammaren minskar stralningens effektivitet och minskar lysdiodens
prestanda. Detta kan resultera i otillracklig eller inhomogen polymerisation.

10 Underhall / reparation

A OBS

Enhetens funktionalitet garanteras endast med original Kulzer reservdelar. Anvéndning av reservdelar av
okant ursprung ar férbjudet.

Foéljande delar kan bytas ut av slutanvindaren:
e Natkabel

e Sakringar (se kapitel 12 Tekniska data)

e Vridtallriksplatta

/N oss

Det finns inga underhalls- och service-relaterade komponenter i enheten for anvindaren/kunden. Det
ar darfor inte nédvandigt att 6ppna huset for anvdndare/kunder. For reparationer som innebér att enheten
6ppnas, kontakta den ansvariga landsfilialen eller den regionala Kulzer-servicepartnern! Se kapitel 14
Service.

11 Avfallshantering

Vid tillverkningen av cara Print LEDcure ljuspolymerisationsanordning anvands material som é&r latta att &tervinna
eller atervinningsbara och som inte utgér nagon speciell eller ovanlig fara vid kassering. Kulzer GmbH &r
naturligtvis redo att ta tillbaka begagnad utrustning utéver de lagliga skyldigheterna. Enhetens livslangd &r
utformad for cirka 8 ar.

Avfallshantering av gamla apparater enligt WEEE-direktivet
Nationellt genomfdérande i DE: Elektrisk och elektronisk utrustningslag ((ElektroG 3 fran 01.01.2022)

ElektroG3 implementerar det europeiska WEEE-direktivet 2012/19/EU i tysk lag. Det reglerar utsldappande
pa& marknaden, atertagande och miljévanlig bortskaffande av elektrisk och elektronisk utrustning.

Detaljerad information om professionell kassering av anvanda gamla enheter finns hos din aterforséljare
& for Kulzer eller dess dotterbolag i ditt land.
—

xq




I3 vikrier

Markta enheter far inte kasseras pa de kommunala atervinningsstationerna.

12 Tekniska data

Virde / enhet

Mérkspénning AC100-240V
Mérkspanningstolerans +-10%
Mérkfrekvens 50/60 Hz

Né&tanslutningskabel

EU — HO5V2V2-F 3x0,75mm?2 250VAC/16A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125VAC/15A

Sakring 2 x T6.3H250V

Effektupptagning 600 VA

Matt (B x D x H) ca 250 x 350 x 550 mm (max. hojd vid dppen skjutdorr)
Vikt 12,8 kg

Skyddsklass Skyddsklass |

Overspanningskategori [

Kapslingsklass IP 20

Fororeningsgrad 2

Inkopplingstid (ED) 100 %

Ljuskalla

10 LED modul & 5 LEDs & 3 Watt (=150Watt LED effekt)

Utslappta vaglangder (huvudspektrum)

40 LEDs 397 nm Peak; 370 — 420 nm = 95 % Spektralfordelning
10 LEDs 450 nm Peak; 430 — 470 nm = 95 % Spektralfordelning

Ljudtrycksniva

<70 dB(A)

12.1 Transport- och férvaringsvillkor

Temperatur

-15°C till +40°C (5°F till 104°F)

relativ luftfuktighet

mindre dn 100 % rel. fuktighet

12.2 Driftsvillkor

Temperatur

10°C till 30°C (50°F till 86°F)

Luftfuktighet

80 % rel. fuktighet till 25°C (77°F)
50 % rel. fuktighet till 40°C (104°F)

maximal hojd over havet

2000 m

12.3 Typskylt

Ve

Kulzer GmbH
Leipziger Strafe 2, D-63450 Hanau 2025-05-xxxx
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

TE.3H250V
== |GermanY
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Kopplingsschema
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14 Service

E' E Vi svarar garna pa dina fragor, kommentarer och férslag. Anvand QR-koden:

Kontaktperson i landerna och mer information finner du direkt med den angransande
! QR-koden eller pa var Webbsida www.kulzer.com

[=] 75,5

www.kulzer.com
Tillverkarens adress for teknisk support:
Kulzer GmbH
Leipziger StraB3e 2
63450 Hanau (Tyskland)
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1 Gyldighedsomrade

1.1  Generelt

cara Print LEDcure er indregistreret under varemaerket ® Kulzer GmbH.
Forfatter f42415

Denne brugsanvisning geelder for:

Ordrenr.: Type og udstyr Udgave
66078521 cara Print LEDcure, LED-lyspolymeriseringsapparat | 2025-05

1.2 Betegnelse og type af apparat

Betegnelse Type Gyldig fra serienummer
LED-lyspolymeriseringsapparat cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 EG-konformitetserklaering

Hermed erklzerer vi, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Tyskland), med det fulde ansvar, at det i
kapitel 1.2 beskrevne produkt pa grund af sin konception og byggetype samt den udfarelse, der bringes i trafik
af os, lever op til de grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav under EG-retningslinjerne og harmoniserede
normer.

Anvendte EU-direktiver:

Lavspaendingsdirektiv 2014/35/EU
EMC-direktiv 2014/30/EU

Anvendte harmoniserede normer:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12

DIN EN 61326-1:2022-11

Hvis der foretages andringer pa enheden, der ikke er afstemt med os, mister denne erklzering
sin gyldighed.




2 Anvisninger til sikker drift

2.1 Piktogramerklaering

Piktogram Ordmerke Forklaring

FORSIGTIG Sikkerhedsrelevante kapitler og afsnit inde i
brugsanvisningen.

BEMARK Anvisninger inde i brugsanvisningen for optimal brug af
apparatet.

ELEKTROCHOK Pas pa elektrochok. Livsfare hvis anvisningerne ikke
falges.

NETSEGMENTERING Fare for elektrochok ved &bning af apparatet.

Traek netstikket ud inden abning.

VARME OVERFLADER Risiko for forbraendinger pa det 3D-printede objekt
samt kammerets inderside efter afsluttet polymeriserings-
cyklus — beer beskyttelseshandsker

B/R BESKYTTELSESBRILLER Fare for UV-nzer og blalys LED-straling. Baer beskyttel-
sesbriller ved alle aktiviteter under drift af apparatet.

BRANDFARLIGE VAESKER Brandfarlige veesker og dampe! Vaer opmaerksom pa
beskyttelsesforanstaltninger og -anvisninger!

S CRES

2.2 Transportskader

Kontroller venligst apparatet efter levering for transportskader og anmeld disse senest 24 timer efter levering
fra transportvirksomheden. Arbejd under ingen omsteendigheder med et beskadiget apparat.

2.3 Ejerens pligter

Ejeren har, udover overholdelse af de restlige forskrifter fra producenten, pligt til at overholde og omsaette de
restlige forpligtelser pa arbejdspladsen, f.eks. indferelsespligt, arbejdsbeskyttelsesvedtaegter samt alle yderligere
gyldige forskrifter og vedteegter. Til arbejde ved og med apparatet skal ejeren, ud fra brugsanvisningen og pa
baggrund af det arbejde, der skal udfares, stille skriftlige anvisninger til radighed i let forstaelig form pa et sprog,
der forstas af den ansatte.

2.4 Apparatbog / brugsanvisning

Vi anbefaler at fare en logbog for apparatet. | denne apparatbog skal kontroller samt alle vaesentligere indgreb
(f.eks. istandsasttelse, sendringer) dokumenteres. Opbevar denne brugsanvisning pa et sikkert sted, s& det
ogsa pa et senere tidspunkt er muligt at sla sikkerhedsanvisninger og brugsinformation op.

2.5 Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisningerne vedrgrende beskyttelse af personer, omgang med apparatet og maskinkvaliteten
afhaenger ved disse laboratorieapparater vaesentligt af den person, der handterer apparatet.

Inden ibrugtagning skal brugsanvisningen laeses grundigt igennem og overholdes for at undga fejl og
deraf afledte skader, iseer sundhedsskader.

Desuden geelder der, udover optegnelserne i denne brugsanvisning, de pageeldende nationale gyldige love,
forskrifter og retningslinjer for montering og drift.




A ELEKTROCHOK

Netopkoblingsledning og stik skal kontrolleres for skader inden brug.
Hvis der er skader, ma apparatet ikke forbindes til nettet.

-
U B/ZAR BESKYTTELSESBRILLER

LED‘erne i objektkammeret lyser synligt (violet og bla) ved hgj ydelsestaethed. Kig aldrig ind i lysende

LEDs. Hold dgren helt lukket og abn den ikke fogr afsluttet program. Risiko for blaending! Apparatet

ma ikke anvendes, hvis den automatiske LED-frakobling ved dgrabning ikke fungerer. Se ikke laenge

(minutter) ind i det spredte lys fra husets spraekker og koleslidser.

NETSEGMENTERING

Arbejde pa apparatets elektroniske udrustning ma kun udferes af Kulzer Service og i sikret tilstand (uden spaending).

Der ma kun anvendes tilladte originale reservedele og tiloehgr. Hvis andre dele anvendes, danner det
ukendte risici og skal under alle tilfselde undgas.

Enhedens funktionalitet og sikkerhed er kun garanteret, hvis de ngdvendige inspektioner, vedligeholdelse og
reparationer udferes af Kulzer servicepartnere eller af Kulzer-uddannet personale.

Hvis der opstar skader pa apparatet som felge af usaglige reparationer, der ikke udferes af Kulzer Service-
partner eller af personale, der er uddannet af os, eller hvis der ved udskiftning af delelementer ikke anvendes
originale reservedele/tilbehorsdele, haeftes der ikke fra Kulzer GmbH:s side.

& BRANDFARLIGE VASKER og DAMPE
Der ma ikke indseettes og haerdes objekter i apparatet, der stadig indeholder rester eller smuds fra brandfarlige
oplgsningsmidler eller rengeringsveesker eller ikke er helt torre.

3 Tilsigtet anvendelse

Lyspolymeriseringsapparatet cara Print LEDcure tjener til slutpolymerisering af 3D-printede objekter, fremstillet
af fotosensitive vaesker/harpiks, der til slut skal bruges til tandlszegemaessige formal.
Lyspolymeriseringsapparatet cara Print LEDcure er udfert jf. den seneste teknologi og er driftssikkert. Der
kan dog veere farer forbundet med brugen af dette apparat, hvis det handteres af personale uden tilstraekkelig
instruktion, eller hvis den bruges usagligt og i modstrid med den tilsigtede anvendelse.

Betjening af apparatet skal foretages af uddannet eller traenet personale (f.eks. tandteknikere eller klinikassistenter),
der:

e har deres kendskab pa baggrund af en faglig uddannelse eller undervisning,

e  kan udfere deres udovede aktiviteter sagligt ved hjeelp af deres kvalifikationer,

e kan identificere mulige farer ved arbejdet med apparatet.

A FORSIGTIG

Hvis der opstar saerlige problemer, der ikke behandles udferligt nok i denne brugsanvisning, bedes
du henvende dig til leverandoren af hensyn til din egen sikkerhed.




3.1 Arbejdsregler

A FORSIGTIG

¢ Undga at kigge direkte ind i det udsendte LED-lys. Det anbefales at baere gjenbeskyttelse.

e  Apparatet ma ikke anvendes med steerkt tilsnavsede reflektorer eller uden drejeskive

e  Apparatet ma ikke anvendes med lukkede kabinetudluftningsspreekker. De beskrevne veegafstande
skal overholdes.

A FORSIGTIG

Apparat ma ikke anvendes til folgende aktiviteter:

e  Apparatet ma ikke anvendes til polymerisering af objekter, der stadig indeholder rester eller snavs fra
oplasnings- eller rengaringsmidler eller ikke er helt terre, hvorved der kan dannes en braendbar eller
eksplosiv blanding af gas og luft i polymeriseringskammeret.

e  Apparatet ma ikke anvendes til opvarmning af fedevarer.

e  Apparatet ma ikke anvendes til belysning af andet end de materialer, der er bensevnt i kapitel 3.

[@ BEMZRK overophedning

Vi anbefaler, mellem de enkelte polymeriseringscyklusser, at holde en pause pa mindst 1 minut for at
give apparatet mulighed for at kale ned. Ved varig drift med hgje polymeriseringstemperaturer, hgje
omgivelsestemperaturer eller darlig udluftning kan der opsta fejlmeldinger pa grund af overophedning
(apparatbeskyttelse). Den videre drift afbrydes derved af hensyn til afkeling.

4 Leveringsomfang

Kontrollér ved levering af apparatet, om alle komponenter er i upaklagelig tilstand. Ved reklamationer bedes
du henvende dig til dine leverandgrer.

Leveringsenhed: -5-
e cara Print LEDcure

¢ Brugsanvisning pa USB-stick

e USB-tilslutningskabel til opdatering af cara Cure Guide

e 2 netvaerkskabler (Europa og USA / Japan)

e  Beskyttelsesbrille

5 Betjenings- og visningselementer

1) Skydeder

2) Skydedersskal til abning af der

3) Netveerkskontakt on/off

4) Display

5) 3 betjeningstaster til interaktivt display

6) Drejeskive

7)  Netvaerksopkobling inkl. sikringer

8) USB-indgang til Cure-Guide-Update og serviceformal




6 Apparatbeskrivelse og funktion

Materialet, der skal polymeriseres, bliver slutpolymeriseret ved hjeelp af 10 LED-moduler i et fuldt spejlet
kammer. Ved hjzelp af 50 LEDs med hgj ydeevne bliver lysstraling i synligt violet omrade (397nm peak) samt
i blat omrade (450nm peak) udsendt, hvilket er afstemt, sa det er den optimale bglgelzengde og ydeevne til
Kulzer-materialerne. P4 grund af den fulde spejling opnés en homogen lysfordeling over hele kammeret.

Pa displayet er alle visninger til indstilling og kontrol af apparatets funktioner placeret. Apparatet betjenes
ved hjeelp af 3 interaktive taster under displayet.

Der afgives intet UV-lys (<380nm) med nzevneveerdig ydeevne. Det anbefales dog at
\V anvende beskyttelsesbriller mod den lyse lysstraling i drift for at beskytte gjnene.

De forprogrammerede Kulzer-programmer er deponeret fast med navn pa anvendelse og parametre (ydeevne,
temperatur og tid). Parallelt hermed kan hver kunde oprette og gemme individuelle programmer (ydeevne,
temperatur og tid). De tildelte kundeprogrammer er nummereret - navnene kan ikke redigeres individuelt.
For at starte et program trykkes der pa den tilherende tast. Drejeskiven i objektkammeret begynder at dreje,
varmeenheden opvarmer kammeret, og efter at méltemperaturen er néet,, starter belysningen. Resten af
programmets lgbetid vises pa displayet.

Skydedgren er ikke aflast under programmet og overvages ved hjeelp af en endestopkontakt. Hvis dgren
abnes, mens programmet er i gang, bliver der slukket for LED-lamperne, og en fejlmelding vises. Det er ikke
muligt at fortsaette driften, selvom daren lukkes igen. Programmet afbrydes og skal af sikkerhedshensyn
startes igen. En programstart med en dben der er heller ikke mulig.

Nar tiden er udlgbet, vises dette pa displayet, og et akustisk signal udsendes.

Kammeret ophedes aktivt via et varmeregister og er temperaturreguleret. Objektets temperatur bliver
desuden parallelt pavirket via den indstilte LED-ydeevne og absorptionen af lysstralingen. Disse afhaenger
kraftigt af materialet, og parametrene LED-ydeevne og temperatur skal individuelt angives og indstilles i
kundeprogrammer.

Det anbefales at baere handsker for at beskytte mod forbrandinger fra de til tider meget
varme objekter efter polymeriseringen. Anvend egnede hjalpemidler (pincetter/taenger) til at
seette objektet ind og tage det ud!

Der ma ikke indsaettes og heerdes objekter i apparatet, der stadig indeholder rester eller
smuds fra brandfarlige oplasningsmidler eller rengoringsvaesker eller ikke er helt torre.

For rengering af indersiden, drejeskiven og LED-modulet, se kapitel 9 »rengering«.

Objektet/objekterne stilles i kammeret pa drejeskiven. Objektets position og indstilling kan frit vaelges, med
undtagelse af midt pa drejeskiven: pa grund af drejeaksen er der ingen LEDs midt pa drejeskiven, der kan
lyse nedad. Denne flade skal derfor IKKE anvendes til placering af objekter.




7 Idriftsaettelse

7.1 Transport

Transporter apparat forsigtigt vandret. Undga rystelser og sted. Beskyt apparatet mod fugt, vandsprajt, damp,
overophedning, frost og enhver type af skidt (stev, snavs etc.). Mal og veegt se kapitel 12 »Tekniske data«.

7.2 Opstilling

cara Print LEDcure mé& udelukkende opstilles indenfor p& en fast, ikke brandfarlig flade (klinikbord, understel)
pé en sadan méade, at det star vandret og sikkert. Omgivelsestemperaturen ma vaere op til 30°C (86°F).
Omgivelserne skal veere rene og uden uforholdsmaessig stevbelastning.

Opstillingssted: Bord med en baereevne pa mindst 15 kg.

Opstillingsflade (B x D x H): ca. 250 x 350 x 550 mm (maksimal hgjde ved &bnet skydeder)

A FORSIGTIG

Veer ubetinget opmaerksom pa felgende anvisninger:

e Apparatet skal have mindst 10 cm afstand til bagvaeggen for at tillade en uforstyrret udluftning.

e  Der ma ikke laegges papir eller andre genstande under apparatet, da dette kan blokere for lufttilfarslen
til ventilatoren.

e  Hvis den luft, der er nadvendig til afkeling, ikke kan suges ind eller afgives frit, opstar der fare for over-
ophedning af LED-modulet. LED-lampernes levetid kan blive pavirket negativt. Der vises en fejlmelding
ved overophedning af LED-modulet.

7.3 Kontrol af byggeelementer inden ibrugtagning

A FORSIGTIG

Kun apparatdele, der er i upaklagelig tilstand, garanterer apparatets funktionsduelighed. Kontroller
apparatdelene grundigt inden ibrugtagning!

Vaer opmaerksom p3, at:

e alle apparatets komponenter er ubeskadigede, -7-
e der ikke sidder rester eller snavs tilbage,

o beskadigede dele udskiftes,

e  der ikke er skader pa netvaerkskontakten, opkoblingsbasning og isolering af netveerkskablet,

e netveerksstikket skal passe til stikdasen (se kapitel 7.4 Netveerksopkobling — landespecifikt)

¢ netveerksstikdasen skal have en funktionsduelig jordingsopkobling

Kontrollen af apparatet skal udfores af ejeren med jeevne mellemrum (se kapitel 7.6).

7.4 Netvaerksopkobling

P& bagsiden af apparatet befinder der sig en koldapparatstik-opkoblingsbasning med integreret netveerks-
sikring (2 stk.). Enheden er udstyret med en bredspaendingsadapter til global drift. Stikkontakten skal have
en beskyttelsesjordforbindelse. Tilslutningen sker med de medfalgende netkabler. Kundeleverede net- eller
forlaengerledninger skal mindst svare til den nominelle stram for de medfglgende netkabler og de lokale
tilslutningsforskrifter.




A FORSIGTIG

Efter opstilling skal netvaerksstikket til adskillelse fra stremnetvaerket veere tilgaengeligt.

Netvaerkskabel i leveringsomfang

‘\ 3
\\NJ”L Anvendelse i Europa Spaending: 230 V

A

Spaending USA: 115V / Speending
Japan: 100V

7 & . Anvendelse i USA / Japan

A ELEKTROCHOK

Vaede og fugtighed kan fore til kortslutning.

Veer opmaerksom pa felgende:

e Operér kun apparat i terre omgivelser.

e  Kontrollér inden ibrugtagning, om netvaerksspaendingen stemmer overens med den nominelle spaending,
der stér skrevet pa typeskiltet pa apparatet.

e  Tilslut kun apparatet til en netvaerksstikdase med jordingsopkobling.

e Operér kun apparatet med det netvaerksopkoblingskabel, der leveres med apparatet.

e  Hovis det udskiftes, skal man vasre opmaerksom p4, at netvaerkskablets tekniske specifikationer over-
holdes. Se kapitel 12 »Tekniske data«. Ved anvendelse af landespecifikke netvaerkskabler skal man
vaere opmaerksom p4, at kablet er certificeret i overensstemmelse med de elektriske afmalingsdata og
anvisninger for de dertilhgrende normer i det pagaeldende land.

7.5 Kontrol af apparat

Kontrollen af apparatet skal udferes af ejeren med jeevne mellemrum (f.eks. ugentligt). Her skal isger netveerks-
opkoblingen, netvaerkskablet, stikket og sikringsholderen kontrolleres for skader.

Ved uregelmaessigheder skal apparatet tages ud af drift, sikres mod genibrugtagning og service skal underrettes
(se kapitel 14). For yderligere anvisninger og arbejdsopgaver se kapitel 9 Rengaring og 10 Istandseettelse.




8 Betjening

Taster Uddybelse
SETUP Indstillinger
RESET Nulstil
INFO Information
TEST Displaytest
user program Brugerprogram
EDIT Behand|
YES Ja
NO Nej
ESC Afbryd / tilbage
ERR Fejl
DEL Slet
END Afslut

8.1 Programoverflade og programvalg

Efter Netvaerk-ind vises en velkomstmeddelelse pa skaermen. Skaermen vises i cirka 3 sekunder. Inden for
dette tidsrum har brugeren mulighed for at trykke péa tasterne »SETUP« (venstre), »INFO« (midt for) eller
»Test« (hajre). Hvis der ikke trykkes pa nogen taster, vises programvalget pa displayet.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Udvalg SETUP

Hvis der trykkes pa tasten »Setup«, kan der scrolles nedad med den venstre piletast »nedad« mellem de -9-
valgbare funktioner i et loop. Den valgte funktion er markeret med pilen til venstre i displayet. Med den hgjre

tast »EDIT« (stift) sendres indstillingen.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

- &

on

13" semark

For at forenkle praesentationen i denne vejledning vises billederne pa skeermene kun pa ENGELSK. Pa den
aktuelle enhed vises displayteksten pa det valgte sprog.

bestanddele: Valg af sprog til displaytekst; indstillinger: DE; GB; FR; DET; ES; PT; SE; NL; JP.
bestanddele: Temperaturviserenhed; Indstillinger: °C / °F.

bestanddele: Veelg, om hvert tryk pa tasterne skal kvitteres med et lydsignal; Indstillinger: on / off
bestanddele: Visning af programparameter i kort version over hvert kundeprogram; Indstillinger: on / off
bestanddele: Tilbagestil, dvs. sletning af alle kundeprogrammer.

SARE N A




Programmerne nulstilles. Inden udfgrelse vises falgende skaermbillede til bekraeftelse:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

Efter bekraeftelse »YES« eller afbrydelse »NO« befinder man sig igen i Setup-menuen, der kan forlades ved
tryk pa »ESC«. Indstillingerne gemmes automatisk.

Udvalg INFO
Ved tryk pa tasten »INFO« vises folgende skeerm:

INFORMATION

SN JIJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB1685
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

P& skeermbilledet vises apparatets tilstand (»HW<«) og softwareversiontilstande cara Cure Guide og Firmware
»SW til information. Samt enhedens serienr. og samlede driftstimer. Menuen kan forlades ved tryk pa
»ESC«-tasten.

Ved tryk pé tasten »Service« vises undermenuen pa sproget GB:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H 828.6°C
on__ - is: off
886> -> LEDs are: off

ESC

Denne information er forbeholdt servicepersonale til serviceformal (kun laeses). Med tasten »ESC« forlades
servicemenuen.

Udvalg TEST

Ved tryk pa den hgijre tast vises i cirka 10 sekunder et display-test-skeermbillede, der ogsa kun er relevant til
serviceformal:

Ved tryk pé en vilkarlig tast aforydes testen, og man befinder sig i hovedmenuen, programvalget:

85% 18min  35¢C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Det senest valgte / udferte program stdr omvendt pa listen pa den gverste plads. Ved hjeelp af piletasterne
»0p" (hagjre) og ,ned” (venstre) kan man rulle gennem programmerne. De forste programmer (Navne og antal
pa tidspunktet for trykningen af denne manual) er forprogrammeret af Kulzer og baerer de tilhgrende mate-
rialenavne. Kundespecifikke programmer kan programmeres individuelt (se kapitel 8.2) og baerer det fortlo-
bende programnummer som navn (brugerprogram 1; brugerprogram 2; ....).

Eksempler pa billeder fra programmenuen:

25% 18min  35+C 8% 20min  80°C

i + Hﬂﬂﬂlﬁﬂﬂ%ﬂﬂ?"!lll
dima Print Impres ima Print Or

dima Print Lwludﬂ dima Print Impress - .

dima Print Hudel dina Print Guide = Erint Ort

dima Print Ca dima Print Model dima Print Imp
__;______?r______"__ w4 A

Programvalgmulighederne kan kendes pa ikonet over den mellemste tast som felger:

Kulzer-programmer (kan ikke redigeres):

programmerede kundeprogrammer:

tomme kundeprogrammer:

Kulzer-programmer kan startes med det samme. Parametret er fast forprogrammeret for det pagaeldende
materiale. Programmerede kundeprogrammer kan efter gnske udferes eller redigeres. Hvis parametre er
inkluderet i programmet, angives de i parameterfeltet over programnavnet i kort form.

8.2 Udfer program

Med en kort bekreeftelse pa tasten (Enter/midten) veelges programmet. Med et leengere tryk (>1,5 s) pa den
midterste tast bliver »EDIT«-modus aktiveret ved kundespecifikke programmer (biplyd; beskrivelse Edit se
kapitel 8.3). Hvis et kundespecifikt program er tomt, vises kun ikonet EDIT, og funktionen kan dbnes ved
hjeelp af et kort tryk pa tasten (midten).

Efter programvalget vises startmenuen med programparametrene (tid, temperatur og LED-ydeevne):

user program 1

868+C
O, ™
min
ESC >

Hvis temperaturen ved programstart stadig er for hgj, modtager man felgende skaermbillede til information:

dima Print Ortho

+ 55+C
l@ B
Mmin

-11-
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Den nuveerende temperaturviser med pilen foran symboliserer, at kammertemperaturen >5°C ligger over
den gnskede temperatur for programmet. Pausesymbolet pa den underste rackke viser, at det i gjeblikket
ikke er tilladt at starte.

133" sEmark

Stil ikke objekter pa et for varmt kammer. Objektets materiale kan tage skade!

Hvis temperaturen falder til en vaerdi pa <5°C over den enskede temperatur, skifter pausetegnet i midten til

og programmet kan startes. Hvis kammertemperaturen falder til under den gnskede temperatur, vises den gnskede
temperatur igen.

Er man kommet til at vaelge det forkerte program, kan man ved hjaelp af »ESC« (venstre) komme tilbage til
programmenuen. Det valgte program startes ved tryk pa »Start« (midten).

133" sEmark

Hvis programmet indeholder forkerte parametre, kan det ikke startes, og der vises kun »ERR« pa displayet.
Det er ligeledes ikke muligt at starte, hvis der stadig er fejlbetingelser. Der vises et »ERR« (for »Error«) i stedet
for startsymbolet pa& den underste reekke samt symbolet for den fejl, der er opstéet (eksempel: Dar er dben).
Se venligst efter i kapitel 8.7 for mulige arsager og lasningsmuligheder.

dima Print Ortho

& 1®m,.. {2

ESC

'||

133" sEmark

En midlertidig andring af programparametret er ikke tilrddelig. Ved behov ber et nyt program indlaegges.

Hvis alle parametre er korrekte og programmet er startet ved hjeelp af den mellemste tast, symboliserer det
blinkende ikon »Opvarmning«, at opvarmningsfasen er i gang. Pa displayet vises den aktuelle procestempe-
ratur i midten og maltemperaturen samt LED-effekten til hgjre.

user program 1

539 /_M i

| de farste 15 sekunder af et programforlgb er det muligt at afbryde ved at trykke pa den mellemste tast »Stop«.
Efter 15 sekunder forsvinder denne valgmulighed, og programmet vil kare helt igennem.

Hvis programmet ikke indeholder en forudindstillet temperatur (indstilling »- - °C«), springes opvarmningsfasen over.
Pa det naeste billede viser et animeret timeglas programforlgbet. Over 1 minut vises den resterende lgbetid i
minutter:sekunder, under 1 minut bliver det omregnet til sekunder. Til hgjre i displayet vises Ist-temperaturen
(eller alternativt »- - °C, hvis der ikke er indstillet en temperatur pa forhand).

dima Print Impress.

X 05"




Efter et fuldendt programforlgb vises afslutningsskaermbilledet:

user program 2

< END ™

Dette skeermbillede kan man forlade umiddelbart ved at trykke pé tasten »Enter« (midten). Afslutnings-
skaermbilledet vises varigt indtil bekreeftelse ved tryk pa tasten eller abning af deren. Derefter befinder
programmet sig igen i startmenuen for det tidligere valgte program.

8.3 Programmering af kundespecifikke programmer

Hvis et kundespecifikt program er tomt, vises kun ikonet EDIT E, og funktionen kan aktiveres ved hjaelp af
et kort tryk pa tasten (midten). Hvis kundespecifikke parametre allerede er indlagt, vises ikonet K gata. Pro-
grammet kan veelges ved hjeelp af et kort tryk eller alternativt redigeres ved hjaelp af et lzengere tryk >1,5s:

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

L

Kommer man til at veelge denne Edit-funktion, kommer man med »ESC«-tasten tilbage til programmenuen.
Vil man slette et parameter i kundeprogrammet, vises der et sikkerhedsspargsmal efter tryk pa tasten »DEL«
(til hgijre):
user program 2
DELETE _PROGRAM!
ARE YOU SURE 72

YES NO

Kun efter bekreeftelse med tasten »YES« bliver programparametret endeligt slettet, og displayet hopper

tilbage til programmenuen. Med tasten »NO« bliver man i redigeringsmenuen.

Med tasten »Enter« (midten) bliver de enkelte parametre i programmet tilbudt til 2endring efter hinanden.

Raekkefolge:

1. Parameter ydeevne: Udvalg i enkelte % — Skridt fra 10 — 100 %. Indstillingen gennemfgres med tasten
»opad« (hgjre) og »nedad« (venstre). Bekraeftes med tryk pa tasten »Enter« (midten).

5?user program 2

2. Parameter temperatur: Valg mellem 30 - 80°C (86 - 175°F) og »ingen temperatur« (- -°C). Indstillingen
gennemfgres med tasten »opad« (hgjre) og »nedad« (venstre). Bekraeftes med tryk pa tasten »Enter« (midten).

-13-



user program 2

¢ 30.

3. Parameter tid: Udvalg i minutter fra 1 til 30 minutter. Indstillingen gennemfgres med tasten »opad«
(hajre) og »nedad« (venstre). Bekraeftes med tryk pé tasten »Enter« (midten) - redigering er afsluttet,
displayet hopper tilbage til program-startmenuen (inkl. visning af programparametret).

& user program 2

& 30..

135" sEmark

¢ Den reelle objekttemperatur afhaenger meget kraftigt af absorptionen af LED-stralingen gennem materialet.
Derfor skal LED-ydeevne og temperatur indstilles individuelt for hvert kundespecifikt materiale i kombination!

¢ Indstillingen af og ansvaret for kundespecifikke parametre og processer hviler udelukkende pa ejeren.
Vaer opmaerksom pa materialeproducentens anvisninger.

e  Bestemte kombinationer af LED-ydeevne og temperatur er, pa baggrund af driftserfaring, ikke realistiske.
Felgende kombinationer for polymerisering af 3D-print-harpiks kan tjene til holdepunkter:

Fs

“ 50°C/176°F
o |70°C/158°F
= [60°C/140°F
-1 4- E o o
g | 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ | 30°c/86°F X X X X X X X
Temp. Off

20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90 % 100 %

LED Power in %

Signaturforklaring: Objekttemperaturen i kombinationer med et radt »X« bliver formodentligt overskredet.
Ved slukket varmeanlaeg (Temp. Off) indstilles en temperatur kun ud fra materialets eller objektets absorpti-
onsegenskaber. Objektets temperatur kan afvige fra den viste lufttemperatur!

8.4 Arbejde med apparatet

. Teend for apparatet pa forsiden.
. Abn skydedaren og placér 3D-printobjektet pa drejeskiven. Luk dgren igen.

Der ma ikke indsaettes og haerdes objekter i apparatet, der stadig indeholder rester eller
& smuds fra brandfarlige oplgsningsmidler eller renggringsvaesker eller ikke er helt torre.

135" sEmark

Veer opmaerksom p4, at objektet (hvis muligt!) ikke star centralt men i stedet lidt pa siden af drejeskiven i
apparatet. Ved hjeelp af denne decentrale placering bliver belysningen nedefra understottet af de anbragte
LEDs.




e  Brug de interaktive taster til at vaelge et program til polymerisering, rediger eventuelt kundeprogrammet
forst og bekraeft med tryk pa »Start«.

¢ Programmet begynder med opvarmningsfasen. Den nuveerende og gnskede temperatur vises. Nar
den gnskede temperatur opnas, startes tidsforlgbet. Hvis der ikke er indstillet en temperatur, begynder
tidsforlebet umiddelbart efter start.

Den resterende Igbetid og den nuvaerende temperatur vises péa displayet. Nar polymeriseringstiden er udlgbet,

lyder et signal, og dgren kan abnes.

Hvis deren dbnes, inden programmet er feerdigt, vises en fejlmelding. Programmet afbrydes, fejlmeldingen

skal bekraeftes, og programmet skal startes forfra.

3" semark

Polymeriseringsparametret skal udregnes ud fra materialets brugsanvisning. Kulzer-programmer er undtaget fra
enhver modificering (redigering). For visse 3D-printmaterialer gaelder forskrifter og forarbejdningsanvisninger
til fremstilling af leegemidler. Ved afvigelser fra forarbejdningsanvisningen / brugsanvisningen baerer brugeren
ansvaret for slutproduktet.

133" sEmark

Nar programmet er feerdigt, tages 3D-printobjektet eller -objekterne ud, drejeskiven kontrolleres for snavs,
rengoeres eventuelt, og daren lukkes.

I35° sEmark

Ved arbejdsopgaver med objektholdere, baerere, borde eller andre hjaelpemidler er en ugnsket skyggeeffekt
péa overfladen fra LED-stralingen mulig og sandsynlig. Vurderingen af kvaliteten af polymeriseringen og en
eventuel gennemfarelse af en efterpolymerisering pahviler alene brugeren.

& VARME OVERFLADER _15-

Kort efter afslutningen af polymeriseringsprocessen kan apparatets inderside, isaer varmeregistret
og det placerede 3D-objekt vaere meget opvarmet. Der er fare for forbraendinger! Vaer opmaerksom
pa folgende:

Efter den afsluttede polymeriseringsproces - isaer lange processer > 10 min. - ber der af hensyn til egen
sikkerhed beeres sikkerhedshandsker og anvendes hjeelpemidler (pincet/tang) til at udtage 3D-objekter!

8.5 Software-fejimeldinger
Hvis der optraeder en fejl under programforlgbet, afsluttes processen, og en fejimelding vises:

user program 1 USEr progran user program 2

A ERR {2 @ 3@,,.”1 &

® 30.. 7
ESC ERR
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P& hgjre side vises ikonet for den opstaede fejl. Mulige fejl er:

Overophedning LED-modul

LY '
-é- LED-lampe / stramforsyning defekt
Fa . LY
ﬂ Temperatursensor kammer defekt
Dor aben

Roterende plade blokeret eller motor defekt

Med tasten »Enter« kvitteres fejimeldingen, og displayet hopper tilbage til programmenuen. Hvis der ved
programstart foreligger andre fejlbetingelser, er en opstart ikke mulig = ny fejimelding. | dette tilfselde skal
du kontakte Kulzer Hotline eller den ansvarlige servicepartner.

8.6 cara Cure Guide-opdatering

De aktuelle materialparametre ved produktionstidspunktet er allerede installeret pa enheden. Den installe-
rede cara Cure Guide-version vises pa informationsdisplayet efter enheden er teendt (se kapitel 8.1). Det
er operatgrens ansvar regelmaessigt at sege efter Kulzer cara Cure Guide-opdateringer pa Kulzer-webs-
tedet. Hvis en nyere cara Cure Guide-version er tilgaengelig pa Kulzer-webstedet (downloadomrade), skal
du forst downloade denne fil [.ZIP] til en lokal pc / baerbar computer / tablet og pakke den ud i en feelles
mappe (ingen cloud-lagring).

[@D BEMARK

cara Cure Guide er en obligatorisk del af denne brugsanvisning og skal altid holdes opdateret og folges af
alle operatarer for at undgé eventuelle risici for materialebehandling.

8.7 Installer cara Cure Guide-opdatering

Enheden har en USB-port pa bagsiden. Den bruges udelukkende til overfersel af materialedata i cara Cure
Guide fra en pc / baerbar computer / tablet. Enheder, der tilsluttes USB-porten, skal opfylde kravene i hen-
hold til IEC 62368-1.

A ADVARSEL

USB-porten ma ikke bruges til andre formal end dem, der er angivet i den folgende beskrivelse. Iszer ma
der ikke tilsluttes eksterne opladere, powerbanks, andre lagringsmedier eller andre ikke-tilsigtede enheder
via USB-porten.Risiko for skade!

Kulzer GmbH fraskriver sig enhver garanti for skader p& enheden eller folgeskader forarsaget af forkert brug
af USB-porten.

[@3 BEM/ERK

Se beskrivelsen i .ZIP-filen for alle trin til driverinstallation, drift af installationsprogrammet inklusive opdateringen
af den nye cara Cure Guide! Samtidig skal driftspersonalet straks informeres om opdateringen og eventuelle
tilhgrende parametereendringer, tilfajelser, noter osv.




[@3 BEM/ERK

Det samlede antal programmer (Kulzer + kundeprogrammer) er begreenset til 165. Hvis der tilfgjes nye Kul-
zer-programmer, Vil listen over tilgeengelige kundeprogrammer blive reduceret med start fra det hgjeste nummer.
Gem derfor altid dine kundeprogrammer med stigende nummerering.

8.8 Fejl og eliminering

9
QD

NETSEGMENTERING
Advarsel, livsfare! Traek netveerksstikket ud, inden der udfores arbejde pa apparatet.

A ELEKTROCHOK

Haje spaendinger er livsfarlige at rore ved. Der befinder sig ingen dele i apparatet, der skal efterses
eller repareres af brugeren, og som ngdvendigger en abning af apparatet. Der er dermed forbudt for
brugere at abne apparatet.

programmer

Fejl Visning lyser Lydsignal i\rsag Eliminering
uden Apparat ikke tilsluttet Opret netveerksopkobling
Kontrollér sikring i netveerks-
opkoblingsstik pa bagsiden af
_— apparatet og udskift eventuelt.
uden Sikring defekt Hvis fejlen gentager sig, tages
Apparatet kan ikke apparatet ud af drift, og service
tendes underrettes.
uden Netvarkskabel defekt Udskift netvaerkskabel
Kontrollér tilladte indgangs-
. spending (se kapitel 12
uden Forkert netvaerksspanding Tekniske data)
. . Luk daren korrekt. Gennemfor
ERR »Dgr er aben« 3 x500 ms Dorafbryder er aktiveret eventuelt polymerisering igen.
Et eller flere LED-moduler .
ERR »LED defekt« 3x500 ms er defeki(e) Underret service.
Lad apparat kele ned; kontrollér
Polymerisering starter udluftning og ventilatorfunktion
ikke eller afbrudt med ERR »LED overophedet« 3x500 ms LED-temperatur >65°C (gulv- og bagside); kontrollér
fejimelding omgivelsesbetingelser (udluft
eller klimatisér eventuelt rum)
ERR »Temperatursensor Temperatursensor i .
defektc 3x500 ms kammeret defekt Underret service
ERR »Ventilatorsignal . .
manglere 3x500 ms Ventilator defekt Underret service
, Kontrollér apparatets omgivelser
uden :(‘(;J:;}::L@r;stel eller luftafgang eller underlag, hold lufttilforsel
og -afgang fri
uden Omgivelsestemperatur Vaer opmeerksom pa rummets
Objekter bliver meget . . for hej klimatisering/udluftning
Uden fejimelding —
varme Indstilling af parameter stemmer
Kontrollér polymeriserings- | overens med producentens
uden parameter ved kunde- anvisninger. Reducer LED-

ydeevne og temperatur, forleeng
eventuelt tid.

9 Renggoring

A ELEKTROCHOK

LED-modulerne arbejder med hgj spaending og stram. Dette betyder en relevant elektrisk fare. Hvis
der traenger fugt ind fra rengerings- og desinfektionsmidler, opstar der fare for kortslutning og et

elektrisk chok.

-17-
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Vaer opmaerksom pa foelgende:

e  Treek netveerksstikket ud inden renggring af apparatet.

e Det er ikke en del af ejerens eftersynsarbejde at afmontere kabinettet.

¢ Anvend ingen sprayflasker - brug kun let fugtede viskestykker

¢ Anvend kun milde renggringsmidler og alkoholbaserede desinfektionsmidler og lad apparatet torre helt
inde og ude, inden det tages i drift igen

¢ Anvend ingen saebevand eller skuremidler, methanol, amin, tekniske lgsemidler, organiske forbindelser,
metylmetakrylat og metakrylsyremetylester

e Ved rengering skal der passer pa, at der ikke opstéar kradser - iseer i reflektorkammeret

e Der ma ikke anvendes spidse, skarpe eller slibende genstande til rengering.

¢  Fjern snavs fuldsteendigt men skansomt.

13" semark

Kradser eller snavs pa reflektionsfladerne i kammeret forringer effektiviteten af bestrdlingen og mindsker
LED-lampernes ydeevne. Dette kan fore til utilstreekkelig eller uhomogen polymerisering.

10 Istandholdelse / istandsaettelse

A FORSIGTIG

Der stilles kun garanti for apparatets funktionsduelighed med originale Kulzer-reservedele. Det er ikke tilladt
at anvende reservedele af ukendt herkomst.

Folgende dele kan udskiftes af slutbrugeren:
e Netveerkskabel

e  Sikringer (se kapitel 12 Tekniske data)

e Drejeskiveplade

A FORSIGTIG

Der befinder sig ikke nogen komponenter i apparatet, der er relevante for brugerens/kundens eftersyns-
og servicearbejde. Det er derfor ikke nadvendigt og forbudt for brugeren/kunden at dbne kabinettet.
For reparationsarbejde, der involverer abning af enheden, kontakt den ansvarlige landafdeling eller
den regionale Kulzer-servicepartner! Se kapitel 14 Service.

11 Bortskaffelse

Ved fremstilling af lyspolymeriseringsapparatet cara Print LEDcure bruges materialer, der er genanvendelige
eller genbrugelige, og som ikke udger nogen seerlig eller uvanlig fare ved bortskaffelse. Kulzer GmbH er
selvfglgelig parat til at tage brugte apparater tilbage, ud over de retsmaessige forpligtelser. Apparaterne er
bygget til at fungere i cirka 8 ar.

Bortskaffelse af gamle apparater jf. WEEE-retningslinje
National omsaetning i Tyskland: Elektro- og elektronikapparatvedtzegt (ElektroG 3 fra 01.01.2022)

ElektroG3 implementerer det europaeiske WEEE-direktiv 2012/19/EU i tysk lov. Det regulerer markedsfering,
tilbagekab og miljgvenlig bortskaffelse af elektrisk og elektronisk udstyr.
F For detaljeret information om den korrekte bortskaffelse af udtjente gamle apparater eller henvende

(& dig til din forhandler eller Kulzers filialer i dit land.
_—

/N




I3 vietiar

Kendetegnede apparater ma ikke bortskaffes pa de kommunale bortskaffelsessteder.

12 Tekniske data

Veerdi / enhed
Nominel spanding AC100-240V
Netvaerksspandingstolerance +-10%
Nominel frekvens 50/60 Hz
Netvaerksopkoblingskabel EU — HO5V2V2-F 3x0.75mm? 250VAC/16A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125VAC/15A
Sikring 2 x T6.3H250V
Effektforbrug 600 VA
Mal (B x D x H) ca. 250 x 350 x 550 mm (maksimal hgjde ved dbnet skydedar)
Veegt 12,8 kg
Beskyttelsesklasse Beskyttelsesklasse |
Overspandingskategori Il
Beskyttelsestype IP 20
Grad af snavsethed 2
Opstartsvarighed (ED) 100 %
Lyskilde 10 LED-moduler a 5 LEDs a 3 Watt (=150Watt LED-ydeevne)
Udsendt belgelaengde (hovedspektrum) 40 LEDs 397 nm peak; 370 — 420 nm = 95 % spektralfordeling
10 LEDs 450 nm peak; 430 — 470 nm = 95 % spektralfordeling
Lydtrykniveau <70dB (A)

12.1 Transport- og lagerbetingelser

Temperatur —15°C til +40°C (5°F til 104°F)
relativ luftfugtighed mindre 100 % relativ luftfugtighed

12.2 Driftsbetingelser

Temperatur 10°C til 30°C (50°F til 86°F)
Luftfugtighed 80 % relativ luftfugtighed til 25°C (77°F)

50 % relativ luftfugtighed til 40°C (104°F)
maksimal hgjde over havets overflade 2000 m

12.3 Typeskilt

4 N

Kulzer GmbH 05
Leipziger Strafe 2, D-63450 Hanau 2025 05 XXXX

600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

Te.3H250V o
== |GErmaNY
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13 Ledningsplan

13.1 Lysnet, stremforsyning / bleeser
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14 Service

E' E Vi star gerne til radighed for spergsmal, kommentarer og forslag. Benyt venligst QR-koden:

Kontaktperson i landene og yderligere information
1 finder du direkte med den nedenstdende QR-Code eller pa vores
E 11, A= hjemmeside www.kulzer.com

www.kulzer.com

Producentens adresse for teknisk assistance:
Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2

63450 Hanau (Tyskland)
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1 Gyldighetsomrade

1.1  Generelt

cara Print LEDcure er et registrert varemerke ® for Kulzer GmbH.
Forfatter f42415

Denne bruksanvisningen gjelder:

Bestillingsnr. Type og utstyr Utgave

66078521 cara Print LEDcure, LED-polymerisasjonsapparat | 2025-05

1.2 Betegnelse og apparattype

Betegnelse: Type Gyldig f.0.m. serienr.

LED-polymerisasjonsapparat cara Print LEDcure 2025-05-Xxxxx

1.3 EU-samsvarserklaering

Vi, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Tyskland), erkleerer herved under eneansvar at produktet
som omtales i kapittel 1.2, innfrir — i design, konstruksjon og var markedsfarte utfarelse — alle relevante
grunnleggende sikkerhets- og helsekrav i EU-direktiver og harmoniserte standarder.

Anvendte EU-direktiver:

Lavspenningsdirektivet 2014/35/EU
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU

Anvendte harmoniserte standarder:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12

DIN EN 61326-1:2022-11

Denne erkleeringen opphgrer a gjelde hvis det utferes endringer pa apparaten som vi ikke
har godkjent.




2 Merknader for sikker bruk

2.1 Forklaring av piktogrammer

Piktogram Logo Forklaring
0BS Sikkerhetsrelaterte kapitler og avsnitt i
bruksanvisningen.

MERKNAD Merknader om optimal bruk av apparatet.

ELEKTRISK ST@T Obs! Fare for stgt. Fare for livstruende skader hvis
anvisningene ikke tas til falge.

STROMFRAKOBLING Fare for elektrisk stgt hvis apparatet &pnes.
Trekk ut stgpselet for du apner apparatet.

VARM OVERFLATE Fare for forbrenninger hvis du tar p& 3D-utskriftsob-
jektet og innsiden av kammeret med bare hender etter
endt polymerisasjon. Bruk vernehansker

BRUK VERNEBRILLER Fare knyttet til UV-stréler og blatt LED-lys. Ha alltid pa
vernebriller nar apparatet er i bruk.

BRENNBARE V/ASKER Vasker og damp kan antennes! Iverksett sikkerhetstil-
tak og falg bruksanvisningen!

> @ @b 5>

2.2 Transportskader

Undersgk at apparatet ikke har fatt skader under transporten, og meld fra til transportforetaket innen 24
timer etter levering hvis du oppdager transportskader. Aldri jobb med et skadet apparat.

2.3 Operatorens ansvar

| tillegg til & overholde produsentens rettslige forskrifter har operatgren plikt til & sgrge for at arbeidsplassen
overholder og oppfyller lovpalagte krav som f.eks. opplaeringsplikten, arbeidsmiljgloven og andre aktuelle
lover og bestemmelser. Operatgren skal sgrge for & utarbeide tydelige, skriftlige anvisninger for alt arbeid
pa og med apparatet. Anvisningene skal vaere basert pa bruksanvisningen og arbeidsoppgavene som skal
utfares, og skal foreligge pa spraket som brukes av dem som skal jobbe med apparatet.

2.4 Handbok/bruksanvisning

Vi anbefaler at det fares en handbok for apparatet. | denne handboken skal alle tester samt vesentlige
arbeider (f.eks. reparasjoner og endringer) dokumenteres. Serg for trygg oppbevaring av denne bruksanvis-
ningen, slik at du kan sla opp sikkerhetsmerknader og viktig bruksinformasjon senere.

2.5 Sikkerhetsmerknader

Sikkerhetsmerknadene for beskyttelse av personer samt handtering av apparatet og materialet som skal be-
handles, avhenger i stor grad av oppferselen til vedkommende som betjener apparatet.

Faor apparatet settes i drift, er det viktig at du leser ngye gjennom bruksanvisningen og folger instruk-
sjonene for & hindre at det oppstar feil og dermed skader (szerlig helseskader).

Oppsett og drift av apparatet ma skje iht. instruksjonene i denne bruksanvisningen samt gjeldende nasjona-
le lover, forskrifter og retningslinjer.




A ELEKTRISK STQT

Kontroller for bruk at stromkabelen og stopselet er i uskadet stand. lkke koble apparatet til strom-
nettet hvis det foreligger skader.

\CLOJ,

U BRUK VERNEBRILLER
LED-lampene i herdekammeret avgir synlig lys (fiolett og blatt) med hay effekttetthet. Aldri se direkte
inn i LED-lys. Hold alltid deren helt lukket inntil programmet er avsluttet. Blendingsfare! Apparatet far
ikke brukes hvis den automatiske LED-utkoblingen ved apning av deren ikke fungerer. Ikke se lenge
(minutter) inn i strolys fra kabinettspalter og kjslespalter.

9
D
STROMFRAKOBLING

Kun servicepersonale fra Kulzer har tillatelse til & utfore arbeider pa det elektroniske apparatutstyret. Arbei-
dene ma videre utfares nar apparatet er spenningsfritt.

Det far kun brukes originale reservedeler og originalt tilbehgr som er godkjent for dette. Bruk av andre deler
medfarer ukjent risiko og er ikke tillatt.

Enhetens funksjonalitet og sikkerhet er kun garantert hvis ngdvendige inspeksjoner, vedlikehold og repara-
sjoner utferes av Kulzer servicepartnere eller personell opplaert av Kulzer.

Hvis apparatet skades som folge av reparasjoner som ikke er ufort av Kulzer eller personale som er oppleert
av oss, eller hvis det ikke brukes originale reserve-/utstyrsdeler ved skifte av deler, vil Kulzer GmbH iikke
kunne holdes ansvarlig.

& BRENNBARE VASKER og DAMPER
Objektene som settes inn og herdes i apparatet, ma veere helt tarre og uten rester av brennbare lgsemidler
eller rengjeringsmidler.

3 Tiltenkt bruk

Lyspolymerisasjonsapparatet cara Print LEDcure brukes til sluttpolymerisasjon av 3D-utskriftsobjekter som
lages av fotosensitive vaesker/resiner og benyttes utelukkende for dentalmedisinske applikasjoner.
Lyspolymerisasjonsapparatet cara Print LEDcure er konstruert iht. nyeste teknologi og er i driftssikker stand.
Til tross for dette kan apparatet medfare risiko hvis det brukes av utilstrekkelig kvalifisert personale, pa en
ikke-forskriftsmessig mate eller i strid med tiltenkt bruk.

Apparatet ma betjenes av utdannet eller oppleert personale (f.eks. tannlaboratorieteknikere eller -assistenter)
som:

e har tilegnet seg nadvendig kompetanse gjennom faglig utdanning eller opplaering

e er kvalifisert til & utfore de aktuelle arbeidsoppgavene

e  eristand til & gjenkjenne mulige risikoer ved arbeid med apparatet

VAN

Av hensyn til din egen sikkerhet ber vi om at du kontakter leverandgeren hvis det oppstar problemer
som ikke er tilstrekkelig utforlig behandlet i denne bruksanvisningen.




3.1 Arbeidsregler

AN

¢ Unnga a se direkte pa LED-lyset som avgis. @yevern anbefales.
e |kke bruk apparatet uten rotasjonsplate eller hvis reflektorene er sterkt tilsmusset.
e \Ventilasjonsapningene i kabinettet far ikke vaere lukket nar apparatet er i bruk. Serg for nedvendig veggavstand.

A OoBS

Apparatet far ikke brukes til oppgavene som er beskrevet under:

e Apparatet far ikke brukes til & polymerisere objekter som ikke er helt tarre eller som fortsatt har rester
av lgse- eller rengjgringsmidler, da det ellers kan dannes en brennbar eller eksplosiv gass-/luftblanding
i polymerisasjonskammeret.

e Apparatet far ikke brukes til oppvarming av naeringsmidler.

e Apparatet far ikke brukes til eksponering av andre materialer enn som beskrevet i kapittel 3.

Dg MERKNAD Overoppheting

Vi anbefaler a legge inn en pause pa minst 1 minutt mellom hver polymerisasjonssyklus, slik at apparatet
far avkjole seg. Ved kontinuerlig bruk med haye polymerisasjonstemperaturer, haye omgivelsestempera-
turer eller darlig ventilasjon, kan det komme feilmeldinger pa grunn av overoppheting (apparatbeskyttelse).
Apparatet vil da stoppe opp for a avkjoles.

4 Innholdet i pakken
Kontroller ved levering at samtlige komponenter er i god stand. Kontakt leveranderen hvis du har reklamasjoner.

Leveringsenhet:

e  cara Print LEDcure

e Bruksanvisning p& USB-pinne

e  USB-tilkoblingskabel for oppdatering av cara Cure Guide
e 2 stremkabler (Europa og USA / Japan)

e Vernebriller

5 Betjenings- og visningselementer

1) Skyveder

2) Grep til & &pne dgren med

3) Strembryter p&/av

4) Display

5) 3 betjeningstaster for interaktivt display

6) Rotasjonsplate

7)  Nettilkobling inkl. sikringer

8) USB-port for Cure-Guide-oppdatering og serviceformal




6 Apparatbeskrivelse og -funksjon

Materialet som skal polymeriseres, sluttpolymeriseres i et fullt speilet kammer ved hjelp av 10 LED-moduler.
50 LED-hgyeffektslamper emittere lys i det synlige fiolette omradet (397 nm peak) og det bl omradet (450 nm
peak), som er perfekt tilpasset Kulzer-materialene i belgelengde og effekt. Speilingen sikrer en homogen
lyseffekt overalt i kammeret.

Displayet viser samtlige indikatorer for innstilling og kontroll av apparatfunksjonene. Betjeningen gjeres med
3 interaktive taster under displayet.

Det blir IKKE avgitt UV-lys (<380 nm) med nevneverdig effekt. Like fullt anbefales det &
@ benytte vernebriller for & beskytte synene mot skarpt lys under bruk.

De forhandsinnstilte Kulzer-programmene er lagret med navn pa applikasjon og parametre (Effekt, Temperatur
og Tid). | tillegg kan hver kunde opprette og lagre individuelle programmer (Effekt, Temperatur og Tid). De
respektive kundeprogrammene nummereres — navhene kan ikke redigeres individuelt.

Hvert program startes med den tilhgrende knappen. Rotasjonsplaten i herdekammeret begynner a ga rundt,
kammeret varmes opp og bestralingen starter sa snart méaltemperaturen er nddd. Gjenveerende programtid
vises pa displayet.

Skyvedgren er ikke last under programmet, og overvakes gjennom en endebryter. Hvis daren dpnes mens
programmet er i gang, blir LED-lampene slatt av og det vises en feilmelding. Programmet blir ikke gjenopptatt
nar daren lukkes. Av hensyn til sikkerheten blir programmet avbrutt og ma startes pa nytt. Det er videre ikke
mulig & starte et program mens dgren er apen.

Det blir gitt et lydsignal og vist en melding pa displayet nar tiden er omme.

Kammeret varmes aktivt via en radiator, og er temperaturstyrt. Objekttemperaturen pavirkes bade av den
innstilte LED-effekten og absorpsjonen av lysstralingen. Ettersom denne er sterkt materialavhengig, ma
parametrene for LED-effekt og temperatur vurderes og stilles inn individuelt for hvert kundeprogram.

Etter polymerisasjonen kan objektene vaere svaert varme, og det anbefales derfor a bruke
hansker. Bruk egnede hjelpemidler (pinsetter/tang) for a sette inn og ta ut objektene!

Objektene som settes inn og herdes i apparatet, far ikke ha rester av
brennbare lgse- eller rengjsringsmidler, og méa vaere helt torre.

Se kapittel 9 «Rengjering» for mer informasjon om hvordan du rengjer det innvendige kabinettet, rotasjonsplaten
og LED-modulen.

Plasser ett eller flere objekter pa rotasjonsplaten i kammeret. Objektene kan posisjoneres og vendes etter
gnske — med unntak av i midten av rotasjonsplaten: Pa grunn av rotasjonsaksen vil det i midten av rotasjons-
platen ikke finnes LED-lamper som muliggjer bestraling fra undersiden. Plasser derfor IKKE objekter pa
denne flaten.




7 Idriftsettelse

7.1 Transport

Transporter apparatet vannrett. Unngé vibrasjoner/stet. Beskytt apparatet mot fukt, vannsprut, damp, varme,
frost og enhver form for forurensning (stev, smuss osv.). Se kapittel 12 «Tekniske data» for mer informasjon
om mal og vekt.

7.2 Oppstilling

cara Print LEDcure mé plasseres vannrett pa et fast, stadig og ikke-brennbart underlag innenders (laboratorie-
bord, understell). Omgivelsestemperaturen far ikke veere hayere enn 30°C (86°F). Omgivelsene ma vaere rene
og uten for stor stovbelastning.

Oppstillingssted: Bord som taler minst 15 kg.

Oppstillingsflate (B x D x H): ca. 250 x 350 x 550 mm (maks hgyde nar skyvederen er pen)

A OBS

Folgende kriterier ma veere innfridd:

e  Det mé& veere minst 10 cm klaring mellom apparatet og veggen bak, slik at ventilasjonen ikke hindres.

e  For a unnga at lufttilferselen til viften blokkeres, far det ikke plasseres papirer eller andre gjenstander
under apparatet.

e  Hvis den ngdvendige luften for kjoling ikke kan suges inn eller avgis fritt, kan LED-modulen bli over-
opphetet. Dette kan gi LED-lampene kortere levetid. Ved overoppheting av LED-modulen vises en
feilmelding.

7.3 Kontroll av komponenter for idriftsettelse

A OBS

Apparatfunksjonen kan kun garanteres nar apparatkomponentene er i forskriftsmessig stand. Undersgk
apparatkomponentene noye for bruk!

Pase at
e alle apparatkomponenter er i uskadet stand
° det ikke finnes rester eller smuss -7-

e skadde deler skiftes ut
e stroambryteren, kontakten og isolasjonen pa stremkabelen er i uskadet stand
e stopselet passer til stikkontakten (se kap. 7.4 Nettilkobling — landsspesifikk)
e  stikkontakten er jordet

Operatgren skal kontrollere apparatet regelmessig (se kap. 7.6).

7.4 Nettilkobling

P& baksiden av apparatet finnes en kaldapparatstgpsel-kontakt med integrerte nettsikringer (2 stk.). Enheten
er utstyrt med en bredspenningsstremforsyning for global drift. Stikkontakten ma ha en jordingskontakt. Tilko-
blingen gjares med de medfalgende stramkablene. Kundeleverte nett- eller skjgteledninger ma minst tilsvare
den nominelle strammen til de medfglgende stromkablene og de lokale tilkoblingsforskriftene.




VAN

Etter oppstilling ma det vaere enkelte &8 komme til stopselet for & koble fra strammen.

Medfolgende stromkabel

\Nl"g‘\ Bruk i Europa Spenning: 230 V

X Spenning USA: 115 V / spenning

' Ng \\\ Bruk i USA/Japan Japan: 100V

A ELEKTRISK STAQT

Vaeske og fuktighet kan forarsake kortslutning.

Pass pa felgende:

e  Bruk apparatet kun i tarre omgivelser.

e Kontroller far bruk at den nominelle spenningen stemmer med den som er angitt pa merkeplaten pa apparatet.

e  Apparatet far kun kobles til en jordet stikkontakt.

e Apparatet skal kun brukes med den medfalgende strgmkabelen!

e  Hvis denne ma byttes ut, ma du pase at den nye stremkabelen innfrir de tekniske spesifikasjonene. Se
kapittel 12 «Tekniske data». Ved bruk av landsspesifikke stremkabler ma det pases at disse er sertifi-
sert iht. de respektive nasjonale standardene.

7.5 Kontroll av apparatet

Operatgren skal kontrollere apparatet regelmessig (f.eks. ukentlig). Seerlig nettilkoblingen, stramkabelen,
stopselet og sikringsholderen mé undersgkes ngye med tanke pa skader.

Hvis det oppdages anomalier, m& apparatet tas ut av drift og sperres for bruk. | tillegg ma kundeservice
kontaktes (se kap. 14). Du finner flere merknader og informasjon om arbeidsoppgaver i kap. 9 Rengjering og
10 Reparasjon.




8 Betjening
Tast Forklaring
SETUP Innstillinger
RESET Tilbakestill
INFO Informasjon
TEST Displaytest
user program Brukerprogram
EDIT Rediger
YES Ja
NO Nei
ESC Avbryt/tilbake
ERR Feil
DEL Slett
END Slutt

8.1 Programgrensesnitt og valg av program

Etter tilkobling til stramnettet, vises velkomstmeldingen pa skjermen. Skjermbildet vises i ca. 3 sekunder. |
dette tidsrommet har brukeren mulighet til & bruke tastene «SETUP» (venstre), «INFO» (midten) eller «Test»
(hayre). Hvis brukeren ikke trykker pa en tast, vil skjermbildet for valg av program komme opp.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

Valgalternativet SETUP

Nar du velger tasten «Setup», kan du bruke venstre piltast («<nedover») til & bla gjennom listen over tilgjenge-
lige funksjoner. Den valgte funksjonen vil vaere angitt med venstrepilen pa displayet. Bruk den hgyre tasten
«EDIT» (blyant) for & endre innstillingen.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

ESC &

on

I3 MERKNAD

For & forenkle presentasjonen i denne handboken, vises bildene pa skjermene bare pA ENGELSK. P4 selve
enheten vises displayteksten pa det valgte spraket.

Linje 1: Sprakvalg for visningstekst, innstillinger: DE; GB; FR; DEN; ES; PT; SE; NL; JP

Linje 2: Temperaturenhet, innstillinger: °C / °F.

Linje 3: Mulighet til & velge om det skal avgis et lydsignal for hvert tastetrykk; innstillinger: on / off
Linje 4: Visning av programparametrene i kortform over hvert kundeprogram; innstillinger: on / off
Linje 5: Tilbakestilling (sletting) av alle kundeprogrammer. Programmene tilbakestilles til null.
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For denne operasjonen utfores, vises falgende skjermbilde for bekreftelse:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE
NO

Trykk pa «YES» for & bekrefte eller <NO» for & avbryte. Du kommer deretter tilbake til oppsettskjermbildet,
som du kan forlate igjen med «ESC». Innstillingene lagres automatisk.

Valgalternativet INFO
Nar du trykker pa tasten «INFO» vises felgende bilde:

INFORMATION

SN JIJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB1685
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

P& skjermbildet vises apparatets tilstand(«<HW») og programvareversjonene cara Cure Guide og fastvare
«SW». Samt enhetens serienr. og totale driftstimer. Trykk pa tasten «<ESC» for a forlate skjermbildet.

Nar du trykker pa tasten «Service», dpnes en undermeny pa engelsk:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H 828,6°C
is: off

on -»
888* -> LEDs are: off
ESC

Denne informasjonen er skrivebeskyttet og er kun ment & skulle brukes av servicepersonale i forbindelse
med service. Trykk pé tasten «<ESC» for & forlate servicedelen.

Valgalternativet TEST

Nar du trykker pa hgyre tast, blir et testskjermbilde vist i 10 sekunder pa displayet. Dette er kun relevant i
forbindelse med service:

Ved & trykke pé& en tast avbryter du testen og kommer tilbake til hovedskjermbildet der du velger program:

R 85% 18min  35¢C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Sist valgte/utfarte program star everst pa listen. Ved hjelp av piltastene «opp» (hoyre) og «ned» (venstre) kan
man bla gjennom programmene. De farste programmene (Navn og antall pa tidspunktet for trykking av
denne handboken) er bestemt av Kulzer og har tilsvarende materialnavn. Kundespesifikke programmer kan
programmeres individuelt (se kap. 8.2) og er navngitt med fortlepende programnummer (user program 1;
user program 2; ....).

Eksempelbilder for valg av program:

20 16@min 350 20% 28min 20°C

+ [FEe PI‘“C!I‘"SI"'l
ima Frint Urtho

dima Print Inr:--e--

1 . Impress.
dima Prlnt Guide
dima Print Model
dima Print Cast

v +

dima Print Guide -.i a Pri 'llrf ]
dima Print Model dima Print Impress

v *l ,-"'9,'.0 . - II_:::'
Programalternativene skilles mellom som foelger via ikonet over midtre tast:

Kulzer-programmer (kan ikke redigeres): .

Programmerte kundeprogrammer:

Tomme kundeprogrammer:

Kulzer-programmer kan startes umiddelbart. Parametrene for det aktuelle materialet er fast innstilt. Program-
merte kundeprogrammer kan utfores eller redigeres. Hvis parametere er inkludert i programmet, vises de i
parameterlinjen over programnavnet i kortform.

8.2 Kjore et program

Trykk kort pa tasten (Enter/midten) for & velge program. Nar du holder inne midtre tast i >1,5 sekunder i et
kundespesifikt program, apnes «EDIT»-modus (pipetone; EDIT-modus er beskrevet i kap. 8.3). Hvis et kundespesi-
fikt program er tomt, vises ikonet EDIT og funksjonen kan dpnes med et kort tastetrykk (midten).

Etter at du har valgt program, vises startskjermbildet med programparametrene (Tid, Temperatur og LED-effekt):

user program 1 n
88+C
® 20.,,
min
ESC 3

Hvis temperaturen fortsatt er for hgy nar programmet startes, vises folgende skjermbilde:

dima Print Ortho

10... 3
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Visningen av faktisk temperatur med pil foran angir at kammertemperaturen er >5°C over den nominelle
programtemperaturen. Pausesymbolet i nederste linje viser at start ikke er mulig for oyeblikket.

133" MERKNAD

Ikke plasser objekter i kammeret sa lenge det er for varmt. Objektmaterialet kan bli skadet!

Nar temperaturen har falt til <5°C over maltemperaturen, endres pausesymbolet i midten til og pro-
grammet kan startes. Nar kammertemperaturen har falt til under maltemperaturen, vises igjen den nominelle
temperaturen.

Hvis du ved et uhell valgte feil programm, kan du trykke pa «ESC» (venstre) for & g4 til skjermbildet for valg
av program. For 3 starte det valgte programmet trykker du pa «Start» (midten).

033" mEeRkNAD

Hvis programmet inneholder uriktige parametere, kan det ikke startes og displayet viser «<ERR».

Start blokkeres ogsé hvis det foreligger feil. | stedet for startsymbolet vises «<ERR» (for «Error») i nederste lin-
je, og den aktuelle feilen blir angitt med et symbol (eksempel: ,’f\pen dor). Se kapittel 8.7 for mer informasjon
om mulige arsaker og lgsninget.

dima Print Ortho

® 1®m,.. {2

ESC RE

133" MERKNAD

Programparametrene er ikke ment & skulle endres midlertidig. Opprett et nytt program ved behov.

Hvis alle parametrene er riktige og programmet har blitt startet med tasten i midten, blinker ikonet «Oppvarming»
for & angi at forvarmingsfasen har startet. Displayet viser midt pa den aktuelle prosesstemperaturen og til hayre
maéltemperaturen samt LED-effekten.

user program 1

659 /_1/_1

Et program kan avbrytes med den midtre tasten «Stopp» innen 15 sekunder etter start. Etter 15 sekunder lar
ikke programmet seg lenger avbryte, og kjerer til det er ferdig. Hvis programmet ikke innbefatter en for-
handsvalgt temperaturinnstilling (innstilling «- - °C»), blir forvarmingsfasen hoppet over.

| neste bilde blir programforlgpet vist med et animert timeglass. Hvis det gjenstar mer enn 1 minutt, vises
den resterende tiden i minutter:sekunder. Hvis mindre enn 1 minutt gjenstar, vises resterende tid i sekunder.
Til heyre pa displayet vises faktisk temperatur (eller «- - °C, hvis ingen temperatur er forhandsinnstilt).

dima Print Impress.

X 05"

Nar programmet er fullfert, vises sluttskjermbildet:




user program 2

< END ™

Du kan forlate dette skjermbildet omgaende ved a trykke pa «Enter» (midten). Sluttskjermbildet vises helt til du
bekrefter med tasten eller apner deren. Deretter gar det tilbake til startskjermbildet for det sist valgte programmet.

8.3 Programmering av kundespesifikke programmer

Hvis et kundespesifikt program er tomt, vises ikonet EDIT E og funksjonen kan dpnes med et kort tastetrykk
(midten). Hvis kundespesifikke parametre er lagret, vises ikonet K 2afal. Trykk kort for & velge programmet,
eller hold inne knappen i > 1,5 sekunder for a redigere det:

user program 2

/ EDIT 7

Hvis du apnet Edit-funksjonen utilsiktet, kan du trykke pa «ESC» for & komme tilbake til skjermbildet for valg
av program. Hvis du vil slette parametrene i kundeprogrammet, blir det vist et sikkerhetsspgrsmal nar du
trykker pa «DEL» (hgyre):

user program 2

DELETE PRUGRHH'
& E YOU SURE ?

YES NO

Hvis du bekrefter med «YES», slettes programparametrene permanent, og displayet gér tilbake til skjermbildet
for valg av program. Hvis du trykker pa «NO», blir du vaerende i redigeringsskjermbildet.

Trykk péd «Enter» (midten) for & bla gjennom de enkelte programparametrene som kan endres. Rekkefalge:

1. Parameteren Ytelse: Velges i prosentvise trinn fra 1-100 %. Innstillingen gjeres med tastene «opp»
(hoyre) og «ned» (venstre). Bekreft med «Enter» (midten).
user program 2

£+ 100.
4

v

2. Parameteren Temperatur: Valg mellom 30 - 80 °C (86 - 175 °F) og «ingen temperatur» (- - °C).
Innstillingen gjeres med tastene «opp» (heyre) og «ned» (venstre). Bekreft med «Enter» (midten).

user program 2

HS@
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3. Parametertid: Velg 1-30 minutter. Innstillingen gjeres med tastene «opp» (hayre) og «ned» (venstre).
Bekreft med «Enter» (midten). Redigeringen blir da avsluttet og displayet gar tilbake til startskjermbildet
for programmet (inkl. visning av programparametrene).

4“/) user program 2

B 30..
v 4
[@ MERKNAD

e  Ettersom den faktiske objekttemperaturen i stor grad avhenger av hvor godt materialet absorberer
LED-stralingen, ma LED-effekt og temperatur stilles inn individuelt for hvert kundespesifikt materiale!

e  Kundespesifikke parametre og prosesser er utelukkende operatgrens ansvar. Ta alltid hensyn til spesifi-
kasjonene fra materialprodusenten.

e  Erfaring viser at bestemte LED-effekt- og temperaturkombinasjoner ikke er mulige & fa til. Felgende
kombinasjoner for polymerisasjon av 3D-utskrifter med resin kan brukes som referansepunkter:

F

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
% 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ | 30°C/86°F X X X X X X X

Temp. Off
20% 30% 40% 50 % 60 % 70% 80% 90% 100 %
LED Power in %

Bildetekst: Ved kombinasjoner merket med en rad «X» vil objekttemperaturen sannsynligvis overskrides. Nar
oppvarming er slatt av (Temp. Off), innstilles temperaturen kun ut fra materialets/objektets absorpsjonse-
genskaper. Objekttemperaturen kan avvike fra lufttemperaturen som vises!

8.4 Jobbe med apparatet

U Sl& pa apparatet pa fremsiden.

o Apne skyvedgren og plasser 3D-utskriftsobjektet pa rotasjonsplaten. Lukk dgren igjen.
Objektene som settes inn og herdes i apparatet, far ikke ha rester av

& brennbare lgse- eller rengjgringsmidler, og ma veere helt torre.

133" MERKNAD

Plasser objektet (hvis mulig!) litt til sides pa rotasjonstallerkenen, og ikke midt p&. Denne desentrale plasse-
ringen sarger for bedre eksponering fra LED-lampene under.




¢ Dbruk den interaktive tasten til & velge et program for polymerisasjon, ev. forhandsrediger kundepro-
grammer, og trykk pa tasten «Start».

e  Programmet begynner med oppvarmingsfasen. Faktisk og nominell temperatur vises. Timeren starter
sa snart nominell temperatur er nadd. Hvis det ikke er stilt inn temperatur, starter timeren umiddelbart
etter start.

Gjenvaerende tid og faktisk temperatur vises pa displayet. Nar polymerisasjonstiden er omme, hares et

lydsignal og daren kan &pnes.

Hvis deren apnes for programmet er ferdig, vises en feilmelding. Programmet avbrytes. Feilmeldingen ma

bekreftes og programmet ma startes pa nytt.

I3 MERKNAD

Parametrene for polymerisasjonen mé tas fra bruksanvisningen for materialet. Kulzer-programmene er unntatt all
modifisering (redigering). Enkelte 3D-utskriftsmaterialer er underlagt forskriftene og anvisningene for produksjon
av medisinske produkter. Hvis behandlingsanvisningene / bruksanvisningen ikke tas til felge, ma brukeren
selv ta ansvar for sluttresultatet.

33" mEeRkNAD

Nar programmet er ferdig, tar du ut 3D-utskriftsobjektet/-objektene, rengjer rotasjonstallerkenen hvis den er
tilsmusset, og lukker daren.

I3 MERKNAD

Nar du jobber med objektholdere, statter, bord eller andre hjelpemidler, vil overflatene lett kunne skygge
for LED-strélingen. Brukeren alene er ansvarlig for & vurdere kvaliteten pa polymerisasjonen og eventuelt
gjennomfare en etterpolymerisasjon.

& VARM OVERFLATE

Rett etter fullfort polymerisasjon kan det innvendige kabinettet - saerlig radiatoren og 3D-objektet -
ha sveert hay temperatur. Fare for forbrenningsskader! Pass pa felgende:

Av hensyn til din egen sikkerhet bar bruke vernehansker og pinsett/tang nar du tar ut de ferdig polymeriser-
te 3D-objektene. Dette gjelder sezerlig hvis polymerisasjonen tok mer enn 10 minutter!

8.5 Programvarerelaterte feilmeldinger

Hvis det oppstar en feil under kjgringen av programmet, avsluttes prosessen og det blir vist en feilmelding:

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®,,.m &

® 30.. 7
ESC ERR

-15-
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Pa hgyre side vises ikonet for feilarsaken. Mulige feil:

For hoy temperatur i LED-modulen

Defekt temperatursensor i kammeret

E Apen dor

. -

5

Roterende plate blokkert eller motor defekt

N Fa
-é- Defekt LED-lampe/stramforsyning
Sy

.‘;—.—

Nar du bekrefter feilmeldingen med tasten «Enter», gar displayet tilbake til skjermbildet for valg av program.
Hvis feilen fortsatt er til stede, vil ikke programmet kunne startes og feilmeldingen -» vises pa nytt. | dette
tilfellet kan du kontakte Kulzers telefonsupport eller ansvarlig servicepartner.

8.6 cara Cure Guide-oppdatering

De gjeldende materialparameterne pa produksjonstidspunktet er allerede installert pa enheten. Den installerte cara
Cure Guide-versjonen vises pa info-displayet etter at enheten er slatt pa (se kapittel 8.1).

Det er operatarens plikt & regelmessig soke etter Kulzer cara Cure Guide-oppdateringer pa Kulzer-nettstedet. Hvis
en nyere cara Cure Guide-versjon er tilgjengelig pa Kulzer-nettstedet (nedlastingsomrade), last ned denne filen
[.ZIP] til en lokal PC / laptop / nettbrett og pakk den ut i en felles mappe (ikke sky).

[@3 MERKNAD

Den ’cara Cure Guide’ er en bindende del av denne bruksanvisningen, ma holdes oppdatert og felges av alle ope-
raterer for & unnga mulige risikoer for materialbehandling.

8.7 Installere cara Cure Guide-oppdatering

Enheten har en USB-port pa baksiden. Denne brukes utelukkende til overfering av materialdata i cara Cure
Guide fra en PC / laptop / nettbrett. Enheter som kobles til USB-porten ma oppfylle kravene i henhold til IEC
62368-1.

A ADVARSEL

USB-porten ma ikke brukes til andre formal enn de som er angitt i falgende beskrivelse. Spesielt ma ingen
eksterne ladere, powerbanks, andre lagringsmedier eller andre ikke-tiltenkte enheter kobles til via USB-por-
ten. Fare for skade!

Kulzer GmbH fraskriver seg ethvert ansvar for skader pa enheten eller folgeskader forarsaket av feil bruk av
USB-porten.

03" merkNAD

Se beskrivelsen i .ZIP-filen for alle trinn for driverinstallasjon, drift av installasjonsprogrammet inkludert opp-
dateringen av den nye cara Cure Guide! Samtidig ma driftspersonalet informeres umiddelbart om oppdate-
ringen og eventuelle tilhgrende parameterendringer, tillegg, notater osv.




[@3 MERKNAD

Det totale antallet programmer (Kulzer + kundeprogrammer) er begrenset til 165. Hvis nye Kulzer-program-
mer legges til, vil listen over tilgjengelige kundeprogrammer reduseres med start fra det hoyeste nummeret.
Lagre derfor alltid dine kundeprogrammer med stigende nummerering.

8.8 Feil og l@sninger

9
D
a STROMFRAKOBLING

Obs! Livsfare!
Trekk ut stopselet for du utferer arbeider pa apparatet.

A ELEKTRISK STAQT

Hayspenning medforer livsfare ved bergring. Apparatet inneholder ingen deler som brukeren selv kan
vedlikeholde eller reparere. Det er derfor forbudt for brukerne & apne apparatet.

Feil Displayet lyser Lydsignal Arsak Laesning

ingen Apparatet er ikke tilkoblet | Opprett nettilkobling

Kontroller og ev. skift
sikringen i stgpselet for
nettilkobling pa baksiden av
ingen Géaen sikring apparatet. Hvis feilen oppstar
Det er ikke mulig & sla pa pé nytt, tar du apparatet
apparatet ut av drift og kontakter
kundeservice.

ingen Defekt stromkabel Skift stramkabelen

Kontroller den tillatte
ingen Feil nettspenning inngangsspenningen
(se kap. 12 Tekniske data)

Lukk daren riktig. Utfar ev.

ERR «Apen dor» 3x 500 ms Darbryteren er utlgst polymerisasjonen pa nytt.

En eller flere LED-moduler

er i defekt stand Kontakt kundeservice.

ERR «Defekt LED» 3 x500 ms

La apparatet avkjole seg;
kontroller lufttilfarselen og
viftefunksjonen (bunnen og
baksiden); kontroller omgi-
velsesforholdene (ev. juster
romtemperaturen, luft ut)

Polymerisasjonen starter
ikke eller den avbrytes
med en feilmelding

ERR «For hgy LED-

temperatur» 3x 500 ms LED-temperatur >65°C

Temperatursensoren i .
ERR «Temp.-sensor defekt» |3 x 500 ms kammeret er defekt Kontakt kundeservice.
ERR «Ventilatorsignal 3x500 ms Vifte defekt Kontakt kundeservice.

mangler»

Kontroller basisen eller om-
Lufttilferselen eller luftut- | givelsene rundt apparatet,

Ingen trekket er blokkert og sarg for at lufttilfarselen
0g -uttrekket ikke blokkeres
ingen For hpy omgivelsestem- Pass pa temperaturen i
Objektene blir svaert varme | Ingen feilmelding g peratur rommet / luft ut
Still inn parametrene i
Kontroller polymerisasjons- | samsvar med produsen-
ingen parametrene i kundepro- tangivelsene. Reduser LED-

grammene effekten og temperaturen;
ev. forleng tiden.

9 Rengjoring

A ELEKTRISK STOT

LED-modulene opererer med hay spenning og strom. Dette medforer elektrisk risiko. Hvis det trenger inn
fuktighet fra rengjorings- og desinfeksjonsmidler, vil det vaere fare for kortslutning og elektrisk stot.
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Pass pa folgende:

e  Sl3 av apparatet og trekk ut stgpselet far rengjering.

e  Demontering av kabinettet er ikke del av operatgrens vedlikeholdsarbeid.

o Ikke bruk sprayflasker, kun lett fuktede terkekluter

e  Bruk kun milde, alkoholbaserte rengjerings- og desinfeksjonsmidler, og la apparatet tarke helt bade pa
innsiden og utsiden for du bruker det igjen

o Ikke bruk lut, etsende eller skurende substanser, metanol, amin, tekniske lgsemidler, organiske forbindelse,
metylmetakrylat eller metakrylsyremetylester

e Veer forsiktig s& du ikke lager riper — seerlig i reflektorkammeret — ved rengjering

e |kke bruk spisse, skarpe eller skurende gjenstander ved rengjoring.
Fjern all smuss pa en skdnsom mate.

|]§> MERKNAD

Riper eller smuss pa refleksjonsflatene i kammeret gjar stralingen mindre effektiv og reduserer LED-effekten.
Dette kan medfare utilstrekkelig eller ikke-homogen polymerisasjon.

10 Vedlikehold / reparasjon

/N oss

Apparatfunksjonen kan kun garanteres ved bruk av originale reservedeler fra Kulzer. Det er ikke tillatt & bruke
reservedeler av ukjent opphav.

Sluttbrukeren kan skifte falgende pa egen hand:

e  Stromkabel

e  Sikringer (se kap. 12 Tekniske data)

e Rotasjonsplate

A 0BS

Apparatet inneholder ingen komponenter som brukeren/kunden selv kan vedlikeholde eller utfere service
pa. Det er derfor verken ngdvendig eller tillatt for brukeren/kunden & apne kabinettet. For repara-
sjoner som innebaerer & apne enheten, kontakt den ansvarlige landsavdelingen eller den regionale
Kulzer-servicepartneren! Se kapittel 14 Service.

11 Kassering

Ved produksjon av polymerisasjonsapparatet cara Print LEDcure brukes gjenvinnbare materialer som ikke
utgjer noen spesiell eller uvanlig risiko. Kulzer GmbH er selvsagt beredt til & ta imot brukte enheter utover
det som er lovpalagt. Apparatet er laget for 8 vare i ca. 8 ar.

Kassering av elektrisk og elektronisk avfall iht. WEEE
Implementering i Tyskland: Lov om elektrisk og elektronisk utstyr (ElektroG 3 fra 01.01.2022)

ElektroG3 implementerer det europeiske WEEE-direktivet 2012/19/EU i tysk lov. Det regulerer markedsfering,
tilbakekjop og miljgvennlig avhending av elektrisk og elektronisk utstyr.

Hvis du onsker mer detaljert informasjon om forskriftsmessig kassering av utrangerte produkter
& kontakte din forhandler eller en Kulzer-filial i ditt land.

|




I vikmie

Merkede apparater far ikke kasseres via kommunale innsamlingssteder for avfall.

12 Tekniske data

Verdi/enhet

Nominell spenning AC100-240V
Nettspenningstoleranse +10%
Nominell frekvens 50/60 Hz

Nettilkoblingskabel

EU — H05V2V2-F 3x0.75mm?2 250VAC/16A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125VAC/15A

Sikring 2 x T6.3H250V

Stromforbruk 600 VA

Mal (B x D x H) ca. 250 x 350 x 550 mm (maks hayde nar skyvedaren er dpen)
Vekt 12,8 kg

Beskyttelsesklasse Beskyttelsesklasse |

Overspenningskategori Il

Beskyttelsestype IP 20

Kontamineringsgrad 2

Innkoblingsvarighet (ED) 100 %

Lyskilde

10 LED-moduler & 5 LED & 3 Watt (=150 Watt LED-effekt)

Emitterte belgelengder (hovedspekter)

40 LED 397 nm Peak; 370-420 nm = 95 % spektralfordeling
10 LED 450 nm Peak; 430—470 nm = 95 % spektralfordeling

Lydtrykkniva

<70 dB(A)

12.1 Transport- og lagringsvilkar

Temperatur

-15°C til +40°C (5°F til 104°F)

Relativ luftfuktighet

Mindre enn 100 % relativ luftfuktighet

12.2 Driftsvilkar

Temperatur

10°C til 30°C (50°F til 86°F)

Luftfuktighet

80 % relativ luftfuktighet opp til 25°C (77°F)
50 % relativ luftfuktighet opp til 40°C (104°F)

Maksimal hgyde over havet

2000 m

12.3 Merkeplate

Ve

Kulzer GmbH
Leipziger Strafe 2, D-63450 Hanau 2025-05-xxxx
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

T6.3H250V
f—

MADE IN
GERMANY
J




-20-

13

Koblingsskjema
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14 Kundeservice

E' E Ikke ngl med & kontakte oss hvis du har sparsmal eller gnsker & gi tilbakemelding.
Bruk QR-koden:

1 Du finner en oversikt over kontaktpersoner samt ytterligere informasjon
E'I_-. & direkte med QR-koden eller pa
www.kulzercom hettstedet vart, www.kulzer.com

Produsentadresse for teknisk assistanse:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Tyskland)

15 Dokumenthistorikk

2021-01 Forsteutgave cara Print LEDcure
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1 Sovellusalue

1.1 Yleista

cara Print LEDcure on Kulzer GmbH:n rekisterdity tavaramerkki ©.
Kirjoittaja f42415

Tama kayttoohje kattaa seuraavat:

Tilausnro Tyyppi ja varustelu Versio

66078521 cara Print LEDcure, LED-valopolymerointilaite 2025-05

1.2 Laitteen kuvaus ja tyyppi

Laitteen kuvaus Laitetyyppi Alkaen sarjanrosta

LED-valopolymerointilaite cara Print LEDcure 2025-05-Xxxxx

1.3 EY-vaatimustenmukaisuus

Taten me, Kulzer GmbH, Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Saksa), vakuutamme yksinomaisella vastuullamme,
etta luvussa 1.2 kuvattu tuote tayttaa suunnittelunsa ja rakenteensa seka meidan markkinoille tuomamme
varustelun osalta EY-direktiivien ja harmonisoitujen standardien perustavanlaatuiset turvallisuus- ja terveys-
vaatimukset.

Sovellettavat EU-direktiivit:

pienjannitedirektiivi 2014/35/EU
sédhkdmagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi 2014/30/EU

Sovellettavat harmonisoidut standardit:

DIN EN 61010-1:2020-03
DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Jos laitteeseen tehdaan muutoksia, joita emme ole hyvaksyneet, tdméa vakuutus raukeaa.




2 Turvallisen kayton ohjeita

2.1 Symbolien selitykset

Symboli Sanamerkki Selitys
VAROITUS Turvallisuuteen liittyvat kdyttdohjeen luvut ja kappaleet.
HUOMAA Kéyttdohjeen siséltdmét huomautukset laitteen

optimaalisesta kéytosta.

SAHKOISKU Sahkoiskuvaroitus. Hengenvaara, jollei ohjeita
noudateta.

SAHKOVERKOSTA IRROTTAMINEN Sahkoiskujen vaara laitetta avattaessa.
Irrota virtapistoke pistorasiasta ennen avaamista.

KUUMIA PINTOJA Palovammojen vaara 3D-tulostusobjektissa seka
kammion sisélld polymerointijakson paattymisen
jalkeen; kayta suojakasineita

KAYTA SUOJALASEJA UV-Iahisateilyn ja sinivalo-LED-sateilyn vaara. Kayta
suojalaseja kaikkien laitteella tehtdvien toiden aikana.

SYTTYVIA NESTEITA Nesteiden ja hdyryjen syttymisvaara! Noudata
suojatoimia ja -ohjeita!

S CRES

2.2 Kuljetusvauriot

Tarkista toimituksen vastaanotettuasi laite kuljetusvaurioiden varalta ja ilmoita niistéd kuljetusyritykselle
viimeistaan 24 tunnin sisalla toimituksesta. Ald koskaan kayta vaurioitunutta laitetta.

2.3 Kayttajan velvollisuudet

Kayttdjélla on valmistajan lakisdateisten maardysten noudattamisen liséksi velvollisuus noudattaa ja toteuttaa
tybpaikalla lakisdateiset velvollisuudet, joita ovat esimerkiksi perehdytysvelvollisuus ja tydsuojelulaki seka
kaikki muut sovellettavat lait ja m&araykset. Kayttajan on laadittava ymmarrettavat kirjalliset ohjeet laitteelle
ja laitteella teht&vista t6ista tyontekijdiden kielelld kayttdohjeen perusteella.

2.4 Laitteen huoltokirja / kdyttéohje

Suosittelemme pitdmaan laitteelle huoltokirjaa. Huoltokirjaan on kirjattava tarkistukset seké kaikki oleelliset
ty6t (esim. kunnostukset ja muutokset). Sailyté tata kayttdohjetta turvallisessa paikassa, jotta voit tarkistaa
siitd myéhemminkin turvallisuusohjeita ja tarkeita kayttotietoja.

2.5 Turvallisuusohjeet

Henkildiden turvallisuuden seka laitteen turvallisen kéasittelyn ja ndissa laboratoriolaitteissa kasiteltdvén
materiaalin turvallisuuden suojaamista koskevat turvallisuusohjeet maaraytyvat oleellisesti laitetta kayttavien
henkildiden toiminnan mukaan.

Ennen laitteen kaytto6nottoa lue kayttéohje huolellisesti ja noudata sita véalttadksesi virheet ja niista
koituvat vahingot, erityisesti terveysvahingot.

Asennuksessa ja kaytdssa on taman kayttdohjeen tietojen lisdksi noudatettava kulloinkin voimassa olevia
kansallisia lakeja, asetuksia ja direktiiveja.




A SAHKOISKU

Virtajohto ja -pistoke on tarkistettava ennen kaytt6a vaurioiden varalta.
Vaurioitunutta laitetta ei saa liittaa verkkovirtaan.

KAYTA SUOJALASEJA

Objektikammion LED-valot siteilevit ndkyvaa valoa (violettia ja sinistd) suurella tehospektrilla. Al3 katso
LED-valoihin. Pida ovi aina taysin suljettuna, aldka avaa sitd ennen ohjelman paattymista. Haikaisyvaara!
Jos LED-valon automaattinen sammutus ovea avattaessa ei toimi, laitetta ei saa kayttia. Ala katso
pitkaan (minuutteja) kotelon raoista ja jadhdytysaukoista tulevaa hajavaloa.

9
D . e
SAHKOVERKOSTA IRROTTAMINEN

Vain Kulzer-huolto saa tehda t6ité laitteen elektronisten varusteiden parissa ja vain turvallisessa
(jannitteettdmassa) tilassa.

Vain hyvaksyttyjé alkuperaisvaraosia ja -tarvikkeita saa kéyttda. Muiden osien kayttdon liittyy tuntemattomia
riskeja, ja sita tulee valttaa kaikissa tilanteissa.

Laitteen toimivuus ja turvallisuus taataan vain, jos tarvittavat tarkastukset, huollot ja korjaukset suorittavat
Kulzerin huoltopartnerit tai Kulzerin kouluttama henkil6kunta.

Jos laitteelle aiheutuu vahinkotapaus muiden kuin Kulzer-huoltokumppanin tai meidan kouluttamamme
henkildstdn tekemien epdasianmukaisten korjausten vuoksi tai sen vuoksi, etté osia vaihdettaessa ei ole
kaytetty alkuperaisvaraosia/-tarvikkeita, Kulzer GmbH ei ole vastuussa.

& SYTTYVIA NESTEITA JA HOYRYJA
Laitteeseen ei saa asettaa eiké silla kovettaa objekteja, joissa on vield jadmia syttyvista liuottimista tai
puhdistusnesteista tai jotka eivat ole taysin kuivia.

3 Kayttotarkoituksen mukainen kaytté

Valopolymerointilaitetta cara Print LEDcure kaytetdan valoherkista nesteistd/hartseista vain hammaslaike-
tieteelliseen kayttd6on valmistettujen 3D-tulostusobjektien loppupolymerointiin.

Kayttdvarma valopolymerointilaite cara Print LEDcure on valmistettu viimeisimpien tekniikoiden mukaisesti. Siitéa
huolimatta tdhan laitteeseen voi liittya vaaroja, jos laitteen kayttdhenkildsto ei ole saanut riittdvaa koulutusta
tai jos sitd kaytetddn epdasianmukaisesti ja muuhun kuin tarkoituksen mukaiseen kayttéon.

Laitteen kayttadjien on oltava koulutettua tai kurssitettua henkiléstdd (esim. hammasteknikot tai heidan
avustajansa), jotka

e ovat saaneet ammatillisen koulutuksen tai opetusta

e  pystyvat suoriutumaan tehtavistdan asianmukaisesti patevyytensa ansiosta

e pystyvét tunnistamaan mahdolliset laitteen kayttéon liittyvéat vaarat.

A VAROITUS

Jos kohtaat erityisongelmia, joita ei ole kasitelty tdssa kaytt6ohjeessa tarpeeksi perusteellisesti, ota
oman turvallisuutesi vuoksi yhteys laitteen toimittajaan.




3.1 Tyoskentelysaannot

A VAROITUS

e  VAlta suoraa katsekontaktia laitteen tuottamaan LED-valoon. Silmasuojainten kayttda suositellaan.
e |aitetta ei saa kayttéa, jos sen heijastimet ovat hyvin likaiset tai jos pydriva lautanen ei ole paikallaan.
e Laitetta ei saa kéyttaa, jos sen rungon tuuletusaukot ovat tukossa. Noudata ilmoitettuja etaisyyksid seiniin.

A VAROITUS

Ala kayta laitetta seuraavassa kuvattuihin toimiin:

e Laitteella ei saa polymeroida objekteja, joissa on viela liuotin- tai puhdistusnestejaddmii tai jotka eivat
ole taysin kuivia ja voivat siksi muodostaa syttymis- tai rajahdysherkén kaasu-ilmaseoksen polymeroin-
tikammiossa.

e Laitetta ei saa kayttaa elintarvikkeiden [Ammittamiseen.

e Laitetta ei saa kayttda muiden kuin luvussa 3 mainittujen materiaalien polymerointiin.

[@ HUOMAA ylikuumenemisesta

Suosittelemme pitamaan yksittaisten polymerointijaksojen vélissa vahintaan 1 minuutin tauon, jotta laite
padsee jadhtymaan. Jatkuvassa kdytossa suurten polymerointi- ja ymparistélampaotilojen tai huonon
ilmanvaihdon vuoksi laite voi antaa virheilmoituksia ylikuumenemisesta (laitesuoja). Toiminta on silloin
keskeytettava jaahdytyksen ajaksi.

4 Toimituksen sisalto

Tarkista toimitusvaiheessa, ovatko kaikki laitekomponentit moitteettomassa kunnossa. Kohdista reklamaatiot
toimittajalle.

Toimitusyksikké:

e cara Print LEDcure

e Kayttdohje USB-tikulla

e  USB-liitantakaapeli cara Cure Guide -péivitykseen
e 2 verkkokaapelia (Eurooppa ja Yhdysvallat/Japani)
e  suojalasit -5-

5 Kaytto- ja nayttoelementit

1)  Liukuovi

2) Upotettu kahva oven avaamiseen

3) Verkkovirtakytkin on/off

4) Naytto

5) 3 interaktiivisen ndytdon kayttépainiketta

6) Pydriva lautanen

7)  Verkkovirtaliitdnta, sis. sulakkeet

8) USB-portti Cure-Guide-Updatelle ja huoltotarkoituksiin




6 Laitteen kuvaus ja toiminta

Polymeroitava materiaali loppupolymeroidaan taysin heijastavassa kammiossa 10 LED-moduulin avulla.

50 suurteho-LEDia tuottavat sateilyd nakyvalla violetilla alueella (huippu 397 nm) ja sinisella alueella (huippu
450 nm), joiden aallonpituus ja teho soveltuvat ihanteellisesti Kulzer-materiaaleille. Taysi heijastavuus takaa

tasaisen valotehon kammion jokaisessa kohdassa.

Naytdssé nakyvét kaikki laitetoimintojen asettamiseen ja hallitsemiseen tarkoitetut ndkymat. Laitetta kdytetédan
nayton alapuolella olevalla 3 interaktiivisella painikkeella.

Laite El tuota mainittavia maarid UV-VALOA (< 380 nm). Silmia on silti suojattava kayttamalla
\ suojalaseja kaytonaikaisen kirkkaan valonsiteilyn vuoksi.

Esiasetetut Kulzer-ohjelmat on tallennettu sovelluksen ja parametrien (teho, IAmpétila ja aika) kanssa. Jokainen
asiakas voi luoda ja tallentaa niiden rinnalle yksittdisia ohjelmia (teho, Iampétila ja aika). Annetut asiakasohjelmat
on numeroitu juoksevasti — yksittéisia nimia ei voi muokata.

Ohjelman aluksi painetaan asiaan kuuluvaa painiketta. Objektikammiossa oleva py0rivé lautanen alkaa pyoria,
[Ammitin 1&mmittd4 kammion ja tavoitelampétilan saavuttamisen jalkeen polymerointi alkaa. Ohjelman jaljella
oleva aika nakyy naytdssa.

Liukuovi ei ole lukossa ohjelman aikana ja sité valvoo rajakytkin. Jos ovi avataan ohjelman aikana, LED-valot
sammuvat ja nékyy virheilmoitus. Laitteen k&yttda ei tule jatkaa oven sulkemisen jalkeen. Ohjelma keskeytyy
ja on kaynnistettdva turvallisuussyista uudelleen. Ohjelmaa ei voi mydskaan kaynnistda oven ollessa auki.
Asetetun ajan kuluttua laite nayttaa naytéssa ilmoituksen ja antaa danimerkin.

Lammityksen ohjauslaite lammittad lampdtilasdadellyn kammion aktiivisesti. Objektin Iampdtilaan vaikuttavat
samanaikaisesti liséksi asetettu LED-teho ja valonséteilyn absorptio. Se maaraytyy suurelta osin materiaalin
mukaan, ja LED-tehon ja lampé&tilan parametrit on arvioitava ja asetettava asiakasohjelmittain.

Suosittelemme kdyttamaan kasineitd suojaamaan polymeroinnin jadlkeen mahdollisesti
erittdin lampimien objektien aiheuttamilta palovammoilta. Kayta objektien asettamiseen ja
poistamiseen soveltuvia apuvilineitd (pinsetteja/pihteja)!

Laitteeseen ei saa asettaa eika silla kovettaa objekteja, joissa on vield jaamia
syttyvista liuottimista tai puhdistusnesteisté ja jotka eivét ole tdysin kuivia.

Katso tietoja sisapuolen, pydrivan lautasen ja LED-moduulin puhdistamisesta luvusta 9, Puhdistus.
Objekti(t) asetetaan kammioon pydrivalle lautaselle. Objektien paikan ja suunnan voi valita vapaasti, pois
lukien pyorivan lautasen keskikohta: pydrivan lautasen keskelld ei ole kiertoakselin vuoksi LED-valoja, jotka
mahdollistaisivat sateilyn alapuolelta. Objekteja El tule sen vuoksi asettaa tdhan kohtaan.




7 Kayttoonotto

7.1 Kuljetus

Kuljeta laitetta varovasti vaakasuorassa. Valta tarinditd/térmayksia. Suojaa laite kosteudelta, roiskevedelta,
hoyryiltd, kuumuudelta, kylmyydelta ja kaikenlaisilta epapuhtauksilta (esim. pdly ja lika). Katso mitat ja paino
luvusta 12, Tekniset tiedot.

7.2 Asennus

cara Print LEDcure tulee asentaa vaakatasoon vain sisétiloihin kiinteélle, syttyméattdmaélle pinnalle (laboratorio-
pdyté, alustat) siten, ettd se pysyy paikallaan. Ympériston lampétila saa olla enintédan 30 °C (86 °F). Ympariston
on oltava puhdas eika siind saa olla liiallista pélya.

Asennuspaikka: Poyta, jonka kantokyky on vahintaéan 15 kg.

Asennuspinta (Lx S x K): n. 250 x 350 x 550 mm (enimmaiskorkeus liukuovi avattuna)

A VAROITUS

Seuraavia ohjeita on ehdottomasti noudatettava:

e laitteen on oltava vahintdadn 10 cm:n paassa takanaan olevasta seinasta, jotta ilmanvaihto ei heikkene.

e Laitteen alle ei saa laittaa paperia tai muita esineita, jotta tuulettimien ilmansy6tt6 ei heikkene.

e Jos jadhdytykseen tarvittavaa ilmaa ei voida imea tai puhaltaa vapaasti, LED-moduulit voivat ylikuumeta.
LED-valojen kaytt6ika voi lyhentyd. Laite ndyttad virheilmoituksen LED-moduulien ylikuumetessa.

7.3 Rakenneosien tarkistus ennen kayttéonottoa

A VAROITUS

Laitteen toimivuus on taattu vain, jos sen osat ovat moitteettomassa kunnossa. Tarkista laitteen osat
ennen kayttéonottoa huolellisesti!

Varmista, etta

e  kaikki laitekomponentit ovat vaurioitumattomia

e  jdamia tai epapuhtauksia ei ndy

e vialliset osat vaihdetaan

e  verkkovirtakytkimessa, liitosrasioissa ja verkkokaapelien eristeissa ei ole vaurioita
e  virtapistoke sopii pistorasiaan (ks. luku 7.4 Verkkovirtaliitdntd — maakohtainen)

e verkkovirtapistorasiassa on oltava toimiva maadoitusliitanta -7-
Kayttajan on tarkistettava laite sdanndllisin véliajoin (ks. luku 7.6).

7.4 Verkkovirtaliitanta

Laitteen takaosassa on kylmalaiteliitosrasia integroituine verkkosulakkeineen (2 kpl). Laite on varustettu
laajajannitevirtalahteelld maailmanlaajuista kdytt6a varten. Pistorasiassa on oltava maadoitusliitdnta. Liitanta
tehdadan mukana toimitetuilla virtajohdoilla. Asiakkaan toimittamien verkko- tai jatkojohtojen on vastattava
vahintddn mukana toimitettujen virtajohtojen nimellisvirtaa ja paikallisia litdntdmaarayksia.




A VAROITUS

Asennuksen jidlkeen verkkovirtapistoke on voitava irrottaa helposti sdhkoverkosta.

Toimitukseen sisaltyvit
verkkokaapelit

Kéytetdan Euroopassa Jannite: 230 V

Jannite Yhdysvalloissa: 115 V / jannite

Kaytetddn Yhdysvalloissa/Japanissa Japanissa: 100 V

A SAHKOISKU

Markyys ja kosteus voivat aiheuttaa oikosulun.
Noudata seuraavia:

Kayta laitetta vain kuivassa.

Tarkista ennen kayttéonottoa, vastaako nimellisjannite laitteen tyyppikilvessa ilmoitettua nimellisjannitetta.
Liit4 laite vain verkkovirtapistorasiaan, jossa on maadoitusliitanta.

Kayta laitteen kanssa vain mukana toimitettua verkkokaapelia!

Jos se on vaihdettava, varmista, etta verkkokaapelin teknisia tietoja noudatetaan. Katso luku 12, Tekniset
tiedot. Maakohtaisia verkkokaapeleita kdytettdessa on varmistettava, ettd kaapeli on sertifioitu kunkin
maan sahkdisten mittaustietojen ja vastaavien standardien vaatimusten mukaisesti.

7.5 Laitteen tarkistus

Kéayttajan on tarkistettava laite séanndllisin valiajoin (esim. viikoittain). Erityisesti on varmistettava, ettei verk-
kovirtaliitdnnéssa, verkkokaapelissa, pistokkeessa ja sulakepitimessé ole vaurioita.

Jos laitteessa ilmenee jotain erikoista, poista se kaytdsta, estd uudelleenkayttddnotto ja ilmoita huoltoon
(ks. luku 14). Lisaohjeita ja t6ita, ks. luku 9, Puhdistus, ja 10, Kunnostus.




8 Kaytto
Painike Selitys
SETUP Asetukset
RESET Nollaus
INFO Tietoja
TEST Nayton testi
user program Kayttajaohjelma
EDIT Muokkaus
YES Kylla
NO Ei
ESC Peruutus/paluu
ERR Virhe
DEL Poisto
END Lopetus

8.1 Ohjelmanaytoét ja -valinta

Virran kytkemisen jalkeen nayttd6on tulee tervehdysteksti. Se nakyy noin 3 sekuntia. Tana aikana kayttaja voi
painaa painikkeita SETUP (vasemmalla), INFO (keskelld) tai Test (oikealla). Jollei mitdan painiketta paineta,
naytdssa nékyy ohjelmavalinta.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

SETUP-painikkeen valinta

Kun Setup-painiketta painetaan, vasemmalla nuolipainikkeella voi selata valittavissa olevia toimintoja alas-
pain. Valittu toiminto on ilmaistu ndytdssé vasemmalle osoittavalla nuolella. Asetusta muutetaan oikeanpuo-
leisella EDIT-painikkeella (kyna).

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

on

- &

03" Huomaa

Taman kayttdohjeen esityksen yksinkertaistamiseksi nayttdjen kuvat ndytetadn vain ENGLANNIKSI. Todellises-
sa yksikdssa nayttoteksti ndytetdén valitulla kielella.

rivi: ndytdtekstin kielen valinta; asetukset: DE; GB; FR; SE; ES; PT; SE; NL; JP

rivi: IdBmpdtilandytén yksikkd, asetukset: °C/°F.

rivi: valitaan, kuuluuko jokaisesta painikkeen painalluksesta danimerkki; asetukset: on/off

rivi: ohjelmaparametrien nayttd jokaisen asiakasohjelman ylapuolella lyhyessa muodossa; asetukset: on/off
rivi: kaikkien asiakasohjelmien nollaus eli poisto.

SARE N A




Ohjelmat nollataan. Ennen toiminnon suorittamista nakyy seuraava vahvistusnaytto:

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

Vahvistuksen (YES) tai peruutuksen (NO) jalkeen siirryt takaisin Setup-nayttdé6n, josta voi poistua ESC-
painikkeella. Asetukset tallentuvat automaattisesti.

INFO-painikkeen valinta
Kun INFO-painiketta painetaan, nékyviin tulee seuraava kuva:

INFORMATION

SN JIJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB1685
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

Naytdssa nakyvat laitteen tila (HW) ja ohjelmistoversiot cara Cure Guide ja laiteohjelmisto, SW tiedoksi. Liséksi
se sisaltaa laitteen sarjanumeron ja kokonaiskayttétunnit. Naytdsta voi poistua ESC-painikkeella.

Kun Service-painiketta painetaan, nakyviin tulee alivalikko kielella GB:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H %]

on -» is:
88e* -> LEDs are:
ESC

Nama tiedot on tarkoitettu huoltohenkiléstolle huoltotarkoituksiin (vain luku). Poistu huoltoalueelta ESC-
painikkeella.

-10-

TEST-painikkeen valinta

Kun oikeanpuoleista painiketta painetaan, nakyy 10 sekunnin ajan ndytdn testi -nayttd, joka on myds tarkoitettu
huoltotarkoituksiin:

Testin voi keskeyttdé painamalla mita tahansa painiketta ja palata paanayttdon eli ohjelmavalintaan:
85% 18min  35°C

ima Prin MPress.
dima Print Guide

-+

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




Viimeksi valittu/suoritettu ohjelma nékyy luettelossa ylimpéana. Nuolindppaimilla "ylés” (oikea) ja "alas” (vasen)
voi selata ohjelmia. Ensimmaiset ohjelmat (Nimet ja m&ara tdman ohjeen painohetkelld) ovat Kulzerin kiinteasti
madrittamia, ja niilld on vastaavat materiaalinimet. Asiakaskohtaisia ohjelmia voidaan ohjelmoida yksitellen (ks.
luku 8.2) ja ne nimetaén juoksevilla ohjelmanumeroilla (user program 1; user program 2; ....).

Esimerkkikuvia ohjelmavalinnasta:

285 20min  20°C

IMma Print Impress.
dima Print Guide

o E SEan
-.i ma Print Orth

dima Print Model 13
lJl ma F'r int Hl_ld-'] dima Print Ir-ar-

dima Print Cast

v +

- ,‘I P - &
Ohjelmatyypit on ilmaistu eri kuvakkeilla keskimmaisessa painikkeessa, kuten alla:

Kulzer-ohjelma (ei muokattavissa):

ohjelmoitu asiakasohjelma:

tyhja asiakasohjelma:

Kulzer-ohjelma voidaan kdynnistaa heti. Parametrit on kiintedsti maaritetty kaytetyille materiaaleille. Ohjelmoi-
tuja asiakasohjelmia voidaan suorittaa tai muokata. Jos ohjelmassa on parametreja, ne ndytetdan ohjelman
nimen ylapuolella olevalla parametririvilld lyhyessa muodossa.

8.2 Ohjelman suorittaminen

Ohjelma valitaan painamalla painiketta (Enter/keskelld) lyhyesti. Painamalla keskipainiketta pitempéaéan (>
1,5 s) avataan asiakaskohtaisten ohjelmien EDIT-tila (3&nimerkki, Edit-kuvaus ks. luku 8.3). Jos asiakaskoh-
tainen ohjelma on tyhja, naytdssa nakyy vain kuvake EDIT ja toiminnon voi avata painamalla (keskimmaista)
painiketta lyhyesti.

Ohjelmavalinnan jalkeen nakyy aloitusnayttd ja ohjelmaparametrit (aika, [Ampédtila ja LED-teho):

user program 1
86+C
® 20.., %
min
ESC 3

Jos l[Ampédtila on ohjelman alussa viela liian korkea, nékyviin tulee seuraava naytto:

dima Print Ortho

10... 3




Jos todellisen l[ampétilan edessa on ndkyméassa nuoli, kammion [Ampétila on > 5 °C ohjelman tavoiteldamp6-
tilan ylapuolella. Alimman rivin taukosymboli osoittaa, ettd kdynnistys ei ole talla hetkelld sallittu.

03" Huomaa

Ala aseta objekteja liian kuumaan kammioon. Objektien materiaali voi vahingoittual

Jos l[ampétila laskee arvoon, joka on < 5 °C kohdelampétilan yldpuolella, keskelld olevan taukosymbolin
tilalle vaihtuu u ja ohjelma voidaan kaynnistaa. Jos kammion lAmpétila laskee kohdelampétilan alle, naky-
viin tulee jalleen tavoitelampétila.

Jos on valittu vahingossa vaara ohjelma, ESC-painikkeella (vasemmalla) voi palata takaisin ohjelmavalintaan.
Valittu ohjelma kaynnistetdan painamalla (keskella olevaa) Start-painiketta.

13" Huomaa

Jos ohjelma siséaltad virheellisia parametreja, sité ei voi kdynnistaé ja naytdssa nakyy vain ERR.

Niin kauan kuin virhetiloja on, kdynnistys ei ole mahdollinen. Alimmalla rivilla ndkyy kaynnistyssymbolin sijasta
ERR (lyhenne sanasta Error) ja ilmenneen virheen symboli (esimerkki: ovi auki). Katso mahdolliset syyt ja
korjaustoimet luvusta 8.7.

dima Print Ortho

® 10... B

™

03" Huomaa

Ohjelmaparametreja ei tule muuttaa tilapéisesti, vaan tarvittaessa on luotava uusi ohjelma.

Jos kaikki parametrit ovat oikein ja ohjelma kéynnistettiin keskipainikkeella, vilkkuva I&mmityskuvake symboloi
esilammitysvaihetta. Naytdn keskella nékyy nykyinen prosessilampétila ja oikealla tavoitelampétila sekd LED-teho.

uszer prodram

539 /_Lﬂ

Ohjelma voidaan keskeyttdd ensimmaisten 15 sekunnin aikana painamalla Stop-keskipainiketta. Tama vaihtoehto
poistuu naytéstéa 15 sekunnin jalkeen ja ohjelma jatkuu loppuun. Jos ohjelmaan ei sisélly esivalittua lampétilaa
(asetus - - °C), esilammitysvaihe ohitetaan. Seuraavassa kuvassa animoitu tiimalasi ndyttda ohjelman kulun. Jos
jéljella olevaa aikaa on yli 1 minuutti, se nédkyy muodossa minuutit:sekunnit, alle 1 minuutin aika ndkyy sekunteina.
Naytdssé on oikealla todellinen 1ampétila (tai - - °C, jos lampdtilaa ei ole madritetty valmiiksi).

dima Print Impress.

X 05"




Ohjelman paatyttya nakyy lopetusnaytto:

user program 2

< END ™

Tasta naytdstad voi poistua heti Enter-painikkeella (keskelld). Lopetusnadyttd nakyy, kunnes vahvistat sen painiketta
painamalla tai avaat oven. Sen jalkeen ohjelma siirtyy jélleen edella valitun ohjelman aloitusnayttoon.

8.3 Asiakaskohtaisten ohjelmien ohjelmointi

Jos asiakaskohtainen ohjelma on tyhja, ndytdssa nékyy vain kuvake EDIT E ja toiminnon voi avata painamalla
(keskimmaistd) painiketta lyhyesti. Jos asiakaskohtaiset parametrit on jo madritetty, ndkyy kuvake 4 Ohjelman
voi valita painamalla painiketta lyhyesti tai sitéd voi muokata painamalla painiketta pitempéaan (> 1,5 s):

user program 2

/ EDIT 7

ESC 4

L

Jos tdhan muokkaustoimintoon on siirrytty vahingossa, ESC-painikkeella pdasee takaisin ohjelmavalintaan.
Jos asiakasohjelman parametrit halutaan poistaa, DEL-painikkeen (oikealla) painamisen jalkeen nakyviin
tulee turvallisuuskysymys:
user program 2
DELETE _PROGRAM!
ARE ¥YOU SURE ?

YES NO

Ohjelmaparametrit poistetaan lopullisesti ja ndyttd palaa ohjelmavalintaan vain YES-painikkeella vahvistamisen
jalkeen. NO-painikkeella pysytddn muokkauksessa.

Enter-painikkeella (keskelld) valitaan ohjelman yksittdiset parametrit perdkkadin muutettaviksi. Jarjestys:

1. Teho-parametri: Valinta prosenttiaskeleina (%) valiltd 10-100 %. Asetus méadaritetdan yla- (oikea) ja
alanuolipainikkeilla (vasen). Valinta vahvistetaan Enter-painikkeella (keskelld).

éﬁuser program 2

2. Lampétila-parametri: Valinta 30 - 80°C (86 - 175°F) ja "ei lampétilaa” (- -°C). Asetus maaritetdan yla-
(oikea) ja alanuolipainikkeilla (vasen). Valinta vahvistetaan Enter-painikkeella (keskelld).




user prodram

HS@

3. Aika-parametri: Valinta minuutteina 1-30 minuuttia. Asetus méaritetédan yla- (oikea) ja alanuolipainikkeilla
(vasen). Valinta vahvistetaan Enter-painikkeella (keskelld). Muokkaus paattyy ja nayttd palaa takaisin ohjelman
aloitusnayttoon (ja ohjelmaparametrindkymaan).

& user program 2

30,

03" HuomauTuksiA

e  Materiaalin l1apaisevan LED-séteilyn absorptio vaikuttaa suuresti objektin todelliseen [ampdtilaan, joten
yhdistelmén jokaisen asiakaskohtaisen materiaalin LED-teho- ja I1ampdtila-asetus on mééritettava erikseen!

e Kayttdja on yksin vastuussa asiakaskohtaisista parametreista ja prosesseista seka niiden maarittdmisesta.
Noudata aina materiaalin valmistajan ohjeita.

e  Tietyt LED-teho- ja Iampé&tilayhdistelmat ovat osoittautuneet eparealistisiksi kdytdssa. Seuraavat 3D-
tulostushartsien polymerointiyhdistelmat voivat toimia Iahtékohtana:

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
35 | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
30°C/86°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Selitykset: Punaisella X-merkilld merkityissa yhdistelmissé objektilampétilan ylittyminen on todennékoista.
Kun lammitys on kytketty pois (Temp. Off), lampd&tila maaritetdédn vain materiaalin tai objektin absorptio-
ominaisuuksien mukaisesti. Objektin lampétila voi poiketa nékyvasta ilman lampétilasta!

8.4 Laitteella tehtavat tyot

. Kytke laitteen virta etupuolelta.
. Avaa liukuovi ja aseta 3D-tulostusobjekti pydrivalle lautaselle. Sulje ovi.

Laitteeseen ei saa asettaa eika silla kovettaa objekteja, joissa on vield jaamia syttyvista
& liuottimista tai puhdistusnesteista ja jotka eivéat ole taysin kuivia.

03> Huomaa

Varmista, ettéd (mikali mahdollista) et aseta objektia pydrivan lautasen keskelle vaan hieman sivuun keskikohdasta.
Tama tukee polymerointia myds alapuolisilla LED-valoilla.




e \Valitse polymerointiohjelma interaktiivisella painikkeella muokattuasi asiakasohjelmaa tarvittaessa ensin
ja vahvista Start-painikkeella.

¢  Ohjelma alkaa lammitysvaiheella. Todellinen ja tavoiteldmpétila tulevat nakyviin. Kun tavoitelampétila
saavutetaan, aikalaskuri kdynnistyy. Jos lampétilaa ei ole méaaritetty, aikalaskuri alkaa heti kdynnistyksen
jalkeen.

Ohjelman jéljell4 oleva aika ja todellinen IAmpétila ndkyvat ndytdssa. Polymerointiajan kuluttua kuuluu &animerkki
ja ovi voidaan avata.

Jos ovi avataan ennen ohjelman paéattymista, nakyy virheilmoitus. Ohjelma keskeytyy, virheilmoitus on
vahvistettava ja ohjelma kaynnistettava uudelleen.

03" Huomaa

Polymerointiparametrit on ehdottomasti valittava materiaalin kayttdohjeen mukaisesti. Kulzer-ohjelmien
muokkaaminen on sen vuoksi estetty. Joitakin 3D-tulostusmateriaaleja koskevat ladkinnallisten tuotteiden
valmistusta koskevat maaraykset ja muokkausohjeet. Jos muokkaus-/kayttdohjeista poiketaan, kayttaja on
vastuussa lopputuotteesta.

3" Huomaa

Ohjelman paatyttya poista 3D-tulostusobijekti(t), tarkista pydriva lautanen epapuhtauksien varalta, puhdista
se tarvittaessa ja sulje ovi.

03" Huomaa

Kéaytettdessa objektipidikkeita, telineitd, levyja tai muita apuvélineitd on mahdollista ja todenn&kdista, etta
pinnoille kohdistuvassa LED-séteilyssa iimenee epatoivottuja varjoja. Polymerointilaadun arvioiminen ja
tarvittavan jélkipolymeroinnin tekeminen on yksin kayttdjan vastuulla.

& KUUMIA PINTOJA

Heti polymerointiprosessin paatyttya laitteen sisadpuoli ja erityisesti lAmmityksen ohjauslaite ja asetettu
3D-objekti voivat olla erittdin kuumia. Mahdollinen palovammojen vaara! Noudata seuraavia:
Polymerointiprosessin (erityisesti > 10 min kestévien pitkien prosessien) paatyttya kayta 3D-objekteja poistaessasi
oman turvallisuutesi vuoksi suojakasineita ja apuvélineitd (pinsetteja/pihtej)!

8.5 Ohjelmiston virheilmoitukset

Jos ohjelman aikana tapahtuu virhe, prosessi paattyy ja nakyy virheilmoitus.

user program 1 user program user program 2

A ERR {2 @ 3®m &

® 30.. 7%
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Oikealla puolella ndkyy korjattavan virheen kuvake. Mahdollisia virheita ovat

m LED-moduulin ylilampétila

Virheilmoitus kuitataan Enter-painikkeella, ja ndyttd palaa ohjelmavalintaan. Jos ohjelmaa k&ynnistettdessa
esiintyy edelleen virheiloja, kiynnistys ei ole mahdollinen ® nakyviin tulee jélleen virheilmoitus. Ota tassa
tapauksessa yhteyttad Kulzerin asiakaspalveluun tai vastaavaan huoltokumppaniin.

8.6 cara Cure Guide-paivitys

Tuotantohetkelld voimassa olevat materiaaliparametrit on jo asennettu laitteeseen. Laitteeseen asennettu
cara Cure Guide -versio nakyy laitteen kdynnistdmisen jalkeen info-naytdssa (katso luku 8.1).

Operaattorin velvollisuus on etsia sdanndllisesti Kulzerin verkkosivustolta Kulzer cara Cure Guide -péivityk-
sia. Jos Kulzerin verkkosivustolla (latausalueella) on saatavilla uudempi cara Cure Guide -versio, lataa tdma
tiedosto [.ZIP] ensin paikalliselle tietokoneelle / kannettavalle tietokoneelle / tabletille ja pura se yhteiseen
hakemistoon (ei pilveen).

I5° Huomaa

Cara Cure Guide on tdman kayttdohjeen sitova osa, se on pidettava ajan tasalla ja kaikkien kayttajien on
noudatettava sitd materiaalinkasittelyyn liittyvien riskien valttamiseksi.

8.7 Asenna cara Cure Guide-pdivitys

Laitteen takana on USB-portti. Sitd kdytetdan yksinomaan materiaalitietojen siirtoon cara Cure Guide -op-
paassa tietokoneesta / kannettavasta tietokoneesta / tabletista. USB-porttiin liitettavien laitteiden on taytet-
tava IEC 62368-1 -standardin vaatimukset.

A VAROITUS

USB-porttia ei saa kayttdd muihin tarkoituksiin kuin niihin, jotka on maaritelty seuraavassa kuvauksessa.
Erityisesti USB-portin kautta ei saa liittd& ulkoisia latureita, virtapankkeja, muita tallennusvalineita tai muita
ei-tarkoitettuja laitteita. Vahinkoriski!

Kulzer GmbH ei anna mitdan takuuta laitteen vaurioista tai seurannaisvaurioista, jotka johtuvat USB-portin
virheellisesta kaytosta.

[[g HUOMAA

Katso .ZIP-tiedostossa oleva kuvaus kaikista ohjaimen asennusvaiheista, asennusohjelman kaytésta, mukaan lu-
kien uuden cara Cure Guide -paivitys! Samanaikaisesti kdyttdhenkildstd on valittémasti tiedotettava paivityksesta
ja mahdollisista siihen liittyvisté parametrimuutoksista, liséyksista, huomautuksista jne.




03" Huomaa

Ohjelmien kokonaisméaéra (Kulzer + asiakasohjelmat) on rajoitettu 165:een. Jos uusia Kulzer-ohjelmia lisa-
taén, saatavilla olevien asiakasohjelmien luetteloa vdhennetdan alkaen korkeimmasta numerosta. Tallenna
siksi aina asiakasohjelmasi nousevalla numeroinnilla.

8.8 Virheet ja korjaaminen

-

D . e
SAHKOVERKOSTA IRROTTAMINEN
Varoitus: hengenvaara! Irrota virtapistoke pistorasiasta ennen laitteen parissa tehtavia téita.

A SAHKOISKU

Korkeajannitteen koskettaminen on hengenvaarallista. Laitteessa ei ole kadyttajan huollettavia tai
korjattavia osia, jotka edellyttaisivat laitteen avaamista. Siksi kdyttajat eivat saa avata laitetta.

Virhe Nayton viesti ja kuvake Aznimerkki Syy Korjaus
. Laitetta ei ole liitetty _— .
eiole verkkovirtaan Liita verkkovirtaan
Tarkista verkkoliitantapis-
tokkeen sulake laitteen
. - taustapuolelta ja vaihda
Laitt irta ei kytkevd eiole Sulake viallinen tarvittaessa. Jos virhe
aitteen virta e kytkeydy toistuu, poista laite kaytosta
ja ilmoita huoltoon.
ei ole Verkkokaapeli viallinen Vaihda verkkokaapeli
Tarkista sallittu tulojannite
eiole Véaré verkkojannite (ks. luku 12, Tekniset tiedot)
Sulje ovi oikein. Tee
ERR, ovi auki 3x500 ms Ovikytkin on lauennut polymerisointi tarvittaessa
uudelleen.
- Véhint&én yksi LED-moduuli .
ERR, LED viallinen 3x 500 ms on viallinen limoita huoltoon.
Polymeroini iyt
tai se keskeytyy ja nakyy L . X
virheilmoitus ERR, LED-ylilimpétila 3x 500 ms LED-limpitila > 65°¢ | (Pohia ja taustapuoli), tarkista

ympéristoolosuhteet (huolehdi
tarvittaessa huoneen ilman-
vaihdosta tai tuulettamisesta)

Kammiossa oleva lampdanturi

viallinen limoita huoltoon.

ERR, ldmpdanturi viallinen 3x500 ms

ERR, tuuletinsignaali puuttuu | 3 x 500 ms Tuuletin viallinen limoita huoltoon.

lImanotto tai -poisto Tarkista laitteen ympéristd tai

eiole alusta ja vapauta ilmanotto
tukossa ja -poisto
I . Ympériston lampotila liian | Tarkista huoneen ilmanvaihto /
&?ﬁﬁ%ﬁ:{?enevat Ei virheilmoitusta i ole korkea tu‘L‘J‘I.e.te‘l. . __
Madrita parametrit valmistajan
ei ole Tarkista asiakasohjelman tietojen mukaisesti. Vahenna
polymerointiparametrit LED-tehoa ja lampdtilaa,
pidennd aikaa tarvittaessa.

9 Puhdistaminen

A SAHKOISKU

LLED-moduulit toimivat korkealla jannitteella ja virralla. Tasta aiheutuu sdhkovaara. Jos laitteeseen
paasee kosteutta puhdistus- ja desinfiointiaineista, muodostuu oikosulku- ja sdahkoéiskuvaara.
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Noudata seuraavia:

e Katkaise laitteen virta ja irrota virtapistoke pistorasiasta ennen laitteen puhdistamista.

e  Laitteen rungon purkaminen ei kuulu kayttajan tekemiin huoltotéihin.

e Ala kayta suihkepulloa, vaan vain hieman kostutettuja pyyhkeita

e  Kayta vain mietoja alkoholipohjaisia puhdistus- ja desinfiointiaineita, anna laitteen kuivua kokonaan
siséltd ja ulkoa ennen uudelleenkayttédnottoa

o Ala kayta lipeda, sydvyttavia tai hankaavia aineita, metanolia, amiineja, teknisia liuotinaineita, orgaanisia
yhdisteitd, metyylimetakrylaattia tai metakryylihapon metyyliesteria

e  Varo aiheuttamasta naarmuja puhdistuksen aikana erityisesti heijastavaan kammioon

e Ala kdyta puhdistettaessa terdvid, karheita tai hankaavia esineita.

e  Poista epdpuhtaudet huolellisesti mutta hellavaraisesti.

13" Huomaa

Kammion heijastuspintojen naarmut tai epdpuhtaudet heikentavat sateilytehoa ja LED-tehoa. Seurauksena
voi olla riittdmatdn tai epdhomogeeninen polymerointi.

10 Kunnossapito/kunnostus

A VAROITUS

Laitteen toimivuus on taattu vain kaytettdessa alkuperéisid Kulzer-varaosia. Tuntematonta alkuperaé olevien
varaosien kayttd on kiellettya.

Loppukayttdja voi vaihtaa seuraavat osat:
e  verkkokaapeli

e sulakkeet (ks. luku 12, Tekniset tiedot)
e  pyodrivé lautanen

A VAROITUS

Laitteessa ei ole kayttajan/asiakkaan huollettavia rakenneosia. Sen vuoksi rungon avaaminen ei
ole tarpeen kayttajalle/asiakkaalle, vaan se on kiellettya. Jos laite on avattava korjauksia varten, se
on lahetettdva valmistajalle! Laitteen avaamiseen liittyvissa korjauksissa ota yhteytta vastuulliseen
maan haarakonttoriin tai alueelliseen Kulzer-huoltokumppaniin!

11 Havittaminen

cara Print LEDcure -valopolymerointilaitteen valmistuksessa on kéytetty materiaaleja, joita voi kayttdé uudel-
leen tai kierrattaa ja jotka eivat aiheuta erityistéa tai poikkeavaa vaaraa laitetta havitettdessa. Kulzer GmbH
on luonnollisesti valmis ottamaan kaytetyt laitteet takaisin lakisdateisten velvoitteiden mukaisesti. Laitteen
kayttdidksi on suunniteltu noin 8 vuotta.

Kaytettyjen laitteiden havittaminen WEEE-direktiivin mukaisesti
Kansalliset lait Saksassa: sdahko- ja elektroniikkalaitelaki ((ElektroG 3 alkaen 01.01.2022)

ElektroG3 panee taytantéon eurooppalaisen WEEE-direktiivin 2012/19/EU Saksan lainsdadantoon.
Se sdatelee sahko- ja elektroniikkalaitteiden markkinoille saattamista, takaisinottoa ja ymparistoystavallista
havittamista.

Jos haluat tarkempia tietoa kdytosté poistuneiden vanhojen laitteiden ammattimaisesta havittdmisesta,
& ota yhteytta jalleenmyyjaan tai maassasi toimivaan Kulzerin tytaryhtioon.
—

|
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Merkittyja laitteita ei saa havittaa kunnallisjatteena.

12 Tekniset tiedot

Arvo/yksikko

Nimellisjannite AC100-240V
Verkkojénnitteen toleranssi +-10%
Nimellistaajuus 50/60 Hz

Verkkoliitdntakaapeli

EU — HO5V2V2-F 3 x 0,75 mm?2 250 VAC / 16 A
US — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m black 125 VAC /15 A

Sulake 2 x T6.3H250V

Tuloteho 600 VA

Mitat (L x S x K) n. 250 x 350 x 550 mm (enimmaéiskorkeus liukuovi avattuna)
Paino 12,8 kg

Suojausluokka Suojausluokka |

Ylijanniteluokka I

Suojaustaso IP 20

Saastumisaste 2

Kytkentéaika (ED) 100 %

Valonldhde 10 LED-moduulia a 5 LEDi& a 3 wattia (= 150 watin LED-teho)

Sateillyt aallonpituudet (padspektri)

40 LEDi&, huippu 397 nm; 370-420 nm = 95 %:n spektrijakautuminen
10 LEDi&, huippu 450 nm; 430-470 nm = 95 %:n spektrijakautuminen

Adnenpainetaso

<70 dB (A)

12.1 Kuljetus- ja varastointiolosuhteet

Lampaotila

-15..+40°C (5-104°F)

suhteellinen ilmankosteus

alle 100 %:n suht. kosteus

12.2 Kayttéolosuhteet

Lampatila 10...30°C (50-86°F)
limankosteus 80 %:n suht. kosteus 25°C:seen asti (77°F)
50 %:n suht. kosteus 40°C:seen asti (104°F)
enimmaiskorkeus merenpinnan ylapuolella 2000 m
12.3 Tyyppikilpi
4 N\
Kulzer GmbH
Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau 2025'05'XXXX
600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED
T6.3H250V
= C€
. J
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13

Johdotuskaavio

13.1 Paasyo6tto, virtaldhde/tuuletin

‘r ””””””””””” R
I -R1 l 7
! 5959 !
I -E1 I
! + - 12v I
I 24DVDC 88mA ! X3
| 250W B
[ 1 8
X309 10 { A1_3/23
WI2R w o oo W20
-GL 4VDC.
4V s -V 3+
N3 N2 CNos1
PS-ON
CN9s2
90-260VAC / 47-63Hz =1 H
12vpC
1 305 05A 2
¢ +
w4 é PE
o8
o B0 w5
t S2.3/20
G2_N/20
o B Cc=10nF
X291 92 03 04
[ 1
2 w17 W18 | R=30kQ
6| i7 o8 9 10‘ 1 12613
2 ' PE
2
4'—>A17-/23
oad & & Al_+/23
L N WT2-R wio
Filter o o8u o8 wi wi
LN PE
Line 9 PE X303 5 6 4
16 14 RD RO
PE
w2 (/" -E4
v v
PE 1,44W 1,44W
13
BK BU | GN/YE L L L3
I N
- I I
T6,3A! D D :
_Xl\ I
L I
Netzeingang
100-240V; 50/60Hz
Vorsicherung 16A
13.2 Ohjaimen kayttoliittyma
X4
UsB-B
panel mount
-W100
-Al
Xt
19/A1_- 0 = uoe
19/A1+ Lo N
W10 X-UsB
x4
- 1o wi -
> -R2
= le- + 20 R .
M1 Entstorglied
T
A 2+ X5
- 1 o l
-S5 («z}:l
s2 . o
SSR 19/A1_3 »>L03+PSON
- w2 w3
23 1
w12
-1 | 5 -
Stromsensor I
oL
3 4 + 50—~ O T -S3
@ -X2 -X3
A = i i
ne/Sij—\Q re 2 2
1 2 4 3
19/G2 N— -S6 /0] X3 X3 w9 WT2-R W8
oven | susu w o
w7
X2921 920
PE
w21
o e {oue e | By
-G2 U BK
N oL P DIM+  DIM-
90-305VAC v - V-139
47-63Hz
89 - 179v
1400mA
250w
X2
V4 = . V4130
14




14 Huolto

E' E Otamme mielelldamme kysymyksid, kommentteja ja aloitteita vastaan.
Kayta QR-koodia:

1 Yhteyshenkil6t eri maissa ja muita tietoja
E'I_-. saat suoraan oheisella QR-koodilla tai

1 .
www.kulzercom Sivustostamme www.kulzer.com

Valmistajan osoite teknista tukea varten:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Saksa)

15 Asiakirjahistoria

2021-01 Ensimmainen cara Print LEDcure -julkaisu

2023-03 Péivitys: luvun 8.5 virheilmoitukset; luvun 12.3 tunnistekilpi; luvun 13 piirikaaviot
2025-05 Paivitys: luvun 1.3 EY-vaatimustenmukaisuus; 8.6, 8.7 Cara Cure Guide; 11 Havittdminen;
Toimituksellinen péaivitys eri lukuihin

Oikeus muutoksiin pidatetaan. Painos: 2025-05
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-292-

© 2025 Kulzer GmbH

Kaikki oikeudet pidatetdan. Taman julkaisun mitdan osaa ei saa jaljentda missdadn muodossa eika millaan
tavalla graafisesti, elektronisesti tai mekaanisesti esimerkiksi valokopioinnin, piirrosten, leikkeiden tai tallennus-
ja hakujarjestelmien avulla ilman julkaisijan ennalta myéntamaa kirjallista lupaa.
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1 Uygulama kapsami

1.1 Genel bilgiler

cara Print LEDcure, Kulzer GmbH sirketinin tescilli ® ticari markasidir.
Eser sahibi f42415

Bu calistirma talimatlan asagidaki cihaz icin gecerlidir:

Siparis no. Tip ve ekipman Versiyon

66078521 cara Print LEDcure, LED 1sikla polimerizasyon initesi | 2025-05

1.2 Unite tipi ve tanimi

Tanimi Tipi Gegerlilik baglangig tarihi seri numarasi

LED 1gikla polimerizasyon Unitesi | cara Print LEDcure 2025-05-xxxx

1.3 AT Uygunluk Beyani

Leipziger Str. 2, 63450 Hanau (Almanya) adresinde mukim Kulzer GmbH olarak igbu belge ile bdlim 1.2’de
belirtilen cihazin, tasarimini ve imalatini ve ayni zamanda piyasaya sundugumuz versiyonunu baz alarak, AT
direktiflerinde ve uyumlastiriimis standartlarinda tanimlanan ilgili temel saglik ve giivenlik gereksinimlerine
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.

Gecerli AB Direktifleri:

Dusuk Voltaj Direktifi 2014/35/EU
Elektromanyetik Uyumluluk (EMC) Direktifi 2014/30/EU

Gecgerli uyumlastirilmis standartlar:
DIN EN 61010-1:2020-03

DIN EN IEC 61010-2-010:2022-12
DIN EN 61326-1:2022-11

Cihaz tarafimizla koordinasyon saglanmadan degisiklik yapiimasi halinde bu beyan
gecerliligini yitirir.




2 Guvenli calistirma talimatlari

2.1 Sembollerin aciklamalan

Semboller Uyan ifadesi Aciklama
UYARI Calistirma talimatlarindaki gavenlikle ilgili bolim ve alt
bolimleri gosterir.

NOT Unitenin ideal kullanimina dair galistirma talimatlarinda
belirten notlardr.

ELEKTRIK CARPMASI Elektik carpmasi uyansidir. Talimatlarin uygulanmamasi
halinde hayati tehlike olugturabilecek risk durumlarini
belirtir.

SEBEKE BAGLANTISININ KESILMESI | Unite agilirken elektrik carpmasi tehlikesi bulundugunu
belirtir. Cihazi agmadan dnce cihazin gii¢ kaynagi
kablosunu cikarin.

SICAK YUZEY Polimerizasyon dongisti tamamlandiktan sonra hem 3 boyutlu
yazdirnlan parga hem de haznenin i¢ kismi yanma tehlikesi
olusturabilir; koruyucu eldivenler giyin.

EMNIYET GOZLUGU TAKIN UV’ye yakin ve mavi LED 1ig1 radyasyon tehlikesi. Uniteyi
calistinrken yaptiginiz tiim islemlerde emniyet g6zIligii
takin.

YANICI SIVILAR Yanici sivi ve buhar tehlikesini belirtir.

Giivenlik onlemlerine ve talimatlarina uyun.

SCINERNELS

2.2 Nakliye hasari

Uriini teslim aldiktan sonra nakliye sirasinda hasar olusup olusmadigini belirlemek icin Uniteyi kontrol edin,
hasar tespit ederseniz teslimattan sonraki 24 saat icinde durumu nakliye sirketine bildirin. Hi¢cbir kosulda
hasarl bir Giniteyle calismayin.

2.3 Operatoriin sorumluluklan

Ureticiye ait yasal hiikiimlere riayet etmenin yani sira operatér yasal is yeri yikiimliliiklerine uymak ve
bunlari uygulamakla yikimlidiir (6r. is Saghgi ve Givenligi Yasasina, ayni zamanda yiriirliikteki diger tim
kanunlara ve diizenlemelere uygun sekilde egitim saglamak ve bunlara riayet etmek). Unitenin saglayicisi;
Unite Uzerinde galisan veya Uniteyi kullanan operatdrlere, operatdrlerin kendi dillerinde ve anlasilir bicimde
hazirlanmig, calistirma talimatlarini ve yapilacak isi temel alan yazili talimatlar saglamalidir.

2.4 Ekipman ginliigii / calistirma talimatlan

Bir ekipman ginliga tutulmasini tavsiye ederiz. EKipman giinligi, denetimlerin ve gerceklestirilen tim
Onemli islemlerin (6r. onanimlar, parga degisiklikleri) belgelendiriimesini saglar. Gelecekte guivenlik talimat-
larindan ve 6nemli kullanici bilgilerinden yararlanabilmek icin bu ¢alistirma talimatlarini glivenli bir yerde
saklayin.

2.5 Giivenlik notlan

Bireylerin korunmasi, ayni zamanda Unitenin ve islenecek olan malzemenin kullanimi ile ilgili glivenlik talimatlari,
blyulk dlctide Uniteyi calistiran kigilerin tutumuyla baglantilidir.

Uniteyi kullanmaya baslamadan 6nce, ortaya cikabilecek hatalan ve 6zellikle de sagliga zarar verebilecek
hasarlari 6nlemek icin calistirma talimatlarini dikkatle okuyun ve saglanan bilgileri uygulayin.

Unitenin kurulumu ve galistinimasi sirasinda, bu galistirma talimatlarinda yer alan bilgilerin yani sira, yirirlikte
olan ilgili tm ulusal yasalara, hiukimlere ve direktiflere riayet edilmelidir.




A ELEKTRIK CARPMASI

Kullanmadan 6nce gii¢c kablosunun ve figin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Hasarli olmasi halinde liniteyi sebeke elektrigine baglamayin.

EMNIYET GOZLUGU TAKIN

Sertlestirme haznesindeki LEDler giic yogunlugu yiiksek gériiniir isik (mor ve mavi) yayar. Parlayan
LED‘lere asla bakmayin. Kapagi her zaman i¢in tamamen kapali tutun ve program tamamlanmadan
6nce acmayin. Yansima tehlikesi mevcuttur. Kapak acikken LED‘lerin otomatik kapanma 6zelligi
calismiyorsa, linitenin calistirimasina izin verilmez. Kasa bosluklarindan ve sogutma deliklerinden
gelen daginik i1siga uzun siire (dakikalarca) bakmayin.

9
SEBEKE BAGLANTISININ KESILMESI

Yalnizca Kulzer Servisi Gnitenin elektronik bilesenleri lizerinde, s6z konusu islemin glivenli oldugu durumlarda
(Gnitenin elektrik baglantisi kesilmisken) calisma yetkisine sahiptir.

Yalnizca onayli ve orijinal olan yedek parcalar ve aksesuarlar kullanilabilir. Bagka pargalarin kullanilmasi bilinmeyen
riskler tasir ve bu gibi parcalarin kullanilmasindan her durumda kacinilmaldir.

Cihazin iglevselligi ve givenligi, gerekli kontroller, bakim ve onarimlar Kulzer servis ortaklari veya Kulzer tara-
findan egitilmis personel tarafindan gerceklestirildiginde garanti edilir.

Kulzer Servis Ortaklar veya tarafimizca egitilmis personel disindaki kisilerin gerceklestirdigi uygunsuz onarimlar
veya degistirme igslemleri sirasinda orijinal parcalarin ya da aksesuarlarin kullanilmamasi sonucunda Unitede
olusan her turll hasardan 6tirt Kulzer GmbH higbir sekilde sorumluluk kabul etmez.

& YANICI SIVILAR VE BUHARLAR

Uzerinde yanici ¢éziiclilerden veya temizlik sivilarindan kalintilar ya da yapismis malzemeler bulunan veya
tamamen kurumamis olan parcalarin lniteye yerlestiriimemesi ya da Unite kullanilarak sertlestiriimemesi
gerekir.

3 Kullanim amaci

cara Print LEDcure isikla polimerizasyon Unitesi, 6zel olarak dental uygulamalarda kullanilan isiga duyarli
sivilardan / rezinlerden 3 boyutlu yazdirilarak imal edilmis objelerin son polimerizasyonu icin kullanilr.

cara Print LEDcure isikla polimerizasyon Unitesi en yeni ve gelismis tekniklere uygun sekilde Uretilmistir ve
kullanimi giivenlidir. Ancak bu Unite yeterli egitim almamis personel tarafindan calistirildiginda veya kullanim
amacinin disinda ya da uygunsuz sekilde kullanildiginda tehlikelere yol acabilir.

Unitenin yetkili veya egitim almis personel tarafindan (ér. dental laboratuvar teknisyenleri veya dental laboratuvar
asistanlar) calistinimasi gerekir; bu kisilerin:

e uzmanlik egitimi veya kursu yoluyla birikim edinmis olmasi,

e kendi niteliklerine uygun islemleri gerceklestirebilecek diizeyde olmasi,

e (niteyle calisirken ortaya cikabilecek olasi tehlikeleri fark edebilmesi gereklidir.

A UYARI

Bu calistirma talimatlarinda yeterli diizeyde ele alinmamis belirli sorunlarin ortaya ¢cikmasi durumunda,
kendi giivenliginizden emin olmak icin litfen tedarikgi ile iletisime gegin.




3.1 Calistirma kurallari

A UYARI

¢ Yayilan LED isi§iyla dogrudan goérsel temastan kaginin. Goz koruyucu kullaniimasi énerilir.

e Unitenin reflektérleri cok kirliyse veya déner tablasi bulunmuyorsa niteyi calistirmayin.

¢  Muhafazadaki havalandirma delikleri kapaliyken Uniteyi kullanmayin. Duvarla tnite arasindaki mesafelerin
korundugundan emin olun.

A UYARI

Uniteyi asagida acgiklanan islemler icin kullanmayin:

e Uzerinde yanici ¢éziiciilerden veya temizlik sivilarindan kalintilar ya da yapismis malzemeler bulunan
veya tamamen kurumamis olan parcgalar polimerizasyon haznesinde yanici veya patlayici bir gaz-hava
karisimi olusturabilir, bu nedenle bu durumdaki parcalar Gniteyi kullanarak sertlestirmeyin.

e Uniteyi gida Griinlerini 1sitmak icin kullanmayin.

e Bo6lim 3’te maruz kalim i¢in uygun oldugu belirtilenlerin disindaki malzemeleri Ginitede kullanmayin.

[lg NOT asiri Isinma

Unitenin sogumasini saglamak icin her polimerizasyon déngiisii arasinda en az bir dakikalik duraklama
sliresi olmasini 6neriyoruz. Yiiksek polimerizasyon sicakliklarinda, yiiksek ortam sicakliklarinda veya
havalandirmanin yetersiz oldugu durumlarda iinitenin siirekli olarak calistiriimasi; agirn iIsinma nedeniyle
hata mesajlarinin iletiimesine neden olabilir (iinitenin korunmasi). Bu durumda iinitenin sogumasi igin
devam etmekte olan islem kesintiye ugrar.

4 Teslimatin kapsami

Uriin teslim edildiginde hicbir bilesende ariza bulunmadigini kontrol edin. Sikayetleriniz icin liitfen tedarikginizle
iletisime gecin.

Teslim edilen parcalar:

e cara Print LEDcure

e USB bellek lizerinde kullanim kilavuzu

e (Cara Cure Guide'l glincellemek icin USB baglanti kablosu
e 2 sebeke kablosu (Avrupa ve ABD / Japonya)

e Emniyet gézlUkleri

5 Calistirma ve g6sterge elemanlari

Surglli kapak

—_

)
2) Kapagi agmak igin gémdull tutamag
3) Acma/kapama sebeke anahtari
4) Ekran
5) Ekranla etkilesim saglayan 3 calistirma digmesi
6) Doner tabla
7) Sebeke baglantisi ve sigortalar
8) Cure Guide Update ve servis islemleri icin USB baglanti noktasi




6  Unite tanimi ve islevi

Sertlestirilen malzemenin son polimerizasyon islemini tamamlamak icin tamami yansitici ylzeyle kapli bir
hazne icinde 10 LED modull kullanilir. 50 adet yiksek gicle ¢alisan LED, dalga boyu ve gili¢ agisindan
Kulzer malzemelerine en iyi sekilde uyan goriinir mor 1sik araliginda (397 nm pik) ve mavi isik araliginda

(450 nm pik) 1sik radyasyonu yayar. Tamami yansitici ylizeyden olusan haznenin her noktasinda homojen isik
randimani saglanir.

Unite fonksiyonlarinin ayarlanmasinda ve kontrol edilmesinde kullanilan tiim géstergeler ekranda gériintiilenir.
Ekranin alt kisminda bulunan 3 etkilesimli diigme Unitenin calistirimasi icin kullanilir.

-~ Cihaz ciddi glicte UV 1s1g1 (<380 nm) yaymaz. Buna ragmen cihazin ¢calismasi sirasinda
@ parlak 1sik radyasyonuna karsi g6zleri korumak i¢in emniyet gozliikleri saglanmistir.

Onceden ayarlanmis Kulzer programlari uygulama adina ve parametrelere gére cihazda kalici olarak depolanmistir
(gUc, sicaklik ve zaman). Her mUsteri bu programlara paralel olarak kendi programlarini olusturup kaydedebilir
(g, sicaklik ve zaman). Yiklenen misteri programlari art arda gelecek sekilde numaralandirilir, adlar ayri
ayri diizenlenemez.

Bir programi baglatmak icin ilgili diigmeye basilir. Sertlestirme haznesindeki déner tabla dénmeye basladiktan,
Isitmayla haznede sicaklik yikseldikten ve hedef sicakliga ulasildiktan sonra maruz kalim baslar. Kalan program
calisma zamani ekranda géruntulenir.

Program calisirken sUrgull kapak kilitlenmez ve bir limit siviciyle takip edilir. Programin ¢alismasi sirasinda
kapak agilirsa LED'ler kapanir ve bir hata mesaji goriintilenir. Kapak kapatildiktan sonra ¢alisma devam etmez.
Program iptal edilir ve gtivenlik amaciyla programin yeniden baglatiimasi gerekir. Program ayni zamanda
kapak ac¢ik oldugu zaman da baslatilamaz.

Galisma zamani sona erdiginde bu durum sesli bir sinyalle birlikte ekranda goérintdlenir.

Hazne siirekli olarak bir isi diizenleyici ile isitilir ve haznede sicaklik kontrolii uygulanir. islem uygulanan
parcanin sicakligi da buna bagl olarak LED gict ayarindan ve isik radyasyonu emiliminden etkilenir. Sicaklik
degisimi blyuk 6lgiide malzemenin niteligine baghdir ve LED glcii ile sicaklik parametrelerinin misteri
programlarina gore ayri ayr degerlendirilerek ayarlanmasi gerekir.

Polimerizasyon isleminden sonra ¢ok isinan parcalarin neden olabilecegi yaniklara karsi
koruma saglamak i¢in eldiven kullanilmasi 6nerilir. Parcalan yerlestirmek veya cikarmak igin
uygun araclar (presel / forseps) kullanin.

bulunan ve tamamen kurumamis olan parcalari liniteye yerlestirmeyin veya linitede sertles-
tirmeyin.
ic kisimlari, déner tablayi ve LED modiillerini temizlemek icin bdlim 9, ‘Temizleme’ye bakin.
Parcga(lar) hazne icindeki doner tablaya yerlestirilir. Pargalarin yerlestirilecegi pozisyon ve yén konusunda
(doner tablanin ortasi disinda) herhangi bir kisitlama s6z konusu degildir. Dénls ekseni nedeniyle déner
tablanin orta kisminda isinlamayi giiclendirecek LED ler bulunmaz. Bu nedenle parcalarin bu bélime
YERLESTIRILMEMESI gerekir.

2 Uzerinde yanici ¢oziiciilerden veya temizlik sivilarindan kalintilar ya da yapismis malzemeler




7 Uniteyi kullanima sokma

7.1 Nakliye

Uniteyi yatay pozisyonda ve dikkatli bir sekilde tasiyin. Uniteyi sallamaktan/carpmaktan kaginin. Uniteyi
neme, sivi spreylere, buharlara, isiya, donmaya ve her tirli kirlenmeye (toz, lekelenme vs.) karsi koruyun.
Boyutlar ve agirlik icin bolim 12 “Teknik bilgiler’e bakin.

7.2 Kurulum

cara Print LEDcure sadece kapali bir ortamda, saglam ve yanici olmayan bir ylizey (izerinde (laboratuvar tezgahi,
kaide) yatay ve glivenli bir pozisyonda olmasi saglanarak kurulmalidir. Ortam sicakligi 30°C’yi (86°F) asmamalidir.
Cihazin cevresi temiz olmali ve asiri tozdan arindiriimalidir.

Kurulum yapilacak konum: En az 15 kg’lik yik kapasitesine sahip bir masa.

Kurulum yiizeyi (G x D x Y): yaklasik 250 x 350 x 550 mm (strglli kapak agikken maks. yukseklik)

A UYARI

Asagidaki talimatlarin mutlaka uygulanmasi gerekir:

e Hava cikisinin engellenmemesi igin Unitenin arka kismi duvardan en az 10 cm uzaklikta olmalidir.

e  Pervaneye hava girisini engellememek icin Unitenin altina kagit veya baska nesneler yerlestirmeyin.

e Uniteyi sogutmak icin gerekli hava girisinin veya cikisinin engellenmesi halinde LED modillerinin asiri
Isinmasi riski ortaya cikar. LED'lerin kullanim émri bu durumdan olumsuz etkilenebilir. LED modiilleri
asiri 1sindiginda bir hata mesaji gériintdlenir.

7.3 Uniteyi kullamma sokmadan dnce bilesenlerin kontrol edilmesi

A UYARI

Unitenin diizgiin calismasi yalnizca hicbir bilesende ariza bulunmamasi halinde garanti edilir. Uniteyi
kullanima sokmadan énce mutlaka Unite bilesenlerini ayrintili gsekilde kontrol edin.

Asagidakilerin gecerli oldugundan emin olun:

¢  hicbir Unite bileseninde hasar bulunmamalidir.

e  kalinti veya kir gérulmemelidir.

e anzal parcalar degistiriimis olmaldir.

e sebeke anahtarinda, baglanti soketinde ve sebeke kablosu yalitiminda hasar olmamalidir.

e gulc kablosu fisi duvara takilabilmelidir (bkz. bélim 7.4 Sebeke baglantisi — Ulkeye 6zel).

e  elektrik prizinde ¢aligir durumda bir topraklama baglantisi bulunmalidir.

Unite diizenli araliklarla operatér tarafindan denetlenmelidir (bkz. b6liim 7.6).

7.4 Sebeke baglantisi

Unitenin arka kisminda, entegre sebeke sigortalari (2 adet) bulunan bir cihaz fisi baglanti soketi vardir. Cihaz,
dinya capinda kullanim i¢in genis voltajli bir glic kaynagi ile donatiimigtir. Prizin bir topraklama baglantisi ol-
malidir. Baglanti, birlikte verilen gi¢ kablolariyla yapilir. Misteri tarafindan saglanan ag veya uzatma kablolar,
birlikte verilen gii¢ kablolarinin nominal akimina ve yerel baglanti diizenlemelerine en azindan uygun olmalidir.




A UYARI

Kurulumdan sonra, gerektigi zaman sebeke giicii baglantisinin kesilebilmesi i¢in glic kaynag: erisilebilir
bir pozisyonda olmalidir.

Teslimatta saglanan sebeke
kablosu

\ i
A“ Avrupa’da kullanilir Voltaj: 230 V

/

\&
& o : ABD voltaji: 115V /
’N ABD / Japonya’da kullanilir Japonya voltaji: 100 V

A ELEKTRIK GARPMASI

Ortamda sivi ve nem bulunmasi kisa devrelere neden olabilir.

Asagidaki kosullarin gecerli oldugunu dogrulayin:

e Uniteyi yalnizca kuru alanlarda galistirin.

e Uniteyi kullanima sokmadan énce, anma voltaji ile Ginitenin tanitim plakasi (izerinde belirtilen anma voltajinin
uyumlu oldugunu kontrol edin.

e Uniteyi mutlaka topraklama baglantisi bulunan bir elektrik prizine baglayin.

*  Yalnizca Uniteyle birlikte saglanan sebeke baglantisi kablosunu kullanin.

e Sebeke kablosu degistirilirken Unitenin teknik 6zelliklerine uygun bir kablo kullanildiindan emin olun.
Boliim 12 ‘Teknik bilgiler’e bakin. Ulkeye &zel giic kablolar kullaniliyorsa, bu kablolarin séz konusu (lkenin
ilgili standartlarindaki elektrik degerlerine ve bilgilerine uygun sekilde onayli oldugundan emin olun.

7.5 Unitenin denetlenmesi

Unite diizenli araliklarla (&r. haftalik olarak) operatér tarafindan denetlenmelidir. Sebeke baglantisinda, sebeke
kablosunda, fiste ve sigorta yuvasinda hasar olup olmadigini ézellikle kontrol edin.

Herhangi bir kusur bulunmasi halinde Unitenin kullanimi kesilmeli, tekrar kullanima sokulmamasi saglanmali
ve servis departmani durumdan haberdar edilmelidir (bkz. b&lim 14). Daha ayrintil bilgiler i¢in bkz. bélim 9
‘Temizleme’ ve 10 ‘Onarm’.




8 Calistirma
Dligme Aciklama
SETUP Ayarlar
RESET Sifirla
INFO Bilgiler
TEST GOoruntu testi
user program kullanici programi
EDIT Dizenle
YES Evet
NO Hayir
ESC iptal / geri
ERR Hata
DEL Sil
END Bitis

8.1 Program arayiizii ve program secimi

Guc aclldiktan sonra, ekranda hos geldiniz metni gériinir. Bu ekran yaklasik 3 saniye goérintilenir. Bu sire
icinde operatér ‘SETUP’ (KURULUM, sol) ‘INFO’ (BILGI, orta) veya ‘Test’ (Test Et, sag) diigmelerine basabilir.
Hicbir digmeye basiimazsa ekranda program secimi goérindr.

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

SETUP (KURULUM)
‘Setup’ (Kurulum) diigmesine basildiginda, soldaki ‘asadr’ ok digmesini kullanarak dongldeki secilebilen

fonksiyonlar arasinda kaydirabilirsiniz. Secilen fonksiyon ekranin sol tarafindaki ok ile belirtilir. Ayari degistirmek
igin sagdaki ‘EDIT’ (DUZENLE) diigmesini (kalem) kullanin.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
oWwE: on

SETUP
english language
Temperature:
Buzzer BeeB on

Ol

User Info
Program Reset

- &

User Info
Program Reset

on -9-

- &

I3 wor

Bu kilavuzdaki sunumu basitlestirmek igin, ekran gériintiileri yalnizca INGILIZCE olarak gésterilmektedir. Mev-
cut Unitede, ekran metni secilen dilde gdsterilecektir.

Satir 1: Ekran metni icin dil se¢imi; ayarlar: DE; GB; FR; O; ES; PT; SE; NL; JP

Satir 2: Sicaklik birimi; ayarlar: °C / °F.

Satir 3: Her digmeye basisin onaylanmasi i¢in bir sinyal tonu iletilip iletiimemesi secimi; ayarlar: agik / kapali
Satir 4: Her misteri programi Gizerindeki kisa program parametre gostergesi; ayarlar: acik / kapali

Satir 5: Reset (Sifirla), tim musteri programlarini siler.




Programlar sifirlanir. Bu islem yUritilmeden 6nce asagidaki onay ekrani gérintilenir.

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!E ARE YOU SURE

NO

(YES, EVET) ile onayladiktan veya (NO, HAYIR) ile iptal ettikten sonra Kurulum ekranina geri donersiniz, buradan
‘ESC’ digmesine basarak gikabilirsiniz. Ayarlar otomatik olarak kaydedilir.

INFO (BILGILER):
‘INFO’ (BILGILER) diigmesine basildiginda asagidaki gériintii gésterilir:

INFORMATION

SN JIJI-MM-nnnn
Total _hours  BBB1685
cara Cure Guide 81,06
SlBa. ea, 22 HB.8

SERVICE ESC

Ekranda Unitenin durumu (donanim) ve yazilim versiyonu cara Cure Guide ve Yerlesik yazilim hakkinda bilgi
saglanir. Ayrica, cihaz seri numarasi ve toplam calisma saatleri de mevcuttur. Ekrandan ¢ikmak igin ‘ESC’
digmesine basin.

‘Service’ (Servis) diigmesine basildiginda ingilizce olarak bir alt menti gésterilir:

Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
on -> H 828.6°C
i off

on — 15s
886> -> LEDs are: off
ESC

Bu bilgiler servis amaglari dogrultusunda servis personeli igin ayriimistir (salt okunurdur). Servis béliminden
¢cikmak icin ‘ESC’ diigmesine basin.

TEST (TEST ET):

-10- Sagdaki digmeye basildiginda 10 saniye slreyle bir goriinti testi ekrani gosterilir, bu ekran yalnizca servis
amaciyla kullanilir:

Testi iptal edip Ana ekrana dénmek i¢in herhangi bir diigmeye basin, ardindan program secimi yapabilirsiniz:

85% 18min  35°C

ima Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !




En son secilen / yirGtilen program ters sekilde listenin en Ustiinde goésterilir. “Yukan” (sag) ve “asagi” (sol)
ok tuslariyla programlar arasinda gezinebilirsiniz. ilk programlar (Bu kilavuzun basim anindaki isimler ve
sayllar) Kulzer tarafindan olusturulmustur ve malzeme adlarina karsilik gelen isimler tasirlar. Musteriye 6zel
programlar tek tek programlanabilir (bkz. bélim 8.2) ve program adina siral olacak sekilde bir numara ekle-
nir (kullanici programi 1; kullanici programi 2 vs.).

Program secimi gdrtntulerinden drnekler:

28% 20min 88-+C

85% 1@min  35°C
' + R [Ty LiSer progieam ]
aima rrint Impres ima Print Ortho User pri r"

dima Print Lwludﬂ dima Print Inr:-'E"
dima Print F1udE'1 dima Print Guide dima Print
dima Print Ca dima Print Model dima Print Ir-ar- :55

- e 4 47 - - & -

Orta digmenin Ustiinde g&sterilen simgeyle ayirt edilen program secenekleri séyledir:

Kulzer programlari (diizenlenemez):

Kodlanan miisteri programlari:

Bos miisteri programlari:

Kulzer programlari ek bir islem yapilmadan baslatilabilir. Parametreler ilgili malzemeye uygun sekilde
ayarlanmistir. Kodlanan miisteri programlari ise yiiritiilebilir veya diizenlenebilir. Programda parametreler
varsa, bunlar program adinin tstlindeki parametre satirinda kisa bigcimde belirtilir.

8.2 Program Yiiritme

Dugmeye (Enter/Orta) hizla basilarak program secilir. Orta diigmeye daha uzun sireyle (>1,5 s) basilarak
misteriye 6zel programlar icin ‘EDIT’ (DUZENLE) modu etkinlestirilir (bip tonu; Diizenleme aciklamasi igin
bélim 8.3’e bakin). Miisteriye 6zel bir program bossa, yalnizca EDIT (DUZENLE) simgesi gériiniir ve fonksiyon
(orta) diigmeye hizla basilarak etkinlestirilebilir.

Program secildikten sonra, program parametrelerini (zaman, sicaklik ve LED gticU) iceren Baglatma ekrani
gOsterilir:

user program 1

dima Print Ortho

g 5
"'-.-_:f"l 1 @ Mmin —
ESC n




Basinda bir ok isareti bulunan gercek sicaklik géstergesi, haznedeki sicakligin hedef program sicakligindan
>5°C yiksek oldugunu belirtir. En alt satirdaki duraklatma sembolU, séz konusu anda programlarin baslatiimasina
izin verilmedigini belirtir.

0= wor

Asirt isinmis durumdayken hazneye parga yerlestirmeyin. Pargayi olusturan malzeme zarar gorebilir.

Sicaklik hedef sicakliktan<5°C ylksek bir dedere diserse, orta kisimdaki duraklatma isareti

olarak degisir ve program baslatilabilir. Hazne sicakh@i hedef sicakliin altina diserse, hedef sicaklik yeniden
belirtilir. Hatayla yanlis program segildiyse, ‘ESC’ (sol) digmesine basarak program segimine geri dénun.
‘Baglat’ (orta) digmesine basilarak secilen program basglatilir.

03 wor

Programda hatali parametreler bulunuyorsa program baslatilamaz ve ekranda yalnizca ‘ERR’ (HATA) mesaji
gO6rindr. Hatalar mevcut oldugu siirece program baslatilamaz. Alt satirda baslatma semboll yerine bir hata
(ERR) mesaiji belirtilir ve mevcut hatayla ilgili sembol gdruntilenir (6r.: Kapak agik). Olasi nedenler ve gegici
¢c6zimler icin bélim 8.7’ye bakin.

dima Print Ortho

® 1®m,.. {3

ESC RE

0= wor

Program parametrelerinde gecici degisiklikler yapilamaz; gerekli olmasi halinde yeni bir program olusturulmaldir.

Tum parametreler dogruyken orta digme kullanilarak program baslatiidiginda, 6n isitma fazini belirten bir ‘Isitma’
simgesi yanip sdbnmeye basglar. Ekranin ortasinda mevcut islem sicakligi ve sagda hedef sicaklik ve LED glict gdsterilir.

user program 1

659 /_m :

Bir programin calismasi ilk 15 saniye iginde ortadaki ‘Durdur’ digmesine basilarak iptal edilebilir. 15 saniyenin
ardindan bu secenek kaybolur ve program tamamlanincaya kadar ¢alisir. Programda 6énceden secilmig bir
sicaklik bulunmuyorsa (ayar ,- - °C’ seklindeyse), 6n i1sitma fazi atlanir. Daha sonra ekrana gelen gérintide
animasyonlu bir kum saati program calismasini gdsterir. Kalan calisma zamani 1 dakikadan fazlaysa stire
dakika:saniye seklinde gosterilir; 1 dakikadan kisaysa yalnizca saniye cinsinden belirtilir. Gergek sicaklik
ekranin sag tarafinda bulunur (6nceden ayarlanmig sicaklik degeri yoksa bunun yerine ,- - °C’ gdsterilir).

dima Print Impress.

X 05"

Program basariyla ¢alistiktan sonra end (bitig) ekrani gérundr:




user program 2

< END ™

Bu ekrandan ¢ikmak igin ‘Enter’ diigmesine (orta) basin. End (Bitis) ekrani, onaylamak icin bir digmeye
dokunulana veya kapak agilana kadar gérintilenir. Daha sonra program daha énce segilmis olan programin
Baslatma ekranina déner.

8.3 Misteriye 6zel programlari kodlama

Miisteriye 6zel bir program bossa, yalnizca EDIT (DUZENLE) simgesi E g6rindr ve fonksiyon (orta) digmeye
hizla basilarak etkinlestirilebilir. Depolanmis mugsteriye 6zel parametreler mevcutsa 4 simgesi goruntulenir.
Program hizli bir basigla secilebilir veya alternatif olarak uzun bir basigla (>1,5 s) diizenlenebilir:

user program 2

/ EDIT 7

DEL

Yanliglikla Edit (Duzenle) fonksiyonuna girdiyseniz, program segimine dénmek icin ‘ESC’ digmesine basin.
Musteri programi parametrelerini silmek isterseniz, ‘DEL’ (SIL) diigmesine (sag) basildiktan sonra bir onay
istemi gérundr:

user program 2

DELETE PROGRAM!
&HRE YOU SURE 7

YES NO

Program parametreleri yalnizca ‘YES’ (EVET) diigmesine basilarak onaylandiktan sonra kalici olarak silinir ve
ardindan ekran program secimine doner. Diizenleyici ekraninda kalmak i¢in ‘NO’ (HAYIR) diigmesine basin.

Program parametrelerinde degisiklik yapmak izere bunlar arasinda gegis yapmak igin ‘Enter’ digmesine
(orta) basin. Calisma sirasi:

1. Giig: Tekli % artislariyla %10 — %100 arasinda segim yapin. ‘Yukarr’ (sag) ve ‘asagr’ (sol) digmelerini
kullanarak parametreyi ayarlayin. Onaylamak icin ‘Enter’ diigmesine (orta) basin.

&?user progran 2

1+ 100.
P

v

2. Sicakhk: 30 - 80°C (86 - 175°F) ve 'sicaklik yok' ('-°C) arasinda secim. ‘Yukar’ (sag) ve ‘asagr’ (sol) dig-
melerini kullanarak parametreyi ayarlayin. Onaylamak igin ‘Enter’ diigmesine (orta) basin.

4

é?user program 2 & user program 2

& == ﬂ 3@

v ¢




-14-

3. Zaman: 1 - 30 dakika arasinda secim yapin. ‘Yukarr’ (sag) ve ‘asagr’ (sol) digmelerini kullanarak parametreyi
ayarlayin. Onaylamak icin ‘Enter’ diigmesine (orta) basin. Bu asamada diizenleme tamamlanir ve program
baslangi¢ ekranina (program parametrelerinin gériintilendigi) geri donildr.

& user program 2

O 30.

1SS

¢ islem uygulanan parcanin gercek sicakligi, malzemenin LED radyasyonu emilimine bulyuk dlglide
baghdir. Bu nedenle LED glct ve sicaklik ayari, misteriye 6zel her malzemeyle birlikte, ayri ayri olacak
sekilde yapilandinimaldir.

e Mdusteriye 6zel parametrelerin ve islemlerin, ayni zamanda bunlarin yapilandirmalarinin tim sorumlulugu
operatdre aittir. Malzeme Ureticisi tarafindan saglanan teknik &zellikleri her zaman icin dikkate alin.

e Belirli LED giicl ve sicaklik kombinasyonlari, isletme deneyimleri temel alindiginda gercekgi degildir. 3 boyutlu
yazdirilan rezinlerin polimerizasyonuyla ilgili asagidaki kombinasyonlar kilavuz olarak kullanilabilir:

Fs

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
3 | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
£ | 40°C/104°F X X X X X X
~ [ 30°c/se6°F X X X X X X X
Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Tablo bilgileri: Kirmizi “X’ ile belirtilen kombinasyonlardaki parga sicakligi muhtemelen agilacaktir. Isitma kapatildigi
zaman (Sicaklik Kapali) sicaklik degeri yalnizca malzemenin veya parganin emilim &zelliklerine gére belirlenir. Parca
sicakligi, belirtilen hava sicakhgindan farklilik gosterebilir.

8.4 Uniteyle calisma

. Uniteyi 6n kisimdan acin.

. Sirgtilu kapagi acin ve 3 boyutlu yazdirilan pargay! doner tablaya yerlestirin. Kapagi kapatin.
Uzerinde yanici ¢oziiciilerden veya temizlik sivilarindan kalintilar ya da yapismis malzemeler
bulunan ve tamamen kurumamis olan parcalar Uniteye yerlestirmeyin veya linitede sertles-
tirmeyin.

1SS

Parcanin Unitede ddner tablanin ortasina degil, biraz kenar tarafina yerlestirildiginden (miimktinse) emin olun.
Parca doner tablanin ortasindan farkli bir pozisyona yerlestirildiginde, parcanin takili olan LED lere doner
tablanin altindan daha fazla maruz kalmasi saglanir.




e Gerekli olmasi halinde bir musteri programini dnceden diizenleyin, ardindan etkilesimli digmeleri kullanarak
bir polimerizasyon programi sec¢in ve ‘Baslat’ digmesine basin.

e  Program isitma faziyla baslar. Gergek ve hedef sicakliklar ekranda belirtilir. Hedef sicakliga ulasildiginda
zamanlayici baglar. Sicaklik ayarlanmamissa, programin baslamasinin hemen ardindan zamanlayici
baglar.

Kalan ¢alisma zamani ve gercek sicaklik ekranda belirtilir. Polimerizasyon siiresi sona erdikten sonra bir
sinyal tonu iletilir ve kapak acilabilir.

Programin ¢alismasi tamamlanmadan dnce kapak acilirsa bir hata mesaji gérindr. Program iptal edilir, bu
durumda hata mesajinin onaylanmasi ve programin yeniden baglatiimasi gerekir.

0= wor

Malzemenin kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde polimerizasyon parametrelerinin kullanimi zorunludur. Bu
nedenle Kulzer programlari higbir sekilde degistirilemez (dlizenlenemez). Tibbi cihazlarin tretiminde gegerli
olan hiikiimler ve isleme talimatlari, bazi 3 boyutlu yazdirilan malzemelere de uygulanir. isleme / kullanim
talimatlarindan sapmalar oldugu durumlarda son Grtinden kullanici sorumludur.

1SS

Programin calismasi tamamlandiktan sonra 3 boyutlu yazdirilan parcayi/parcalari ¢ikarin, déner tablanin
kirlenip kirlenmedigini kontrol edin, gerekirse tablayi temizleyin ve kapagi kapatin.

1SS

Parcga tutucusu, tasiyicisi, tablasi veya baska bir alet ile ¢alisilirken LED radyasyonu nedeniyle ylizeylerde
istenmeyen renk bozulmalari kolayca ve muhtemelen gerceklesebilir. Polimerizasyon kalitesini degerlendirme
ve gerekli olmasi halinde post-polimerizasyon islemi gergeklestirme sorumlulugu timuyle kullaniciya aittir.

& SICAK YUZEY

Polimerizasyon islemi tamamlandiktan hemen sonra, iinitenin ic kismi -6zellikle 1s1 diizenleyici ve
islem géren 3 boyutlu yazdirilan parca- ¢cok sicak olabilir. Bu durum yanma tehlikesi olusturabilir.
Asagidaki kosullarin gecerli oldugunu dogrulayin:

Polimerizasyon islemi sona erdikten sonra -6zellikle >10 dak. sireli uzun igslemlerde- kendi guivenliginiz igin 3

boyutlu yazdirlan parcgalar ¢ikarirken koruyucu eldiven giyin ve alet (forseps/pense) kullanin.

8.5 Yazihm hatasi mesajlan -15-
Programin ¢alismasi sirasinda bir hata gerceklesirse, islem sona erdirilir ve bir hata mesaji gértnr:

user program 1 WSer program user program 2

A ERR {2 @ 3®m &

® 30.. 7
ESC ERR
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Tetiklenen hatanin simgesi ekranin sag kisminda belirtilir. Olasi hatalar arasinda sunlar bulunur:

LED modiilii sicakhigi asildi

LED 1191 / glic kaynagi arizasi

ﬂ Hazne sicakligi sensorii arizasi
E Kapak acik

-

5

Déner tabla engellenmis veya motor kusuru var

.

‘Enter’ digmesine basildiginda hata mesaji onaylanir ve program segimi ekranina geri dénilir. Program
baglatilirken hataya neden olan kosullar hala mevcutsa, program basglatilamaz = yeni hata mesaji gosterilir.
Bu durumda, litfen Kulzer Yardim Hatti veya sorumlu hizmet ortagiyla iletisime gecin.

8.6 cara Cure Guide giincellemesi

Uretim anindaki gecerli malzeme parametreleri cihazda zaten yiikliidir. Cihaza yiikli cara Cure Guide strim,
cihaz acildiktan sonra bilgi ekraninda gésterilir (bkz. B&lim 8.1).

Kulzer cara Cure Guide glincellemelerini diizenli olarak Kulzer web sitesinde aramak operatdriin sorumlulugundadir.
Kulzer web sitesinde (indirme alaninda) daha yeni bir cara Cure Guide strimi varsa, bu dosyayi [.ZIP] énce yerel
bir PC / dizustu bilgisayar / tablete indirin ve ortak bir dizine (bulut degil) ¢gikarin.

Cara Cure Guide, bu kullanim kilavuzunun baglayici bir pargasidir, glincel tutulmali ve tim operatorler tara-
findan malzeme isleme risklerini &nlemek icin dikkate alinmaldir.

8.7 cara Cure Guide giincellemesini yiikle

Cihazin arkasinda bir USB baglanti noktasi vardir. Bu, yalnizca cara Cure Guide'da bir PC / dizlstu bilgisayar /
tabletten malzeme verilerinin aktarimi icin kullanilir. USB baglanti noktasina baglanan cihazlar IEC 62368-1
standartlarina uygun olmalidir.

A UYARI

USB baglanti noktasi, asagidaki agiklamada belirtilen amaglar disinda kullanilmamalidir. Ozellikle USB baglanti
noktasi Uizerinden harici sarj cihazlari, gic bankalari, diger depolama ortamlari veya baska amaclara yonelik
cihazlar baglanmamalidir. Hasar riskil

Kulzer GmbH, USB baglanti noktasinin yanlis kullanimi nedeniyle cihazda meydana gelebilecek hasarlar veya
sonug olarak ortaya ¢ikabilecek hasarlar i¢in herhangi bir garanti kabul etmez.

Sidricu kurulumunun tim adimlari, kurulum programinin ¢alistirimasi ve yeni cara Cure Guide glincellemesi
dahil olmak lzere .ZIP dosyasinda bulunan aciklamaya bakin!

Ayni zamanda, giincelleme ve bununla ilgili olabilecek parametre degisiklikleri, eklemeler, notlar vb. hakkin-
da isletim personeli derhal bilgilendirilmelidir.




0= wor

Programlarin toplam sayisi (Kulzer + muisteri programlari) 165 ile sinirhidir. Yeni Kulzer programlari eklenirse,
mevcut musteri programlari listesi en ylksek numaradan baslayarak azaltilacaktir. Bu nedenle, misteri prog-
ramlarinizi her zaman artan numaralandirma ile kaydedin.

8.8 Hatalar ve hatalarin temizlenmesi

9
QD

SEBEKE BAGLANTISININ KESILMESI
Hayati tehlike olusturabilecek risk durumu uyarisi
Unite iizerinde calismadan 6nce iinitenin giic kaynagi kablosunu c¢ikarin.

A ELEKTRiIK CARPMASI

Yiiksek voltajlar temas edilmesi halinde hayati tehlike olusturabilir. Unitenin icinde kullanici tarafindan
servis uygulanabilecek veya onarilabilecek, iinitenin aciimasini gerektiren hicbir bilesen yoktur. Bu
nedenle kullanicilarin initeyi agmasi yasaktir.

kontrol edin

Hata Gosterge 1siklar Sinyal tonu Nedeni Hatay temizleme
yok Unite baglantisi yoktur Sebeke baglantisini yapin
Unitenin arka kismindaki
sebeke baglantisi figindeki
sigortay! kontrol edin ve
yok Sigorta arizasi gerekirse degistirin. Hata
Unit I tekrar ortaya ¢ikarsa, tniteyi
nite agiimiyor kullanimdan kaldirin ve Servi-
si haberdar edin.
yok Sebeke kablosu arizasi Sebeke kablosunu degistirin
Onayli girig voltajini kontrol
yok Yanlig sebeke voltaji edin (b6liim 12 ,Teknik bilgi-
ler’e bakin)
Kapagi dogru sekilde
‘Kapak agik’ ERR R . kapayin. Gerekirse polime-
(HATA mesaj) 3x500 ms Kapak sivici tetiklenmis | 726y0n islemini yeniden
yiritiin.
‘LED arizas’’ ERR Bir veya daha fazla LED e :
(HATA mesajl) 3x 500 ms modiilii arizas| Servis ile iletisime gegin.
Uniteyi sogumaya birakin;
Polimerizasyon baglamiyor hava beslemesi ve pervane
veya hata mesaijiyla birlik- |. . ) - o ey, | iSlEVIErini kontrol edin
te iptal oluyor (hi[%Asﬂ;g%') agld’ ERR 15y 500 ms :_nEd% g‘i'fak“g' >65°C dilzey- | o ve arka kisimda): ortam
I kosullarini kontrol edin
(gerekli olursa odada klima
kullanin, odayi havalandirin)
‘Sicaklik sensorii arizasr’ Hazne sicakli§i sensorii o .
ERR (HATA mesaij) 3x500 ms arizas| Servis ile iletisime gegin
‘Pervane sinyali hatas’’ ERR e .
(HATA mesaij) 3x 500 ms Pervane arizasi Servis ile iletigime gegin
Unitenin cevresini veya
ok Hava girisi veya gikigi tabanini kontrol edin, hava
y engelleniyor giriginin ve gikiginin agik
olmasini saglayin
. yok Ortam sicakhgi ¢ok yiiksek gg\?ﬁarlf(:'mr? kullanin / oday
Parca cok i1siniyor Hata mesajl yok Parametreleri iretici
—— .| tarafindan saglanan teknik
Miisteri programlarinin poli- | . . "
yok merizasyon parametrelerini ozelliklere gore ayarlayin.

Gerekli olursa LED giiciinii
ve sicakli§i azaltin ve siireyi
artinn.

9 Temizleme

A ELEKTRIK CARPMASI

LED modiilleri yiiksek voltaj ve akimla calisir. Bu durum bir elektrik tehlikesi teskil eder. Temizlik ve dezen-
feksiyon ajanlari yoluyla iiniteye nem girmesi halinde kisa devre ve elektrik carpmasi riski ortaya cikar.




Asagidaki kosullarin gecerli oldugunu dogrulayin:

e  Temizlemeden 6nce Uniteyi kapatin ve Unitenin gii¢c kaynagi kablosunu ¢ikarin.

¢ Muhafazanin gikariimasi operatdriin bakin islemleri arasinda bulunmaz.

e  Sprey siseleri kullanmayin, yalnizca hafifce nemlendirilmis bezler kullanin.

e  Sadece alkolll hafif temizlik ve dezenfeksiyon ajanlar kullanin, tekrar kullanima sokmadan énce Unitenin
ic ve dis kisimlarinin tamamen kurumasini saglayin.

o  Alkalin ¢ozeltileri, paslandirici veya asindirici maddeler, metanol, aminler, teknik ¢éziculer, organik bilesikler,
metil metakrilat ve metakrilik asit metil ester kullanmayin.

e  Temizleme sirasinda Uniteyi -6zellikle reflektdr haznesinin i¢ kismini- ¢cizmemeye dikkat edin.

e Uniteyi temizlerken sivri, keskin veya asindirici aletler kullanmayin.

¢  Kirleri nazikge ¢ikarin ancak tim kirlerin temizlendiginden emin olun.

1SS

Haznedeki yansitici ylzeylerin cgizilmesi veya kirlenmesi isinlama verimliligini azaltir ve LED performansini
dusurdr. Bunun sonucunda polimerizasyon yetersiz kalabilir veya homojen sekilde uygulanmayabilir.

10 Bakim / onarim

A UYARI

Unitenin diizgiin calismasi yalnizca orijinal Kulzer yedek parcalar kullanildiginda garanti edilir. Kaynagi belli
olmayan yedek parcalarin kullaniimasi yasaktir.

Asagidaki parcalar son kullanici tarafindan degistirilebilir:
e Gug kablosu

e  Sigortalar (b6lim 12 ‘Teknik bilgiler’e bakin)

e Doner tabla

A UYARI

Unitenin icinde kullanicinin/miisterinin bakim yapabilecegi veya servis uygulayabilecegi hicbir bilesen
yoktur. Bu nedenle muhafazanin aciimasi gerekli degildir ve kullanicinin/miisterinin muhafazayi
acmasi yasaktir. Unitenin acilmasini gerektiren onarimlar icin iinite iireticiye gonderilmelidir. Cihazin
acilmasini gerektiren onarimlar icin liitfen ilgili lilke subesine veya bélgesel Kulzer servis ortagina
basvurun!

11 Bertaraf

cara Print LEDcure Uretiminde geri donUsturilebilir malzemeler kullaniimigtir. Bu pargalar cihazin bertaraf
edilmesinde herhangi bir 6zel veya sira disi tehlike teskil etmez. Kulzer GmbH kendi inisiyatifiyle yasal
yUkdmlaliklerinin 6tesine gecerek kullaniimis cihazlar geri almaktadir. Cihaz yaklasik 8 yillik bir kullanim
omru i¢in tasalanmigtir.

WEEE Direktifine gére eski ekipmanlarin bertaraf edilmesi

Elektrikli ve Elektronik Ekipman Yasasi (01.01.2022 tarihinden itibaren ElektroG 3)

ElektroG3, Avrupa WEEE Direktifi 2012/19/EU'yu Alman hukukuna uygular. Elektrikli ve elektronik ekipmanlarin
piyasaya sUrtlmesini, geri alinmasini ve ¢evre dostu bertarafini diizenler.

Kullanilmayan eski cihazlarin profesyonel yéntemlerle bertarafi konusunda ayrintili bilgi igin bayinizle
Q! veya Ulkenizdeki Kulzer yan kurulusuyla gérisin.

X
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i§aretli olan ekipmanlar yerel atik bertaraf

12 Teknik bilgiler

merkezlerine gotirilmemelidir.

Deger / birim

Anma voltajl AC100-240V
Sebeke voltaji toleransi +-10%

Anma frekansi 50/60 Hz

Sebeke glicii kablosu

AB — HO5V2V2-F 3x0,75mm? 250VAC/16A
ABD — SJT3X18AWGWB105C C13/2,5m siyah 125VAC/15A

Sigorta 2 x T6.3H250V

Girig gtict: 600 VA

Boyutlar (Gx D xY) yaklasik 250 x 350 x 550 mm (siirglilil kapak agikken maks. yiikseklik)
Agirhgi 12,8 kg

Giivenlik kategorisi

Giivenlik kategorisi |

Asiri gerilim kategorisi

Koruma kategorisi IP 20
Kirlilik derecesi 2
is cevrimi (DC) 100 %

Isik kaynag

her biri 3 vat giiclinde 5 LED igeren 10 LED modiilii (=150 Vat LED giic)

Yayilan dalga boylar (ana spektrum)

40 LED 397 nm pik; 370 — 420 nm = %95 spektral dagilim
10 LED 450 nm pik; 430 — 470 nm = %95 spektral dagiim

Ses basinci diizeyi

<70 dB(A)

12.1 Nakliye ve saklama kosullar

Sicaklik

-15°C ila +40°C (5°F ila 104°F)

Bagil nem

%100’den disiik bagil nem

12.2Calistirma kosullar::

Sicaklik

10°C ila 30°C (50°F ila 86°F)

Nem

25°C’ye (77°F) kadar %80 bagil nem
40°C’ye (104°F) kadar %50 bagil nem

Deniz seviyesinden maksimum yiikseklik

2000 m

12.3Tanitim plakasi

Ve

Kulzer GmbH
Leipziger StraRe 2, D-63450 Hanau

2025-05-xxxx

600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz

66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

T6.3H250V oo
== |GERmMANY
J
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13

Kablaj semasi

13.1 Sebeke, giic kaynagi/fan
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14 Servis

E' E Sorulariniz, yorumlariniz veya onerileriniz varsa bizimle iletisim kurmaktan ¢cekinmeyin. Litfen
su QR kodunu kullanin:

1 Yan taraftaki QR kodunu web sitemizde kullanarak
E'I_-. i baska ulkelerdeki baglantilara ve ek bilgilere dogrudan ulasabilirsiniz:
www.kulzercom WW.Kulzer.com

Uretim adresi ve teknik destek:
Kulzer GmbH

Leipziger StraB3e 2

63450 Hanau (Almanya)

15 Belge gecmisi
2021-01 cara Print LEDcure’un ilk versiyonu

2023-03 Gulncelleme: bélim 8.5 hata mesajlari; bolim 12.3 kimlik plakasi; bélim 13 devre gizimleri
2025-05 Gulncelleme: bolim 1.3 AT Uygunluk Beyani; 8.6, 8.7 Cara Cure Guide; 11 Bertaraf;
Cesitli bélimlerin editoryal glincellemesi

Belgede dnceden haber verilmeksizin degisiklik yapilabilir. Revizyon tarihi: 2025-05
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Tam haklari saklidir. Bu yayinin hi¢bir bélimU fotokopi, kaydetme, alinti, veri depolama ve alma sistemleri ile
gorsel, elektronik veya mekanik olarak hicbir yolla veya sekilde yayincinin
dénceden yazil izni olmadan ¢ogaltilamaz.
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ERRETHEATRENREZRZDENNET. REEIETFTH 3 NMREARARI,

RETARSHEDRMOEINAN (<380 nm ) . BEMLL , FERIERSEAMMISR S B FLURT
&) RN,

R Z A5 BE M — 3 EN#IAY ‘cara Cure Guide™ % BA$ , ERARFELE ABMAERTE, ZXHEIETHEX
Kulzer AR SN EABE LS , LBRSRERR , Bk  JAEYERENZSME, HTRBESEER
R8P,

BEZFREFE NS ERR E cara Cure Guide” AP IR %Y , HEEEFIRAEIANFEEREXRGT
#®, ARETIRZEEM Micro USB EOS ARE, X FHXELBEFMYIEES 86 8.7,

R BMKulzeri2FERMABMMNSE (X, BEMNE ) H#REF. B, BUEFBUTUARENREFRE
F(3E, REMNNE ). MoENEFBFREFS —BHLEMULEE.

BRTHNNZRAEDERF. REOCANEETHRES , MARENERCHTMR , HEREBRBEETR
B, EFNARETHENEERRDE R

ENNERFETHER LM EL — MR XKER, ERFETHETFIIN , LED {TEXAXER—
RERER. NEFHXAR , RZFFFLUEET, I THRZS  EFRKLABXTENEH. B , &
T ER T EB IR

NEEREFHEERRPERHAE—IEEES,

EROBY—MMRSEEMBRARARERER, BRNEERNZINREN LED ThRF MR UK LIRS 1 B2,
MEMBREKMEIFER , LED WRMBESHLAENEFEFRMITENRE,




BUFBFEHLRECEEBETENSEMNIG. FRASENHBTIE (BF/HT ) EANMEE
R

REFAERARELE B TREN B ERAE MBI AR
AREETENER,

N, HREMN LED BAMNBERFSHE 9 BBEE
BENARBERANKRE L, RENVENTBG T EHERBRIPRIRN  BARBHER , REFREL
LED 4T , TEMT A RS, ZXBEETESHERE,

7 i
7.1 =%

REZRNIEEBRKERE. mERP/ME BRIZZHE, BBk BRSNS, BER. BANEMARE
KOREY (L, BYWEFE) . BRRINEEESHE 12 B RAREKE.

72 HWE

cara Print LEDcure XS EE AP —NEE, FARNKRE (XERERHE, KE ) £, UMRFAE, &£
2, MEBERSTHEET 30°C (86°F), REMARIFEEHAETISZ A,

BHRUE: XEADEDLNR 15 TROKHE.

BRERE (R XxEXxS) :250x 350 x 550 mm ( A TTHRHNEASE )

X} ==
A EE

BFELEFUTER

c RIFEESHEBZAFARFED 10cm BWREE , BBHSZHE,

© RETHTBHELEKIECYR , UBHBRRHSZHE.

« MRAHAABFNZE|SEERASREL , U LED BREFEIRBK. LED THERAFRAIESZR, LED &
AYRRRER—FRERER.

7.3 BRENHNERHRE
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A EE
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BER

- FERSEAHLTKRER

- THREERBURES

- ZREBELAER

- BFIPX. ERAENBRALERETEER

- BREASASHEECE (NEY 748RBELA—SERETR )

- BIRIEEXE S AL IE B R

BREREFVINER (FMBA—X ) RERZ (REWT76),

7.4 BFRIERE
RESNE—AEENERRRRL (248 ) WIECEFREL, ZREMETLRETNRLEDLR. BIREEN
MEEERE, EEEARRNEREHT. ERRHNNEREREIAESBFEREMH RREOTE BTN Y i
EEAE.




EREARBRETRE , LS EMFaR,
BREZSEEHFEERN

.‘: %\ \ \ =
\), e ERHERFER B : 230 V
b

W EEXE/AXEAR EEBE 115V / BARBE : 100V

Zﬁ& fih B fE

ERTRES BUE R

FEBUTEM :

- RERBETRFRTET.

- ERUNEREFEREREEHE LNFERE -3,

¢ RFRARERE - NHFEBNBRBEL,

« RERBEBE MM A BRIRERLET !

«  ERAEIBEFARNTERFRELNBZARNE. SHE 12 ERREE . ERAENERAKEREN
FERBLANELT BRI S B KXE R KRR AR NIE,

75 RERE

BERESVAES (HIMBE—X ) RERSE, EPXFEIANREERIEL, BF%, BLNRRLIERE
ZH,

MBENEERE  BJUFEEEA , HXBEEA S ERABNESRSLHI (SHAE 142 ), E5E
BETAELESEE 9 ZEEME 10 24157,

B L
SETUP RE
RESET HE

INFO Ea

TEST R
user program AFRERr

EDIT wiE

YES 2

NO &

ESC BUH /RG] -7-

ERR iR

DEL i Bk

END ZR




8.1 EFAEMEFEEF

ERERRE , RRLAHARDXN T, RENETY 3 ¥,
EiXHRE , AP ATLURMERMSETUP” (£ ). “INFO” ( ) S Test” ( B ) » MRKBEERYE , ERRFPF
ERERFER,

KULZER

LEDcure

SETUP INFO TEST

1%$# SETUP
BRAE“Setup™Z 4R AT LUBE AN @ 77 [ R 1 FTERY ShRE Z R ENRB) . PR R EE RRENRE S
Xo, BEAMEDIT#&H ( HERS ) IAERRE.

SETUP
english language
+ Tenperature-
Buzzer eeE on
User Info Row: on
Program Reset

ESC &

ISyt
AT ECEAFRONE , ERFHEBMNUXNE R, EXRFRREL , ERNFRUMEESER.

$£117 . ERNFEWIES %S ; RE : DE; GB; FR; IT; ES; PT; SE; NL; JP,

#21T : BEETHEN ; RE : °C/°F,

E3T  RBERABRETRIANANEL —NEFESHEIA ; RE : on/off

BT BYBNEFPEFUEBEEXETREFSE ; RE : on/off

517 EE , MBRFTERFEF. BEFNHEEERN 0. MITHERUATREATHEIA

SETUP
english language
+ Temperature:
Buzzer BEEE on
Ol

User Info

Program Reset
1

- &

on

set factory defaults

FROGREAM RESET !
f!} ARE YOU SURE 7

YES NO

BT YES'HWIAR'NO'BUE R EM T E Setup RH , KR T ESC™ERAALUIRH, REFKEIRE.

1%E$# INFO
BRAERHINFO'RPRERATER :
INFORMATION

SN JIJI-MM-
Total hours BEE?EE

cara Cure Guide B1.88
SlBa. ea, 22 HUB. 8

SERVICE ESC

RETEERERAE (B ) MRFRE caraBlLIEEMEHRT FER. URRBFIIHRMBETE
. AETUESRAESCRE,

BT “Service’ P E REFEFHE -




Service
Door Contact: closed
Thermo Swi : closed
nn —} H 828.6°C

is: off
BBBf -> LEDs are: off

ESC
ZERRHBSARATRSENFERAN (RiE) . BTERAESCAUEHESX,

1%# TEST
BT AEMNZRE | FE5 10 WINRARE , B XENRSER :

B FEERATUBEN LT ERE | RF®E -

R 85% 18min  35¢C

ina Prin Mpress,
dima Print Guide

dima Print HModel
dima Print Cast

v !

ZHERPTHEFSUEFEREINRELEANNVE, B L (6) T (&) SILBUTNERFHR
B, F—HEF (AFMERFHBHINEE ) BKulzerFIRH S EMBNTEEH. BRFBENEBFIUAME
tmE (NEW8.2) HEFELEMNEFHESENBF (userprogram 1; userprogram 2; ... ) o
BRERNTROIE

254 lﬁmiﬁ

28% 20min 28-
Lser pro-ram
ima Print
dima Print Inpr
dima Print Guid
L=

rint Impress.
dlma Prlnt Guide
dima Print HModel
dima Print Cast dima Print Mod

- El - P
BFEIESFEZRE EFHERFREATERXS ¢

-

KulzerfiF ( TERE )
BRENEFRERF

— 3

Kulzerf@F AT LA BNE 31, SHBFEMENMBELMR. ERENEFBFIUEERITREE. IREFTE
B, NESBUMERRE RERFEN L NS BITH,

82 WITERF

B RIER T4 (Enter /RE)RIEFRERF, “REENBET KT AR T P ERE(>1.58) (S, HEHER I
568.37), MEAEMIENEFRZEN , WRALKHINEEE , F B TLEERIEZ (P E)REBEZEE.
RERFE  RETRHTFEFSH (WE, BEMLED X ) WEFRE :




user program 1

88+C
O 28, ™
min
ESC »

NMREHEFHRERAIS , FLERUATREENER

dima Print Ortho
T + 55:C
™ 10, %
AN Mmir

ESC i

BEALEANIFEEE RR T REBSRFNRERE>SCo RAFHNEEHSRRIANTANTEIERRF.

BOGEERAT RN LR, EENMEATEEZHR !

MEBREREZEBRBENL<SC WE , FROEEREFIHRA u BEANED, IRCEERER
TH *T/Jm}# FEHFETEERE,

ﬁﬂ%%iqﬂﬁ#T%alﬁE’Jﬁ}? , WA BUEEESC” ( £ ) REEFH VM EEFERE. BERT Start” ( FR )
BFTERF.

ISyrE
MREBFIERRSH , WEEED , HETERR

MRMEFEHR , WEAKTESHERF. HRERREFEREMARFBMASH , HAERYFHRNES (B
W4T ). BSHET 8.7 R AREM RE MR E

dima Print Ortho

& 1®m,.. {2

ESC

I #x
BFSBLTERNESR , XENEENERERF,

MRFMAEZHERABRF A EBIRTHREZEES , iR Heating” ( 10 ) WKk , RRLL T IR R,
ERRPRETRINNEREE , ANERBEREEM LED &K,

user program 1

539 /_Lﬂ

BFHENRY) 15 BB E TP EZEA Stopp” (F1E ) Kik, 15¥E , ZETRHEL  EFRTBETEL R,
MRERFAESREME (RE"--°C") , MHIMAN K.

= /l\EEEFHE/TdJE DiE EE/T\%EJ"'IE’EJZ?TQ B 24, MREEFASPHERXETED 12
o OT 1 2HURRERPETR. ERFPEMNERKGFRBE (RO AMREE , MFER--°C"),




dima Print Impress.

X 05"

BFRINETERENE RS REH

user program 2
< END ™7
4!

ZEETNEN EA Enter” (R ) BREY. FREAF-EEREZRTREBARITH. 25, BF
FEHREIZ A LR FNFTFHER.
8.3 mEEFRENER

MERFHENEFNE MRS REEEDIT IR, 3 A TsUEE R R (b)) B E RS, MEESE
ENSHELRE  FETEN Al FF BT ERERHKE>1.55 UHTHE.

user program 2

/ EDIT 7

MREBHHAZREDEENX |, BT ESCEMNREEFER. MREMREFEFNSH , ERT
BHDEL” (A ) BRER—IMLREEEA :

user program 2

DELETE PRUGRHH'
& YOU SURE 7

YES NO

AAEEREREVES EH R ANBREFSEANE AN A EFNRERFEE, BIRENOREERER
&,
BT Enter B (PR NESIMRFSHZAYBRUMEREN. BTF5: -11-

1. SWHR MR % HEEE 10-100% ZREEE, REBIRE@L (A0 ) @™ (£0 )
KU, B EM Enter” ( PR ) FiA,

é?uzer progran 2

1@@

2. SHRE . BEEHEA 30-80°C (86-175°F) M "HEBE , (--°C). ZEER, REBELZRAE L
(AWM MET (M) =3, BIEAEnter” ( PR ) BIA,
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‘;?USE'I”‘ program 2 & user prodgram 2

¢ 30.

3. SEHE": Mo NEME 1 E 30 o cEER. REBSERA'GLE (AN ) @™ (£ ) %
W, BEEMAEnter” (PR ) BIN—REBER , ERATRKOEFTRER (ZEETREFEH) .

6“/) user program 2

O 30.

o RBEXREERAERE LERTHENLEDBSEENRY , itk LED WEMEEREETELAEFFSE
ERM R IR E |

s EBEFEENSBARENRENRIXSHIZIBESRIMEAE, BRAEBEMBEFEHNE.,

 LED BEMBEENBLASREBERELHIETERN. T 3D TEMERLMAETURESE

e

80°C/176°F
o | 70°C/158°F
S | 60°C/140°F
g 50°C/122°F X X X X X
€ | 40°C/104°F X X X X X X
~ [ 30°c/s6°F X X X X X X X

Temp. Off
20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
LED Power in %

Efl  FOUeXNWASHRERREMGITEHEE, MAREXH (AREEXA ) WERT , BEIRRE
MRRERRWAFERE, BREREARSHMERNESEETR !

8.4 RBIRIME

MBI SR & B,

FIFHERIIHOR 3D FTENE R M BERE L, EFX L
REFRERAMSE TRBEF REERIEE MM =9 A R
AEETENER,

IS #s

FEBRBETBETRZEAKENPR (WRTRERNE ) , REUREEKE LBRENTVVLE, BEXT MU

FHHRERXTEL RN LED TN T HEX,

- ERRBEIER, WBLE  SAXERMAERERSERF B R R

«  BRFUAMAMBRTHEET. XENREREFHE R, FEREREFRITHRITR, MRRREERE , &
ERFEERET BT,

FRRETHENEGFREREERRIER, ELRBEERERRAE-—NMEST , XEAILTHIT,

MRMNEBRFSTERARITT , REF—FERELE. BFFEAL  HiREELFTEHIAN ARF LMEN

B3,




BRECSBLASHABREMBNER AR, it , FrEXKulzerBFRTEMAER(%RE). N THLID T
ENMF AT = mAEF AN T HAB N, MREMTHAS / FREABEHA , AFAAEBRL
mEB R,

IS

BFERGEN 3D TMERRY K REXRERTILS , LENBITEE , RAEXLIT,

ISe
HEYEXE, S, THEEHEMEDRE—EIEN  ATLEDESMSBNRETLXENTERBES
REN. AFERETMMERERE  HEXENH#ITERE

AN

EEHBERETA , RENAI , B2 MAB[AMMEEN 3D BERNBEETEHLIRS. FEATENN
tifels | EEELLTEM :

EE{CHEBELERE (BHR>10 7N KNEHRRE )  HTR2EN , EFBHPFEHCAHBIE (&
F/AHF ) B 3D 4R A |

8.5 HMHHEIREER
NREEFHEPHIER  #HENBEERHAE R —KBRER ;

user program 1 user program 2 user program 2

A ERR B G 30.. &

AR E THARREROER, ATRENEIRSE

@ 3®m.., e

LED HHEBET S

&

S LED {7 / BIRHA

T REVEEAE BER A
BEN N

C+W HESE & R B IR

BERA EnterBIAERER , ETRERKEIEFERRE. NRESHIRFHERFEERATE , WL
ERFPBRHIANERES. EERERT , FHE Kulzer RIRRNABRBHSERH,
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8.6 cara Cure Guide E#f

EFENNEIMESHERERRE L. REEYE , BREETRLELETREREM cara Cure Guide IR (
RE81E),

BRERETEEE Kulzer Mk EEFK Kulzer cara Cure Guide E#. 1R Kulzer Wik ( THXE ) LK
## cara Cure Guide iRZA |, B /L3 [.ZIP] TEREIAM PC/ £ic A Bhy / FAREM , HHFEBERIIL
HEAF (FZT).

cara Cure Guide RN REFMNARI D , DTRESHEH , HHFEREREST , UBEMBRLENEEXR,

8.7 %% cara Cure Guide E#f

B EHEBLA USB is0, thigOXATFM PC/ Ei2AHhK / FAREM[E cara Cure Guide it RiE#E, &
3| USB im DM iR B XS IEC 62368-1 FWER,

/N

USBIi OFREBSATUTHRTIEENARUANEMEN., 32 , TEBZIUSBIE OEZNATZER, B
R, EME#FNRREMETRIRE. RFXE | Kulzer GmbHY AR E#EHAUSBE O SRR R
RIR R fE LR IR IR AIB (A RAE,

BSR.ZIPXAPESHNEE , TRMARIBRFRERIR, REEFREUKFBcara Cure Guide B !
B, RIEARSALEBHAERREMBXNSHER, 7k, HBAF,

BFEH (Kulzer + EFEF ) BR#HIR165, MEFRINT FHWKulzeriZF , TANEFEFIREMNRS RS
Famd. Bt , BHRALSBEREREENEFERF.

8.8 4HIRMBEBRAE
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VIMTEER B4  B4EmBR | EEASRNZH |, BEkiESR,




A\ we

MESERFELEGRR. REFIAFTERTRE, HAFEFIEENEHM4. Rit, ™

BRAFPIRTIRE,
Bix SNAES E55 FE&E HERR 5 5%
7o RRARIFER JE 2Rk
REHAEVERNEHRIZ
ZEMAERALFH
7 TRES 22 1R ﬁé@ﬁ;ﬁuigﬁﬁm
REEEERED e L BERREE
7o BRI FREBRE
REATNWMARE
¥ BREEIR %m% 12E“H AR
")
ERR“Door open” . s BIEBIEIRLE, BE
(1IR%E ) 3x 500 ms MFREME w8 BB
ERR“LED defect” —AMREZEA LED #HA |, .
( LED T3R5 ) 3x 500 ms SRR BRERRSI T,
IR
- N y ERR“temperature SERFMREIhEE (K
@%E{Eg&gj%iﬁ exceeded” ( LED #T38 |3 x 500 ms LED jEE>65°C MAEN ) ; REHRE
VIR BRI = EdE ) &4 (BERATER
VZESHENX )
ERR*Temp. sensor defect” ” 538 [ o N \
(RELBERR ) 3 x 500 ms EREREESRSBRT | BAERERSI
ERR"Fan signalfail” = Ny N
(HRAEEEE ) 3x500 ms R = fE BHERRSIN
o T AT E
% ﬁqj};t%gﬁﬂ m , @{%HE\,ERHFE\
B % FERELB SEEERFT/BR
BEEENS THIREER BENS S EE =
= BREEFEFNEL BERAE—B. BIE

£

LED hZEFEE , HE
P ER AT A
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LEDERESBRENBRT TF. SNRFEMENNVBESBR. NMREATHEENEERERH
BHEAREA , WEEERNARERER,

WA TEA

EBERNBRAEEH KT BiREL,
ARFHAE T REBREFNEFELEE,
18 70 155 Fl W B 3 —AX 52 A B SO T Y 1B
NEARNWERLBERIESH , EEFS I ERRRZEANZTETE
BOFERARER, BuERERY G, PE. B, TLBEF., BLEY. FERFERPE
BENEEETEFLARE—RAIRERSN RN
ua%{iﬁﬁ?éﬁ &R B Y R T8 S

BNEERTEEER,

IS o

CARFEEWEARISTRLEERG R, NMEE LED THHR, SRLEKECFRERFHEE,

10 43 | 418

A EE

REERREEKulzer& 2 EBHRIREN S NIIRE. FREEARATANZ 4.

BT B ARAHAFER
B R4
R4 (LB 12 BRARKE)
3

EE
RENIEZFZAL/FFEFNRFNENMG, REAF/FPRLEBRILFITAR, MREEE
ERTRE  WSFFRZEFOFEEHTES | NTERITTRENES , BERRARNERS
XM X iFKulzer RS & A !

11 RHELE

cara Print LEDcure X E{L LM S ER AN RETERAS TEIEHME , REEEFLENTEERSRRIFR
EHRR. KulzerBRATIRTZEAEN LSS , EERE RS, REWRITEAFG I KRS 8 F,
RIEWEEERBIX & RiRZHITEFLE

EESENNAE : BFHNESIERE (8202251818 ElektroG 3)
ElektroG3fFRUMWEEEI S 52012/19/EUK B EEZEH ., ©HE T BRMEFRENEMTH. ERHMR
R,

ﬁ XTERULEFARRENFAEE , FRREMEER/EXHLHEEN Kulzer BIF R F),
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FEEY 2 ERRIWIRANRERTRFLE,

12 BAREE
WIE / By
FEBE AC 100 - 240 V
HRBEEAE +-10 %
FEI R 50/ 60 Hz
HIREEL EU - HO5V2V2-F 3x0.75mm? 250VAC/16A
US - SJT3X18AWGWB105C C13/2.5m B 125VAC/15A
R 2 x T6.3H250V
IhiE 600 VA
RYI(BExExE®) : £ 250 x 350 x 550 mm ( #EH [T ARNREASE )
EE 12,8 kg
ZE2ER ZE2ER
SEBEDE IS
Frir ZER IP 20
EREE 2
#EErtK (ED) 100 %
HIR 10MNLED YA , BE5LED T, BN UL I K (=150 B
LED Zh%)
RERE (EHRE) 40 4 LED 4T 397nm I£{&; 370 — 420nm = 95% K5 4
10 4~ LED T 450nm U&{E; 430 — 470nm = 95% K ik 9 7m
FEER <70 dB(A)
12.1 BEMEREHE
BE -15°C Z +40°C (5°F & 104°F)
ERESREE ‘NF 100 % MEFEE
12.2 BITEMH
BE 10°C £ 30°C (50°F = 86°F)
=REE 80 % MIEE , 25°C (77°F) AT
50 % HEXEE |, 40°C (104°F) AT
BRRXBKREE 2000 m
12.3 412
e N\
LKel;:JIzzlge'; grr;:ste’;l D-63450 Hanau 2025-05-xxxx

600 VA AC 100-240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

Te.3H250V
== |GErmaNY
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13.1 EBREN, BR/KE

:’ 7777777777777777777777 1 w X3
I -R1 | 7
! 5959 !
I -E1 I
! + - 12v I
| 24DVDC 88mA ! -X3
1 250w =
[ R 8
X369 10 Al 3/23
WiaR w o o8y W20
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HV sa V. 3+
N3 N2 CNO51
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CN952
90-260VAC / 47-63Hz - —
12v0C
3 s o5
? +
w4 @ PE
o8y
o 0 w5
} S2.3/20
G2_N/20
- w C=10nF
-X291 92 03 04
[ |
X2 w17 W18 | R=30k2
5] ?7 68 =09 10‘ 1 12613
T PE
4'—>A1_-/23
T Al_+/23
WT2-R W10
w o8 08U W wH
L N PE
Line PE X393 5 6 4
W16 14 RO RO
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w2 3 (/* -£4 (/*
12v 12v
1,44W 1,44W
o o o
Netzeingang
100-240V; 50/60Hz
Vorsicherung 16A
7
13.2 #HIgREQ
X4
UsB-8
panel mount
-W100
-Al
X1
19/A1_- ™ =1vpe
19/A1_+ Lo I
w10 X-USB
X4
- ol v -
> -R2
= xz1_ + 20 AL -
M1 Entstorglied
-
A 2+ X5
- 1 o ‘
S5 (@:I
-S2 . o
SSR 19/ A1_3 %103 + PS ON
_ w2 3
3 1
W12
-1 | o 5
Stromsensor T
o
3 4 + 50 L o6+ -S3
5 @)
v v
19/52,3*—\Q re 2 2
1 2 4 3
19/G2 N»——— -S6 /0] X3 X3 w9 WT2-R w8
v | ey W {m
w7
X2921 920
PE
W21
R RS e | By
-G2 U BK
N L PE DIM+  DIM-
90-305VAC v - V-139
47-63Hz
89- 179V
1400mA
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-X2
Vi = . V4130
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=S¢ <70 dB(A)
121 2ot Ea X7
2z -15°C ~ +40°C(5°F ~ 104°F)
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&x 25°C(7T7°F)IH x| STH &= 80 %
40°C(104°F)7t x| &CH &= 50 %
Zof s 1 2000 m
12.3 AT
e N\
LKet:)Izzlgeel:' Srr;:s?; D-63450 Hanau 2025-05-xxxX

600 VA AC 100—240V | 50/60 Hz
66078521 cara Print LEDcure | 100% ED

Te.3H250V
== |GErmANY
J




-19-

:’ 7777777777777777777777 1 w X3
I -R1 | 7
! 5959 !
I -E1 I
! + - 12v I
| 24DVDC 88mA ! -X3
1 250w K
| 8
X369 10 f AL_3/23
WiaR w o o8y W20
Gl 24vDC
HV sa V. 3+
N3 N2 CNO51
PS-ON
CN952
90-260VAC | 47-63Hz = =
12v0C
3 5 05
? +
wa é PE
o8y
o 0 w5
} S2_3/20
G2_N/20
- w Cc=10nF
-X291 92 03 04
[ |
X2 w17 W18 | R=30k2
5] ?7 68 10‘ 1 12613
T PE
Sir~
A
V51 T Al_+/23
. WT2-R W10
w o8 08U
L N PE
tne ? PE X333 5
W16 14 RO RO
PE
w2 £2 (/" 3 (/" -£4 (/*
12v N3 12V N 12v
PE 1,44W 1,44W 1,44W
W13
BK BU | GN/YE L L B
I N
- I I
TG,BA: D D |
I I
RN LL L
Netzeingang
100-240V; 50/60Hz
Vorsicherung 16A
= (o] _-"
13.2 ZAEEZ] QIE{Ho|A
X4
UsB-8
panel mount
-W100
-Al
X1
19/A1_- ™ =1vpe
19/A1_+ Lo I
w10 X-USB
X4
1o v -
> -R2
BK X21_ 20 RT -
M1 Entstorglied
-
& - 5
1 o ‘
S5 (@:I
-s2 o
SSR 19/A1_3 903 + PS ON
WH X2 WH X3
3 1
W12
-1 | o 5
Stromsensor T
o
3 4 + 50 L o6+ -S3
5 @) 2 |
v v
19/52,3»—\@ — 4 7 S
1 2 4 3
19/G2 N»— -S6 /0] X3 X3 w9 WT2-R W8
GvN W {mo
w7
X2921 920
PE
W21
R RS e | B
-G2 o e
N L PE DIM+  DIM-
90-305VAC v V-139
47-63Hz
89- 179V
1400mA
250W
-X2
V = V+/30
14




E' E oLt Ao M0l JUE B UMEX| A F LA QR ZEE 0|85 AIR.

[=] 75,5

Z+

2!
~ er

2
www.kulzer.com =

71E X|HE T MEM FA:

Kulzer GmbH

Leipziger Strale 2

63450 Hanau (Germany)

15 2| 0=

2021-01 Z|%& 9r¥l cara Print LEDcure

2023-03 UC0|E: 8.5 2F HIAIX|; 12.3 AT 13 3|2 = H

2023-03 40| E: 1.3 EC X&tAd M1 8.6, 8.7 Cara Cure Guide; 13 HiME; CHst ZFo| E! Ao
0|E

of I o] A= £ Q& L|C} 2 Ell: 2025-05




-21-

© 2025 Kulzer GmbH

17t €10

19| AFH M &

ol

olE = xME=

All rights reserved. £ ZH&E 9

Lo

il







Kulzer GmbH
Leipziger StrafBe 2
63450 Hanau (Germany)

A9195 99001574/05 2025-05

2

PAP



