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Informacion

Introduccioén

Este manual contiene la informacion técnica, las instrucciones
de seguridad y las instrucciones de uso detalladas de la
impresora 3D cara Print Cube LCD. Guardelo en un lugar
seguro.

Lea atentamente este manual antes de utilizar la impresora. El
incumplimiento de las instrucciones de seguridad y uso que se
indican en este manual conlleva consecuencias de las que es
exclusivamente responsable el usuario.

Toda la informacion contenida en este manual esta
actualizada en el momento de su impresion, pero puede
modificarse sin previo aviso a medida que se actualicen los
productos.

Las imagenes utilizadas en este manual pueden diferir de las
de su impresora debido a diferencias en determinados
modelos y especificaciones.

Si tiene alguna sugerencia de mejora 0 modificacion sobre
este documento y el producto, o si detecta algun error, le
rogamos que nos lo comunique lo antes posible. Muchas
gracias por sus valiosos comentarios sobre nuestros
productos.

©2025 Suzhou Laisai Intelligence Technology Co., Ltd. Todos
los derechos reservados. Queda prohibida la reproduccion o
copia total o parcial de este manual sin autorizacion por
escrito.

Instrucciones sobre los simbolos

Advertencia: El incumplimiento de esta instruccion puede
provocar lesiones graves o dafnos en el dispositivo.

Precaucion: El incumplimiento de esta instruccion puede
provocar lesiones leves o dafios en el dispositivo.

Nota importante: El incumplimiento de esta nota afectaria al
funcionamiento normal del dispositivo o a la calidad de los
modelos impresos.

Requisitos de proteccion: Si es necesario, se deben tomar
las medidas de precaucion adecuadas.

Advertencia de peligro: Descripcion del peligro especifico.



Instrucciones de seguridad

Nota importante: Este simbolo indica que el producto
no debe desecharse con la basura doméstica,

sino que debe depositarse por separado en un punto de
recogida para su valorizacion y reciclaje. -5-

Antes de utilizar la impresora, lea las siguientes instrucciones de seguridad para identificar los riesgos potenciales que
pueden surgir durante su uso. Al utilizar la impresora, asegurese de cumplir los requisitos indicados en el manual y tome las
precauciones necesarias con antelacion.

Cualquier uso que no se ajuste a los requisitos definidos en las directrices de seguridad puede

provocar lesiones o dafos en el equipo, y el usuario debera asumir las consecuencias correspondientes.

Manejo del equipo por personal cualificado

El operador debe leer y comprender atentamente las instrucciones de seguridad y el manual de instrucciones, y
a continuacion utilizar el dispositivo de acuerdo con los requisitos..

Mantener fuera del alcance de los ninos

Guarde el dispositivo, la resina y otros accesorios fuera del alcance de los nifios.

Queda terminantemente prohibido desmontar o modificar el dispositivo

Queda terminantemente prohibido desmontar o modificar el dispositivo sin autorizacion. No utilice accesorios
que no hayan sido homologados oficialmente por Kulzer.

Peligro de descarga eléctrica

> B> b

& La potencia indicada debe ajustarse a los requisitos de funcionamiento del aparato.
& Se debe utilizar una toma de corriente con conexién a tierra.

& Si el cable de alimentacion esta danado, sustituyalo antes de utilizarlo.

Riesgo de exposicion a la radiacion UV

B>

Dado que la impresora funciona segun el principio del curado por luz UV y que durante su funcionamiento hay
luz UV en el interior del dispositivo, se debe evitar el riesgo de exposicion a los rayos UV.

& Cuando la impresora esté en funcionamiento, mantenga la cubierta cerrada como de costumbre.

Si se realizan tareas de manejo 0 mantenimiento mientras la impresora esta en funcionamiento, se deben
utilizar gafas de proteccion contra los rayos UV.



Instrucciones de seguridad
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Riesgo de extrusién mecanica

La mesa de impresion se mueve hacia arriba y hacia abajo durante el funcionamiento de la impresora. Existe el
riesgo de extrusion mecanica causada por un manejo incorrecto.

& Mantenga la cubierta o la tapa protectora normalmente cerrada mientras la impresora esté en funcionamiento.

Esté estrictamente prohibido introducir las manos u otras partes del cuerpo en la zona de impresion mientras se
esta imprimiendo.

Peligro de bordes cortantes

Después de la impresion, se utiliza una espatula para despegar los modelos impresos de la plataforma de
impresion. Existe riesgo de lesiones debido al borde cortante de la espatula.

& Al separar las piezas impresas de la plataforma, se deben usar guantes resistentes a los cortes.

A No apunte el rascador hacia su cuerpo mientras lo utiliza.

Peligro de inflamabilidad de la solucién limpiadora

Las piezas impresas deben limpiarse con una solucion limpiadora, como por ejemplo alcohol isopropilico (IPA).

A Asegurese de que haya una buena ventilacion y manténgase alejado de fuentes de calor y fuego cuando
almacene o utilice soluciones de limpieza.

Utilice guantes de proteccion

& Al retirar las piezas impresas de la mesa, se deben usar guantes resistentes a cortes.

Utilice gafas de proteccion

Si se realizan tareas de manejo o mantenimiento mientras la impresora esta en funcionamiento, se deben usar
gafas de proteccion contra los rayos UV.

& Se deben llevar gafas de proteccion para evitar lesiones causadas por salpicaduras que puedan producirse al
retirar las piezas impresas de la plataforma de impresion.

Buena ventilacion

& Las zonas destinadas a la instalacion de la impresora y al posprocesamiento deben estar bien ventiladas.
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Datos técnicos

Parametros principales

Volumen de impresion

cara Print Cube
192x120x 190 mm

Tamano de pixel 34,4 ym
Tecnologia Tecnologia LCD
Espesor de capa 0,05-0,3mm

Material

Materiales disponibles

Materiales dima Print
Se pueden utilizar fotopolimeros de otros fabricantes, aunque sin el soporte técnico de Kulzer

Hardware
Panel LCD

Panel monocromatico de 9,25" y 6K

Fuente de luz

LED de 405 nm

Resolucién

5760 x 3600 pixeles

Control de la puerta

La impresion se pausa automaticamente al abrir la cubierta (opcional)

Mddulo de calentamiento

Plataforma de impresion con calentamiento automatico

Pantalla tactil

Pantalla tactil a color de 7"

Conectividad

USB 2.0, red inaldmbrica, Ethernet

Tension de entrada

100 ~ 120 VCA, 4 A, 50/60 Hz 200 ~ 240 VCA, 2 A, 50/60 Hz

Potencia nominal

350 W

Cable de alimentacion

Tipo F para Alemania, Francia, Italia, Espafia y Portugal; tipo B para EE. UU.,
Canada y und Japan, Typ | fir Australien und Neuseeland, Typ N flr Brasilien

Software
Firmware Sistema operativo principal de desarrollo propio
|diomas Inglés, aleman, espanol, portugués, francés, italiano, japonés.

Software operativo

cara Print Cockpit

Requisitos del sistema para
el software operativo

Windows 7/8/10/11, al menos 16 GB de RAM

Formato de archivo (entrada)

st

Formato de archivo (salida)

.capc

Funciones avanzadas

Asistencia en el procesamiento, reparacion automatica, corte de
modelos, vaciado, perforacion, etiquetado

Impresion en red

Envio de trabajos de impresion a una impresora previamente definida en un
entorno LAN mediante un proceso de «un solo clic»

Gestion de clusteres

Gestion de trabajos de impresion de varios dispositivos en un entorno LAN

Tamano y peso

Dimensiones del dispositivo

390 x 420x 550 mm

Peso neto del dispositivo

31 kg

Dimensiones del embalaje

540x540x900 mm o 520x530x820 mm

Peso del embalaje

45 kg o0 39kg




Principio técnico

El principio de la tecnologia de fotopolimerizacion LCD para la impresion 3D ﬂ

El mecanismo fundamental de la tecnologia de impresion 3D por fotopolimerizacion es la reaccion quimica de fotopolimerizacion, en la
que la resina fotosensible sufre una reaccion de fotopolimerizacion y pasa inmediatamente de estado liquido a sélido al entrar en contacto
con luz azul de 405 nm.

La impresora 3D cara Print Cube utiliza la sofisticada tecnologia LCD monocromatica para controlar el proceso de reaccion.
Plataforma de impresion ——

Cubeta de material — l l

I < Pantalla LCD

Fuente de luz LED

a

El software de impresion 3D Cara Print Cockpit procesa el archivo STL que va a imprimirse y lo convierte en un
archivo laminado.

Fabricacién aditiva: La imagen anterior muestra el diagrama esquematico de la estructura de la impresora 3D cara
Print Cube. La bandeja de resina contiene fotopolimero fotosensible. En la primera fase del proceso de impresion, la plataforma
de impresion, que puede moverse hacia arriba y hacia abajo en el gje Z, se encuentra cerca del fondo de la bandeja de resina.
LLa pantalla LCD proyecta una imagen laminada del modelo que se va a imprimir. La imagen se proyecta sobre el fondo de la
bandeja de resina y se adhiere con la plataforma de impresion. Una vez endurecida una capa, en la segunda fase la plataforma de
impresion se eleva hasta una altura determinada, separando la primera capa impresa del fondo. En este ciclo, se presiona hacia
abajo hasta una cierta distancia del fondo y, a continuacion, la proyeccion de la pantalla LCD solidifica la siguiente capa hasta que
se imprimen todas las secciones.

el
O

La plataforma de construccion desciende y se enci- La plataforma de construccion se eleva y se separa del fondo
ende el LED
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Requisitos de instalacion

Para obtener la mejor calidad de impresion, estabilidad y seguridad, antes de instalar y utilizar la impresora 3D cara Print Cube,
debe informarse sobre el entorno de funcionamiento dptimo del dispositivo. A continuacion se describen los requisitos:

Finalidad de uso

La impresora cara Print Cube utiliza luz para imprimir objetos en 3D a partir de un liquido fotoiniciado que se transforma en aparatos dentales que,
posteriormente, se utilizan para aplicaciones médicas tales como: férulas, férulas de descarga, guias quirdrgicas de fresado, cubetas de impresion,
coronas y puentes provisionales, modelos y proétesis parciales (para la elaboracién de modelos). La impresion la realiza personal cualificado en las
instalaciones correspondientes (p. €j., laboratorios dentales, consultas odontolégicas). Sin embargo, la impresora no es apta para la impresién de
objetos de otro tipo ni para otros fines.

Todos los objetos impresos en 3D deben someterse a un proceso de postcurado con el equipo adecuado. Recomendamos
encarecidamente el uso de equipos de poscurado de alto rendimiento de Kulzer. Es imprescindible seguir al pie de la letra las instrucciones de
uso del material para el proceso de poscurado, por ejemplo, en lo que respecta a los tiempos de poscurado, el posicionamiento, la temperatura
maxima, la potencia luminosa y el espectro. Al mismo tiempo, deben respetarse las instrucciones de uso de los equipos de poscurado. Kulzer no
asume responsabilidad alguna por procesos de impresion 3D incompletos o incorrectos.

-11-

Requisitos eléctricos

| Tension nominal: 100~120 VCA, 4 A, 50/60 Hz 200~240 VCA, 2 A, 50/60 Hz (Por favor, compruebe antes de su uso los datos de
consumo eléctrico que figuran en la placa de caracteristicas y utilice una fuente de alimentacion que cumpla con los requisitos.)

m Potencia nominal: 350 W

m El enchufe de red es un enchufe bipolar con toma de tierra, y el aparato debe estar correctamente conectado a tierra (tipo F para Alemania,
Francia, ltalia, Espafa y Portugal; tipo B para EE. UU., Canada y Japdn; tipo | para Australia y Nueva Zelanda; tipo N para Brasil).

Temperatura ambiente de funcionamiento, humedad, ventilacion y luz

La temperatura ambiente dptima de funcionamiento de la impresora 3D cara Print Cube es de 18 °C a 30 °C, con una humedad relativa
< 80 %; el entorno debe estar bien ventilado (sin espacios reducidos) y debe evitarse la exposicion directa a la luz solar en el lugar de
instalacion del dispositivo.

Durante la impresion, también deben tenerse en cuenta los requisitos de temperatura y humedad de los fotopolimeros.

Sin exposicion al polvo

La impresora 3D cara Print Cube contiene componentes dpticos de precision en su interior. Por lo tanto, el usuario debe asegurarse de
que no haya polvo en el entorno de trabajo, ya que esto podria afectar al funcionamiento normal de los dispositivos dpticos.

Superficie plana y estable, protegida de fuentes de fuego, calor y vibraciones

La cara Print Cube requiere una superficie plana y estable, protegida de fuentes de fuego, calor y vibraciones. La superficie debe
soportar una carga minima de 50 kg.

Mantener la cubierta cerrada durante la impresion

Intente no abrir la cubierta durante el proceso de impresion en la medida de lo posible, para evitar que la temperatura del fotopolimero
varie drasticamente debido a las fluctuaciones de temperatura en el interior de la carcasa de la impresora, lo que afecta a la estabilidad
de la reaccién quimica de fotopolimerizacion y provoca errores de impresion o una mala calidad de impresion.

Utilice materiales oficiales

Todos los materiales oficiales dima Print de Kulzer han sido sometidos a exhaustivas pruebas y optimizados para obtener resultados
excelentes. El usuario final es responsable de cualquier pérdida de rendimiento o dafno en la impresora causado por el uso de
materiales no autorizados.

Garantizar la velocidad y la estabilidad de la red inalambrica

Si su dispositivo esta conectado al router a través de una red inalambrica, le recomendamos que coloque el router inalambrico y
su impresora 3D cara Print Cube lo mas cerca posible el uno del otro, para garantizar una sefial potente y una velocidad de
transmision de datos elevada. El router no debe estar bloqueado por paredes.

Conectar la impresora a la red local mediante un cable Ethernet para garantizar la mejor velocidad de transferencia de datos y la
estabilidad de la conexion de red. Asegurese de conectar el ordenador de laminado y la impresora al mismo router para que la transferencia de
datos en la red funcione correctamente.
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Lista de embalaje

Accesorios 1

Accesorios 2

Lista de embalaje

N.° Lista Numero
Impresora 3D cara Print Cube 1
Accesorios 1 1
Accesorios 2 1

f"} El peso total del paquete es de aproximadamente 45 kg o
39 kg*, y se necesitan dos personas para transportarlo.

*dependiendo de la generacién del embalaje



Lista de embalaje

Accesorios E
 —

by "\If.' oy '.'\-\.I.-"
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S |
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Guantes desechables

T

Pincel

Caja de plastico grande Caja de plastico pequefia Botella pulverizadora

< |

Pinzas de plastico

Filtro de aire

¢

Rascadores

Filtros desechables Pafos sin pelusa

v L

Cable Ethernet

—

N

=T

—

Cable de alimentacion Controlador USB

Rascador

| T O

Bandeja

I

Cinta adhesiva

Llave Allen

Rascador de silicona  Rascador de ceramica Martillo

Cubierta para Bandeja

Tornillos de repuesto
de resina

Lamina protectora

Protector de pantalla

¢
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Equipo

) \

U

L

Parte delantera

Detras

Derecha

®
U 7
Izquierda
N.° Articulo
Cubierta

Plataforma de construccion

Bandeja de resina

Pantalla tactil

Puerto USB

Interruptor de encendido

Orificio de ventilacion

Interfaz Ethernet

CHCNCOHCOHMGHOHOMOMNC

Conexion eléctrica




Instalacion y conexion del dispositivo

A continuacion se muestran todas las imagenes del firmware de cara Print Cube en inglés para mayor claridad.

Plataforma
La superficie sobre la que se coloque el aparato debe tener

mas de 50 cm de ancho y mas de 65 cm de profundidad,

y debe haber mas de 80 cm de espacio libre hacia arriba. 15
La capacidad de carga debe ser superior a 50 kg. La parte B
trasera del aparato debe estar a una distancia de mas de

20 cm de la pared para que la cubierta se pueda abrir

completamente. La mesa debe ser plana y estable, y la

impresora no debe estar expuesta a la luz solar directa.

¢

Consultar la guia de inicio rapido

Escanee el codigo QR situado a la derecha de la impresora
para acceder a la guia de inicio rapido. Este documento le
guiara a través de los primeros pasos de instalacion. Ademas
de la guia de inicio rapido, aqui también encontrara otra
documentacion Util para el uso de la impresora cara Print

Cube.

Lora Prist Lene
- REGISTRATION - SUPPORT - Registro de su impresora cara Print Cube
= o
x nf_,mm m Registre su impresora cara Print Cube escaneando el cédigo
& "%‘ ] @ QR situado en el lado derecho de la impresora. Solo cuando
2 E'-"-' ‘E"-E 2 el producto esté registrado tendra acceso al servicio de
) 'rf'r 'F‘z'_‘,' 3 garantia completo. El periodo de garantia de 12 meses
E E{Eﬁ' ] = comienza a partir del registro del dispositivo.
2 .
E b4 Las opciones de ampliacion de la garantia solo se pueden
(2 g activar durante el registro inicial del dispositivo.
(L]
wl )
o —

140ddNS - NOILVY1lSID3Y
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Instalacion y conexion del dispositivo

Conexion del dispositivo
1. Conexion del cable de alimentacion

La toma de corriente se encuentra en la parte posterior del
dispositivo.

& Asegurese de utilizar una toma de corriente con toma

de tierra y de seleccionar el cable de alimentacion
adecuado para el pais en el que se utiliza el
dispositivo.

2. Encendido/apagado

Una vez conectado a la red eléctrica, pulse el botén de inicio
y se encendera el indicador luminoso. Al pulsarlo de nuevo, el
indicador luminoso se apagara.

& Asegurese de que la impresora cara Print Cube se
haya aclimatado completamente a una temperatura de
18 °C - 30 °C.

3. Conexién a lared

(1) WLAN (Wi-Fi)

N1avegue por la pantalla tactil hasta «Settings > Network

> Wireless» [Configuracion > Red > Inalambrica] para
conectarse a una red inalambrica.

Conexiones Wi-Fi compatibles: 802.11a, 802.11b, 802.11g,
802.11n, 802.11ac

@ Cable Ethernet

Conecte un extremo del cable de red al puerto Ethernet
situado en la parte posterior del dispositivo y el otro extremo
al puerto Ethernet del lugar de instalacion.

Conexiones Ethernet compatibles: 1000BASE-T

@ Protocolos IP compatibles: IPv4

¥



Instalacién y conexién del dispositivo

Inicializar la plataforma E
1.Haga clic en «Herramientas > Posicion del eje Z > Subir».

La plataforma de impresion se desplaza hasta la posicion
inicial del eje Z. -17-

[+] 1000 mm[s]

Warning: THie wetiop in Bor Hhe o
aifes azpaEmerel when pretmg e
Frst baper |aperopeisbe weved ol Bukd
it P [ ek iveph o Coe Ml (e
Ca [inling fabern, frleane b imi
sy,

2.Retire la espuma protectora de la bandeja de resina.

Retirar/colocar la plataforma de
impresion
1. Colocacion

Alinee la plataforma de impresion con la bayoneta del brazo v,
al insertarla, empuijela hacia atras en posicion horizontal. Sujete
la plataforma de impresién con una mano, con la otra, gire la
rueda en el sentido de las agujas del reloj hasta que la marca
azul quede orientada hacia el operario.

VAN

2. Desmontaje

Sujete la plataforma de impresion con una mano y gire

la rueda con la otra en sentido antihorario hasta que la
marca azul vuelva a apuntar hacia el operador para soltar
la plataforma de la bayoneta. A continuacion, extraiga la
plataforma.




Instalacién y conexién del dispositivo

Retirar la bandeja de resina

Afloje los soportes a ambos lados de la bandeja de resina
girdndolos hacia fuera.

-18-

Prueba de pantalla

Cologue una hoja de papel sobre la pantalla, cierre la tapa 'y
el haga clic en «Prueba del panel LCD». La pantalla proyectard un
cuadrado. Compruebe que la imagen proyectada sea nitida y
estable.

cara Print Cwbe

AUTO

Paizsing once the cover ks open

L= ]




Impresion



Proceso de impresion
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wara Pt Eukg

cara Print Cuba

cara Print Cobe

AUTO

Pauzsing once the cover is open

o

Consiga su licencia ilimitada de cara Print
Cockpit/CAM

Recibira la version gratuita de cara Print Cockpit tan pronto
como haya registrado correctamente su dispositivo cara
Print Cube. La licencia se envia por correo electrénico y
puede tardar unos dias en llegar. Antes de recibir el codigo
de licencia gratuito por correo electronico, puede utilizar la
version de prueba durante un maximo de 15 dias, puede
preparar archivos en el software CAM, pero aun no imprimir
piezas. La impresion sera posible tras la activacion de la
licencia definitiva. En kulzer.com/mycube-support, tendra
acceso a archivos .capc que puede utilizar para familiarizarse
con la impresora.

AN

Preparar el archivo laminado

Prepare el archivo laminado en el software cara Print Cockpit y
transfiéralo a la impresora mediante una memoria USB, una red
inalambrica o una red Ethernet.

Cargar el archivo de impresion

@ Seleccione un trabajo de impresién de la lista histérica

@ Los trabajos de impresion se envian desde cara Print
Cockpit
@ Leer el archivo de impresion desde la memoria USB



Proceso de impresion

dima Print-C&8 (emp-y11

- a2m

41 BmL

175

1 O.100mmn

Confirmar la informacion del trabajo de
impresion

Comprobar la plataforma de impresion

@ La superficie de la plataforma de impresion debe estar
limpia y libre de residuos.

@ Asegurese de que la plataforma de impresion esté
colocada de forma correcta y segura.

VAN

Tras un uso prolongado, pueden formarse
hendiduras o arafazos en la superficie de la
plataforma, lo cual no afecta a la calidad de la
impresion. No debe haber formas convexas en la
superficie de la plataforma para evitar el riesgo de
dafos en la ldmina de desmoldeo y en el panel LCD.




Proceso de impresion

W dima Print-C&B femp-v11
© 43m

s 41 BmL

s 175

1 @:100mmn

Comprobar la bandeja de material

Realice una inspeccion visual para comprobar si la lamina
esta dafiada y si hay cuerpos extrafios en la cubeta de
resina, siempre que esta esté vacia. Si aln quedan restos
de fotopolimero en la cubeta, raspe ligeramente el fondo
de la cubeta con la espatula de silicona para comprobar
si la lamina esta dafiada y, al mismo tiempo, mezcle el
fotopolimero de manera uniforme.

Anadir fotopolimero

Evalle si es necesario rellenar el fotopolimero basandose en

la cantidad restante en la bandeja y en el consumo previsto
para el siguiente trabajo de impresion. Agite bien la botella de
fotopolimero de arriba abajo antes de verterlo en la bandeja de
resina.

Encontrara informacién detallada sobre el tiempo y el método
de agitacion en las instrucciones de uso del material dima Print
que utilice.

El nivel de liquido del fotopolimero debe mantenerse entre las
marcas min y max.

& El contacto directo con el fotopolimero puede
provocar irritaciones cutaneas; utilice guantes
desechables.

& En caso de ingestion, acuda inmediatamente a un
médico.

Imprimir

Haga clic en el boton «IMPRIMIR» para iniciar el trabajo

y confirme el mensaje de informacion que aparece a
continuacion. Espere hasta que el trabajo de impresidn haya
finalizado.



Posprocesado
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Posprocesado

Preparacion

Durante el posprocesamiento, el fotopolimero gotea, lo que genera residuos liquidos o restos de residuos; por lo tanto, la prevencion de la
contaminacion ambiental debe tenerse en cuenta ya desde la fase de preparacion.

Retirar la plataforma de impresién

Gire la manivela en sentido antihorario para aflojarla y tire de ella para
retirar la plataforma de impresion.

Limpiar la bandeja de resina

@ Haga clic en «Limpieza del depdsito de resina». Una vez
endurecida, retire la capa de fotopolimero endurecida con el
rascador de plastico por el borde de la cubeta de material hasta
que se desprenda por la esquina.

@ Ahora retire toda la capa de fotopolimero endurecido con las
manos. Para ello, utilice guantes

& El contacto directo con el fotopolimero puede provocar
irritaciones en la piel; utilice guantes desechables.

& Mueva el rascador lo mas paralelo posible a la lamina para
evitar danarla.

@ Cubra la cubeta de resina con una tapa si va a aimacenar el
fotopolimero temporalmente en el recipiente.

Consulte siempre la informacién sobre el tiempo méaximo
de almacenamiento del fotopolimero en la bandeja de
material en las instrucciones de uso del fotopolimero que
utilice.

Si reutiliza material que se encuentra en la bandeja de material,
mézclelo con cuidado en la bandeja con la espatula de silicona antes
de utilizarlo para la siguiente impresion.




Posprocesamiento

Desprender las piezas impresas E
Utilice la espatula para despegar las piezas impresas de

la plataforma de impresion. Mantenga la espatula lo mas

paralela posible a la plataforma para evitar arafiazos. La -25-

limpieza de las piezas con aire comprimido puede facilitar la
limpieza posterior.

Utilice guantes de proteccion contra cortes. La
cuchilla de la espatula no debe apuntar hacia el
cuerpo del usuario mientras se trabaja.

Limpiar la plataforma de impresion

Una vez retiradas las piezas impresas, limpie la superficie de la plataforma con un pafio.

Si en la siguiente impresion se utiliza otro fotopolimero, la plataforma de impresién debe limpiarse cuidadosamente
con un producto de limpieza para eliminar los restos de fotopolimero.



Mantenimiento



Mantenimiento

Limpieza de la trayectoria de la luz

Una impresora 3D LCD es un dispositivo éptico de precision,
y la trayectoria de la luz debe mantenerse limpia para evitar
que se vea afectada la precision y la calidad de la impresion.
La trayectoria 6ptica, compuesta por el panel LCD y la lamina
de la bandeja de material, debe limpiarse peridédicamente.
Para la limpieza, utilice pafios sin pelusa o, si es necesario,
etanol absoluto.

& Esté estrictamente prohibido utilizar toallitas de
papel asperas para limpiar directamente, ya que
esto puede provocar arafazos.

Sustituir el fotopolimero

Si solo dispone de una cubeta de material y necesita cambiar
el fotopolimero:

(1) En primer lugar, debe vaciar la bandeja de resina
vertiendo el fotopolimero actual en un recipiente opaco
para su almacenamiento temporal.

(2) Limpie a fondo la bandeja de resina con la solucién
limpiadora y, a continuacion, vierta el fotopolimero nuevo.

@ Limpie al mismo tiempo la plataforma de impresion con
cuidado con disolvente.

Si tiene que cambiar el fotopolimero con frecuencia, se
recomienda utilizar varias bandejas de resina:

@ Saque la bandeja de material actual y coldquela sobre una
superficie limpia y plana, por ejemplo, sobre una tapa de
bandeja de material 0 un trozo de papel A4 limpio.

A continuacién, cubrala con una tapa de la bandeja de
material.

(2) Mientras tanto, limpie con cuidado la plataforma de
impresion con solucién limpiadora.

Mantenimiento, en caso de que la pieza
se caiga durante la impresion

Si surgen problemas durante el proceso de impresion, como
por ejemplo, la caida de piezas (la pieza que se va a imprimir
se cae de la plataforma de impresion) o deslaminacion

(las capas de la pieza se desprenden o se separan entre

si), asegurese de vaciar todo el fotopolimero restante de

la cubeta y de eliminar los residuos de la misma, y filtre el
fotopolimero antes de volver a verterlo.
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Mantenimiento

LCD PANEL ...

Serial Mumber ult_lcd sn

Intensity Carrection Factor x0E.0

Exceeded LCD Panel Usage Tima

Sustitucion de la pantalla LCD

e Si va a sustituir el panel LCD, asegurese de que la
impresora cara Print Cube esté apagada o de que no esté
conectada a ninguna fuente de alimentacion.

e Retire la cinta protectora de los cuatro lados del panel LCD

e Desmonte la placa protectora frontal del panel LCD
aflojando los dos tornillos de la izquierda y la derecha

e Retire los tornillos de fijacion del panel LCD
e Desconecte el cable plano del panel LCD
¢ | evante con cuidado el panel LCD de la impresora

¢ Inserte el nuevo panel LCD tal y como se muestra en los
videos de formacién y vuelva a conectar el cable plano al
panel LCD

e Encienda la impresora cara Print Cube

NEW LCD PANEL SETTING ...

Intensity Comection Factar:

Click hieré o) ingut

Las principales razones por las que hay que cambiar el panel
LCD son que esté dafiado o que se haya superado su vida Util
recomendada.

Haga clic en «Herramientas - Panel LCD» para comprobar si
se ha superado la vida Util recomendada del panel LCD.

Si un panel LCD se utiliza durante mas tiempo del
recomendado, pueden producirse errores de im-
presion. Kulzer no puede garantizar unos resultados
de impresién satisfactorios si se utilizan paneles
LCD que ya han superado su vida util.

® Realice la prueba de pantalla tal y como se describe en el
capitulo «Instalacion y conexion del dispositivo»

¢ Apriete los tornillos del nuevo panel LCD

® Vuelva a colocar la placa protectora frontal del panel
LCD vy apriete los tornillos

e Retire la lamina protectora del panel LCD

¢ Nivele la plataforma de construccion (véase la seccion
«Nivelar la plataforma de impresion»)

e Coloque cinta protectora en los 4 lados del panel
LCD.

e Haga clic en «Subir» para volver a colocar la plataforma de
impresion en la posicion inicial

e Introduzca el factor de correccién del LCD tal y como se
describe a continuacion:

Introducir el factor de correccion del LCD

¢ \/aya a «Herramientas - Panel LCD - Sustitucion»

e Introduzca el nimero de serie (el nimero que empieza por
A) y el factor de correccidn de intensidad (de tres digitos)
del nuevo panel LCD. Encontrara ambos datos en el cable
corto que viene fijado al nuevo panel LCD. Consulte también
la imagen de abajo como ejemplo.

e Haga clic en «Guardar»



Mantenimiento

Offset Z-Axis ...

| ave |

| Mave ko top |

[Hm to bottom

Cada vez que se cambie la plataforma de impresion,
la plataforma que se vaya a utilizar para la siguiente
impresion debera nivelarse antes de su primer uso.

Encontrara mas informacién sobre el uso y el

mantenimiento de la impresora cara Print Cube aqui:

Nivelar la plataforma de impresién

Si se cambia el panel LCD o se sustituye la plataforma de
impresion, es necesario nivelar la plataforma de impresion.

e Paso 1: Instale la nueva plataforma de impresion o vuelva
a colocar la plataforma de impresion después de haber
sustituido el panel LCD

e Paso 2: Retire la bandeja de material y coloque una hoja de
papel A4 (80 g/m?) sobre el cristal del panel LCD justo antes
de comprobar la nivelacion

e Paso 3: Haga clic sucesivamente en «Herramientas >
Posicion del eje Z > Bajar». La plataforma de impresion se
desplazara hacia abajo hasta que casi toque la superficie
del panel LCD (recorrido maximo del eje 2).

Cuando la plataforma de impresién se desplace
hacia abajo, no coloque las manos ni otras partes
del cuerpo debajo de ella para evitar lesiones.

® Paso 4: Tire lentamente del papel A4 hacia fuera para
comprobar si se produce un efecto de friccion al tirar. El
papel deberia poder sacarse.

¢ Paso 5: Repita los pasos descritos anteriormente, pero
utilice dos hojas de papel A4 superpuestas (de 80 g/m?
cada una). Si ya no se pueden sacar, el ajuste es optimo.

® Paso 6: (opcional) Si aun se pueden extraer dos hojas A4
superpuestas (de 80 g/m? cada una), baje la plataforma de
impresién con la tecla de flecha hacia abajo y compruebe
si las hojas siguen saliendo. ATENCION: jPulse la tecla de
flecha solo una vez, después pulse «Guardar» y vuelva a
comprobar si se pueden extraer las hojas!

e Paso 7: (opcional) Haga clic en «Guardar» para guardar la
configuracion (si ha realizado cambios manuales).
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Solucion de problemas



Descripcion

El dispositivo no se inicia
correctamente.

Causa

La toma de corriente no recibe
alimentacion eléctrica.

Solucion de problemas

Solucion

Compruebe si la toma de corriente funciona correctamente.

El cable no esta enchufado o se
ha desconectado.

Vuelva a enchufar el cable y compruebe que la conexion sea firme.

El interruptor de encendido no
esta activado.

Encienda el interruptor de encendido y asegurese de que el indicador luminoso esté
encendido.

Fallo eléctrico.

-31-

Péngase en contacto con el distribuidor o con el servicio de atencién al cliente.

La pieza se cae.

La plataforma de impresién no
estd nivelada ni alineada en
«Cero»,

Realice la comprobacién de nivelacion siguiendo las instrucciones del servicio de atencion
al cliente. Si es necesario, aumente el valor de la posicion inicial. Al nivelar la plataforma
de impresion, tenga cuidado de no aplastar el panel LCD.

La temperatura ambiente es
demasiado baja.

Coloque la impresora en una habitacion con climatizacion para garantizar que la
temperatura ambiente se encuentre entre 15 °Cy 35 °C.

Hay objetos extranos en la
bandeja.

Vacfe el fotopolimero de la bandeja de resina, limpie con isopropanol limpio y confirme
que se han eliminado los cuerpos extranos.

Suciedad en la trayectoria de
la luz.

Compruebe y limpie la trayectoria de la luz y asegurese de que el fondo de la cubeta de
resina y el panel LCD estén limpios.

El fotopolimero y el paquete de
corte no coinciden.

El fotopolimero no coincide con el seleccionado durante el corte. Por favor, compruebe
que coincida.

La parte inferior de la
pieza se despega.

El soporte no se ha colocado
correctamente.

Compruebe la estructura del puntal y afiade los puntales necesarios.

Disefio inadecuado de la pieza.

Deben evitarse estructuras como las de tipo «Schrépfung» y las de gran seccion
transversal.

La superficie de la pieza
es rugosa.

Disefio inadecuado de la pieza.

Se deben evitar estructuras como las inclinaciones y las secciones transversales grandes.

El fotopolimero y el paquete de
corte no coinciden.

El fotopolimero no coincide con el seleccionado durante el proceso de corte. Por favor,
confirme si es el correcto.

La cubeta de material esta muy
dafada.

Vacie el fotopolimero de la cubeta de material, compruebe el estado de la cubeta y, si
presenta danos graves, pongase en contacto con el distribuidor y adquiera una nueva.

Suciedad en la trayectoria de
la luz.

Compruebe vy limpie la trayectoria de la luz y asegurese de que el fondo de la bandeja de
resina material y el panel LCD estén limpios.

La pieza cuesta mucho
separarla de la plataforma
de construccién se rompe
facilmente al levantarla.

Disefio inadecuado de la pieza.

Reforzar la pieza a imprimir con una placa base de al menos 2,5 mm de grosor.

El rascador se desafila.

Sustitiyalo por un rascador nuevo.

Interrupciéon anémala
durante el proceso de
impresion.

El soporte no se ha colocado en
el lugar correcto.

Compruebe la estructura del soporte y aflada suficientes soportes.

La pieza tiene un problema

Comprueba si hay algun problema con la capa interrumpida, por ejemplo, un contorno
vacio.

Otras anomalias.

Exporte el registro de la impresora y envielo al servicio de atencion al cliente.

El soporte se ha roto en
una zona concreta de la
pieza.

El soporte no se ha colocado en
el lugar correcto.

Compruebe la estructura del soporte y aflada suficientes soportes.

El soporte es demasiado
delgado.

Aumente el diametro de la barra de soporte.

La bandeja ha sufrido dafios

Sustituya la lamina de desmoldeo o la bandeja de de resina por una nueva.

La temperatura ambiente es
demasiado baja.

Coloque el dispositivo en una habitacion con climatizacion para asegurarse de que la
temperatura ambiente se mantenga entre 15 °Cy 35 °C.

Falta una parte de la
pieza impresa.

No hay suficiente fotopolimero en
la bandeja de material.

Afada suficiente fotopolimero e imprima de nuevo.

Suciedad en la trayectoria de
la luz.

Compruebe y limpie la trayectoria de la luz y asegurese de que el fondo del
compartimento de resina y el panel LCD estén limpios.

La bandeja de resina esta
dafada.

Vacie el fotopolimero de la cubeta de resina, compruebe el estado de la cubeta y
sustitiyala por una nueva si esta danada.

La pieza no esta disefiada o
apoyada correctamente.

Redisefie la pieza y coloque el soporte correctamente.

Hay objetos extrafos en el
bandeja de resina.

Vacie el fotopolimero de la bandeja de resina, limpie la cubeta con isopropanol limpio y
compruebe que no queden residuos.
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Garantia

Las impresoras 3D cara Print Cube cuentan con una garantia del fabricante de 12 meses. El periodo de garantia comienza

con el registro de la impresora a través del portal web de Kulzer. Se puede acceder al portal a través de kulzer.com/mycube-

registration 0 escaneando el codigo QR que aparece a la derecha de cara Print Cube. Si ha adquirido una opcién de garantia -33-
ampliada, suba el comprobante de compra al realizar el registro inicial. La garantia ampliada solo es vélida si se puede acreditar

la compra al registrar el producto.

m El dispositivo cuenta con una garantia limitada. Esta cubre el uso previsto indicado en este manual. Quedan excluidos, entre
otros, los dafnos causados por el usuario, los errores de aplicacion y los casos de fuerza mayor.

m Para hacer uso de la garantia es necesario presentar un comprobante de compra valido.

m Para poder hacer uso de la garantia, es necesario que la cara Print Cube se haya registrado correctamente.

m Para poder hacer uso de la garantia, la cara Print Cube debe haberse utilizado dentro de un flujo de trabajo validado por
Kulzer con materiales dima Print de Kulzer.

m Bajo determinadas condiciones, se puede hacer uso de la garantia para todas las piezas de la impresora cara Print Cube.

m El cliente final debe comprobar la impresora y todos los accesorios tras la entrega y, en caso de defecto, comunicarlo al
servicio técnico de Kulzer.

m En el caso de los consumibles y las piezas de desgaste, como por ejemplo la bandeja de resina, la plataforma de
construccion, las laminas de desmoldeo, los paneles LCD y las cubiertas, solo se podra hacer valer la garantia si se
comunica el defecto a Kulzer a mas tardar 14 dias después de la entrega al cliente final y las piezas no han sido utilizadas.
Si no se cumplen estas condiciones, no existira derecho a garantia para las piezas de desgaste y los consumibles
mencionados anteriormente.

En el caso de los servicios que cumplan las «Condiciones de garantia», el fabricante correra con los gastos de las piezas de
recambio, la mano de obra (reparacion) y el envio.

m Averias de los dispositivos debidas a causas humanas o a fuerza mayor.
m Falta de un comprobante de compra valido.

m El rendimiento vy la fiabilidad del equipo dependen de muchos factores. Kulzer garantiza el maximo rendimiento de impresion
y fiabilidad siempre que se utilicen consumibles, piezas de desgaste y software validados por Kulzer en el proceso, y
se sigan las instrucciones de este manual de instrucciones. Los defectos atribuibles al uso de fotopolimeros, software,
consumibles o piezas de desgaste de terceros anulan la garantia en caso de duda.

Kulzer se reserva el derecho a ofrecer servicios adicionales que no estén cubiertos por esta garantia o que se produzcan
fuera del periodo de garantia. Todos los costes de los servicios adicionales y/o no cubiertos por la garantia, como por ejemplo
piezas de recambio o de desgaste, transporte, etc., correran a cargo del cliente final.

Kulzer ofrece asistencia técnica en horario comercial habitual.



-34-

Eliminacion de residuos

La impresora cara Print Cube esta fabricada con materiales reciclables. No existen riesgos especiales o inusuales en relacion
con su eliminacién. El fabricante, Suzhou Laisai Intelligence Technology Co., Ltd., esta dispuesto a ir mas alla de sus
obligaciones legales y a recoger los dispositivos usados.

El dispositivo esta disefiado para una vida util de aproximadamente 5 afios.

Eliminacion de aparatos usados de conformidad con la Directiva RAEE (WEEE) y la Ley alemana de aparatos
eléctricos y electronicos (ElektroG)

La presente ley establece los requisitos en materia de responsabilidad sobre los productos de conformidad con la Directiva
2012/19/UE del Parlamento Europeo y del Consejo sobre residuos de dispositivos eléctricos y electronicos. El objetivo principal
es evitar la generacion de residuos de aparatos eléctricos y electronicos, asi como fomentar la reutilizacion, el reciclado y
otras formas de valorizacion, con el fin de reducir la cantidad de residuos que deben eliminarse y la cantidad de sustancias
peligrosas presentes en los aparatos eléctricos y electronicos. Para obtener informacion detallada sobre la eliminacion
adecuada de los dispositivos usados que ya no se necesitan, péngase en contacto con su distribuidor o con la sucursal de
Kulzer en su pals.

& Los dispositivos debidamente etiquetados no deben depositarse en el punto de recogida de residuos local



Soporte técnico

Si necesita ayuda para utilizar cara Print Cube, péngase en E

contacto con su persona de contacto de Kulzer en su zona.

Encontrara los datos de contacto de su representante local
de Kulzer en el centro de asistencia local de cara Print
(escanee el codigo QR que aparece a continuacion).
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Soporte técnico

Antes de enviar una solicitud al servicio de asistencia técnica
por correo electrénico o por teléfono, le recomendamos que
tenga a mano la siguiente incormacion:

Con el nimero de serie del producto, podemos obtener mas
informacion sobre su dispositivo y responder con rapidez. El
numero de serie del dispositivo se encuentra en la placa de
caracteristicas de la carcasa.

Acceda al siguiente menu: «Herramientas > Archivos de
configuracion y de registro > Exportar archivos de registro»
y exporte el archivo de registro actual del dispositivo, que se
guardara en el directorio raiz del disco duro USB.

Algunos errores son dificiles de describir y evaluar, y en ese
caso, proporcionar fotos o videos es la forma mas eficaz de
explicar el problema.

Por favor, facilite fotos o videos en las siguientes
circunstancias:

@ Hay piezas danadas o que se desprenden;

@ Conoce la causa del fallo, pero no sabe el nombre del
accesorio relevante que esté implicado en la averia.

® El estado de funcionamiento anémalo del dispositivo es
complicado o dificil de describir;

@ Problemas en la calidad de impresion.



Contacto

Suzhou Laisai Intelligence Technology Co., Ltd. -37-
N.° 59, Avenida Jiangnan, ciudad de Changshu, provincia de
Jiangsu, Republica Popular China

Fabricante:

Representante en Europa:
RAYSHAPE B.V.

Drs W van Royenstraat 2 3871AN
Hoevelaken Paises Bajos

Socio comercial:
Kulzer GmbH, calle
Leipziger 2

63450 Hanau,
Alemania



Declaracion de conformidad

El fabricante, Suzhou Laisai Inteligence Technology Co., Ltd., declara por la presente que el dispositivo mencionado anteriormente
cumple los requisitos esenciales de seguridad de las normas, reglamentos y directivas indicados. En caso de modificacion no

autorizada, uso indebido o uso indebido de este dispositivo 0 documento, ni Suzhou Laisai Intelligence Technology Co., Ltd. ni Kulzer
38 GmbH se hacen responsables de las lesiones, riesgos o fallos de funcionamiento que puedan producirse.

Suzhou Laisai Intelligence Technology Co.,Ltd

EC Declaration of Conformity
File No.:Doc251106-F04
This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer and

applicant:

Manafacturer: Suzhou Laisai Intelligence Technology Co.,Ltd
Address: No.3 Xinghua Parkway, Changshu, Jiangsu, China.
Telphone: {+86) 4000983356

Email: support@rayshape3d.com

Authorized EU Person to compiled the technical file on behalf of manufacturer:
Mame; RAYSHAPE BV

Address: William Boothlaan 258 Amstalveen The Netherlands
Email: support.os@rayshape3d.com

Object of Declaration

Product Name: Desktop Photocurable 3D Printer
Muodels/Types: cara Print Cube

Function: LCD 3D printers machine for 3D madel printing
EAN No.: 6974750672982

Voltage and power: 100-240V~, 50/60Hz, 350W
Dimension: 38x42x55cm

The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Community
harmonization Directives:
2014/53/EU Radio Equipment Directive

2011/65/EL) ROHS Directive Annex [I amending Annex (EU)2015/863 and amending Annex
{EU)2017/21021

And are in conformity with the following harmonized standards:
EN 18031-1:2024
EN [ECE2368-1:2020+A11:2020, EN IEC62311:2020
EN 50665:2017, ETSIEN 301 489-1V2.2.3(2019-11)
Draft ETSI EN 301 489-17 V3.2.6{2023-06)
ETS| EN 301 486-3Y2.3.2 (2023-01), ETSIEN 300 328 V2.2.2 (2019-07)
ETS| EN 300 440 V2,2.1 {2018-07) , IEC62321-3-1:2013
|EC 82321-4:2013+AMD1:2017; |EC62321-5:2013,
|EC 52321-6:2015, [ECH2321-7-1:2015, JECE2321-7-2:2017, |EC62321-8:2017

Year of CE marking: 2024 ‘.t\f_" j =21 RoHS

Signed for and on behalf of ; Jackie Lu '__ '.'5’"?5. < Y v

Company: Suzfiou Laisal Intglligence Techﬁ;z[n /o, ltd
» o g

Sighature: A T

Place and Date: Changshu, Jiangsu, China




ADVERTENCIA DE LA FCC

Este dispositivo cumple con la seccion 15 de las normas de la FCC. Su funcionamiento esta sujeto a las dos condiciones ﬂ
siguientes
1. Este dispositivo no debe causar interferencias perjudiciales. -39-

2.Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas aquellas que puedan provocar un funcionamiento
no deseado. Cualquier cambio o modificacion que no haya sido expresamente autorizado por la parte responsable del
cumplimiento de las normas puede anular el derecho del usuario a utilizar el dispositivo.

m Cambie la orientacion o la ubicacion de la antena receptora.
m Aumente la distancia entre el aparato y el receptor.

m Conecte el aparato a una toma de corriente que pertenezca a un circuito eléctrico diferente al de la toma de corriente del
receptor.

m Pdngase en contacto con el distribuidor o con un técnico especializado en radio y television.

Para garantizar el cumplimiento de las normas de la FCC sobre exposicion a radiofrecuencias, este aparato debe instalarse y
utilizarse manteniendo una distancia minima de 20 cm entre el radiador y su cuerpo: utilice Unicamente la antena suministrada.

Historial de documentos

V1 2024-11 Primera edicion

V2 2025-03 Modificaciones editoriales, nuevas
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actualizacion de firmware

V3 2025-11 Cambios editoriales
V4 2026-07 Cambios editoriales
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