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DE ESPECIALISTA A ESPECIALISTA

Hablamos el mismo lenguaje. El lenguaje de la
precision, de la tecnologia, de los materiales mas
avanzados. El lenguaje de los resultados, de la
funcionalidad, de la rapidez, de la estética, de la
belleza. El lenguaje de la satisfaccion.

Para ello, desarrollamos una linea de productos
destinados a que puedas realizar el mejor
trabajo posible, y en las mejores condiciones.
Investigamos, evolucionamos, seleccionamos y,

finalmente, ponemos a tu disposicion el resultado
de todo este proceso: un resultado que no es
nada sin tu trabajo, sin la labor del profesional, del
especialista en busca de la excelencia.

En 4DESIGN nos mueven los mismos objetivos,
las mismas aspiraciones.

El mejor trabajo posible.

Y la satisfaccion del cliente final.




High Translucent WHITE

Super Translucent COLOR

Super Translucent MULTICAPA

Adecuado para el disefio de estructura
y cofias con una fuerza superior.

Adecuado para coronas y puentes
sin necesidad de colorear.

Adecuado para coronas y puentes con una
estructura multicapa gradual.

Resistencia a la flexion: 1.300 Mpa

Resistencia a la flexion: 1.300 Mpa

Resistencia a la flexion: 1.300 Mpa

Translucidez: > 39%

Translucidez: > 43%

Translucidez: > 43%

T2 recomendada: 1530°C

T2 recomendada: 1530°C

T2 recomendada: 1530°C

Grosor: 10/12/14/18/22/25/30 mm

Grosor: 14 /18 /22 mm

Grosor: 14 /18 /22 / 25 mm.

O

White

OO0 O 0000000

A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3 B4 C2 C3

ONONONONONONONONC

A1 A2 A3 A35 B1 B2 C2 D2 D3
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Full High Definition MULTICAPA

Adecuado para el disefio de estructura y cofias
con una fuerza superior. Presenta estructura
multicapa gradual con una transicién del color
natural desde la dentina al drea incisal.

Resistencia a la flexion: 1.027Mpa-1.300Mpa

Translucidez: 43%-46,6%

T2 recomendada: 1.480°C
Grosor: 12 /16 /20 / 25 mm.

O00O00O00OOO00O0O

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 Bl

O0000O0O0O0OO00O0

B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

New High Definition MULTICAPA

Zirconio multicapa de fases de alta
estética indicado para coronas anteriores
0 posteriores y puentes hasta 3 piezas
en el sector anterior.

Resistencia a la flexion: 727Mpa-1000Mpa

Translucidez: 47%-48,8%

T2 recomendada: 1.480°C

Grosor:12/14/16/18/20/ 25 mm.

ONCNOXCACHONCIONC)

BL1 BL2 A1 A2 A3 A3.5 A4 B1 B2

O000O0O000O0

B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
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NEW HD MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa méaxima translucidez y 727Mpa - 1000Mpa.

INDICACIONES Zirconio multicapa de fases de alta estética indicado
: : para coronas anteriores 0 posteriores y puentes hasta
Trabajos a volumen total 3 piezas en el sector anterior.

Coronas anteriores y posteriores @
Puentes anteriores con 1 pieza pontica @ GROSOR DIAMETRO 98

) i . 12 mm. ND-ML-D98-12
Puentes anteriores con 2 piezas ponticas @

14 mm. ND-ML-D98-14
Técnica de estratificacion 16 mm. ND-ML-D98-16
Coronas anteriores y posteriores @ 18 mm. ND-ML-D98-18
Puentes anteriores y posteriores
con 1 pieza pontica ® 20 mm. ND-L-D98-20
Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores ® 25 mm. ND-ML-D98-25
y posteriores con 1 pieza pontica Q Q Q Q Q Q Q Q Q
BL2 Al A3 A35 A4

QQQQQQQOQ

® Recomendado () Recomendado segtin el caso

PESSSS N

PESIGN AN

Do ESSON ST 71 CO)N][A

gi®

Sty e
B2 9842 gy Newiho 1-252 g

U}

Zirconio Monolitico, Multicapa con el 48,8% de translucidez.
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§¢5%

uil

2_Sinterizado

1_Fresado

DATOS TECNICOS

Resistencia a la flexion: 727Mpa-1000Mpa

Translucidez: 47%-48,8%

Densidad postsinterizado (g/cm3): >6.0g/cm3

CTE (25-500°C): (10,5+1,0)x10-6k-1

Fuerza de flexion a 3 puntos

postsinterizado 12 capa =oeiipz

Fuer;a de.ﬂexmnaa 3 puntos ~1000Mpa

postsinterizado 52 capa

Envejecimiento acelerado de la <5%
0

superficie de la fase monolitica:

Contenido de Y203(mol%)

s <
3_Glaseado 4_Resultado
SINTERIZACION
Fases Subidao tem_peratura Temp.°C Tiempo (_ie espera
CG/min. en minutos
Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30
Etapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0
Etapa 3 4°C 1300°C-1480°C 120
Etapa 4 -8°C 1480°C-800°C 0
Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural

Gradiante de color del area incisal al area cervical

Resistencia a la flexion

Translucidez

5Y INCISAL
4-5Y TRANSICION |
4-5Y TRANSICION |
4-5¢ TRANSICION |~
4y CERVICAL

1 layer 23%
2 layer 18%
3 layer 18%
4 layer 18%
5 layer 23%

727Mpa 48,8%

1.000 Mpa 47%
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FULL HD MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa muy translicidoy 1.027Mpa - 1.300Mpa

para trabajos monoliticos.

INDICACIONES

Trabajos a volumen total

Coronas posteriores

Puentes posteriores con 2 piezas ponticas

©®

Técnica de estratificacion

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

Cut-Back en Coronas y Puentes anteriores
y posteriores con 2 piezas ponticas

Adecuado para el disefio de estructura y cofias con
una fuerza superior. Presenta estructura multicapa
gradual con una transicion del color natural desde la
dentina al area incisal.

GROSOR DIAMETRO 98

12 mm. FD-ML-D98-12**
16 mm. FD-ML-D98-16**
20 mm. FD-ML-D98-20**
25 mm. FD-ML-D98-25**

0000000000

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A3.5 A4 Bl

O000000000

B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

® Recomendado  (® Recomendado segtin el caso

U}

N
@ RRR NS

SIGN A1l

DIGITAL PRE CISION SOL

SIGN AN

OGITAL PREGISON SOLUTINS /IRCO NIA

Zirconio Monolitico, Multicapa y 1.027Mpa - 1.300Mpa
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I?I <& ¢
§¢5%
1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Resistencia a la flexion: 1027 Mpa-1300Mpa  Fases ~ SUPAlomperatua gy, Tiempo de eshora
min. en minutos
Translucidez; 43%-46,6% Etapa 1 8°C 0°C-1150°C 30
Densidad postsinterizado (g/cm3): >6.0g/cm3 Ftapa 2 2°C 1150°C-1300°C 0
Etapa 3 4°C 1300°C-1480°C 120
_ 0. -Bk-
CTE (25-500°C): (10,5+1,0) x 10-6k-1 Ftapa 4 8°C 1480°C-800°C 0
Fuerza de flexion a 3 puntos . o
postsinterizado 1 capa >1.027 Mpa Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
Fuer;a delﬂexmnaa 3 puntos ~1.300 Mpa
postsinterizado 52 capa
Envejecimiento acelerado de la
- o <5%
superficie de la fase monolitica:
Solubilidad quimica (ug/cm2): <100pcm2
Radioactividad: <0,1Ba/g
Contenido de Y203(mol%) Gradiante de color del area incisal al area cervical Resistencia a la flexion Translucidez
A\ INCISAL 1 layer 23% 1.027Mpa 46,6%
3-4Y TRANSICION 2 layer 18%
3-4Y TRANSICION 3 layer 18%
R
3-4Y TRANSICION ‘\ , 4 layer 18%
3y CERVICAL 5 layer 23%
1.300 Mpa 43%
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SUPER TRANSLUCENT MULTICAPA

Disco de oxido de zirconio multicapa de stper translucidez y 1.300Mpa - 3Y-TZP.

INDICACIONES Adecuado para coronas y puentes con una estructura
--------------- multicapa gradual.
Trabajos a volumen total ]
........ . . GROSOR DIAMETRO 98
Coronas anteriores y posteriores ® LR
Puentes anteriores y posteriores @ 14 mm STML-D98-14
con 2 piezas ponticas 18 mm ST-ML-D98-18**
Técnica de estratificacion 22 mm STML-D98-22™
~~~~~~~~ 25 mm ST-ML-D98-25**

Coronas anteriores y posteriores

©06

Puentes anteriores y posteriores
con 2 piezas ponticas

35% Incisal —————— :~/V‘1." Q Q Q Q Q Q Q Q Q
Al c2 D2 D3

30% Transicion - A2 A3 A35 Bl B2

35% Dentina

@ Recomendado @ Recomendado segiin el caso

FASES
T o
$¢5%
1_Fresado 2 Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
ida t t Ti
Densidad postsinterizado (g/cm?) 6,08 + 0,01 Fases sumdic?::i':fra e Temp.°C 'e':: ?“?:uizgera
CTE (25-500 °C) (105 +0,5) x 10  £apal 8% 0°C-1150°C 80
Fuerza de flexion a 3 puntos Ftapa 2 2°C 1200°C-1300°C 0
postsinterizado > I )
S Etapa 3 4°C 1300°C-1530°C 120
Envejecimiento acelerado de la 0
superficie de la fase monoclinica < 15%
Etapa 4 -8°C 1530°C-800°C 0
Translucidez media (1mm.) > 43% Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
Solub.ilidaq quimica <100
postsinterizado (ug/cm?) . .
Contenido de Gradiante de color

Test de citotoxicidad Nivel 0 Y203(mol%) delua'!rea incisal al area cervical

3Y INCISAL 1 layer 35%
Radioactividad (Ba/g) <01 3y TRANSICION 2 layer 30%

3Y CERVICAL 3 layer 35%




SUPER TRANSLUCENT GOLOR

Disco de dxido de zirconio coloreado de sdper translucidez y 1.300 Mpa.

INDICACIONES
Trmmmmmmmmm——mmmmynyyyyyyyyyyyyyyyyy,,—,m,,, Adecuado para coronas y puentes sin necesidad
. de colorear.

Trabajos a volumen total

Coronas anteriores y posteriores @ GROSOR DIAMETRO 98

Puenies anierores y posiaroes ® 14mm ........................... ST_COLOR_D%};.* -

con 2 piezas ponticas
18mm ST-COLOR-D98-18™*
22mm ST-COLOR-D98-22**

Técnica de estratificacion = e

Coronas anteriores y posteriores

Puentes anteriores y posteriores

con 2 piezas ponticas Q O O O Q O Q Q O O Q

A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 (C2 C3

O

®© Recomendado () Recomendado segtn el caso

FASES
I?I < ¢
549

1_Fresado 2_Sinterizado 3_Glaseado 4_Resultado
DATOS TECNICOS SINTERIZACION
Densidad postsinterizado (g/cm?) 6,08 + 0,01 Fases su""’igﬁﬁiramra Temp.°C T'e:',? ?“?:uizgera
CTE (25-500 °C) (10,5 +0,5) x 10°K" Ftapa 1 g 0°C-1150°C 30
Fuerza de flexion a 3 puntos 1300 (MP Ftapa 2 2°C 1200°C-1300°C 0

ostsinterizado - iz
p — Etapa 3 4°C 1300°C-1530°C 120
Envejecimiento acelerado de la

- . <15%

superficie de la fase monoclinica Ftapa 4 8°C 1530°C-800°C 0
Translucidez media (Tmm.) > 43% Etapa 5 Dejar en enfriamiento natural
Solubildad quimica ereeteeae et et sa et e b et a s s e
postsinterizado (ug/cm?) <100
Test de citotoxicidad Nivel 0
Radioactividad (Bg/g) <0,1
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HIGH TRANSLUCENT WHITE

Disco de oxido de zirconio blanco de alta translucidez y 1.300Mpa.

Técnica de estratificacion Adecuado para el disefio de estructuras

"""" e y cofias con una fuerza superior.
Coronas anteriores y posteriores

© 0

Puentes anteriores y posteriores

con 2 piezas ponticas GROSOR ... DIAMETRO 96
10mm HT-D98-10
12mm ............... .
14mm HT-D98-14
18mm HT-D98-18
22mm HT-D98-22
................................. Z6mm 0% ()
@ Recomendado @ Recomendado segiin el caso SOmm ,,,,,,,,,,,,,,, HT-D38-30 White
= = X o
68 &
i
1_Fresado 2_Coloreado 3_Secado 4_Sinterizado 5_Carga 6_Glaseado 7_Resultado
. de ceramica
DATOS TECNICOS
Densidad postsinterizado (g/cm®) 6,07 = 0,01
CTE (25-500 °C) (10,5 +0,5) x 10K
Fuerza de flexion a 3 puntos postsinterizado > 1300 (MPa)
Envejecimiento acelerado de la superficie de la fase monoclinica <10%
Translucidez media (1mm.) > 39%
Solubilidad quimica postsinterizado (ug/cm?) <100
Test de citotoxicidad Nivel 0
Radioactividad (Bg/g) <0,1
SINTERIZACION
Fases Subida temperatura °C/min. Temp.°C Tiempo de espera en minutos
........ Etapm o 000500000
Etapa 2 8°C 500°C-1150°C 30
Etapa 3 2°C 1200°C-1300°C 0
Etapa 4 4°C 1300°C-1530°C 120
Etapa 5 -8°C 1530°C-800°C 0
Etapa 6 Dejar en enfriamiento natural




GROSORES RECOMENDADOS ZIRGONIO

Grosores minimos recomendados para zirconio 4DESIGN

Grosor Grosor Seccion | Seccion |
Minimo(mm) Minimo(mm) transversa transversa
conector (mm2) conector (mm2)
HT White / ST . ) HT White /ST~ New HD Multi /
Color/STMutti ~ NEWHDMuli — FUlHD MU oo ST muti— Full HD Mutt
Incisal 0,5 0,6 0,6

Inlay, Onlay, Venneer Oclusal 0,5 0,6 0,6 -

Circunferencial 0,5 0,6 0,6
Coronas anteriores o posteriores Incisal 05 07 06

o Oclusal 0,5 0,7 0,6 -

volumen total o estratificadas ! ! !
( ) Circunferencial 0,5 0,6 0,6
Puentes anteriores con una Incisal 0,5 0,6 0,6
pieza pontica (volumen total o i i >7 >9
estratificados) Circunferencial 0,5 0,6 0,6
Puentes posteriores con una Oclusal 0,6 0,7 0,7
pieza pontica (volumen total o ) ) >9 >12
estratificados) Circunferencial 0,5 0,7 0,7
Puentes anteriores con dos Incisal 0,6 No recomendado 0,6
piezas ponticas (volumen total o i i >9 >9
estratificados) Circunferencial 0,5 No recomendado 0,7
Puentes posteriores con dos Oclusal 0,7 No recomendado 0,8
piezas ponticas (volumen total o ) i >12 >15
estratificados) Circunferencial 0,6 No recomendado 0,8
Puentes cantilever con un pontico Incisal 0.7 0.7 07
(volumen total o estratificados) : Oclusal - 0.7 08 0.8 >12 >12

Circunferencial 0,6 0,8 0,8

CONSEJOS Y RECOMENDACIONES

Para el correcto uso de los discos de zirconio 4Design.

Los discos de zirconio 4Design se entregan sin sinterizar. En
este estado, el material se puede trabajar facilmente pero ain
no posee las conocidas cualidades que tendra la restauracion
acabada. Por tanto, se debe manipular con cuidado.

Revisa el pedido recibido para comprobar:

e |aintegridad del embalaje

e |aintegridad del producto (no deben observarse alteraciones,
grietas ni irregularidades de color).

Cuando se manipulen los discos de zirconio 4Design,
aseguirate de:

e Que no queden expuestos a corrientes de aire ni a vibraciones.

¢ No tocarlos con las manos mojadas.

e Revisar que los discos de zirconio 4Design no estan
contaminados por particulas extrafias (por ejemplo, polvo de
ceramica vitrea, polvo metalico de fresado).

La mejor manera de almacenar zirconio 4Design es en el
embalaje original y en un lugar seco.

Recomendaciones para un resultado 6ptimo de sinterizado

con zirconio 4Design:

1. Limpiar el horno de sinterizar regularmente cada semana.

2. Utilizar el programa de limpieza para sinterizar regularmente
cada semana.

3. Reemplazar las perlas de sinterizacion regularmente entre 3y
6 meses.

4. Reemplazar la varilla MoSi2 regularmente de 6 a 12 meses

5. Reemplazar el horno de sinterizacion periddicamente cada 3-5
afos.

6. Usar las indicaciones de tiempos y temperaturas recomendadas
para cada zirconio 4Design.

Una vez se ha completado el proceso de sinterizacion, la apertura

del horno no debe hacerse con la temperatura demasiado alta. Se

recomienda abrir el horno cuando este esté a 450°.

Recomendaciones para un resultado 6ptimo de chorreado
con zirconio 4Design

Chorro de arena a una presion de entre 2 y 2,5 bar con grano de
50 pm.

Recomendaciones para el pulido del zirconio 4Design

Usa el Kit de pulido para zirconio 4Design (pag. 19), que incluye
herramientas para el repasado y pulido de alto brillo en varias
fases, indicadas en el envase. Escanea el cddigo QR para ver el
video tutorial del proceso, realizado por Ifiigo Garcia, ponente de
cursos de zirconio 4Design.
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DISCOS PMMA MULTICAPA

Resina PMMA de alto peso molecular reticulado y reforzado. 5y 10 capas.

Resina de gran dureza y resistencia a la abrasion y gran estabilidad cromatica
para la confeccion de protesis provisionales de alta calidad y larga duracion.

5 CAPAS
GROSOR  DIAMETRO98 Q OO00000
16 mm. PMMA-D98-5-16* DATOS TECNICOS A2 A3 A3.5 B1 B3 (2

20 mm. PMMA-D98-5-20* e R R R

Composicion copolimero acrilico basado en Polimetiimetacrilato (PMMA)
25 mm. PMMA-D98-5-25 Didmetro 98 mm
10CAPAS QEHSId?'d d 25 mi /mm3 ( le 1ISO 1;4179792/8:]8?;
. sorcion de agua microgramos/mm3 (cumple :
GROSOR  DIAMETRO 98
........................ e Solubilidad 0,7 microgramos/mm3 (cumple 1ISO 10477:2018)
20 mm. "D98-5-20 Resistencia a la flexion 90 MPa (cumple 1SO 10477:2018)
25mm.  PMMA-D98-5-25 Médulo de flexién 2300 MPa (cumple ISO 10477:2018)

DISCOS PMMA
PARA FERULAS

Discos fabricados en Rr-HCL-PMMA, especialmente disefiados para la
confeccion de férulas de descarga disefiadas digitalmente y ortodoncias. De
facil fresado, con un brillo y efecto brillo Ginicos una vez pulidos.

DATOS TECNICOS ESPESOR DIAMETRO

Copolimero acrilico basadd 16mm 98 mm
en Polimetilmetacrilato (PMMA) T

Composicion

- - 20mm 98 mm
Color Colores transltcidos (azul, rojo, ettt
rosa y verde) y transparente (cristal) 25mm 98 mm

Olor Inodoro 30mm 98 mm
Solubilidad Insoluble ~ TTmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmeemmmmm—m—m——m

Clear .Ro ‘Rosa ‘Verde ‘Azul

DISCO DE CERA WAX

100% calcinable.

Especialmente disefiado para la tecnologia CAD CAM dental, con hombro y
diametro universal de 98mm. Las propiedades 6ptimas de la cera permiten
quemarla al 100%, sin dejar residuos y dando lugar a superficies lisas y
moldeadas.

DATOS TECNICOS ARTICULO ESPESOR  DIAMETRO
T4 de fusion 108°C BEIGE-D98-20 W .
T de trabajo 106-115°C  Grs.oosoow 0™ 98 mm
Penetracion a 25°C 0,1 mm

Viscosidad 500-1000 MPa Q Beige ‘ Gris

Densidad 0,95 g/mlo
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5 I T

4RESIN MODEL ST 4RESIN MODEL HP 4RESIN GAST 4RESIN GINGIVA 4RESIN TEMP
Beige Peach Gray Ivory Green-Yellowish Rosa Al A2 A3

Compatibles con la mayoria de las impresoras 3D dentales del mercado.

Asiga § Ackuretta § Shinning 3D § Rapidshape

Todas las demas impresoras 3D de sistema abierto

Microlay Rayshape Rayshape Rayware Elegoo Alpha 3D Anycubic Creality Etc.

Softwares compatibles

Autodesk

Netfabb Composer 3D Sprint Rayware DS Slicer Alpha 3D Chitubox %Lychee Sliceri

Solicita parametros de impresion para tu modelo de impresora 3D a tu promotor de zona Proclinic.
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4RESIN MODEL ST

Gran precision y alta rentabilidad para la impresion de modelos dentales.

CARACTERISTICAS

e Impresion rapida

* Topografias perfectas

e Estabilidad del color

e Excelente resistencia para autoclave
e Alta dureza superficial

e Excelente estabilidad dimensional

o Alta resistencia a la flexion

e Funciona con 385/ 405 nm

e Compatible con DLP / LCD

e Estabilidad de forma después del curado
e Eliminacion de la separacion de fases
durante el almacenamiento y larga vida dtil.
e Envase de 1.000 gr.

e Certificacion CE Class |

H103610 RESINA 3D MODELOS ST 4DESIGN BEIGE

4RESIN MODEL HP

Resina para modelos dentales de maxima calidad y precision.

"I.JATOS TECNICOS | P 5QCEDIMIENTO ........... RESULTADO
Resistencia a la flexion ISO 4049 100,31
Modulo de elasticidad ISO 4049 2081,3
Viscosidad (m.Pa.s 23 °C) - 110

Alargamiento a fa rotura (mm) 1504049 oo 1,99

Beige

e |mpresion rapida
Topografias perfectas
Estabilidad del color
Excelente resistencia para autoclave

Excelente estabilidad dimensional
Alta resistencia a la flexion
Funciona con 385 / 405 nm

e Compatible con DLP / LCD

e Estabilidad de forma después

e del curado

e Eliminacion de la separacion de fases

e Alta dureza superficial
e Envase de 1.000 gr.
e Certificacion CE Class |

[ ]
[ ]
[ ]
¢ Resistencia al rayado y tallable como el yeso durante el almacenamiento y larga vida Util
[ ]
[ ]
[ ]

H103612 RESINA 3D MODELOS HP 4DESIGN GRIS
H103613 RESINA 3D MODELOS HP 4DESIGN IVORY

=]
]
g DATOS TECNICOS PROCEDIMIENTO RESULTADO
E Re&stenmaalaﬂexmn .............................. ISO4049 .................. e
4 Mddulo de elasticidad ISO 4049 2047,05
Viscosidad (m.Pa.s 23 °C) - 470
Margamientoa la rotura (mm) 1504049 e 312 e
@ OO0
R T Peach Gray  Ivory



4RESIN CAST

Resina para colado dental. Altamente rentable y rapida de trabajar.

CARACTERISTICAS
e |mpresion ultrarrapida e Funciona con 385/ 405 nm
e Detalles perfectos e Compatible con DLP / LCD
e Quemado rapido e Profundidad de curado optimizada
e Bajo encogimiento e Eliminacion de la separacion de fases
e Asegura la flexion del cierre sin durante el almacenamiento y larga
romperse vida util
e Excelente estabilidad dimensional e Sin residuos y no necesita postcurado
e Baja expansion térmica e Envase de 1.000 gr.
[DATOSTECNICOS . PROCEDIMIENTO RESULTADO
Resistencia a la flexion ISO 4049 33,89
Mddulo de elasticidad ISO 4049 640,31
Viscosidad (m.Pa.s 23 °C) - 300
Alargamiento a la rotura (mm) ISO 4049 7,11
Alargamiento a la rotura (mm) - <%0,05
Green-Yellowish
REF.
H103614 RESINA 3D CALCINABLE 4DESIGN VERDE
Resina de impresion 3D fotocurable para la fabricacion
de encia elastica para modelos de trabajo.
CARACTERISTICAS
o Alta precision e Compatible con DLP / LCD
e Detalles perfectos e Resultados durarderos y fiables
e Calidad constante e Eliminacion de la separacion de fases
e Minima absorcion durante el almacenamiento / Larga
* Excelente estabilidad dimensional  vida dtil
e Funciona con 385/ 405 nm e Envase de 1.000 gr.
PESIGN B 11D
DATOS TECNICOS RESULTADO
Dureza Shore 75A
Viscosidad (m.Pa.s 23 0C) 600
Tension a la Flexion 45%
REF. Fosa

H103674 RESINA 3D GINGIVA 4DESIGN
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4RESIN TEMP

Resina 3D biocompatible para provisionales.

REF.

H103675 - RESINA 3D TEMP A1 4DESIGN
H103676 - RESINA 3D TEMP A2 4DESIGN
H103677 - RESINA 3D TEMP A3 4DESIGN

CARACTERISTICAS

* Impresion rapida e Funciona con 385/ 405 nm
 Topografias perfectas e Compatible con DLP / LCD
e Estabilidad del color ¢ Absorcion de agua casi nula
e Tinte y glaseado facil e Formula sin MMA

e Resistencia a la flexion ultra alta e Alta dureza superficial

e Excelente estabilidad dimensional e Envase de 1.000 gr.

¢ Biocompatible e Certificacion CE Class |
"I.JATOS TECNICOS ) PROCEDIMIENTO  RESULTADO
Resistencia a la flexion ISO 10477 125,46
Mddulo de elasticidad ISO 10477 2329,48
Viscosidad (m.Pa.s 23 0C) 400
Alargamiento a la rotura (mm) ISO 10477 3,7
“.Absorcién de agua (mg / mm3) ISO 4049 0,078

OO0

Complementos

4SCAN SPRAY DE ESCANEADO

500 ml.

Spray anti reflectante para el escaneo en laboratorio
dental, de grano muy fino y de alta precision, compatible
con todos los sistemas de escaneado actuales. Puede
aplicarse sobre los materiales utilizados en el laboratorio
dental. Forma una capa muy fina y homogenea y de

secado muy rapido. Se elimina muy facilmente con agua o

un bafio con detergente. Aplicar sobre superficies limpias
y secas, libres de aceites, grasas u otros contaminantes.
Dejar que el producto actue un minimo de 10 minutos.
REF. )
H44300 4DESIGN SCAN ESCANEADO SPRAY DE 500ML
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KIT DE PULIDO

Kit de pulido para zirconio 4Design. Kit compuesto de herramientas
para el repasado y pulido de alto brillo de zirconio en varias fases
indicadas sobre el envase.

Escanea el codigo QR para la visualizacion de video
tutorial de proceso de repasado y pulido realizado por
nuestro ponente de cursos 4Design Ifiigo Garcia.

H13560 KIT PULIDO ZIRCONIO 4DESIGN

PINCELES

PINCELES PREMIUM KOLINSKY

Los pinceles 4Design estan disefiados con pelo de marta Kolinsky puro de primera calidad y combinado con nuestros mangos
metalicos, nuestro producto garantiza un agarre comodo y ergonémico, elevando la precision durante los procedimientos
dentales. Con una seleccion de tamarios para adaptarse a las diversas necesidades que surgen en cada fase del trabajo dental,
nuestro juego de herramientas esta listo para satisfacer tus necesidades.

Juegos de recambios disponibles para todos los tamafios de pinceles.

Tamafios 0 a 6: pinceles de precision para la toma y la estratificacion del
polvo de porcelana.

Tamarios opaquer 0y 1: cobertura 6ptima en todos los pasos de produccion
de dientes de porcelana.

—— . Tt
- e IS G\ S R

PINGELES e . RECAMBIOS oo
H21115  Pincel Premium Kolinsky Opaque#0 H21122 Rec-Pincel Premium K.opaque#0
H21116  Pincel Premium Kolinsky Opaque#1 H21123  Rec-Pincel Premium K.opaque#1
H21117  Pincel Premium Kolinsky N° 0 H21124  Rec-Pincel Premium Kolinsky N° O
H21118  Pincel Premium Kolinsky N° 1 H21125  Rec-Pincel Premium Kolinsky N° 1
H21119  Pincel Premium Kolinsky N° 2 H21126  Rec-Pincel Premium Kolinsky N°2
H21120  Pincel Premium Kolinsky N° 4 H21127  Rec-Pincel Premium Kolinsky N°4
H21121  Pincel Premium Kolinsky N° 6 H21128  Rec-Pincel Premium Kolinsky N° 6

PINCELES SYNTHETIC ZR

Disefiados especificamente para la técnica de infiltracion con pincel, los pinceles Synthetic ZR 4Design garantizan una aplicacion
uniforme de los liquidos. Disponibles en tres tamafios (N° 1, N° 2 y N° 4), se adaptan perfectamente al tamafio de la restauracion
y al area de aplicacion.

H21131 Pincel Synthetic Zr N° 1
H21132  Pincel Synthetic Zr N° 2
H21133  Pincel Synthetic Zr N° 4
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IAESIGN

DIGITAL PRECISION SOLUTIONS

Para mas informacion contacta con nuestro equipo:
Informacion técnica: info@4designdigital.com
Equipo comercial: sales@4designdigital.com



