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HeraCeram Zirkonia 750 Gebrauchsanweisung

HeraCeram Zirkonia 750 ist die Verblendkeramik flir keramische Geriste, z.B. aus Zirkondioxid und
Lithium-Disilikat, mit einem WAK (a25-500°C) von 10,2-10,5 pm/mK.

Verblenden von Zirkondioxid-Geriisten

Geriistvorbereitung: Fir einen optimalen Verbund zwischen Zirkondioxid und HeraCeram Zirkonia 750
wird das Adhesive 750 in einer sehr diinnen und gleichmaBigen Schicht aufgetragen und unter Vakuum
gebrannt (siehe Brenntabelle).

Increaser: Fur den weiteren Farbaufbau wird die Verblendoberflache mit einer Schicht des farblich
zugeordneten Increasers bedeckt.

Dentin-Schneiden-Schichtung: Die Keramikverblendung wird in einer 2-Schicht-Technik oder mit
zusétzlichen Individualmassen gestaltet, je nach gewlinschtem &sthetischem Anspruch.

Hinweis: Beim Beschleifen von Keramikmassen sollte ein Mund- und Augenschutz getragen und
mit einer Objektabsaugung gearbeitet werden. Ein Einatmen des Keramikstaubes ist zu vermei-
den.

Glanzbrand: Der Glanzgrad der Keramikoberflache kann Uber die Temperatur und die Haltezeit auf
Endtemperatur beim Glanzbrand gesteuert werden. Daher dienen die Angaben zur Glanzbrandtempe-
ratur und Haltezeit nur der Orientierung, die dem jeweilig gewlinschten Ergebnis gegebenenfalls ange-
passt werden mussen. Ebenso ist es moglich, HeraCeram Zirkonia 750 mechanisch zu polieren. Fir die
Endpolitur haben sich unsere Signum® HP-Pasten bestens bewahrt.

Verblenden von Lithium-Disilikat-Geriisten

Geriistvorbereitung: Nach dem Ausarbeiten Lithium-Disilikat-Geriiste nicht abstrahlen, nur sorgféltig
reinigen (z. B. Dampfstrahler).

Adhesive: AnschlieBend wird eine diinne Schicht Adhesive 750 auf die Gerlstoberflache aufgetragen
und gebrannt.

Dentin-Schneiden-Schichtung: siehe oben. Bitte die Brandflihrung beachten.
Glanzbrand: siehe oben. Bitte die Brandflihrung beachten.

Farbzuordnungstabelle

Farbe Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 | INA3 |INA35[INA4 [INBT |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 [INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Dentin DA1 |DA2 |DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 | CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3 | CDC4 |CDD2|CDD3 |CDD4

Schneide St St S2 S2 S4 St St S2 S4 St S3 S3 S3 St S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |EHC |[EHC |EHC |[EHC |[EHA |EHA |[EHA
MD/SD MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |[MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |[MD3 |SDi
Value v VL2 | VL3 (VL4 VL4 VLt VL2 (v [vi4 vt VL2 | VL3 VL4 [vL2 VL3 [VL4

Opalschneide™ 0s1 0s1 0S2 |0S2 |0S4 |O0S1 |O0s1 0S2 | 0S4 | 0S1 0S3 | 0S3 |0S3 |O0s1 0S2 | 0S2

Opaltranspa* oT ot ) o7 ot oT o7 oT oT o7 ot oT o7 ot ) o7

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Der Einsatz der Individualmassen folgt immer den Patientenanforderungen und ist in dieser Tabelle nur als unverbindliche
Empfehlung zu verstehen.



Brandfiihrung

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richtwerte. Abweichungen davon
sind wegen unterschiedlicher Ofenleistungen mdglich und missen gegebenenfalls angepasst werden.

Allgemeine Brenntabelle Adhesive 750 Dentin 1 Dentin 2 Glanz Korrektur-Masse
Zirkondioxid

Starttemperatur °C 500 500 500 500" 500

Trocknen min 5 5 5 4 4

Vorwérmen min 1 1 1 1 1
Temperaturanstieg °C/min 75 60 60 60 60
Endtemperatur °C 800 750 745 725 720

Haltezeit min 2 1 1 1 1

Vakuum Start °C 500 500 500 - 500

Vakuum Stop °C 800 750 745 - 720

*bei Malfarben- und Glasurpasten Starttemperatur 600°C!

Allgemeine Brenntabelle Adhesive 750 Dentin 1 Dentin 2 Glanz Korrektur-Masse
Lithium-Disilikat

Starttemperatur °C 400 400 400 400" 400

Trocknen min 5 5 5 4 4

Vorwérmen min 1 1 1 1 1
Temperaturanstieg °C/min 50 50 50 60 50
Endtemperatur °C 750 750 745 725 715

Haltezeit min 1 1 1 1 1

Vakuum Start °C 400 400 400 - 400

Vakuum Stop °C 750 750 745 - 715

*bei Malfarben- und Glasurpasten Starttemperatur 600°C!

Sicherheitshinweise

Die angegebenen Daten entsprechen unserem besten Wissen und beruhen auf internen Untersuchungen.
Nur zum bestimmungsgeméaBen Gebrauch durch zahntechnische Fachkréfte. Uberempfindlichkeiten
gegen das Produkt oder seine Bestandteile kénnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen werden —
Inhaltsstoffe sind im Verdachtsfall beim Hersteller zu erfragen. Bei bekannter oder vermuteter Allergie
gegen Bestandteile der Keramik, ist die Verwendung des Produkts kontraindiziert. Bei vermuteter Aller-
gie ist vor der Behandlung ein Allergietest empfohlen. Dieses Produkt nicht verschlucken oder einneh-
men. Berthrungen mit den Augen vermeiden. Bei Berlhrungen mit den Augen sofort griindlich mit viel
Wasser sptilen und einen Augenarzt aufsuchen.

Bitte beachten Sie die Informationen auf dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt!
Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung angeben.
Chargenbezeichnung [tot: Siehe Hinweis auf Verpackung.

Stand: 2018-08



HeraCeram Zirkonia 750 Instructions for use

HeraCeram Zirkonia 750 is the ideal veneering material for ceramic frameworks manufactured from
zirconium dioxide and lithium di-silicate, with a CTE (a25-500°C) of 10.2-10.5 pm/mK.

Veneering of zirconium dioxide frameworks

Framework preparation: A very thin/even layer of Adhesive 750 is applied and subsequently fired in
the ceramic furnace under vacuum. (See firing procedures at the table below). This will ensure optimal
adhesion between the zirconium dioxide framework and HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: For further shade adaptation, the veneering surface is covered with a layer of increaser
using the appropriate colour.

Dentine/Incisal layers: The ceramic can be applied to suit your build up technique depending upon
preference. For example a simplified two-layer technique or, customised/individualised approach.

Note: Wear a face mask and eye protection when grinding ceramic materials and work with a
suction device. Avoid breathing in the ceramic dust.

Glaze firing: The degree of glazing is defined by the final firing temperature and the amount of holding
time. For this reason, the specifications for the glaze firing temperature and holding time are for orienta-
tion only and may need to be adjusted to achieve the required result. Glazing is often down to personal
preference therefore is also possible to polish HeraCeram Zirkonia 750 mechanically. Our Signum® HP
pastes have proven themselves ideal for final polishing.

Veneering of lithium di-silicate frameworks

Framework preparation: Do not blast the lithium di-silicate frameworks after finishing; simply clean
them carefully (e.g., steam cleaner).

Adhesive: A thin layer of Adhesive 750 is then applied to the surface of the framework and fired.
Dentine/Incisal layering: See above. Please pay attention to the firing procedure
Glaze firing: See above. Please pay attention to the firing procedure

Colour mapping table

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 | INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentine DAl |DA2 |[DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentine CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 N S2 S4 N S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA | EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
MD/SD MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1
Value vt VL2 | VL3 (VL4 |VL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal* 0S1 |0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |0OSt [0St [0S2 |[(0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |O0S2

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT o7 oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* The use of the individual materials should always reflect the patient requirements and the specifications in this table are to be
understood as non-binding recommendations.



Firing procedure

IMPORTANT NOTICE: The firing temperatures given are intended as guidelines. Deviations are pos-
sible due to varying furnace power and types and may need to be adapted.

General firing table Adhesive 750 Primary dentine Secondary dentine | Glaze Correction material
zirconium dioxide

Start temperature °C 500 500 500 500* 500

Drying min 5 5 5 4 4

Pre-heating min 1 1 1 1 1

Temperature increase °C/min 75 60 60 60 60

Final temperature °C 800 750 745 725 720

Holding time min 2 1 1 1 1

Vacuum start °C 500 500 500 - 500

Vacuum stop °C 800 750 745 - 720

* Start temperature 600°C for stain shade and glaze pastes!

General firing table Adhesive 750 Primary dentine Secondary dentine | Glaze Correction material
lithium di-silicate

Start temperature °C 400 400 400 400* 400

Drying min 5 5 5 4 4

Pre-heating min 1 1 1 1 1

Temperature increase °C/min 50 50 50 60 50

Final temperature °C 750 750 745 725 715

Holding time min 1 1 1 1 1

Vacuum start °C 400 400 400 - 400

Vacuum stop °C 750 750 745 - 715

* Start temperature 600°C for stain shade and glaze pastes!

Safety instructions

The data given are furnished to the best of our knowledge and are based on in-house test results. To
be used only by dental technicians for its intended purpose. This product or one of its components
may, in particular cases, cause hypersensitive reactions. If any reaction is suspected, information
about the ingredients can be obtained from the manufacturer. The use of the product is contraindicated
in cases of known or suspected allergies to components of the ceramic. In the case of a suspected
allergy, we recommend taking an allergy test prior to use. Never swallow or ingest this product! Avoid
contact with eyes. In case of contact with eyes, rinse immediately and thoroughly with plenty of cool
water and seek medical advice.

Please observe the information in the corresponding safety data sheet.
Please quote the batch number in all correspondence about the product.
Batch number [toT}: See note on packaging.

Dated: 2018-08



HeraCeram Zirkonia 750 Mode d’emploi

HeraCeram Zirkonia 750 est le matériau de recouvrement idéal pour les armatures céramiques en
dioxyde de zirconium et en disilicate de lithium d’un coefficient d’expansion thermique (a25-500°C) de
10,2 2 10,5 pm/mK.

Recouvrement des armatures en dioxyde de zirconium

Préparation de ’armature : Une couche tres fine/réguliére d’Adhesive 750 est appliquée puis cuite
dans le four a céramique sous vide. (Voir procédures de cuisson dans le tableau ci-dessous). Ceci
garantira une adhésion optimale entre I'armature en dioxyde de zirconium et HeraCeram Zirkonia 750.

Intensifiant : Pour un ajustement supplémentaire de la teinte, la surface de recouvrement est recou-
verte d’une couche d’intensifiant de la couleur adaptée.

Stratification Dentine/Incisal : Le recouvrement en céramique est congu selon une technique
bicouche ou, en fonction des exigences esthétiques requises, avec des matériaux individualisés sup-
plémentaires.

Remarque : Lors du meulage des matériaux en céramique, il convient de porter un masque et
une protection oculaire, tout en utilisant un dispositif d’aspiration. Eviter d’inhaler la poussiére
de céramique.

Cuisson de glacage : Le degré de glacage de la surface céramique peut étre déterminé par la tempé-
rature et le temps de maintien a la température finale pendant la cuisson de glagage. Par conséquent,
les spécifications relatives a la température et au temps de maintien de la cuisson de glagage ne sont
fournis qu’a titre indicatif et il peut s’avérer nécessaire de les ajuster pour obtenir le résultat souhaité. Il
est également possible de polir mécaniquement la céramique HeraCeram Zirkonia 750. Nos péates
Signum® HP s’averent idéales pour le polissage final.

Recouvrement des armatures en disilicate de lithium

Préparation de 'armature : Ne pas décaper les armatures en disilicate de lithium apres la finition ; il
suffit de les nettoyer soigneusement (nettoyant vapeur par ex.).

Adhésif : Une fine couche d’Adhesive 750 est ensuite appliquée sur la surface de I’armature puis cuite.
Stratification Dentine/Incisal : Voir ci-dessus. Veuillez étre attentif a la procédure de cuisson.
Cuisson de glacage : Voir ci-dessus. Veuillez étre attentif a la procédure de cuisson.

Tableau de correspondance des teintes

Shade Al (A2 |A3 |A35 |A4 (Bl (B2 (B3 |B4 |C1 |C2 (€3 |c4 |D2 |D3 |D4
Increaser INAT |INA2 |INA3 |INA35|INA4 |INBT |INB2 |INB3 [INB4 [INC1 [INC2 |INC3 |[INC4 |[IND2 |IND3 |IND4
Masses Dentine | DA1 |DA2 [DA3 |DA3,5/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 [DC3 [DC4 [DD2 [DD3 |DD4

Masses CDA1 [CDA2 | CDA3 [CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 |CDC2|CDC3 |CDC4 |CDD2|CDD3 | CDD4
Chromadentine

Masses Incisal | S1 St S2 S2 S4 S1 S1 S2 sS4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Masses Mamelon [ MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [(MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi
Dentine & Dentine

secondaire

Masses Value VLt VL2 | VL3 [vL4 |[vL4 |Vt VL2 |[VL3 [vL4 | vLt VL2 | VL3 [vL4 VL2 | VL3 |VL4
Masses 0S1 [0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0OST [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
Opal incisal*

Masses oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT
Opaltranspa*

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Lutilisation d’un matériau donné doit toujours étre conditionnée par les besoins des patients et les spécifications de ce tableau
ne doivent pas étre considérées comme impératives.



Procédure de cuisson

REMARQUE IMPORTANTE : Les températures de cuisson sont données a titre indicatif. Des écarts
sont possibles en fonction de la puissance et du modéle du four, aussi les températures peuvent avoir
besoin d’un ajustement.

Tableau général des cuissons Adhesive 750 Dentine primaire Dentine secondaire | Glacage Masse de correction
Céramiques en dioxyde

de zirconium

Température initiale °C 500 500 500 500" 500
Séchage min 5 5 5 4 4
Température de préchauffage min 1 1 1 1 1
Vitesse de montée °C/min 75 60 60 60 60
en température

Température finale °C 800 750 745 725 720
Temps de maintien min 2 1 1 1 1
Début du vide °C 500 500 500 - 500
Fin du vide °C 800 750 745 - 720

* Température initiale de 600°C pour les pates de maquillage et de glagage!

Tableau général des cuissons Adhesive 750 Dentine primaire Dentine secondaire | Glacage Masse de correction
Disilicate de lithium

Température initiale °C 400 400 400 400* 400
Séchage min 5 5 5 4 4
Température de préchauffage min 1 1 1 1 1
Vitesse de montée °C/min 50 50 50 60 50
en température

Température finale °C 750 750 745 725 715
Temps de maintien min 1 1 1 1 1
Début du vide °C 400 400 400 N 400
Fin du vide °C 750 750 745 - 715

* Température initiale de 600°C pour les pates de maquillage et de glacage!

Consignes de sécurité

Les données indiquées sont fournies en I'état actuel, le plus avancé de nos connaissances et reposent
sur les résultats d’essais réalisés en interne. Ne doit étre utilisé que par des prothésistes dentaires aux
fins prévues. Ce produit ou I’'un de ses composants peut provoquer des réactions hypersensibles dans
certains cas. En cas de doute, priére de contacter le fabricant pour en savoir plus sur les ingrédients.
L'utilisation du produit est contreindiquée dans les cas d’allergies connues ou suspectées aux compo-
sants de la céramique. Si une allergie est suspectée, nous recommandons de faire un test d’allergie
avant tout emploi. Ne pas avaler ni ingérer ce produit. Eviter le contact avec les yeux. Si le produit entre
en contact avec les yeux, les rincer aussitét abondamment a I'eau et consulter un ophtalmologiste.

Priére de prendre connaissance des informations figurant sur la fiche de sécurité correspondante.
Priere de mentionner le numéro du lot dans toute correspondance concernant le produit.
Numéro du lot [tot]: Voir Iinscription sur 'emballage.

Mise a jour de 'information : 2018-08



HeraCeram Zirkonia 750 Instrucciones de uso G

HeraCeram Zirkonia 750 es la ceramica de recubrimiento ideal para estructuras fabricadas con diéxido
de circonio y disilicato de litio, con un CET (a25-500°C) de 10,2 a 10,5 pm/mK.

Recubrimiento de estructuras de dioxido de circonio

Preparacion de la estructura: Se aplica una capa muy delgada y uniforme de Adhesive 750 y se
cuece al vacio en el horno de ceramica. Consulte los procedimientos de coccién en la tabla que se
incluye a continuacion. De este modo, garantizara una éptima adhesion entre la estructura de dioxido
de circonio y HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: Para una mejor adaptacion de la tonalidad, la superficie de recubrimiento se cubre con una
capa de Increaser utilizando el color o el intensivo apropiado.

Capas dentinaria/incisal: El recubrimiento ceramico se puede estratificar usando la técnica de dos
capas o, segun los requisitos estéticos deseados, con masas individuales adicionales.

Importante: Para el repasado de materiales ceramicos se debe utilizar mascarilla, proteccion
ocular y un dispositivo de aspiracion. Evite la inhalacion del polvo ceramico.

Coccioén de glaseado: El grado de glaseado de la superficie ceramica puede regularse a través de la
temperatura y el tiempo de mantenimiento de la temperatura final durante la coccién de glaseado. Por
consiguiente, las especificaciones de temperatura y tiempo de mantenimiento para la coccién de gla-
seado se presentan Unicamente como orientacion y es posible que deban ajustarse para obtener el
resultado requerido en cada caso. HeraCeram Zirkonia 750 también puede pulirse mecanicamente.
Nuestras pastas Signum® HP han demostrado ser ideales para el pulido final.

Recubrimiento de estructuras de disilicato de litio

Preparacion de la estructura: No arenar las estructuras de disilicato de litio después del acabado;
simplemente limpiarlas con cuidado (por ejemplo, con vapor.

Adhesivo: A continuacion, se aplica una capa de Adhesive 750 en la superficie de la estructura y se
cuece. Segun los parametros adjuntos.

Capas dentinaria/incisal: Véase mas arriba. Siga estrictamente el procedimiento de coccién.
Coccidn de glaseado: Véase mas arriba. Siga estrictamente el procedimiento de coccion.

Tabla de correspondencia de colores

Shade Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 C3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 | INA3,5|INA4 | INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |[INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentina DA1 |DA2 |DA3 |DA35(DA4 (DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 [DC2 [DC3 |DC4 |DD2 [DD3 |DD4

Chromadentina | CDA1 | CDA2 | CDA3 [CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 | CDB3 | CDB4 (CDC1 |[CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CDD3 | CD D4

Incisal S1 S1 §2 §2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 §2 §2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |EHC |[EHC |EHC |[EHC |[EHA |EHA [EHA

Mamelones/den- | MD1 [ MD1 |SD2 |[SD2 |[SD2 |MD2 [(MD2 [MD3 |MD3 |MD2 [SD1 SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SDt
tina secundaria

Valor de VLt VL2 | VL3 [vL4 |[vL4 |t VL2 |[VL3 [vL4 | vLt VL2 |VL3 [vL4 VL2 |VL3 |VL4
luminosidad

Opalescencia 0S1 [0S1 [0S2 [0S2 |0S4 [0St |0ST [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
incisal

Opaltranspa* oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* El uso de los materiales individuales debe reflejar siempre los requisitos del paciente, por lo que las especificaciones incluidas
en esta tabla deben entenderse Gnicamente como recomendaciones no vinculantes.



Procedimiento de coccién

NOTA IMPORTANTE: Las temperaturas de coccion se indican simplemente a modo de referencia. Es
posible que se produzcan diferencias y que estas deban adaptarse en funcién del la potencia y del tipo

de horno de que se trate.

Tabla de coccion general Adhesive 750 Dentina primaria Dentina secundaria | Glaze Dentina Mono y
Didxido de circonio coccion de glaseado
Temperatura inicial °C 500 500 500 500" 500
Tiempos de secado min 5 5 5 4 4
Tiempos de calentamiento min 1 1 1 1 1
previos
Aumento de temperatura °C/min 75 60 60 60 60
Temperatura final °C 800 750 745 725 720
Tiempo de mantenimiento min 2 1 1 1 1
Inicio del vacio °C 500 500 500 - 500
Fin del vacio °C 800 750 745 - 720
* Utilice una temperatura inicial de 600°C para los maquillajes y masas de glasear.
Tabla de coccion general Adhesive 750 Dentina primaria Dentina secundaria | Glaze Dentina Mono y
Disilicato de litio coccion de glaseado
Temperatura inicial °C 400 400 400 400" 400
Tiempos de secado min 5 5 5 4 4
Tiempos de calentamiento min 1 1 1 1 1
previos
Aumento de temperatura °C/min 50 50 50 60 50
Temperatura final °C 750 750 745 725 715
Tiempo de mantenimiento min 1 1 1 1 1
Inicio del vacio °C 400 400 400 - 400
Fin del vacio °C 750 750 745 - 715

* Utilice una temperatura inicial de 600°C para los maquillajes y masas de glasear

Indicaciones de seguridad

Los datos indicados corresponden a nuestros mejores conocimientos y estan basados en los resulta-
dos de pruebas internas. El producto solo debe ser utilizado por técnicos dentales, exclusivamente
para su uso previsto. En casos aislados este producto o sus componentes pueden causar reacciones
de hipersensibilidad. Si se sospecha la existencia de hipersensibilidad, puede obtenerse del fabricante
informacién sobre los componentes. El uso del producto esta contraindicado si existe o se sospecha
una alergia a los componentes de la ceramica. Si se sospecha una alergia se recomienda realizar una
prueba de alergia antes del uso. El producto no debe ingerirse ni consumirse. Evitese el contacto con
los ojos. En caso de contacto con los ojos, enjuaguelos inmediatamente a fondo con abundante agua

y consulte a un oftalmdlogo.

Tenga en cuenta la informacion de la correspondiente hoja de datos de seguridad.
Indique el codigo de lote en todas las comunicaciones sobre el producto.

Cédigo de lote [Lot: Véase la nota en el envase.

Revisién: 2018-08



HeraCeram Zirkonia 750 Istruzioni per 'uso (D

HeraCeram Zirkonia 750 ¢ il materiale di rivestimento ideale per strutture in ceramica realizzate in bios-
sido di zirconio e disilicato di litio con un coefficiente di espansione termica (CET) (a 25-500°C) di
10,2-10,5 pm/mK.

Rivestimento di strutture in biossido di zirconio

Preparazione delle strutture: applicare uno strato molto sottile/uniforme di Adhesive 750 e successi-
vamente procedere con la cottura nel forno per ceramica sotto vuoto. (Si vedano le istruzioni per la
cottura nella seguente tabella). In questo modo si garantisce un’adesione ottimale tra la struttura in
biossido di zirconio e HeraCeram Zirkonia 750.

Masse Increaser: per un ulteriore adattamento dell’'intensita cromatica, la superficie del rivestimento
viene ricoperta con uno strato di masse Increaser del colore adatto.

Stratificazione con masse dentina/incisali: Il rivestimento ceramico viene realizzato con una tecnica
a due strati o, in funzione del risultato estetico desiderato, con ulteriori materiali specifici.

Nota: durante rifinitura dei materiali ceramici é indispensabile indossare una mascherina e una
protezione per gli occhi ed utilizzare un adeguato aspiratore. Evitare I'inalazione della polvere
ceramica.

Cottura di glasura: |l livello di glasura della superficie ceramica puo essere regolato mediante la tem-
peratura e il tempo di mantenimento alla temperatura finale durante la cottura di glasura. Per questo
motivo, le impostazioni indicate per la temperatura e il tempo di mantenimento durante la cottura di
glasura fungono solo da valori indicativi, da adattare in funzione del risultato che si desidera ottenere
caso per caso. HeraCeram Zirkonia 750 pud anche essere lucidata meccanicamente. La nostra pasta
Signum® HP sono ideali per la lucidatura finale.

Rivestimento di strutture in disilicato di litio

Preparazione delle strutture: al termine della preparazione, non sabbiare le strutture in disilicato di
litio; pulirle semplicemente con cura (ad es. con una vaporizzatrice).

Adesivo: applicare uno strato sottile di Adhesive 750 sulla superficie della struttura e procedere con la
cottura.

Stratificazione con masse dentina/incisali: si veda sopra. Prestare attenzione alla procedura di cottura.
Cottura di glasura: si veda sopra. Prestare attenzione alla procedura di cottura.

Scala colori

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Masse increaser | INAT [INA2 [INA3 [INA3,5[INA4 [INB1 [INB2 |INB3 |INB4 |INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Masse dentina DA1 |DA2 |DA3 |DA35(DA4 (DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 [DC2 [DC3 |DC4 |DD2 [DD3 |DD4

Masse CDA1 [CDA2 | CDA3 [CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 |CDC2|CDC3 |CDC4 |CDD2|CDD3 | CDD4
Chromadentina

Masse incisali S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Dentina seconda- [ MD1 | MD1 [SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi
ria per mamelloni

Valore VL1 VL2 | VL3 [VL4 [VL4 VLl VL2 VL3 VL4 |vLt VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Masse incisali 0S1 [0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0ST [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
opalescenti *

Masse oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT
opaltranspa*
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* l'utilizzo dei singoli materiali deve sempre rispecchiare le esigenze del paziente; le specifiche in questa tabella sono raccoman-
dazioni non vincolanti.
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Procedura di cottura

IMPORTANTE: le temperature di cottura sono da intendersi come riferimento. In base alla potenza e al
tipo di forno sono possibili variazioni, quindi potrebbe essere necessario adattare i valori.

Tabella dei dati generali di cottura Adhesive 750 1° massa dentina | 2° massa dentina | Glasura Cottura mono
Zirconio dentina e glasura
Temperatura iniziale °C 500 500 500 500" 500

Tempo di asciugatura min 5 5 5 4 4

Tempo di pre-riscaldo min 1 1 1 1 1

Aumento di temperatura °C/min 75 60 60 60 60

Temperatura finale °C 800 750 745 725 720

Tempo di mantenimento min 2 1 1 1 1

Inizio vuoto °C 500 500 500 - 500

Fine vuoto °C 800 750 745 - 720

* Temperatura iniziale 600°C per i supercolori e le paste di glasura!

Tabella dei dati generali di cottura Adhesive 750 1° massa dentina | 2° massa dentina | Glasura Cottura mono
Disilicato di litio dentina e glasura
Temperatura iniziale °C 400 400 400 400* 400

Tempo di asciugatura min 5 5 5 4 4

Tempo di pre-riscaldo min 1 1 1 1 1

Aumento di temperatura °C/min 50 50 50 60 50

Temperatura finale °C 750 750 745 725 715

Tempo di mantenimento min 1 1 1 1 1

Inizio vuoto °C 400 400 400 N 400

Fine vuoto °C 750 750 745 - 715

* Temperatura iniziale 600°C per i supercolori e le paste di glasura!

Avvertenze di sicurezza

| dati riportati sono forniti al meglio delle nostre conoscenze e si basano su risultati di test condotti
internamente. Il prodotto deve essere utilizzato esclusivamente da odontospecializzati per la rispettiva
finalita d’uso. Questo prodotto o uno dei suoi componenti potrebbe determinare, in casi particolari,
reazioni di ipersensibilita. In caso di dubbio, contattare il produttore per ottenere informazioni sui com-
ponenti. L'uso del prodotto & controindicato in caso di allergia nota o sospetta verso uno dei compo-
nenti della ceramica. Se si sospetta un’allergia, si consiglia di eseguire un test antiallergico prima di
effettuare il trattamento. Non ingerire questo prodotto! Evitare il contatto con gli occhi. Se il prodotto
viene a contatto con gli occhi, lavare immediatamente con abbondante acqua e consultare un oculista.

Rispettare le informazioni riportate sulla corrispondente scheda dei dati di sicurezza.
Per qualsiasi comunicazione riguardante il prodotto, si prega di indicare sempre il numero di lotto.
Numero di lotto [tot}: Vedere le indicazioni sulla confezione.

Aggiornamento al: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Instrucoes de uso

HeraCeram Zirkonia 750 € um revestimento ideal para estruturas ceramicas feitas de dioxido de zirco-
nio e dissilicato de litio com um CTE (a25-500°C) de 10,2-10,5 pm/mK.

Revestimento das estruturas de diéxido de zirconio

Preparacao da estrutura: Uma camada muito fina/plana de Adhesive 750 é aplicada e a seguir quei-
mada a vacuo no forno de ceramica. (Veja os procedimentos da queima na tabela abaixo). Isso garante
uma adeséo ideal entre a estrutura de dioxido de zircdnia e HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: Para uma melhor adaptacao da tonalidade, a superficie de revestimento é recoberta com
uma camada de increaser usando a cor adequada.

Aplicacao de dentina/incisal: A ceramica pode ser aplicada na técnica de duas camadas ou, con-
forme a necessidade estética em camadas individuais dos materiais.

Atencao: Ao desgastar materiais de ceramica, deve-se usar uma mascara e protecao para os
olhos, além de um exaustor de poeira. Evite inalar o pé ceramico.

Queima do glaze: O nivel do brilho da superficie ceramica pode ser controlado através da temperatura
e manutencao (tempo de espera) e da temperatura final durante a queima do glaze. Por este motivo, as
especificacoes de temperatura e manutencao para queima do glaze apenas servem como referéncia e
devem ser ajustadas de acordo com o resultado desejado para cada caso. HeraCeram Zirkonia 750
também pode ser polido mecanicamente. A nossa pasta Signum® HP tém mostrado alto grau de efici-
éncia para o polimento final.

Revestimento das estruturas de dissilicato de litio

Preparacao da estrutura: Nao prepare a superficie com jato de areia apds o acabamento; simples-
mente limpe-a com cuidado (p.ex., limpador a vapor).

Adesivo: Uma camada fina de Adhesive 750 é aplicada na superficie da estrutura, sendo a seguir
queimada.

Aplicacao da dentina/incisal: Veja acima. Prestar atencéo ao procedimento de queima.
Queima do glaze: Veja acima. Prestar atengéo ao procedimento de queima.

Tabela de correspondéncia de cores

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 C3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentina DAl |DA2 |DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentina CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 | CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incisal S1 St S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |[EHA |[EHA |EHB EHB | EHB | EHB EHC |EHC |[EHC |EHC |EHA |EHA |[EHA
Dentina de MD1 |[MD1 |SD2 (SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |[MD2 |SD1 Sb2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1
mamelo, dentina

secundaria

Valor vt VL2 VL3 VL4 VL4 VL VL2 VL3 VL4 VLt VL2 VL3 VL4 VL2 VL3 VL4
Incisal 0s1 [0St [0S2 [0S2 |0S4 [0St |0St [0S2 (0S4 [0St |0S3 |0S3 |[0S3 [0St |0S2 |O0S2
opalescente *

Opaltranspa* oT oT oT oT oT ot oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* O uso de materiais individuais deve sempre refletir as exigéncias do paciente e as especificagdes nesta tabela devem ser
entendidas como recomendagdes facultativas.
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Procedimento da queima

NOTA IMPORTANTE: As temperaturas da queima indicadas s&o a titulo de referéncia. Podem ocorrer
desvios devido a diferentes poténcias e tipos de fornos, exigindo uma adaptagao.

Tabela geral de queima Adhesive 750 1a dentina 2a dentina Glaze Material de correcao
Zirconia

Temperatura inicial °C 500 500 500 500" 500

Tempo de secagem min 5 5 5 4 4

Tempo de pré-aquecimento min 1 1 1 1 1

Velocidade de aquecimento °C/min 75 60 60 60 60

Temperatura final °C 800 750 745 725 720

Manutengao min 2 1 1 1 1

Inicio do vécuo °C 500 500 500 - 500

Final do vacuo °C 800 750 745 - 720

* Temperatura de inicio 600°C para pastas de tonalidades e de glaze!

Tabela geral de queima Adhesive 750 1a dentina 2a dentina Glaze Material de corre¢éo|
Dissilicato de litio

Temperatura inicial °C 400 400 400 400" 400

Tempo de secagem min 5 5 5 4 4

Tempo de pré-aquecimento min 1 1 1 1 1

Velocidade de aquecimento °C/min 50 50 50 60 50

Temperatura final °C 750 750 745 725 715

Manutencao min 1 1 1 1 1

Inicio do vacuo °C 400 400 400 - 400

Final do vacuo °C 750 750 745 - 715

* Temperatura de inicio 600°C para pastas de tonalidades e de glaze!

Instrugoes de seguranca

Os dados informados correspondem ao nosso melhor conhecimento e se baseiam em testes internos.
Para uso exclusivo de técnicos dentarios para as aplicagdes a que se destina. Nao é possivel descartar
a possibilidade de hipersensibilidade ao produto ou de seus componentes em casos individuais — em
casos de suspeita, contate o fabricante em relagdo a composicao. O uso do produto é contra-indicado
no caso de suspeita de alergia ou alergia conhecida aos componentes da ceramica. Em caso de sus-
peita de alergia, recomenda-se um teste de alergia antes do tratamento. Nao ingerir este produto.
Evitar o contato com os olhos. Caso o produto entre em contato com os olhos, enxaglie-os imediata-
mente muito bem com agua abundante e consulte um oftalmologista.

Observe as informagdes na ficha de dados de seguranga correspondente!
Caso queira nos contatar com relagédo ao produto, indique o nimero de lote.
Numero de lote [toT]: Vide informag&o na embalagem.

Ultima revisdo: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Gebruiksaanwijzing "D

HeraCeram Zirkonia 750 is het ideale keramiek voor het opbakken op structuren gemaakt van zirkonium-
dioxide en lithiumdisilicaat met een warmte-uitzettingscoéfficiént (a25-500°C) van 10,2-10,5 ym/mK.

Opbakken op zirkoniumdioxidestructuren

Voorbereiding structuur: er wordt een zeer dunne/gelijkmatige laag Adhesive 750 aangebracht en
vervolgens onder vaculim gebakken in de keramiekoven. (Zie de procedures voor het bakken in de
onderstaande tabel.) Hiermee wordt een optimale hechting tussen de zirkoniumdioxidestructuur en
HeraCeram Zirkonia 750 verkregen.

Increaser: voor een verdere aanpassing van de kleur wordt het veneeroppervliak bedekt met een laag
increaser in de juiste kleur.

Dentine- of incisaallagen: de keramische veneer wordt opgebouwd met een 2-laags techniek of,
afhankelijk van de esthetische wensen, met aanvullende individuele massa’s.

Opmerking: draag bij het beslijpen van keramische materialen een mondmasker en oogbescher-
ming en gebruik een afzuiging. Voorkom inademing van het keramiekstof.

Glazuurbakken: de gradatie van glazuren van het keramische oppervlak kan worden gestuurd door de
temperatuur en de houdtijd bij de eindtemperatuur tijdens glazuurbakken. De specificaties voor de
baktemperatuur en houdtijd voor de glazuur zijn daarom slechts richtlijnen en kunnen per keer worden
bijgesteld voor het gewenste resultaat. Glazuurbakken is vaak een persoonlijke voorkeur, daarom kan
HeraCeram Zirkonia 750 ook mechanisch worden gepolijst. Onze Signum® HP-pasta’s hebben zich
bewezen als ideaal finaal polijstmateriaal.

Opbakken op lithiumdisilicaatstructuren

Voorbereiding structuur: zandstraal de lithiumdisilicaatstructuren niet na het afwerken, maar reinig
deze zorgvuldig (bijv. met stoom).

Adhesief: vervolgens wordt een dun laagje Adhesive 750 op het oppervlak van de structuur aange-
bracht en gebakken.

Dentine- of incisaallagen: zie hierboven. Neem de juiste de bakprocedure in acht.
Glazuurbakken: zie hierboven. Neem de juiste de bakprocedure in acht.

Kleurtabel
Kleur Al |A2 |A3 |A35 (A4 |[B1 B2 (B3 |B4 |[c1 |c2 |c3 |c4 |D2 |D3 |D4
Increaser INAT [INA2 |INA3 [INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 [INB4 |INC1 [INC2 |INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Dentine DAl |DA2 |DA3 [DA35/DA4 [DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 [DC4 [DD2 |DD3 |DD4

Chromadentine CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 | CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incisaal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon MD1 |MD1 |SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |(MD1 |MD3 [SD1

secundair dentine

Value Vit VL2 | VL3 (VL4 |vL4 |Vl VL2 VL3 [vL4 |t VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4
Opaal incisaal* | 0S1 |0S1 |[0S2 |0S2 |0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0OS1 |[0S3 |0S3 [0S3 [0St |0S2 |[0S2
Opal transpa* oT oT oT oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Het gebruik van individuele massa'’s dient altijd aan de wensen van de patiént aangepast te zijn en de specificaties in deze
tabel zijn als niet-bindende aanbevelingen te beschouwen.
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Bakprocedure

BELANGRIJKE OPMERKING: de vermelde baktemperaturen zijn bedoeld als richtlijnen. Afwijkingen
zijn mogelijk als gevolg van verschillen in ovenvermogen en -type, en waarden moeten mogelijk worden
aangepast.

Algemene brandtabel Adhesive 750 Primair dentine Secundair dentine | Glazuur Correctiemateriaal
Zirkoniumdioxide

Starttemperatuur °C 500 500 500 500" 500

Drogen min 5 5 5 4 4

Voorverwarmen min 1 1 1 1 1
Temperatuurstijging °C/min 75 60 60 60 60
Eindtemperatuur °C 800 750 745 725 720

Houdtijd min 2 1 1 1 1

Vacuiimstart °C 500 500 500 - 500

Vacuiimstop °C 800 750 745 - 720

* Starttemperatuur 600°C voor stains en glazuurpasta’s!

Algemene brandtabel Adhesive 750 Primair dentine Secundair dentine | Glazuur Correctiemateriaal
Lithiumdisilicaat

Starttemperatuur °C 400 400 400 400* 400

Drogen min 5 5 5 4 4

Voorverwarmen min 1 1 1 1 1
Temperatuurstijging °C/min 50 50 50 60 50
Eindtemperatuur °C 750 750 745 725 715

Houdtijd min 1 1 1 1 1

Vacuiimstart °C 400 400 400 - 400

Vacuiimstop °C 750 750 745 - 715

* Starttemperatuur 600°C voor voor stains en glazuurpasta’s!

Veiligheidsinstructies

De vermelde gegevens zijn naar ons beste weten verstrekt en zijn gebaseerd op interne onderzoeken.
Deze producten mogen uitsluitend door tandtechnici voor het beoogde doel worden gebruikt. Dit pro-
duct of de bestanddelen ervan kunnen in bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken. Bij
een vermoeden van een overgevoeligheidsreactie kan informatie over de bestanddelen bij de fabrikant
worden verkregen. In geval van bekende of vermoede allergie voor de keramiekbestanddelen is het
gebruik van het product contra-geindiceerd. Bij een vermoeden van allergie wordt een allergietest aan-
bevolen véor gebruik. Dit product niet inslikken of opeten. Aanraking met de ogen vermijden. Als het
product in aanraking komt met de ogen, de ogen onmiddellijk grondig spoelen met overvlioedig water
en een oogarts raadplegen.

Neem de informatie van het bijbehorende veiligheidsinformatieblad in acht.

Als u contact met ons wilt opnemen over dit product, wordt u verzocht altijd het partijinummer te ver-
melden.

Partijnummer [Lot: Raadpleeg de verpakking.

Status: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Bruksanvisning GB

HeraCeram Zirkonia 750 &r ett fasadmaterial som passar utmarkt for keramiska skelettkonstruktioner
tillverkade av zirkoniumdioxid och litiumdisilikat med en CTE (a25-500°C) pa 10,2-10,5 um/mK.

Fasadarbeten pa zirkoniumdioxidskelett

Forberedelse av skelettkonstruktioner: Ett mycket tunt/jamnt lager Adhesive 750 appliceras och
branns sedan med vakuum i en keramikugn. (Se information om brénning i tabellen nedan.) Det saker-
staller optimal vidhaftning mellan zirkoniumdioxidskelettet och HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: For vidare nyansanpassning tacks fasadytan med ett lager increaser i lamplig férg.

Dentin-/incisalskikt: Det keramiska fasadmaterialet byggs upp med en tvaskiktsmetod eller, beroende
pa de estetiska 6nskemalen, med extra individuella material.

Observera: Vid slipning av keramiska material skall skyddsmask och 6gonskydd baras samt
utsug anvidndas. Undvik att andas in keramiskt damm.

Glasyrbranning: Under glasyrbrénning kan graden av glans pa den keramiska ytan justeras med slut-
temperaturen och halltiden vid sluttemperaturen. De instéllningar som anges for glasyrbranningens
temperatur och halltid ar darfor endast vagledande och skall justeras enligt det 6nskade resultatet for
varje enskilt fall. HeraCeram Zirkonia 750 kan ocks& poleras mekaniskt. Vara egna Signum® HP-pastor
har visat sig vara perfekta for slutpolering.

Fasadarbeten pa litiumdisilikatskelett

Forberedelse av skelettkonstruktioner: Litiumdisilikatskelett far inte blastras med Al,O, efter finputs-
ningen, utan far endast rengéras noga med anga eller i ultraljudsbad med vatten.

Adhesiv: Ett tunt lager Adhesive 750 appliceras sedan pa skelettets yta och branns.
Dentin-/incisalskiktning: Se ovan. L&s anvisningarna fér brénningen noga.
Glasyrbranning: Se ovan. L&s anvisningarna for branningen noga.

Fargkombinationstabell

Férg Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentin DAl |DA2 |DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon, MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1

sekundérdentin

Value vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal* 0S1 | 0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |0OSt [0St [0S2 (0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 |0St |0S2 |O0S2
Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Anvandning av individuella material ska alltid aterspegla patientens énskemal, och specifikationerna i den har tabellen ska ses
som rekommendationer som inte &r bindande.
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Porslinsbréanning

VIKTIG ANMARKNING: De angivna branningstemperaturerna ar avsedda som riktlinjer. Avvikelser kan
férekomma pa grund av varierande ugnseffekt och ugnstyp. Anpassningar kan behova goras.

Allmén bréanntabell Adhesive 750 1:a dentin brénning | 2:a dentin brénning | Glasyr Korrekturmassa
Zirkoniumdioxid
Starttemperatur °C 500 500 500 500* 500
Torktid min 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 1 1 1 1
Temperaturstegring | °C/min 75 60 60 60 60
Sluttemperatur °C 800 750 745 725 720
Halltid min 2 1 1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 - 500
Vakuumstopp °C 800 750 745 - 720
* Starttemperatur 600°C fér malarfarger och glasyrpastor!
Allmén brénntabell Adhesive 750 1:a dentin brénning | 2:a dentin brénning | Glasyr Korrekturmassa
Litiumdisilikat
Starttemperatur °C 400 400 400 400 400
Torktid min 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 1 1 1 1
Temperaturstegring | °C/min 50 50 50 60 50
Sluttemperatur °C 750 750 745 725 715
Halltid min 1 1 1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 - 400
Vakuumstopp °C 750 750 745 - 715

* Starttemperatur 600°C fér malarfarger och glasyrpastor!

Sakerhetsanvisningar

Angivna data &r baserade pa den basta kunskap vi har och pa resultat fran interna tester. Far endast
anvandas av tandtekniker fér avsett anvandningsomrade. Produkten eller ndgot av dess innehéallsam-
nen kan i specifika fall orsaka dverkanslighetsreaktioner. Vid misstanke om detta kan information om
innehéallsamnena erhallas fran tillverkaren. Anvandning av produkten &r kontraindicerad vid kénd eller
missténkt allergi mot de keramiska komponenterna. Vid misstanke om allergi rekommenderar vi att ett
allergitest genomfors fére anvandning. Produkten far inte svéljas eller fortaras! Undvik kontakt med
6gonen. Vid kontakt med 6gonen, spola genast och noga med mycket vatten och kontakta égonlékare.

Se informationen i respektive sakerhetsdatablad.
Uppge alltid batchnumret nér du kontaktar oss angaende produkten.

Batchnummer [tot: Se uppgift p& férpackningen.

Version: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Brugervejledning

HeraCeram Zirkonia 750 er et facademateriale beregnet til fremstilling af keramiske skeletkonstruktio-
ner. Materialet er fremstillet af zirconiumdioxid og lithiumdisilikat med en CTE (a25-500°C) pa
10.2-10.5 pm/mK.

Facadearbejde péa zirconiumdioxid-skelet

Forberedelse af skeletkonstruktioner: Et meget tyndt og jeevnt lag Adhesive 750 paferes og breendes
derefter i keramik-ovnen under vakuum. (Se braendingsproceduren i tabellen nedenfor). Denne proce-
dure vil sikre optimal adhaesion mellem zirconiumdioxid-skelettet og HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: For yderligere farvetilpasning daekkes facaden med et lag increaser, med den enskede
farve.

Dentin/incisal opbygning: Keramiske facader opbygges via 2-lags-teknikken eller, afhaengigt af det
onskede aestetiske resultat, med en mere individuel udferelse.

Bemazerk: Anvend ansigtsmaske og beskyttelsesbriller samt udsugning, nar der slibes keramiske
materialer. Undga at inhalere det keramiske stov.

Brzending af glasur: Under glasurbreendingen kan graden af glans pa den keramiske overflade regu-
leres via sluttemperaturen og holdetiden med sluttemperaturen. Indstillingerne, der er angivet for gla-
surbraendingstemperatur og holdetid, er derfor kun vejledende og kan justeres i henhold til det onskede
resultat i hvert tilfeelde. HeraCeram Zirkonia 750 kan ogsa poleres mekanisk. Vores Signum® HP-
pastaer har vist sig at veere meget effektive til slutpolering.

Facadearbejde pa lithiumdisilikat-skelet

Forberedelse af skeletkonstruktioner: Lithiumdisilikat-skeletkonstruktioner mé ikke sandblzeses
med A0, efter finpudsningen. Overfladen rengeres omhyggeligt med damp eller i ultralydsbad.

Adhaesiv: Et tyndt lag Adhesive 750 paferes dernaest skelettets overflade og breendes.
Dentin/incisal-opbygning: Se ovenfor. Veer opmaerksom pé braendingsproceduren.
Glasurbraending: Se ovenfor. Veer opmaerksom pa breendingsproceduren.

Farvekortlaegningstabel

Shade Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentin DAl |DA2 |DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 |CDD2|CDD3 | CDD4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon MD1 |MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 [SD1 |[SD2 |SD2 |MDi1 |MD3 |SD1
sekundzr dentin

Veerdi v VL2 (VL3 VL4 | vL4 | VLt VL2 | VL3 | vi4 | vt VL2 (VL3 |vL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal* 0S1 [(0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0S1 [0S2 (0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 |[0OS1 |0S2 |O0S2
Opaltranspa* ) ot oT oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Anvendelsen af de forskellige materialer ber altid svare til patientens behov, og specifikationerne i denne tabel skal forstas
som anbefalinger der ikke er bindende.
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Braendingsprocedure

VIGTIG MEDDELELSE: De anforte braendingstemperaturer er alene vejledende. Afvigelser kan fore-
komme pga. forskellig ovneffekt og ovntype, og ber tilpasses.

Generel breendingstabel Adhesive 750 1. dentinbreending | 2. dentinbreending | Glasur Korrekturmasse
Zirconiumdioxid
Starttemperatur °C 500 500 500 500" 500
Torretid min 5 5 5 4 4
Praeopvarmningstid min 1 1 1 1 1
Temperaturstigning °C/min 75 60 60 60 60
Sluttemperatur °C 800 750 745 725 720
Holdetid min 2 1 1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 - 500
Vakuumstop °C 800 750 745 - 720
* Starttemperatur 600 °C for malefarver og glasurpastaer!
Generel brendingstabel Adhesive 750 1. dentinbreending | 2. dentinbreending | Glasur Korrekturmasse
Litiumdisilikat
Starttemperatur °C 400 400 400 400* 400
Torretid min 5 5 5 4 4
Praeopvarmningstid min 1 1 1 1 1
Temperaturstigning °C/min 50 50 50 60 50
Sluttemperatur °C 750 750 745 725 715
Holdetid min 1 1 1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 - 400
Vakuumstop °C 750 750 745 - 715

* Starttemperatur 600 °C for malefarver og glasurpastae

Sikkerhedsvejledninger

r!

De angivne data svarer til vores bedste viden og er baseret pa interne testresultater. Ma kun anvendes
af tandteknikere og det tilsigtede formal. Overfalsomhed i forbindelse produktet eller dets komponenter
kan ikke udelukkes i szerlige tilfeelde. Ved mistanke kontaktes fabrikanten med hensyn til indholdsstof-
ferne. Hvis der er kendt eller formodet allergi i forbindelse med de keramiske indholdsstoffer, er anven-
delsen af produkt kontraindiceret. Ved mistanke om allergi anbefales det at teste for allergi for behand-
lingen. Dette produkt ma ikke spises. Undga kontakt med gjnene. Hvis produktet kommer i kontakt
med @jnene, skylles de straks grundigt med vand og en gjenlaege kontaktes med det samme.

Se informationen pé det tilherende sikkerhedsdatablad!
Hvis du ensker at kontakte os vedrgrende produktet, bedes du altid opgive lotnummeret.

Lotnummer [tot}: Se bemaerkning p& emballagen.

Ajourfort: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Bruksanvisning

HeraCeram Zirkonia 750 er det ideelle laminatmaterialet for keramikkstrukturer tilvirket av zirkoniumdi-
oksid og litiumdisilikat, med en CTE (a25-500°C) pa 10,2-10,5 pm/mK.

Laminering av zirkoniumdioksidstrukturer

Klargjering av struktur: Et sveert tynt/jevnt lag Adhesive 750 paferes og brennes deretter i keramik-
kovnen under vakuum. (Se fremgangsmater for brenning i tabellen nedenfor). Dette vil serge for optimal
festing mellom zirkoniumdioksidstrukturen og HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: For ytterligere sjatteringstilpasning dekkes laminatoverflaten med et lag Increaser ved bruk
av egnet farge.

Dentin/Incisal oppbygning: Den keramiske fasaden bygges opp i en tolagsteknikk eller, avhengig av
estetiske onsker, med ekstra individuelle sammensetninger.

Merk: Ved sliping av keramiske materialer bor det brukes maske og eyevern, samt en stovuttrek-
ker. Unnga innanding av keramikkstovet.

Glasurbrenning: Glasurnivaet p& keramikkoverflaten kan reguleres via temperaturen og holdetiden pa
endelig temperatur under glasurbrenning. Innstillingene som er indikert for glasurbrenningstemperatur
og holdetid tjener derfor kun som en veiledning som ma justeres etter ensket resultat i hvert tilfelle.
HeraCeram Zirkonia 750 kan ogsa poleres mekanisk. Vare Signum® HP-pastaer har vist seg & veere
hoyst effektive for endelig polering.

Laminering av litiumdisilikatstrukturer

Klargjering av struktur: Ikke spy! litiumdisilikatstrukturene nar de er ferdige, men rengjer dem ngye
(f.eks. dampvasker).

Bindemiddel: Et tynt lag med Adhesive 750 péaferes deretter pa strukturens overflate og brennes.
Dentin-/fortannlag: Se over. Veer oppmerksom pa fremgangsmaten ved brenning.
Glasurbrenning: Se over. Vaer oppmerksom pa fremgangsmaten ved brenning.

Fargekartleggingstabell

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4

Increaser INAT | INA2 [INA3 |IN INA4 | INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 |IND3 [IND4
A3,5

Dentin DAl |DA2 |DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1

sekundzr dentin

Value vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 |[VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal* 0S1 |0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |0OSt [0St [0S2 (0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |O0S2
Opaltranspa*® oT oT ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Bruken av individuelle materialer skal alltid reflektere pasientens krav, og spesifikasjonene i denne tabellen skal anses som
ikke-bindende anbefalinger.
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Fremgangsmate ved brenning

VIKTIG MERKNAD: De angitte brenntemperaturene tjener kun som en veiledning
forekomme grunnet varierende keramikkovnkraft og -typer, og kan kreve tilpasning.

. Variasjoner kan

Generell brenningstabell Adhesive 750 1. dentin 2. dentin Glasur Korrigerings-
Zirkoniumdioksid materiale
Starttemperatur °C 500 500 500 500" 500
Torking min 5 5 5 4 4
Forhandsoppvarmingstid min 1 1 1 1 1
Temperaturgkning °C/min 75 60 60 60 60
Endelig temperatur °C 800 750 745 725 720
Holdetid min 2 1 1 1 1
Vakuumstart °C 500 500 500 - 500
Vakuumstopp °C 800 750 745 - 720

* Starttemperatur 600°C for fargesjattering og glasurpasta!
Generell brenningstabell Adhesive 750 1. dentin 2. dentin Glasur Korrigerings-
Litiumdisilikat materiale
Starttemperatur °C 400 400 400 400* 400
Tarking min 5 5 5 4 4
Forhandsoppvarmingstid min 1 1 1 1 1
Temperaturgkning °C/min 50 50 50 60 50
Endelig temperatur °C 750 750 745 725 715
Holdetid min 1 1 1 1 1
Vakuumstart °C 400 400 400 - 400
Vakuumstopp °C 750 750 745 - 715

* Starttemperatur 600°C for fargesjattering og glasurpasta!

Sikkerhetsinstrukser

Dataene som indikeres tilsvarer var beste kunnskap og er basert pa interne undersekelser. Skal kun
brukes av tannhelsepersonell til tiltenkt formal. Hypersensitivitet overfor produktet eller dets kompo-
nenter kan ikke utelukkes i enkelte tilfeller — ved eventuell mistanke, ta kontakt med produsenten ved-
rorende ingrediensene. Ved kjent eller mistenkt allergi mot de keramiske ingrediensene er bruken av
produktet kontraindisert. Ved mistenkt allergi anbefales en allergitest for behandlingen. Ikke svelg eller
innta dette produktet. Unnga kontakt med gynene. Hvis produktet kommer i kontakt med gynene, skyll

umiddelbart med rikelige mengder vann og oppsegk en lege.
Merk informasjonen pa tilherende sikkerhetsdatablad!

Hvis du ensker & ta kontakt med oss vedrgrende produktet, angi alltid lot-tildelingen.

Batchnummer [tot: Se merknad pé& pakningen.

Redaksjonen avsluttet: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Kayttoohjeet ¢FD

HeraCeram Zirkonia 750 on ideaalinen paallystysmateriaali zirkoniumdioksidista ja litiumdisilikaatista
valmistetuille keraamisille rungoille, joiden CTE-alue (a25-500°C) on vélilld 10,2-10,5 pm/mK.

Zirkoniumdioksidisten runkojen paallystaminen

Rungon valmistelu: Erittéin ohut ja tasainen kerros Adhesive 750 -kiinneainetta levitetddn keraamiselle
rungolle, joka poltetaan levityksen jélkeen vakuumiuunissa. (Katso polttotoimenpiteen tiedot alla ole-
vasta taulukosta.) Taméa varmistaa zirkoniumdioksidisen rungon ja HeraCeram Zirkonia 750 -paallys-
teen parhaan mahdollisen kiinnittymisen.

Laajennin: Jos pinnan sdvya pitdd muokata, paéllystyspinnan péalle levitetddn kerros soveltuvan
varista laajenninta.

Dentiini/karkivarikerrokset: Keraaminen paallyste on suunniteltu kaytettavéksi kaksikerrosmenetel-
massa tai esteettisten vaatimusten mukaan yksil6llisten lisdmateriaalien kanssa.

Huomaa: Kayta hengityssuojainta ja suojalaseja jauhaessasi keraamisia materiaaleja ja kayta
imulaitetta. Varo keramiikkapolyn hengittdmista.

Lasitteen poltto: Keramiapinnan lasitustasoa voidaan sdadella 1ampétilalla ja loppulampétilan pito-
ajalla lasituksen polton aikana. Lasitteen polttoldmpétilan ja pitoajan asetukset ovat vain viitteellisia, ja
niité on kenties muutettava halutun tuloksen saavuttamiseksi. HeraCeram Zirkonia 750 -tuote voidaan
myos kiillottaa mekaanisesti. Signum® HP -tahnamme ovat osoittautuneet erittain tehokkaiksi loppukiil-
lotuksessa.

Litiumdisilikaatista valmistetut rungot

Rungon valmistelu: Ala hiekkapuhalla litiumdisilikaattirunkoa viimeistelyn jalkeen, puhdista runko vain
huolellisesti (esim. hdyrypuhdistimella).

Kiinnitin: Rungon pinnalle levitetdan ohut kerros Adhesive 750 -kiinnitysainetta ja runko poltetaan.
Dentiini/etuhammaskerrokset: Katso ohje ylapuolelta. Suorita polttotoimenpide huolellisesti.
Lasitteen poltto: Katso ohje yldpuolelta. Suorita polttotoimenpide huolellisesti.

Vérikarttataulukko
Shade Al |A2 |A3 |A35 A4 |[B1 B2 (B3 |B4 ([c1 |c2 |c3 |c4 |D2 |D3 |D4
Laajennin INAT [INA2 |INA3 [INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INC1 [INC2 |INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Dentiini DA1 |DA2 |DA3 |[DA35|DA4 |DB1 |DB2 [DB3 |[DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |[DC4 |DD2 |DD3 |DD4

Chromadentiini CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CDD3 | CDD4

Karkivari St St S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon- MD1 |MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 [SD1 [SD2 |SD2 |MDi1 |MD3 |SD1
sekundédridentiini

Arvo v VL2 (VL3 VL4 | VL4 | VLt VL2 | VL3 |vL4 | VLt VL2 (VL3 |vL4 |VL2 |VL3 |VL4
Opalisoiva 0S1 [0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0ST [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
karkivari*

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Yksilollisten materiaalien kayton tulee aina vastata potilaan tarpeita ja tdsséa taulukossa esitettyja tietoja tulee pitda suosituksina.

22



Polttotoimenpide

TARKEA HUOMIO: Annetut polttoldmpétilat ovat ohjeellisia. Erilaiset polttouunien tyypit ja tehot voivat
aiheuttaa tarpeen poiketa annetuista arvoista.

Yleinen aktivointitaulukko Adhesive 750 1. Dentiini 2. Dentiini Lasite Korjauspoltto
Zirkoniumdioksidista
Léhtoldmpotila °C 500 500 500 500" 500
Kuivaus min 5 5 5 4 4
Esilammitysaika min 1 1 1 1 1
Lampatilan nousu °C/min 75 60 60 60 60
Loppuldmpétila °C 800 750 745 725 720
Pitoaika min 2 1 1 1 1
Vakuumin aloitus °C 500 500 500 - 500
Vakuumin lopetus °C 800 750 745 - 720
* Varjayspintojen ja lasitetahnojen aloitusldmpétila on 600°C!
Yleinen aktivointitaulukko Adhesive 750 1. Dentiini 2. Dentiini Lasite Korjauspoltto
Litiumdisilikaatista
Lahtolampotila °C 400 400 400 400* 400
Kuivaus min 5 5 5 4 4
Esilammitysaika min 1 1 1 1 1
Lampatilan nousu °C/min 50 50 50 60 50
Loppulampétila °C 750 750 745 725 715
Pitoaika min 1 1 1 1 1
Vakuumin aloitus °C 400 400 400 - 400
Vakuumin lopetus °C 750 750 745 - 715

* Véarjayspintojen ja lasitetahnojen aloituslampétila on 600°C!

Turvallisuusohjeet

limoitetut tiedot vastaavat parasta tietdmystdmme ja perustuvat siséisiin tutkimuksiin. Ainoastaan ham-
masteknikoiden kayttdéon ja suunniteltuun kayttétarkoitukseen.Tamé tuote tai jokin sen ainesosa voi
tietyissé tapauksissa aiheuttaa yliherkkyysreaktioita. Jos yliherkkyytta epaillaéan, on pyydettéava valmis-
tajalta tietoja ainesosista. Mikali potilaalla on tunnettu tai epéilty allergia keramiikan ainesosille, tuotetta
kayttd on vastaaiheista. Mikali allergiaa epéillddn, on suositeltavaa tehdé allergiatesti ennen hoitoa.
Tuotetta ei saa nielld tai syoda! Valtettava aineen joutumista silmiin. Jos tuote joutuu silmiin, huuhtele

silmat perusteellisesti runsaalla vesimaaralld ja hakeudu silmalaékarille.
Huomaa vastaavan kayttoturvallisuustiedotteen tiedot.

Jos haluat ottaa meihin yhteytta tasta tuotteesta, ilmoita aina eran numero.
Erdn numero [Lot: Katso huomautus pakkauksessa.

Painos: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Navod k pouziti €@

HeraCeram Zirkonia 750 je idealni fazetovaci material pro keramické konstrukce, vyrobené z zirkonium
oxidu a lithium disilikatu, s CTE (a 25-500°C) 10,2-10,5 pm/mK.

Fazetovani konstrukci z zirkonium oxidu

Priprava konstrukce: Aplikuje se velmi tenka rovhomérna vrstva Adhesive 750 a nasledné se vypali v
keramické peci s vakuem. (Viz postupy vypalovani v tabulce nize). Tim se zajisti optimalni pfilnuti zirko-
nium oxidu a keramiky HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: Pro dalsi Upravu odstinu je povrch fazety pokryt vrstvou increaseru s pouzitim pfislusné
barvy.

Vrstveni dentin/incize: Keramické fazety se vytvafi nanaSenim dvou vrstev, nebo v zavislosti na poza-
dovaném estetickém vysledku také s dodate¢nymi individualnimi hmotami.

Ditilezita poznamka: PFi brou$eni keramickych materialti noste masku a ochranné bryle a pouzi-
vejte odsavani prachu. Zabrante vdechovani keramického prachu.

Vypalovani glazury: Urovef glazovani keramického povrchu Ize regulovat prostfednictvim teploty a
doby prodlevy pfi kone¢né teploté béhem vypalovani glazury. Nastaveni predepsand pro teplotu vypa-
lovani glazury a dobu prodlevy proto slouzi pouze jako voditko, které je nutné v kazdém pfipadé upres-
nit podle pozadovaného vysledku. Keramiku HeraCeram Zirkonia 750 Ize rovnéz mechanicky lestit.
Nase pasty Signum® HP prokazaly vysokou efektivitu pfi kone¢né povrchové Upravé.

Fazetovani konstrukci z lithium disilikatu

Priprava konstrukce: Po dokonceni konstrukce z lithium disilikatu nepiskujte, ale opatrné je ocistéte
(napt. parnim cisticem).

Adhezivum: Pak se aplikuje tenka vrstva Adhesive 750 na povrch konstrukce a vypali se.
Dentinové/incizalni vrstveni: Viz vySe. Vénuijte laskavé pozornost postupu vypalovani.

Vypalovani glazury: Viz vySe. Vénujte laskavé pozornost postupu vypalovani.

Mapovaci tabulka barev

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentin DAl |DA2 [DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CDD3 | CD D4

Incize S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Sekunddrni dentin| MD1 | MD1 | SD2 [SD2 [SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |[MD1 |[MD3 |SD1
vybézku skloviny
u fezaku

Hodnota vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalescentni 0S1 [0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0ST [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
incize*

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Pouziti individualnich material( by mélo vzdy reflektovat pozadavky pacienta a specifikace v této tabulce je tfeba povazovat za
nezavazna doporuceni.
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Postup vypalovani

DULEZITA POZNAMKA: Uvedené teploty vypalovani slouzi pouze jako voditko. Odchylky jsou mozné
vzhledem k proménlivosti vykonu a typu pece a je mozné, ze budou potfebné Upravy.

VSeobecnd vypalovaci tabulka Adhesive 750 1. dentin 2. dentin Glazura Korekéni material
Zirkonium oxidu
Pocétecni teplota °C 500 500 500 500* 500
Suseni min 5 5 5 4 4
PredbéZného ohfevu min 1 1 1 1 1
Nar(st teploty °C/min 75 60 60 60 60
Konecna teplota °C 800 750 745 725 720
Doba prodlevy min 2 1 1 1 1
Zatétek odsévani °C 500 500 500 - 500
Ukonceni odsavani °C 800 750 745 - 720
* Pocatecni teplota 600°C pro barvy a glazuru v pasté!
Vseobecnd vypalovaci tabulka Adhesive 750 1. dentin 2. dentin Glazura Korekéni material
Lithium disilikatu
Pocatecni teplota °C 400 400 400 400" 400
Suseni min 5 5 5 4 4
PredbéZného ohfevu min 1 1 1 1 1
Nar(st teploty °C/min 50 50 50 60 50
Konecna teplota °C 750 750 745 725 715
Doba prodlevy min 1 1 1 1 1
Zatétek odsavani °C 400 400 400 - 400
Ukonceni odsavani °C 750 750 745 - 715

* Pocatecni teplota 600°C pro barvy a glazuru v pasté!

Bezpeénostni pokyny

Uvedené udaje odpovidaji nasim nejlepSim znalostem a jsou zalozeny na vnitrofiremnich vyzkumech.
Uréeno pro pouziti dentalnimi specialisty pouze k uréenému Ucelu. Alergie na vyrobek nebo jeho sou-
¢asti nelze v jednotlivych pFipadech vylougit — pfi podezieni se prosim obratte na vyrobce s dotazem
ohledné slozeni. V pfipadé znamé alergie na keramické slozky nebo pfi podezfeni na ni je pouziti
vyrobku kontraindikovano. V pfipadé podezreni na alergii doporu¢ujeme provést pred lé¢bou alergicky
test. Tento vyrobek nepolykejte ani nepozivejte. Zabrante vniknuti do o¢i. Pokud vyrobek vnikne do o¢i,
ddkladné je ihned vyplachnéte velkym mnoZstvim vody a vyhledejte oéniho Iékare.

Respektujte informace v pfislusném bezpecnostnim listu!

Pokud nas budete chtit kontaktovat ohledné vyrobku, vzdy uvadéjte Cislo Sarze.

Cislo $arze [Lot: Viz Gidaje na obalu.

Datum revize: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Hasznalati utasitas (iv

A HeraCeram Zirkonia 750 idealis leplezéanyag cirkénium-dioxidbol és litium-diszilikatbol gyartott
keramiavazakhoz, amelyek hétagulasi egyutthatéja (a25-500°C) 10,2-10,5 pm/mK.

Cirkénium-dioxid vazak leplezése

A vaz el6készitése: Nagyon vékony/egyenletes Adhesive 750 réteget kell felhordani, amelyet ezt kove-
téen vakuum alatti keramia kemencében kell égetni. (Lasd az égetési eljarast az alabbi tablazatban.)
Ezzel optimalis tapadast biztosit a cirkdnium-dioxid vaz és a HeraCeram Zirkonia 750 kdz6tt.

Fokoza: Tovabbi szinarnyalat-igazodas érdekében a leplezéfelilet megfeleld szinl fokozo réteggel van
bevonva.

Dentin/metsz6 rétegezés: A keramia indirekt héjat két réteges technikaval készitik az esztétikai kiva-
nalmak fliggvényében. Szlikség szerint tovabbi egyedi 6sszetevék is alkalmazhatok.

Kérijlik, vegye figyelembe: A keramia alapu anyagok csiszolasakor maszkot és védészemiiveget
kell viselni, és porelszivot kell hasznalni. Keriilje a keramiapor belélegzését.

Zomancégetés: A keramiafelllet fényezési szintje a zomancégetés soran az égetési hémérséklet és a
végsd égetési hémérséklet idStartamanak beallitdsa révén szabalyozhatd. Tehat a zomancégetés
hémérsékleti és id6tartam bedllitdsai csak utmutatasul szolgalnak, ezeket esetlegesen a kivant ered-
mény flggvényében be kell allitani. A HeraCeram Zirkonia 750 emellett manudlisan is fényezhetd.
Signum® HP pasztaink nagyon hatékonynak bizonyultak a végsé fényezéshez.

Litium-diszilikat vazak leplezése
A vaz el6készitése: Fellletkikészités utan ne fuvassa a litium-diszilikat vazakat; egyszerGen tisztitsa le
Svatosan ket (pl. géztisztito).

Ragasztéanyag: Vékony réteg Adhesive 750 anyagot kell a vaz felliletére vinni és égetni.
Dentin/metsz6 rétegezés: Lasd fent. Figyeljen az égetési eljarasra.
Zomancégetés: Lasd fent. Figyelien az égetési eljarasra.

Szinegyeztetési tablazat

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Fokoz6 — INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Increaser

Dentin DAl |DA2 |DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4
Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4
Metsz6 S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Szekunder dentin | MD1 | MD1 | SD2 [SD2 [SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |[MD1 |[MD3 |SD1

Erték-value vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opél metsz6* 0S1 |0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |0OSt [0St [0S2 |[0S4 [0St |0S3 |[0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |O0S2
Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Az egyes anyagok haszndlata a szabadalmi el6irasoktdl fligg, és a jelen tablazatban megadott m(iszaki adatokat nem kotelezd
érvényl ajanlasnak kell tekinteni.
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Egetési eljaras
FONTOS MEGJEGYZES: A megadott égetési hdmérsékletek csak utmutatoul szolgalnak. Eltérések
lehetségesek a valtozé kemenceteljesitmény és -tipusok miatt, és sziikség lehet médositasokra.

Altalanos kiégetési tablazat Adhesive 750 Elsddl dentin | Masodlagos dentin | Fényezd Javitéanyag
Cirkonium-dioxidbol

Kezd6 hémérséklet °C 500 500 500 500* 500
Szaritas perc 5 5 5 4 4
Elémelegitési ido perc 1 1 1 1 1
Homérsékletemelkedés °C/perc |75 60 60 60 60

Végs6 homérséklet °C 800 750 745 725 720
Benntartasi idG perc 2 1 1 1 1

Kezdeti vakuum °C 500 500 500 - 500

Végsd vakuum °C 800 750 745 - 720

*600°C kezd6hémérséklet a szinarnyalathoz és zomancpasztakhoz!

Altaldnos kiégetési tablazat Adhesive 750 Elsddl dentin | Masodlagos dentin | Fényezd Javitéanyag
Litium-diszilikathol

Kezdd hémérséklet °C 400 400 400 400" 400
Széritas perc 5 5 5 4 4
El6melegitési id6 perc 1 1 1 1 1
Homérsékletemelkedés °C/perc |50 50 50 60 50

Végs6 homérséklet °C 750 750 745 725 715
Benntartasi id6 perc 1 1 1 1 1

Kezdeti vakuum °C 400 400 400 - 400

Végsd vakuum °C 750 750 745 - 715

*600°C kezd6hémérséklet a szinarnyalathoz és zomancpasztakhoz!

Biztonsagi elSirasok

A megadott adatok legjobb ismereteinket tiikrozik és belsé kutatasokon alapulnak. Kizarélag fogaszati
szakemberek altal hasznalhaté a rendeltetési célnak megfeleléen. Egyes esetekben a termékkel vagy
egyes Osszetevdivel szembeni tulérzékenység nem zarhatd ki — ha ennek gyanudja merdl fel, kérjik,
Iépjen kapcsolatba a gyartéval az 6sszetevék azonositasa érdekében. A keramia 6sszetevékkel szem-
beni ismert vagy feltételezett allergia esetén a termék hasznalata ellenjavallt. Feltételezett allergia ese-
tén a kezelés el6tt allergia-teszt elvégzése javasolt. A terméket ne nyelje le, illetve ne fogyassza el!
Kerllje az anyag szembe keriilését. Ha a termék mégis a szembe kerl, azonnal &blitse le bé vizzel és
keressen fel egy szemorvost.

Kérjuk, olvassa le a vonatkozé biztonsagi adatlapon talalhaté informacidkat!
A terméket illetd levelezésében kérjiik, mindig jeldlje meg a vonatkozé tételszamot.
Tételszam [tot: Lasd a csomagoléson talalhaté megjegyzést.

Kiadas datuma: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 LietoSanas instrukcija @

HeraCeram Zirkonia 750 ir ideals venira materials keramikas karkasam, kas izgatavots no cirkonija
dioksida un litija disilikata, ar CTE (temperatura 25-500°C) 10,2-10,5 pm/mK.

Venira uzlikS§ana cirkonija dioksida karkasam

Karkasa sagatavoSana: Tiek uzlikts loti plans/gluds Adhesive 750 slanis un péc tam apdedzinats
keramikas krasni vakuuma. (Apdedzinasanas procediras skatit tabula zemak.) Tas nodrosinas opti-
malu sakeri starp cirkonija dioksida karkasu un HeraCeram Zirkonia 750.

Krasas pastiprinatajs (Increaser): Talakai tona pielago$anai venira uzlik§anas virsma tiek parklata ar
krasas pastiprinataja slani, izmantojot atbilstosu krasu.

Dentina/ incisialas dalas veidoSana: venira keramiku veido 2 slanu tehnika vai atkariba no estéetiska-
jam velmem, lietojot atseviSkas papildu sastavdalas.

Ludzu, ieverojiet: slipéjot keramikas materialus, javalka maska un brilles, un jaizmanto puteklu
atsuceéjs. lzvairieties no keramikas puteklu ieelpoSanas.

Glaziras apdedzinasana: keramiskas virsmas glazdras limeni var regulét ar temperattru un noturé$a-
nas laiku lldz galigajai temperatirai, veicot glaziiras adpedzinasanas etapu. Tad€| minétas vértibas par
apdedzinasanas reZimu un noturésanas laiku ir tikai orientéjosas, un tas japielago atbilstosi katra gadi-
juma veélamajam rezultatam. HeraCeram Zirkonia 750 var pulét ari mehaniski. Ir pieradits, ka loti efekti-
vas galigajai pulésanai ir musu Signum® HP pastas.

Venira uzlikSana litija disilikata karkasam

Karkasa sagatavosSana: Pec slipeSanas neapstradajiet litija disilikata karkasu ar struklu; vienkarsi
uzmanigi to nofiriet (pieméeram, ar tvaika tiritaju).

Saistviela: Péc tam karkasa virsmai uzliek planu Adhesive 750 kartu un apdedzina.

Dentina/ incizialas kartas veidoSana: Skatit ieprieks. leverojiet, kada ir apdedzinasanas procedura.
Glazuras apdedzinasana: Skatit ieprieks. levérojiet, kada ir apdedzinasanas procedira.

Krasu saskanosanas tabula

Shade Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 c3 c4 D2 D3 D4

Krasas palielina- [ INA1T [ INA2 [ INA3 |INA3,5/INA4 | INBT [INB2 [INB3 [INB4 |INCT |[INC2 |INC3 [INC4 [IND2 |IND3 |IND4
tajs (Increaser)

Dentins DAl |DA2 [DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentins CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 |CDD2|CDD3 | CDD4
Incisialais S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Mamelon sekun- [ MD1 |MD1 [SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi
darais dentins

Apjoma masa v VL2 (VL3 VL4 |vL4 | vUt VL2 | VL3 |vi4 | vt VL2 (VL3 |vL4 |vL2 |VL3 |VL4
(Value)

Opala Incisialais* | 0S1 | 0S1 | 0S2 [0S2 |[0S4 [0St |0S1 |0S2 |0S4 [0St |[0S3 |[0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2
Opaltranspa* oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Individualo materialu izmanto$anai butu vienmér jaatspogulo pacienta vajadzibas un $aja tabula redzamas specifikacijas ir
jasaprot ka nesaistosi ieteikumi.
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Apdedzinasanas procedira

SVARIGA PIEZIME: Dotas apdedzina$anas temperatiiras ir paredzétas ka vadiinijas. Ir iespgjamas
novirzes dazadu krasns jaudu un veidu déel, un var rasties nepiecieSamiba tas pielagot.

Visparéja apdedzina$anas tabula Adhesive 750 1. dentins 2. dentins Glazura Korekcijas materials
Cirkonija dioksida

Sakuma temperatura °C 500 500 500 500* 500

7avesana min 5 5 5 4 4

Sildisanas laiks min 1 1 1 1 1

Temperatiras palielinajums °C/min 75 60 60 60 60

Galiga temperatura °C 800 750 745 725 720

Noturé$anas laiks min 2 1 1 1 1

Vakuuma sakums °C 500 500 500 - 500

Vakuuma partrauk$ana °C 800 750 745 - 720

* Sakuma temperatiira 600°C iekrasojuma tonéSanai un glaziras pastam!

Visparéja apdedzinasanas tabula Adhesive 750 1. dentins 2. dentins Glazura Korekcijas materials
Litija disilikata

Sakuma temperatura °C 400 400 400 400* 400

Zavésana min 5 5 5 4 4

Sildisanas laiks min 1 1 1 1 1

Temperattras palielinajums °C/min 50 50 50 60 50

Galiga temperatura °C 750 750 745 725 715

Noturé$anas laiks min 1 1 1 1 1

Vakuuma sakums °C 400 400 400 - 400

Vakuuma partrauk$ana °C 750 750 745 - 715

* Sakuma temperatiira 600°C iekrasojuma tonéSanai un glaziras pastam!

Drosibas instrukcijas

Noraditie dati atbilst mdsu labakajam zinasanam un ir balstiti uz musu iek$€jo izpéti. Paredzéts lietosa-
nai tikai zobarstniecibas specialistiem noraditajam meérkim. Atseviskos gadijumos nevar izslégt paaug-
stinatu jutibu pret So izstradajumu vai ta sastavdalam — ja ir aizdomas, ludzu, sazinieties ar razotaju
par sastavu. Gadijuma, ja ir zinams vai ir aizdomas par alergiju pret keramikas sastavdalam, izstrada-
juma lieto$ana ir kontrindicéta. Ja ir aizdomas par alergiju, pirms arstéSanas ieteicams veikt alergijas
testu. So izstradajumu nedrikst norit vai lietot uztura. Izvairities no saskares ar acim. Ja izstradajums
nonak saskaré ar acim, nekavéjoties skalojiet tas ar lielu daudzumu tdens un konsultéjieties ar acu
arstu.

Ludzam nemt vera informaciju attiecigaja droSibas datu lapa!
Ja vélaties sazinaties ar mums jautajuma par So izstradajumu, ludzu, vienmér noradiet seériju.
Partijas numurs [tot]; Skatft Zimi uz iepakojuma.

Teksta parskatiSanas datums: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Naudojimo instrukcija ™

sHeraCeram Zirkonia 750 yra ideali apdailos medziaga, skirta keramikos karkasams, pagamintiems is$
cirkonio dioksido ir li¢io disilikato. Jos TIK (terminio iSsiplétimo koeficientas) (a25-500°C) yra 10,2-10,5
pm/mK.

Cirkonio dioksido karkasy apdaila

Karkaso paruosimas: Uztepamas labai plonas ir tolygus ,,Adhesive 750 sluoksnis, kuris po to dega-
mas keramikos krosnyje vakuumo salygomis. (Degimo procediros nurodytos Zemiau pateiktoje lente-
léje). Taip bus uZztikrintas optimalus cirkonio dioksido karkaso ir ,HeraCeram Zirkonia 750“ sukibimas.

Intensyvus dentinas (Increaser): Norint atspalvj pritaikyti tiksliau, apdailai skirtas pavirSius padengia-
mas atitinkamos spalvos intensyvaus dentino (Increaser) sluoksniu.

Dentino/kandamojo krasto sluoksniai: Keramikos apdaila atliekama dviem sluoksniais. Arba, pri-
klausomai nuo estetiniy poreikiy, ja galima atlikti naudojant ir papildomas medziagas.

Pastaba: slifuojant keramines medziagas butina naudoti kauke, akiy apsauga ir iSsiurbimo jtaisa.
Stenkités nejkveépti keramikos dulkiy.

Glaziros degimas: Keraminio pavirSiaus glazuravimo laipsnj galima nustatyti pagal temperatira ir
iSlaikyma galutinéje temperaturoje degant glazira. Todél nurodytos glaziros degimo temperatdros ir
iSlaikymo nuostatos yra tik rekomendacinés, jas gali tekti pareguliuoti, siekiant gauti reikiama rezultata.
sHeraCeram Zirkonia 750“ taip pat galima poliruoti mechaniskai. Musy ,,Signum® HP“ pastos ypac
veiksmingos atliekant galutinj poliravima.

Lic¢io disilikato karkasy apdaila

Karkaso paruosimas: Baige apdaila li¢io disilikato karkasy nesméliuokite; paprasciausiai juos kruops-
¢Ciai nuvalykite (pvz., garais).

Adhezyvas: po to ant karkaso pavirSiaus uztepamas plonas sluoksnis ,,Adhesive 750“ ir degama.
Dentino/kandamojo krasto sluoksniai: zr. auk$ciau. Atkreipkite démesj j degimo procediira.
Glazirros degimas: Zr. auksciau. Atkreipkite démesj j degimo procedura.

Spalvy atitikimo lentelé

Spalva Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser masés | INA1 [INA2 [ INA3 | INA3,5/INA4 | INBT [INB2 [INB3 [INB4 |INC1 |[INC2 |INC3 [INC4 [IND2 | IND3 |IND4

Dentinas DAl |DA2 [DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentinas | CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 (CDB3 | CDB4 (CDC1 [CDC2 | CDC3 | CDC4 | CD D2 | CD D3 | CD D4

Emalés S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
Mamelon ir MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |[MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1

Antrinio Dentino
maseés

Value masés vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalinés emalés* | 0S1 | 0S1 | 0S2 |0S2 |0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0OS1 |[0S3 |0S3 [0S3 [0St |0S2 |[0S2

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Atskiros naudojamos medziagos visada turi biti parenkamos pagal paciento reikalavimus ir Sioje lenteléje pateiktos specifika-
cijos turi biti laikomos tik rekomendacinémis.
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Degimo procediira

SVARBI PASTABA: nurodyta degimo temperatura yra tik rekomendacinio pobudzio. Dél skirtingos

krosnies galios ir tipy galimi nuokrypiai, todél gali tekti jg pritaikyti.
Bendroji degimo lentelé Adhesive 750 Pirmas dentinas Antras dentinas Glazura Korekcinés
Cirkonio dioksido medziagos
Pradiné temperatira °C 500 500 500 500" 500
Dziovinimas min 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min 1 1 1 1 1
Temperatiros didinimas °C/min 75 60 60 60 60
Galutiné temperatira °C 800 750 745 725 720
I$laikymo trukmé min 2 1 1 1 1
Vakuumo pradzia °C 500 500 500 - 500
Vakuumo pabaiga °C 800 750 745 - 720

* Pradiné temperatira dazy atspalviui ir glaziiros pastoms yra 600°C!
Bendroji degimo lentelé Adhesive 750 Pirmas dentinas Antras dentinas Glazura Korekcinés
Licio disilikato medziagos
Pradiné temperatira °C 400 400 400 400* 400
DZiovinimas min 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min 1 1 1 1 1
Temperattros didinimas °C/min 50 50 50 60 50
Galutiné temperattra °C 750 750 745 725 715
18laikymo trukmeé min 1 1 1 1 1
Vakuumo pradzia °C 400 400 400 - 400
Vakuumo pabaiga °C 750 750 745 - 715

* Pradiné temperatlra dazy atspalviui ir glaziros pastoms yra 600°C!

Saugos instrukcijos

Nurodyti duomenys atitinka musuy turima informacija ir yra pagrjsti vidaus tyrimy rezultatais. Naudoti
gali tik danty technikai ir tik pagal paskirtj. Sis gaminys arba kuri nors i$ jo sudedamyjy daliy tam tikrais
atvejais gali sukelti padidéjusio jautrumo reakcijas. Jeigu tikétina tokia reakcija, i§ gamintojo galima
gauti informacija apie Sio produkto sudétines dalis. Produktas netinka naudoti, jei yra Zinoma arba jta-
riama alergija keramikos komponentams. Jei jtariama alergija, prie$ naudojant rekomenduojame atlikti
alergijos testa. Sio produkto nenurykite ir nevalgykite. Saugokite, kad nepatekty j akis. Produktui pate-
kus j akis, nedelsdami kruopsciai iSskalaukite dideliu kiekiu vandens ir kreipkités j akiy gydytoja.

Laikykités nurodymy, pateikty atitinkamame saugos duomeny lape!

Kreipdamiesi visais klausimais dél produkto nurodykite partijos numer;.

Partijos numeris [Lot]: Zr. pastabg ant pakuotés.

Perzidros data: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Instrukcja obstugi

HeraCeram Zirkonia 750 to idealny materiat ceramiczny przeznaczony do licowania podbudéw z dwu-
tlenku cyrkonu i dwukrzemianu litu, o wspdtczynniku rozszerzalnosci termicznej (CTE) (a25-500°C)
wynoszacym 10,2-10,5 pm/mK.

Licowanie podbudéw z dwutlenku cyrkonu

Przygotowanie podbudowy: Natozy¢ bardzo cienka/réwna warstwe pasty Adhesive 750 i wypali¢ w
piecu do ceramiki w warunkach prozni (patrz procedury wypalania w tabeli ponizej). Zapewni to opty-
malna adhezje pomiedzy podbudowa z dwutlenku cyrkonu a materiatem HeraCeram Zirkonia 750.
Increaser: W celu dalszego dostosowania odcienia licowana powierzchnia jest powlekana warstwa
increasera w odpowiednim kolorze.

Warstwy materiatu zebinowego/siecznego: Masy ceramiczne naktada sie technika dwuwarstwowa
lub, w zaleznosci od pozadanego rezultatu estetycznego z zastosowaniem mas do charakteryzacji.
Uwaga: W trakcie obrébki materiatow ceramicznych konieczne jest noszenie maski i okularéw
ochronnych oraz stosowanie wyciagu. Nalezy unika¢ wdychania pytu ceramicznego.

Wypalanie glazury: Poziom potysku powierzchni ceramicznej mozna regulowac¢ za pomoca tempera-
tury i czasu przetrzymania w ostatecznej temperaturze podczas wypalania glazury. W zwiazku z tym
zalecenia dotyczace temperatury i czasu przetrzymania stuza wytacznie jako ogdlne wytyczne, ktére
moga wymagac korekty w celu uzyskania pozadanego rezultatu w indywidualnym przypadku. Materiat
HeraCeram Zirkonia 750 mozna rowniez polerowa¢ mechanicznie. Nasze pasty Signum® HP doskonale
sprawdzajg sie podczas ostatecznego polerowania.

Licowanie podbudéw z dwukrzemianu litu

Przygotowanie podbudowy: Nie wolno piaskowac¢ podbudéw z dwukrzemianu litu po wykonczeniu;
nalezy je po prostu ostroznie oczyscic¢ (np. oczyszczaczem parowym).

Pasta adhezyjna: Na powierzchnie podbudowy nalezy natozy¢ cienka warstwe pasty Adhesive 750 i
poddac jg wypalaniu.

Warstwy materiatu zebinowego/siecznego: Patrz wyzej. Nalezy zwrdcié¢ uwage na procedure wypa-
lania.

Wypalanie glazury: Patrz wyzej. Nalezy zwréci¢ uwage na procedure wypalania.

Tabela koloréw

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 C3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Zgbina DAl |DA2 [DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromazebina CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5( CDA4 | CDB1 [CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3|CDC4|CDD2|CDD3 | CDD4
Brzeg sieczny S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Zgbina mamelo- | MD1 | MD1 |SD2 |[SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 [MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |[MD3 |SD1
nowa wtérna

Jasnos$c Vit VL2 | VL3 (VL4 |vVL4 vl VL2 VL3 [vL4 |t VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Brzeg sieczny 0S1 [0S1 |0S2 |0S2 [0S4 |0St [0St |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 |0S3 |[0S3 |0S1 |[0S2 [0S2
opalizujacy*

Opaltranspa* oT oT oT oT oT ot oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Poszczegolne materiaty nalezy zawsze stosowad, kierujac sie potrzebami danego pacjenta. Specyfikacje podane w niniejszej
tabeli nalezy traktowaé jako niewigzace zalecenia.
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Procedura wypalania

WAZNA UWAGA: Podane temperatury wypalania stuza jako wytyczne. Mozliwe sa odchylenia w zalez-
nosci od réznej mocy i typu pieca. Moze by¢ konieczne dostosowanie temperatury.

Tabela ogdlnych Adhesive 750 Zebina pierwotna Zebina wtérna Glazura Materiat korekcyjny
parametréw wypalania

Dwutlenku cyrkonu

Temperatura poczatkowa °C 500 500 500 500* 500
Suszenie min 5 5 5 4 4
Wstepnego podgrzewania min 1 1 1 1 1
Przyrost temperatury °C/min 75 60 60 60 60
Temperatura koricowa °C 800 750 745 725 720
Czas przetrzymania min 2 1 1 1 1
Wtaczenie prozni °C 500 500 500 - 500
Wytaczenie prozni °C 800 750 745 = 720

* Temperatura poczatkowa 600°C w przypadku farbek i past nadajgcych potysk!

Tabela ogdlnych Adhesive 750 Zebina pierwotna | Zebina wtérna Glazura Materiat korekcyjny
parametréw wypalania

Dwukrzemianu litu

Temperatura poczatkowa °C 400 400 400 400* 400
Suszenie min 5 5 5 4 4
Wstepnego podgrzewania min 1 1 1 1 1
Przyrost temperatury °C/min 50 50 50 60 50
Temperatura koricowa °C 750 750 745 725 715
Czas przetrzymania min 1 1 1 1 1
Wtaczenie prozni °C 400 400 400 N 400
Wytaczenie prozni °C 750 750 745 - 715

* Temperatura poczatkowa 600°C w przypadku farbek i past nadajacych potysk!

Instrukcje bezpieczenstwa

Podane dane odpowiadaja naszej najlepszej wiedzy i sa oparte na badaniach wewnetrznych. Do sto-
sowania wytacznie przez technikdw dentystycznych zgodnie z przeznaczeniem. W indywidualnych
przypadkach nie mozna wykluczy¢ nadwrazliwosci na produkt lub jego sktadniki — w przypadku podej-
rzenia skontaktowa¢ sie z producentem w celu uzyskania informacji na temat sktadu. W przypadku
stwierdzonej lub podejrzewanej alergii na sktadniki materiatéw ceramicznych przeciwwskazane jest
stosowanie produktu. W przypadku podejrzenia alergii przed leczeniem zalecane jest wykonanie testu
uczuleniowego. Nie potyka¢ ani nie spozywac produktu. Unika¢ kontaktu z oczami. W przypadku
stycznosci produktu z oczami nalezy natychmiast dokfadnie przemy¢ oczy duza iloscia wody i zasie-
gna¢ pomocy lekarza okulisty.

Nalezy zapozna¢ sie z informacjami w odpowiedniej karcie charakterystyki.
W przypadku kontaktu z nami odnosnie produktu nalezy zawsze podawaé oznaczenie serii.
Oznaczenie serii [LoT: Patrz informacja na opakowaniu.

Wersja: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Upute za uporabu

HeraCeram Zirkonia 750 je idealan materijal za fasetiranje keramickih konstrukcija od cirkonij dioksida
i litij disilikata s koeficijentom termalne ekspanzije (a25-500°C) od 10,2-10,5 pm/mK.

Fasetiranje konstrukcija od cirkonij dioksida

Priprema konstrukcije: Na konstrukciju se prvo nanosi vezivo Adhesive 750 u tankom sloju, te se
pece u keramickoj peci pod vakuumom (programi pecenja vidljivi su u tablici u nastavku uputa). Vezivo
osigurava optimalnu adheziju izmedu cirkonij dioksidne konstrukcije i HeraCeram Zirkonia 750 kera-
mic¢kog materijala.

Boje za karakterizaciju: Povrsinsko premazivanje cirkonij dioksidne konstrukcije bojama za karakteri-
zaciju moze dodatno intenziviratii odgovaraju¢u dentinsku boju.

Dentinsko/incizalni slojevi: Ovisno o estetskim zahtjevima, za fasetiranje se koristi dvoslojna, tro-
slojna ili individualna tehnika slojevanja.

Napomena: Tijekom obrade keramickih materijala koristite zastitu za lice i o¢i, te zastitna sred-
stva (ekstraktor prasine). Izbjegavajte udisanje keramicke prasine.

Pecenje glazure: Stupanj glaziranja keramicke povrsine moze se definirati temperaturom i vremenom
drzanja na zavrsnoj temperaturi tijekom pecenja glazure. 1z tog razloga specifikacije za temperaturu
pecenja glazure i vrijeme drzanja sluze samo za orijentaciju i mozda ih je potrebno prilagoditi kako bi se
postigao Zeljeni rezultat. HeraCeram Zirkonia 750 moze se polirati i mehanic¢ki. Nasa pasta Signum® HP
dokazala se idealnom za zavr$no poliranje.

Fasetiranje konstrukcija od litij disilikata

Priprema konstrukcije: Nakon obrade, konstrukciju nemojte tretirati komprimiranim zrakom ve¢ ju
pazljivo ocistite parnim Cistacem.

Vezivo: Na povrsinu konstrukcije nanesite tanak sloj vezivnog sredstva Adhesive 750 i stavite na pro-
gram pecenja adheziva.

Dentinsko/incizalni slojevi: Pogledajte gore navedeno. Obratite pozornost na programe pecenja.
Pecenje glazure: Pogledajte gore navedeno. Obratite pozornost na programe pecenja.

Tablica za odabir boja

Boja Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 C3 c4 D2 D3 D4

Increaser INAT | INA2 [INA3 |IN INA4 | INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 |IND3 [IND4
A3,5

Dentin DAl |DA2 [DA3 |DA35|DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4

Incizalno podrucje| S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Mamelon MD1 |MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 [SD1 [SD2 |SD2 |MDi1 |MD3 |SD1
sekundarni dentin

Value Vit VL2 | VL3 (VL4 |vVL4 vl VL2 VL3 [vL4 |t VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opalno incizalno | 0S1 [0S1 [0S2 |0S2 [0S4 [0S1 |0S1 [0S2 [0S4 |0S1 [0S3 [0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
podrucje*

Opal Transpa* oT oT oT oT oT ot oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT
Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Upotreba pojedinih kerami¢kih materijala ovisi o estetskim zahtjevima, a kombinacije u ovoj tablici sluze kao neobvezujuc¢e
preporuke.
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Programi pecenja

VAZNO: Navedene temperature peéenja sluze kao smijernice. Odstupanja su moguca i prilagodbe
ovise o keramickoj peci koju koristite.

Op¢i podaci za pecenje Adhesive 750 Dentin | Dentin Il Glazura Korektura
Cirkonij dioksid

Pocetna temperatura °C 500 500 500 500* 500
Susenje min 5 5 5 4 4
Predgrijavanje min 1 1 1 1 1
Povecavanje temperature °C/min 75 60 60 60 60
Konacna temperatura °C 800 750 745 725 720
Vrijeme drzanja min 2 1 1 1 1
Pocetak vakuuma °C 500 500 500 - 500
Zavrsetak vakuuma °C 800 750 745 - 720

* PeCenje na temperaturi od 600°C koristi se za prikrivanje mrlja i pe¢enje glazure u pasti.

Op¢i podaci za pecenje Adhesive 750 Dentin | Dentin Il Glazura Korektura
Litij disilikat

Pocetna temperatura °C 400 400 400 400* 400
Susenje min 5 5 5 4 4
Predgrijavanje min 1 1 1 1 1
Povecavanje temperature °C/min 50 50 50 60 50
Konacna temperatura °C 750 750 745 725 715
Vrijeme drzanja min 1 1 1 1 1
Pocetak vakuuma °C 400 400 400 - 400
Zavrsetak vakuuma °C 750 750 745 - 715

* Pecenje na temperaturi od 600°C koristi se za prikrivanje mrlja i pe¢enje glazure u pasti.

Sigurnosne upute

Navedeni podaci sastavljeni su prema nasem najboliem znanju i utemeljeni su na rezultatima internih
istrazivanja. Samo za upotrebu od strane dentalnih tehni¢ara u namijenjenu svrhu. Ovaj proizvod ili
jedan od njegovih sastojaka mogu u odredenim slu¢ajevima uzrokovati reakcije preosjetljivosti. U slu-
¢aju sumnje informacije o sastojcima mogu se dobiti od proizvodaca. Upotreba proizvoda je kontrain-
dicirana u slu¢ajevima poznate alergije i sumnje na alergiju na sastojke keramike. U slu¢aju sumnje na
alergiju, prije upotrebe preporu¢ujemo testiranje na alergiju. Ne gutajte i ne jedite ovaj proizvod. Izbje-
gavajte dodir s o¢ima. U slu€aju kontakta s o¢ima, temeljito ih isperite s mnogo vode i obratite se
lie¢niku.

Molimo obratite pozornost na informacije koje se nalaze na odgovaraju¢em sigurnosno tehni¢kom listu.
Molimo navedite serijski broj i datum valjanosti pri svakoj prepisci o proizvodu.

Oznaka serije [to1]; Vidjeti bilie§ku na pakiranju.

Revizija: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Instructiuni de utilizare

HeraCeram Zirkonia 750 este materialul ideal destinat placarii scheletelor ceramice confectionate din
dioxid de zirconiu si disilicat de litiu, avand un interval CTE (a25-500°C) de 10,2-10,5 pm/mK.

Placarea scheletelor din dioxid de zirconiu

Pregatirea scheletului: Se aplica un strat foarte subtire/uniform de Adhesive 750 si se arde ulterior sub
vacuum intr-un cuptor pentru ceramica. (A se vedea procedurile de coacere in tabelul de mai jos).
Astfel se va asigura o adeziune optima intre scheletul din dioxid de zirconiu si HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: Pentru o mai buna adaptare a nuantelor, suprafata de placare este acoperita cu un strat de
increaser folosind culoarea adecvata.

Straturile de dentina/straturile incizale: Fatetarea cu ceramica se executa printr-o tehnica in 2 stra-
turi, sau in functie de exigentele estetice impuse, folosind componente individuale suplimentare.

Va rugam sa retineti: Cand prelucrati materiale ceramice trebuie sa purtati o masca si ecran de
protectie pentru ochi si sa folositi un aspirator de praf. Evitati inhalarea prafului de ceramica.
Coacerea glazurii: Nivelul de glazurare a suprafetei ceramice poate fi stabilit cu ajutorul temperaturii si
al timpului de mentinere la temperatura finald, in cursul procesului de ardere a glazurii. Prin urmare,
valorile indicate pentru temperatura de ardere a glazurii si timpul de mentinere au doar rol orientativ, ele
trebuind ajustate in functie de rezultatul dorit pentru fiecare caz in parte. HeraCeram Zirkonia 750 poate
fi supusa, de asemenea, lustruirii mecanice. Pastele noastre Signum® HP s-au dovedit ideale pentru
lustruirea finala.

Placarea scheletelor din disilicat de litiu

Pregatirea scheletului: Nu sablati scheletele din disilicat de litiu dupa finisare; curatati-le pur si simplu
cu atentie (de exemplu, curatare cu abur).

Adeziv: Se aplica apoi un strat subtire de Adhesive 750 pe suprafata scheletului si se arde.

Straturile de dentina/straturile incizale: A se vedea mai sus. Va rugam sa acordati atentie procedurii
de coacere.

Coacerea glazurii: A se vedea mai sus. Va rugam sa acordati atentie procedurii de coacere.

Tabelul de corespondenta a culorilor

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentina DAl |DA2 |DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentinda | CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 (CDB3 | CDB4 (CDC1 [CDC2 | CDC3 | CDC4 | CD D2 | CD D3 | CD D4

Incizal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Dentind secun- [ MD1 |[MD1 [SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi
dara si Dentind
Mamelon

Value vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 VLl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opal Incizal* 0S1 |0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |0OSt [0St [0S2 |[(0S4 [0St |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |O0S2

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Utilizarea materialelor individuale trebuie sa reflecte mereu cerintele pacientului, iar valorile indicate in acest tabel trebuie
intelese ca fiind recomandari neobligatorii.
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Procedura de coacere

ANUNT IMPORTANT: Temperaturile de coacere indicate au doar rol orientativ. Sunt posibile abateri
din cauza variatiilor puterii si tipurilor de cuptoare, putand fi necesara adaptarea acestora.

Tabel general coacere Adhesive 750 Prima dentind A doua dentind Glazurd Material corectie
dioxid de zirconiu

Temperatura initiald °C 500 500 500 500* 500

Timp uscare min 5 5 5 4 4

Timp pre-incélzire min 1 1 1 1 1

Crestere temperaturd °C/min 75 60 60 60 60

Temperatura finald °C 800 750 745 725 720

Timp mentinere min 2 1 1 1 1

Start vid °C 500 500 500 - 500

Stop vid °C 800 750 745 N 720

* Temperatura initiala de 600°C pentru paste colorate si glazuri!

Tabel general coacere Adhesive 750 Prima dentind A doua dentind Glazurd Material corectie
disilicat de litiu

Temperatura initiald °C 400 400 400 400" 400

Timp uscare min 5 5 5 4 4

Timp pre-incélzire min 1 1 1 1 1

Crestere temperatura °C/min 50 50 50 60 50

Temperatura finald °C 750 750 745 725 715

Timp mentinere min 1 1 1 1 1

Start vid °C 400 400 400 N 400

Stop vid °C 750 750 745 - 715

* Temperatura initiald de 600°C pentru paste colorate si glazuri!

Instructiuni privind siguranta

Datele furnizate corespund celor mai bune cunostinte pe care le avem in prezent si se bazeaza pe
investigatii interne. A se utiliza numai de catre tehnicieni dentari si numai pentru destinatia sa de utili-
zare. Acest produs sau unul din compusii sai poate cauza reactii de hipersensibilitate, in cazuri indivi-
duale. in caz de suspiciune, va rugam sa contactati producatorul referitor la ingrediente. in cazul unei
alergii cunoscute sau suspectate la compusii ceramicii, utilizarea produs este contraindicata. in cazul
n care suspectati o alergie, se recomanda efectuarea unui test alergologic inainte de utilizare. Nu inghi-
titi si nu consumati niciodata acest produs! Evitati contactul cu ochii. in cazul in care produsul vine in
contact cu ochii, clatiti imediat cu apa din abundenta si consultati un oftalmolog.

Va rugam sa luati in considerare informatiile din fisa cu date de siguranta aferenta.
Va rugam sa indicati intotdeauna numarul lotului in corespondenta privitoare la produs.
Numarul lotului [Lot: V& rugédm sa consultati ambalajul.

Actualizat: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 WHCTpyKLMA N0 NPUMEHEHUID
®C3 Ne 2011/09432 ot 12 anpens 2011

HeraCeram Zirkonia 750 — 310 naeanbHbiil 06NMLOBOYHBIA MaTepuan ans Kepammnyeckux Kapkacos 13
OVoKCUaa LMPKOHUS oucunmkaTa nutusi ¢ koadduumeHTom Tennosoro pactumperus (KTP) (a25-500°C)
10,2-10,5 mkm/MK.

0O6nMLOBKa KapKacoB U3 AUOKCUAa LUPKOHMS

MoproTtoBka Kapkaca: HaHocuTcsi o4eHb TOHKMIA poBHbI cnoit Adhesive 750, KOTopbI 3aTeM 06XKK-
raeTcs B Kepamuyeckol neym B Bakyyme. (CM. npouenypbl o6xura B Tabnuue Huke.) 9To obecneyu-
BaeT ONTUMabHYIO afresmnio Mexxay Kapkacom nu3 guokcuaa umpkoHus n HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser: [1ns1 fanbHeiweli agantauyin OTTEHKOB OGNMLI0BOYHAS NOBEPXHOCTb MOKPLIBAETCS CNOEM
Increaser COOTBETCTBYIOLLIErO LiBETA.

MogenupoBaHue AeHTUHa/peXyLero Kpasi: Kepammyeckasi O6/MLOBKa BbIMOMHAETCA MO MeToay
[BYC/IONHOrO HapallMBaHus 60, B 3aBUCMMOCTU OT SCTETUYECKUX MPEArnoYTeHNii, OOMONHUTENbHO
UCMONb3YITCS UHAUBUAYANIbHO NOAOGPaHHbIE KOMMOHEHTbI.

MpumeyvaHue: npu wWnnhoBKe KepammyecKux maTepuanos criegyeT HafeBaTb 3alUTHYH0 MacKy n
nepyaTku u paéoTtaTb C acnUpaUuoHHON ycTaHoBKOMN. I36eranTe BAbIXxaHUA KEPaMU4E€CKOW NbIn.

Ma3ypoBOYHbI OGXUI: YPOBEHb MMa3ypOoBaHUsi KepPaMUYECKON MOBEPXHOCTY MOXXHO 3adaTb npu
MOMOLLM TemMMepaTypbl U BPEMEHW BbIAEPXKI NMPU KOHEYHON TeMMepaType BO BPEMS MMa3dypPOBOYHOMO
o6xura. Noatomy crneundurkaumm TemnepaTtypbl U BPEMEHW BbIGEPXKKM A8 a3ypOBOYHOro obxura
ABNAOTCA OPUEHTVPOBOYHBIMU 1 MOFYT TPeboBaTb KOPPEKLUM A1 [OCTUXKEHNS XKENaemMoro pesysb-
TaTa B KaXA0OM KOHKpeTHOM cny4vae. HeraCeram Zirkonia 750 TakxXe MOXHO MonnpoBaTb MexaHuye-
ckuM cnoco6om. [lokasaHo, 4To Hawu nactbl Signum® HP ngeansHo nogxoasaT Anst UHMLLHOMO Nosn-
pOBaHusi.

O6nuuoBKa KapkKacoB U3 gucunukarta nmtusa

MoproToBka Kapkaca: He BbiMONHsANTE MECKOCTPYWHYD OYUCTKY KapkacoB M3 Aucunvkarta nuTus
nocne o6paboTku. [MpocTo TLaTenbHO UX OHUCTUTE (HAaNPUMEP, MapOOYUCTUATENEM).

Apresus: 3aTeM Ha NOBEPXHOCTb kapkaca HaHocuTcst ToHkuI cnon Adhesive 750 n oGxxuraetcs.
MopaenupoBaHue geHTuHa/pexyLero kpas: Cum. Bbie. ObpaTnTe BHUMaHNe Ha npoueaypy ooxura
na3ypoBou4HbIin 06xur: CM. Bbiwe. O6paTuTe BHUMaHNe Ha NpoLeaypy obxura

Ta6bnuua KapTupoBaHusi LBETOB

Shade Al A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
LleHTuH DAl |DA2 [DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Croma [leHTuH CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CDD3 | CDD4

Kepamuka S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Pexyuero kpas

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

BTOpMYHbIRA MD1 | MD1 |SD2 |SD2 |[SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |[SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1
MaMmenoH-AeHTUH

Banblo kepamuka | VL1 VL2 | VL3 (VL4 |vL4 VLl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 |[VL2 |VL3 |VL4

Onanosas kepa- | 0S1 | 0S1 | 0S2 [0S2 [0S4 [0St |0S1 |0S2 |0S4 [0St |[0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2
MUKa pexyLlero
Kpas*

Opaltranspa*® oT oT ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Vicnonb3oBaHue OTAeNbHbIX MaTepuanoB BCerga o/KHO COOTBETCTBOBATb TpeﬁOBaHMﬂM nauneHTosB, N CI'IEL[I/ICbVIKaLWIVI B
aTon TaGnmue cnepyeT NOHUMaTb Kak Heobsa3aTenbHble pekomeHpaunn.
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Mpouepypa oGXxura

BAXXHOE NMPUMEYAHME: YkazaHHas Temnepartypa obxkura SBnseTcs OpUeHTMpoBoyHon. OTKnoHe-
HWSi BO3MO>XXHbI N3-3a Pa3HON MOLLHOCTM 1 pa3HbIX TUMOB NeYeld,  MOXET TPe60oBaTbLCS KOPPEKLWS.

061wasn Tabnuua o6xura Adhesive 750 0 i AEHTUH | BTOPUYHBII AeHTH | [Masypb KoppeKTupoBoYHblit
AMOKCHAA LUMPKOHUS matepuan
Hayanbhas Temnepartypa °C 500 500 500 500" 500

Cywka MUH 5 5 5 4 4
npeABapuTeNbHOMO MUH 1 1 1 1 1

CKopocTb Harpesa °C/MUH 75 60 60 60 60

OkoHyaTenbHas Temnepatypa | °C 800 750 745 725 720

Bpems BbifepxKn MUH 2 1 1 1 1

Hayano nopauu Bakyyma °C 500 500 500 - 500

Mpekpalexne noaayn Bakyyma | °C 800 750 745 - 720

* HauanbHas Temnepatypa 600°C ans OTTEHOYHbIX 1 FNasypoBO4HbIX nacT!

06was Tabnuua o6xura Adhesive 750 0 M AEHTUH | BTOPUYHBIN A€HTMH | [Masypb KoppeKT1poBOYHbIi
AUCUNMKATa NUTUSA marepuan
HayanbHas Temnepatypa °C 400 400 400 400* 400

Cywka MWH 5 5 5 4 4
npeABapuTeNbHOMO MWUH 1 1 1 1 1

CKopocTb Harpesa °C/MuH 50 50 50 60 50

OkoHyaTenbHas Temnepatypa | °C 750 750 745 725 715

Bpems Bblaepxku MUH 1 1 1 1 1

Hayano nopauu Bakyyma °C 400 400 400 - 400

Mpekpaliexne noaayn Bakyyma | °C 750 750 745 - 715

* HavanbHas Temnepartypa 600°C gns OTTEHOYHbIX U FNadypoBOYHbIX nacT!

WUHCcTpyKumMmn no 6esonacHoCTun

[aHHble COOTBETCTBYIOT UMEIOLLENCS Y HAaC MHOPMaLMN U COBCTBEHHBIM UCMbITAHUAM KOMMaHU.
MaTepuan gomkeH Ncrnonb30BaTbCs TONMbKO 3YyOHLIMU TEXHUKaMK B COOTBETCTBUM C NPedyCMOTPEH-
HbIM HasHa4yeHneM. Henb3s nckno4aTb BO3HUKHOBEHWS OTAENbHBIX Cly4YaeB anfeprimyecknx peakumi
Ha NPOAYKT WM ero KOMMoHeHTb!. [py nofo3peHun Ha pas3BuTHE aneprivyeckon peakumm obpartu-
TECb K N3roToBMTENIO 3a MH(OopMaLMen o cocTaBe npogdykra. [pumeHeHve gaHHoOro NpoayKTa npoTu-
BOMOKa3aHo B Clly4ae U3BECTHOW MW NpeanonaraemMon anieprum Ha MHrpeaueHTbl kepamuku. B cny-
Yae npepnosiaraeMoii annepruv nepeq Ncrnofib30BaHNeM PEKOMEHAYETCS BbINONHUTE annepru4eckyro
npoby. Kateropuyeckn 3anpeLyaeTcs npornatbiBaTe Y ynoTpebnsaTb Npo-AykT B nuwly! V36erante
nonapaHus B rmasa. MNpu nonagaHvuv B rnasa cnefyet HEMEAJIEHHO U TLATeNTbHO NPOMbITh UX 60MbLLIMM
KONIMYeCTBOM BOAb! 11 06paTUTbLCS K OKYSIUCTY.

Cobntopgavite VHopMaLmio 6€30MNacHOCTM N3 COOTBETCTBYIOLLEro nacnopTta 6e30nacHOCTV Marepu-
ana.

YkasblBaiite HOMep NapTui BO BCeli KOPPECTIOHAEHLN, KacaloLLelics NpoayKTa.
Homep napTuu [Lot]: cm. Ha ynakoBke.

[ata pepakunmn gokymeHTa: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Navod na pouzitie G©

HeraCeram Zirkonia 750 je idealny fazetovaci material pre keramické konstrukcie vyrobené z oxidu
zirkoniCitého a di-kremicitanu litnatého, s koeficientom CTE (WAK) (a25-500°C) v rozsahu
10,2-10,5 pm/mK.

Fazetovanie konstrukcii z oxidu zirkonicitého

Priprava konstrukcie: Nanesie sa velmi tenké/hladka vrstva pasty Adhesive 750 a nasledne sa vypali
v keramickej peci vo vakuu. (Postup vypalovania najdete v tabulke nizSie.) Zabezpeci sa tym optimalna
adhézia medzi konstrukciou z oxidu zirkonicitého a materialom HeraCeram Zirkonia 750.

Increaser (opakny dentin): Pre lepSie prispdsobenie odtienia je fazetovaci povrch pokryty vrstvou
increasera (opakného dentinu) podla prislusnej farby.

Dentinnové/incizalne vrstvy: Standardné fazetovanie sa zhotovuje technikou vrstvenia v dvoch hmo-
tach (dentin + incizial), alebo v zavislosti od estetickych poziadaviek s individualnymi doplnkovymi
materialmi.

Poznamka: Pri bruseni keramickych materidlov treba nosit ochranni masku, ochranu oéi a pou-
zivat odsavac prachu. Nevdychujte keramicky prach!

Vypalovanie glazury: Urovef glaztrovania keramického povrchu mozno regulovat teplotou a dobou
udrziavania pri finalnej teplote poc¢as vypalovania glaziry. Nastavenia uvedené pre teplotu vypalovania
glazury a €as udrziavania teploty preto sluzia iba ako odporucania, ktoré treba na dosiahnutie pozado-
vaného vysledku pripadne upravit. HeraCeram Zirkonia 750 mozno lestit aj mechanicky. NaSe pasty
Signum® HP su ideélne na dosiahnutie finalneho vylestenia.

Fazetovanie z kons$trukcii dikremigitanu litnatého (LiSi, - litium-disilikat)

Priprava konstrukcie: Skelety z dikremicitanu litnatého (LiSi, - litium-disilikat) po dokonceni nepies-
kuijte; staci ich opatrne vycistit (napriklad parnou Cistickou).

Spojivo: Na povrch konstrukcie sa potom nanesie tenka vrstva pasty Adhesive 750 a nasledne sa
vypali.

Dentinové/incizalne vrstvy: Pozrite vyssie. Venujte pozornost postupu vypalovania.

Vypalovanie glazury: Pozrite vy$Sie. Venujte pozornost postupu vypalovania.

Tabul'ka pre vytvorenie jednotlivych farieb

Farba (odtiefi) | A1 A2 A3 A3,5 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 C3 c4 D2 D3 D4

Increaser INAT | INA2 | INA3 |INA3,5[INA4 [INB1 |[INB2 |INB3 |INB4 |INCT [INC2 [INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
(opakny dentin)
Dentin DAl |DA2 [DA3 |DA35|DA4 |DBt |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CD D3 | CD D4
Incizélna S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Mamelén sekun- [ MD1 | MD1 [SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |[MD1 |MD3 |SDi
darny dentin

Value (regulacia | VL1 VL2 (VL3 VL4 | VL4 | VLt VL2 | VL3 | vi4 | vt VL2 (VL3 |vL4 |vL2 |VL3 |VL4
jasu v incisii)

Opalescentnd 0s1 [0St [0S2 [0S2 |0S4 |0st |0St [0S2 [0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |O0S2
incizalna*

Opaltranspa* oT oT oT oT oT ot oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Pouzitie jednotlivych materidlov by vzdy malo zohladfiovat poZiadavky pacienta a nastavenia v tejto tabulke treba brat ako
nezavazné odporucania.
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Postup vypalovania

DOLEZITE UPOZORNENIE: Uvedené teploty vypalovania st len orienta¢né. St mozné odchylky z

dévodu rozliénych vykonov a typov peci a teploty méze byt potrebné prispdsobit.

VSeobecnd tabulka vypalovania Adhesive 750 Dentin 1. palenie Dentin 2. palenie Glazlra Korekény material
Oxidu zirkoni¢itého
Pociatocnd teplota °C 500 500 500 500* 500
Susenie min 5 5 5 4 4
Predbezného min 1 1 1 1 1
Nérast teploty °C/min 75 60 60 60 60
Konecna teplota °C 800 750 745 725 720
Doba palenia min 2 1 1 1 1
Vékuum zapnuté °C 500 500 500 - 500
Vakuum vypnuté °C 800 750 745 - 720
* Pri tieflovacich a glazurovacich pastach je pociato¢na teplota 600°C!
Vseobecnd tabulka vypalovania Adhesive 750 Dentin 1. palenie Dentin 2. palenie Glazira Korekény material
dikremicitanu litnatého
(LiSi, - litium-disilikat)
Pociato¢nd teplota °C 400 400 400 400 400
Susenie min 5 5 5 4 4
Predbezného min 1 1 1 1 1
Nérast teploty °C/min 50 50 50 60 50
Konecna teplota °C 750 750 745 725 715
Doba pélenia min 1 1 1 1 1
Vékuum zapnuté °C 400 400 400 - 400
Véakuum vypnuté °C 750 750 745 - 715

* Pri tieflovacich (dofarbovacich) a glaztrovacich pastéch je po¢iato¢na teplota 600°C!

Bezpecnostné pokyny

Uvedené Udaje zodpovedaju nasim najlepsim znalostiam a su zalozené na vysledkoch internych testov.
Uréené na pouzitie iba zubnymi technikmi na stanoveny Gcel. V individudlnych pripadoch sa neda
vylugcit precitlivenost na produkt alebo jeho zlozky. V pripade podozrenia sa informujte o zlozkach u
vyrobcu. V pripade zndmej alergie na zlozky keramiky alebo podozrenia na fiu je pouzitie produktu
kontraindikované. V pripade podozrenia na alergiu sa odporuca pred lieCbou test na alergiu. Tento
produkt neprehitajte ani nejedzte! Zabrarite kontaktu s o¢ami. Ak sa tento produkt dostane do kontaktu
s o¢ami, okamzite ich dékladne vyplachnite velkym mnoZstvom vody a poradte sa s oénym lekarom.

Dodrziavajte informacie na prislusnej karte bezpe€nostnych udajov.
Ak nas chcete kontaktovat ohladom tohto produktu, vzdy uvedte &islo Sarze.

Cislo $arze [Lot: Pozrite si poznamku na baleni.

Datum revizie: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 WHcTpyKuuMu 3a ynotpeoda

HeraCeram Zirkonia 750 e ngeanHuat matepuran 3a MHKpyCcTauns Ha kepaMmumka Ha LMPKOHMEB ANOKCUA,
n nutnes gucunukart, ¢ KTP (a25-500°C) mexxagy 10,2 n 10,5 pm/mK.

NHKpycTaums Ha ckeneT OT LMPKOHUEB ANOKCUL,

MoproTtoBka Ha ckeneTta: HaHaca ce MHOro TbHbK/paBHoMepeH cnoit oT Adhesive 750, KoiiTo BMO-
CNeQCTBME Ce HarpsiBa B kepammyHa neLy, nod Bakyym. (Buxxte npouenypvTe 3a n3nuyaHe B Tabnuuara
no-gony). Mo To3n Ha4YmH ce rapaHTpa onTUMasnHa agxesust Mexay ckeneTa OT LMPKOHNEB AMOKCU, 1
HeraCeram Zirkonia 750.

OueTuTen Increaser: 3a JOMbIHUTENIHO HIOAHCMPaHE NMOBBPXHOCTTA 3a MHKPYCTPaLUsi ce NoKpuea
CbC CJIOl OLBETUTEN 32 CbOTBETHUS LBST.

UsrpaxpaHe Ha geHTUHA/MHUM3anHo narpaxaaHe: KepamniHoTO NHKPYCTHPaHE Ce OCbLLECTBsIBA
no ABYCNOWHA TEXHVKA UM B 3aBUCMMOCT OT KpaliHUsi ECTETUYECKUN Pe3ynTarT, C AOMbAHUTENHN UHAW-
BUAyanM3npaLiy Macu

Monsi 06bpHeTe BHUMaHue: NMpu abpa3uBHa 06paboTKa Ha KepamMmu4iHu matepuanu TpsiéBa aa ce

HOCAIT Macka U npepgnasHu nocoo6us 3a ounTe U Aa ce U3noJsi3Ba acnuparop 3a npaxa. [a ce
n36srea BAULLIBAHETO HA KEPaMUYHUA Npax.

Ws3nuyaHe Ha rnasypara: CTeneHTa Ha rmasupaHe Ha KepamuyHata NoBbPXHOCT MOXe fa ce pery-
npa 4pes TemnepaTypara 1 BpeMeTo Ha 3aAbpyKaHe Npu kpanHaTta TemnepaTypa B npoueca Ha usnu-
YaHe Ha rnasypara. CnefoBaTenHO MOCOYeHNTe CTOMHOCTY 3a TeMnepartypaTa Ha UsnuyaHe Ha rnasy-
paTa 1 BPeMeTo Ha 3afbp)kaHe ca camo MpenopbyuuTenHy 1 Tpsbea Aa ce agantupart BCeKW MbT B
3aBUCUMOCT OT enaHusi pesyntat. HeraCeram Zirkonia 750 Moxe CblLo Taka Aa ce nonvpa mexa-
Hy4Ho. HawwuTe nactu Signum® HP ca gokasaHo B1COKO eheKTVBHU 32 OKOHYATENHOTO MOSIMPaHe.

UHKpycTpauus Ha ckeneTa oT IMTUEB ANCUNNKAT

MoproTtoBka Ha ckenera: Cnen |/|3p860TBaHe cKeneTa OoT INTUeB ONcnnnkat, He ce NMACbKOCTpyunpa
NPOCTO ' No4YnNCTeTe BHUMATESTHO (Hanp. no4dyncrTeaHe C napa).

Apxe3uB: Cref ToBa BbpXy NOBbPXHOCTTA HA CKeJleTa ce HaHacs TbHbk croit Adhesive 750 n ce nsnuya.

[eHTnHOBO/MHUM3anHO usrpaxpaaHe: BuxTte no-rope. O6bpHeTe BHMMaHME Ha npouegypara Ha
nsnuyaHe.

M3nuyaHe Ha rnasypara: BuxTe no-rope. OﬁpreTe BHMMaHMe Ha npouenypara Ha nanmn4aHe.

Ta6bnuua 3a onpepensiHe Ha pa3uBeTKUTE

Shade Al A2 A3 A35 |A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4
OugeTuten INAT | INA2 | INA3 |INA3,5{INA4 [INB1 |[INB2 |INB3 |INB4 |INCT [INC2 [INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Increaser

JleHTuH DA1 |DA2 |DA3 |DA35(DA4 (DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DCt [DC2 [DC3 |DC4 |DD2 [DD3 |DD4

Chroma flenus | CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5| CDA4 | CDB1 | CDB2 (CDB3 | CDB4 (CDC1 [CDC2 | CDC3 | CDC4 | CD D2 | CD D3 | CD D4
WHumnsan S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

MamenoH BTopu-  MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |MD1 |MD3 |SDi
YeH IeHTUH

Value macu vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

OnanuHumsanqa | 0S1 | 0S1 | 0S2 [0S2 [0S4 [0St |0S1 |0S2 |0S4 [0St |[0S3 [0S3 |0S3 |0S1 [0S2 |[0S2
maca*

Opaltranspa* oT oT ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Misanon3BaHeTo Ha nHOMBUAyanHu matepuanu smHaru TpﬂéBa Aace 0b06pa3;|5a C U3NCKBaHNATA Ha nayneHTa, a CI'IeLWICpI/IKa-
unnTe B Ta3n Taénmu,a Tpﬂ6Ba Aa ce pasrnexgart camo KaTo He3agb/DKUTeNHU MpenopbKn.
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Mpoueaypa Ha nanuyaHe

BAXKHA UH®OPMALIUA: Temnepatypute 3a nsnuyaHe ca camo npenopbymTenHn. BuamoxHn ca
OTKJTOHEHUS Nopaan NPOMEHNTE B MOLLIHOCTTa Ha dhypHaTa 1 BrAa 1 1 3aToBa Aa Ce HanaraTt KOpekLum.

06wa Tabnuua 3a n3nuyaHeTo Adhesive 750 1-BUM AEHTUH 2-BU IEHTUH Glaze Matepunan 3a
VPKOHWEB AUOKCHUA KOpeKLm
Havanna Temnepatypa °C 500 500 500 500* 500

Cywene min 5 5 5 4 4
npeABapuTenHo min 1 1 1 1 1
HapacTtBaHe Ha TemnepaTypara| °C/min 75 60 60 60 60

KpaitHa Temneparypa °C 800 750 745 725 720

Bpeme Ha 3azpbxaHe min 2 1 1 1 1

Hayano Ha Bakyyma °C 500 500 500 - 500

Kpaii Ha Bakyyma °C 800 750 745 - 720

* HauanHa temnepartypa 600°C 3a HioaHCK 3a NOBbPXHOCTUTE 1 NacTu 3a rnasyparal

06wa Tabnmua 3a u3nuyaHeTo Adhesive 750 1-BM AEHTUH 2-BU IEHTUH Glaze Matepunan 3a
JINTUEB AUCUNMKAT Kopekuuu
Hayanna Temnepatypa °C 400 400 400 400* 400

CyweHe min 5 5 5 4 4
npeABapuTenHo min 1 1 1 1 1
HapacTsaHe Ha Temnepatypata| °C/min 50 50 50 60 50

KpaiiHa Temneparypa °C 750 750 745 725 715

Bpeme Ha 3afpbxaxe min 1 1 1 1 1

Hayano Ha Bakyyma °C 400 400 400 - 400

Kpaii Ha Bakyyma °C 750 750 745 - 715

* HauanHa temnepartypa 600°C 3a HloaHCK 3a NOBBbPXHOCTUTE 1 NacTu 3a rnasyparal

WUHcTpyKumm 3a 6esonacHocT

[Moco4eHnTe faHHK oTpasaBaT HalMTe NO3HaHWSA 1 ca 6a3npaHn Ha BbTPELLHOMUPMEHMN MPOYYBaHUS.
[a ce n3nonsea camo OT AeHTanHW creuuanucTy no npegHasHadeHve. He moxe ga ce n3koum
CBPbXYYBCTBMTENHOCT KbM NMPOAYKTa UIIN HAKOS OT CbCTaBKUTE My B OTAENHW cny4au. [1pn cbMHEHME,
nHopmaLmsa 3a CbCTaBKUTE MOXETE [a Nony4uTe oT npoussoguTens. B cnyyan Ha nssectHa aneprus
KbM CbCTaBKMTE Ha KepamuKaTa UM CbMHEHVE 3a Takasa, U3MoNI3BaHETO Ha TO3M NPOAYKT € NpoTu-
BOMoKaaHo. [py cCbMHeHWe 3a aneprus ce npenopbyBa TeCTyBaHe 3a aneprus npegy 3arnoysaHe Ha
neyeHve. Hukora He normbLUanTe UM KOHCyMupanTe To3u NPoaykKT. V36sreante KoHTakT ¢ ounte. B
cny4ali Ha KOHTaKT C o4uUTe, He3abaBHO 'l MPOMUIATE C OBUSTHO KONIMYECTBO BOAA 1 Ce KOHCYnTupainTe
C opTanmonor.

Mons, cbobpassiBaiiTe ce ¢ MHopMaLuusiTa B CbOTBETHUSI MHGOPMALMOHEH NCT 3a 6e3onacHocT!

Ako nckarte Oa ce CBbpXXeTe C Hac No OTHOLUeHWe Ha npoaykKTa, MOonAa BuHarun nocoysarite o3Have-
HNETO Ha napTuaarta.

OsHaveHue Ha napTuaara o1 BupkTe 3a6enexkara BbpXy OnakoBKaTa.

Bepcus: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 |HCTpyKLifi N0 3acTOCYBaHHIO

HeraCeram Zirkonia 750 - ue igeanbHuii o6nnLbOBYBanbHWI MaTepian Ans KepamivyHX Kapkacis,
BUIOTOBJIEHNX i3 OIOKCUAY LMPKOHItO Ta avucunikaTty niTito, 3 KTP (25-500°C) 10,2-10,5 mkm/(Mm-K).

O6nuUtoBaHHSA KapKaciB i3 giokcuay LMPKOHito

MigroroBka Kapkaca. Haknagaetbcs fy>ke TOHKMIA piBHOMipHUI Wwap Adhesive 750, a noTim 34ilicHio-
€TbCS BUMNANIOBaHHS y BUNanoBabHI Nnedi nig BakyyMoMm (QyB. Npoueaypy BUNamtoBaHHs B Tabnuui
Hk4e). Lle 3abeanedvye onTumManbHy afresito MK Kapkacom i3 fiokcugy umpkoHito Ta HeraCeram
Zirkonia 750.

Increaser. [1na noganbLluoi aganTauii BiaTiHKY 06n1Lp0BaHa NOBEPXHA NOKPUBAETLCS LLIapoMm Increaser
BiNOBIQHOIO KONMbOPY.

LLlapu Dentine/Incisal. Kepamiky MOXXHa HaHOCWTW BignoBigHO 0O ynogo6aHoi TEXHOMOrI HapoLLy-
BaHHs. Lie Moxxe 6yTy crnpolleHa gBoLlapoBa TexHika abo HecTaHgapTHWIA/iHAMBIQyanisoBaHUi Nigxig.

Mpumitka. Mpwu wnicdyBaHHi KepamiyHUX maTtepianiB i po60Ti i3 BCMOKTyBaJibHUM NMPUCTPOEM
HafgsAramTe MacKy Ta 3aXMUCHi OKynsipyu. YHUKanTe BAUXaAHHSA KepamiyHOro nuy.

BunantoBaHHA rnasypi. SKiCTb rasypyBaHHS BU3HAYaETbCA KiHLEBOIO TemMnepaTyporo BUNAIOBaHHS
Ta 4yacy BUTPUMKKU. ToMy TemnepaTypa BMNantoBaHHSA rnasypi Ta Yac BUTPUMKUN OPIEHTOBHI 1 MOXYTb
KOpUryBaTucsa ans AOCArHEeHHS HeoOXiAHOro pesynstaty. [nasypyBaHHSA 4acTo 3aneXxuTb Big 0cobu-
CTuX ynogo6aHb, TOMYy TaKoX MOXJIMBE MexaHidHe nonipysaHHst HeraCeram Zirkonia 750. Hawi nactu
Signum® HP BusiBunucs ineansHuMy gnst iHiLLHOrO NonipyBaHHs.

O6nuutoBaHHS KapKaciB i3 gucunikary niTito

MigroToBka kapkaca. He BUKOpPUCTOBYITE MICKOCTPYMUHHY OBPOOGKY KapkaciB Micnsi 3aKiHYeHHS);
NPOCTO PETENbHO OYUCTITh iX (HaNpUKnag, NapooYuLLyBaYem).

Apre3sisa. Ha noBepxHio kapkaca Haknagaetbcs ToHkui wap Adhesive 750, a noTiM 3A4iiCHIOETLCSA
BUNastoOBaHHS.

Lapwm Dentine/Incisal. [ls. BuLLe. 3BepHIiTb yBary Ha NpoLeaypy BUMaNOBaHHS.
BunantoBaHHs rna3ypi. [lyB. BuLLe. 3BEPHITb yBary Ha NpoLeaypy BUNantoBaHHS.

Ta6nuus BigNoBiAHOCTI KONbOpPIB

BigTiHok Al A2 A3 A35 | A4 B1 B2 B3 B4 c1 Cc2 c3 c4 D2 D3 D4
Increaser INAT | INA2 [INA3 |INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 |INB3 |INB4 |INC1 [INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 [IND4
Dentine DAl |DA2 |DA3 |DA35|/DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |DC4 (DD2 [DD3 |(DD4

Chromadentine CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [CDB3 [ CDB4 [ CDC1 | CDC2 | CDC3 | CDC4 |CDD2|CDD3 | CDD4

Incisal S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2

Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA
MD/SD MD1 |MD1 [SD2 |SD2 |SD2 |MD2 |MD2 |MD3 |MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |[MD1 |MD3 [SD1
Value VLt VL2 | VL3 (VL4 |VL4 |vLl VL2 VL3 [vL4 |t VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal* 0S1 [(0S1 [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0S1 [0S2 (0S4 [0St |0S3 |0S3 |0S3 |[0OS1 |0S2 |O0S2

Opaltranspa* oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* BUKOpPUCTaHHS KOHKPETHUX MaTepianiB NOBUHHO BiANOBIiAaTM BUMOram nauieHTa, ToMy faHi B Wil Tabnuui cnig BBakatu
Heo6O0B’A3KOBMMU peKoMeHAaLIsMU.
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Mpoueaypa BUNantoBaHHA

BAXKJIUBE 3AYBAXKEHHS! [1aHi wono Temnepatypy BUNantoBaHHA Chifg, po3rnsfaT ik pekomeHaa-
Lji. Yepes pisHy MOTY>KHICTb i TUMNW NeYi MOXNMBI BiOXWNEHHS, | Ui AaHi foBeaeTbCa aganTyBaTty.

3aranbHa Tabnuus Bunanio- Adhesive 750 MepBuHHMI BTopuHHNiA masyp Martepianu
BaHHS AIOKCUJ LMPKOHIi0 JIeHTUH JeHTUH ANA KopekLuii
MoyaTkoBa TemnepaTypa °C 500 500 500 500" 500
CyLwiHHa XB 5 5 5 4 4
Nigirpis XB 1 1 1 1 1
NiABNLWEHHS TEMNepaTypu °C/xB 75 60 60 60 60
KiHueBa Temnepatypa °C 800 750 745 725 720
Yac BUTpUMKM XB 2 1 1 1 1
MoyaTok Bakyymy °C 500 500 500 - 500
Kineub Bakyymy °C 800 750 745 = 720

* MNovaTkoBa Temnepartypa 600°C gns nacT BiATiHKIB | rnasypi!
3aranbHa Tabnuus Bunanio- Adhesive 750 MepBuHHMI BTopuHHNIA masyp Marepianu
BaHHS AUCUNIKaT NiTito JIeHTUH JEHTUH LANS KopekLuii
MNouaTkoBa Temneparypa °C 400 400 400 400* 400
CyLwwiHHs XB 5 5 5 4 4
Nigirpis XB 1 1 1 1 1
NigBuMILEHHS TemnepaTypu °C/x8 50 50 50 60 50
KiHueBa Temnepatypa °C 750 750 745 725 715
Yac BuTpumkn XB 1 1 1 1 1
MoyaTok Bakyymy °C 400 400 400 - 400
Kineub Bakyymy °C 750 750 745 - 715

* MNovaTkoBa Temnepatypa 600°C gns nacT BiATIHKIB | rnasypi!

IHCTpYKLUii 3 6e3nekun

Lli BigomoCTi HaBedeHO Ha MiAcTaBi AOCTYMHUX HaM AaHUX i pesynbTaTiB BHYTPILWHIX BUNPOOYyBaHb.
[MponyKT Npu3HayeHuin Ansi 3aCToCyBaHHSA NLe 3yOGHNUMMN TeXHIKaMM Ta BUKITIOYHO 3a NPU3HAYEHHSIM.
B okpemMux Brnagkax uen npodykT abo ofyH i3 NOro KOMMOHEHTIB MOXXYTb BUKVKATK peakLii rinep-
YyTNMBOCTI. SIKLWO iCHY€E BIipOrigHICTb BUHWKHEHHS TakKuMX peakuii, iHopmauiio npo cknag MoxXHa
oTpumaTi y BUPoBHMKa. 3acToCyBaHHsi MaTepiay NpoTurnokasaHe, SKLLO BiJOMO Npo aneprito Ha Kom-
MOHEHTN KepaMiku. SIKLLO iCHYE BiporigHiCTb anepriyHoi peakLii, M1 peKOMeHAYEMO MPOWTH TECT Ha
aneprito nepeq, 3actocyBaHHsM. Hikonu He koBTainTe Lell NpodyKT! YHuKaiTe noTpanfisiHHs B Oui.
SKLo maTepian noTpanuB y O4i, HeranHo PeTeNbHO NMPOMUIATE iX BENMKOIO KiNTbKICTIO XONOAHOI BOAN Ta
3BEPHITbCA A0 odTanbmornora.

LoTpumyliTecs pekomMeHgaLli BignoBigHoro ceptudikata 6e3nexku.
B ycix nucTax wopo uboro NpopyKTy BKasyte HoOMep naprii.
Homep naprii [tot: YkazaHo Ha ynakosLyi.

CTaH nepernsgy: 2018-08
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HeraCeram Zirkonia 750 Kasutusjuhend &®

HeraCeram Zirkonia 750 on tsirkooniumdioksiidist ja litiumdisilikaadist valmistatud ideaalne keraami-
liste karkasside kattekeraamika, mille termiline paisumiskoefitsient CTE (a25-500°C) on 10,2-10,5
pm/mK.

Tsirkooniumdioksiidist karkasside laminaatimine

Karkassi ettevalmistamine: pinnad kaetakse véga dhukese ja Uhtlase Adhesive 750 kihiga, mida kuu-
mutatakse seejérel keraamikaahjus vaakumis. (Vaadake alltoodud kuumutamisprotseduuri tabelit.) See
tagab tsirkooniumdioksiidist toestiku ja HeraCeram Zirkonia 750 vahel parima haakuvuse.

Increaser: varvitooni kohandamiseks kaetakse lamineeritav pind sobivat vérvi Increaseri kihiga.

Dentiini/loikepindade kihid. Keraamika voib peale kanda vastavalt eelistatud tehnikale. Naiteks voib
keraamikat peale nada kasutades kahekihilist tehnikat voi kombineeritud/individuaalsel meetodil.

Markus. Keraamilisi materjale lihvides kandke ndomaski ja silmade kaitset ning kasutage tom-
met. Véltige keraamilise tolmu sissehingamist.

Glasuurpoletus. Keraamilise pinna glasuuri laiget saab reguleerida, glasuuri kuumutamisel 16pliku
temperatuuriga, temperatuuri ja ahjus hoidmise ajaga. Seadistused glasuuri kuumutamistemperatuuri
ja ahjus hoidmise aja jaoks on soovituslikud, mida tuleks iga kord soovitava tulemuse jargi kohandada.
Samuti voib materijali, HeraCeram Zirkonia 750, poleerida mehaaniliselt. Meie poleerimispasta Signum®
HP on osutunud 16pliku poleerimise juures vaga efektiivseks.

Liitiumdisilikaadist karkasside laminaatimine

Toestiku ettevalmistamine: drge liitiumdisilikaadist toestikke péarast viimistlemist liivapritsige; kasu-
tage ettevaatlikke puhastusmeetodeid (nt aurupuhasti).

Adhesiiv: toestiku pinnale kantakse dhuke kiht Adhesive 750, mida seejérel kuumutatakse.
Dentiini/loikepindade kihid: vt (lalt. Palun pédrake tdhelepanu kuumutamisprotseduurile.
Glasuuri kuumutamine: vt Ulalt. Palun p&orake tédhelepanu kuumutamisprotseduurile.

Varvikoodide tabel
Shade Al |A2 |A3 |A35 A4 |[B1 B2 (B3 |B4 |[c1 |c2 |c3 |c4 |D2 |D3 |D4
Increaser INAT [INA2 |INA3 [INA3,5|INA4 |INB1 |INB2 [INB3 [INB4 |INC1 [INC2 |INC3 |INC4 |IND2 [IND3 |IND4
Dentiin DA1 |DA2 |DA3 |[DA35|DA4 |DB1 |DB2 |[DB3 |[DB4 |DC1 |DC2 |DC3 |[DC4 |DD2 |DD3 |DD4

Chromadentiin CDA1 | CDA2 | CDA3 |CDA3,5(CDA4 | CDB1 (CDB2 [ CDB3 [ CDB4 [ CDC1|CDC2 | CDC3 | CDC4 | CDD2 | CDD3 | CD D4
Loikepinnad S1 S1 S2 S2 S4 S1 S1 S2 S4 S1 S3 S3 S3 S1 S2 S2
Enhancer* EHA |EHA |EHA |EHA |[EHA |EHB |EHB |EHB |EHB |[EHC |[EHC |EHC |EHC |EHA |[EHA |[EHA

Mameloni teisene [ MD1 | MD1 | SD2 |SD2 |SD2 |MD2 [MD2 |[MD3 |[MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |[SD2 |[MD1 |MD3 |SDi
dentiin

Value vérvid vt VL2 | VL3 (VL4 |vL4 vl VL2 VL3 |vL4 |l VL2 | VL3 (VL4 [VL2 |VL3 |VL4

Opaalsed Ioike- | 0S1 | 0S1 | 0S2 [0S2 [0S4 [0St |0S1 |0S2 |0S4 [0St |[0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2
pinnad*

Opaltranspa*® oT o7 ot oT oT ot oT oT oT oT oT o7 oT oT o7 oT

Margin HM/LM 1 1 2 2 6 3 3 4 4 1 1 6 6 1 2 4

* Erinevate materjalide kasutus oleneb alati kasutaja vajadustest ja seetdttu tuleks selles tabelis toodud vaartusi kasitleda
mittesiduvate soovitustena.
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Kuumutamisprotseduur

TAHTIS TEATIS! Kuumutamistemperatuurid on mdeldud suunistena. Vaartused véivad erineda olene-
valt ahju tlubist ja neid voib vaja olla kohandada.

Uldine kuumutamise tabel Adhesive 750 Esmane dentiin Teisene dentiin Glazuur Korrigeerimis-
Tsirkooniumdioksiidist materjal

Algne temperatuur °C 500 500 500 500" 500
Kuivatamine min 5 5 5 4 4
Eelsoojendamise aeg min 1 1 1 1 1
Temperatuuri tous °C/min 75 60 60 60 60

Loplik temperatuur °C 800 750 745 725 720

Ahjus hoidmise aeg min 2 1 1 1 1

Vaakumi algus °C 500 500 500 - 500

Vaakumi [opp °C 800 750 745 - 720

* Toonijatel ja glasuurpastadel on algtemperatuur 600°C.

Uldine kuumutamise tabel Adhesive 750 Esmane dentiin Teisene dentiin Glazuur Korrigeerimis-
Liitiumdisilikaadist materjal
Algne temperatuur °C 400 400 400 400" 400
Kuivatamine min 5 5 5 4 4
Eelsoojendamise aeg min 1 1 1 1 1
Temperatuuri tous °C/min 50 50 50 60 50

Loplik temperatuur °C 750 750 745 725 715

Ahjus hoidmise aeg min 1 1 1 1 1

Vaakumi algus °C 400 400 400 - 400

Vaakumi [5pp °C 750 750 745 - 715

* Toonijatel ja glasuurpastadel on algtemperatuur 600°C.

Ohutusjuhised

Esitatud andmed vastavad meie parimatele teadmistele ja pdhinevad ettevottesisestel uuringutel.
Kasutamiseks ainult hambatehnikutele ja ainult ndidustatud eesmargil. See toode v6i méni selle kom-
ponentidest voib teatud juhtudel pdhjustada Ulitundlikkusreaktsioone. Kahtluse korral saate tootjalt
kusida teavet koostisainete kohta. Teadaoleva voi kahtlustatava allergia korral keraamiliste koostis-
osade suhtes on toote kasutamine vastundidustatud. Kahtlustatava allergia korral soovitame enne
kasutamist anda allergiaproov. Arge neelake seda toodet alla ega vétke sisse! Viltige kokkupuudet
silmadega. Kui toode on silmadega kokku puutunud, loputage neid kohe ja pohjalikult rohke veega ning
pddrduge silmaarsti poole.

Lugege vastaval ohutuskaardil olevat teavet.
Tootega seotud suhtlemise korral mérkige alati &ra partii number.
Partii number [toT]. Vt pakendi margist.

Kuupéevaga: 2018-08

47



@ KULZER

MITSUI CHEMICALS GROUP

Manufacturer:

Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2
63450 Hanau (Germany)

Made in Germany

Distributed in USA / Canada exclusively by:
Kulzer, LLC

4315 South Lafayette Blvd.

South Bend, IN 46614-2517
1-800-431-1785

Caution: Federal law restricts this device to sale
by or on the order of a dental professional.

Importado e Distribuido no Brasil por

Kulzer South América Ltda.

CNPJ 48.708.010/0001-02

Rua Cenno Sbrighi, 27 - cj. 42

Sao Paulo — SP — CEP 05036-010
sac@kulzer-dental.com

Resp. Técnica: Dra. Regiane Marton — CRO 70.705
N° ANVISA: vide embalagem

ce 0197

99001149/12



