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Colocacién de bebederos, revestimiento, precalentamiento, inyeccién, eliminacion del
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Informacion del producto

£@.MaXxX System

Gracias a su versatilidad, su éxito clinico a largo plazo y su extensa gama de indicaciones, el IPS e.max® System es el sistema
de cerdmica sin metal con mayor éxito y mas utilizado en todo el mundo.

Esta constituido por una fiable cerdmica vitrea de disilicato de litio (IPS e.max Press y CAD), una innovadora cerdmica de
oxido de zirconio (IPS e.max ZirCAD) y una cerdmica de recubrimiento coordinada (IPS e.max Ceram); la cerdmica de
inyeccién IPS e.max ZirPress complementa el versatil sistema.

Los materiales IPS e.max de gran resistencia y excelente estética permiten su aplicacion en todas las indicaciones de
restauraciones fijas, desde carillas finas hasta puentes de varias piezas. También se pueden realizar restauraciones hibridas.

El concepto de coordinacién del color integrado en el sistema y en cada uno de los productos individuales facilita un
procedimiento de trabajo flexible desde la determinacién del color hasta la seleccién de los materiales.

La App IPS e.max Shade Navigation consigue una reproduccion 6ptima del color de la restauracién. Facilita la seleccion de
los materiales, logra una correspondencia perfecta del color y, por tanto, proporciona eficiencia y fiabilidad.

IPS e.max es el sistema integral de ceramica sin metal y alta calidad para todas las indicaciones, requisitos estéticos y
pacientes: es todo ceramica sin metal, todo lo que usted necesita.
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£€.MaX Inyeccidon

Tres vias para una flexibilidad maxima

Diseno

Producir

Colocaciéon de bebederos

Revestimiento

Inyeccion

Software CAD

Add-on
Solutions

IPS e.max Digital Press Design —
Press Multi

Posicionamiento automatico de los bebederos
de inyeccion de los patrones de cera en las
restauraciones de IPS e.max Press Multi.

Fresado

ProArt CAD Wax yellow

Cera que puede repasarse, especialmente
para la tecnologia de inyeccion con IPS e.max

Press.

Fijacion

Facil de fijar

IPS e.max Press

Pastillas de ceramica vitrea de
disilicato de litio (LS,)

para la tecnologia de inyeccion.

IPS PressVest Premium
El material de revestimiento universal para la cerdmica de inyeccion.

Manual

Software CAD Modelo y preparacion del muiién

IPS e.max Digital Press Design —

Wax Tree

Colocacion automatica de los bebederos de
varias restauraciones unitarias en un arbol

de cera.
Impresion en 3D Modelado
2
el
Fijacion Posicionamiento y fijacion

¢ 5

Facil de fijar
AV

-

Programat® EP 3010/EP 5010

i _ Hornos de inyeccién coordinados con los materiales
LD -.t de ceramica de inyeccién de Ivoclar Vivadent, como

IPS e.max Press.

-




Informacion del producto

£@.MmaX Press Monolithic Solutions

Material

IPS e.max® Press

IPS e.max Press son pastillas de ceramica vitrea de disilicato de litio
para la tecnologia de inyeccién. El proceso de produccion industrial
crea pastillas completamente homogéneas con distintos niveles de
translucidez. Demuestran una resistencia de 470 MPa (valor medio
tipico). Las pastillas se inyectan para formar restauraciones con una
precisién de ajuste excelente en los hornos de inyeccién de Ivoclar
Vivadent. Las restauraciones inyectadas, de color marfil y altamente
estéticas, se maquillan y se glasean con IPS Ivocolor o se recubren
con IPS e.max Ceram y se maquillan y se glasean con IPS Ivocolor.
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IPS e.maXx Press lithium disilicate
Propiedad Especificaciones =~ Valor medio
tipico

CTE (25 °C-100 °C) [10¢K] 10,5+ 0,5 -
Resistencia a la flexion (biaxial)

= 360 470
[MPa]
Solubilidad quimica [ug/cm?] < 100 -
Tipo/Clase Tipo Il / Clase 3 -

Segun la norma ISO 6872:2015




Usos

Indicaciones

— Carillas oclusales ("table tops")

— Carillas finas

— Carillas

— Inlays

— Onlays

— Coronas parciales

— Coronas minimamente invasivas en la regién anterior y posterior

— Coronas en la regién anterior y posterior

— Puentes de 3 piezas en la regiéon anterior

- Puentes de 3 piezas en la regién premolar hasta el segundo premolar como pilar terminal

— Superestructuras de implante para restauraciones de una sola pieza (regién anterior y posterior)
— Superestructuras de implante para puentes de 3 piezas hasta el 2.° premolar como pilar terminal

IPS e.max Press Abutment Solutions (soluciones para pilares)
— Pilares hibridos para restauraciones de una sola pieza en la regién anterior y posterior
— Coronas-pilar hibridas en la regién anterior y posterior

Si desea informacion mas detallada sobre la fabricacion de pilares hibridos y coronas con pilares
hibridos, consulte las Instrucciones de uso de IPS e.max Press Abutment Solutions.

Contraindicaciones

— Puentes soportados sobre inlays

— Puentes Cantilever

— Puentes adhesivos

— Puente en la regién anterior de > 11 mm de ancho

— Puente en la regién premolar de > 9 mm de ancho

— Colocacion temporal de restauraciones de IPS e.max Press
— Preparaciones subgingivales muy profundas

— Pacientes con denticion residual muy reducida

— Bruxismo

— Cualquier otro uso no previsto en las indicaciones

Otras contraindicaciones para las coronas anteriores y posteriores minimamente invasivas:
— Grosores de capa por debajo de T mm

— Preparaciones con bordes afilados

— Preparaciones que no confieren soporte anatdémico y con grosor irregular de las capas
— Cementacion convencional y autoadhesiva

— Materiales de reconstruccién, excepto composite

— Falta de guia canina

— Puentes

— Coronas en implantes

Restricciones de procesamiento importantes

La incapacidad para respetar las siguientes restricciones puede afectar negativamente sobre los resultados obtenidos con
IPS e.max Press:

— Respete las especificaciones de preparacién necesarias.

— No utilizar en unidades de extension

— Estratificacién con una ceramica de recubrimiento distinta de IPS e.max Ceram

— Inyeccién de IPS e.max Press en el sistema de cilindro de revestimiento IPS Investment Ring System 300 g



Advertencia

— IPS Natural Die Material Separator contiene hexano. El hexano es altamente inflamable y perjudicial para la salud. Evitar
el contacto del material con la piel y los ojos. No inhalar los vapores y mantener el producto alejado de fuentes de
ignicion.

— No inhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de succién y una mascara.

— Observar la Ficha de Datos de Seguridad (FDS).

Informacion cientifica

Desde que se empez6 a desarrollar, el IPS e.max System ha estado bajo la supervisién de la comunidad cientifica. Muchos
expertos de renombre han contribuido con sus estudios a crear una excelente base de datos. Una historia de éxito mundial,
el crecimiento permanente de la demanda, asi como los mas de 100 millones de restauraciones fabricadas, constituyen una
prueba del éxito y la fiabilidad del sistema. Mas de 20 estudios clinicos in vivo realizados hasta la fecha y un nimero aun
mayor de estudios in vitro, ademas del creciente aumento del nimero de estudios clinicos en todo el mundo, demuestran
el éxito a largo plazo del sistema IPS e.max en las cavidades orales de los pacientes. Los resultados de los estudios mas
importantes se han recopilado en el informe cientifico "IPS e.max Scientific Report Vol. 02". La documentacién cientifica de
los productos IPS e.max contiene informacion adicional (p. e]. sobre resistencia, desgaste y biocompatibilidad). Solicitela a
Ivoclar Vivadent.

Para mas informacién sobre las cerdmicas sin metal y sobre IPS e.max, consulte los informes de Ivoclar Vivadent n.° 16 y n.°
17. Encontrara informacién detallada sobre el composite de cementacion Variolink® Esthetic en "Ivoclar Vivadent Report
No. 22" y la Documentacién cientifica. EI Multilink® Automix se describe en el "Scientific Report Vol. 02".

NTIFIC REPORT - o
Vol 02/2001 - 2013 SCIentlflc
Report

Vol 02/2016

ivoclar *. ivoclar ",
vivadent: vivadeni:
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Concepto de las pastillas

IPS e.max Press se presenta en pastillas policromaticas Multi de un solo tamafio y en pastillas monocromaticas de cinco niveles de
translucidez (HO, MO, LT, MT, HT) y en los colores especiales Impulse en dos tamaiios.

Desde el punto de vista del procesamiento, practicamente todas las restauraciones se pueden realizar con cualquiera de las pastillas. Sin
embargo, por motivos de estética y teniendo en cuenta el protocolo de trabajo del laboratorio dental, se recomiendan las siguientes técnicas
de procesamiento e indicaciones para cada pastilla (policromética, monocrématica y por niveles de translucidez):

Translucidez Técnica de procesamiento Indicaciones
Técnicade | Técnicade | Técnica de Carilla Carilla fina" Carilla Inlay y onlay Corona Corona Puente de | Pilar hibrido | Corona con
magquillaje | “cut-back” |estratificacion| oclusal” parcial anterior 3 piezas 2 pilar hibrido
y posterior

e |3

ow

ranslucency
(baja translucidez)

HO

High
Opacity
(alta opacidad)

|/ A A I

" No utilizar la técnica de cut-back para la fabricacién de carillas finas ni de carillas oclusales
2 Solo hasta el segundo premolar como pilar distal
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en "Press Ingot Overview" en www.ivoclarvivadent.com /

IPS e.max Press Multi (pastilla policromatica)

Las pastillas Multi se presentan en colores A-D y Bleach BL. Las pastillas se usan para la
fabricacion de carillas altamente estéticas, de coronas anteriores y posteriores y de coronas
con pilares hibridos con una gradacion natural del color desde la dentina hasta el borde
incisal. Las pastillas estan especialmente indicadas para el procesamiento en la "técnica de
maquillaje”.

IPS e.max Press HT (alta translucidez)

Las pastillas HT se presentan en colores A-D y Bleach BL. Dada su elevada translucidez,
similar a la del esmalte natural, estan especialmente indicadas para fabricar las restauraciones
mas pequefias (p. e]., inlays y onlays). Las restauraciones realizadas con las pastillas HT
convencen a los usuarios por su efecto camaleonico similar al natural y por su excelente
adaptacioén a la estructura dental residual. Las restauraciones fabricadas con las pastillas
HT estan especialmente indicadas para la "técnica de magquillaje”, pero también para la
"técnica de cut-back".

IPS e.max Press MT (translucidez media)

Las pastillas MT se presentan en colores A-D y Bleach BL. Presentan una translucidez
media y se usan para restauraciones que requieren mas brillo que las restauraciones de HT
y mas translucidez que las restauraciones de LT. Las restauraciones fabricadas con las
pastillas MT estan especialmente indicadas para la "técnica de maquillaje”, pero también
para la "técnica de cut-back".

IPS e.max Press LT (baja translucidez)

Las pastillas LT se presentan en colores A-D y Bleach BL. Gracias a su baja translucidez,
similar a la de la dentina natural, estan especialmente indicadas para fabricar restauraciones
de mayor tamano (p. ej., coronas posteriores). Las restauraciones realizadas con las
pastillas LT convencen a los usuarios por su luminosidad e intensidad cromatica similar a la
natural. Esto impide que las restauraciones incorporadas adquieran tonalidades grisaceas.
Las pastillas LT son ideales para el procesamiento con la "técnica de cut-back”, pero
también se pueden usar en la "técnica de maquillaje".

IPS e.max Press MO (opacidad media)

Las pastillas MO se presentan en los grupos de colores MO 0 - MO 4. Gracias a su opa-
cidad, estan especialmente indicados para la fabricacién de estructuras sobre preparacio-
nes ligeramente descoloridas. Posteriormente se complementa la forma anatémica de
cada pieza con IPS e.max Ceram.

IPS e.max Press HO (opacidad alta)

Las pastillas se presentan en los grupos de colores HO 0 - HO 2. Gracias a su opacidad,
estan especialmente indicados para la fabricacién de estructuras sobre preparaciones muy
descoloridas. Posteriormente se complementa la forma anatémica de cada pieza con

IPS e.max Ceram.

IPS e.max Press Impulse

Las pastillas Impulse permiten fabricar restauraciones de marcadas propiedades opasles-
centes. Las pastillas opalescentes se presentan en dos versiones con distintos niveles
de brillo (Opal 1, Opal 2). Las pastillas estan indicadas para carillas de colores marfil
claro que requieren un efecto opalescente.

L)
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Encontraré informacién mas detallada sobre los tamafios y colores de pastillas disponibles |
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Tamanos de las pastillas

En general, las pastillas IPS e.max Press se presentan en tres tamanos diferentes. Las pastillas monocromaticas (HT, MT, LT,

MO, HO e Impulse) se presentan en pastillas pequenas y pastillas "L". Las pastillas policromaticas IPS e.max Press Multi solo
se presentan en un tamafo.

Tenga en cuenta:

Solo se puede usar una pastilla por cilindro de revestimiento para la inyeccién. Por tanto, se seleccionara para la inyeccién
el tamano de pastilla adecuado para el peso de la cera respectivo.

-

' Monocromaticas I : '

Policromaticas



Clinica

Laboratorio

Clinica

Resumen del proceso de fabricacion y de las fases
de trabajo en la clinica

Fases de trabajo

Determinacion del color,
Preparacion, Color,
Toma de la impresion

l

Objeto inyectado
generado por
CAD/CAM

Revestimiento, inyeccion

l

Técnica de
cut-back

Preparacion para la cementacion

v

Cementacion

v

Verificacion de la articulacion/oclusion

v

Cuidados posteriores

Objeto inyectado
realizado con
modelado manual

generado por
impresion 3D

Técnica de Técnica de

maquillaje estratificacion

Objeto inyectado

Productos Ivoclar Vivadent

OptraGate® Plus
IPS® Natural Die Material

Digital Press Design — Press Multi
Digital Press Design — Wax Tree
ProArt CAD Wax Yellow,
PrograMill

Pastillas IPS e.max® Press
Sistema de revestimiento IPS® (Multi)
IPS® PressVEST Premium
Hornos de inyeccion Programat®

Materiales de estratificacion IPS e.max® Ceram
IPS Ivocolor Shades, Essences, Glaze
Hornos Programat®

IPS Ceramic Etching Gel
Monobond® Plus
Monobond Etch & Prime®

OptraGate®, OptraDam®
Variolink® Esthetic, Multilink Automix,
SpeedCEM°®Plus, Vivaglass CEM®,
Bluephase®

OptraFine®

Proxyt®

Procedimiento practico | Resumen del proceso de fabricacidn y de las fases de trabajo en la clinica



Técnica de procesamiento

Técnica demaquillaje
En la técnica de maquillaje, se reviste el encerado de volumen total

y posteriormente se inyecta. La restauracién se completa con ayuda
de la coccion de Stain y Glaze (maquillaje y glaseado).

El uso de las pastillas transltcidas IPS e.max Press permite fabricar
restauraciones muy estéticas sobre preparaciones ligeramente
descoloridas o no descoloridas con un esfuerzo minimo.

Técnica de “cut-back”

En la técnica de cut-back,se reduce el encerado en la zona incisal /
oclusal, se reviste y posteriormente se inyecta. La restauracion
reducida se completa con la cerdmica de estratificacion IPS e.max
Ceram. Finalmente se realiza la coccion de Stain y Glaze.

Técnica de estratificacion

En la técnica de estratificacion, se reviste el encerado de la
estructura de soporte con la forma de la pieza y posteriormente se
inyecta. La restauracion se completa complementando la forma
anatomica con la ceramica de estratificacion IPS e.max Ceram.
Finalmente se realiza la coccion de Stain y Glaze.

Estética frente a carga de trabajo cuando se utilizan distintas pastillas /
técnicas de procesamiento

(Ejemplo: corona anterior)

A h r

Técnica de |: . Técnica de | . Técnica de

maquillaje | | cut-back estratificacion
AR S
Sttt ! ! -

1

o I B

; Az

3
i
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Estética a medida del paciente

—
A2

A\
W\

Cantidad de trabajo manual / tiempo de fabricacion



Seleccién de las pastillas con la App IPS e.max® Shade Navigation

La integracion éptima del color y la forma en la cavidad bucal del paciente es un requisito previo para conseguir una

restauracién natural con ceramica sin metal. La diferencia de color entre la restauracién y la denticion natural residual es
especialmente negativa para la estética. Para conseguir una integracién dptima del color, se deben respetar las siguientes
recomendaciones y observaciones.

La estética general de una restauracion de ceramica sin metal depende de los siguientes factores:

— Color de la pieza preparada (estructura de la pieza natural, reconstruccién del mufién, pilar, implante)
— Color, translucidez y grosor de capa de la restauracion (A1, A2, A3..., HT, MT, LT..., carilla, caracterizacion)
— Color del material de cementacion.

Color

de la preparacion

Factores que afectan al efecto de color global

Color de la
restauracion

Grosor de capa Translucidez
de la dela
restauracion restauracion

Color del
material de
cementacion

Color deseado
de la pieza

A la hora de elaborar restauraciones estéticas de alta calidad, se deben tener en consideracion estos factores. Después de
todo, su interaccién es la que consigue el efecto de color global. Teniendo en cuenta que, habitualmente, resulta dificil
controlar el color de la preparacién y el grosor de las capas, y que el tono del material de cementacion apenas afecta al
efecto global del color, la seleccién de la pastilla IPS e.max con la translucidez y el color adecuados es de extrema importancia.

La App IPS e.max Shade Navigation se usa para determinar la pastilla adecuada.

La App IPS e.max Shade Navigation es una App inteligente para seleccionar el bloque/pastilla/
disco para smartphones y tablets con sistema Android o iOS. La App tiene en cuenta todos los
factores importantes que influyen y consigue asi hacer una recomendacién de translucidez y

color muy precisa.

Cinco pasos para encontrar la pastilla IPS e.max adecuada:

Introduzca el color de la pieza

(Color determinado/deseado para la pieza segun la Guia de colores A-D)

Consejos para determinar el color:

El color de las piezas se determina en las piezas no preparadas o
en las piezas adyacentes después de limpiarlas. Deben tenerse en
cuenta las caracteristicas individuales a la hora de determinar el
color de la pieza. Para conseguir el resultado mas natural posible,
la determinacion del color se debe realizar con luz solar. Ademas,
el paciente no deberifa llevar ropa de colores fuertes ni lapiz de
labios. Para una reproduccién perfecta del color de la pieza
determinado, se recomienda tomar otra fotografia digital de la
situacion inicial.

Otra opciéon para determinar el color consiste en utilizar los hornos
Programat® que cuentan con la funcion DSA (asistente digital de
color). El software de procesamiento de imagenes integrado
compara tres piezas seleccionadas previamente en la Guia de
colores con la pieza que se va a analizar e indica automaticamente
el color de pieza que mas se le parece. Encontrara mas informacién
sobre este tema en las instrucciones de uso correspondientes del
Programat.

Digital Shade
Assistant

Procedimiento practico | Resumen de las fases de trabajo clinico — Técnicas de procesamiento | Seleccion de las pastillas con la App IPS e.max® Shade Navigation



Introduzca la indicaciéon

(carilla, inlay, etc.)

Consejos sobre como seleccionar la indicacion:

; O

La App no incluye todas las indicaciones posibles, pero se pueden utilizar las siguientes indicaciones

alternativas para definir la pastilla adecuada:

Indicaciones no incluidas

Indicaciones alternativas

Puente Corona
Corona parcial Onlay
Carilla oclusal ("table top") Onlay

No se dispone de indicaciones alternativas para el pilar hibrido ni para la corona del pilar hibrido.

Obtenga informacién sobre el material que se va a seleccionar en las instrucciones de uso

correspondientes.

Introduzca el color del muinén

(Color de la preparacion que se ha definido con la guia de colores IPS Natural Die Material)

Consejos para determinar el color del muiidn:

El color del muiodn se determina con la gufa de colores
IPS Natural Die Material en la zona de mayor tamafo y mayor
decoloracién del munon de la pieza. Si duda entre dos colores,

elija siempre el mas oscuro.

El'IPS Natural Die Material permite fabricar un mufidén modelo

similar a la preparacion del paciente, a partir del cual se podréan
seleccionar correctamente los valores del color y brillo de las —— L

restauraciones de cerdmica sin metal.

Ejemplo del efecto del color del muiién

ND 1

Restauracion: Carilla (0,5 mm, IPS e.max® CAD HT B1)
Material de cementacion: Variolink® Esthetic neutro
Color de la preparacion: IPS® Natural Die Material, ND 1 —ND 9

I-N.\rurulbnh'llbnlﬂl
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Introduzca el grosor de capa
(Profundidad y/o grosor de la pared de la preparacion de la restauracion que se va a fabricar)

Consejos para determinar el grosor de capa:

Determinar el grosor de capa manualmente con un calibre o de forma automatica con el software
CAD. Las coronas, carillas y copings se miden en la parte central del punto vestibular mas fino,
mientras que los inlays y onlays se miden en el punto oclusal mas fino.

TE= | | : SwtTeed
Determinacion manual del grosor de capa, en el centro de la zona vestibular Determinacion digital del grosor de capa, en el centro de la zona vestibular
mas fina mas fina

Ejemplo - Como influye el grosor de capa y la translucidez:

Restauracion: izquierda: Carilla (0,5 mm, IPS e.max® CAD HT B1);
derecha: Corona (1,5 mm, IPS e.max® CAD LT B1)

Material de cementacion: Variolink® Esthetic neutro

Color de la preparacion: IPS® Natural Die Material, ND 6

Introduzca el material
(IPS e.max CAD, IPS e.max Press, IPS e.max ZirCAD)

Consejos para la seleccion del material:
Si un campo aparece de color gris en la seleccion del material, dicho material no es adecuado para la
indicacién o grosor de capa indicado.

Resultado para la pastilla adecuada

l

Consejos sobre el resultado:
La presentacién visual del resultado permite comparar el color de la restauracion con la guia de
colores A-D para poder detectar con anticipacion si es necesario ajustar el color.

Para mas informacién sobre la funcién y el procedimiento, consulte la padgina www.ipsemax.com/sna o
directamente la App.

Procedimiento practico | Seleccion de las pastillas con la App IPS e.max® Shade Navigation



Guia para la preparacion

Solo se obtendran resultados satisfactorios con IPS e.max Press si se respetan estrictamente las recomendaciones y los
grosores minimos de las capas.

Directrices basicas de preparacion de las restauraciones ceramicas sin metal

— Sin 4ngulos ni bordes afilados
— Preparacién de hombro con bordes internos redondeados y/o preparacion de chaflan.
— Las dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para las restauraciones de IPS e.max Press.

Preparacién del hombro

Preparacién del chaflan

Carilla oclusal ("table top")

1,0 1,0 . . . - -
‘ 10 , — Reducir la forma anatémica manteniendo los grosores minimos indicados.

0 — Preparar un hombro circular con bordes interiores redondeados o un chaflan con
10—y - 10 , . L. .
un angulo de aproximadamente 10°-30°. Ancho minimo del hombro circular/
chaflan de al menos 1,0 mm.

— Reducir el tercio de la corona - en la zona oclusal — aprox. 1,0 mm.

Carillas finas

— Siempre que sea posible, la preparacion deberia realizarse en el esmalte.
— Los bordes de la preparacion incisal no deberian situarse en el area de las super-
ficies de abrasion ni en las superficies oclusales dinamicas.
— El grosor minimo de capa de la carilla fina en la zona cervical y labial es de
0,3 mm. Se debe prever un grosor de la restauracion de 0,4 mm en el borde incisal.
— Si el espacio es suficiente, no es necesario realizar una preparacion.

*03
“04
Carilla
— Siempre que sea posible, la preparacion deberia realizarse en el esmalte.
— Los bordes de la preparacion incisal no deberian situarse en el area de las super-
ficies de abrasién ni en las superficies oclusales dindmicas.
— Reducir la zona cervical y/o la zona labial 0,6 mm y el borde incisal al menos
0,7 mm.
=06
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. 100°-120°
>

Onlay

Corona parcial
1,0 1,0

1,0 — I

10-30°
1o

— Deben tenerse en cuenta los contactos estaticos y dinamicos de los antagonistas.

— Los bordes de la preparacién no deben estar situados en los contactos centrales
de los antagonistas.

— En el area de fisura se tiene que observar como minimo una profundidad de la
preparacion de 1,0 mm y un ancho de istmo de 1,0 mm.

— Preparar la caja proximal con paredes ligeramente divergentes (dngulo de pre-
paracién 6°) y observar un angulo de 100°-120° entre las paredes de la cavidad
proximal y las superficies proximales prospectivas del inlay. En los inlays con
superficies proximales convexas pronunciadas sin apoyo adecuado del hombro
proximal, deben evitarse los contactos con la cresta marginal.

— Redondear los bordes internos y las transiciones para prevenir que se concentre la
tensién dentro del material cerdmico.

— No prepare cortes ni bordes achaflanados.

— Deben tenerse en cuenta los contactos estaticos y dindmicos de los antagonistas.

— Los bordes de la preparacién no deben estar situados en los contactos centrales
de los antagonistas.

— En el area de fisura se tiene que observar como minimo una profundidad de la
preparacion de 1,0 mm y un ancho de istmo de 1,0 mm.

— Preparar la caja proximal con paredes ligeramente divergentes (angulo de prepa-
racion 6°) y respetar un angulo de 100°-120° entre las paredes de la cavidad
proximal y las superficies proximales prospectivas del onlay. En los onlays con
superficies proximales convexas pronunciadas sin el apoyo adecuado de la espal-
da proximal, deben evitarse los contactos con la cresta marginal.

— Redondear los bordes internos y las transiciones para prevenir que se concentre la
tension dentro del material ceramico.

— No prepare cortes o bordes achaflanados.

— Deje un espacio de al menos 1,0 mm en las areas cuspidales.

— Deben tenerse en cuenta los contactos estaticos y dinamicos de los antagonistas.

— Los bordes de la preparacién no deben estar situados en los contactos centrales de
los antagonistas.

— Dejar un espacio de al menos 1,0 mm en las dreas cuspidales.

— Preparar un hombro circular con bordes interiores redondeados o un chaflan con
un angulo de aproximadamente 10°-30°. Ancho minimo de hombro/chaflan de al
menos 1,0 mm.

Procedimiento practico | Guia para la preparacion



Corona anterior minimamente invasiva (solo con cementacion adhesiva)

— Reducir la forma anatémica manteniendo los grosores de capa
minimos indicados. Preparacién de hombro circular con bordes
internos redondeados o preparacién de chaflan pronunciado.

1,0”® -30° . ) .
—% Ancho minimo del hombro circular/chaflan de al menos 1,0 mm.
1,02 =10

— Reducir el tercio incisal de la corona al menos 1,0 mm.
— Reducir el area vestibular y/o bucal aproximadamente 1,0 mm.

I 1,0

Corona posterior minimamente invasiva (solo con cementacion adhesiva)

1,0 1.0 — Reducir la forma anatémica manteniendo los grosores de capa
1,0 . Lo L .
\ , minimos indicados. Preparacién de hombro circular con bordes
1.0 — 1,0 internos redondeados o preparacion de chaflan. Ancho minimo del

10-30° hombro circular/chaflan de al menos 1,0 mm.

1,0 Y — . .
‘ . = — Reducir el tercio oclusal de la corona al menos 1,0 mm.

— Reducir el area vestibular y/u oral al menos 1,0 mm.

Corona anterior / pilar de puente en la region anterior

— Reducir la forma anatémica manteniendo los grosores de capa
minimos indicados. Preparar un hombro circular con bordes interio-
‘ res redondeados o chaflan con un angulo de aproximadamente
10% 10-30° 10°-30°. Ancho minimo del hombro circular/chaflan de al menos
7 1,0 mm.
122 =1 — Reducir el tercio incisal de la corona al menos 1,5 mm.
— Reducir el area vestibular y/u oral al menos 1,2 mm.
l 15 — Para la cementacion convencional y/o autoadhesiva, la preparacion
debe tener superficies retentivas y una altura de preparacion
suficiente.

Corona posterior / pilar de puente en la region premolar

kS s w - Reducir la forma anatémica manteniendo los grosores de capa
\ ' , minimos indicados. Preparar un hombro circular con bordes
13 =~ | - 15 interiores redondeados o chaflan pronunciado con un dngulo de
o ., 10-30° aproximadamente 10°-30°. Ahcho minimo del hombro circular/
o chaflan de al menos 1,0 mm. Angulo de la preparacion: 6°

— Reducir el tercio oclusal de la corona al menos 1,5 mm.

— Reducir el 4rea vestibular y/u oral aproximadamente 1,5 mm.

— Para la cementacién convencional y/o autoadhesiva, la preparacion
debe tener superficies retentivas y una altura de preparacion
suficiente.



Anchura maxima de los ponticos de los puentes en la regiéon anterior y premolar

Fuerza oclusal

9 mm

11 mm
Region premolar
asta el canino

Regi6n anterior

Debido a la diferencia en las fuerzas de masticacion, la anchura maxima aceptable de los pénticos es distinta en la regién
anterior y la premolar.

La anchura de los pénticos se determina en la pieza sin preparar.

— En la regién anterior, el péntico del puente no debe superar los 11 mm.

— En la regién premolar (desde los caninos hasta el segundo premolar), el pontico del puente no debe superar los 9 mm.

Procedimiento practico | Guia para la preparacion



Grosor minimo de capa

El disefio de la restauracién es esencial para conseguir restauraciones cerdmicas sin metal duraderas. Cuanta mas atenciéon
se preste al disefo, mejor sera el resultado final y el éxito clinico.

Respetar el siguiente grosor minimo de capa para las técnicas de maquillaje, cut-back y estratificaciéon para conseguir
el color de la pieza de la guia de colores y cumplir las especificaciones que se indican en las Guia para la preparacion
(paginas 16 — 19).

Cuando se utilizan las pastillas IPS e.max Press Multi, el grosor minimo de las paredes sera de al menos
1,0 mm, de forma que pueda verse la estratificacion (incisal/dentinaria) en la restauracion.

Técnica de maquillaje

En la técnica de maquillaje, no se aplican materiales de estratificacion sobre la restauracién de IPS e.max Press. El grosor
minimo se refiere por tanto al grosor de la capa de IPS e.max Press.

El disefo del conector para los puentes se debe ampliar en direccion vertical y no en direccion horizontal.
Especialmente en los puentes anteriores, no siempre se pueden conseguir las dimensiones necesarias para el
conector en la direccion sagital (lingual-vestibular). En estos casos, el conector se debe sobredimensionar
siempre en direccion vertical (incisal-cervical).

Grosor minimo de las capas de la restauracion de IPS e.max® Press en la técnica de maquillaje (segun la indicacion)

Cementacion Solo con cementaciéon adhesiva Cementacion adhesiva,
autoadhesiva o convencional
opcional.

Corona Puente

Corona minimamen-

te invasiva en la
region anterior y

Carilla oclusal
Carilla fina
Corona parcial
posterior

Region anterior
Region posterior
Regidn anterior
Region premolar

Carilla
Inlay
Onlay

Indicacion

Grosor minimo de las capas de IPS e.max Press — técnica de maquillaje

1,0 1,0
incisal/oclusal 1,0 0,4 0,7 profundidad | profundidad 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
de lafisura | de la fisura
1,0 1,0
circular 1,0 0,3 0,8 anchura del | anchura del 1,0 1,0 1,2 1,5 1,2 1,5
istmo istmo
) ) 16 mm?
Dimensiones _ _ _ _ _ _ _ _ _ En general, se deben
del conector respetar las siguientes con-
diciones: Altura = anchura
Dimensiones en mm
incisal
min. 1,5 mm oclusal:
min. 1,5 mm
Ejemplo:
Grosor minimo de las capas para coronas anteriores y dircular: I
posteriores en la técnica de maquillaje min. 1,2 mm circular:
min. 1,5 mm

La inobservancia de los criterios de disefio de la estructura y del grosor minimo puede provocar fallos clinicos como grietas,
deslaminacion y fractura de la restauracion.



Técnica de cut-back y de estratificacion

En la técnica de cut-back o en la técnica de estratificacion, la estructura que da soporte a la forma de la pieza de menor
tamano se reconstruye hasta su configuracién final con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram. A la hora de
disefar la restauracion, se deben respetar las siguientes directrices sobre la estructura de IPS e.max Press y el recubrimiento
de IPS e.max Ceram:

— En preparaciones grandes y para restauraciones recubiertas o parcialmente recubiertas, el exceso de espacio
debe compensarse con las dimensiones correspondientes del componente IPS e.max Press de alta resistencia y
no con el material de estratificacion IPS e.max Ceram.

— Si fuera posible, el disefio del conector se debe ampliar en direccién vertical y no en direccién horizontal.
Especialmente en los puentes anteriores, no siempre se pueden conseguir las dimensiones necesarias para el
conector en la direccién sagital (lingual-vestibular). En estos casos, el conector se debe sobredimensionar
siempre en direccion vertical (incisal-cervical).

Grosor minimo de la estructura de IPS e.max Press (segun la indicacion) para la técnica de cut-back y de maquillaje

Cementacion Solo con cementacion adhesiva Cementacion adhesiva, autoadhesiva o
convencional opcional.
Indicacion Carilla Carilla fina Carilla Inlay Onlay Corona Corona Puente
oclusal parcial - ., - "

Region Region Region Region
anterior posterior anterior premolar

Grosor minimo de capa de IPS e.max Press — técnica de cut-back

incisal/oclusal - - 0,4 - - 0,8 0,4 0,8 0,8 0,8

circular - - 0,6 - - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5

incisal/oclusal - - - - - - 0,6 0,8 0,8 0,8

circular - - - - - - 0,6 0,8 0,8 0,8

soporte de la forma de la pieza

Tipo de disefio - - - - - - disefio lingual/palatino totalmente anatémico

) ) 16 mm?
Dimensiones _ _ _ _ _ _ _ _ En general, se deben respetar las
del conector siguientes condiciones:

Altura = anchura

IPS e.max Press es el componente de alta resistencia de su restauracion y por eso siempre debe conformar al menos el 50 %
del grosor total de las capas de la restauraciéon. El grosor total de la restauracion (dependiendo de la indicacion) se calcula
de la forma siguiente:

Grosor total de la restauracion 0.8 1.0 1.2 1.5 1.8 2,0 25 3,0

Grosor minimo de la estructura
IPS e.max Press

Grosor maximo de capa de
con IPS e.max Ceram

Dimensiones en mm
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Ejemplo: Ejemplo:

Grosor minimo de capa para coronas anteriores y posteriores en la Grosor minimo de capa para coronas anteriores y posteriores
técnica de cut-back en la técnica de estratificacion
incisal min. 1,5 mm °Cl|“53|3 incisal min. 1,5 mm oclusal min. 1,5 mm
(recubrimiento 0,7 mm min. 1,5 mm i (recubrimiento méx. 0,7 mm (recubrimiento 0,7 mm
+ estructura 0,8 mm) (recubrimiento max. 0,7 mm + estructura 0,8 mm) + estructura 0,8 mm)
+ estructura
min. 0,8 mm)
- circular o
il — ) min. 1,2 mm circular min. 1,5 mm
min. 1,2 mm C”’CU‘a“ (recubrimiento (recubrimientc
min. 1,5 mm 2 i i
' max. 0,6 mm max. 0,7 mm
+ estructura + estructura
min. 0,6 mm) min. 0,8 mm)

La inobservancia de los criterios de disefo de la estructura y del grosor minimo puede provocar fallos clinicos como grietas,
deslaminacion y fractura de la restauracion.



Modelo y preparacién del muién

Prepare un modelo de trabajo con segmentos extraibles de la forma habitual. Es aconsejable aplicar un sellador para
endurecer la superficie y proteger el munén de yeso, pero el sellador no debe modificar el volumen del muiién de yeso.
Seguidamente, aplicar una laca espaciadora. Tenga en cuenta que la dilatacion de los materiales de revestimiento de Ivoclar
Vivadent estad coordinada con el siguiente procedimiento.

— Para las carillas finas, carillas, carillas oclusales ("table tops"), coronas parciales, y coronas individua-
les, la laca espaciadora se aplica en dos capas hasta un maximo de 1 mm del borde de la preparacion
(aplicacion de la laca espaciadora: 9—11 pym).

— Para los inlays y onlays, la laca espaciadora se aplica en hasta 3 capas y hasta el borde de la preparacion.

— También se aplican dos capas para reconstrucciones de puentes. Aplique una capa adicional en las superficies
intercoronales de los pilares (hacia el pontico). Esta medida ayuda a evitar la friccion indeseada.

— Para restauraciones sobre pilares, el proceso es el mismo que el de las preparaciones naturales.

Marque la aplicacién/nimero de capas de laca separadora que vaya a aplicar:
aplicacion unica aplicacion doble . aplicacion triple

Carilla fina, carilla Corona parcial, corona unica (pieza anterior,

w pieza posterior) = -

Se aplican dos capas de laca espaciadora hasta un méaximo de 1 mm del borde Se aplican dos capas de laca espaciadora hasta un méximo de 1 mm del borde
de la preparacion. de la preparacion.
Puentes (region anterior, region posterior) Inlays, onlays

Aplique dos capas de laca espaciadora hasta 1 mm del borde de la preparacion Para los inlays y onlays, la laca espaciadora se aplica en hasta 3 capas.
y una tercera capa sobre las superficies intercoronales.

Procedimiento practico | Preparacion del modelo y el muiién
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Modelado

Después de fabricar el modelo con segmentos desmontables y de preparar los mufiones, se modela la restauracion. Use
solo ceras organicas para el modelado, ya que no dejan residuos al cocer. Modele la restauracién de acuerdo con la técnica
de procesamiento deseada (maquillaje, cut-back o técnica de estratificacion).

Siga estas indicaciones generales para el modelado:

— Mantenga el grosor minimo de capa estipulado y las dimensiones de los conectores para las respectivas indicaciones y
técnica de trabajo.

— Modele exactamente la restauracion, especialmente en el 4rea de los bordes de la preparacion. — No sobredimensione
los bordes de la preparacién, ya que prolongaria y haria mas arriesgados los procedimientos de ajuste después de la
inyeccion.

— En las restauraciones totalmente anatémicas, durante el encerado, debe tenerse en cuenta el posible relieve oclusal, ya
que la aplicacion de magquillaje y glaseado conlleva un ligero aumento de las dimensiones verticales.

A. Modelado para la técnica de maquillaje

Disene la restauracién con un modelado totalmente anatomico, para que solo requiera caracterizacion y glaseado después
de la inyeccion. El procedimiento posterior depende de la pastilla elegida.

Modelado Si usa las pastillas policromaticas Multi

Si usa las pastillas monocromaticas

‘— pase a la pagina 42

Corona anterior mandibular a volumen total Corona anterior maxilar a volumen total

Inlay y onlay a volumen total Corona posterior a volumen total



B. Modelado para la técnica de cut-back (cera)

En un primer paso, la restauracién se realiza
con contornos totalmente anatémicos.
Seguidamente, se realiza la reduccion del
encerado (antes del revestimiento). De esta : Siguiente fase de trabajo

forma, la técnica de cut-back permite realizar L.
restauraciones altamente estéticas de forma (? pase a la pagina 62

Modelado

muy eficaz.

Encerado totalmente anatomico. Para comprobar mejor el grosor de las capas, se recomienda usar una cera base de otro color.

Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones para la reduccién del encerado:
— Reduzca el volumen en el tercio incisal

— No disefie mamelones extremos (picos y bordes)

— Compruebe la reduccién con llave de silicona

— Respete los grosores minimos (material inyectado, material de recubrimiento).

Confeccione una Ilave de silicona para la restauracion totalmente anatomica Reduccion del volumen en el tercio incisal

Evite disefiar contornos extremos en los mamelones. No es necesario reducir las superficies bucales.

25
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C. Modelado para la técnica de estratificacion

. - 4 . . . (

D|se.ne_|as estructuras segun el espacio d|spon|b|e. Modelado

El disefio debe soportar la forma y las cuspides

para que el grosor de las capas de la cerdmica de

recubrimiento sea uniforme.
Siguiente fase de trabajo
(? pase a la pagina 69

. J

Coronas sencillas

El modelado siempre debe soportar la forma y las cispides. Respete siempre el grosor minimo.

Altura = anchura

Respete siempre la relacion entre el ancho vy la altura, asi como las dimensiones
apropiadas a la hora de disefar los conectores.

Lo . anchura
En general, se deben respetar las siguientes condiciones: Altura = anchura

El modelado siempre debe soportar la forma y las clspides. Respete el grosor minimo de las estructuras. En la zona palatino/lingual de la estructura se realiza un disefio totalmente anatomico.



Procedimiento practico

Uso de las pastillas policromaticas

IPS e.max Press Multi ofrece la posibilidad de crear restauraciones monoliticas policromaticas de una manera eficiente. La
nueva técnica de procesamiento patentada con un método especial de encerado permite “transferir" la gradacion del color
de la pastilla a la restauracion.

En este capitulo se describe la técnica de procesado de IPS e.max Press Multi desde el encerado hasta la pieza inyectada.

Para el procesamiento de IPS e.max Press Multi deberan emplearse los respectivos accesorios de procesamiento asi como el
programa especial de inyeccién de los hornos Programat® de Ivoclar Vivadent.

Form B

IPS Multi Wax Pattern Form Ay Form B Form A

Patrones de cera de precision prefabricados para la colocacion de
bebederos del encerado en el cilindro de revestimiento IPS Multi
Investment Ring Base 200 g

La forma especial del IPS Multi Wax Pattern es fundamental para el

proceso de inyeccion correcto de IPS e.max Press Multi. Se usa la
Forma A o la Forma B dependiendo de la restauracion.

IPS Multi Investment Ring
Base 200g

IPS Multi Investment Ring Base 200 g

Base del cilindro de revestimiento para procesar IPS e.max Press
Multi.

Para completar el cilindro de revestimiento, se usa el calibre IPS Ring

-

Gauge 200 gy el cilindro de silicona IPS Silicone Ring 200 g.

IPS Multi Sprue Guide 200 g
La guia IPS Multi Sprue Guide 200 g ayuda a comprobar la correcta 1PS Mult Sprue Guide 200 g
colocacion de los bebederos de los objetos que se someteran a

inyeccién en la IPS Multi Investment Ring Base 200 g.

IPS Multi One-Way Plunger 200 g IPS Multi One-Way Plunger 200 g
Piston especial unidireccional, que se usa junto con el piston IPS Alox _—
Plunger para la inyeccién de IPS e.max Press Multi. J’

Programa de inyeccion para el Programat® EP 3000/5000,

== FPF
IPS e.max® Press

EP 3010/5010
Para inyectar las pastillas IPS e.max Press Multi se utilizard un programa
de inyeccion desarrollado especificamente o la funcién de inyeccion
totalmente automatizada (FPF) para las pastillas IPS e.max Press Multi. |
Encontrard mas informacion sobre las actualizaciones de los -
programas en www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter e
T
Programat EP 3000 Programat EP 5000 Programat EP 3010 Programat EP 5010
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Colocacion de bebederos

Al contrario que con el procedimiento para inyectar las pastillas monocromaticas, los bebederos de los objetos encerados se

colocan lateralmente sobre la base del cilindro de revestimiento. Por favor, siga este procedimiento para colocar los bebederos

del encerado:

Seleccione el patron de cera IPS Multi Wax Pattern adecuado dependiendo de la restauracién:

¢ IPS Multi Wax Pattern Form A (verde) = para las restauraciones de mayor tamafo, como las coronas anteriores
maxilares, las coronas premolares, las coronas molares y las coronas con pilares hibridos.

¢ IPS Multi Wax Pattern Form B (rosa) = para las restauraciones delicadas o en preparaciones muy estrechas, como las
coronas anteriores mandibulares

Deje la restauracion encerada sobre el modelo del mufién mientras coloca los bebederos para evitar danar los bordes de

la restauracion.

Importante: En principio no altere la geometria del IPS Multi Wax Pattern quitando o afadiendo cera.

Apligue una pequena gota de cera (blanda) de posicionamiento en el lateral del IPS Multi Wax Pattern.

Alinee el IPS Multi Wax Pattern con su cara cdnica mas estrecha hacia el area oclusal y/o incisal e inyecte sobre el encera-

do. El modelo de cera se puede fijar en la zona mesial o distal de la restauracion. Siga estas pautas para alinear mejor el

IPS Multi Wax Pattern con el encerado:

— Alinee el encerado verticalmente con el centro del IPS Multi Wax Pattern.

— Alinee el eje longitudinal de la restauracion y el IPS Multi Wax Pattern de tal forma que queden paralelos.

— Alinee los bebederos de las piezas anteriores y premolares con la superficie labial o bucal para optimizar la gradacion
del color en el 4rea visible.

— Para conseguir una gradacién del color natural en las coronas molares, coloque el bebedero sobre la superficie
mesio-bucal.

— Utilice el IPS Multi Wax Pattern B rosa para las restauraciones delicadas y alinéelo con la superficie labial o bucal para
que la entrada de la ceramica no impacte directamente sobre el muion.

Después de alinear el IPS Multi Wax Pattern, selle el espacio entre este y el encerado con un poco de cera de modelar de

tal manera que no se produzca un “engrosamiento” de la zona. Preste atencion a los bordes de la restauracion, para no

dafarlos.

Importante: Cree una transicion basal redondeada entre el IPS Multi Wax Pattern y el encerado para que no se produz-

can bordes afilados en los materiales de revestimiento durante el proceso. Los bordes afilados pueden romperse cuando

la cerdmica penetra en el encerado.

Utilice el patron de cera IPS Multi Wax Pattern Form A para carillas, Use el IPS Multi Wax Pattern Form B para las restauraciones delicadas o en
coronas anteriores y posteriores y para las coronas con pilares hibridos. preparaciones muy estrechas, p. ej. en las coronas anteriores mandibulares.

N

Alinee el encerado verticalmente con el centro del IPS Multi Wax Pattern, independientemente Alinee la cara conica mas estrecha del IPS Multi Wax Pattern con la zona oclusal y/o incisal.
del tamafio y el tipo. Alinee el eje longitudinal del encerado y el IPS Multi Wax Pattern de tal Aplique una pequefia gota de cera (blanda) de posicionamiento en el lateral del IPS Multi
forma que queden paralelos. Wax Pattern.



La colocacion de los bebederos puede realizarse fundamentalmente desde el aspecto Alinee el IPS Multi Wax Pattern con la superficie labial de tal forma que la cerdmica entrante
mesial o distal. Aplique una pequefia gota de cera (blanda) de posicionamiento en el late- no impacte directamente sobre el mufidn.
ral del IPS Multi Wax Pattern. Presione la restauracion suavemente contra la cera blanda.

Después de alinear el IPS Multi Wax Pattern, selle el espacio entre este y el encerado con Preste atencion a los bordes de la restauracion, para no dafarlos.
un poco de cera de modelado de tal manera que no se produzca un “engrosamiento”
de la zona.

Nota importante: Cree una transicion basal redondeada entre el IPS Multi Wax Pattern y el Selle el espacio entre el IPS Multi Wax Pattern y el encerado con un poco de cera de
encerado para que no se produzcan bordes afilados en los materiales durante el revestimiento. modelado de tal manera que no se produzca un “engrosamiento” de la zona. En casos
Los bordes afilados pueden romperse cuando la cerdmica penetra en el encerado. excepcionales, esta zona del patron de cera se puede redondear.

No coloque el IPS Multi Wax Pattern de forma que los puntos de extension estén directamente sobre el mufion.

to practico | Uso

imien

Proced




Colocacion de los bebederos en una pieza anterior

Fije el patron de cera IPS Multi Wax Pattern Selle la abertura entre el IPS Multi Wax Pattern y el

Form A con su cara rebajada hacia el borde como  encerado con un poco de cera de modelado de tal

si fuera una "extension" de la superficie labial del ~ manera que no se produzca un “engrosamiento”

encerado. Preste atencion al borde de la corona. de la zona. Si fuera necesario, redondee la esquina
basal del patron de cera.

Colocacion de los bebederos de una pieza anterior con un "munén delicado"

Fije el IPS Multi Wax Pattern Form B con su cara  Selle el espacio entre el IPS Multi Wax Pattern y el

rebajada hacia el borde como si fuera una encerado con un poco de cera de modelado de tal
"extension" de la superficie labial del encerado. manera que no se produzca un “engrosamiento”
Preste atencion al borde de la corona. de la zona.

Colocacion de los bebederos de una carilla

4 9

Fije el IPS Multi Wax Pattern Form A con su cara  Selle la abertura entre el IPS Multi Wax Pattern y el No cologue los bebederos en la carilla desde el

rebajada hacia el borde como si fuera una encerado con un poco de cera de modelado de tal lado labial.
"extension" de la superficie labial del encerado. manera que no se produzca un “engrosamiento”
Preste atencion al borde de la preparacion. de la zona.

Colocacion de los bebederos de un premolar

Alinee el encerado verticalmente con el centro del Fije el IPS Multi Wax Pattern a la zona proximal Selle la abertura entre el IPS Multi Wax Pattern y el
patrén de cera IPS Multi Wax Pattern Form A. desde la mesial alineado con la superficie labial. encerado con un poco de cera de modelado de tal
Alinee el eje longitudinal de la restauracion y el manera que no se produzca un “engrosamiento”
IPS Multi Wax Pattern de tal forma que queden de la zona. En casos excepcionales, esta zona del

paralelos. patron de cera se puede redondear.



Colocacion de los bebederos de un molar

Fije el patron de cera IPS Multi Wax Pattern Para conseguir una gradacion del color natural en la  Selle la abertura entre el IPS Multi Wax Pattern y el
Form A verticalmente al centro de la corona. La superficie bucal, fije el IPS Multi Wax Pattern Form A encerado con un poco de cera de modelado de tal
cara mas estrecha del patron de cera queda al lado mesio-bucal. manera que no se produzca un “engrosamiento”

orientada hacia el aspecto oclusal. de la zona. Si fuera necesario, redondee la esquina

basal del patron de cera.

Colocacion de los bebederos de una corona con pilar hibrido

L1 el ]

Fije el patron de cera IPS Multi Wax Pattern Para conseguir una gradacion del color natural en la  Selle la abertura entre el IPS Multi Wax Pattern y el
Form A verticalmente al centro de la corona. La superficie bucal o labial, fije el IPS Multi Wax Pattern  encerado con un poco de cera de modelado de tal
cara mas estrecha del patron de cera queda Form A al lado vestibular. manera que no se produzca un “engrosamiento”

orientada hacia el lado oclusal. de la zona. Si fuera necesario, redondee la esquina

basal del patron de cera.

Procedim




Preparacién para el revestimiento

Para el revestimiento se debe utilizar la base del cilindro de revestimiento IPS Multi Investment Ring Base 200 g.
Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones a la hora de fijar la restauracién con los bebederos a la IPS Multi
Investment Ring Base 200 g con cera:

— Selle las aberturas que no vaya a utilizar de la base del cilindro de revestimiento con una cantidad abundante de cera. Si
utiliza poca cera, pueden aparecer problemas (grietas) cuando se saque el cilindro del material del revestimiento.

— Determine el peso de la IPS Multi Investment Ring Base y andtelo.

— Aplique una pequefa gota de cera de posicionamiento (blanda) en las aberturas de la base del cilindro de revestimiento
que vaya a utilizar.

— Inserte el patréon de cera IPS Multi Wax Pattern con el encerado con bebederos en la abertura de la base del cilindro de
revestimiento. El borde incisal y/o la superficie oclusal del encerado deben quedar frente a la base del cilindro de
revestimiento.

— Compruebe la posicion de los bebederos con la guia IPS Multi Sprue Guide 200 g. El encerado debe quedar dentro del
area marcada. Con los objetos grandes de cera, puede ser necesario acortar el IPS Multi Wax Pattern para que quede
enrasado con la Sprue Guide (véase mas adelante). La distancia del IPS Multi Wax Pattern entre el encerado y la
IPS Multi Investment Ring Base debe ser de al menos 3 mm.

— Nota: Las restauraciones con mas de 12 mm de ancho no se pueden colocar en el area definida y, por lo tanto, no
pueden inyectarse usando IPS e.max Press Multi.

— Selle el espacio entre el IPS Multi Wax Pattern y la IPS Multi Investment Ring Base con un poco de cera para evitar que
penetre material de revestimiento.

— Pese de nuevo la IPS Multi Investment Ring Base cargada y calcule el peso de la cera hallando la diferencia entre el peso
de la base del cilindro vacia y cargada.

— El peso maximo de la cera es de 1,0 g.

Selle las aberturas que no vaya a utilizar de la base del cilindro de revestimiento con una Inserte el IPS Multi Wax Pattern con el encerado con bebederos en la abertura de la base del
cantidad abundante de cera. cilindro de revestimiento. El borde incisal y/o la superficie oclusal del encerado deben quedar
frente a la base del cilindro de revestimiento.

s

min. 3 mm

Posicionamiento incorrecto.
Alinee el encerado con ayuda de la guia IPS Multi Sprue Guide 200 g. La distancia del El encerado esta colocado demasiado cerca de la base del cilindro de
patron de cera IPS Multi Wax Pattern entre el encerado y la IPS Multi Investment Ring revestimiento.
Base debe ser de al menos 3 mm. Compruebe, p. €j. con un bebedero de cera de 3 mm.



Fije el encerado a la base del cilindro de revestimiento IPS Multi Investment Ring Base 200 g mediante el patron de cera IPS Multi Wax Pattern. Compruebe que la posicion es correcta con la
guia IPS Sprue Guide 200 g.

Selle el espacio entre el IPS Multi Wax Pattern y la IPS Multi Investment Ring Base con un Base del cilindro de revestimiento preparada con el encerado con bebederos y el espacio no
poco de cera, de tal manera que no se produzca un "engrosamiento” de la zona. utilizado sellado.
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Opcional

Desplazamiento de los bebederos de la base del cilindro de revestimiento para aumentar el area incisal

Al desplazar la restauracion conectada al IPS Multi Wax Pattern por la IPS Multi Investment Ring Base, se puede incrementar
la proporcién incisal de la restauracion inyectada.
A continuacién se explica el procedimiento "mas incisal" con ayuda de un diagrama:

Posicion neutra "Mas incisal"

Posicién neutra - Transicion del area incisal/dentinarea | Restauraciones con mayor proporcion incisal

segun la guia de colores A-D
— Fije el encerado al centro del IPS Multi Wax Pattern.

— Fije el encerado al centro del IPS Multi Wax Pattern. — Desplace el IPS Multi Wax Pattern hacia abajo por la
— Deslice el IPS Multi Wax Pattern a la abertura de la IPS Multi Investment Ring Base hacia la parte inferior del
IPS Multi Investment Ring Base y fijelo con cera. cilindro. Desplazamiento maximo:
2 mm.

— EI'IPS Multi Wax Pattern debe
cortarse en una proporcion
igual al desplazamiento.

max. 2 mm

[T

3mm

— Selle las aberturas de la IPS Investment Ring Base por
encima del IPS Multi Wax Pattern con cera.

Nota: Si se desplazan todas las restauraciones, el peso
de cera aceptable sera menor.

Desplazamiento [mm] Peso de cera max. [g]
0 1,0
0,5 0,95
1,0 0,9
1,5 0,85
2,0 0,8




Revestimiento

El revestimiento se realiza con IPS PressVEST Premium. Para el revestimiento se emplea el cilindro de

silicona IPS Silicone Ring 200 g pertinente con el calibre IPS Ring Gauge 200 g correspondiente, A i
junto con la base del cilindro de revestimiento IPS Multi Investment Ring Base 200 g. Para méas

informacion sobre el procesamiento de los materiales de revestimiento, consulte la pagina 44 y siguientes.

Debido a la posicion del encerado fijado a la base del cilindro de revestimiento, existe el riesgo de que quede aire en la

superficie oclusal o en el canal del tornillo de las coronas con pilares hibridos. Siga este procedimiento:

— Antes de montar el IPS Silicone Ring 200 g, aplique cuidadosamente un poco de material de revestimiento sobre la
superficie oclusal y/o el canal del tornillo con un pincel.

— Use un instrumento adecuado para el revestimiento fino de la cavidad (p. ej. un pincel). Asegurese de no danar los
delicados bordes de la cera. Nota: Para evitar que se fracture el muién durante la inyeccion cuando es muy delicado, se
recomienda colocar una espiga de ZrO, en la cavidad durante el revestimiento.

— Coloqgue cuidadosamente el IPS Silicone Ring 200 g sobre la IPS Multi Investment Ring Base. Asegurese de que el cilindro
quede enrasado con la base del cilindro de revestimiento. Nota: El cilindro de silicona debe estar limpio y seco cuando se
utilice. No pulverice con lacas separadoras, disolventes ni liberadores de tensién que contengan aceite.

— Vierta lentamente el material de revestimiento en el cilindro de revestimiento de forma que el material lo llene de forma
continua.

— Llene el cilindro de revestimiento hasta la marca que se muestra y coloque el IPS Ring Gauge con un movimiento bascu-
lante.

— Presione el calibre del cilindro sobre el IPS Silicone Ring hasta que se detenga. El material de revestimiento sobrante sal-
dra por la abertura.

— Deje que el cilindro de revestimiento fragle sin manipularlo.

IPS Multi Investment Ring Base preparada con encerado fijado mediante cera. Aplique con cuidado un poco de material de revestimiento sobre la superficie oclusal y/o el
canal del tonillo de la corona con pilar hibrido usando un pincel.

Llene cuidadosamente las cavidades con material de Con cuidado coloque el IPS Silicone Ring 200 g sobre la Vierta lentamente el material de revestimiento en el cilindro
revestimiento mediante un instrumento adecuado (p. €j., IPS Multi Investment Ring Base 200 g. Asegurese de que de revestimiento de forma que el material lo llene de forma
un pincel). el cilindro quede enrasado con la base del cilindro de continua.

revestimiento.

Llene el cilindro de revestimiento hasta la marca que se muestra y coloque el IPS Ring Gauge con un movimiento basculante. El material de revestimiento sobrante saldra por la abertura.
Deje que el cilindro de revestimiento fragtie sin manipularlo.

Proce
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Precalentamiento

Una vez transcurrido el tiempo de fraguado establecido para el material de revestimiento (IPS PressVEST Premium), el
cilindro de revestimiento estara listo para proceder al precalentamiento de la siguiente manera:

Quite el calibre IPS Ring Gauge con un movimiento giratorio.

— Saque el cilindro de revestimiento del IPS Silicone Ring empujando con cuidado.

— Quite la IPS Investment Ring Base con un movimiento giratorio.

— Elimine los puntos rugosos en la superficie inferior del cilindro de revestimiento con un cuchillo para yeso. Compruebe el
angulo de 90°. Los residuos del material de revestimiento no deben penetrar en los bebederos. Si sucediera, eliminar con
aire.

— Si se precalientan varios cilindros de revestimiento a la vez, marquelos adecuadamente.

— Cologue el cilindro de revestimiento en el horno de precalentamiento con la abertura hacia abajo.

- Encienda el horno de inyeccion con tiempo suficiente para que la autocomprobacion y la fase de precalentamiento

hayan acabado cuando sea el momento de realizar el procedimiento de inyeccion.

Quite el calibre IPS Ring Gauge con un movimiento giratorio. ~ Saque el cilindro de revestimiento del IPS Silicone Ring Quite la IPS Investment Ring Base con un movimiento
empujando con cuidado. giratorio.

Coloque el cilindro de revestimiento en el horno de presecado con la abertura hacia No precaliente la pastilla IPS e.max Press Multi, el piston IPS Alox Plunger ni el IPS Multi
abajo. One-Way Plunger.

AT

TV

Encienda el horno de inyeccion (p. e]., Programat EP 5010) con tiempo suficiente de modo que se
complete la autocomprobacion y la fase de precalentamiento.



IPS PressVest Premium
Precalentamiento convencional

IPS PressVest Premium
Procedimiento rapido

Tiempo de fraguado

min. 30 min, méax. 12 h

min. 30 min, max. 45 min

Temperatura del horno de precalentamien-
to al colocar el cilindro de revestimiento

Temperatura ambiente

850 °C; encienda el horno de precalen-
tamiento con tiempo suficiente.

Coloque el cilindro de revestimiento en el
horno de precalentamiento

con la abertura hacia abajo

con la abertura hacia abajo

Temperatura final para el precalentamiento
del cilindro de revestimiento

850 °C

850 °C

Tiempo que se debe mantener el cilindro
de revestimiento a la temperatura final

Cilindro de revestimiento de 100 g:

min. 45 min.

Cilindro de revestimiento de 200 g:

min. 60 min.

Cilindro de revestimiento de 100 g:
min. 45 min.

Cilindro de revestimiento de 200 g:
min. 60 min.

Pastilla IPS e.max Press Multi

IPS Multi One-Way Plunger

IPS Alox Plunger (piston)

sin precalentamiento
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Inyeccién

Lleve a cabo los siguientes pasos preparatorios para la inyeccion antes de que finalice el ciclo de precalentamiento del
cilindro de revestimiento:

— Prepare un pistén IPS Multi One-Way Plunger frio, un pistdn IPS Alox Plunger frio y una pastilla IPS e.max Press Multi
fria del color deseado.

— Encienda el horno de inyeccion (p. ej., Programat EP 5010) con tiempo suficiente para que se completen la fase de auto-
comprobacién y de precalentamiento.

— Seleccione el programa de inyeccién para IPS e.max Press Multi.

— Extraiga el cilindro de revestimiento del horno de precalentamiento inmediatamente después de que finalice el ciclo de
precalentamiento y entonces: La duracién maxima de esta fase sera de 30 segundos para evitar que el cilindro de revesti-
miento se enfrie demasiado.

— Cologue la pastilla IPS e.max Press Multi fria en el cilindro de revestimiento caliente con la cara redondeada y no
impresa hacia abajo. La cara impresa queda hacia arriba para verificar el color de la pastilla. Después coloque el IPS Multi
One-Way Plunger frio y finalmente el IPS Alox plunger frio en el cilindro de revestimiento.

— Cologue el cilindro de revestimiento cargado en el centro del horno de inyeccién precalentado.

— Pulse START para iniciar el programa IPS e.max Press Multi seleccionado.

Parametros de inyeccion para IPS e.max Press Multi

Para inyectar las pastillas IPS e.max Press Multi, seleccione la funcién de inyeccién totalmente automatizada (FPF) o el
programa IPS e.max Press Multi.
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Al finalizar el ciclo de inyeccion (sefal acUstica y/o visual), proceda de la siguiente forma:

N .
L4 ,? =
— Extraiga el cilindro de revestimiento del horno de inyeccion con ayuda de las pinzas Investment Ring Tongs
inmediatamente después de la inyeccion.
— Coloque el cilindro de revestimiento sobre una rejilla de enfriamiento en un lugar protegido de corrientes.
— No acelere el enfriamiento, p. €j., con un chorro de aire comprimido.




Prepare un piston IPS Multi One-Way Plunger frio, un piston IPS Alox Plunger frio y una Cologue la pastilla IPS e.max Press Multi fria en el cilindro de revestimiento caliente con la
pastilla IPS e.max Press Multi fria del color deseado y seleccione el programa de inyeccion cara redondeada y no impresa hacia abajo. La cara impresa queda hacia arriba para verificar
para IPS e.max Press Multi. el color de la pastilla.

Coloque el IPS e.max Press Multi One-Way Plunger frio en el cilindro de revestimiento Coloque el IPS Alox Plunger frio en el cilindro de revestimiento caliente.
caliente con la cara redondeada y no impresa hacia abajo.

Coloque el cilindro de revestimiento cargado y caliente en el centro del horno de inyec- Una vez haya finalizado el programa de inyeccion, cologue el cilindro de revestimiento en
cion precalentado usando las pinzas para el cilindro de revestimiento. Pulse START para la rejilla de enfriamiento con ayuda de las pinzas del cilindro de revestimiento y deje que se
iniciar el programa IPS e.max Press Multi. enfrie hasta temperatura ambiente.
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Eliminacion del revestimiento

Cuando se enfria a temperatura ambiente (aproximadamente 60 minutos), es posible que el cilindro de revestimiento
presente grietas, que aparecen durante la fase de enfriamiento (justo alrededor del pistén IPS Alox).

Elimine el revestimiento de la siguiente forma:

— Marque el cilindro de revestimiento enfriado a una distancia de 30 mm de la superficie inferior

- Nota: Si las restauraciones se revistieron con un desplazamiento “maés incisal”, la marca hay que colocarla mas hacia el
pistén Alox.

— Separe el cilindro de revestimiento por medio de un disco de separacion. El punto de rotura predeterminado permite
separar el cilindro de revestimiento de forma mas segura.

— Rompa el cilindro de revestimiento en el punto de rotura predeterminado. Este paso también destruye el piston IPS Multi
One-Way Plunger.

— Utilice siempre perlas de pulido para eliminar el revestimiento de las piezas inyectadas (eliminacion gruesa y fina del
revestimiento). No utilice Al,O5

— La eliminaciéon gruesa del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 4 bares de presion.

— La eliminacién fina del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 2 bares de presién.

— Tenga en cuenta la direccién de arenado y la distancia para evitar el deterioro de los bordes del objeto durante la

extraccion del revestimiento.

AN

Separe el cilindro de revestimiento a una distancia de al menos 30 mm de la ...y rémpalo por el punto de rotura predeterminado.
superficie inferior con un disco de separacion...

La eliminacion gruesa del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 4 bar de presion hasta que las piezas sean visibles.



La eliminacion fina del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 2 bares de presion. Objetos de IPS e.max Press Multi de los que se ha eliminado el revestimiento por completo.

l——“\

Siguiente fase de trabajo (? Eliminacion de la capa de reaccion en la pagina 50

L

Y
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Uso de las pastillas monocromaticas

Colocacion de bebederos

Es necesario tener en cuenta las siguientes recomendaciones a la hora de colocar los bebederos en el encerado:

En funcién del nimero y del tamafo de los objetos que se van a revestir, se seleccionara el sistema de cilindro de
revestimiento IPS Investment Ring System de 100 g o de 200 g. Los puentes solo se inyectaran en el sistema de cilindros
de revestimiento IPS Investment Ring System de 200 g. Antes de crear el bebedero, pese la base del cilindro y registre el
peso (selle la apertura de la base del cilindro con cera).

Tenga en cuenta que la proporcién de la mezcla del material de revestimiento varia de un tipo de material de
restauracion a otro (p. ej., inlays, coronas, pilares). Por ello, no todas las restauraciones pueden ser colocadas y
revestidas sistematicamente con otras.

- Los bebederos se colocan siempre en la direccion del flujo de la cerdmica y en la parte méas gruesa del encerado con el

fin de asegurar un fluido continuo de la cerdmica viscosa durante el proceso de inyeccion.

Mantenga una distancia minima de 10 mm entre los objeto de cera y el cilindro de silicona.

No se debe superar la longitud maxima (objetos de cera + bebederos) de 16 mm.

Fije la restauracion revestida en el "borde" de la base del cilindro de revestimiento.

Si se utiliza el sistema de cilindros IPS Investment Ring System de 100 g, se respetard un angulo de colocacion del
bebedero mas inclinado con respecto a la base.

La correcta colocacion de los bebederos se comprueba con la gufa IPS Sprue Guide.

Si solo se reviste e inyecta un objeto en un horno EP500, es necesario colocar un segundo bebedero (ciego) corto. De
este modo se garantiza el correcto funcionamiento de la funcion de apagado del horno al finalizar el proceso de inyeccién.

Colocacion de bebederos con el IPS Investment Ring System, 100 g

min. 10 mm
£ J
E . 4
© min.
% 10 mm :

Ni)
E .
3-8 mm 9

Inlay

Colocacion de bebederos con el IPS Investment Ring System, 200 g

min. 10 mm min. 10 mm

max. 16 mm

min. 10 mm min. 10 mm

max. 16 mm

|

Onlays, coronas molares Puentes anteriores



Restauraciones individuales

Puentes de 3 piezas

Seleccione el cilindro de revestimiento

100gy200¢g

solo 200 g

@ del bebedero de cera

2,5-3mm

2,5-3mm

Longitud del bebedero de cera

min. 3 mm, max. 8 mm

min. 3 mm, max. 8 mm

Longitud del bebedero de cera
incluyendo el objeto encerado

max. 15-16 mm

max. 15-16 mm

Punto de union del bebedero al objeto
encerado

parte mas gruesa del encerado

en ambos pilares del puente, no se colocan
bebederos en el péntico del puente

Angulo entre el bebedero y el objeto
encerado

axial

axial

Angulo entre el bebedero y la base del
cilindro

45-60°

45-60°

Disefo de los puntos de insercion

redondeados y ligeramente rebajados,
sin angulos ni bordes

redondeados y ligeramente rebajados,
sin angulos ni bordes

Distancia entre los objetos

min. 3 mm

min. 3 mm

Distancia al cilindro de silicona

min. 10 mm

min. 10 mm

Importante (horno EP 500)

Si solo se reviste un objeto es
necesario colocar un segundo bebedero
(ciego) corto. De este modo se garantiza el
correcto funcionamiento de la funcién de
apagado del horno al finalizar el proceso
de inyeccion.

Procedimiento practico | Uso de las pastillas monocromaticas IPS e.max® Monochromatic Ingots
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Revestimiento

El revestimiento se realiza con IPS PressVEST Premium (procedimiento convencional o rapido). En el revestimiento se emplea

el cilindro de silicona IPS Silicone Ring y el calibre correspondiente para el cilindro.

Determine el peso del objeto antes del revestimiento.

— Cologue los objetos de cera sobre la base del cilindro, sujételos con cera y péselos.

— La diferencia entre la base del cilindro vacia y la cargada es el peso final de la cera.

Pastilla pequena

Pastilla grande (L)

Peso de la cera

como max. 0,75 g

como max. 1,7 g

Investment Ring System

100gy200g

solo 200 g

Consulte en las instrucciones de uso del material de revestimiento correspondiente los pardmetros de procesamiento

detallados. Se recomienda seguir el siguiente procedimiento bésico:

— No utilice un producto liberador de tensiéon en los objetos de cera.

— La temperatura de procesamiento del material de revestimiento es 18 — méx. 23 °C. Las temperaturas de procesamiento
superiores o inferiores a las indicadas afectan sustancialmente al fraguado.

— Mezcle el material de revestimiento. Nota: El material de revestimiento contiene polvo de cuarzo. Por tanto, se debe evi-
tar la inhalacion de polvo.

— Use un instrumento adecuado para el revestimiento fino de la cavidad (p. e]. un pincel pequefio). Asegurese de no dafar
los delicados bordes de la cera.

— Coloque con cuidado el IPS Silicone Ring sobre la base del cilindro sin dafiar los objetos de cera. El cilindro de silicona
debe colocarse al nivel de la base del cilindro. Nota: El cilindro de silicona debe estar limpio y seco cuando se utilice. No
pulverice con lacas separadoras, disolventes ni liberadores de tension que contengan aceite.

— Rellene el cilindro de revestimiento con material de revestimiento hasta la marca y coloque el calibre del cilindro con un
movimiento basculante.

— Deje que el cilindro de revestimiento fragle sin manipularlo.

— Para evitar la cristalizacion del material de revestimiento IPS PressVET Premium, el cilindro se debe procesar después de
un periodo maximo de fraguado de 12 horas.

— Si emplea IPS PressVEST Premium en el procedimiento rapido, asegurese de que el cilindro de revestimiento se coloca en
el horno de precalentamiento después de un tiempo de fraguado de al menos 30 minutos y como méximo de 45 minutos
desde el mezclado (desde el primer contacto entre polvo y liquido).

Material de revestimiento: Concentracion del liquido y cantidad

IPS PressVEST Premium

100 g de polvo 200 g de polvo
Indicacion Liquido: agua destilada Liquido: agua destilada
IPS e.max Press
Corona, carilla 18 ml: 8 ml 36 ml: 16 ml
Inlay/onlay 16 ml: 10 ml 31 ml: 21 ml
Puente de 3 piezas - 36 ml: 16 ml
P|,Iar_es hibridos, coronas con pilares 22 ml: 4 ml 44 ml- 8 ml
hibridos
Tiempo de mezclado (a vacio a aprox.
350 rpm) 90 segundos

Concentracion del liquido: Los valores que se registran en la tabla son aproximados. Sera necesario alterar estos valores
de forma individual en funcion de la geometria de la base de Tiy de los materiales empleados en el modelado con cera.
Sin embargo, el contenido de liquido concentrado no debe ser inferior al 50 % de la cantidad de agua destilada.
Importante: No debe alterarse la cantidad total de liquido (liquido + agua destilada).



Precalentamiento

Una vez transcurrido el tiempo de fraguado establecido para el material de revestimiento (IPS PressVEST Premium), el cilin-
dro de revestimiento estara listo para proceder al precalentamiento de la siguiente manera:
— Quite la base del cilindro con un movimiento giratorio.

— Saque el cilindro de revestimiento del IPS Silicone Ring empujando con cuidado.

Elimine los puntos rugosos en la superficie inferior del cilindro de revestimiento con un cuchillo para yeso. Compruebe el

angulo de 90°. Los residuos del material de revestimiento no deben penetrar en los bebederos. Si sucediera, eliminar con

aire.

— Si se precalientan varios cilindros de revestimiento a la vez, marquelos con el color de la pastilla correspondiente.

IPS PressVest Premium
Precalentamiento convencional

IPS PressVest Premium
Procedimiento rapido

Tiempo de fraguado

min. 30 min, méax. 12 h

min. 30 min, max. 45 min

Temperatura del horno de precalentamien-
to al colocar el cilindro de revestimiento

Temperatura ambiente

850 °C; encienda el horno de precalen-
tamiento con tiempo suficiente.

Coloque el cilindro de revestimiento en el
horno de precalentamiento

Hacia la pared posterior, con la cabeza
hacia arriba y la apertura hacia abajo

Hacia la pared posterior, con la cabeza
hacia arriba y la apertura hacia abajo

Temperatura final para el precalentamien-
to del cilindro de revestimiento

850 °C

850 °C

Tiempo que se debe mantener el cilindro
de revestimiento a la temperatura final

Cilindro de revestimiento de 100 g:
min. 45 min.

Cilindro de revestimiento de 200 g:
min. 60 min.

Cilindro de revestimiento de 100 g:
min. 45 min.

Cilindro de revestimiento de 200 g:
min. 60 min.

Pastillas IPS e.max Press

IPS Alox Plunger (pistdn)

sin precalentamiento

Importante

Si se van a procesar varios cilindros de revesti-
miento Speed (p. €]., 2 cilindros de revestimiento
x 200 g), se recomienda hacerlo de forma conse-
cutiva e introducirlos en el horno de precalenta-

miento a intervalos de aproximadamente
20 minutos. Al introducir los cilindros en el
horno de precalentamiento, hay que procurar que
la temperatura no baje excesivamente. El tiempo
de mantenimiento estipulado cuenta desde el
momento en que se alcanza de nuevo la tempe-
ratura de precalentamiento.

Cologue el cilindro de revestimiento hacia la pared posterior, vertical y con la abertura hacia
abajo.

No precaliente las pastillas IPS e.max Press ni Alox Plunger.

Con el objetivo de garantizar que los procedimientos de trabajo cotidianos se llevan a cabo sin complicaciones en el laborato-

rio, es esencial que el funcionamiento de la infraestructura sea preciso, en especial el de los hornos de precalentamiento. Esto

incluye el mantenimiento, limpieza con un limpiador de vacio en frio asi como comprobaciones regulares de los controles
de temperatura y elementos de calentamiento, etc., por parte del fabricante.
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Inyeccién

Lleve a cabo los siguientes pasos preparatorios para la inyeccién antes de que finalice el ciclo de precalentamiento del cilindro

de revestimiento:

— Prepare un pistén IPS Alox Plunger frio y una pastilla IPS e.max Press fria del color deseado (consulte la App. IPS e.max
Shade Navigation App).

— Introduzca el IPS Alox Plunger frio en la abertura del IPS Alox Plunger Separator y téngalo listo para usar.

— Encienda el horno de inyeccién (p. ej., Programat EP 5010) con tiempo suficiente de modo que se complete la auto-
comprobacion y la fase de precalentamiento.

— Seleccione el programa de inyeccién para IPS e.max Press con el nivel de translucidez y el tamafo del cilindro de
revestimiento deseados.

Extraiga el cilindro de revestimiento del horno de precalentamiento inmediatamente después de que finalice el ciclo de
precalentamiento. La duracién méaxima de esta fase sera de 30 segundos para evitar que el cilindro de revestimiento se
enfrie demasiado.

— Coloqgue la pastilla IPS e.max Press fria en el cilindro de revestimiento caliente.

Inserte las pastillas en el cilindro de revestimiento con la cara redondeada y no impresa hacia abajo. La cara impresa
gueda hacia arriba para verificar el color de la pastilla.
— Cologue la cara del IPS Alox Plunger frio recubierta con polvo en el cilindro de revestimiento caliente.

Utilice las pinzas del cilindro de revestimiento para colocar el cilindro de revestimiento cargado en el centro del horno de
inyeccién caliente.
— El programa de inyeccién seleccionado comienza al pulsar el boton START (INICIO).

Al finalizar el ciclo de inyeccion (sefal acustica y/o visual), proceda de la siguiente forma:
— Extraiga el cilindro de revestimiento del horno de inyeccién con ayuda de las pinzas Investment Ring Tongs inmediata-
mente después de la inyeccion.

Coloque el cilindro de revestimiento sobre una rejilla de enfriamiento en un lugar protegido de corrientes.
— No acelere el enfriamiento, p. €j., con un chorro de aire comprimido.

Cilindro de revestimiento de 100 g  Cilindro de revestimiento de 200 g

1 pastilla pequena
Restauraciones individuales 1 pastilla pequena o
1 pastilla grande

Puentes de 3 piezas g maéx. 1 pastilla grande

Pastillas IPS e.max Press

pistén frio
IPS Alox Plunger (piston)

IPS Alox Plunger Separator v v

Seleccione una pastilla grande o pequeia en funcion del peso calculado de la cera.

Prepare un piston IPS Alox Plunger aislado frio y una pastilla IPS e.max Press fria del color Coloque la pastilla IPS e.max Press fria en el cilindro de revestimiento caliente con la cara
deseado. impresa hacia arriba.



Después, introduzca el piston IPS Alox Plunger recubierto con polvo en el cilindro de Coloque el cilindro de revestimiento cargado y caliente en el centro del horno de inyeccion
revestimiento caliente. caliente con ayuda de las pinzas IPS Investment Ring Tongs.

Pulse START (INICIO), para iniciar el programa seleccionado. Una vez haya finalizado el programa de inyeccion, coloque el cilindro de revestimiento en
la rejilla de enfriamiento con ayuda de las pinzas del cilindro de revestimiento y deje que se
enfrie hasta temperatura ambiente.

Seleccione el programa de inyeccion segun la pastilla elegida para inyectar y el tamafo del cilindro de
revestimiento para el horno correspondiente. Consulte los parametros de inyeccion en la pagina 82.

(==
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Eliminacion del revestimiento

Cuando se enfria a temperatura ambiente (aproximadamente 60 minutos), el cilindro
de revestimiento puede presentar fisuras. Estas fisuras aparecen durante el enfriamiento
(justo alrededor del pistén Alox Plunger), debido a los distintos coeficientes de dilata-
cién de los diferentes materiales (Alox Plunger, material de revestimiento, pastilla de
inyeccién). No afectan a los resultados de la inyeccion.

Elimine el revestimiento de la siguiente forma:

— Marque la longitud del Alox Plunger sobre el cilindro de revestimiento frio.

— Separe el cilindro de revestimiento por medio de un disco de separacion. El punto
de rotura predeterminado permite la separacién fiable del pistén Alox y el material
ceramico.

— Rompa el cilindro de revestimiento en el punto de rotura predeterminado usando
una espatula de yeso.

— Utilice siempre perlas de pulido para eliminar el revestimiento de las piezas inyectadas
(eliminacién gruesa y fina del revestimiento). No utilice Al,Os.

- La eliminacién gruesa del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 4 bares Marque la longitud del pistén Alox.
(58 psi) de presion.

— La eliminacion fina del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 2 bares de pre-
sion.

— Tenga en cuenta la direccion de arenado y la distancia para evitar el deterioro de los
bordes del objeto durante la extraccion del revestimiento.

— Elimine los posibles residuos cerdmicos del Alox Plunger con Al,O; de tipo 100.

Separe el cilindro de revestimiento por medio de un disco de separacion y rompalo en el punto de rotura predeterminado.

Tire del pistén con unas tenazas y extraigalo del segmento separado con un
movimiento rotatorio. De este modo también se extrae cualquier posible
residuo ceramico del piston Alox.




La eliminacion gruesa del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 4 bar de presion hasta que las piezas sean visibles.

La eliminacion fina del revestimiento se realiza con perlas de pulido a 2 bares de presion.

Objetos de IPS e.max Press con el revestimiento totalmente eliminado.

49
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Eliminaciéon de la capa de reaccién

Cuando se usa IPS PressVEST Premium, normalmente es facil eliminar la capa de reaccion con un aparato de pulido de
chorro. Use

IPS e.max Press Invex Liquid para quitar la capa de reaccién restante. El procedimiento es el siguiente:

— Vierta el Invex Liquid en una taza de plastico.

— Sumerja el objeto inyectado en el Invex Liquid y limpielo con un limpiador ultrasénico durante un minimo de 10 minutos
y un maximo de 30 minutos. Asegurese de que los objetos queden completamente cubiertos por el Invex Liquid.

Utilice el filtro intercambiable para extraer la restauraciéon del Invex Liquid y limpiar el objeto bajo el agua corriente y
secarlo con un soplador de aire.

Retire con cuidado la capa de reaccion blanca con Al,O; tipo 100 a una presién max. de 1 — 2 bares.

Asegurese de que la capa de reaccién se elimina por completo, tanto de la zona de la cavidad como de la parte externa
del objeto (repita el procedimiento si es necesario).

Si la capa de reaccién no se elimina completamente, pueden aparecer burbujas, que luego podrian provocar problemas
de fijacion entre la estructura y los materiales de estratificacion o glaseado.

— Cambie el IPS e.max Press Invex Liquid cada 20 aplicaciones o tras la sedimentacion del liquido.

.

Quite completamente la capa de reaccion de las superficies de contacto con Al,05 a una presion de 1-2 bares.



Nota:

Contiene: Acido fluorhidrico al 0,5 % I __..

Nocivo para la salud en caso de ingestion. Nocivo para la salud en contacto con la piel. Provoca irritacion grave en los ojos. Use guantes y ropa
protectora, gafas y mascarilla de proteccién. En caso de indisposicion, pongase en contacto con el CENTRO DE INFORMACION TOXICOLOGICA o con un
médico. Medidas especificas: Si entra en contacto con la piel: Frotar inmediatamente con una solucién o un gel de gluconato de calcio. Lavar la ropa
contaminada antes de volver a utilizarla. S| ENTRA EN CONTACTO CON LA PIEL: Lavar con jabon y agua abundante. S| ENTRA EN CONTACTO CON LOS
0JOS: Lavar cuidadosamente con agua durante varios minutos. Si fuera posible, quitar las lentillas. Continuar con el lavado.

Eliminacion

— iNeutralice el Invex Liquid antes de su eliminacion!

— Utilice el IPS Ceramic Neutralization Powder para neutralizar el Invex Liquid.

— Para 50 ml de Invex Liquid se requieren aproximadamente 3 — 4 g de IPS Ceramic Neutralization Powder.

— Nota: Durante la neutralizacion se produce una gran cantidad de espuma.

— Anada con cuidado el polvo neutralizador al Invex Liquid en pequefias cantidades hasta que deje de formarse espuma; a continuacion, espere 5 minutos
a que se produzca la reaccion.

— Si se eliminan grandes cantidades, compruebe el liquido con papel de tornasol (debe mostrar una reaccion alcalina).

— Una vez transcurrido el tiempo de reaccion, tire la solucion neutralizada por el fregadero y eliminela con agua corriente.

Siguiente fase de trabajo (F Técnica de maquillaje pagina 52
Técnica de cut-back pagina 62
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Técnica de maquillaje

Acabado

Es imprescindible utilizar instrumentos de repasado adecuados para el ajuste y acabado de materiales de ceramicas vitreas

de alta resistencia (consulte el diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent “Instrumentos de repasado recomendados para las

cerdmicas vitreas IPS e.max”. Si no se emplea instrumental de repasado adecuado, se pueden producir mellas en los

bordes y un sobrecalentamiento localizado.

Para realizar el acabado de las restauraciones de IPS e.max Press, se recomienda utilizar el siguiente procedimiento:

— El ajuste por repaso de las restauraciones de IPS e.max debe ser minimo.

— Evite el sobrecalentamiento de la cerdmica. Utilice poca presion y baja velocidad.

— Separe el bebedero con un disco separador. Evite el sobrecalentamiento. Tenga cuidado con los contactos proximales
cuando trabaje con restauraciones policromaticas.

— Después del acabado asegurese de que se mantiene el grosor minimo de las capas de la restauracion.

— Repase los puntos de insercién de los bebederos.

— Elimine la laca espaciadora del muién. Las restauraciones se prueban sobre los mufiones y se acaban cuidadosamente.

— No separe "a posteriori" los conectores de los puentes con discos separadores. Esto puede causar puntos de ruptura
predeterminados no deseados y perjudicar la estabilidad de la restauracién de cerdmica sin metal.

— Compruebe la oclusién y articulacién y repase para ajustar en caso necesario.

— Disene las texturas de la superficie.

— Para limpiar la zona exterior de la restauracién, arene brevemente con Al,O; de tipo 100 a 1 bar de presién y limpie con
vapor. Algunos aparatos de arenado pueden requerir presiones diferentes para poder llevar a cabo este procedimiento.

Separacion de los bebederos en restauraciones policromaticas con un disco separador Separacion de los bebederos en restauraciones monocromaticas con un disco separador

Comprobacion del ajuste de la restauracion sobre el modelo Dar textura a la superficie con instrumentos de repaso adecuados.




Fabricacion de munones con IPS Natural Die Material

IPS Natural Die Material, fotopolimerizable, simula el color de la preparacién. Con la informacién sobre el color indicada
por el odontologo (determinacion del color), se fabrica un mufién de control que se utiliza como base ideal para la
reproduccién del color natural de la situacién en boca concreta.

Se debe utilizar el siguiente procedimiento:

— Cubra las superficies internas de la restauracion cerdmica con IPS Natural Die Material Separator y deje que reaccione
durante un breve espacio de tiempo.

— Aplique IPS Natural Die Material del color adecuado en la cara interna de la restauraciéon con ayuda del IPS Condenser.
Asegurese de cubrir y rellenar toda la superficie interna.

— Inserte el portamunones IPS Die Holder en el material y adapte el sobrante a su alrededor. Asegurese de no dejar
espacios en los bordes de la restauracion.

— Polimerice el mufién de IPS Natural Die Material con una lampara de polimerizacion normal durante 60 segundos.

— En caso necesario, puede volver a realizar el acabado y pulido del muién después de polimerizar.

Sl T

Cubra las superficies internas de la restauracion cerdmica con IPS Natural Die Aplique IPS Natural Die Material a la restauracion e inserte el portamufiones.
Material Separator y deje que reaccione durante un breve espacio de tiempo.

Polimerice en un dispositivo de fotopolimerizacion habitual. Un mufién realizado con IPS Natural Die Material proporciona una base dptima para
restauraciones sin metal de aspecto natural.
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Coccién de Stain (maquillaje)

En los parrafos siguientes se explican las fases opcionales de caracterizacion y magquillaje con IPS Ivocolor Shades y
Essences. El procedimiento es el mismo para las restauraciones policromaticas y monocromaticas.

Materiales necesarios

— IPS Ivocolor Essences son maquillajes de color intenso en polvo.

— IPS Ivocolor Shades son maquillajes en bote listos para usar.

— IPS Ivocolor Glaze Paste/FLUO, Glaze Powder/FLUO son materiales de glaseado en

form Ivo. ¥ Thvoes!
o] adepasta.ylpo o. . 3 . m o
— IPS Ivocolor Mixing Liquids (total, de larga duracién) para mezclar los materiales en - |
polvo (Essences, Glaze) y para diluir las pastas (Shades, Glaze). . g = :**,\
. . . i . !
— IPS Ivocolor Essence Fluid para mezclar Essences en polvo y obtener una consistencia f' R ;
pastosa.
IPS vocolor
Para mas informacion sobre el procesamiento de IPS Ivocolor Shade, Essence y Glaze, e AN

consulte las instrucciones de uso de IPS Ivocolor.

Se debe utilizar el siguiente procedimiento:

— Limpie el objeto inyectado con un limpiador de vapor para eliminar cualquier contaminacién y residuo de grasa. Es
necesario evitar toda contaminacién después de la limpieza.

— Para mejorar la humectacién del maquillaje, se puede frotar suavemente una pequena cantidad de IPS Ivocolor Mixing
Liquid en el area que se desea caracterizar.

— Mezcle IPS Ivocolor Shades y Essences con los IPS Ivocolor Liquids correspondientes para conseguir la consistencia
deseada.

— Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién varias veces, no aplicando capas
mas gruesas.

— Para imitar el area incisal y la translucidez de la corona en el tercio oclusal y/o incisal se puede utilizar IPS Ivocolor Shade
Incisal. Las cUspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences.

— Realice la cocciéon de Stain sobre una bandeja de coccion de panal de abeja, un accesorio del horno de ceramica, con los
pardmetros de coccién indicados (véase la pagina 83).

— Se pueden realizar ciclos de coccién de Stain adicionales con los mismos parametros de coccion.

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefal acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.



Aplique IPS Ivocolor Shade Incisal para imitar el &rea incisal. AcentUe el croma de la superficie bucal.

H- "

Caracterizacion oclusal con IPS Ivocolor Essences Realice la coccion de Stain sobre una bandeja de coccion de panal de abeja adecuada para
el horno para ceramica.

A Realice la coccion de Stain con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccion de panal de abeja adecuada para
el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.




Coccién de Glaze (glaseado)

La coccion de Glaze se realiza con IPS Ivocolor Glaze en pasta o polvo. Se recomienda seguir el siguiente procedimiento:

— Mezcle el material de glaseado (IPS Ivocolor Glaze en pasta o polvo) con el IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o dura-
dero hasta que adquiera la consistencia deseada.

— Aplique una capa uniforme de material de glaseado para cubrir la restauracién.

— Con la técnica de magquillaje sobre restauraciones anatémicas completas, se recomienda aplicar un material de glaseado
fluorescente (pasta o polvo).

— Realice la coccion de Glaze sobre una bandeja de coccion de panal de abeja, un accesorio del horno de cerdmica, con
los parametros de coccion indicados (véase la pagina 83).

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).

Aplique el glaseado uniformemente sobre la superficie. Realice la coccion de Glaze en una bandeja de coccion de
panal de abeja con los parametros correspondientes.

A Realice la coccion de Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccién de panal de abeja adecuada
para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.



Opcional

Coccion de Stain y Glaze (maquillaje y glaseado)

Si solo se quiere aplicar caracterizaciones menores a la restauracion, se puede realizar un ciclo de coccién combinado.
Primero se aplica el glaseado en pasta y después las caracterizaciones, que se aplican directamente sobre la capa

de gFaseado sin cocéqr.

Paso 1 — Aplicacion del material de glaseado

— Después saque un poco de IPS Ivocolor Glaze en pasta o polvo y mézclelo con

IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero hasta que adquiera la consistencia
deseada.

Apligue una capa uniforme de material de glaseado sobre la restauracion de la forma
habitual.

Asegurese de que el material de glaseado no llega a la cara interna de la restauracién.
— Sila capa de glaseado es demasiado fina, el brillo podria ser insuficiente.

Evite que el material de glaseado se acumule o que forme una capa demasiado gruesa.

Paso 2 — Aplicacion del maquillaje (Essences, Shades)

Mezcle IPS Ivocolor Shades y Essences con los IPS Ivocolor Liquids correspondientes
para conseguir la consistencia deseada.

— Apligue Shades y Essences mezclados directamente sobre el material de glaseado sin
cocer.

Acentue el correspondiente color de la dentina en las dreas cervicales y el tercio medio
de la corona utilizando Shades.

Para imitar el drea incisal y la translucidez del tercio incisal, utilice IPS Ivocolor Shade Incisal.

Después del glaseado y el magquillaje, se realiza la coccion de Glaze. Para introducir los objetos en el horno y ajustar los

parametros de coccion, siga estos pasos:

— Realice la coccién de Glaze sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de cerdmica, con
los parametros de coccion indicados (véase la pagina 83).

— Se pueden llevar a cabo ciclos de coccién adicionales con los mismos pardmetros de coccion.

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.
No toque las piezas calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).

Restauracion completada después de la coccion combinada de maquillaje y glaseado.

A Realice la coccion de Stain/Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccion de panal de abeja adecuada
para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccién en la pagina 83.




Carillas finas, carillas oclusales (table tops)

Carillas finas

Las carillas finas son carillas de cerdmica muy finas (0,3 mm), que se colocan con la
técnica adhesiva. Desde un punto de vista estético, las carillas finas estan indicadas, por

ejemplo, para una malposicién o cuando los incisivos son de diferentes longitudes. Las
carillas finas ofrecen la ventaja de permitir una preparacion que conserva la estructura dental. Si la situacién clinica lo
permite, no se necesita preparacion alguna para conservar la estructura dental.

Las carillas finas se preparan mediante la técnica de maquillaje.
Tenga en cuenta: Es posible realizar una aplicacion minima de los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram (p. €j.,
Impulse) en la zona incisal. Pero no se debe aplicar la técnica de cut-back a la restauracién.

Utilice el siguiente procedimiento para la fabricacién de carillas finas:

— Aplique la laca espaciadora a la preparacion o a la pieza a tratar siguiendo las recomendaciones para la preparacion de
carillas (véase la pagina 23).

— Con las carillas finas sin preparaciéon de la pieza, los bordes de la restauracion deben quedar en la zona proximal, y a lo
largo del margen gingival.

— Respete el grosor minimo de la carilla.

— Bebederos, revestimiento, inyeccion, eliminacién de revestimiento y de la capa de reaccién segun lo indicado de la
pagina 42 en adelante.

— Como alternativa, se pueden aplicar materiales de estratificacién IPS e.max Ceram (no aplicar cut-back).

— Realice la coccién de Stain y Glaze sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de ceramica,
con los pardmetros de coccién indicados (véase la pagina 83).

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial acustica del

horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).

— Las carillas finas se colocaran mediante cementacion adhesiva.

Use la tecnologia de inyeccion para transformar el encerado en la carilla ceramica fina de IPS e.max Press.

A Realice la coccion de Stain/Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccion de panal de abeja
adecuada para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.



Carillas oclusales ("table tops")

Cuando la situacion clinica requiera un aumento de las dimensiones verticales o la reconstruccién funcional, se pueden
realizar carillas oclusales de IPS e.max Press para la zona posterior. La alta resistencia de IPS e.max Press permite fabricar
este tipo de restauraciones. Gracias a ello, la pieza se puede preparar con una técnica minimamente invasiva que es muy
respetuosa con la estructura dental.

Las carillas oclusales se preparan mediante la técnica de maquillaje. Utilice el siguiente procedimiento para la fabricacion de

table tops:

Aplique la laca espaciadora a la preparacion o a la pieza a tratar siguiendo las recomendaciones para la preparaciéon de

coronas parciales (véase la pagina 23).

— Respete el grosor minimo de la carilla oclusal.

— Bebederos, revestimiento, inyeccién, eliminaciéon de revestimiento y de la capa de reaccion segun lo indicado de la
pagina 42 en adelante.

— Se puede aplicar IPS e.max Ceram Incisal o Transpa (no aplicar cut-back).

— Realice la coccion de Stain y Glaze sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de
ceramica, con los pardmetros de coccién indicados (véase la pagina 83).

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno) y deje que se enfrien a temperatura ambiente.

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).

— Las carillas oclusales solo se colocaran con cementacion adhesiva.

Situacion inicial

Imagen de las carillas oclusales con luz trans- In situ: carillas oclusales después de la cementacion adhesiva
mitida

- Realice la coccion de Stain/Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccién de panal de abeja
adecuada para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.
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Restauraciones terminadas de IPS e.max Press® después de la coccion de Glaze.

Coronas fabricadas con IPS e.max Press LT Inlay, onlay de IPS e.max Press HT

Corona anterior mandibular de IPS e.max Press Multi Coronas premolares de IPS e.max Press Multi



Carillas finas de IPS e.max Press HT

bl Vi ATR

Table tops (carillas oclusales) de IPS e.max Press HT

Corona con pilar hibrido (antes de la cementacion sobre la base de Ti) de IPS e.max Press Multi

Carilla de IPS e.max Press Multi

Procedimiento practico | Técnica de maquillaje | Carillas finas, carillas oclusales ("table tops")



Técnica de “cut-back”

En la técnica de cut-back, los materiales IPS e.max Ceram Impulse e Incisal se aplican en capas sobre la zona incisal y/u
oclusal de la restauracién de IPS e.max Press reducida. Como la cantidad de material de estratificacién necesaria es
minima, pueden crearse restauraciones muy estéticas en unos pocos pasos.

Acabado

Es imprescindible utilizar instrumentos de repasado adecuados para el ajuste y acabado de materiales de ceramicas vitreas
de alta resistencia (consulte el diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent “Instrumentos de repasado recomendados para las
ceradmicas vitreas IPS e.max”. Si no se emplea instrumental de repasado adecuado, se pueden producir mellas en los
bordes y un sobrecalentamiento localizado.

— El ajuste por repaso de las restauraciones de IPS e.max debe ser minimo.

— Evite el sobrecalentamiento de la cerdmica. Utilice poca presién y baja velocidad.

— Separe el bebedero con un disco separador. Evite el sobrecalentamiento. Tenga cuidado con los contactos proximales
cuando trabaje con restauraciones policromaticas.

— Después del acabado asegurese de que se mantiene el grosor minimo de las capas de la restauracion.

— Repase los puntos de insercién de los bebederos.

— Elimine la laca espaciadora del mufién. Las restauraciones se prueban sobre los mufiones y se acaban cuidadosamente.

— No separe "a posteriori" los conectores de los puentes con discos separadores. Esto puede causar puntos de ruptura
predeterminados no deseados y perjudicar la estabilidad de la restauracion de cerdmica sin metal.

— Compruebe que se mantienen los grosores minimos incluso después de realizar ajustes menores.

— Antes de recubrir, limpie la restauracién con Al,O; (tipo 100) a 1-2 bares de presion. Algunos aparatos de arenado
pueden requerir presiones diferentes para poder llevar a cabo este procedimiento.

— Limpie cuidadosamente la restauracion con vapor antes de la coccién de la imprimacién (Wash).

Separe los bebederos con un disco diamantado fino y refrigere constantemente con agua la Restauraciones separadas ajustadas sobre el mufion modelo.
zona de repaso.

Rebaje los puntos de fijacion de los bebederos a baja velocidad y poca presion y dé el Evite disefiar morfologias extremas con rebajes para los mamelones.
acabado a las superficies.



N/

Compruebe el cut-back con la Ilave de silicona y respete los grosores minimos. Limite la reduccion al tercio incisal.

MMA

Restauraciones de IPS e.max Press inyectadas con reduccion tras el acabado.

Arene la estructura con Al,O; (tipo 100) a 1 bar (15 psi) de presion. Limpie cuidadosamente la superficie con vapor antes de la coccién de la imprimacion (Wash) y después séquela.

IPS Natural Die Material, fotopolimerizable, simula el color de la preparacién. Fabrique un munén conforme a la
informacion de color suministrada por el odontélogo (seleccion de color), que sirve como el mejor punto de partida para
conseguir una reproduccion fiel del color natural en esa situacion oral.

Para mas informacién sobre el procedimiento de fabricacion, consulte la pagina 53.
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Recubrimiento con IPS e.max Ceram

A continuacién se explican los principales pasos para el recubrimiento. Para mas informacion
sobre la cerdmica de estratificacién de nanofluorapatita y su procesamiento, consulte las
Instrucciones de uso de IPS e.max Ceram.

El cut-back requiere tres fases de procesamiento:

Coccion de Stain y Glaze

Coccion de Wash Coccion de Incisal (maquillaje y glaseado)

Materiales necesarios
— Materiales de recubrimiento IPS e.max Ceram (z.B. Transpa, Incisal, Impulse, Selection)

— IPS Build-Up Liquid (multiusos, suave) para mezclar los materiales de estratificacion
— IPS Ivocolor Essences son maquillajes de color intenso en polvo.

— IPS Ivocolor Shades son maquillajes en bote listos para usar.

— IPS Ivocolor Glaze Paste/FLUO, Glaze Powder/FLUO son materiales de gla-

seado en forma de pasta y polvo.

— IPS Ivocolor Mixing Liquids (total, de larga duracion) para mezclar los Ehwaioel

materiales en polvo (Essences, Glaze) y para diluir las pastas (Shades, Glaze).
— IPS Ivocolor Essence Fluid para mezclar Essences en polvo y obtener una

consistencia pastosa.




Coccion de Wash (imprimacion)

La restauracion debe estar libre de suciedad y grasa antes de realizar la coccion de Wash. Es necesario evitar toda contami-
nacion después de la limpieza. Realice la coccién de Wash con los materiales IPS e.max Ceram o IPS Ivocolor.

Variante A: Coccion de Wash con IPS e.max
Ceram

Si dispone del espacio necesario, lleve a cabo la
coccién de Wash con el material IPS e.max Ceram
Deep Dentin, Dentin, Transpa Incisal y/o Impulse
necesario. Use los liquidos IPS Build-Up Liquids
multiusos o suave para mezclar los materiales.
Aplique el Wash en una fina capa de cobertura
sobre toda la estructura.

Realice la coccion de Wash
(imprimacioén) sobre la bandeja de
panal de abeja correspondiente al horno
(véanse los parametros de coccion de la
pagina 83).

Variante B: Coccion de Wash con IPS Ivocolor

Cuando el espacio sea limitado o para potenciar
el efecto cromético profundo, la coccién de Wash
puede realizarse con IPS Ivocolor Shades, Essences
y Glaze. Mezcle la pasta o el polvo con

IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero
para obtener la consistencia deseada y aplique el
material en una capa de recubrimiento fina sobre
toda la estructura.

Realice la coccion de Wash
(imprimacioén) sobre la bandeja de
panal de abeja correspondiente al horno
(véanse los parametros de coccién de la
pagina 83).

No aplique materiales de estratificacion sobre las capas de imprimacién sin cocer (polvos y pastas), ya que
se deslaminara la ceramica estratificada. Realice la coccion de Wash (imprimacién) antes de iniciar el proceso
de estratificacion en si.

Procedimiento practico | Técnica de Cut-Back



Con los materiales de estratificacion IPS e.max Ceram (Transpa, Transpa Incisal, Impulse, Selection), se completa la forma
anatémica y se consigue un aspecto estético personalizado. Use los liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suave para

mezclar los materiales. En caso necesario, realice una segunda coccién de Incisal utilizando los mismos pardmetros de
coccién.

e

Aplique los materiales Impulse, p. ej., Opal Effect 1

Complete la restauracion, p. ej., con los materiales Incisal y Opal Effect 3

T i i

Coloque la restauracion sobre la bandeja de coccion y cueza con los parametros de coccion Restauracion después de la coccion de Incisal.
de la coccion Incisal.

A Realice la coccion de Incisal sobre una bandeja de coccion de panal de abeja adecuada para el horno para
ceramica. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.



Antes de la coccion de Stain y Glaze, hay que preparar la restauracion como sigue:

— Repase la restauracion utilizando un instrumento diamantado y dele una forma y estructura superficial naturales como,
por ejemplo, lineas de crecimiento y areas convexas y cdncavas.

— Las areas que después de la coccién de Glaze deban tener mayor brillo se pueden alisar y prepulir usando discos de
silicona.

— Si se ha empleado polvo de oro y/o plata para visualizar la textura de la superficie, la restauracién debe limpiarse
cuidadosamente con chorro de vapor. Asegurese de eliminar todo el polvo de oro o plata para evitar la decoloracion.

y b

Finalice la restauracion con una herramienta diamantada y confiérale una forma y estructura superficial naturales.

La coccién de Stain se realiza con IPS Ivocolor Shades y/o Essences y la coccién de Glaze con IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUO o Paste/FLUO. Dependiendo de la situacion, los ciclos de coccion se pueden realizar juntos o por separado.
Los pardmetros de coccion son idénticos.

IPS lvocolor

%
o

Para mas informacién sobre el procesamiento de IPS Ivocolor Shade, Essence y Glaze, —_—
consulte las instrucciones de uso de IPS Ivocolor.

— Limpie cuidadosamente la restauracion con el chorro de vapor y seque con aire libre de aceite.

— Mezcle IPS Ivocolor Shades y Essences con los IPS Ivocolor Liquids correspondientes para conseguir la consistencia deseada.

— Para mejorar la humectacién de los materiales de maquillaje y glaseado, la superficie se puede humedecer con una
pequefa cantidad de IPS Ivocolor Mixing Liquid.

— Apligue sobre toda la restauracion una capa uniforme del material de glaseado.

— Las cuspides y fisuras se pueden personalizar con IPS Ivocolor Essence.

— Cuando sea necesario realizar pequefas modificaciones del color, se puede aplicar IPS Ivocolor Shades sobre el material
de glaseado ya aplicado.

— Realice la coccion de Stain y Glaze sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de ceramica,
con los pardmetros de coccién indicados (véase la pagina 83).

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).

Procedimiento practico | Técnica de Cut-Back



— Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién varias veces, no
aplicando capas mas gruesas.

— La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y
la cantidad aplicada, no por la temperatura de coccién. Cuando se desee un brillo de mayor intensidad,
utilice menos liquido para mezclar con el material de glaseado y/o aumente la cantidad de material de
glaseado.

Realice la coccién de Stain/Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccién de panal de abeja
adecuada para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.

Restauracion de IPS e.max Press LT final, parcialmente reducida e inyectada y recubierta con IPS e.max Ceram



Técnica de estratificacion

Acabado

Es imprescindible utilizar instrumentos de repasado adecuados para el ajuste y acabado de materiales de cerdmicas vitreas
de alta resistencia (consulte el diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent “Instrumentos de repasado recomendados para las
cerdmicas vitreas IPS e.max”. Si no se emplean instrumentos de fresado adecuados, se pueden producir mellas en los
bordes y un sobrecalentamiento localizado.

— El ajuste por repaso de las restauraciones de IPS e.max debe ser minimo.
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— Evite el sobrecalentamiento de la cerdmica. Utilice poca presién y baja velocidad.

— Separe el bebedero con un disco separador. Evite el sobrecalentamiento.

— Después del acabado asegurese de que se mantiene el grosor minimo de las capas de la restauracion.

— Repase los puntos de insercién de los bebederos.

— Elimine la laca espaciadora del munén. Las restauraciones se prueban sobre los mufiones y se acaban cuidadosamente.

— No "separe a posteriori" los conectores con discos separadores. Esto puede causar puntos de ruptura predeterminados
no deseados y perjudicar la estabilidad de la restauracion de ceramica sin metal.

— Compruebe que se mantienen los grosores minimos incluso después de realizar ajustes menores.

— Antes de recubrir, limpie la restauracién con Al,O5 (tipo 100) a 1-2 bares de presién. Algunos aparatos de arenado
pueden requerir presiones diferentes para poder llevar a cabo este procedimiento.

— Limpie cuidadosamente la restauraciéon con vapor antes de la coccién de Wash.

Separe los bebederos con un disco diamantado fino y refrigere constantemente con agua la Ajuste la estructura sobre el modelo.
zona de repaso.

Después del ajuste, se consigue una precision de ajuste excelente.
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Rebaje los puntos de fijacion de los bebederos a baja velocidad y poca presion. No "separe a posteriori" los conectores de la estructura con discos separadores y dé el
acabado a la superficie.

Arene la estructura con Al,O; (tipo 100) a 1 bar de presion. Limpie cuidadosamente la superficie con vapor antes de la coccion de la imprimacion (Wash) y después séquela.



Recubrimiento con IPS e.max Ceram

A continuacion se explican los principales pasos para el recubrimiento. Para mds informacion
sobre la cerdmica de estratificacién de nanofluorapatita y su procesamiento, consulte las
Instrucciones de uso de IPS e.max Ceram.

El recubrimiento requiere cuatro etapas de procesamiento: s

Coccion de Stain y Glaze

Coccion de Wash 12 coccion de Dentin/Incisal 2° coccion de Dentin/Incisal (magquillaje y glaseado)

Materiales necesarios

— Materiales de recubrimiento IPS e.max Ceram (z.B. Dentin, Transpa, Incisal, Impulse,
Selection)

— IPS Build-Up Liquid (multiusos, suave) para mezclar los materiales de estratificacion

— IPS Ivocolor Essences son maquillajes de color intenso en polvo.

— IPS Ivocolor Shades son maquillajes en bote listos para usar.

— IPS Ivocolor Glaze Paste/FLUO, Glaze Powder/FLUO son materiales de

glaseado en forma de pasta y polvo. w
— IPS Ivocolor Mixing Liquids (total, de larga duracion) para mezclar los % . ..jl
terial vo (E , Gl diluir las pastas (Shades, Glaze). T - :
materiales en polvo ( ssen-ces aze) y para diluir las pastas (Shades, Glaze) " .QW -
— IPS Ivocolor Essence Fluid para mezclar Essences en polvo y obtener una e T !

consistencia pastosa.
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Coccion de Wash (imprimacion)
La restauracion debe estar libre de suciedad y grasa antes de realizar la coccion de Wash. Es necesario evitar toda
contaminacién después de la limpieza.

Siga este procedimiento para realizar la coccion de Wash:

— Limpie la estructura (quite la suciedad y la grasa).

— Realice la coccion de Wash con los materiales Deep Dentin o Dentin.

— Use los liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suave para mezclar los materiales.

— Si desea una consistencia mas plastica, puede utilizar IPS Ivocolor Liquids multiusos o duradero para mezclar los materiales.

— Apligue el Wash en una fina capa de cobertura a toda la estructura.

— Realice la coccion de Wash sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de cerdmica, con
los pardmetros de coccion indicados.

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

Aplique el Wash usando los materiales Dentin y/o Deep Dentin... ...y realice la coccién con los parametros de coccién especificados.

Realice la coccién de Wash (imprimacién) sobre una bandeja de coccién de panal de abeja adecuada
para el horno para cerdmica. Consulte los parametros de coccién en la pagina 83.



1.* coccion de Dentin/Incisal

Realice la estratificacion conforme al diagrama de estratificacion (véanse Instrucciones de uso de IPS e.max Ceram). Use los
liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suave para mezclar los materiales de estratificacion. Si desea una consistencia
distinta, también se pueden mezclar los liquidos entre si en cualquier proporcién.

Siga las siguientes notas para la coccion de Dentin e Incisal:

— Realice la coccion de Dentin e Incisal sobre una bandeja de coccion de panal de abeja, un accesorio del horno de
cerdmica, con los parametros de coccion indicados.

Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acUstica del

horno).
Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.
— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

Complete el proceso de estratificacion con los materiales Incisal y Transpa.

Contornee la forma de la pieza con el material Dentin. Disefie el tercio incisal con los
materiales Impulse.

Separe completamente la zona interdental hasta la estructura de IPS e.max Press. Posteriormente, se realiza la coccion de la restauracion utilizando los parametros de la
1.2 coccion de Dentin/Incisal.

A Realice la 1.2 coccion de Dentin/Incisal sobre una bandeja de coccién de panal de abeja adecuada para el
horno para ceramica. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.
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Complete las zonas que faltan y compense la contraccion.

Siga las siguientes notas para la coccion de Dentin e Incisal:
Realice la 2.2 coccién de Dentin e Incisal sobre una bandeja de coccion de panal de abeja, un accesorio del horno de

ceramica, con los parametros de coccion indicados.
Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

- - _
» & ) ¥4

Compense la contraccion usando los materiales Dentin, Transpa e Incisal. Posteriormente, se realiza la coccion de la restauracion utilizando los parametros de la 2.2
coccion de Dentin/Incisal.

A Realice la 2.2 coccion de Dentin/Incisal sobre una bandeja de coccién de panal de abeja adecuada para el
horno para ceramica. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.

La coccién del Stain se realiza con IPS Ivocolor Shades y/o Essences y la coccién del Glaze con IPS Ivocolor Glaze Powder/
FLUO o Paste/FLUO. Dependiendo de la situacion, los ciclos de coccion se pueden realizar juntos o por separado.
Los parametros de coccion son idénticos.

IPS Ivocojor

-
o

Para mas informacién sobre el procesamiento de IPS Ivocolor Shade, Essence y Glaze, -
consulte las instrucciones de uso de IPS Ivocolor.

— Limpie cuidadosamente la restauracion con el chorro de vapor y seque con aire libre de aceite.

— Mezcle IPS Ivocolor Shades y Essences con los IPS Ivocolor Liquids correspondientes para conseguir la consistencia deseada.

— Para mejorar la humectacién de los materiales de maquillaje y glaseado, la superficie se puede humedecer con una
pequefia cantidad de IPS Ivocolor Mixing Liquid.

— Apligue sobre toda la restauracion una capa uniforme del material de glaseado.

— Las cuspides y fisuras se pueden personalizar con IPS Ivocolor Essence.

— Cuando sea necesario realizar pequefas modificaciones del color, se puede aplicar IPS Ivocolor Shades sobre el material
de glaseado ya aplicado.

— Realice la coccion de Stain y Glaze sobre una bandeja de coccién de panal de abeja, un accesorio del horno de cerdmica,
con los pardmetros de coccién indicados (véase la pagina 83).

— Saque las restauraciones del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acustica del
horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— Para realizar otros ajustes se pueden utilizar los materiales IPS e.max Ceram Add-On (véanse las Instrucciones de uso de
IPS e.max Ceram).



— Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién varias veces, no
aplicando capas mas gruesas.

— La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y
la cantidad aplicada, no por la temperatura de coccién. Cuando se desee un brillo de mayor intensidad,
utilice menos liquido para mezclar con el material de glaseado y/o aumente la cantidad de material de
glaseado.

A Realice la coccion de Stain/Glaze con IPS Ivocolor sobre la bandeja de coccién de panal de abeja
adecuada para el horno correspondiente. Consulte los parametros de coccion en la pagina 83.

Ajustes con IPS e.max Ceram Add On (mm

Existen 3 materiales IPS e.max Ceram Add-On disponibles para realizar los ajustes, que se procesan de EE.‘.‘ 1 [
forma distinta dependiendo de su aplicacién.

Variante 1 — Coccion de Add-on con glaseado

Esta variante se usa cuando se realizan ajustes menores con la coccion de Glaze.

El procedimiento se lleva a cabo del siguiente modo:

— Mezcle IPS e.max Ceram Add-On Dentin e Incisal con Dentin y Transpa Incisal en una proporcién de 1:1.
Mezcle IPS e.max Ceram Add-On con IPS Build-Up Liquid suave o multiusos.

Apligue el material Add—On sobre las zonas correspondientes.

Lleve a cabo la coccion conforme a los parametros estipulados para "Add On con coccion de Glaze".
Pula las areas ajustadas para que tengan un alto brillo después de la coccion.

Variante 2 — Coccion de Add-on después de la coccion de Glaze

Después de finalizar y de las pruebas en boca, podria ser necesario realizar otros ajustes (p. €j., puntos de contacto).

El procedimiento se lleva a cabo del siguiente modo:

— Mezcle IPS e.max Ceram Add On Dentin o Incisal con IPS Build Up Liquid blando o multiusos y apliquelo sobre las areas
correspondientes.

— Lleve a cabo la coccién conforme a los pardmetros estipulados para "Add On tras la coccion de Glaze".

— Pula las areas ajustadas para que tengan un alto brillo después de la coccion.
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Procedimiento para las pastillas HO
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Si se utilizan las pastillas IPS e.max Press, es necesario ajustar el color de la estructura, especialmente con los colores marfil
mas oscuros (p. e]., Ad). Use IPS Ivocolor Shades y Essences para ajustar el color de la estructura.

Tabla de combinaciéon

Color deseado de la pieza BL1, BL2, BL3, BL4 : A1, A2, B1, B2, C1 A3, A3.5 B3, B4 A4, C2, C3, C4,
D2, D3, D4
IPS e.max Press HO HO 0 HO 1 HO 2 HO 1 HO 2

Respete el siguiente procedimiento:

Paso 1: Coccion del Wash con Deep Dentin

— Limpie la estructura (quite la suciedad y la grasa).
— Aplique la imprimacion usando los materiales Deep Dentin
— Use los liquidos IPS Build-Up Liquids multiusos o suave para mezclar los materiales.

— Si desea una consistencia mas plastica, puede utilizar IPS Ivocolor Mixing Liquids multiusos o duradero para mezclar los

materiales.

— Aplique el Wash en una fina capa de cobertura sobre toda la estructura.
— Realice la coccion de Wash en una bandeja de coccién tipo panal de abeja con los pardmetros correspondientes.

Situacion clinica: preparacion muy descolorida

I\

A ks

Aplique la imprimacion con IPS e.max Ceram Deep Dentin del color respectivo de la pieza.

B \
cl'r'-

Estructura preparada de IPS e.max Press HO 1

Después de la coccion de Wash




Paso 2: Caracterizacion con IPS Ivocolor Shades y Essences

Apligue las caracterizaciones con IPS Ivocolor Shades y Essences.
— Mezcle Essences con IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero hasta obtener la consistencia deseada.
— Aplique las caracterizaciones de forma que el color de la estructura corresponda al color Dentin (final).

Realice la coccion de caracterizacion en una bandeja de coccién tipo panal de abeja con los parémetros correspondientes.
— No aplique materiales de estratificacion sobre las capas de imprimacién sin cocer (polvos y pastas), ya que se deslaminara la
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Caracterizacion con Essences para conseguir el color Dentin (final) Estructura personalizada con el color ajustado tras la coccion de caracterizacion

Paso 3: Estratificacion, finalizacion
— El siguiente procedimiento corresponde al de la técnica de estratificacion que se describe en las paginas 69-75.

Aplique las capas y complete la restauracion de la forma habitual. Restauracion de IPS e.max Pess HO completa en boca.
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Preguntas frecuentes

¢Como se determina la translucidez y el color adecuados de la pastilla?

El IPS e.max Shade Navigation App se usa para determinar la pastilla adecuada. La aplicacion tiene en cuenta los
factores méas importantes (grosor de capa, preparacion del grosor, etc.) que influyen en la apariencia estética global y asi
ofrecer una recomendacién muy precisa de la trasnlucidez y el color. La app, la cual esta disonible para moviles Android o
iOS y tablets, puede descargarse de las App Store gratuitamente.

¢Como se puede determinar si una cera de modelado es organica o inorganica?

Las ceras organicas se vuelven transparentes cuando se funden. Pero las inorgéanicas siguen opacas incluso cuando estan
fundidas.

¢Qué diferencia existe entre las pastillas monocromaticas y policromaticas?

Las pastillas monocromaéticas son de un Gnico color y una translucidez definida, p. ej., HT, LT, MO. IPS e.max Press Multi es
una pastilla policromatica. Presenta una gradacion de color y translucidez.

¢Qué es la inyeccion horizontal?

Con el procedimiento de procesamiento patentado para IPS e.max Press Multi, la restauracion se fija con cera a la base del
cilindro de revestimiento especial IPS Multi Investment Ring Base con patrones de cera IPS Multi Wax Patterns prefabricados.
Durante el procedimiento de inyeccidn posterior, es decir, el procedimiento de inyeccidn horizontal, la ceramica se inyecta
en la restauracion desde un lateral, de forma que la gradacion incisal/dentinaria de la pastilla pasa a la restauracion,

¢Para qué indicaciones se puede utilizar la pastilla IPS e.max Press Multi?

La pastilla Multi se puede utilizar para la fabricacion de coronas anteriores y posteriores, coronas con pilares hibridos y
carillas. Por el tipo de técnica de procesamiento, la Multi no puede utilizarse para puentes. Los Inlays, onlays y carillas finas
serian técnicamente factibles, pero debido al grosor de la capa (0,3 mm) la transicién incisal/dentinaria no seria visible.

¢Por qué debe usarse un patrén de cera IPS Wax Pattern para el revestimiento antes de inyectar IPS e.max
Press Multi?

El IPS Multi Wax Pattern se desarrolld especificamente para la inyeccion de IPS e.max Press Multi. Su geometria especial
permite un flujo controlado de las IPS e.max Press Multi policromaticas y por eso es esencial para que el proceso de
inyeccion sea correcto.

:Qué hay que tener en cuenta a la hora de fabricar las coronas anteriores mandibulares muy delicadas con
IPS e.max Press Multi?

Se utilizara el patron de cera IPS Multi Wax Pattern Form B para las restauraciones con murnones delicados. La forma
especial reduce la velocidad de flujo de la cerdmica y reduce el riesgo de que el munon se fracture durante la inyeccion.
Para evitar que se fracture el muridn durante la inyeccion cuando es muy delicado, se recomienda colocar una espiga de
ZrO; en la cavidad durante el revestimiento.

¢Es posible modificar la proporcion incisal cuando se usa IPS e.max Press Multi?

Al desplazar la restauracion conectada al IPS Multi Wax Pattern por la IPS Multi Investment Ring Base, se puede
incrementar la proporcion incisal. La dentina permanece en el "espacio muerto" por encima de los bebederos y no se
inyecta en la restauracion.



¢Qué procedimiento se debe seguir para conseguir el color deseado en la pieza cuando se emplean las pastillas
IPS e.max Press HO?

Se empleara Deep Dentin para la coccion de Wash. Posteriormente, se adapta el color de la estructura al color de la
dentina (final) con una coccion de caracterizacion con Shades y Essences.

¢Puede usarse la laca separadora IPS Alox Plunger Separator también para otras ceramicas inyectadas como
IPS Empress Esthetic?

La IPS Alox Plunger Separator solo se puede utilizar para las pastillas IPS e.max Press e IPS e.max ZirPress, ya que la
temperatura de inyeccion de las pastillas IPS Empress Esthetic (1075 °C -1967 °F) es demasiado alta y hace que la laca
separadora pierda su efecto.

¢Se puede inyectar IPS e.max Press también con el sistema de cilindros de revestimiento IPS Investment Ring
System 300 g?

Dado que solo se puede usar una pastilla IPS e.max Press (pequeria o grande) por cada ciclo de inyeccién, no se puede
usar el IPS Investment Ring System 300 g.

¢Qué es la funcion de inyeccion totalmente automatizada (FPF)?

La funcién de inyeccion totalmente automatizada se desarrolld especificamente para las pastillas IPS e.max Press y se basa
en la determinacion de la consistencia de la cerdmica de inyeccion. La cdmara del horno cargada con el cilindro de revesti-
miento se calienta de forma continua después de iniciar el programa de FPF. Al mismo tiempo, el horno de inyeccién
detecta la consistencia de la ceramica inyectada y reconoce automaticamente el punto de ablandamiento éptimo de la
pastilla respectiva (HO, MO, LT etc.). Una vez se llega a este punto, el horno automaticamente inicia el proceso de inyec-
cion. El horno de inyeccidon también controla el tiempo de post-inyeccion y el proceso de enfriamiento automaticamente.

¢Qué ventajas tiene la funcién de inyeccion totalmente automatizada (FPF)?

la funcién de inyeccion totalmente automatizada ofrece las siguientes ventajas:

— Manejo sencillo: un programa de inyeccion para todos los niveles de translucidez de IPS e.max Press

— Proceso de inyeccion sequro y eficaz: tiempo de inyeccion corto, sin confusion de los programas, ni parémetros de
inyeccion incorrectos, siempre la consistencia Optima para la inyeccion

— Resultados de inyeccion excelentes: capa de reaccion menos pronunciada y mayor calidad de la superficie.

¢Se pueden utilizar otros hornos de inyeccion aparte de los de Ivoclar Vivadent para inyectar las pastillas de
IPS e.max Press?

IPS e.max Press se ha coordinado especialmente con los hornos de inyeccién de Ivoclar Vivadent. Si se usan otros hornos
de inyeccion, seria el usuario el que tendria que ajustar los parametros debidamente.

¢Qué bandeja de coccion se debe usar para cocer las restauraciones de IPS e.max Press?

Para la coccion se debe utilizar una bandeja de panal de abeja y las espigas correspondientes, accesorios de los hornos de
ceramica Programat. Para usar otras bandejas de coccion podria ser necesario ajustar los pardmetros de coccion. Tampoco
se puede estar sequro de que todas las funciones del horno (p. €j., la tecnologia infrarroja del Programat EP 5010)
funcionen bien.

¢Se pueden usar los materiales IPS e.max Ceram Margin con IPS e.max Press?

Los materiales IPS e.max Ceram Margin no se deben utilizar sobre ceramica vitrea (IPS e.max Press y CAD), ya que las
temperatura de coccion son demasiado altas y la reduccion para el hombro debilitaria la restauracion. Los materiales
Margin se emplean solamente sobre ZrO,
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Cementacién y cuidados posteriores

Opciones de cementacion

Las opciones de cementacion estética son determinantes para conseguir un efecto cromatico armonioso de una restauracion
de ceramica sin metal. Segun la indicacion, las restauraciones de IPS e.max pueden asentarse utilizando métodos de
cementacion adhesiva, autoadhesiva o convencional.

— Para la cementacién adhesiva de las restauraciones de IPS e.max, los cementos de composite ideales son
Multilink® Automix o Variolink® Esthetic.

- Para la cementacién autoadhesiva de las restauraciones de IPS e.max, dispone de SpeedCEM® Plus.

— Se recomienda utilizar el cemento de ionédmero de vidrio Vivaglass® CEM para la cementacion convencional de las
restauraciones de IPS e.max.

Breve definicion de los diferentes métodos de cementacion:

- Cementacion adhesiva
Con la cementacion adhesiva, la unién se crea también por friccién estatica, pero principalmente por la unién quimica y/o
micromecanica entre el material de obturacién y la restauracién, asi como entre el material de obturacién y la preparacién.
Gracias a la union quimica y/o micromecanica, no se requiere una preparacion retentiva. Dependiendo del material de
cementacion, se utilizan sistemas adhesivos especiales en la preparacion para generar la unién micromecanica a la dentina
y/o esmalte. La cementacion adhesiva mejora la "resistencia (general)" del asiento de la restauracion de ceramica sin
metal.

- Cementacion autoadhesiva
El material de cementacién presenta propiedades autoadhesivas a la pieza, por lo que no es necesario ninguin acondicio-
namiento especial de la superficie de las piezas. Por consiguiente, la adhesion de la restauracién se consigue parcialmente
con una unién micromecanica y/o quimica. Para que la resistencia de la union sea suficiente, se recomienda una preparacion
retentiva (dngulo de preparacion de 4 — 8°, altura de la preparacion de al menos 4 mm). La cementaciéon autoadhesiva no
mejora la "resistencia (general)" del asiento de la restauracion de ceramica sin metal.

- Cementacion convencional
Con la cementacion convencional, la union se crea practicamente en su totalidad por friccién estatica entre el material
de cementacion y la restauraciéon y también entre el material de cementacién y la preparacion. Para conseguir la friccion
mecanica necesaria, se requiere una preparacion retentiva con un angulo de preparacion de aproximadamente 4-8°. La
cementaciéon convencional no mejora la "resistencia (general)" del asiento de la restauracion de ceramica sin metal.

Opciones de cementacion para las distintas indicaciones

Carillas oclusales, carillas finas, carillas v — —_

Inlays, onlays, coronas parciales v - —
IPS e.max Press ) B . R

Coronas anteriores y posteriores minimamente invasivas v _— _—

Coronas anteriores y posteriores v v v

Puentes de 3 piezas hasta el 2.° premolar v 4 v

Encuentre la cementacion adecuada
NS J Més informacion en www.cementation-navigation.com

Mas informacion sobre el proceso de trabajo clinico en la Guia clinica de IPS e.max.

Notas sobre el cuidado

Al igual que los dientes naturales, las restauraciones de ceramica sin
metal de alta calidad de IPS e.max requieren el cuidado periédico de
un profesional. Es beneficioso tanto para la salud gingival como dental,
asi como para la apariencia general. La pasta de pulido rosa sin piedra
pomez Proxyt®se emplea en el cuidado de las superficies sin causar
ningun desgaste. El bajo valor de ARD* (*abrasion relativa de la dentina) de 7 es una confirmacion fiable de que se esta
empleando una pasta limpiadora de baja abrasién. Las investigaciones cientificas y la larga experiencia clinica han demos-
trado su efecto suave en comparacién con otras pastas.
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Parametros de inyeccién y de coccion

Programat EP 3000 / EP 5000 Seleccione el programa de inyeccién segun la pastilla que haya
elegido para la inyeccion y el cilindro de revestimiento empleado.

Programat EP 3010 / EP 5010 Seleccione la funcion de inyeccion totalmente automatizada (FPF) o el
programa de inyeccion segun la pastilla que haya elegido para la
inyeccion y el cilindro de revestimiento empleado.

— La nueva funcién de inyeccion totalmente automatizada para IPS e.max Press hace que la inyeccion

i — FPF sea incluso mas facil y mejora el rendimiento: solamente cologue el cilindro de revestimiento en el
horno de inyeccién y pulse Start. El horno de inyeccion hace el resto. Selecciona el programa,
calienta automdaticamente la cdmara de inyeccién a la temperatura correcta e inyecta la ceramica
viscosa en el cilindro de inyeccién en el momento adecuado. Incluso el tiempo de postinyeccién vy el
proceso de enfriamiento se regulan solo pulsando un botoén.

IPS e.max® Press




Parametros de coccidon para IPS e.max® Press

Para la coccién se debe utilizar una bandeja de panal de abeja y las espigas correspondientes, accesorios de los hornos
de cerdmica Programat.

Deben respetarse los parametros de coccién. Un temperatura de coccién mayor provocara una vitrificacién severa entre
la estructura y la cerdmica de recubrimiento lo que puede causar fracturas posteriores. Una temperatura de coccion
menor supondra que la cerdmica no se cocera suficientemente y que sera muy frégil, lo que puede causar deslaminacion.
Los parametros establecidos en las Instrucciones de uso estan adaptados a los hornos Ivoclar Vivadent (tolerancia:

+ 10 °C).

Si se utiliza un horno distinto de los hornos Ivoclar Vivadent, podria ser necesario ajustar la temperatura.

Extraiga los objetos IPS e.max Press del horno tras la finalizacion del ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial
acustica del horno).

— Deje que las piezas se enfrien a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire.

— No toque los objetos calientes con pinzas metalicas.

— No arene ni enfrie rapidamente las piezas.

Nota

Debido a la geometria de las restauraciones, el grosor de las capas del objeto inyectado puede variar
considerablemente. Cuando los objetos se enfrian tras el ciclo de coccién, las distintas velocidades de
enfriamiento en las areas con dimensiones diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor de los
casos, estas tensiones por enfriamiento pueden provocar fracturas en los objetos cerdmicos. Utilizar un
enfriamiento lento (enfriamiento largo L = 500 °C para las coronas monoliticas y 450 °C para la técnica de
estratificacion), permite reducir esta tension de traccion.

Cuando el grosor de las capas es superior a 2 mm se recomienda especialmente usar el enfriamiento largo
en el Ultimo ciclo de coccion.

Parametros de coccion para las técnicas de maquillaje, cut-back y estratificacion con /
Temperatura Tiempo de Velocidad de | Temperatura de Tiempo de Velocidad de | Temperatura de Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Velocidad de
de reposo cierre* calentamiento coccion mantenimiento | calentamiento coccion mantenimiento 1 2 prolongado enfriamiento
B s tr T H, tr T, H, ; 2 L t
r°cl [min] [*C/min] [°cl [min] [°C/min] [°C] [min] [°C] [°Cl [°cl [°C/min]
ol 403 IRT/ 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
(imprimacion) 04:00
1.2 coccién de Dentin/ 403 IRT/ 90 650 00:00 20 730 02:00 | 400/650 | 650/729 0 0
Incisal 04:00
B8 G 62 Dl 403 IRT/ 90 650 00:00 20 730 02:00 400/650 | 650/729 0 0
Incisal 04:00
Coccidn de Stain IRT/ .
con IPS Ivocolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Coccion de Glaze IRT/ .
con IPS Ivacolor 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Coccion de Add-on con IRT/ .
Glaze 403 06:00 60 710 01:00 - - - 450 709 0 0
Coccion de Add-on después IRT/ .
de la coccion de Glaze i) 06:00 2L Y UL - - - 2 ) g L

Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccién se puede ajustar en intervalos desde + 5 °C hasta
un maximo de + 10 °C.

Si se usan los nuevos parametros de coccion, el valor de vacio inicial se debe reducir a 400 °C para que el
vacio al inicio del proceso de sinterizacion sea suficiente.

La tecnologia infrarroja inteligente de los nuevos hornos Programat® aumenta considerablemente la
fiabilidad de los procesos. Asi se consiguen resultados de cocciéon de alta calidad, independientemente del
tamano y el nimero de las restauraciones que haya en la cdmara de coccion. La camara infrarroja controla
de forma automatica el proceso de presecado y de cierre. Dependiendo del tipo de restauracion, el tiempo
de coccion se puede reducir hasta un 20 %.

* Modo IRT estandar

Informacion general — Parametros de inyeccion y de coccion
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PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

Nueva Zelanda

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.0.

ul. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Polonia

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscu

Rusia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2 Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Arabia Saudita

Tel. +966 11 293 8345

Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n.° 24
Portal 1 - Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Espana

Tel. +34 91 375 78 20

Fax + +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

169 56 Solna

Suecia

Tel. +46 8 514 939 30
Fax + +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Estambul

Turquia

Tel. +90 212 343 0802

Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SD

Reino Unido

Tel. +44 116 284 7880
Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
EE. UU.

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar .
vivadent:

technical




