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Sistema ze.maxe -
all you need

IPS e.max - un sistema para cada indicaciéon
IPS e.max es un innovador sistema de ceramica sin metal que cubre la gama completa de indicaciones
para la cerdmica sin estructura metélica — desde carillas finas hasta puentes de 12 piezas.

IPS e.max ofrece materiales de gran resistencia y altamente estéticos para las tecnologias de Inyeccién y
CAD/CAM. El sistema se compone de innovadoras cerdmicas de vidrio de disilicato de litio, que se
utilizan principalmente para restauraciones individuales y éxidos de circonio de gran resistencia para
puentes de tramo largo.

Cada situacién de los pacientes presenta sus propios requisitos y objetivos. IPS e.max cumple con dichos

requisitos. Gracias a los componentes del sistema, se puede obtener exactamente lo que se necesita.

— Para la técnica de inyeccion se incluyen las pastillas de cerdmica de vidrio de disilicato de litio alta-
mente estéticas, IPS e.max Press y pastillas de cerdmica de vidrio de fluorapatita para la rapida y
eficiente inyeccion sobre circonio.

— En funcién de los requisitos individuales, se dispone de dos tipos de materiales para la técnica
CAD/CAM: los innovadores bloques de cerdmica de vidrio de disilicato de litio, IPS e.max CAD vy el
oxido de circonio de alta resistencia, IPS e.max ZirCAD.

— Completa el sistema IPS e.max la cerdmica de estratificacion de nano-fluorapatita, IPS e.max Ceram,
que se utiliza para caracterizar/estratificar todos los componentes del sistema de IPS e.max — tanto
ceramicas de dxido como las cerdmicas de vidrio.

IPS e.max CAD

Los distintos colores y grados de translucidez de los bloques IPS e.max CAD estan basados en el sistema
global de colores IPS e.max.

Los bloques IPS e.max CAD estan disponibles en tres diferentes grados de opacidad. Los bloques opacos
MO son para uso en laboratorio (técnica de estratificacion). Los bloques més transltcidos LT y HT estan
disponibles para la elaboracion de restauraciones totalmente anatémicas (técnica de maquillaje) en
clinica. La seleccion del grado de translucidez depende de los requisitos clinicos (indicacion, color del
diente preparado, color deseado del diente) que presente el paciente.



te.max®° CAD -

Informacién de producto

Material

IPS e.max CAD es un bloque de ceramica de vidrio de disilicato de
litio para la técnica de CAD/CAM. Se fabrica por medio de un inno-
vador proceso, que proporciona una excepcional homogeneidad del
material. El bloque se puede procesar facilmente con un sistema
CAD/CAM, en su estado cristalino intermedio (“azul”). El caracte-
ristico y llamativo color de los bloques IPS e.max CAD, varfa entre el
blanco, azul y gris azulado. Este color se forma por la composicion
y microestructura de la cerdmica de vidrio. La resistencia del material
en su estado intermedio de fresado es de 130-150 MPa,
comparable por tanto con otros blogues de ceramica de vidrio
actualmente comercializados. Una vez que los bloques IPS e.max se
han fresado, la restauracién se cristaliza en cualquiera de los hornos
de ceramica de Ivoclar Vivadent (ej. Programat® CS). A diferencia de
otras cerdmicas CAD/CAM, el proceso de cristalizacion no provoca
una importante contraccién y no requiere complicados procesos de
infiltracion. La cristalizacién se completa en aprox. 20-25 minutos.
El proceso de cristalizacion a 840° C (1544° F) provoca la transfor-
macion de la microestructura a través de un proceso controlado de
crecimiento de los cristales de disilicato de litio. El software tiene en
cuenta la resultante densificacién de 0.2% durante el proceso de
fresado. Las propiedades fisicas finales, tales como la resistencia de
360 Mpa y las correspondientes propiedades dpticas, se alcanzan a
través de la transformacion de la microestructura.

Los bloques IPS e.max CAD muestran una luminosidad natural.
Gracias a la gran variedad de translucidez y color, se realizan facil-
mente restauraciones totalmente anatdémicas con esta ceramica de
vidrio.

CET (100-400°C) [10¢ /K] 10.2
CET (100-500°C) [106 /K] 10.5
Resistencia a la flexion (biaxial) [MPa]* 360
Resistencia a la fractura [[MPa mo-5] 2.25
Maédulo de elasticidad [GPa] 95
Dureza Vickers [MPa] 5800
Solubilidad quimica [ug/cm2]* 40
Temperatura de cristalizacién [°C/°F] 840/1544

*segun ISO 6872



Utilizacion

Indicaciones

— Carillas

— Inlays

— Onlays

— Coronas parciales

Coronas anteriores y posteriores

Superestructuras para implantes en restauraciones individuales
(zona anterior y posterior)

Contraindicaciones

Carillas completas sobre coronas posteriores

Preparaciones subgingivales muy profundas
— Pacientes con denticién residual muy reducida
— Bruxismo

Cualquier aplicacién no indicada explicitamente

Importantes restricciones al proceso

Si no se observan las siguientes restricciones pueden comprometerse

los resultados obtenidos con IPS e.max CAD:

— No observar el grosor minimo requerido de la estructura

— No fresar los bloques con sistemas CAD/CAM compatibles

— La cristalizacién no se debe realizar en hornos sin funcién de
vacio.

— La cristalizacién no se debe realizar en hornos que no estén
calibrados

— La cristalizacién no se debe realizar en hornos de cerdmica que no
estén aprobados y/o recomendados.

— La cristalizacién no se debe realizar en hornos de altas tempera-
turas (ej. Sintramat)

— No mezclar IPS e.max CAD Crystall/Glaze, Shades y Stains con
otras ceramicas dentales (e.g. IPS e.max Ceram Glaze, Stains y
Essence).

Efectos secundarios
El producto no se debe utilizar si el paciente es alérgico a cualquiera
de los componentes de IPS e.max CAD.

Composicion

— IPS e.max CAD bloques
Componentes: SiO2
Componentes adicionales: Li20O, K20, MgO, Al203, P20s y otros
oxidos

- IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades y Stains
Componentes: 6xidos, glicoles

— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
Componentes: 6xidos, propanol, propulsor: isobutano

— IPS e.max CAD Crystall./Glaze liquido
Componentes: butanodiol

— IPS e.max CAD Crystall./Add-On
Componentes: oxidos

— IPS e.max CAD Crystall./Add-On liquido
Componentes: agua, propilenglicol, butanodiol y cloruro

— IPS Object Fix Putty/Flow
Componentes: 6xidos, agua, agente espesante

— IPS Contrast Spray Chairside (blue-lemon, cream-lemon)
Componentes: suspensién de pigmentos en etanol; propulsor:
hidrocarburo fluorinado

- IPS Ceramic Gel de grabado
Componentes: 4cido fluorhidrico (aprox. al 5%)

Avisos

— No inhale el polvo de repasado de la ceramica durante el procesa-
do — utilice equipo de aspiracion y mascarilla.

— El gel de grabado IPS Ceramic contiene &cido fluorhidrico. Evite
siempre el contacto con la piel, ojos y vestimenta, ya que el
material es altamente téxico y corrosivo. El gel se ha desarrollado
solo para uso extraoral y no se debe aplicar intraoralmente (en la
cavidad oral).



Datos Cientificos

La "Documentacién Cientifica IPS e.max CAD" contiene datos cientificos adicionales (p. e]. resistencia,
abrasion, biocompatibilidad). Dicha documentacion también proporciona estudios que describen el
rendimiento clinico de IPS e.max CAD.

Esta Documentacién Cientifica se puede obtener de Ivoclar Vivadent.

Para mas informacién acerca de las cerdmicas sin metal en general e IPS e.max, consulte el Report N° 16
y N° 17 de Ivoclar Vivadent.




Concepto de bloque

IPS e.max CAD esta disponible en los colores A-D y Bleach BL, asi como en tres grados de translucidez
(HT, LT, MO) y dos tamaiios (I 12, C14). Desde un punto de vista del proceso, practicamente todas las
restauraciones se pueden realizar de cualquier bloque. Tanto los bloques IPS e.max e.max CAD HT e

IPS e.max CAD LT se utilizan para aplicaciones clinicas (técnica de maquillaje).

Sin embargo, atendiendo a razones de estética, se recomienda la siguiente técnica de proceso para los
blogues individuales (segun niveles de translucidez).

Técnica de proceso Indicaciones
Grado de translucidez Técnica de Técnica de Técnica de Inlays Onlays Carillas Coronas Coronas Coronas
maquillaje cut-back estratificacion parciales anteriores posteriores

ow

ranslucency

") aplicacion de laboratorio
* hasta el segundo premolar

IPS e.max CAD HT (Alta Translucidez)

Los bloques HT estan disponibles en 16 colores A-D y 4 colores Bleach BL y 2 tamaios (I 12, C 14).
Gracias a su nivel de translucidez, los blogues HT son ideales para la realizacion de pequefas restaura-
ciones (ej. inlays y onlays). Las restauraciones realizadas con los bloques HT convencen a los usuarios
gracias a su efecto mimético natural y su excepcional adaptacién con la estructura dental remanente.

IPS e.max CAD LT (Baja Translucidez)

Los bloques LT estan disponibles en 16 colores A-D y 4 colores Bleach BL y 2 tamaiios (I 12, C 14).
Gracias a su gran luminosidad comparados con los bloques HT, los bloques LT son ideales para la reali-
zacion de restauraciones mas grande (ej. Coronas anteriores y posteriores). Las restauraciones realizadas
con bloques LT convencen a los usuarios por sus valores de luminosidad y croma, que evitan que las
restauraciones parezcan grisaceas. La técnica de cut-back se puede aplicar idéneamente con restaura-
ciones realizadas de bloques LT.

El programa completo de suministro se puede encontrar en www.ivoclarvivadent.com.



Colaboradores CAD/CAM

IPS e.max CAD se procesa con los sistemas CAD/CAM de colaboradores autorizados. Si tiene preguntas respecto de estos
sistemas, por favor contacte con los respectivos fabricantes de sistemas CAD/CAM.

Informacion sobre el sistema
CEREC® est4 disponible en:
Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31

64625 Bensheim

Germany

E-mail: contact@sirona.de
WWW.Sirona.com

CEREC® es una marca comercial registrada de Sirona
Dental Systems GmbH



Directrices de preparacion

Para conseguir resultados éptimos con IPS e.max CAD deben observarse las directrices y seguir estrictamente las pautas de
grosor de la estructura.

Directrices basicas de preparacion para restauraciones de ceramica sin metal

— sin angulos ni bordes afilados

— preparacién del hombro con bordes internos redondeados y/o preparacion en chamfer.

— las dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para restauraciones IPS e.max CAD

— el borde incisal de la preparacion, en especial para dientes anteriores, debera tener al menos 1.0 mm (geometria del
instrumental de fresado), con el fin de permitir un fresado éptimo durante el proceso CAD/CAM.

\__/
Carillas Corona anterior

— Si fuera posible, la preparacion debera estar total- — Reducir la forma anatémica y respetar el grosor

mente localizada en el esmalte. minimo estipulado. Preparar un hombro con bordes
— Los margenes incisales de la preparacién no deberan internos redondeados o un chamfer amplio. El ancho

estar localizados en la zona estatica o dindmica del del hombro/chamfer deberd tener al menos 1.0 mm.

contacto adamantino. — Reducir el borde incisal en aproximadamente 1.5 mm
— La reduccion del area cervical y/o labial sera de — Reducir el érea labial y lingual en aproximadamente

0.6 mm y de 0.7 mm en el borde incisal. 1.2 mm.

— En el caso de cementacion convencional y/o auto-
adhesiva, la preparacion no debe ser expulsiva




Inlay

. 100-120°
J

— Deben tenerse en cuenta los contactos antagonistas
estaticos y dindmicos.

— Los margenes de la preparacién no tienen que estar
localizados en los contactos antagonistas céntricos.

— En el 4rea del surco central hay que tener en cuenta
una profundidad de preparacién de al menos 1.0 mm
y un ancho de istmo de al menos 1.0 mm.

— Preparar la caja proximal con paredes ligeramente
divergentes y observar un dngulo de 100°-120° entre
las paredes cavitarias proximales y las posibles super-
ficies proximales del inlay. En el caso de pronunciadas
superficies proximales convexas sin un soporte ade-
cuado por el hombro proximal, deben evitarse los
contactos en la cresta marginal.

— Redondear los bordes internos para evitar la concen-
traciéon de tension dentro del material ceramico.

— No preparar bordes afilados/biseles ni picos de flauta.

Corona parcial

— Se deben tener en cuenta los contactos antagonistas
estaticos y dinamicos.

— Los margenes de la preparacion no deben situarse en
los contactos oclusales céntricos.

— El area de las cuspides se reduce al menos en 1.5 mm.

— Preparar un hombro circular con bordes internos
redondeados o con un chamfer amplio. El ancho del
hombro/chamfer debe tener al menos 1.0 mm.

Deben tenerse en cuenta los contactos antagonistas
estaticos y dindmicos.

Los margenes de la preparacién no deben estar
situados en los contactos antagonistas céntricos.

En el &rea del surco central hay que tener en cuenta
una profundidad de preparacién de al menos 1.0 mm
y un ancho del istmo de al menos 1.0 mm.

Preparar la caja proximal con paredes ligeramente
divergentes y observar un angulo de 100°-120° entre
las paredes cavitarias proximales y las posibles super-
ficies proximales del onlay. En el caso de pronunciadas
superficies proximales convexas sin un soporte adecua-
do por el hombro proximal, se deben evitar los con-
tactos de cresta marginales sobre el onlay.

Redondear los bordes internos para evitar la concen-
tracion de tension dentro del material ceramico.

No preparar bordes afilados/biseles ni picos de flauta.
En el area de las cuspides, la reduccion debe ser de al
menos 1.0 mm.

Corona posterior

Reducir la forma anatémica y observar el grosor
minimo estipulado. Preparar un hombro circular con un
borde interno redondeado o un chamfer amplio. El
ancho del hombro/chamfer debe ser de al menos

1.0 mm.

Reducir el tercio incisal de la corona en aprox. 1.5 mm
Reducir el area bucal o lingual en aprox. 1.5 mm.

Para la cementacién convencional y/o autoadhesiva, la
preparacion no debe ser expulsiva



te.max°CAD

Vista general del proceso de tratamiento

Pasos de trabajo

Toma de color

Imagen intraoral

Fresado

Preparacion para
la cristalizacion

Caracterizacion/
glaseado/correcciones

Coccion de combinacion
(Cristalizacion/Glaseado)

Preparacion para
la cementacion

Cementacion

Procedimiento de tratamiento

Productos Ivoclar Vivadent

Guia de colores materiales
IPS e.max Press/CAD HT y LT
Para una seleccién 6ptima del
color del bloque

IPS® Natural Die Material
Para determinar el color del diente
preparado

Toma de color

Toma de color
del mundn

OptraGate®
Proporciona un facil y ampliado acceso al area de trabajo,
gracias a la retraccion de labios y mejillas.

IPS® Contrast Spray Chairside (blue-lemon, cream-lemon)
Permite una imagen 6ptima gracias a una detallada
definicion de los margenes.

Virtual® CADDbite Registration
Material de registro de mordida escaneable, ej. para
registrar los datos utilizados para la imagen 6ptica

Bloques IPS e.max CAD
Bloques de ceramica de vidrio de disilicato de litio para la
tecnologia CAD/CAM

IPS e.max CAD Crystallization Tray / Pins
Plataformas y espigas especiales para la cristalizacion de
IPS e.max CAD

IPS® Object Fix Putty / Flow
Pastas de coccién auxiliares con diferentes viscosidades
para la cristalizacién de IPS e.max CAD.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze y
Glaze Liquid

Magquillajes especiales en forma de pasta para caracteri-
zaciones individuales de la superficie de IPS e.max CAD
en estado ‘azul’.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
Glaseado especial en forma de spray para IPS e.max CAD

IPS e.max CAD Crystall./ Add-On y liquido Add-On
Material add-on especial para IPS e.max CAD

Programat® CS
Horno de ceramica compacto, facil de manejar con
funcién de vacio para la clinica dental

IPS® Ceramic Etching Gel
Para la obtencion de superficies de adhesion retentivas
en restauraciones de ceramica sin metal

Monobond® Plus
Para la silanizacion de superficies ceramicas grabadas.

Variolink® Veneer, Variolink® II, Multilink® Automix
Comprobado sistema de cementacion adhesiva.
SpeedCEM

Cemento autoadhesivo para cerdmicas de vidrio de alta
resistencia

Vivaglass® CEM

Cemento de ionémero de vidrio estético para la
cementacién convencional

bluephase®

Lampara inalambrica LED de alto rendimiento para todas
las indicaciones

la gama de productos puede variar de un pais a otro

Vista general del proceso de tratamiento



Toma de color - Color del diente, color del diente preparado

Un requisito previo para conseguir una restauracion de aspecto vital con la cerdmica sin metal, es una
optima integracion en la cavidad oral del paciente y para lograrlo, tanto el odontélogo como el
protésico, deben respetar las siguiente pautas e indicaciones.

En el resultado estético global de las restauraciones de ceramica sin metal, influyen los siguientes
factores:

e Color del diente preparado (preparacion natural, munén, pilar, implante)
¢ Color de la restauracion (color de la estructura, estratificacién, caracterizacion)
e Color del material de cementacion

El efecto optico del color del diente preparado debe tenerse en cuenta para la realizacién de restaura-
ciones altamente estéticas. Por ello, se debe tomar el color del diente preparado junto con el color de
diente deseado con el fin de elegir el bloque apropiado. Esto es de maxima importancia, especialmente,
en preparaciones fuertemente pigmentadas o reconstrucciones no estéticas. Para lograr la estética
deseada, se debe tomar el color del diente preparado.




Toma de color del diente natural

Después de la limpieza dental, se toma el color del diente sin preparar y/o los dientes adyacentes con
una guia de colores. Cuando se toma el color del diente, deben considerarse caracteristicas individuales.
Si se planifica una preparacién de corona, por ejemplo, también debera tomarse el color cervical. Para

roceso de tratamiento

lograr los resultados mas naturales posibles, la toma de color debe realizarse con luz dia. Ademas, el
paciente no debera vestir con colores intensos y si procede, eliminarse el carmin de los labios.

Seleccion del color del muién

Vista general del

Con el fin de facilitar la reproduccion del color de diente deseado, el color de la preparacién se toma
con la gufa de colores IPS Natural Die Material. Esta guia permite al odontélogo seleccionar los blogues
apropiados de IPS e.max CAD, respecto al color y translucidez, teniendo en cuenta las indicaciones.

Ejemplo del efecto del color de la preparacion
Resultado de corona realizada de IPS e.max CAD HT B1 sobre dientes tallados de diferentes colores.

¢Qué bloque utilizar?

El bloque adecuado se selecciona en base a los siguientes criterios:
. Color de diente deseado

. Color de la preparacién o pilar

. Tipo de restauracién

. Grosor de la restauracion y/o profundidad de la preparaciéon

. Técnica de trabajo (técnica de maquillaje y cut-back)

. Material de cementacién

o Ul WN =

Por favor, consulte el cuadro de la pagina 49 para la seleccion de bloque




Imagen intraoral

OptraGate® se coloca para facilitar el acceso al campo de trabajo y
facilita la toma de imagen optica. OptraGate es un dispositivo auxiliar
que retrae los labios y mejillas durante el tratamiento, lo que permite
una vision completa del campo operatorio y facilita su accesibilidad,
mejorando el control de humedad de la cavidad oral.

IPS® Contrast Spray Chairside se utiliza para preparar la zona a la cual se
va a realizar la toma de imagen optica. IPS Contrast Spray Chairside nivela
las diferentes propiedades épticas del diente natural (dentina y esmalte),
permitiendo asi una imagen éptima con la cdmara intraoral. La optimizada
forma de la boquilla giratoria desechable, proporciona una buena accesibili-
dad a la preparacion. IPS Contrast Spray esta disponible en los colores azul y
crema, ambos con un fresco sabor a limén.

Virtual® CADbite es un material de registro de mordida
escaneable, con superficie reflectante, que esta idealmente
indicado para la captura de imagenes con escaners
intraorales (datos del antagonista).

Fresado

Para fresar la restauracion, se selecciona el bloque IPS e.max CAD segun la situacion
clinica. La seleccion del bloque viene determinada no sélo por el color sino también
por el tamafo. Una vez elegido el bloque deseado, se coloca en la unidad CAM y se
fresa la restauracion.



Preparacion para la cristalizacion

IPS Object Fix Putty e IPS Object Fix Flow son pastas de coccién auxiliares con
diferente viscosidad, para soportar las restauraciones IPS e.max CAD durante el proce-
so de cristalizacion. Las pastas se usan para estabilizar y asegurar las restauraciones
sobre las espigas IPS e.max CAD Crystallization Pins.

IPS Object Fix Putty e IPS Object Fix Flow, son pastas faciles de

aplicar y de retirar una vez finalizado el proceso de coccion.

Caracterizacion/Glaseado/Correcciones

Las restauraciones IPS e.max CAD se caracterizan con

IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains. Se dispone de

7 IPS e.max CAD Crystall/Stains y 5 IPS e.max CAD

Crystall./Shades. Para imitar el &rea incisal, se pueden

utilizar 2 materiales IPS e.max CAD Crystall./Shade

Incisal, que mejoran el efecto éptico en profundidad y la translucidez en el
tercio incisal.

El liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze se utiliza para diluir las pastas
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains y Glaze.

Para glasear las restauraciones IPS e.max CAD, se puede elegir entre
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste e IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Spray.

Para realizar correcciones de forma (ej. contactos proximales y oclusales), se dispone
de IPS e.max CAD Crystall./Add-On, que se mezcla con el liquido IPS e.max CAD
Crystall./Add-On y se puede aplicar directamente con la coccion de cristalizacion o
cualquier otra coccién de correcciéon posterior.

Vista general del proceso de tratamiento




Coccion de combinacion
(Cristalizacion/Glaseado)

Como norma general, IPS e.max CAD se cuece sobre la plataformalPS e.max CAD
Crystallization Tray y las correspondientes espigas IPS e.max CAD Crystallization
Pins. Esta plataforma de coccién almacena el calor y asegura el enfriamiento

lento de la cerdmica de vidrio.

Los ciclos de coccién se realizan en el horno Programat CS o cualquier otro horno de
ceramica de Ivoclar Vivadent.

El horno Programat CS es facil de manejar y esta especialmente indicado para la
cocciones de glaseado y cristalizacion. También, gracias a la funcién integrada de
vacio, este horno est4 idoneamente indicado para procesar los bloques IPS e.max
CAD.

Preparacion para la cementacién

El acondicionamiento de la superficie de cerdmica para la cementacién es decisivo
para conseguir una soélida unién entre el material de cementacion y la restauracion de
ceramica sin metal. Generalmente, las ceramicas de vidrio se graban con

IPS® Ceramic Etching Gel (acido fluorhidrico al 5%). IPS e.max CAD se graba
durante 20 segundos. El grabado produce superficies adhesivas

retentivas, que aumentan la adhesion entre el composite de

cementacion y la restauracién de ceramica sin metal. IPS Ceramic

Etching Gel es Unicamente para uso extraoral y no debe aplicarse en la

cavidad oral.

La posterior silanizacion de la superficie de union con Monobond® Plus genera una
solida adhesion entre la ceramica sin metal grabada y el composite de cementacion.
La superficie adhesiva silanizada ademas, juega un papel fundamental en la
resistencia de adhesién global entre la restauracion IPS e.max CAD vy la estructura
dental

Total Etch

Total Etch se utiliza para el grabado del diente en la cementacién adhesiva utilizando
Variolink. Total Etch es un gel que se utiliza para el grabado del esmalte y
acondicionamiento de la dentina en aquellas situaciones en las que

las restauraciones de cerdmica sin metal se tienen que

cementar adhesivamente.



Cementacion

Para la cementacion de las restauraciones IPS e.max CAD, se puede elegir entre la técnica de cementacién convencional,
autoadhesiva o adhesiva, segun la indicacion. Para ello, se puede elegir entre los comprobados materiales de cementacién
del surtido coordinado de Ivoclar Vivadent.

Variolink® Il / Variolink Veneer

Variolink Il es un cemento composite altamente estético, fotopolimerizable y dual que se viene
utilizando con éxito desde hace mas de 10 anos y ofrece excelentes resultados clinicos. El
nuevo Variolink Veneer fotopolimerizable, esta especialemente indicado para la

cementacién adhesiva de carillas. Este material permite al usuario aumentar o disminuir el
valor de la restauracion de cerdmica, gracias a un especial concepto cromatico.

Multilink® Automix Easy Clean-Up
Cemento Composite Universal, autograbante y autopolimerizable (con opcién de fotopolimerizacién),
que ofrece una amplia gama de indicaciones y altos valores de adhesién a IPS e.max CAD.

SpeedCEM

SpeedCEM es un cemento composite autoadhesivo de polimerizacién dual para una rapida y facil cementacion
de restauraciones de ceramicas de alta resistencia, metal y metal cerdmica. Con SpeedCEM no es

necesario el acondicionamiento del esmalte y dentina con &cido fosférico ni la aplicacién de

adhesivos.

Vivaglass® CEM

Cemento de ionémero de vidrio estético, para la cementacion convencional de restauraciones de cerdmicas de alta
resistencia sin metal (ceramicas de disilicato de litio y ceramicas de 6xido de circonio). Vivaglass CEM es

altamente translucido, lo que permite obtener resultados estéticos.

Métodos de cementacion en relacion con las indicaciones

Cementacion Cementacion Cementacion
Adhesiva Autoadhesiva Convencional
Carillas v — —
Inlays, Onlays, v/ _ _
Coronas parciales
Coronas anteriores Ve v v
Coronas posteriores v v v

Las ldmparas LED de la familia bluephase® se utilizan para la polimerizacion de com-
posites fotopolimerizables o de polimerizacion dual.

La alta intensidad luminica que se logra con bluephase, permite tiempos de polime-
rizacion comparativamente cortos y al mismo tiempo buenas profundidades de
polimerizacién.

bluephase 20i se utiliza especialmente para la exigente polimerizacion de las restau-
raciones de ceramica sin metal cementadas adhesivamente. Durante el procedimiento,
se utiliza toda la fuerza del LED de alto rendimiento. Las restauraciones de cerdmica
sin metal se incorporan en el menor tiempo posible.

la gama de productos puede variar en cada pais

Vista general del proceso de tratamiento




te.max° CAD

Opciones de procedimiento

Después de la prueba clinica, la restauracion se acaba en funcion del tipo de restauracién. Se puede optar entre diferentes
opciones de proceso de trabajo.

Carilla, inlay, onlay
con glaseado en
spray; ver pagina 30

Las carillas, inlays y onlays se deben fijar
sobre una espiga con IPS Object Fix Putty.
Adaptar Object Fix Putty exactamente hasta
los margenes (ver pagina 27).

— Aplicar los maquillajes con pincel.

Aplicacar Glaze Spray.

Programa de Cristalizacién Speed/Glaze
Spray (como maximo dos restauraciones a la
vez), duracion: aprox. 20 minutos

Coronas parciales,
coronas con

pasta de glaseado
ver pagina 34

— Fijar la corona parcial o corona sobre la espi-
ga utilizando PS Object Fix Putty o Flow

— Aplicar la pasta de glaseado y maquillajes con
pincel

— Coccion de combinacion (cristalizacion/
glaseado);
duracién: aprox. 25 minutos
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te.max°CAD

Técnica de maquillaje — Carillas, Inlays, Onlays

Los bloques IPS e.max CAD HT estan especialmente indicados para la fabricacion de carillas, inlays y onlays. Por favor,
tener en cuenta que, debido a la gran translucidez de los bloques HT, el diente preparado debe mostrar solo una ligera o
ninguna pigmentacion. Las caracterizaciones individualizadas y glaseado se aplican antes de realizar la coccién de crista-
lizacion y glaseado. Gracias a la coccién combinada, el proceso es muy eficaz, rapido y facil, con resultados altamente
estéticos.

Preparacion

Después de la toma de color del diente, la preparacion se realiza de acuerdo con las directrices de preparacién. Como
tratamiento previo de la toma de imagen intraoral, la preparacion limpia y seca se cubre con una breve pulverizacion de
IPS Contrast Spray Chairside (blue-lemon o creme-lemon).

Situacion inicial: La restauracion del diente 26 debe reemplazarse Preparacion: vista oclusal

Preparacion espolvoreada con IPS Contrast Spray Chairside crema-limon, ya lista para el
registro intraoral.

El blogue IPS e.max CAD adecuado se elige en base del color del diente deseado y de
la toma del color del diente preparado.
Por favor, consultar cuadro de la pagina 49 para la seleccion de bloque.

Para informacion sobre el proceso CAD/CAM, por favor consultar las correspondientes instrucciones de uso
y manuales de los sistemas CAD/CAM respectivos. Siempre se deben respetar las instrucciones de uso de los
fabricantes.




Repasado

Es de vital importancia utilizar los correctos instrumentos de repasado para el repasado y ajuste de IPS e.max CAD. Si se
utilizan instrumentos inadecuados, se pueden producir fracturas de los bordes y sobrecalentamiento local (por favor, con-
sulte el “Flow chart” de Ivoclar Vivadent “Instrumentos de repasado recomendados para la ceramicas de vidrio IPS e.max”.

Observe el siguiente procedimiento para el repasado de restauraciones IPS e.max CAD:

— Si es posible, realizar las correcciones repasando las restauraciones IPS e.max CAD mientras estan aun en el estadio pre-
cristalizado (azul).

— Utilizar solo instrumentos de repasado apropiados, a bajas rpm y baja presion para evitar en particular la deslaminacion y
fractura de los bordes.

— El repasado se realiza con diamantes de grano fino (<60 um) y/o pulidores de diamante medio-finos.

— Se debe evitar el sobrecalentamiento de la cerdamica de vidrio.

— Cortar el punto de soporte del bloque, producido durante el fresado, teniendo en cuenta los contactos proximales.

— Si fuera necesario, realizar ajustes o correcciones individuales de forma

Realizar el repasado de las areas funcionales (superficies de contacto oclusales) de la restauraciéon con
diamantes finos para alisar la estructura de la superficie creada por el procedimiento CAD/CAM.

— Probar la restauracion cuidadosamente en su estadio azul y ajustar la oclusién/articulacion

— Disenar las texturas de superficie.

— Limpiar siempre las restauraciones con ultrasonido en bano de agua o pistola de aire antes de la cristalizacion. Hay que
asegurarse de limpiar la restauracion concienzudamente antes de continuar con el procedimiento y eliminar cualquier
residuo de los aditivos de fresado de la unidad de CAD/CAM. Los residuos de los aditivos de fresado que se mantengan
en la superficie, pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion durante la coccion de cristalizacién/glaseado.

— No arenar las restauraciones con Al,03 o perlas de pulido.

Cortar el punto de soporte del blogue, teniendo en cuenta los contactos proximales. Acabar los margenes de la restauracion con pulidores de diamantes medio-finos.
Corregir la superficie exterior, especialmente las areas funcionales de la restauracion con Probar con cuidado el onlay IPS e.max CAD HT en su estadio de precristalizacion (‘azul’).
diamantes finos para alisar la estructura de la superficie creada por el proceso CAD/CAM. Revisar el ajuste, asi como los puntos de contacto proximales y oclusales.
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Coccion de combinacion (Coccién de cristalizacion/glaseado)

Coccidn de cristalizacion y glaseado en un paso con las pastas IPS e.max CAD Crystall./Glaze
(opcién recomendada para carillas, inlays y onlays).

Opcioén
Aplicacién de IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray, procedimiento correspondiente a coronas, pagina 30.

Paso 1°: Caracterizacion
En la coccion de combinacion, la coccién de cristalizacion IPS e.max CAD y Glaze se realiza en un paso. Las pastas
de caracterizacion y glaseado se aplican antes de la cristalizacion, con la restauracion ‘azul’.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades son maquillajes en pasta “dentina e incisal” presentados en jeringa
— IPS e.max CAD Crystall./Stains son maquillajes intensos en pasta presentados en jeringas
— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste es una pasta de glaseado en jeringa.

Por favor, tenga en cuenta el siguiente procedimiento para caracterizaciones individuales y glaseado:

— Limpiar y secar concienzudamente la restauracion después de la prueba clinica.

— Fijar la carilla, inlay, onlay sobre una espiga adhesiva provisional (OptraStick) antes de aplicar el glaseado y la caracteri-
zacion. Como alternativa, la restauraciones también se pueden sujetar con pinzas diamantadas.

— Extraer la pasta IPS e.max CAD Crystall/Glaze de la jeringa y homogeneizar.

— Si se desea diluir ligeramente, la pasta de glaseado también se puede mezclar con un poco de liquido IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid, sin diluir en exceso ya que si se hace, la pasta de glaseado fluird de forma incontrolada.

— Aplicar la pasta de glaseado uniformemente sobre toda la restauracién con un pincel pequefo.

— Evitar aplicar una capa de glaseado demasiado gruesa. Evitar acumulacion, especialmente en las superficies oclusales.

— Una capa excesivamente fina puede producir un brillo insatisfactorio.

— Si se desean aplicar caracterizaciones, la restauracion se puede individualizar aplicando IPS e.max CAD Crystall./Shades y
Stains antes de la coccién de cristalizacion.

— Extraer Shades y Stains de la jeringa y homogeneizar respectivamente de forma minuciosa.

— Las pastas Shades y Stains, pueden diluirse utilizando liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Sin embargo, la
consistencia debera permanecer viscosa.

— Aplicar las pastas Shades y Stains directamente sobre la capa de glaseado sin cocer, con un pincel fino (técnica 2 en 1).

— Para la aplicacion de Shades y Stains, tener en cuenta la guia de caracterizaciones (ver pagina 28).

Fijar el onlay sobre un OptraStick y aplicar la masa de glaseado. Aplicar caracterizaciones individuales utilizando IPS e.max CAD Crystall./Shades y/o Stains.
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Paso 2°: Coccion de cristalizacion/Glaseado

Después del glaseado y maquillaje, se lleva a cabo la coccién de combinacién (cristalizacién/glaseado) en un horno com-

patible (ej. Programat CS). Al colocar las piezas en el horno y ajustar los pardmetros de coccién, hay que tener en cuenta

lo siguiente:

— Para la coccién de combinacion, deben usarse las plataformas IPS e.max CAD Crystallization Tray y las correspondientes
espigas. jNo utilizar plataformas de panal!

— Colocar la espiga de cristalizacion en el centro de la plataforma IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Cerrar la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez que se ha sacado de la
bolsa de aluminio, se recomienda almacenar la jeringa en una bolsa de plastico con cierre deslizable o un
recipiente con atmoésfera humeda.

— Aplicar una pequefa cantidad de IPS Object Fix Flow o Putty en la espiga.

Colocar la restauracion sobre la espiga de cristalizacién con unas pinzas diamantadas.

Se pueden colocar un méaximo de 6 restauraciones en la plataforma de coccién y cristalizar utilizando la coccién de com-
binacion con pastas IPS e.max CAD Crystall./Glaze.

Si se utiliza pasta de glaseado, no debe utilizarse Speed Crystallization/Glaze Spray

Aplicar IPS Object Filx Flow sobre la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin Colocar el onlay sobre la espiga de cristalizacion utilizando pinzas diamantadas.

Presionar el onlay ligeramente en el material IPS Object Fix Flow Colocar la restauracion en el centro de la bandeja de cristalizacion IPS e.max CAD
Crystallization Tray aplicando los parametros de coccion indicados.

Realizar la coccion de combinacién (cristalizacion/glaseado) en un horno de cerdmica (ej. Programat CS) utilizando los
siguientes parametros:
Cristalizacién/Glaseado

Horno ©  Temperatura ' Tiempo de ‘ Aumento de - Temperatura - Tiempode - Aumentode : Temperatura - Tiempode - Vacio 1 . Vacio 2 ‘ Enfriamento Gradiente de
© deinicio cierre ! temperatura : decoccion . mantenimiento: temperatura : de coccién : mantenimiento: 11[°C/F] 21[°C°F] : lento enfriamento
Brcer © Sqminl o tifcrFmin:  TipceR 0 Himmin :otereckming: TzrorR 0 Hemin 0 T2pcrR ;0 22p0cR P LeorR Dt ceRming
Programat . . . : 8 0 o
cs : . : : : ) : : : . 1 550/820 : 820/840 : :
¢ 4037757 6:00 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 7:00  1022/1508 | 1508/1544 ¢ 700/1292 : 0

Programa 1

Por favor, tenga en cuenta:
- Si se utiliza pasta de glaseado, no debe utilizarse Speed Crystallization/Glaze Spray

— jEstos parametros de coccion de cristalizacion/glaseado, no son adecuadas para la cristalizacion de IPS e.max CAD MO!

Notas sobre el enfriamiento:

Dejar que las piezas alcancen temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.
— No tocar las piezas calientes con pinzas metalicas.
No arenar ni enfriar las piezas.
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Retirar las piezas de IPS e.max CAD del horno una vez finalizado el ciclo de coccion (esperar la seial acustica del horno)



Si después de la cristalizacién se necesitan realizar caracterizaciones y correcciones adicionales, se puede efectuar
una coccion de correccion utilizando IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains y Glaze. Dicha coccién también se
lleva a cabo sobre la plataforma de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Las pequenas correcciones de forma (ej. puntos de contacto proximales u oclusales), se realizan con IPS e.max CAD

Crystall/Add-On. Estos ajustes se pueden realizar con las cocciones de Cristalizacién/Glaseado y la coccién de
correccion. El procedimiento detallado se describe en la pagina 36.

Coccidn de correccion

Tiempo de o Vacio 1 . Vacio 2 . Enfriamento ; Gradiente de

Horno : Temperatura .  Tiempode . Aumento de Temperatura -  Tiempode - Aumento de : Temperatura : °
S inicit o cierre . temperatura :  de coccion o mantenimiento; temperatura :  de coccién o mantenimiento: 11 [°C/°F] o 21 [°C°F] lento . enfriamento
o : Simin G t1 CPming:  Tq ecrR ¢ Himin : t2prcchming: T2peceer @ Haming @0 T200F : 22[°CoA ¢ Lreem @t eosFming

Completado de la restauracion

Una vez que la restauracion de IPS e.max CAD ha alcanzado temperatura ambiente, continte con los siguientes pasos:
— Retirar la restauracion de la pasta de coccion auxiliar fraguada

— Eliminar cualquier residuo con ultrasonido en bafo de agua y/o vapor

— No arenar las restauraciones con Al,03 o perlas de pulido.

— Prueba final de la restauracién antes de la cementacion.

— Si se necesitan realizar correcciones con repasado, hay que asegurarse de que la cerdmica de vidrio no se sobrecaliente.
— Para el repasado se utilizan diamantes de grano fino (<60 um), seguidos de pulidores de goma a velocidad baja y pre-
sion limitada. Para la eleccién de instrumentos de repasado apropiados, consultar el Flow Chart de Ivoclar Vivadent

“Instrumentos de repasado recomendados para - clinica”.
— Finalmente, las areas repasadas se pulen a alto brillo (ej. con OptraFine).
— Limpiar la restauracion minuciosamente.

Retirar la restauracion ya fria del IPS Object Fix Putty o Flow fraguado Eliminar el residuo con ultrasonido en bafio de agua...

... 0 con vapor Prueba final de la restauracion antes de la cementacién
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t@.MmaXx®° CAD
Técnica de maquillaje — Coronas parciales, coronas

Los bloques de IPS e.max CAD LT estan idealmente indicados para la fabricacion de restauraciones mas grandes (coronas
parciales, coronas) sobre dientes preparados que no estén pigmentados o ligeramente pigmentados. Gracias a su mayor
luminosidad comparado con IPS e.max CAD HT, se evita el aspecto “grisaceo” de las restauraciones.

Las caracterizaciones individuales y glaseado se aplican antes realizar la coccion de combinacién de cristalizacion y glasea-
do. Gracias a la coccién de combinacion, el procedimiento es muy eficaz y produce resultados altamente estéticos de forma
rapida y facil.

Preparacion
Después de la toma de color del diente, la preparacion se realiza de acuerdo con las directrices de preparacién. Como

tratamiento previo de la imagen intraoral, la preparacion limpia y seca se cubre con una breve pulverizacion de
IPS Contrast Spray Chairside (blue-lemon o creme-lemon).

Situacion inicial: Hay que reemplazar la corona del diente 37. Preparacion: vista oclusal

Preparacion: vista bucal Preparacion espolvoreada con IPS Contrast Spray Chairside creme-lemon,
lista para la toma de imagen intraoral.

Se elige el bloque apropiado IPS e.max CAD, teniendo el cuenta el color del diente
deseado y el color del diente preparado.
Por favor, consulte el cuadro en la pagina 49 para la eleccion de bloque.

Para informacion sobre el procedimiento de CAD/CAM, consulte las respectivas instrucciones de uso y
manuales de los sistemas CAD/CAM. Siempre se deben respetar las instrucciones de uso de los fabricantes.
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Repasado

Es de vital importancia utilizar los instrumentos correctos de repasado para el repasado y ajustes de IPS e.max CAD. Si se
utilizan instrumentos inadecuados, se pueden producir fracturas de los bordes y sobrecalentamiento local (por favor, con-
sulte el Flow Chart de Ivoclar Vivavent “Instrumentos de repasado recomendados para la cerdmicas de vidrio IPS e.max").

Tenga en cuenta el siguiente procedimiento para el repasado de las restauraciones IPS e.max CAD:

— Si fuera posible, realizar las correcciones de repasado de las estructuras fresadas de IPS e.max CAD en estado de pre-
cristalizacion (azul).

— Solo deben utilizarse instrumentos de repasado apropiados, a bajas rpm y baja presion para evitar la deslaminacién y
fractura de los bordes.

— Las correcciones mediante repasado se realizan con diamantes de grano de fino (<60 um) y/o pulidores de diamante
medio-finos.

— Se debe evitar el sobrecalentamiento de la cerdamica de vidrio.

— Cortar el punto de soporte del bloque, teniendo en cuenta los contactos proximales.

— Si es necesario, realizar ajustes de forma individuales.

Realizar el repasado de las areas funcionales (superficies de contacto oclusales) de la restauracion con rotato-
rios diamantados finos para alisar la estructura de la superficie creada por el procedimiento CAD/CAM.

— Probar la restauracion cuidadosamente en su estadio azul y ajustar la oclusiéon/articulacion

— Disefar las texturas de superficie.

— Limpiar siempre las restauraciones con ultrasonido en bafio de agua o chorro de vapor antes de cada cristalizacion. Hay
que asegurarse de limpiar la restauracién concienzudamente antes de continuar con el procedimiento y eliminar
cualquier residuo de los aditivos de fresado de la unidad de CAD/CAM. Los residuos de los aditivos de fresado que se
mantengan en la superficie, pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion durante la coccion de cristalizacion/
glaseado.

— No arenar las restauraciones con Al,03 o perlas de pulido.

Cortar el punto de soporte del blogue, teniendo en cuenta los contactos proximales. Acabar los margenes de la restauracion con pulidores diamantados de grano medio-fino.
Corregir la superficie exterior, en particular las areas externas de la restauracion con un Probar cuidadosamente la corona IPS e.max CAD HT en su estado de precristalizacion
diamante fino para alisar la estructura superficial creada durante el proceso CAD/CAM. ("azul"). Revisar el ajuste, asf como los puntos de contacto proximales y oclusales.
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Preparacion de la restauracion para la coccion de combinacion

Las restauraciones mas grandes (coronas parciales y coronas) realizadas de IPS e.max CAD se debe fijar en una
espiga de cristalizacion con IPS Object Fix Putty o Flow, que soporta la restauracion durante el proceso de cristalizacién,

evitando asf la deformacion.

Por favor, tenga en cuenta el siguiente procedimiento:

— Limpiar y secar concienzudamente la restauracion después de la prueba en boca.

— Seleccionar la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD mas grande posible (S, M, L), la que mejor “rellene” el interior de la
restauracion, pero que no entre en contacto con las paredes internas de la corona.

— Cargar el interior de la restauracion con IPS Object Fix Putty o Flow hasta los margenes de la restauracion.

Cerrar la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow, inmediatamente después de extraer el material. Una vez que se
saca de la bolsa de aluminio, la jeringa se guarda en una bolsa de plastico con autocierre o un recipiente con
atmoésfera humeda.

— Presionar profundamente la espiga de cristalizacion IPS e.max Crystallization Pin en el material IPS Object Fix Putty o
Flow, para que quede firmemente asegurada, sin contactar con las paredes de la reconstruccion.

— Alisar la pasta de coccién auxiliar con una espatula plastica (ej. OptraSculpt), de tal manera que ésta quede firmemente
asegurada y los margenes de la restauracion perfectamente soportados.

— Eliminar cualquier posible resto de residuo adherido a la superficie exterior de la restauracién con un cepillo humedecido

en agua y secar.

IPS Object Fix Flow e IPS Object Fix Putty Espigas de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin en tres tamaios S, M. L sobre la
plataforma IPS e.max CAD Crystallization Try.

Seleccionar la espiga de cristalizacion mas grande IPS e.max CAD Crystallization Pin La espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin es demasiado pequefia y
por lo tanto inapropiada.

26



Cargar el interior de la corona con IPS Object Fix Putty o Flow Presionar profundamente la espiga de cristalizacion en IPS Object Fix Putty o Flow.

Alisar la masa IPS Object Fix Putty o Flow con una espatula de plastico hacia la espiga de Limpiar cualquier residuo adherido a la superficie externa de la corona con pincel
apoyo, asegurandose de que la pasta y corona estan perfectamente ajustadas.

humedecido en agua y secar.

Preparacion de la carilla, inlay, onlay para la aplicacion del spray de glaseado

Si se utiliza spray de glaseado en carillas, inlays y onlays, las restauraciones se deben rellenar con pasta de coccién
auxiliar en la zona interna, para evitar la aplicacién de spray de glaseado sobre dichas zonas.

Aplicar una pequefia cantidad de IPS Object Fix Putty o Flow en la zona interna de Introducir una espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin en
la restauracion.

el material Putty o Flow.

Adaptar pasta IPS Object Fix Putty o Flow exactamente hasta los margenes. Limpiar concienzudamente cualquier contaminacion con un pincel humedecido

con agua y secar.
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Guia de caracterizaciones

Con IPS e.max CAD Crystall./Shades e IPS e.max CAD Crystall/Stains se tiene la posibilidad de aplicar las caracterizaciones

ya en el estado “azul” de la restauracién antes de la coccién de combinacién. Para estas caracterizaciones estan disponibles

los siguientes Shades y Stains:

Shade Shade
Incisal 1

Shade 0 Shade 1 Shade 2 Shade 3 Shade 4

Incisal 2

white cream sunset copper olive khaki mahogany

Dependiendo de la situacion individual de cada paciente, las caracterizaciones se pueden aplicar como sigue (ejemplos:

color A2):

Ligeras caracterizaciones sobre las superficies bucales IPS e.max CAD Crystall./Shades y
Stains

eooe Inclinaciones cuspideas: Shade Incisal |1

eeoe Fisura: Stains mahogany
Cuspides, crestas marginales: Stains white/cream
Refuerzo del croma: Stains sunset/copper

Capa demasiado gruesa de IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains

Caracterizaciones oclusales utilizando IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains.

Capa demasiado gruesa de IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains.



Coccion de combinacion

En la coccion de combinacion, se lleva a cabo la cristalizacion y glaseado de IPS e.max CAD en un Unico paso. Las caracte-
rizaciones se pueden aplicar de dos formas.

Por favor tenga en cuenta los diferentes procedimiento al aplicar IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray y la pasta IPS e.max
CAD Crystall/Glaze paste.




Opcién A:

Coccién de cristalizacion y maquillaje/glaseado en un unico paso con IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray

El spray solo se debe utilizar con restauraciones sobre las que se pueda aplicar la pasta de coccién auxiliar IPS Object Fix
justo hasta los margenes.

Por favor tenga en cuenta el siguiente procedimiento:

— Si se desean aplicar caracterizaciones, la restauraciéon se puede individualizar con pastas IPS e.max CAD Crystall./Shades
e IPS e.max CAD Crystall./Stains antes de realizar la coccion de cristalizacion.

Extraer los Shade y Stains de la jeringa y homogeneizar respectivamente.

— Las pastas Shades y Stains se pueden diluir ligeramente con el liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Sin
embargo, la consistencia deberd permanecer viscosa.

Sujetar la restauracion por la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin.

— Aplicar las pastas Shade y Stain directamente sobre la restauracion azul con un pincel.

Para la aplicacién de Shades y Stains hay que tener en cuenta la guia de caracterizaciones (ver pagina 28).

Extraer las pastas IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains de la jeringa y homogeneizar. Si Aplicar las pastas Shades y Stain homogeneizadas directamente sobre la restauracion azul.
fuera necesario, se puede diluir utilizando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.

Por favor, tenga en cuenta el siguiente procedimiento para la aplicacién de IPS e.max CAD Crystall/Glaze Spray:

— Mantener la restauracién por la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin. No aplicar el
spray a la restauracion sobre la plataforma IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Agitar bien el bote antes de cada uso hasta que la bola de mezcla dentro del bote se mueva libremente
(aproximadamente 20 segundos). Si no se agita lo suficiente, con la pulverizacion se descarga principal-
mente el propulsor, lo que provoca una insuficiente aplicacion del Glaze Spray.

— Mantener una distancia de aproximada 10 cm entre la boquilla y la superficie que se va a espolvorear.

— Mantener el bote lo més verticalmente posible durante su utilizacién.

— Pulverizar la restauracion desde todos los lados con pequefias descargas, girando al mismo tiempo la
restauracion con el fin de formar una capa homogénea. Agitar el bote entre las distintas descargas.

— Volver a pulverizar la restauracion una segunda vez desde todos los lados con pequenas descargas giran-
do al mismo tiempo la restauraciéon con el fin de formar una capa uniforme. Agitar el bote otra vez
entre las distintas descargas

— Esperar brevemente a que la capa de glaseado esté seca y haya adquirido un aspecto blanquecino.

— Las zonas que no tengan una capa homogénea se deben pulverizar de nuevo.

— Colocar la restauracion en el centro de la plataforma de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Tray.
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— Si se cristalizan al mismo tiempo un maximo de 2 restauraciones sobre las que se ha aplicado Glaze Spray, se
puede utilizar el programa de coccion Speed Crystallization/Glaze Spray.

— Si se cristalizan mas de 2 restauraciones, la cristalizacion se realiza con el programa de coccion
Crystallization/Glaze.

Sujetar la restauracion por la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin. Pulverizar con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray directamente sobre las masas sin cocer
IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains. Pulverizar la restauracion desde todos los lados,
girandola al mismo tiempo.

Agitar el bote otra vez entre las distintas descargas. Pulverizar una capa homogénea sobre la restauracion.
Dejar que IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray se seque brevemente hasta que se forme una Colocar la restauracion en el centro de la plataforma de cristalizacion IPS e.max CAD
capa blanquecina. Si fuera necesario, la restauracion se vuelve a pulverizar de nuevo hasta Crystallization Tray aplicando los pardmetros de coccién indicados.

conseguir una capa homogénea de glaseado sobre la restauracion IPS e.max CAD.
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Seleccionar los pardmetros de coccién segun el nimero de restauraciones y realizar la coccion en un horno de cerdmica (ej.

Programat CS) utilizando los siguientes parametros:

Speed Crystallization/Glaze spray (como maximo 2 restauraciones con spray de glaseado)

Horno ©  Temperatura ' Tiempode . Aumentode : Temperatura - Tiempode - Aumentode - Temperatura - Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 ‘ Enfriamento Gradiente dev
© deinicio cierre ! temperatura :  decoccion . mantenimiento: temperatura : de cocciéon : mantenimiento:  11[°C/°F] 21[°C°F] : lento  : enfriamento
BraR i Sminl ¢ tipccEminl: Tirecsr ¢ Himinl ¢ tarccFminl i T2pccR @ Haiming 00 12pc0m 22pcrF] + Lraer @tieceFming
Programat 5 . . : : :
@ § R 2 . e o :550/820 i 820/840 : ;
403/757 : 1:30 2 90/162 820/1508 5 0:10 30/54 840/1544 7:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 2 0
Programa 3 g : : g : 2
Crystallization/Glaze (maximo 6 restauraciones)
Horno ©  Temperatura ‘ Tiempo de Aumento de - Temperatura - Tiempode - Aumentode : Temperatura « Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 ‘ Enfriamento Gradiente de.
. de inicio  * cierre . temperatura de coccion  + mantenimientos temperatura de coccion mantenimiento 11 [°CI°F] 21 [°CI°F] - lento enfriamento
Bpcer i Simin] i tipccEmin; TipceR G 1[min] ¢ t2prceFminl 2 T2rceRl @ Hzming ¢ 12pceR 2;pceR ¢ Lpeerr o tiegoFiming
Programat . : . .
@ ; S e 8 2 . - : 550/820 i 820/840 : :
: : : 403/757 : 6:00 5 90/162 : 820/1508 5 0:10 30/54 840/1544 : 7:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 2 0
rograma 1 * o o : : 3 . :

Por favor tenga en cuenta:

— Si se utiliza pasta de glaseado, no se debe utilizar el programa de coccién Speed Crystallization/Glaze Spray
— Los programas Speed Crystallization y Crystallization/Glaze no estan indicados para la cristalizacion de IPS e.max CAD MO.

Avisos para el enfriamiento:

— Retirar las piezas de IPS e.max CAD del horno una vez completado el ciclo de coccion (esperar la senal acustica del horno).
— Dejar que las piezas alcancen temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.

- No tocar las piezas calientes con pinzas metalicas

— No arenar ni enfriar las piezas.

Si después de la cristalizaciéon se desean aplicar caracterizaciones o correcciones adicionales, se realiza una coccién de
correccion utilizando IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains y Glaze. Realizar la coccién también sobre la plataforma de

cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Para pequenas correcciones de formas (ej. puntos de contacto proximales u oclusales) se dispone de IPS emax CAD
Crystall./Add-on. Las correcciones se pueden realizar con Speed Crystallization, Crystallization/Glaze y coccion de
correccion. Una informacion detallada del proceso se describe en la pagina 36.

Coccion de correccion

Horno ©  Temperatura ‘ Tiempo de Aumento de - Temperatura « Tiempode - Aumentode - Temperatura - Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 ‘ Enfriamento Gradiente dev
. de inicio  * cierre . temperatura de coccion - mantenimientos temperatura de coccion mantenimiento 11 [°CI°F] 21 [°CI°F] lento enfriamento
BrcR i Sminl i tipccEmin: TipecsR ¢ Himin ¢ tarceRmin: T2pcrR @0 Haming 00 12pcem 22pceR ¢ Lpeeer @ tieQFiming
Programat : : 8 : o
(S Y00 : I D g . 550/820 : 820/840 : :
. : 403/757 : 6:00 5 90/162 820/1508 5 0:10 30/54 840/1544 3:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 2 0
rogram 2+ S : . 0 . S : :
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Ejemplo de una incorrecta aplicacion de Spray de glaseado

Problema/Causa

Antes de la coccion
Aplicacién del spray de glaseado

Después de coccion
Vista detallada de la superficie

Problema:
Insuficiente spray de glaseado sobre la
restauracion

Posibles causas:

Demasiada distancia entre el bote y la

restauracion

Pulverizacién demasiado corta

No se ha agitado suficientemente el bote

— El bote no se mantuvo derecho durante
la atomizacion

Aplicacion insuficiente de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

Insuficiente brillo o capa brillante incompleta

Problema:
Demasiado spray de glaseado sobre la
restauracion

Posibles causas:

— Distancia demasiado corta entre el bote
de spray y la restauracion

— Se aplicé demasiado Glaze Spray

Se aplicd demasiado IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

Pérdida de textura y superficie demasiado brillante
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Opcién B:

Coccion de cristalizaciéon y glaseado en un solo paso con pasta IPS e.max CAD Crystall/Glaze paste
Antes de la cristalizacion, aplicar las las pastas IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades y Stains sobre la restauracion
azul.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades son maquillajes de “Dentina e Incisal” en jeringas
— IPS e.max CAD Crystall./Stains son maquillajes intensos en jeringas
— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste es una pasta de glaseado en jeringa.

Por favor tenga en cuenta el siguiente procedimiento:

— Extraer las pasta IPS e.max CAD Crystall/Glaze de la jeringa y homogeneizar.

— Si se desea diluir ligeramente, la pasta de glaseado también se puede mezclar con algo de liquido IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid.

— Sujetar la restauracion por la espiga de cristalizacion IPS e.max CAD Crystallization Pin.

— Aplicar las pasta de glaseado uniformemente sobre toda la restauracién con un pincel.

— Evitar aplicar una capa demasiado gruesa de glaseado. Evitar acumulaciones, especialmente en la superficie oclusal.

— Una capa excesivamente fina produce un brillo insatisfactorio

— Si se desean aplicar caracterizaciones, la restauraciéon se puede individualizar utilizando pastas IPS e.max CAD Crystall./
Shades y Stains antes de la coccién de cristalizacion.

— Extraer las pastas Shades y Stains de la jeringa y homogeneizar.

— Las pastas Shades y Stains se pueden diluir ligeramente utilizando el liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Sin
embargo, la pasta tiene que mantenerse viscosa.

— Aplicar las pastas Shades y Stains directamente sobre la capa de glaseado sin cocer con un pincel fino (técnica 2 en 1).

— Para la aplicacion de Shades y Stains hay que tener en cuenta la guia de caracterizaciones (ver pagina 28).

Extraer la pasta IPS e.max CAD Crystall./Glaze de la jeringa y homogeneizar. Si fuera necesario, Mantener la restauracion por la espiga de coccion y aplicar uniformemente la pasta
se diluye con liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. IPS e.max CAD Crystall./Glaze paste sobre la restauracion azul.
Extraer IPS e.max CAD Crystall./Shades y Stains de la jeringa y homogeneizar. Si fuera Aplicar las pastas IPS e.max CAD Crystall/Shades y Stains directamente sobre la pasta
necesario, se diluye con liquido IPS e.max CAD Crystall/Glaze Liquid. sin cocer IPS e.max CAD Crystall/.Glaze paste.
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Después del glaseado y maquillaje, se realiza la coccién de combinacion (cristalizacién/Glaseado) en un horno de cerdmica
compatible (ej. Programat CS). Al colocar las piezas dentro del horno y ajustar los parédmetros de coccién, tenga en cuenta

los siguientes puntos:
— Colocar la restauracion incluida en la espiga, en el centro de la plataforma de cristalizacién IPS e.max CAD

Técnica de maquillaje

Crystallization Tray.

— Se pueden colocar y cristalizar un maximo de 6 restauraciones sobre la plataforma de cristalizacion IPS e.max CAD
Crystallization Tray, utilizando una coccién de combinacién con pastas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste.

— Si se utiliza pasta de glaseado, no se puede utilizar el programa de cocciéon Speed Crystallization/Glaze Spray.

Colocar la restauracion glaseada y maquillada en el centro de la plataforma de cristalizacion No utilizar plataformas de panal para la cristalizacion.
IPS e.max CAD Crystallization Tray

Realizar la coccion de combinacion (cristalizacién/glaseado) en un horno de cerdmica (ej. Programat CS) utilizando los

siguientes parametros:

Cristalizacion/Glaseado

Horno - Temperatura : Tiempode - Aumentode - Temperatura - Tiempode - Aumentode : Temperatura - Tiempode - Vacio 1 . Vacio 2 . Enfriamento Gradiente de
© deinicio cierre ! temperatura : decoccion . mantenimiento: temperatura : decoccién : mantenimiento: 11[°C/F] 21[°CF : lento  : enfriamento
Brcer © Sqminl o tifcrFmin: TiecrR 0 Himmin o tereckming: TzrerR 0 Hamin o T2pcrR ;o 22p0cR 2 LeorR Dt ceRming
Programat . : . : : o
S Y00 : 2 o : Doog9 ¢ D50/820 1 820/840 : :
¢ 4037757 6:00 90/162 : 820/1508 ] 0:10 30/54 840/1544 7:00  1022/1508 | 1508/1544 ¢ 700/1292 : 0

Program 1

Por favor tenga en cuenta:
- Si se utiliza pasta de glaseado, no se debe utilizar la coccion Speed Crystallization/Glaze Spray
- Los programas Speed Crystallization y Crystallization/Glaze no estan indicados para la cristalizacion de IPS e.max CAD MOj.

Avisos para el enfriamiento:
- Retirar las piezas de IPS e.max CAD del horno una vez completado el ciclo de coccion (esperar la sefal acustica del horno).

— Dejar que las piezas alcancen temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.
— No tocar las piezas calientes con pinzas metalicas
- No arenar ni enfriar las piezas.

Si después de la cristalizacion se desean aplicar caracterizaciones o correcciones adicionales, se realiza una coccién
de correccién utilizando IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains y Glaze. Realizar la cocciéon también sobre la
plataforma de cristalizacién IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Para pequefas correcciones de formas (ej. puntos de contacto proximales u oclusales) se dispone de IPS emax
CAD Crystall./Add-on. Las correcciones se pueden realizar con ambos Crystallization/Glaze y realizar la coccién de
correccion. Una informacion detallada del proceso se describe en la pagina 36.

Coccion de correccion

Enfriamento . Gradiente de

Homo - Temperatura . Tiempo de Aumento de - Temperatura .  Tiempode - Aumentode . Temperatura - Tiempode - Vacio 1 . Vacio 2
. de inicio & cierre . temperatur: de coccion -+ mantenimientos temperatura de coccion mantenimiento - 11 [°C/°F] 21[°CrF - lento . enfriamento
B i Smin) : t1[crFmi Tireer ¢ Himing @ tepern @ Tepern @ HapeeR 00 T21ce ;0 220°C°A) ¢ Lran : 11 [°C/°F/min]
Programat : : o . 9 : 5 : o
s : ; : : 5 : : 5 : : :550/820 i 820/840 : :
. : 403/757 : 6:00 5 90/162 : 820/1508 : 0:10 30/54 840/1544 3:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 2 0
rogram 2+ S : o . : . S : : .

35




Opcional

Correcciones con IPS e.max Crystall./Add-On

Para realizar pequenas correcciones (ej. puntos de contacto proximales u oclusales) se dispone de IPS e.max
CAD Crystall./Add-On. Las correcciones se pueden realizar con la coccién de cristalizacion/glaseado o
coccién de correccion.

Procedimiento:

— Mezclar IPS e.max CAD Crystall./Add-On con liquido IPS e.max CAD Crystall/Add-On Liquid hasta obtener una con-
sistencia ductil.

— Hay que asegurarse de que el material Add-On se mezcle minuciosamente con el liquido para obtener un éptimo resul-
tado de coccion.

— Aplicar el material Add-On directamente sobre las pastas sin cocer Glaze y/o Shades y Stains en las areas que se van a
corregir y cocer a continuacion.

— Si se utilizar spray Glaze, primero se aplica Shades y Stains. Seguidamente, se completan las areas a corregir con Add-
On. Inmediatamente después se aplica el spray Glaze y se cuece.

— Realizar la coccién de combinacion (Cristalizacion/glaseado HT/LT) después de la aplicacion de Add-On en la restauracion
azul no cristalizada.

— Realizar la coccién de correccion si Add-on se aplica cuando la restauracion ya esta cristalizada.

— Speed Crystallization/Glaze Spray no debe utilizarse conjuntamente con Add-On

Mezclar IPS e.max CAD Crystall./Add On con liquido Aplicacion de Add-On mezclado sobre la restauracion azul Aplicacion de Add-On mezclado sobre la
IPS e.max CAD Crystall./Add-On hasta obtener una antes de la cristalizacion. restauracion cristalizada.
consistencia dctil.

Parametros de coccion para Cristalizacion /Glaseado

Horno Temperatur: Tiempo de . Aumento de: Temperatura: Tiempode - Aumento des Temperatura Tiempo de -  Vacio 1 Vacio 2 . Enfriamento . Gradiente
de inicio cierre . temperatura: de coccion . mantenim. - temperatura.  de coccién . mantenim M K G I S o lento  : de enfriam.
Brcrf - S (min - tCCFEmin: Tiecer ¢ Hamin - teoEming T2 e 2 Hz ming ¢ 12[°ceR 2 220°ceF @ LrerR ;o teaeFmin

ProgramatS : : : : : : : : :
: 3 8 : 3 : : : 550/820 : 820/840 : 2
cs D 403757 600 i 90/162 i 820/1508° 0:10 : 3054 : 840/ISA4I  T:00 oot ool c 700112923 0
Program 1 : : g : 3 : : : g
Parametros de coccion para la coccion de correccion
Horno - Temperatura Tiempo de . Aumento de: Temperatura. Tiempode - Aumentode - Temperatura - Tiempode - Vacio 1 © Vaco2 : Enfriamento Gradiente
© deinicio cierre . temperatura- de coccion . mantenim. - temperatura - de coccion - mantenim. - 11[°CI°F] ¢ 21[°CPR lento . de enfriam.
B¢l S [min] t ccrkmin s T1 [CF) H1 [min] : t2 cofmin i T2 (°ci°F 2 H2 [min] 12 [°crrR 220°crF] ¢ LeceR ;o i CeFming
Programaté : H : : . : : :
s - P : PR : . : 550/820 : 820/840 :
403/757 ; 6:00 2 90/162 : 820/1508: 0:10 @ 30/54 :840/1544 :  3:00 £ 1022/1508 * 15081544 : 700/1292S 0
Program 2 . : . : : : : H H . g
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Completado de la restauracion

Una vez que la restauracién IPS e.max CAD ha alcanzado temperatura ambiente, se continlia como sigue:

Retirar la restauracion de la pasta de coccién auxiliar fraguada.

Eliminar cualquier residuo con ultrasonido en bano de agua y/o vapor

No arenar las restauraciones con Al,03 o perlas de pulido.

Prueba final de la restauracién antes de la cementacion.

Si fuera necesario realizar correcciones mediante repasado, hay que asegurarse de que no se produzca un sobrecalen-
tamiento.

Utilizar rotatorios diamantados de grano fino <60 um) para el repasado, seguido de pulidores de goma a baja velocidad
y presion limitada. Para la seleccion de instrumentos de repasado correctos, consulte el Flow Chart de Ivoclar Vivadent
“Instrumentos de repasado recomendados - clinica”.

Finalmente, las areas repasadas se pulen a alto brillo (e]. utilizando OptraFine).

Limpiar minuciosamente la restauracion.

Retirar la restauracion fria de IPS Object Fix Putty o Flow fraguado. Eliminar los residuos con ultrasonido en bafio de agua...

... 0 con vapor Prueba final de la restauracion antes de la cementacion.
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te.max°CAD

Técnica de cut-back

Para confeccionar restauraciones altamente estéticas, especialmente en la zona de anteriores, se puede recubrir

el tercio incisal/oclusal con cerdmica de estratificacion de nano-fluorapatita IPS e.max Ceram. A continuacion se
describen brevemente los pasos de trabajo individuales. Para una descripcion mas detallada de los materiales
utilizados y de los diferentes pasos de trabajo, consulte las instrucciones de uso de IPS e.max CAD laboratorio.

Restauraciones IPS e.max CAD parcialmente reducidas,
colocadas sobre el modelo.

La reduccion se puede realizar en estado azul, utilizando el
correspondiente proceso de fresado en la unidad
CAD/CAM (corona sobre el diente 11) o mediante
reduccién manual (carilla sobre diente 21).

Para la cristalizacion, las restauraciones parcialmente
reducidas IPS e.max CAD se colocan directamente sobre la
plataforma de cristalizacion IPS e.max CAD Crstallization
Tray utilizando IPS Object Fix Putty o Flow.

Realizar la coccion de wash utilizando IPS e.max Ceram,
Glaze, Shades y Essence.
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Completado de la forma anatémica de las areas reducidas,
aplicando materiales IPS e.max Ceram Incisal y Opal.

Acabar la restauracién con diamantes, dotandola de una
forma y estructura de la superficie naturales. Finalmente,
realizar la coccién de glaseado con IPS e.max Ceram Glaze.

Carilla y corona anteriores de IPS e.max CAD LT después de la coccion de glaseado (parcialmente reducida y estratificada con IPS e.max Ceram).
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te@.max° CAD -

Cementacion y cuidados posteriores

Posibilidades de cementacion

Las opciones de cementacion estética son cruciales para un armonioso efecto cromético de las restauraciones de ceramica
sin metal. Dependiendo de las indicaciones las restauraciones IPS e.max CAD, se pueden cementar utilizando las técnicas
adhesivas, autoadhesivas o convencionales.

— Variolink® Il, Variolink® Veneer o Multilink® Automix, son los cementos composites idéneos para la cementacién adhesiva
de las restauraciones IPS e.max CAD.

— SpeedCEM es el cemento autoadhesivo recomendado para la cementaciéon autoadhesiva

— Vivaglass® CEM es el cemento de iondmero de vidrio recomendado para la cementacion convencional de las
restauraciones IPS e.max CAD..

Definicion

¢ Cementacion Adhesiva
Con la cementacién adhesiva, ademas de la retencion micromecanica conseguida por el grabado, la adhesion fundamen-
tal se origina por la unién quimica entre el material de cementacion, la restauracion y la estructura dental. Gracias a esta
unién gquimica y/o micromecanica, no se requiere preparacion retentiva.
Dependiendo del material de cementacion, se utilizan sistemas adhesivos especificos sobre los dientes preparados para
obtener la adhesion micromecdnica a dentina o esmalte.
La cementacién adhesiva aumenta la “resistencia (general)” de la restauracién de cerdmica total cementada.

¢ Cementacion autoadhesiva
El material de cementacién presenta propiedades autograbantes sobre el diente pero no sobre la restauracion. Por ello,
no es necesario el acondicionamiento especial del diente. La unién se genera en parte por adhesién micromecénica/
quimica. Para conseguir una suficiente fuerza de adhesion, se recomienda una realizar una preparacion no expulsiva.

¢ Cementacién convencional
Con la técnica de cementacion convencional, la union se forma casi exclusivamente por fricciéon mecanica entre el
cemento y la restauracion, asi como entre el cemento y la preparacion. Para lograr la friccion estatica necesaria, se
requiere una preparacion retentiva con un angulo de preparacién de aproximadamente 4-6°.

* the range of products on offer may vary from country to country
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Cementacion

El acondicionamiento de la restauracion y de la preparacién depende de la técnica y material de cementacion utilizados.
Para la cementacién de restauraciones IPS e.max CAD, se puede elegir entre los diferentes cementos de Ivoclar Vivadent,
dependiendo de cada indicacion.

A continuacion se describen las bases de los pasos de trabajo para la cementacion. Para una descripcion detallada del
procedimiento, por favor consultar las correspondientes instrucciones de uso del material de cementacion utilizado.

a. Acondicionamiento de la restauracion

El acondicionamiento de la superficie de cerdmica es decisiva para generar una sélida unién entre el material de
cementacién y la restauracién de ceramica sin metal. El acondicionamiento depende del tipo de cemento de acuerdo con
cada indicacion.

IPS e.max CAD

e Ceramica de vidrio de disilicato de litio

: ] Carillas,

i Indicacién i Inlays, Onlays, = Coronas anteriores y posteriores

: iCoronas parciales

{ Método de cementacion - - autoadhesivo /

: : adhesivo adhesivo convencional * |

: Arenado _

Grabado 20 seg. con gel de grabado IPS Ceramic

i Acondicionamiento/Silanizacion 60 seg. con Monobond® Plus

: : Variolink® Veneer

: : o 't Variolink® I, EM

i Sistema de cementacién Variolink® II, Y SpeedC

i Multilink® Au fint Vivaglass® CEM
Automix L

* La cementacion convencional se realiza sin acondicionamiento la gama de productos pueden variar de pais a pais.

l:j:ﬂ Por favor, prestar atencion a las respectivas instrucciones de uso.
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Grabado y silanizacion

Dependiendo del método y material de cementacion utilizado, la restauraciéon IPS e.max CAD se prepara como sigue:

— Limpiar minuciosamente la restauracién después de la prueba.

— No arenar las restauraciones con Al,03 o perlas de pulido.

— Para el grabado, colocar la restauracién sobre una espiga adhesiva provisional (OptraStick).

— Aplicar gel de grabado IPS Ceramic Etching Gel (acido fluorhidrico al 5%) sobre la superficie a ser grabada utilizando
espatula de plastico, pincel desechable o puntas de aplicacion de plastico. Evitar que el gel de grabado entre en contacto
con las superficies que no deban ser grabadas.

— Dejar que el gel de grabado IPS Ceramic actle durante 20 segundos. Tiempos de grabado méas prolongados no mejoran
la fuerza de adhesion con el cemento.

— Después del tiempo de reaccion, lavar el gel bajo agua corriente en un vaso (polietileno, aprox. 250 ml). Para la neutrali-
zacion, consulte las instrucciones de uso del gel de grabado IPS Ceramic Etching Gel.

— Secar bien la restauracion.

— Si se utiliza la técnica adhesiva o autoadhesiva para cementar la restauracion, la superficie de adhesion se silaniza con
Monobond Plus.

— Aplicar Monobond Plus sobre la superficie grabada utilizando un pincel desechable y dejar reaccionar durante 60 segundos.

— Después del tiempo de reaccion, secar con aire libre de agua y grasa.

No arenar |a restauracion Grabar durante 20 segundos con gel de grabado Dejar actuar Monobond Plus durante 60 segundos
IPS Ceramic y secar con aire.

b. Acondicionamiento de la preparacion y cementado
También el acondicionamiento del diente preparado depende del cemento utilizado y se efectlia segun las correspondientes
instrucciones de uso.

Cementacion de la restauracion utilizando Variolink® Veneer o Variolink® I

Para la cementacién de las restauraciones IPS e.max CAD con Variolink Veneer o Variolink I, proceda como se indica a

continuacion:

— Limpiar la preparacion, lavar con agua y secar con aire.

— Grabado del esmalte (grabado durante 30 segundos) y acondicionamiento de la dentina (grabado durante 10 a
15 segundos) utilizando Total Etch Gel.

— Aplicar el agente adhesivo Syntac o ExciTE DSC

— Después de la aplicaciéon de Syntac, aplicar Heliobond a dentina y esmalte

— Aplicar Variolink Veneer o Variolink Il directamente sobre la restauracion grabada vy silanizada.

— Colocar la restauracion y eliminar el sobrante de cemento.

— Cubrir los méargenes de la restauracion con Liquid Strip (gel de glicerina) para el proceso de polimerizacion.

— Pulir los margenes de la cementacion.

Cementacion de las restauracion IPS e.max CAD con Multilink® Automix

Para la cementacion de las restauraciones IPS e.max CAD con Multilink Automix, por favor, proceda como sigue:
— Limpiar la preparacion, lavar con agua y secar con aire.

— Aplicar Multilink Primer A + B mezclados, sobre esmalte y dentina

— Aplicar Multilink Automix directamente sobre la restauracién ya grabada vy silanizada.

— Cementacion de la restauracion.

— Prepolimerizar aplicando la técnica de cuartos.

— Eliminar el sobrante de material

— Realizar la polimerizacién final.
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Cementacion de restauraciones de IPS e.max CAD con SpeedCEM

Para la cementacion de restauraciones de IPS e.max CAD con SpeedCEM proceder como sigue:
Limpiar la preparacién, lavar con agua y secar con aire libre de aceite

— Aplicar SpeedCEM directamente en el interior de la restauracion grabada y silanizada.
Colocar la restauracion vy retirar los sobrantes de material.

Pulir los margenes de cementacion.

Cementacion de restauraciones IPS e.max CAD con Vivaglass® CEM

Para la cementacion de restauraciones IPS e.max CAD con Vivaglass CEM, por favor proceda como sigue:
— Limpiar la preparacion, lavar con agua y secar con aire.

— Aplicar Vivaglass CEM mezclado en la restauracion

— Colocar la restauracion y eliminar el exceso de material de cementacién.

Cementaciéon con SpeedCEM

Limpiar la preparacion, lavar con agua... .. secar con aire libre de grasa.
Dependiendo del cemento utilizado, sequidamente se aplica el sistema adhesivo.

Aplicacar SpeedCEM directamente en la restauracion grabada y silanizada. Colocar la restauracion y eliminar el sobrante.

Restauracion IPS e.max CAD completada in situ, vista oclusal y bucal.
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Instrucciones para el mantenimiento

Al igual que los dientes naturales, las restauraciones de alta calidad IPS e.max CAD necesitan regularmente
un cuidado profesional, que no solo es beneficiosa para la salud de la gingiva y los dientes, sino también
para el aspecto estético general. Se pueden mantener las superficies sin abrasionarse, gracias al uso de la
pasta de pulir sin pébmez, Proxyt rosa. El bajo valor RDA (Abrasion de dentina relativa) de 7, proporciona la
seguridad de una limpieza con una pasta de baja abrasion. Investigaciones cientificas y una larga experiencia
préactica confirman el suave efecto sobre la superficie en comparacion con otras pastas.

Aplicacion de Proxyt

Clinical images
The clinical pictures used herein were taken by Dr. A. Peschke, Ivoclar Vivadent AG, Schaan.
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Preguntas y Respuestas

Si se utiliza un modelo de trabajo de
escayola, ;qué tipo de escayola se debe utili-
zar para elaborar los modelos?

En la fabricaciéon de modelos, siempre se deben
sequir las instrucciones de los fabricantes del
sistema CAD/CAM utilizado. Se aplican las
siguientes pautas basicas: Dependiendo del
sistema y equipo CAD/CAM puede que se tengan
que utilizar escayolas especiales para la confeccion
de modelos y muniones, para asequrar la calidad
del escaneado. Si no se dispone de una escayola
especial para el escaneado, los modelos y
munones se pueden elaborar con yesos de alta
resistencia, que se pulverizan con IPS Contrast
Spray Labside inmediatamente antes del proceso
de escaneado.

¢Qué tipo de requisitos de preparacion
debe mostrar el munén para elaborar
restauraciones de ajuste preciso?

Las directrices de preparacion tradicionales de las
restauraciones de ceramica total son validas para
IPS e.max CAD. Especial atencién requieren el
grosor del borde incisal de los dientes anteriores
(superiores e inferiores) preparados. El borde
incisal preparado debera ser al menos igual de
grueso que el digmetro de la fresa utilizada por el
sistema CAM en el interior de la reconstruccion.
Durante la preparacion deben sequirse las corre-
spondientes instrucciones de uso del

fabricante, en lo que a dimensiones de los instru-
mentos de repasado se refiere.

¢Se puede corregir antes del escaneado un
borde incisal que se ha quedado demasiado
fino para evitar complicar el proceso de
prueba después del fresado?

En casos asi, recomendamos aliviar el borde incisal
del diente preparado hasta que el grosor
concuerde con el de la fresa.

¢Por qué es importante la toma de color del
diente después de la preparacion?

Es necesario saber el color del diente

preparado, porque dependiendo del

nivel de translucidez del bloque

utilizado, el color de la preparacion influye en el
resultado final de la restauracién de cerdmica total
cementada. El bloque apropiado se selecciona uti-
lizando la guia de colores IPS Natural Die.

¢En qué situaciones se utilizan los bloques
IPS e.max CAD HT?

Gracias a su gran translucidez, los bloques HT
estan idealmente indicados para la realizacion de
restauraciones mas pequenas (ej. inlays y onlays).
Las restauraciones realizadas con bloques HT
convencen a los usuarios por su efecto mimético
natural y su excepcional adaptacion con la estruc-
tura dental remanente. Si se utiliza con restaura-
ciones mas grandes (ej. coronas), el valor de los
bloques translucidos puede disminuir. En tales
casos, se recomienda utilizar un bloque con
menor translucidez (IPS e.max CAD LT).

¢En qué situaciones se usan los bloques
IPS e.max CAD LT?

Gracias a su mayor grado de luminosidad com-
parados con los bloques HT, los bloque LT estan
idealmente indicados para la confeccién de
restauraciones mas grandes (ej. coronas anteriores
y posteriores). Las restauraciones realizadas con
IPS e.max CAD LT convencen a los usuarios por su
natural luminosidad y croma, que evita que las
restauraciones incorporadas “parezcan” grises.

éSe tienen que repasar las superficies
oclusales después del proceso CAD/CAM?

Si. Con el fin de alisar la estruc-
tura producida por el proceso
CAD/CAM, la superficie oclusal y,
especialmente, las areas fun-
cionales con contacto antago-
nista, se deben repasar con
diamantes finos.

¢Las correcciones manuales con instrumentos
de repasado deben realizarse antes o
después de la cristalizacion?

Todas las correcciones de repasado deberan
efectuarse en el estadio azul, antes de cristali-
zacion, siempre asequrédndose que la restauracion
se trabaje con instrumentos de repasado
apropiados, a velocidad baja,y ligera presion

para evitar en particular, la deslaminacion y
desportillado de los margenes.
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¢Pueden acabarse por completo las restaura-
ciones fresadas IPS e.max CAD en el estadio
de precristalizacion (azul) y posteriormente
cristalizarse y recubrirse?

Las restauraciones fresadas IPS e.max CAD se
pueden probar sobre un munon y realizar el
repasado en el estado de precristalizacion (azul).
En el estado azul, se debe prestar especial aten-
cion a los margenes. Los margenes deben
realizarse en relacion con la preparacion y el
espesor de la restauracion.

¢Se contraen las restauraciones IPS e.max
CAD durante la cristalizacion?

No. Durante el proceso de cristalizacion, la
microestructura se transforma y tiene lugar una
densificacion del 0.2%. El software del CAD tiene
en cuenta este factor de densificacion. Por ello,
las restauraciones fresadas IPS e.max CAD
muestran esa precision de ajuste después de la
cristalizacion. No seran necesarias correcciones
manuales adicionales.

¢Por qué deben utilizarse las pastas de
coccién auxiliares IPS Object Fix Putty o Flow
durante el proceso de cristalizacion?

Las pastas de coccion auxiliar soportan las
restauraciones IPS e.max CAD de

manera optima durante la cristali-

zacion asequrando asi la precision de ajuste de las
mismas.

¢Se pueden utilizar otras pastas que no sean
IPS Object Fix Putty o Flow durante el
proceso de cirstalizacion?

IPS Object Fix Putty o Flow, se ha desarrollado
especialmente para la cristalizacion de las restau-
raciones IPS e.max CAD. El comportamiento de
expansion esta dptimamente coordinado con

IPS e.max CAD. En otras palabras, la consistencia
antes y después de la cristalizacion permite que la
pasta se aplique facilmente y se elimine limpia-
mente. Debido a su composicion, las pastas de
otros fabricantes pueden dafiar IPS e.max CAD.
Ademas, su eliminacion no siempre es posible.
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¢Como se pueden cargar las restauraciones
con IPS Object Fix Putty?

IPS Object Fix Putty se puede cargar en la zona
interna de la restauracion con una espatula plasti-
ca (ej. OptraSculpt). Como alternativa, se puede
formar un pequeno cilindro entre los dedos y
seguidamente introducirlo en la restauracion. El
exceso de IPS Object Fix Putty que se rebosa
cuando se introduce la espiga de cristalizacion
IPS e.max CAD en el material, también se puede
adaptar con una espétula de plastico o con los
dedos. Sin embargo, siempre hay que asequrarse
de que la superficie externa de la restauracion no
esté contaminada con IPS Object Fix.

¢Cual es la mejor manera de eliminar
posibles contaminaciones con IPS Object Fix
Putty o Flow de la superficie externa de la
restauracion antes de la cristalizacién?

Para la limpieza puede utilizarse pincel, torunda
de algoddn o pincel pequerio humedecidos con
agua. Hay que asegurarse de eliminar cualquier
residuo antes de aplicar Shades, Stains o Glaze,
para evitar que éstos residuos se cuezan con la
restauracion.

¢Como se puede evitar que IPS Object Flow y
Putty se sequen prematuramente en la
jeringa?

Para evitar una prematura pérdida de humedad
de las pastas de coccion, sacar la jeringa de las
bolsas de aluminio inmediatamente antes de su
uso inicial y cerrarlas inmediatamente después de
su uso. Si la jeringa no se utiliza durante un
periodo de tiempo més largo, guardarla en una
bolsa de plastico de cierre deslizable junto con un
panuelo de papel humedo.



¢Se pueden utilizar otras plataformas de
coccion, por ejemplo tipo panal, para la
cristalizacion de IPS e.max CAD?

No se puede utilizar ninguna otra

plataforma. La plataforma

IPS e.max CAD Crystallization Tray

que se suministra con el surtido

almacena el calor necesario para

un enfriamiento lento y, sobre

todo, libe de tensiones en la

ceramica de vidrio. Otras plataformas de coccion,
p. €. tipo panal, no pueden almacenar calor y por
lo tanto se enfrian demasiado répido.

¢Se pueden utilizar hornos que no sean de
Ivoclar Vivadent para cristalizar las
restauraciones IPS e.max CAD?

La cristalizacion de IPS e.max CAD esta especial-
mente coordinada con los hornos de cerdmica de
Ivoclar Vivadent (ej. Programat CS). Si se desear
utilizar otro horno, hornos de cerdmica no proba-
dos, por favor, consultar con Ivoclar Vivadent
acerca de la compatibilidad con IPS e.max CAD.
Es importante tener en cuenta que no se puede
utilizar cualquier horno para la cristalizacion. Los
hornos que, por ejemplo, no posean modo de
enfriamiento lento controlado o vacio no se
pueden utilizar para este fin.

¢Se puede cocer IPS e.max CAD Crystall/.Add-
On con los parametros de coccion Speed
Crystallization/Glaze Spray?

No. Como el liquido IPS e.max CAD Crystall./Add-
On contiene componentes organicos que solo se
evaporan lentamente durante el presecado, no
pueden utilizarse los pardmetros de coccion Speed
Crystallization/Glaze Spray debido a sus cortos
tiempo de cierre.

¢Se puede cocer la pasta IPS e.max CAD
Crystall/Glaze con los parametros de Speed
Crystallization/Glaze Spray?

No. Como la pasta IPS e.max CAD Crystall./Glaze
contiene componentes organicos que solo se
evaporan lentamente durante el presecado, no
pueden utilizarse los pardmetros de Speed
Crystallization/Glaze Spray debido a sus cortos
tiempo de cierre.

¢Se puede utilizar IPS Empress Universal
Shades, Stains y Glaze para IPS e.max CAD?

IPS Empress Universal Shades, Stains y Glaze
fueron especialmente desarrollados y coordinados
con el sistema IPS Empress y por lo tanto no son
productos indicados para IPS e.max.

¢Qué debe tenerse en cuenta después de la
coccion de IPS e.max CAD?

Para evitar tensiones dentro de la cerdmica, retirar
la restauracion del horno solo cuando los ciclos
térmicos hayan concluido por completo (esperar la
senal acustica del horno de ceramica). Dejar que
las piezas alcancen temperatura ambiente en un
lugar sin corrientes de aire y no tocarlas con
pinzas metalicas durante ese tiempo. No arenar ni
enfriar las piezas.

¢{Pueden arenarse las estructuras IPS e.max
CAD con Al,03 o perlas de pulido?

La restauraciones IPS e.max CAD nunca se deben
arenar con Al203 o perlas de pulido, ya que se
danaria la superficie cerédmica y reduciria las extra-
ordinarias propiedades fisicas.

¢Como se deben acondicionar la superficie
interna (adhesivas) de las restauraciones
IPS e.max CAD antes de la cementacion?

Las superficies internas (adhesivas) de las restaura-
ciones IPS e.max CAD, se deben grabar siempre
con é&cido fluorhidrico al 5% (IPS Ceramic Etching
Gel), durante 20 sequndos, independientemente
de que se vayan a cementar con métodos adhesi-
vo, autoadhesivo o convencionales. Los patrones
retentivos resultantes permiten una mejor adhe-
sion con los adhesivos y autoadhesivos, asi como
con los agentes de adhesion convencionales.
Después del grabado, las ceramicas de vidrio se
silanizan con Monobond Plus, si se utiliza la
cementacion adhesiva o autoadhesiva. Con la
cementacion convencional, la silanizacion no es
necesaria.
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Cuadro de seleccion de bloques

Los blogues se seleccionan en base al color de diente deseado (Bleach BL o A-D), el color del diente preparado determina-
do (ND 1-ND 9) y/o el color del pilar, asi como la técnica de procedimiento elegida. Para seleccionar el bloque adecuado,
se recomienda lo siguiente:

1. Seleccionar la columna con el color de diente deseado

2. Seleccionar la linea con el color del mufén preparado

3. Seleccionar el bloque adecuado de acuerdo con la técnica de procedimiento deseada (maquillaje, cut-back) en el campo
de la interseccion de las dos anteriores.

4. Si ciertas combinaciones no fueran posible (ej bloque HT sobre una preparaciéon oscura), seleccione un bloque con
menor translucidez.

Las recomendaciones para la selecciéon de bloque, se corresponden con las indicaciones, asi como las pautas

de preparacion y el grosor de capa minimo.
— En caso de desviaciones del color, corregir la restauracion mediante caracterizaciéon con IPS e.max CAD
Crystall./Shades y Stains.
Si se utilizan bloques (altamente) translucidos, se deben tener muy en cuenta los grosores de capa y color
del munén preparado.
Con capas mas gruesas, se debe seleccionar un bloque con menor translucidez, para evitar pérdida de lumi-

nosidad (apariencia grisacea).
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Parametros de cristalizacion

Deben seguirse las siguientes pautas para la cristalizacion de IPS e.max CAD

— La cristalizacién deberd realizarse en el horno Programat CS u otro horno de coccién de Ivoclar Vivadent utilizando los
parametros indicados.

— Si se desea utilizar otro horno u hornos de cerdmica no probados, por favor contactar con Ivoclar Vivadent para com-
probar la compatibilidad con IPS e.max CAD.

— Basicamente, se aplica lo siguiente:
Hornos de ceramica sin
— funcién para un enfriamiento (lento) controlado
- funcién vacio
no se pueden utilizar.

— Antes de la primera cristalizacion y después cada seis meses, el horno debe calibrarse.

— Dependiendo del uso, los calibrados deberan realizarse con mayor frecuencia. Consultar las instrucciones del fabricante.

Para realizar la cristalizacion se deben tener en cuenta los siguientes aspectos:

— Utilizar solo IPS Object Fix Putty o Flow como pasta de coccion auxiliar para colocar la restauracion directamente sobre la
plataforma IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Las restauraciones de IPS e.max CAD no se pueden colocar directamente sobre las plataformas y espigas IPS e.max CAD
Crystallization PIns para la cristalizacién, es decir, sin pasta de coccion auxiliar.

— Utilizar tnicamente la plataforma IPS e.max CAD Cristallization Tray y las correspondientes espigas, ya que éstas
almacenan el calor necesario para un enfriamiento lento y sobre todo, sin tensiones en la ceramica de vidrio.

— Realizar siempre la cristalizaciéon en vacio.

— Retirar las piezas IPS e.max CAD del horno una vez completados los ciclos térmicos (esperar la sefial acUstica del horno).

— Dejar que las piezas alcancen la temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.

— No tocar las piezas calientes con pinzas de metal.

— No arenar o enfriar las piezas.

Cristalizacion/Glaseado (maximo 6 restauraciones

Horno - Temperatura . Tiempo de ‘ Aumentode : Temperatura : Tiempode - Aumentode : Temperatura : Tiempode .  Vacio1 .  Vacio2 . Enfriamento * Gradiente dev
© deinicio cierre ! temperatura : decoccion . mantenimiento: temperatura : decoccién : mantenimiento: 11[°C/F] 21[°Cr°F] :  enfriamento
BrasR i Sminl ¢ tipccEminl: TipecR ¢ Himinl ¢ tarcrRmin: T2pccRl @0 Haming 00 T2pceR 0 22000 : tiraeFiming
Programat . : . . : o
[ : : : : : : : : : : : 550/820 : 820/840 : 3
403/757 : 6:00 2 90/162 820/1508 ] 0:10 30/54 840/1544 7:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 : 0
Program 1 . : S : S S : . : :
Coccion de correccion
Horno - Temperatura . Tiempo de ‘ Aumento de - Temperatura - Tiempode - Aumentode : Temperatura - Tiempode - Vacio 1 . Vacio 2 - Enfriamento Gradiente de.
. de inicio  © cierre . temperatura de coccion -+ mantenimientas temperatura de coccion mantenimiento: 11 [°CI°F] 21 [°CI°F] enfriamento
B rarR : S [min] *tirccEming ;. T1pceR Himin) : tapeeer @ Tapoer @0 HzpoeR @0 12000 0 22[°CPA 11 [°c/°Fimin]
Programat : 8 2 :
(< I Y00 - : : : E : : : i 550/820 : 820/840 : ;
: 403/757 : 2 90/162 820/1508 ] 0:10 30/54 : 840/1544 : 3:00 © 1022/1508 © 1508/1544 : 700/1292 : 0
Program 2 : ° . . 0 . . . : . o .
Speed Crystallization/Glaze Spray (maximo 2 restauraciones con Glaze Spray)
....... H omo Stand-by 2 Tiempo dewimml;‘u.;ento de : Temperatura - Tlempode ©  Aumentode - Temperatm;m;”H"‘I”i‘e.;npo de Vacio 1 . VacloZ Enfriamento Gradiente de
©  temperature © cierre . temperatura de coccion -+ mantenimientos temperatura de coccion mantenimiento - 11 [°C/°F] 21[°CrF] . enfriamento
B i Smin) : tieccEmin:  Ti[ecrem Himin] : t2[°cefmin) :  T2pcer @ Hzmming @ l2p0F : 220°C°H 1 [°C/°Fimin]
Programat o 5 . 0 °
@& 2 : , : : : : E 5 : : i 550/820 : 820/840 : :
. : 403/757 : 1:30 2 90/162 820/1508 ] 0:10 30/54 840/1544 7:00 S 102201508 © 1508/1544 : 700/1292 : 0
rogram 3+ : : . o . . . : . . .

Por favor tenga en cuenta:
- Si se utiliza pasta de glaseado, no se debe utilizar el programa Speed Crystallization/Glaze Spray.

- Los programas Speed Cristalization y Cristallization/Glaze no estan indicados para la cristalizacion de IPS e.max CAD MO.
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lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423,235 35 35

Fax +423,235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49
Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltda.

Rua Geraldo Flausino Gomes,
78 — 6.° andar Cjs. 61/62
Bairro: Brooklin Novo

CEP: 04575-060 S&o Paulo — SP
Brazil

Tel. +55 11 3466 0800

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4W 4Y3

Canada

Tel. +1,905,238 5700

Fax +1,905,238 5711
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao lia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1,627 33 99

Fax +57 1,633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33,450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel.

Fax +49 (0) 79 61 /63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

(Liaison Office)

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri( West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l. & C. s.a.s
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (BZ)

Italy

Tel. +39 0473 67 01 11

Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Elaboracion de las instrucciones de uso: 06/2009

El material ha sido desarrollado para su uso dental y se debe utilizar segdn las instrucciones de uso. El fabri-
cante no se hace responsable de los dafos ocasionados por otros usos o una manipulacion indebida. Ademas,
el usuario est4 obligado a comprobar, bajo su propia responsabilidad, antes de su uso si el material es apto

para los fines previstos, sobre todo si éstos no figuran en las instrucciones de uso.

Impreso en Liechtenstein

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan / Liechtenstein

627890/0709/s/BVD

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9,914 9999

Fax +64 9,814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent
Polska Sp. z.0.0.

ul. Jana Pawla 11 78
PL-00175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22,635 54 96
Fax +48 22,635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7,495,913 66 19

Fax +7,495,913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
171 Chin Swee Road

#02-01 San Centre

Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.

C/ Carretera de Fuencarral N° 24
Europa |- Portal 1- Planta Baja
28108 Alcobendas

Madrid

Tel. +34 9137578 20

Tel. +34 91 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8,51493,930
Fax +46 (0) 8,51493,940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
Ahi Evran Caddesi No 1

Polaris Is Merkezi Kat: 7

80670 Maslak

Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 346 04 04

Fax +90 212 346 04 24
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44,116,284 78 80

Fax +44,116,284 78 81
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1,800,533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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