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EXA’lence™
VINYL POLYETHER SILICONE (VPES™) IMPRESSION MATERIAL

For use only by a dental professional in the recommended
indications.

Vor der Benutzung bitte die
Gebrauchsanweisung griindlich lesen.

EXA’lence™

VINYL POLYETHER SILIKON (VPES™) ABFORMMATERIAL
Nur von zahnmedizinischem Fachpersonal fiir die angebenen
Indikationen zu verwenden

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions d’emploi.

H
EXA’lence™
MATERIAU D’EMPREINTE VINYL POLYETHER SILICONE (VPES™)

Utilisation uniquement par un professionnel de I'Art dentaire et selon les
recommandations d’utilisation.

EXA’ I ™ Leggere attentamente le
ence instruzioni prima dell'uso.

MATERIALE PER IMPRONTE IN SILICONE DI VINIL POLIETERE (VPES™)

Per uso esclusivamente professionale odontoiatrico nelle indicazioni
raccomandate.

H Antes d ~ Tea detallad:
EXA’lence™ las msirucoiores do uso.
Material de impresion de Vinil Poliéter de Silicona (VPES™)

Sélo para uso de profesionales de la odontologia en las indicaciones
recomendadas.

HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set T L (Aqua) Mixing tip

HEAVY BODY RIGID II'L (hellblau) Mixing tip

Regular & Fast Set

HEAVY BODY RIGIDE Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il L (Aqua)

MASSA DURA E RIGIDA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione Il L (acqua)

Viscosity Setting Mixing Tip Viskositat Abbindeform Mixing Tip Typ. Viscosité Prise Type d'embout de mélange Viscosita Tipo di punta di Viscosidad Fraguado Tipo de punta de mezcla

EXTRA LIGHT Regular & Fast Sel 1SS (Vellow) Mixing tip EXTRA LIGHT Regular & Fast Sel 11'SS (gelb) Mixing tip EXTRA LIGHT Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange I SS (jaune) EXTRA LEGGERA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione II SS (gialla) EXTRA LIGHT Fraguado normal y rapido Punta de mezcla I SS (Amarillo)

LIGHT BODY Regular & Fast Set 1TSS (Yellow) Mixing tip TIGHT BODY Regular & Fast Sel TS5 (gelb) Mixing tip LIGHT BODY Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il SS (jaune) MASSA LEGGERA Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione II SS (gialla) LIGHT BODY Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il SS (Amarillo)

MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Regular & Fast Set Il L (Aqua) Mixing tip MEDIUM BODY (MONOPHASE)" Regular & Fast Set L (hellblau) Mixing tip MEDIUM BODY (MONOPHASE)* Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange II L (Aqua) MASSA LEGGERA (MONOFASE)* Indurimento normale e rapido Punta di miscelazione IT L (acqua) MEDIUM BODY (MONOFASE)"” Fraguado normal y répido Punta de mezcla ITL (Agua)

HEAVY BODY" Regular & Fast Set ITL (Aqua) Mixing tip [HEAVY BODY Regular & Fast Set T L (hellblau) Mixing Up HEAVY BODY* Normale & Rapide (Regular & Fast) | Embout de mélange Il L (Aqua) MASSA DURA* normale e rapido Punta di Il L (acqua) HEAVY BgDV‘ = Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il L (Agua)
HEAVY BODY RIGID

Fraguado normal y rapido Punta de mezcla Il L (Agua)

*Also available as EXA'lence 370

“auch erhaltlich als EXAllence 370

RECOMMENDED INDICATIONS and impression techniques EMPFOHLENE ANWENDL TE und Abfor
Indication Impression Techinque Tray Type Recommended Viscosities Indikation Abformtechnik Loffeltyp Empfohlene Viskosititen
Single mix single Einfachmisch-
impression Medium Body Einfachablormung Medium Body
Impression for Double mix single Stock or Heavy Body or Medium Body + o fir DI dard-od Heavy Body oder Medium Body +
facing, inlay, impression Custom Tray (Extra) Light Body Veneers, Inlays, Einfachabformung individueller (Extra) Light Body
onlay, crown Double mix double impression Putty or Heavy Body + Medium Body Onlays, Kronen Doppelmisch- Putty oder Heavy Body + Medium
or bridge (Putty—wash impression) or (Extra) Light Body und Briicken Doppelabformung Body oder (Extra) Light Body
) Triple Function | Heavy Body (Rigid) + (Extra) ; ; Triple Function | Heavy Body (fest) + (Extra)
Triple tray technique Tray Light Body Dreifachtechnik o Light Body
Impression for Single mix . fiir fir i vi )
partial denture | single impression Custom Tray | Medium Body partielle Prothesen | Einfachabformung Abformiofiel | Medium Body
Impression for Single mix Abformung fiir komplette| Einfachmisch- Individueller .
ol domtre single impression Custom Tray | Medium Body or Light Body ; ° Medium Body oder Light Body
CONTRAINDICATIONS Kontraindikationen

In rare cases, the product may cause sensitivity in some people.
If any such reactions are experienced, discontinue the use of the
product and refer to a physician.

PHYSICAL PROPERTIES (Average)

Test conditions: Temperature (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relative humidity (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

In seltenen Fallen kann das Produkt Sensivitaten auslosen. Wenn
entpsrechende Reaktionen auftreten, sollte das Produkt nicht weiter
verwendet und ein Arzt aufgesucht werden.

" ©
Teslbedlngungen Temperatur (74°F/23°C + 4"F/2°C) Relatlve Luftfeuchtigkeit (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Dentale dehnbare Abdruckmaterialien)

Medium Body

Extra Light Body | Light Body [ {26t Pocy

(Type 3:Low | (Type 3: Low
Consistency | Consistency | Consistency

Heavy Body | Heavy Body Rigid
(Type 1: High | (Type 1: High
Consistency |  Consistency

Extra Light Body |  Light Body Mﬁdiumhﬂwy HeavyBody | Heavy Body fest
(Typ 3: niedrige |(Typ 3: niedrige ‘Tyg'g’%f:‘fj)e (Typ 1: hohe (Typ 1: hohe
Viskositat) Viskositat) | ' Viskositat Viskositat) Viskositat)

Total working time | Regular: 2 min. |Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minutes) Fast: 1 min Fast: 1min_| Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

‘Absolute Verarbeit | Regular: 2 min. |Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
ungszeit (Minuten) Fast: 1min | Fast1min | Fast:1min Fast: 1 min Fast: 1 min

Regular: 3 min. |Regular: 3 min] Regular: 3 min. | Regular: 3 min.| Regular: 3 min,
Fast: 1.5 min | Fast:1.5min | Fast:1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Minimum time in
mouth (minutes)

Mindestverweildauer | Regular: 3 min [Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3 min
im Mund (Minuter) | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min :15min_| Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Recovery from Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5%

Regular: 99.1% Regu\av 99.1% 1 99.0% Hegu\ar: 98.1%| Regular: 98.5%

Riickstellwert (%)

*Egalement disponible en EXA'lence 370

INDICATIONS et techniques d’empreintes

Type de porte-
empreinte

Une étape, une viscosité Med

és recommandées

Indication Technique d’empreinte

Double mélange: une Normal Heavy Body ou Medium Body + (Extra)
Empreinte pour |empreinte, deux viscosités [ ou Light Body

facette, inlay, - individuel -

onlay, couronne | DeuX élapes, deux Putty ou Heavy Body + Medium Body
et bridge viscosités ou wash technique ou (Extra) Light Body

Porte empreinte | Heavy Body (Rigide) + (Extra)
d

Triple tray technique triple fonction | Light Body

Empreinte d'arcade

partielle Une étape, une viscosité Individuel

Medium Body

Empreinte d'arcade

complete Une étape, une viscosité | Individuel

Medium Body ou Light Body

CONTRE INDICATIONS
Dans de rares cas, ce produit peut entrainer une réaction allergique.
Si tel est le cas, cessez de I'utiliser et consulter un médecio.

PROPRIETES PHYSIQUES (Valeurs moyennes)
Conditions des tests: Température (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humidité Relative (50 + 5%)
(1ISO 4823: 2000 E) (Produits élastomeéres pour empreintes dentaires)

Extra Light Body |  Light Body “{'nigin“o";hi‘;‘é Heavy

(Type 3: Basse |(Type 3: Basse| J/CORAESS) . | (Type 1: Viscosts| (Type 1: Viscosite
viscosité) viscosité) Toyenno) dlevée) élevée)

[Heavy Body Rigide|

Temps de travail | Regular: 2 min. [Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
total (minutes) Fast: 1 min | Fast1min | Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

Temps minimum en | Regular: 3 min |Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3 min
bouche (minutes) Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5 min

Memoire elastique | Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1% | Regular: 98.5%
%)

*Disponibile anche in formato EXA'lence 370
INDICAZIONI RACCOMANDATE e tecniche di impronta

Tecnica d'impronta Viscosita raccomadnate

pronta
Impronta singola con ]
miscelazione singola Massa media
Impronte per | Impronta singola con doppia | P! Putly 0 massa dura + massa media o
lace:ene‘ |E|Iay‘ miscelazione standard o massa (extra) leggera
onlay, corone  [impronta doppia con doppia Putty or Heavy Body + Medium Body
e ponti miscelazione (impronta putty-wash) ou (Extra) Light Body

Tecnica con triplo Portaimpronta Massa dura (rigida) + massa

*También disponible en EXAllence 370
INDICACIONES RECOMENDADAS y técnicas de impresion

Técnica de Impresién Tipo de cubeta Viscosidades recomendadas

Mezcla simple e impresion

Indicaciones

simplesingola Medium Body
Impresién para | Mezcla doble e impresion S;Zi?av . Heavy Body or Medium Body +
simple (Extra) Light Body

carillas, inlays, individual

onlays, coronas o [Mezcla doble e impresion

Putty or Heavy Body + Medium Body
puentes doble (Técnica Putty-Wash)

o (Extra) Light Body

Técnica de triple cubeta Cubeta de triple | Heavy Body (Rigid) + (Extra)

portaimpronta trifunzionale (exira) leggera funcién Light Body
Impronte per | Impronta singola con singola Portaimpronta . Impresion para Mezcla simple e impresion | Cubeta Medium Bodh
protesi parziali |miscelazione individuale Massa media protesis parcial | simple individual v
- Impresion para__|Mezcla simple ¢ impresion | Cubeta )
Impronte per _|Impronta singola con singola | Portaimpronta ) I ; Medium Body o Light Bodh
protesi totali individuale Massa media o leggera protesis completa [simple individual yolg v
CONTROINDICAZIONI CONTRAINDICACIONES

In rari casi il prodotto puo provocare sensibilizzazione in alcuni pazienti.
Se si verificano simili reazioni, interrompere I'uso del prodotto e
consultare un medico.

PROPRIETA’ FISICHE (medie)

Condizioni di prova: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Umidita relativa (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Materiali elastomerici per impronte dentali)

En raros casos el producto puede causar sensibilidad en algunas
personas. Si se experimenta alguna reaccion, suspenda el uso del
producto y dirijase al médico.

PROPIEDADES FiSICAS (Promedio)

Condiciones del test: Temperatura (74°F/23°C + 4°F/2°C) Humedad relativa (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Materiales de impresion dental elastoméricos)

Massa extra [ Massa leggera| Massamedia | \15c5q dura Massa dura e
leggera (Tipo 3: | (Tipo 3: (’"(%"0'325_9) (Tipo 1: Tigida
e (Tipo 1:
bassa) bassa) media) elevata) elevata)

- ‘Medium Body
Extra Light Body | Light Body | (Monophase) | HeavyBody | Heavy Body Rigid
(Tipo 3:Baja | (Tipo 3: Baja | _ (Tipo2: (Tipo 1: Alta (Tipo 1: Alta

Media)

Tempo di lavorazione | Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min.
totale (in minuti) Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min Rapido: 1 min

Tiempo de trabajo | Normal: 2 min. |Normal: 2 min.| Normal: 2 min. | Normal: 2 min. | Normal: 2 min.
total (minutos) Rapido: 1 min_| Rapido: 1 min [ Répido: 1 min | Répido: 1 min | Rapido: 1 min

Tempo minimo di posa | Normale: 3 min |Normale: 3 minf Normale: 3 min | Normale: 3 min | Normale: 3 min
in bocca (in minut) Rapido: 1.5 min |Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min

Minimo tiempo en Normal: 3 min

- Normal: 3 min | Normal: 3 min | Normal: 3 min Normal: 3 min
boca (minutos)

Répido: 1.5 min [Rapido: 1.5 min| Répido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min| Répido: 1.5 min

Deformation (%) Fast: 98.0% Fast:980% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% Fast: 98.0% ast: 98.0% Fast: 97.9% Fast: 98.1% Fast: 98.0% -980% | Fast: 97.9% Fast: 97.8% Fast: 98.1% Mémoire élastique | Normale: 99.1% [Normale: 99.1%| Normale: 99.0% [Normale: 98.1%| Normale: 98.5% Restablecimiento tras | Normal: 99.1% | Normal 99.1% | Normal: 99.0% | Normal: 98.1% [ Normal: 98.5%
Maximum strain in | Regular: 4.0% | Reguar:3.7% | Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Maximale Regular: 4.0% Regu\ar 37% | Regular: 2.9% Regular: 1.2% Déformation Regular: 4.0% ;;:\:fsoj/% Regular: 2.9% Regsmagr: 38.1% Regular: 12% (%) Rapido: 96.0% | Fast:98.0% | Fastio79% | Fast 97.8% | Fast98.1% Ia deformacion (v) | Répido: 98.0% | Répido: 98.0% | Répido: 97.9% | Rapido: 97.8% | Répido: 08.1°%
compression (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% Druckspannung (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% (%) Fast: 4.2% Fast: 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% De'ovmatl?n o F;‘eg\‘léar- :ff 2eguljarv33-; //a :eguéar-azzi//» l:‘egutliar_ g;n//e FF‘llegu:jar- 1‘ ,320//0 Maxima presion en [ Normal: 4_0:& Nomal37% | Normal: 2.9:& Normal: 3.1043 Normal: 1.2:@
Dnear dmensional | _ 1 - 0% - 10% = 10% = 0% Lineare Dimension- < 10% < 0% < 0% - 10% = 10% SBIE dmensior | = 10 9 0% 0% 0% o '%q?e( o) apido: 4.2% | Rapido 39% | Rapido:3.2% | Rapido: 3.5% apido: 1.3% (%) Répido: 4.2% | Rapido:39% | Rapido:3.2% | Répido: 3.5% | Rapido: 1.3%
change (%) - 5-- = = = séinderung (%) nelle linéaire (%) & =0 =0 =0 = anie o | s 0% 5-.10% 5-.10% 5-.10% 5-.10% Gambio Iineal $-.10% $-.10% 5-.10% 5-.10% 5-.10%
Detail reproduction 20pm 20um 20um 500m 50um Detailgenauigkeit 20pm 20pm 20um 500m 50um Reproduction détail 20um 20um 20um 50um 50m neflo Troats 'd".)l T LT T o o o dimensional (%)

Compatibity with 2oum Zoum 2oum soum soum Kompatbiltat mit 20um 2oum 20um soum soum Compatibité aves - ikl a H Reproduceion de 20pm 20um 20pm 50um 50um
gypsum ips le platre pm 20pm 20pm 50um 50um \COTQ?UDI ite avec 20um 20um 20um 50um 50um letalles _

© pare Comg avec 20um 20um 20pm 50pum 50pm

PRECAUTIONS SicherheitsmaBnahmen PRECAUTIONS PRECAUZIONI le plée
When extruding EXA'lence, care should be taken to avoid mixing or Bei der Entnahme von EXA’lence sollte darauf geachtet werden, den Lors de I'extraction d’EXA’lence, prenez soin d’éviter tout mélange Quando si estrae EXAllence & opportuno fare attenzione che il prodotto PRECAUCIONES

contact with the following materials. These may delay or prevent setting:
Catalyst for condensation silicone impression materials, polysulfide
impression materials, eugenol materials, sulfur, latex, oil, acrylates,
glycerol and spray-type or ointment-type topical surface anesthesia
(e.g. lidocaine).

DIRECTIONS FOR USE
CARTRIDGE LOADING AND DISPENSING

1. Lift the release V-shaped Notch Cartridge Holder pigion piunger

lover of GC_~ ., nnte e
DISPENSER Il NotyShaped
and pull the piston  flange of the

plunger all the artridge

way back into the Solored
dispenser. Lift MIXING TIP

the cartridge holder
of the dispenser and load the cartridge,
ensuring that the V-shaped notch on the flange of the cartridge is
facing down. Push the cartridge holder down to hold the cartridge
firmly in place.
2. Lift the release lever and push the piston plunger forward until it
engages into the cartridge.
3. Remove the cartridge cap by rotating 1/4 turn anti-clockwise. Tilt the
cap downward and peel it away from the cartridge. Gently squeeze
the dispenser handle to extrude a small amount of material from the
two openings at the end of the cartridge. Make sure that base and
catalyst come out evenly.
Align the V-shaped notch on the rim of the MIXING TIP Il to the
V-shaped notch between the cartridge barrels. Push firmly to attach
the mixing tip. Then rotate the colored collar of the mixing tip
1/4 turn clockwise to the end of the cartridge. The dispenser is now
ready for use.
Squeeze the handle several times to extrude the material.
After use, do not remove the MIXING TIP Il as this will become
the storage cap until next use. When replacing the MIXING TIP I,
rotate the collar on the mixing tip 1/4 turn anti-clockwise to align
the V-shaped notch on the cartridge. Tilt the mixing tip downward
and peel it away from the cartridge.
Remove the old mixing tip prior to next use. Before attaching a
new tip, gently extrude a small amount of material to ensure
that base and catalyst are flowing evenly from both openings. If the
materials should fail to extrude, remove any hardened materials
from the end of the cartridge.
To replace the cartridge, lift the release lever and retract the piston
plunger fully. Remove the empty cartridge by lifting the cartridge
holder and load a new one into the dispenser.

IMPRESSION STEP

Note:

Prior to use, leave the material to stand at room temperature.

Cooled or refrigerated material may delay setting.

1. Make sure the preparation is dry and free of debris during
impression taking.

2. Block out undercuts to aid impression removal.

3. Apply a tray adhesive (GC Universal VPS Adhesive, etc.) onto the
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tray and leave to dry. Read manufacturer’s instructions for use.

. Attach an intraoral tip to the mixing tip of the cartridge of selected
wash material or backfill it into a syringe.

5. Load the tray with the selected tray material.

6. Inject the wash material onto the prepared teeth and completely
cover the preparation. Blasting with air is not necessary. EXA'lence’s
hydrophilic property enables better self-wetting, allowing an excellent
adaptation to the tooth.

Note:

In case of using the double mix double impression or Putty-wash

technique, make sure the preliminary impression is cleaned and

thoroughly dried prior to taking the final impression.

7. Seat the loaded tray in the mouth. Refer to above table for
recommended working times.

8. Wait for the material to set. Refer to above table for recommended
intra oral setting times.

Note:

a) EXAllence has unique chemistry that allows it to polymerize
faster in the oral cavity than at room temperature. Therefore to
determine setting, examine material in the mouth since material
on bench will yield a false result.

b) Higher temperatures shorten working time and lower temperatures
increase working time.

9. Remove impression and rinse under running tap water.

DISINFECTION

The impression can be disinfected with a glutaraldehyde solution or
other appropriate disinfectants. Refer to the respective manufacturer’s
instructions for use.

MODEL FABRICATION

1. After the impression is rinsed with water, wait for 60 minutes before
pouring a model.

2. Pour a model within 14 days after impression taking. EXA'lence is
compatible with type Ill and type IV stone (GC Fuji ROCK™ EP)
and can be silver or copper plated.

CAUTION

1. Avoid contact of base, catalyst, mixed material or adhesive with
eyes. In case of contact, immediately flush with generous amount of
water and seek medical attention.

2. Avoid getting material on clothing as it is difficult to remove.

STORAGE

Store in a dry location at normal room temperature (59 - 77°F; 15 - 25°C)
(Relative humidity: 50 +/-10%).

Avoid direct sunlight. Shelf-life: 30 months from date of manufacture.

PACKAGES

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY
Regular and Fast Set

599 (48mL) x 2 cartridges,

Mixing tip Il SS (Yellow) x 6 pieces
EXA'lence LIGHT BODY

Regular and Fast Set

599 (48mL) x 2 cartridges,

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 cartridges,
Mixing tip Il SS (Yellow) x 6 pieces Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces
. EXA'lence MEDIUM BODY . GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) 1 piece

N
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Regular and Fast Set 7. Mixing tip Il L (Aqua)
629 (48mL) x 2 cartridges, 48 pieces
Mixing tip Il L (Aqua) x 6 pieces Mixing tip I SS (Yellow)
48 pieces
8. Universal VPS Adhesive

1 bottle (7mL)

Last revised: 06/2010

GC,”

DISTRIBUTED BY

GC AMERICA INC.

3737 West 127th Street, Alsip, IL 60803, U.S.A.

“ EU: GC EUROPE N.V.
Interleuvenlaan 33, 3001 Leuven, Belgium
GC ASIA DENTAL PTE. LTD.

19 Loyang Way, #06-27 Singapore 508724

The new-type cartridge must be used with
the new GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

2510610

Kontakt mit folgenden Materialien zu vermeiden, da die Vermsichung
mit diesen Materialien die Abbindefahigkeit verlangsamen oder gar
verhindern konnte: Katalysator fiir Kondensations-Silikon-
Abformmaterialien, Polysulfid-Abformmaterialien, eugenolhaltige
Materialien, Schwefel, Latex, Ol, Acrylate, Glycerol und oberflachliche
Anasthetika in Spray - oder Salbenform (z.B. Lidocain).

GEBRAUCHSANLEITUNG
LADEN UND ANWENDUNG DES DISPENSERS

1. Den Hebel am ’
GC CATRIDGE SBrrscron
D|SPENSER " Kartuschenlaufen
anheben und den  g,ieme aut
Kolben ganz zum  dem Flansch
DiSpenSer der Kartusche

zurlickschieben Farbiger Ring
far Mixing Tip

und nun den

Kartuschenhalter am

Dispenser die Kartusche einlegen.
Dabei sollte sichergestellt werden, dass
die V-formige Einkerbung am Ende der Kartusche nach

unten zeigt. Jetzt wird der Kartuschenhalter wieder nach unten
gedrickt, um die Kartusche fest im Dispenser zu verankern.

2. Den Dispenserkolben soweit nach vorne zur Kartusche schieben,
wie es geht.

3. Die Kappe mit einer Vierteldrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
von der Kartusche schrauben und komplett abheben. Jetzt
vorsichtig auf den Dispenser driicken, bis aus beiden Offnungen
der Kartusche ein wenig Material austritt. Es sollte sich jeweils
um die gleiche. Menge handeln.

4. Den MIXING TIP Il, der ebenfalls eine V-férmige Einkerbung hat,
an der Stelle der Einkerbung der Kartuche auf diese aufdrehen.
Dies geschieht mit einer Vierteldrehung im Uhrzeigersinn. Nun sind
alle Vorbereitungen zur Verwendung abgeschlossen.

5. Nun muss der Hebel der Kartuche mehrfach zusammengedrtickt
werden, um das Material aus dem Mixing Tip auszudriicken. Nach
der-Verwendung belassen Sie einfach den MIXING TIP Il auf der
Kartusche als Verschlusskappe bis zum nachsten Gebrauch. Zur
Abnahme des MIXING TIP Il diesen einfach entgegen des
Uhrzeigersinnes abdrehen.

6. Bei der nachsten Verwendung sollte der alte Mixing Tip von der
Kartusche abgedreht werden und ein wenig Material aus der
Kartusche gepresst werden, um sicherzugehen, dass aus beiden
Offnungen der Kartusche gleich viel Material kommt. Wenn nicht
genug Material aus der Kartusche herauskommt, entfernen Sie
eventuell fest gewordene Reste von den Offnungen.

7. Um die Kartusche aus dem Dispenser zu nehmen, muss der
Dispenserkolben wieder ganz zuriick geschoben werden. Dann
kann die Kartusche, nachdem der Kartuschenhalter nach oben
geklappt worden ist, entnommen und eine neue Kartusche
eingelegt werden.

ABFORMUNG

Hinweis:

Vor der Verwendung des Materials sollte dieses Raumtemperatur

haben. Geklhltes Material hat eine verlangerte Abbindezeit.

1. Vergewissern Sie sich vor Abformung, dass die Praperation
trocken und sauber ist.

2. Untersichgehende Stellen sollten ausgeblockt werden.

3. Geben Sie ein Adhésiv auf den Léffel und trocknen sie dies nach
Herstellerangaben. (GC Universal VPS Adhesive, etc.)

4. Nun fiir das Washmaterial eine Intraoralspitze auf den Mixing Tip
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Kartuschenhalter
MIXIING A

Spritzkolben

setzen oder direkt in eine Spritze fullen.

. Befiillen Sie nun den Léffel mit dem Abformmaterial.

. Spritzen Sie das Washmaterial erst um die préparierten Zahne
und bedecken Sie dann die gesamte Préparation damit.
Lufttrocknung ist nicht notwendig. EXA’lence’s hydrophile
Eigenschaften ermdglichen eine exzellente Haftung am Zahn.

Hinweis:

Wenn die Doppelmisch-oder Putty-Wash-Technik angewen

det wird, sollte sichergestellt sein, dass die Vorabformung trocken

und sauber ist, bevor der endgultige Abformung genommen wird.

7. Setzen Sie den befiillten Loffel in den Mund ein. Beachten Sie
die oben angegebenen Verarbeitungszeiten.

8. Warten Sie nun, bis das Material abgebunden ist. Beachten Sie
hierbei die empfohlenen Abbindezeiten im Mund.

Hinweis:

a) EXA’lence hat einzigartige chemische Eigenschaften, die eine
schnellere Abbindung im Mund als auBerhalb erzeugen. Daher
sollte die Abbindegeschwindigkeit im Mund tberprift werden.

b) Hoéhrere Temperaturen verkirzen die Abbindezeit, wahrend gerin
gere Temperaturen diese verlangern.

9. Entnehmen Sie die Abformung und spilen Sie ihn mit Wasser.

DESINFEKTION

Die Abformung kann mit einer Glutaraldehydlésung oder anderen
einschléagigen Desinfektionsmitteln desinfiziert werden. Beachten
Sie bei der Desinfektion die Gebrauchsanleitung des Herstellers.

MODELLHERSTELLUNG

1. Nach dem Spiilen der Abformung darf diese erst nach 60 Minuten
zur Modellherstellung ausgegossen werden.

2. Die Modellherstellung kann bis 14 Tage nach Abformung
erfolgen. EXA’lence ist mit Klasse Il und Klasse IV Gipsen
kompatibel (GC Fuji ROCK™ EP) und ebenso mit Silber-oder
Kupferbeschichtungen.

WARNUNG

1. Vermeiden Sie Augenkontakt sowohl mit Basis, als auch
Katalysator, angemischtem Material oder dem Adhésiv. Sollten
diese Materialien doch in die Augen gekommen sein, diese sofort
griindlich mit Wasser ausspiilen und medizinische Hilfe aufsuchen.

2. Materialien sind sehr schwer von der Bekleidung zu entfernen.

LAGERUNG

Lagerung an einem trockenen Ort bei Raumtemperatur

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relative Luftfeuchtigkeit: 50 +/-10%).
Direktes Sonnenlicht vermeiden.

Haltbarkeit: 30 Monate ab Produktionsdatum.

VERPACKUNGEN
1. EXA'llence EXTRA LIGHT BODY
Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il SS (gelb) x 6 Stiick
. EXA’lence LIGHT BODY
Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 Kartuschen,

. EXAllence HEAVY BODY
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il L (hellblau ) x 6 Stlick
. EXAllence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set
779 (48mL) x 2 Kartuschen,
Mixing tip Il SS (gelb) x 6 Stiick Mixing tip Il L (hellblau) x 6 Stiick
EXA'lence MEDIUM BODY . GC Cartridge Dispenser 2
(MONOPHASE) Regular 1 Stiick
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and Fast Set 7. Mixing tip Il L (Aqua)
629 (48mL) x 2 Kartuschen, 48 Stuck
Mixing tip Il L (hellblau) x 6 Stiick Mixing tip I SS (Yellow)
48 Stlick
8. Universal VPS Adhesive

1 Flaschchen (7mL)

Zuletzt aktualisiert: 6/2010

Die neuartige Kartusche muB mit dem neuen
GC CARTRIDGE DISPENSER 2

verwendet werden.

ou contact avec les matériaux suivants car ils pourraient différer ou
altérer la prise: catalyseur des matériaux d’empreinte par condensation,
matériaux d’empreinte polysulfides, eugénol, sulfure, latex, huile,
acrylates, glycérol, anesthésiant de surface en spray ou créme topique
(ex: lidocaine).

MODE D’EMPLOI
CHARGEMENT ET DISTRIBUTION DE LA CARTOUCHE

. Soulevez le levier Encoche en Vo Gapucon bescur)
:mbout
gteplz cartouche Teniela e ool Pson
| —
piston du forma o e
CARTRIDGE de V au niveau
du bord de Ia
DISPENSER 2 cartou

(appelé pistolet "Col" de couleur

Distributeur o Sangs -
ci-aprés) complétement
vers l'arriére. Placez la cartouche
dans le distributeur et chargez-la en vous assurant que I'encoche en
forme de V sur le rebord de la cartouche est face a vous.

2. Levez le verrou (capuchon basculant) de la cartouche et
poussez le piston jusqu’a ce qu’il s’engage dans la cartouche.

3. Retirez le capuchon de la cartouche en le faisant pivoter d’1/4 de
tour dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre. Pressez
doucement la gachette du pistolet distributeur pour faire sortir
une petite quantité de produit des deux extrémités de la cartouche.
Assurez-vous que la base et le Catalyseur sortent bien de
la cartouche.

4. Alignez I'encoche en forme de V a I'embout de mélange sur
I’encoche en forme de V entre le corps de cartouche. Poussez
fermement afin de fixer 'embout de mélange. Puis, tournez le bout
coloré de I'embout de mélange d’1/4 de tour dans le sens des
aiguilles d’'une montre au bout de la cartouche. Le distributeur
peut a présent étre utilisé.

5. Pressez plusieurs fois la gachette pour extraire le matériau. Aprés
utilisation, I'embout mélangeur (mixing tip) doit rester en place,
servant ainsi de protection jusqu’a I'emploi suivant. Lorsque vous
remplacez un embout de mélange, effectuez une rotation du bord
de I'embout d’1/4 de tour dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre pour aligner I'encoche en forme de V sur la cartouche.
Inclinez 'embout de mélange vers le bas et détachez-le
de la cartouche.

6. Retirez le vieil embout de mélange avant toute nouvelle utilisation.
Avant d’attacher un nouvel embout, extraire doucement une petite
quantité de matériau pour s’assurer que la base et le catalyseur
s’écoulent des deux ouvertures. Si les matériaux s’extraient
difficilement, retirez le matériau durci a I'extrémité de la cartouche.

7. Pour remplacer la cartouche, relevez le verrou (levier de
dégagement) et retractez complétement le piston. Enlevez la
cartouche vide en soulevant le capuchon basculant de la cartouche
et chargez une nouvelle cartouche dans le distributeur.

PRISE D’EMPREINTE

Avant toute utilisation, laissez le matériau a température ambiante.

Un matériau trop froid ou réfrigéré peut différer la prise.

1. Assurez-vous que la préparation est seche et propre avant la

prise d’empreinte

2. Eliminez les contre-dépouilles pour faciliter le retrait de I'empreinte

3. Appliquez un adhésif dans le porte-empreinte et laissez

sécher (GC Universal VPS Adhesive, etc.). Lisez les instructions

du fabricant.

4. Attachez un embout intraoral a 'embout de mélange de la
cartouche du matériau choisi

. Chargez I'empreinte avec le matériau sélectionné.

. Injectez le matériau de rebasage sur les dents préparées et
recouvrez complétement la préparation. Il n’est pas nécessaire
d’étaler le matériau par un jet d’air. Les propriétés hydrophiles
d’EXA’lence lui conferent une capacité d’auto-mouillabilité pour
une excellente adaptation a la dent.

Note:

En cas d'utilisation de la technique deux étapes, deux viscosités

ou wash technique, assurez-vous que I'empreinte primaire est

propre et soigneusement séchée avant de prendre Iemprelnte finale.

7. Mettez en bouche le porte-empreinte chargé. Voir le tableau ci

dessus pour les temps de travail recommandés.

8. Attendez la prise du matériau. Voir le tableau ci-dessus pour les

temps de prise en bouche.

a) EXAllence a une composition chimique unique qui lui permet de
polymériser plus rapidement en bouche qu’a température
ambiante. Aussi pour déterminer la prise, examinez le matériau
en bouche sinon les résultats seront inexacts. Le matériau a
température ambiante ne prendra pas dans un temps acceptable.

b) Des températures plus élevées raccourciront le temps de travail
et les températures plus basses augmenteront le temps de travail

9. Retirez I'empreinte et rincez sous eau courante.

DESINFECTION

L'empreinte peut étre désinfectée avec une solution de glutaraldéhyde
ou tout autre désinfectant approprié. Référez-vous aux instructions.
des fabricants.
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REALISATION DU MODELE
. Une fois I'empreinte rincée a I'eau, attendre 60 minutes avant de
couler le modele.

2. Coulez le modele dans les 14 jours qui suivent la prise d’empreinte.
EXA’lence est compatible avec les platres de type Il et IV (GC Fuji
ROCK™ EP) et peut étre métallisé (galvanoplastie) en argent
ou en cuivre.

PRECAUTIONS

1. Evitez tout contact de la base, du catalyseur, du matériau mélangé
et de I'adhésif avec les yeux. En cas de contact, rincez
généreusement a 'eau et consulter un médecin.

2. Evitez de mettre du matériau sur les vétements car il est difficile
de le retirer.

CONSERVATION

Conserver dans un endroit sec a température ambiante

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humidité relative: 50 +/-10%).

Eviter I'exposition directe au soleil. Péremption : 30 mois a partir de la
date de fabrication.

CONDITIONNEMENT

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Prise normale et rapide Prise normale et rapide
59g (48mL) x 2 cartouches, 779 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il SS Embouts de mélange Il L
(Jaune) x 6 pieces (Aqua) x 6 pieces

2. EXAllence LIGHT BODY Prise 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGIDE
normale et rapide Prise normale et rapide
59g (48mL) x 2 cartouches, 779 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il SS Embouts de mélange Il L
(Jaune) x 6 pieces (Aqua) x 6 pieces

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE)

Prise normale et rapide
629 (48mL) x 2 cartouches,
Embouts de mélange Il L
(Aqua) x 6 pieces

(distributeur de cartouche) 1 piéce
Embouts de mélange Il L
(Aqua) 48 pieces
Embouts de mélange
(jaune) 48 pieces
. Universal VPS Adhesive
1 flacon (7mL)

N
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La nouvelle cartouche doit étre utilisée
avec le GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

non venga a contatto o venga miscelato con i materiali indicati di
seguito in quanto potrebbero ritardare o impedire la presa: catalizzatore
per materiali per impronta a base di silicone a condensazione, materiali
per impronte in polisolfuri, materiali contenenti eugenolo, zolfo, lattice,
olio, acrilati, glicerolo, anestetico superficiale per uso topico tipo spray
o liquido (ad esempio lidocaina).

ISTRUZIONI PER L'USO
CARICAMENTO DELLA CARTUCCIA ED EROGAZIONE

. Sollevare la leva Intaglio a V tra \mpugnatura della cartuccia
di rilascio del I clindri della Mixing tip Pistoncino
GC CARTRIDGE cartueca
DISPENSER I Intaglio a V
e arretrare sulla flangia
della cartuccia

completamente
lo stantuffo a Ghiera Wiing T

f colorata della
pistone. Sollevare Mixing Tip

il portacartuccia dell’
erogatore e caricare la
cartuccia, accertandosi che la tacca a V posta sulla

flangia della cartuccia sia rivolta verso il basso. Spingere il
porta-cartuccia in basso per tenere ferma in situ la cartuccia.

. Sollevare la leva di rilascio e spingere lo stantuffo a pistone fino
a quando non aggancia la cartuccia.

. Rimuovere il cappuccio della cartuccia ruotando in senso antiorario

di 1/4 di giro. Piegare il cappuccio verso il basso e staccarlo dalla

cartuccia. Premere delicatamente la leva dell’erogatore per estrarre

una piccola quantita di materiale dalle due aperture poste

sull’estremita della cartuccia. Accertarsi che la base e il

catalizzatore escano senza ostacoli.

Allineare la tacca a V posta sul bordo della PUNTA DI

MISCELAZIONE Il con la tacca a V posta tra i due serbatoi della

cartuccia. Spingere con decisione per collegare la punta di

miscelazione, quindi ruotare il colletto colorato della punta di

miscelazione di 1/4 di giro in senso orario fino a raggiungere

I'estremita della cartuccia. A questo punto I'erogatore &

pronto all’'uso.

. Premere la leva piu volte per estrarre il materiale. Dopo I'uso non
rimuovere la PUNTA DI MISCELAZIONE Il in quanto fungera da
tappo per conservare il materiale fino all'uso successivo. Quando si
deve sostituire la PUNTA DI MISCELAZIONE II, ruotare il collare
sulla punta di miscelazione di 1/4 di giro in senso antiorario per
allineare la tacca a V sulla cartuccia. Piegare verso il basso la punta
di miscelazione e staccarla dalla cartuccia.

. Prima dell'uso successivo togliere la vecchia punta di miscelazione.
Prima di montare una punta nuova, estrarre delicatamente una
piccola quantita di materiale per accertarsi che la base e il
catalizzatore fuoriescano in modo uniforme da entrambe le aperture.
Se il materiale non esce, togliere tutto I'eventuale materiale indurito
rimasto sull’estremita della cartuccia.

. Per sostituire la cartuccia, sollevare la leva di rilascio e arretrare
completamente lo stantuffo a pistone. Togliere la cartuccia vuota
sollevando il porta-cartuccia e caricare una nuova cartuccia
nell’erogatore.
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FASI DI PRESA DELLE IMPRONTE

Nota:

Lasciare il materiale a temperatura ambiente prima dell’'uso. Se si

usa il materiale freddo o appena tolto dal frigorifero, I'indurimento

potrebbe tardare.

. Accertarsi che la preparazione sia asciutta e priva di detriti rimasti
dopo la rilevazione dell'impronta.

. Isolare i sottosquadri per facilitare I'estrazione dell'impronta.

. Applicare un adesivo per portaimpronta (GC Universal VPS
Adhesive, ecc.) sul portaimpronta e lasciarlo asciugare. Leggere
le istruzioni per I'uso del produttore.

. Inserire una punta intraorale sulla punta di miscelazione della
cartuccia del materiale wash selezionato o trasferirlo in una siringa.

. Caricare il portaimpronta con il materiale per portaimpronta
selezionato.

. Iniettare il materiale wash sul dente preparato e coprire
completamente la preparazione. Non é necessario usare il getto
d’aria. Grazie alle proprieta idrofile di EXA'lence, il prodotto si
asciuga senza intervento adattandosi perfettamente al dente.

Nota:

Se si usa una tecnica a doppia impronta e miscelazione doppia
0 una tecnica Putty-wash, accertarsi che I'impronta preliminare sia
pulita e completamente asciutta prima di rilevare I'impronta definitiva.

7. Posizionare il portaimpronta caricato in bocca. Consultare la tabella
precedente per i tempi di lavorazione raccomandati.

. Attendere che il materiale indurisca. Consultare la tabella precedente
per i tempi di indurimento in bocca raccomandati.

Note:

a) EXA’lence ha una chimica speciale che gli permette di
polimeriz zare piu rapidamente nella cavita orale rispetto alla
temperatura ambiente. Pertanto, per capire se il materiale si
€ indurito & necessario esaminare il materiale in bocca poiché
il materiale al banco darebbe un risultato falso.

b) A temperature superiori il tempo di lavoro diminuisce, mentre
a temperature inferiori il tempo di lavoro aumenta.

9. Estrarre I'impronta e sciacquare sotto acqua corrente.
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DISINFEZIONE

L'impronta puo essere disinfettata con soluzione di glutaldeide

o altro disinfettante adeguato. Consultare le istruzioni per 'uso del
produttore.

FABBRICAZIONE DEL MODELLO

1. Dopo aver sciacquato I'impronta con acqua, attendere 60 minuti
affinché si asciughi prima di preparare il modello in gesso.

2. Il modello deve essere preparato entro 14 giorni dalla rilevazione
dellimpronta. EXA’lence &€ compatibile con il gesso di tipo Ill e di
tipo IV (GC Fujirock™ EP) e puo essere rivestito in argento o rame.

AVVERTENZE

1. Evitare che base, catalizzatore, materiale miscelato o adesivo
vengano a contatto con gli occhi. In caso di contatto, sciacquare
immediatamente con abbondante acqua e consultare un medico.

2. Evitare di versare il materiale su indumenti in quanto é difficile
da eliminare.

STOCCAGGIO
Conservare in luogo fresco e asciutto, a temperatura ambiente
(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Umidita relativa: 50 +/- 10%).

Evitare la luce solare diretta. Scadenza: 30 mesi dalla data di produzione.

CONFEZIONI

. EXA’lence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Indurimento standard e rapido Indurimento standard e rapido
2 cartucce da 59g (48mL), 2 cartucce da 77g (48mL),
6 punte di miscelazione 6 punte di miscelazione
Il SS (gialle) Il L (acqua)

. EXA'lence HEAVY BODY RIGID

2. EXAlence LIGHT BODY 5
Indurimento standard e rapido Indurmento standard e rapido
2 cartucce da 59g (48mL), 2 cartucce da 77g (48mL),

6 punte di miscelazione 6 punte di miscelazione
Il SS (gialle) II'L (acqua)

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. 1 GC Cartridge Dispenser
(MONOFASE) Indurimento 7. 48 punte di miscelazione
standard e rapido 2 I L (Acqua)

2 cartucce da 62g (48mL), 48 punte di miscelazione
6 punte di miscelazione 2 11 SS (Gialle)

©

Il L (acqua) 1 flacone (7mL) di adesivo

universale VPS

Ultima revisién: 6/2010

I nuovo tipo di cartuccia deve essere usato
con il nuovo GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

Cuando extraiga EXA’'lence, tenga especial cuidado para evitar que

se mezcle o tome contacto con los siguientes materiales. Esto podria
retrasar o impedir el fraguado: el catalizador de materiales de impresién
de siliconas de condensacioén, materiales de impresion polisulfuros,
materiales que contengan eugenol, sulfuros, latex, aceite, acrilatos,
glicerol, anestesias de aplicacion topica en formato spray

o pomada (por ejemplo, lidocaina).

INSTRUCCIONES DE USO
CARGA DE CARTUCHO Y DISPENSADO

1. Le;/ante :ja Corte en V entre % Empunadura del cartucho
palanca de los barriles del unta Embolo del
" 2 de Mezcl
liberacion de cartucho i ézca
PR omag
el borde del

. cartucho Zi
GC Il'y tire del B .
émbolo del Collar de Color - a
pistonhacia atras Vs el ;
del todo del El nuevo tipo de cartucho debe usarse

dispensador. Levante la boquilla

del dispensador y cargue el cartucho,
asegurandose de que la muesca en forma de V ajusta con el borde
del cartucho. Empuije hacia abajo la boquilla del cartucho para
ajustarlo perfectamente.

. Levante la palanca de liberacion y empuje el émbolo del piston
hasta que encaje dentro del cartucho.

. Retire la tapa del cartucho girando 1/4 en sentido contrario a las
agujas del reloj. Incline el tapén hacia abajo y retirelo del cartucho.
Con cuidado, apriete la palanca del dispensador para dejar salir
una pequefa cantidad de material de las dos puntas. Aseglrese
que base y catalizador salen uniformemente.

. Alinee la muesca en forma de V con el borde de la PUNTA DE
MEZCLA Il para que la muesca en forma de V encaje en las guias
del cartucho. Apriete fuertemente para fijar la punta de mezcla.

A continuacion haga girar la cabeza de la punta de mezcla 1/4
en sentido de las agujas del reloj hasta el tope del cartucho. El
dispensador esta ahora listo para su uso.

. Apriete la palanca varias veces para dejar salir el material. Tras
el uso, no retire la PUNTA DE MEZCLA Il pues funcionara como
tapa hasta el siguiente uso. Cuando reemplace la PUNTA DE
MEZCLA ll, haga girar la cabeza de la punta 1/4 en sentido contrario
a las agujas del reloj para alinear la muesca en forma de V con la
boquilla del cartucho. Tire entonces de ella y retirela
del cartucho.

. Retire la punta de mezcla usada antes del siguiente uso. Antes
de poner una nueva, deje salir con cuidado una pequefia cantidad
de material para asegurar que base y catalizador fluyen
equitativamente desde sus respectivas boquillas. Si el material
no saliera, retire todo resto de material endurecido de las boquillas
del cartucho.

. Para sustituir el cartucho, levante la palanca de liberacién y
retracte el émbolo del pistén por completo. Retire el cartucho
vacio levantando la empuhadura del cartucho y coloque el nuevo
cartucho en el dispensador.

con el GC CARTRIDGE DISPENSER 2
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PASO DE IMPRESION

Antes de usar, deje el material reposar a temperatura ambiente;

frio o refrigerado puede retrasar el fraguado.

1. Asegurese de que la preparacion esta seca y libre de restos
durante la toma de impresion.

. Elimine las zonas retentivas para facilitar la retirada de la impresion.
. Coloque un adhesivo para cubetas (GC Universal VPS Adhesive,
etc.) en la cubeta y deje secar. Lea las instrucciones de uso del

fabricante.
. Ponga una punta intraoral a la punta de mezcla del cartucho
del material fluido seleccionado o dispénselo en una jeringa.
Carque el material en la cubeta
Dispenseel material fluido en la preparacion y ctbrala por
completo. No es necesario secar con jeringa de aire. La propiedad
hidrofilica de EXA'lence permite una mejor autohumectacion.
dando como resultado una excelente adaptacion a los dientes.
Nota:
En caso de usar la doble mezcla impresion doble o la técnica
Putty-wash, asegurese de que la impresion preliminar esta limpia
y perfectamente seca antes de tomar la impresion final.
Coloque la cubeta cargada en la boca. Refiérase a la tabla de
arriba para ver los tiempos de trabajo recomendados.
Espere a que el material fraglie. Refiérase a la tabla de arriba
para ver los tiempos de fraguado intraoral recomendados.
a) La formulacién quimica Unica de EXA'lence le permite
fraguar mas rapido en la cavidad oral que a temperatura
ambiente, por lo que para determinar el ajuste es necesario
examinar el material en boca, ya que el material sobre la
mesa determinara un resultado falso. EI material a temperatura
ambiente no fraguara en un tiempo aceptable.
b) Temperaturas mas altas acortan el tiempo de trabajo,
y temperaturas mas bajas lo incrementan.
9. Retire la impresién y aclare bajo agua corriente.

DESINFECCION

La impresién puede desinfectarse con una solucion de glutaraldehido
u otros desinfectantes apropiados, Vea las respectivas instrucciones
de uso del fabricante.

FABRICACION DEL MODELO
1. Tras aclarar la impresién con agua, espere durante 60 minutos
antes del vertido del modelo.
2. Lleve a cabo el vertido del modelo dentro de los 14 dias siguientes
a la toma de impresion. EXA'lence es compatible con escayola
tipo 11l y tipo IV (GC Fuji ROCK™ EP), y puede ser cubierto de plata o
cobre.

PRECAUCIONES

. Evite el contacto de la base, catalizador, material mezclado
o adhesivo con los ojos. En caso de que esto suceda, aclare
inmediatamente con gran cantidad de agua y busque
atenciéon médica.

. Evite que el material caiga sobre la ropa, puesto que es dificil
de limpiar.

CONSERVACION

Almacene en un lugar seco a temperatura ambiental normal

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Humedad relativa: 50 +/-10%).

Evite la luz directa del sol. Caducidad: 30 meses desde la fecha de fabri-
cacion.
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PRESENTACION

1. EXA'llence EXTRA LIGHT BODY 4. EXA'lence HEAVY BODY
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 cartuchos, 779 (48mL) x 2 cartuchos,
Puntas de mezcla Il SS Puntas de mezcla Il L
(Color amarillo) x 6 unidades (Agua) x 6 unidades

. EXAllence LIGHT BODY . EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular and Fast Set Regular and Fast Set
59g (48mL) x 2 cartuchos, 779 (48mL) x 2 cartuchos,
Puntas de mezcla Il SS Puntas de mezcla Il L
(Color amarillo) x 6 unidades (Agua) x 6 unidades

n
o

3. EXA'lence MEDIUM BODY 6. Dispensador GC Cartridge
(MONOPHASE) Dispenser 2
Regular and Fast Set 1 unidad
62g (48mL) x 2 cartuchos, 7. Puntas de mezcla Il L

Puntas de mezcla Il L
(Agua) x 6 unidades

(Agua) 48 unidades
Puntas de mezcla Il SS
Amarillo) 48 unidades
. Adhesivo Universal VPS Adhesive
1 botella (7 ml)

©

Ultima revision: 6/2010



, :
EXA’lence™
AFDRUKMATERIAAL VAN VINYLPOLYETHERSILICONE (VPES™)

Alleen te gebruiken in de vermelde toepassingen door tandheelkundig
ekwalificeerden.

5 -
EXA’lence~
VINYL POLYETER SILIKONE (VPES™) AFTRYKSMATERIALE

Materialet er udelukkende beregnet til tandleegebrug ved de anbefalede
indikationer.

EXA’lence”
AVTRYCKSMATERIAL BASERAT PA VINYL POLYETERSILIKON (VPES™)

Produkten ska endast anvandas av professionella utévare inom de
angivna indikationerna.

Antes de utilizar leia cuidadosamente
as instrugdes de utilizg@o.

EXA’lence™

MATERIAL DE IMPRESSAO DE VINIL POLIETER SILICONE (VPES™)
A ser utilizado apenas por um profissional dentério para as indicagbes
recomendadas.

) S— -
EXA’lence™ 0T pOaRy e i oonyiyptonc
BINYA-MIOAYAIGEP-SIAIKONH (VPES™) YAIKO AMOTYMOSHE

AloTiBeTaL povo gux 0BOVTLATPLKA XPNON KAL YLX TLG
TPOTELWVOUEVEG EVOELEELG.

*Tevens verkrijgbaar als EXA'lence 370

TO en afdr

m Afdruktechniek ammf‘gpel Aanbevolen viscositeiten
Enkelvoudige mengmethode, ]
enkele afdruk Medium Body
Afdrukken voor | Dubbele mengmetnode, Contectie lepel  ["eavy Body of Medium Body +
facing, inlay, enkele afdruk of individuele (Extra) Light Body
onlay, kroon lepel

of brug Dubbele mengmethode, dubbele
afcruk (Putty-wash-afdruk)

Putty of Heavy Body + Medium Body
of (Extra) Light Body

Driedubbele lepeltechniek | -ePe! met eavy Bg;jv (Rigid) + (Extra)

He
driedubbele functie| Light Bo

Afdruk voor Enkelvoudige mengmethode,

partiéle prothese | enkele afdruk Individuele lepel | Medium Body

‘Afdruk voor Enkelvoudige mengmethode,

Medium Body of Light B
volledige prothese | enkele afdruk Individuele lepel | Medium Body of Light Body

CONTRA-INDICATIES

Bij sommige personen kan dit product overgevoeligheid veroorzaken.
Mochten zich allergische reacties voordoen, dan moet de toepassing in
die gevallen worden stopgezet en een arts worden geconsulteerd.

FYSISCHE EIGENSCHAPPEN (gemiddeld)
Testomstandigheden: temperatuur (74 °F/23 °C + 4 °F/2 °C), relatieve luchtvochtigheid (50 + 5%)
(ISO 4823: 2000 E) (Afdrukmateriaal op basis van elastomeer)

Viscositeit Uitharding Type Viskositet Afbinding Type af Viskositet Stelningstid Typ av blandningsspets
EXTRA LIGHT Regular& FastSet | MengnaaldliSS(gee) | EXTRA LIGHT Regular & Fast Set 11'SS (Gul) EXTRA LIGHT Regular & Fast Set Il S (Gul) Blandningsspets
LIGHT BODY Regular & Fast Set Mengnaald II SS (geel) LIGHT BODY Regular & Fast Set 11 SS (Gul) Blandespids LIGHT BODY' Regular & Fast Set Il SS (Gul) Blandningsspets
| MEDIUM BODY (MONOPHASE)” | Regular & Fast Set Mengnaald Il L (turquoise) MEDIUM BODY (MONOPHASE)® Regular & Fast el L (B13) MEDIUM BODY (MVONOPHASE)® Regular & Fast Set T L (Turkos) Blandningsspets
HEAVY BODY* Regular & Fast Set Il L (turquoise) HEAVY BODY" Regular & Fast Set Il L (BI4) Blandespids HEAVY BODY* Regular & Fast Set Il L (Turkos)

HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Mengnaald Il L (turquoise) HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Il L (BI3) Blandespids HEAVY BODY RIGID Regular & Fast Set Il L (Turkos) Blandningsspets

Viscosidade Presa Tipo de ponta misturadora IE@deG ToAupEpLOYOG TOTOC POYXOUC AVBHELEN
EXTRA LEVE Presa regular e rapida II S (Amarela) Ponta misturadora EXTRA AENTOPPEYZTO Kavovikoe ko Tpiiyopoc I SS (KiTpwo) POyXoc avapietEn
CONSISTENCIA LEVE Presa regular e répida 1l SS (Amarela) Ponta misturadora AEMTOPPEYZTO Kavovikég kat Mpriyopog MoAvpeptapdg | Il SS (Kitpwvo) Phyxog avapetEng
CONSISTENGIA MEDIA (MONOFASE)" | Presa regular e rapida Il L (Aqua) Ponta misturadora METPIAZ PEYZTOTHTAZ (MONO®AZIKO)* | Kavovikog kat Fpryopog MoAupeptopoc | II'L (TaA&TLo) POYXOS avapeLEng
CONSISTENCIA PESADA" Presa regular e rapida II L (Aqua) Ponta MAXYPEYZTO! KatvovikGG KOl T piiyopoc MONDHEPLOPGE | 1T L (FoAKTLo) POYXOG GVEHIERENG
CONSISTENCIA PESADA RIGIDA Presa regular e rapida 'L (Aqua) Ponta misturadora TIAXYPEYZTO SKAHPO KavOVIKGG KOl T pRYOPOG NONDHEPLORGE | 1T L (TOAKTLo) POYXOG GVGHERENG

* Ogsa tilgaengelig som EXAllence 370

ANBEFALEDE indikationer og aftryksteknikker
Aftryksteknik

Et materiale, et trin

Indikation Type af ske Anbefalet viskositet

Medium Body

Heavy Body eller Medium Body +
Aftryk til fasader, To materialer, et trin Standard eller | (gyira) Light Body
indleeg, Individuel ske

Putty eller Heavy Body + Medium Body

To materialer, to trin
onlay, kroner >
% or (Extra) Light Body

eller broer (Putty — wash aftryk)

Triple funktions |Heavy Body (Rigid) + (Extra)

Triple tray teknik o Light Body

Aftryk til delprotese | Et materiale, et trin Individuel ske Medium Body

Aftryk til helprotese | Et materiale, et trin Individuel ske [ Medium Body eller Light Body

KONTRAINDIKATIONER

| sjeeldne tilfeelde, kan produktet forarsage irritation hos enkelte personer.
Hvis dette sker, s& afbryd brug af produktet gjeblikkeligt og seg
laegehjeelp.

FYSISKE EGENSKABER (Gennemsnitlige)

Testkonditioner: Temperatur (74° F/23° C + 4° F/2 °C) Relativ luftfugtighed (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

* Ocksa tillganglig som EXA'lence 370
REKOMMENDERADE INDIKATIONER och avtryckstekniker

Indikation Avtrycksteknik Typ av sked Rekommenderade Viskositeter

*Também disponivel como EXAllence 370
INDICAGOES RECOMENDADAS e técnicas de impressdo

Indicagao Técnica de impresséo Tipo de moldeira Viscosidades recomendadas

* AwxtiBeTan ko wg EXAllence 370
MPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ Kot TEXVIKEG XTDTOTIOONG

‘EvéetEn e MpoTevopeve (EWdn

Enfasavtryck Medium Body Z":“p“lz simples Impressao Medium Body ';";"T"M“‘ifr': Hoviy MéTpLog pevoToTTaC
Avtryck for Fieavy Body efler Medium Body + " Mistura dupla Impressac Consisténcia pesada ou consistencia ArotoTwon yia | AT peiEn povh MPOKATAOKEVNG | NaXOPEVOTO ) KEVOVIKAG PEVOTOTTAG
laminater, Dubbelmixaviryck Standard oller | (Extra) Light Body ;g‘c‘;’f:sljl‘;;e simples Standard eler média + consisténcia (extra) leve 6, evbeto, aroToTwon Wévo i aTopwko | + (Exira) AcroppevaTo
oo 0% | pubbeimixavtryck i vasteg Putty eller Heavy Body + Medium onlay, coroa Mistura dupla impressao Massa ou consisténcia pesada + ;—T:eve;& f B pelEn Bk aroTion | S10XEPO ZupdBeg f MaxGpevaTo + MéTprag
(Putty/wash-toknik) Body eller (Extra) Light Body ou ponte dupla(Impresséo consisténcia média ou consisténcia Tewhvn A (Amwrwtgn pe TV Texviki pevOTHTITOC 1 (Extra) A€TTopPEVTTO
broar ) massa  revestimento (extra) leve veevpx e TOREP TP
T ik ‘Sked med tre Heavy Body (Rigid) + (Extra) T ik Técnica de moldeira | Consisténcia pesada (Rigida) + Texvuh Tpuhic Aecroupyucne < | MoxpeuaTo (2kAnpo) + (Extra)
riple tray-teknil funktioner Light Body riple tray teknil triplaske consisténcia (extra) leve o AerdppevoTo
- - —— ATOTOTO0N V& el n
Aviryck - [ d ) - - T Movij HeiEn po A . )
oo oroteser | Enfasavtyck Individuell sked | Medium Body e | £t material, et in e e e | Consistencia média epuioBovroaTor o e wovi s Mérpiag pevoTomTag
AViryoK for — - Tmpressac de - Mistura simples | Consisténcia média ou consistencia Arororeon yiox Movn HetEn povi AToNKD METpiac pevoToTnTac A
helprotes Enfasaviryck Individuell sked | Medium Body eller Light Body prétese fotal Et materiale, et tin impressao simples | leve ohuki oBovrooToia] atoTOTWON BlokapLO AetroppevoTo
KONTRAINDIKATIONER CONTRA-INDICAGOES ANTENAEIZEIZ

| sallsynta fall kan produkten orsaka sensibilitet hos vissa personer. Ifall
sadan reaktion skulle upptrada, avbryt behandlingen och remittera
patienten till lakare.

FYSIKALISKA EGENSKAPER (I medeltal)

Testvillkor: Temperatur (74°F/23°C + 4°F/2°C) Relativ fuktighet (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (Dental elastomeric impression materials)

Em casos raros, o produto pode provocar reac¢des de sensibilidade em
algumas pessoas. Caso se observem reac¢des desse género,
interrompa o uso do produto e consulte um médico.

PROPRIEDADES FiSICAS (média)

Condigoes de teste: Temperatura (23°C/74°F + 2°C/4°F) Humidade relativa (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (materiais de impressao dentaria de elastomero)

Totale verwerkingstijd | Normaal: 2 min. [Normaal: 2 min.| Normaal: 2 min. | Normaal: 2 min. | Normaal: 2 min.
(minuten) Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min. Snel: 1 min

Minimumtid in de
mond (minuten)

Normaal: 3 min. [Normaal: 3 min.| Normaal: 3 min. | Normaal: 3 min. | Normaal: 3 min
Snel: 1.5 min. | Snel: 1.5 min. | Snel: 1.5 min. Snel: 1.5 min. Snel: 1.5 min.

Total arbejdstid | Regular: 2 min. | Regular: 2 min] Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minutter) Fast: 1 min Fast: 1min_| Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min
Minimum tid i Regular: 3 min [ Regular: 3 min | Regular: 3 min | Regular: 3min | Regular: 3 min

munden (minutter) | Fast: 1.5 min | Fast: 1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min Fast: 1.5 min

Herstel na Normaal: 99,1% |Normaal: 99,1%| Normaal: 99,0% | Normaal: 98,1% | Normaal: 98,5%
deformatie (%) Snel:98.0% | Snel:08.0% | Snel:97.9% | Snel.97.8% | _Snel:98,1%

i [ Normaal: 4,0% | Normaal: 3,7% | Normaal: 2,6% | Normaal: 3,1% | Normaal: 1,2%
bi drukbelasting (%) | Snel: 4.2% | Sne:39% | Snel:32% | Snel:35% Snel: 1,3%
Lineaire dimensionale | <. 104, [ s..10% £-10% £-10% £-10%
verandeing (%)
Detailreproductic 20pm 20pm 20pm 50um 50um
;‘;’:pa"b""e“ met 20um 20pm 20pm 50um 50um
VOORZORGSMAATREGELEN

Bij het extruderen van EXA’lence moet vermenging en/of contact met de
volgende materialen nauwlettend worden vermeden. Door deze
materialen kan het uitharden worden vertraagd of voorkomen: katalysator
voor afdrukmaterialen van condensatiesilicone, afdrukmaterialen van
polysulfide, eugenol bevattende materialen, zwavel, latex, olie, acrylaten,
glycerol, oppervlakteverdovingsmiddelen in spuitbus- of zalfvorm

(bijv. lidocaine).

GEBRUIKSAANWIJZING
CARTRIDGES LADEN EN DOSEREN
1. Druk de ontgrendelhendel van

de GC V-vormige Patroonhouder
CARTRIDGE ~ fegrgesen waow |
DISPENSER II de patroon. i s
op en trek de V-vormige inkeping
plunjer volledig % ens van o
terug. Klap de kraag

Gekleurde
borgklep raag voor 5
van de Mixing Tip. ;:
cartridgehouder Het nieuwe type cartridge moet samen met

omhoog en laad de

cartridge en zorg ervoor dat de

V-vormige inkeping in de flens van de

cartridge omlaag is gericht.Sluit de borgklep om de cartridge

te zekeren.

Duw de ontgrendelhendel omhoog en schuif de plunjer naar

voren tot in de cartridge.

. Verwijder het dopje van de cartridge door deze een kwartslag
tegen de klok in te draaien. Druk de hendel van de dispenser
zachtjes in om een kleine hoeveelheid materiaal uit de openingen
van de cartridge te spuiten. Controleer of basismateriaal en
katalysator er gelijkmatig uitkomen.

. Richt de V-vormige inkeping in de borgring van de MENGNAALD Il
op de V-vormige markering tussen de twee cartridgecilinders. De
mengnaald stevig aandrukken en de gekleurde borgring van de
mengnaald, een kwartslag met de klok mee, vastdraaien. De
dispenser is nu klaar voor gebruik.

. Een aantal keren de hendel overhalen om het materiaal te
extruderen. Na gebruik de mengnaald NIET verwijderen daar deze
tevens als afsluiting dient totdat de cartridge opnieuw wordt gebruikt.
De mengnaald wordt verwijderd door de borgring van de mengnaald
tegen de klok in te draaien tot de V-vormige markering gelijk ligt met
die op de cartridge. De mengnaald iets naar beneden kantelen
en eraf trekken.

. Verwijder de oude mengnaald en plaats pas een nieuwe direct voor
hergebruik. Voordat een nieuwe mengnaald wordt bevestigd spuit
men een beetje basis- en katalysatormateriaal uit de openingen
van de cartridge om te controleren of beiden gelijk uitstromen. Indien
dit niet het geval is, maak dan de verstopte opening vrij van
eventueel uitgehard materiaal.

. Om de cartridge te vervangen duwt men de ontgrendelhendel
omhoog en trekt men de plunjer volledig naar achteren. Klap de
borgklep omhoog, verwijder de cartridge en plaats een nieuwe in de
dispenser.
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AFDRUKINSTRUCTIES
N.B.:

Laat het materiaal voor gebruik op kamertemperatuur komen. Als het

materiaal koel of koud is, kan de uitharding langer duren.

1. Zorg dat de preparatie droog en vrij is van débris tijdens het nemen

van de afdruk.

. Blok ondersnijdingen uit om het verwijderen van de afdruk te

vergemakkelijken.

. Breng een lepeladhesief (GC Universal VPS Adhesive o.i.d.) op de

afdruklepel aan en laat het opdrogen. Zie de gebruiksaanwijzing van

de fabrikant.

Bevestig een intraorale tip op de mengnaald van de cartridge met

het geselecteerde wash-materiaal of extrudeer het materiaal in een

afdrukspuitje.

Vul vervolgens de afdruklepel met het gekozen afdrukmateriaal

voor de lepel.

Spuit het wash-materiaal op de geprepareerde tand totdat deze

volledig is bedekt.Nablazen met perslucht is niet nodig. De hydrofiele

eigenschap van EXA'lence zorgt voor een goede zelfbevochtiging,
waardoor het uitmuntend uitvloeit over de tand.

Opmerking:

Bij toepassing van de dubbele meng- en afdruktechniek of Putty-wash

moet u zorgen dat de voorafdruk wordt gereinigd en grondig gedroogd

voordat u de definitieve afdruk maakt.

Plaats de gevulde lepel in de mond. In de bovenstaande tabel

vindt u de aanbevolen verwerkingstijden.

Wacht tot het materiaal is uitgehard. In de bovenstaande tabel vindt

u de aanbevolen intraorale uithardingstijden.

a) Door de unieke chemische samenstelling van EXA’lence poly
meriseert het materiaal sneller in de dan bij kamertemperatuur.
Daarom moet in de mond worden getest of het materiaal is uitge
hard. Testen op kamertemperatuur buiten de mond geeft
verkeerde informatie.

b) Hogere temperaturen verkorten de verwerkingstijd en lagere tem
peraturen verlengen de verwerkingstijd.

W N
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DESINFECTIE

De afdruk kan worden gedesinfecteerd met een glutaraaldehydeoplossing

of een ander geschikt desinfectans. Zie de gebruiksaanwijzing van de
betreffende fabrikant.

VERVAARDIGING GIPSMODEL

1. Wacht na het afspoelen van de afdruk met water 60 minuten
alvorens uit te gieten.

2. Giet een model binnen 14 dagen na het nemen van de afdruk.
EXA’lence is compatibel met gips van type Il en type IV
(GC Fuji ROCK™ EP) en kan elektrolytisch worden verzilverd
of verkoperd.

LET OP

1. Vermijd aanraking van basismateriaal, katalysator en gemengd
materiaal of adhesief met de ogen. In geval van contact met de
ogen deze onmiddellijk met grote hoeveelheden water uitspoelen
en medisch advies inwinnen.

Zorg dat geen materiaal op kleding terechtkomt, want het is moeilijk
te verwijderen.

OPSLAG

Op een droge plaats bewaren bij normale kamertemperatuur
(59 - 77 °F; 15 - 25 °C) (Relatieve luchtvochtigheid: 50 +/-10%).
Direct zonlicht vermijden. Houdbaarheid: tot 30 maanden na
productiedatum.

VERPAKKINGEN

1. EXA'lence EXTRA LIGHT BODY
Regular en Fast Set
59 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald Il SS (geel) x 6 stuks

N

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular en Fast Set
77 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald I L (turquoise) x 6 stuks

ESN

2. EXAllence LIGHT BODY 5. EXAllence HEAVY BODY RIGID
Regular en Fast Set Regular en Fast Set
59 g (48 ml) x 2 cartridges, 77 g (48 ml) x 2 cartridges,
mengnaald Il SS (geel) x 6 stuks mengnaald I L (turquoise) x 6 stuks
3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE) 1 stuk

Regular en Fast Set 7. Mengnaald Il L (turquoise)
62 g (48 ml) x 2 cartridges, 48 stuks
mengnaald Il L (turquoise) x 6 stuks Mengnaald Il SS (geel)
48 stuks
8. Universal VPS Adhesive

1 flacon (7 ml)

Laatste herziening: 6/2010

de nieuwe GC CARTRIDGE DISPENSER 2
gebruikt worden.

Extra Light Light Body | Medium Bod Heavy Bod! Medium Body . Extra Light Light Medium Body Heavy Heavy Body C é C 8 C g éncia | C pesa-
(Type 3: (M(oTnopehg_se (Ty;yne . y Hj?rw B?dii iFhr?wd Extra L\ghl Body | Light ?ody (Monophase) Heavy l.icdy Hea_;zy BDdyTRII(gId Body Body (Monophase) Body Rigid extra leve (Tipo 3: | leve (Tipo 3: medn?r(imoréqiase) _ﬁs(a]d‘a_ da rigida (Tipo 1:
(Type 3: Low Low Mg High ype 19 (Type 3:Tynd | (Type 3:Tynd | (Type 2: Medium | (Type 1: Tyk | (Type 1: Tyl (Typ3:low | (Typ3:Low | (Typ2: Medium | (Typ 1: High (Typ 1: High 6 iste ipo 2: ipo 1: st
C Consi C © C C Consis C Consi baixa) baixa) media) elevada) elevada)

Total id | munnen | Regular: 2 min. [Regular: 2 min.| Regular: 2 min. | Regular: 2 min. | Regular: 2 min.
(minuter) Fast:1min | Fast1min | Fast: 1 min Fast: 1 min Fast: 1 min

Tempo de trabalno | Normale: 2 min. [Normale: 2 min.| Normale: 2 min. | Normale: 2 min.| Normale: 2 min.
total (minutos) Rapido: 1 min_| Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min | Rapido: 1 min

Recuperagao da Regular: 3 min [Regular: 3 min| Regular: 3 min | Regular: 3 min [ Regular: 3 min
deformagao (%) Fast: 1.5 min_| Fast: 1.5min | Fast: 1.5min | Fast:1.5min | Fast: 1.5 min

Tempo minimo na | Normale: 3 min |Normale: 3 min| Normale: 3 min | Normale: 3 min | Normale: 3 min
boca (minutos) Rapido: 1.5 min |Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min | Rapido: 1.5 min| Rapido: 1.5 min

px3 cTé(vmegeTEp,Lnd)GG,lQ, TO TPOLOV UTDPEL VX TPOKOAETEL
UTEPELALOONTIX O€ KATOLX GTOUXK. AV TpATNPNBOOV TETOLEG
QVTLOPKOELC, DLXKOWYTE TN XPNON TOU TPOLOVTOG KXL VA TNTNOTE
LXTPLKN CUUBOLAN.

®YZIKES IAIOTHTES (Méoog 6poc)

SuvBnkeg eAéyxou: Oeppokpaaia (74°F/23°C + 4°F/2°C) ZXeTikn LYpaoia (50 + 5%)

(ISO 4823: 2000 E) (O30VTLATPLKG EAXCTOUEPH XTOTUTIOTIKK LALKGK)

Extra To|  MéTplag NoxopevaTo | MoxdpevoTo
AeTTOppELaTO (ToToG 3: pevaToTnTaRG (ToTog 1 KANpd
(Toroc 3 Xopnmé &"J;},"%‘f",ﬁ,ﬁ’g&’o Yoo (ToToC 1: YPmAo
XopnAo (Eddec) | (Ewdec) LEWdEC) (EWdEC) (EwBEC)

ZOVONKGC XpOVOC | KaVOViKo: 2 min. [Kavovike: 2 min. |KavoViKo: 2 min.| Kavovike: 2 min. | Kavoviko: 2 min.
epyaoiac (\e&t&) | Tpiiyopo: 1 min | Fpriyopo: 1 min | Fpriyopo: 1 min | Tpfivopo: 1min | Tpyopo: 1 min
EAGXLOTOC XPOVOS [ ayovus: 3 min. |Kavovuks: 3 min, 6: 3 min.[K 6:3 min| Kavoviko: 3 min.

gﬁ:ﬁ"{)\l";";’)" Tpriyopo: 1.5 min.| Fpfyopo: 1.5 min. [ Fpriyopo: 1.5 min.|Fpriyopo: 1.5 min| Tpriyopo: 1.5 min.

Déformation Regular: 99.1% | Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5% terhamtning av Regular: 99.1% |Regular: 99.1% | Regular: 99.0% | Regular: 98.1%| Regular: 98.5% Recuperagéao da Normale: 99,1% [Normale: 99,1%| Normale: 99,0% | Normale: 98,1%| Normale: 98,5% Erovagopé ard Ty [ Kavoviko: 99.1% [Kavoviko: 99.1%| Kavoviko: 99.0% [ Kavovuo: 98.1% | Kavoviko: 98.5%
permanente (%) Fast: 98.0% Fast:980% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% deformation (%) Fast: 98.0% | Fast:98.0% | Fast:97.9% | Fast:97.8% Fast: 98.1% 30 (%) Rapido: 98,0% | Fast: 98,0% | Fast97.9% | Fast:97,8% Fast: 98,1% TXpaOp@WON (%) | Tpriyopo: 98.0% | Tpiiyopo: 98.0% | Tpityopo: 97.9% | Tpriyopo: 97.8% | Tpiiyopo: 98.1%
Maksimum Regular: 4.0% | Regular: 3.7% [ Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Maximal belastning | Regular: 4.0% | Regular:37% | Regular: 2.9% | Regular: 3.1% | Regular: 1.2% Deformagao maxima| Regular: 4,0% | Regular:37% | Regular: 2,9% | Regular: 3,1% | Regular: 1,2% Méyiomn avroxh  |Kavoviko: 4.0% [Kavoviko: 3.7% | Kavoviké: 2.9% [Kavoviko: 3.1%| Kavoviké: 1.2%
trykdeformering (%)| _ Fast: 4.2% Fast 3.9% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% vid kompression (%) | _Fast: 4.2% Fast: 39% Fast: 3.2% Fast: 3.5% Fast: 1.3% em compresso (%) | Rapido: 4,2% | Rapido: 39% | Rapido: 3.2% | Rapido: 3,5% | Rapido: 1,3% ot BN (%) Tpriyopo: 4.2% | Ipriyopo: 3.9% | Tpiiyopo: 3.2% | priopo: 8.5% | Tpyopo: 1.3%
Linezer afbind- -.10% -.10% -10% -.10% -.10% Linjar dimensions- 5-.10% <-10% =-10% <-10% $-.10% Alteragéo linear <-10% <-.10% <-.10% <-.10% -10% Toapukn <-.10% <-10% <-.10% <-.10% <-10%
ingskontraktion (%), (%) dimensional (%) TpapdpewaN (%)

Detalj Ise/ a ;

rorouRog veise 20um 20um 20um 50um 50um Detaljreproduktion 20um 20um 20um 50um 50um Reproducdo de 20um 20um 20um 50um 50um VA 20um 20um 20um 50um 50um
Kompatibilitet med § Compatibilidade SopBaTOTNTA pE T

aips 20pm 20pm 20pm S0um 50um Gipskompabilitet 20pm 20pm 20pm 50pm 50um com gessn 20pm 20pm 20pm 50pm 50um W‘I:E) nTocke ™ 20pm 20pm 20pm 50pm 50um
FORBEHOLD FORSIKTIGHETSATGARDER PRECAUQCES NMPOSYAAZEIZ

Nar EXA’lence blandes, er det vigtigt at felgende materialer ikke kommer i

kontakt eller blandes sammen med materialet, idet det kan forleenge eller
forhindre afbindingen: Katalysatorstoffer til silikone aftryksmaterialer,
polysulfid aftryksmaterialer, eugenolholdige materialer, svovl, latex, olier,
akrylater, glycerol og spray-typer eller salver til lokal overfladeanzestesi
(f.eks. lidokain).

BRUGSANVISNING
ISETNING OG DISPENSERING FRA ET NYT MAGASIN

-

. Tcyk udlosergrebet \ tomet hak T —
pa GC mellem MIXING TIP
CARTRIDGE patroncylinderne. |

DISPENSER I A

op imod stemplet ~ pé patronens

og treek stemplet flange
helt tilbage i Favet manchet
dispenseren. Loft il Mixing Tip
dispenserens

magasinholder og saet magasinet i,

saledes at det V-formede hak pamagasinets

flange vender nedad. Tryk magasinholderen ned for at fastholde

magasinet korrekt.

Tryk igen pa udlesergrebet og skub stemplet helt ind imod magasinet.

Fjern heetten pa magasinet ved at dreje den 1/4 omgang imod

uret. Vip heetten nedad og fjern den fra magasinet. Tryk forsigtigt

pa dispenserhandtaget, sa der presse lidt materiale ud af de 2

abninger pa magasinet. Base og katalysator skal komme jeevnt ud.

4. Tilpas det V-formede hak pa kanten af MIXING TIP Il med det
V-formede hak pa magasinet. Tryk blandespidsen godt fast og drej
den farvede manchet pa blandespidsen 1/4 omgang med uret. Nu
er dispenseren parat til brug.

V-formet hak

wn

5. Tryk flere gange pa handtaget, sa der presses materiale ud.

Efter brug, sa kan MIXING TIP |l efterlades som beskyttelseshaette
indtil neeste gang, materialet skal anvendes. Nar MIXING TIP Il skal
skiftes, drejes den farvede manchet 1/4 omgang imod uret og det
V-formede hak tilpasses hakket pa magasinet og spidsen vippes
ned og fiernes fra magasinet.

6. Den brugte blandespids skal skiftes ud med en ny, inden materialet
anvendes igen. Inden den nye spids seettes pa, skal man igen lige
kontrollere, at der kommer materiale ud af begge abninger.

Hvis dette ikke er tilfeeldet, sa fiernes det harde materiale, saledes
at nyt kan komme ud.

7. For at udskifte et magasin, sa holdes udlgsergrebet op imod

stemplet, og dette traekkes ud. Tag det tomme magasin ud ved
at lofte magasinholderen op og herefter fierne magasinet.

AFTRYKSTRIN

Bemaerk:

For anvendelse anbefales det, at materialerne har rumtemperatur.

Afkolede eller koleskabskolde materialer kan have en forsinket

afbindingstid.

1. Veer omhyggelig med at preeparationen er tor og fri for debris under
aftrykstagningen.

2. Blok underskeeringer ud, saledes at det er nemmere, at fierne
aftrykket igen.

3. Anvend en adhzesiv til skeen(F.eks., GC Universal VPS Adhzesiv).
Folg producentens brugsanvisning.

4. Anvend en intraoral tip til blandespidsen pa magasinet af det valgte
Wash materiale, eller kom det i en ekstra sprojte.

5. Fyld skeen med det valgte skemateriale.

6. Wash materialet appliceres pa de preeparerede teender og deekker
praeparationen helt. Torblaesning er ikke nedvendig. EXA'lence’s
hydrofile egenskaber giver en perfekt adaption til tanden.

Bemaerk:

Ved anvendelse af 2 materialer og 2 trins aftryksteknik eller

Putty-wash teknik, sa skal preeaftrykket veere renset og tert for

det sidste aftryk tages.

7. Anbring den fyldte ske i munden. Se ovenfor naevnte tabel med
anbe falede arbejdstider.

8. Vent pa at materialet afbinder. Se ovenfor neevnte tabel med afbind
ingstiderne i munden.

Bemaerk:

a) EXA'lence har en unik kemi som ger, at det afbinder hurtigere i
munden end ved rumtemperatur. Derfor, hvis det onskes at
bestemme afbindingstider, sa skal det forega i munden, alt
andet vil give et falsk resultat.

b) Hoj temperatur vil afkorte arbejdstiden og lav temperatur
vil forege arbejdstiden.

9. Fjern aftrykket og rens det under rindende vand.

DISINFEKTION
Glutaraldehyd oplesning eller andre desinfektionsmidler kan anvendes
til desinfektion af aftrykket. Folg producentens brugsanvisning.

MODELFREMSTILLING

1. Efter at aftrykket er renset i vand eller desinfektionsmiddel, sa vent 60
minutter for der udstebes en model.

2. Stoeb altid en model indenfor 14 dage efter at aftrykket er taget.
EXA'lence er kompatibel med type Il og type IV gipse
(GC Fuji ROCK™ EP) og kan ogsa belaegges med solv eller kobber.

BEMERK

1. Undga at felgende materialer kommer i kontakt med gjnene, base,
katalyse, blandet materiale eller adhaesiv. | tilfaelde af kontakt, skyl
hurtigt med rigelige maengder vand og seg herefter lzegehjeelp.

2. Undga at materialet kommer pa tojet, idet det kan vaere vanskeligt at
fierne igen.

OPBEVARING

Opbevares pa et tort sted og ved rumtemperatur

(59 - 77° F; 15 - 25° C) (Relativ luftfugtighed: 50 +/-10 %).

Undga direkte sollys. Holdbarhed : 30 maneder fra produktionsdato.

FORPAKNING

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY
Regular og Fast Set
59 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il SS (Gul) x 6 stk.

. EXAllence LIGHT BODY
Regular og Fast Set

4. EXAllence HEAVY BODY
Regular og Fast Set
77 g (48 ml) x 2 maga siner,
Blandespids Il L (BIa) x 6 stk.

. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular og Fast Set

n
o

Den nye type patron skal anvendes med den
nye GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

Nar EXA’lence pressas ut, undvik kontakt med féljande material da
dessa kan forsena eller férhindra stelning av materialet: Katalysatorn
till kondensationssilikoner, polysulfidbaserade avtrycksmaterial,
eugenolhaltiga produkter, svavel, latex, oljeakrylater, glycerol och
lokalanestesiprodukter med innehall av lidokain.

BRUKSANVISNING
LADDNING AV PATRONEN OCH DISPENSERING

. Lyft frigéringsspaken
a GC

Patronhallare

p V-formad skara Kol
mellan e Crel

CARTRIDGE patronens Mixing tip

DISPENSER I cylindrar L.

och dra kolven V-formad skara
hela vagen pé patronens
h agh p

tillbaka in i lans

sprutan. Lyft Fargad krage

patronhallaren Mixing Tip
fran dispensern och ladda
patronen, se till att det V-formade
market pa flansen av patronen ar vand nedat.

Tryck patronhallaren nedat for att halla patronen pa plats
Lyft frigéringsspaken och tryck kolven framat tills den nar
patronstoppen.

Avlagsna hatten pa patronen genom att vrida den 1/4 varv moturs.
Boj hatten nedat och avlagsna den fran patronen. Tryck forsiktigt

pa dispenserns handtag for att pressa ut en liten méngd material
fran de tva 6ppningarna pa sidan av patronen. Se till att bas och
katalysator kommer ut jamnt.

Linjera det V-formade mérket pa blandningsspetsens (MIXING TIP II)
kant med det V-formade méarket mellan patronens ror. Tryck hart

for att fasta blandningsspetsen. Rotera sedan den fargade kragen
pa blandningsspetsen 1/4 varv medurs till patronens ande.
Dispensern ar nu klar att anvanda.

5. Tryck pa handtaget flera ganger for att pressa ut materialet.

Efter anvéndning, avlagsna inte blandningsspetsen

(MIXING TIP II) eftersom denna kommer att anvandas som
forsegling tills anvandning nasta gang. Nar blandningsspetsen
(MIXING TIP Il) ska avlagsnas skruvar man kragen 1/4 varv moturs
tills den linjerar det V-formade méarket pa patronen. Boj
blandningsspetsen nedat och avlagsna den fran patronen.

Avlagsna den gamla blandningsspetsen innan nasta anvandning.
Innan en ny spets séatts pa plats pressar man forsiktigt ut en

liten mangd material for att forsakra sig att bas och katalysator

flyter jamnt fran bada 6ppningarna. Om det inte gar att pressa

ut material avliagsnas eventuellt stelnat material fran

patronens utlopp.

For att aviagsna patronen lyfter man frigérningsspaken och

drar tillbaka kolven helt och hallet. Ta bort den tomma patronen
genom att lyfta patronhallaren och ladda déarefter dispensern

med en ny patron.

AVTRYCK; SA HAR GOR MAN

0BS:

Lat materialet bli rumstempererat innan anvandning. Kylskapskalla

material kan fordréja stelningstiden.

1. Se till att preparationen ar torr och fri fran debris da avtrycket tas.

2. Blockera underskar for att underlatta aviagsnandet av avtrycket.

3. Applicera adhesiv (GC Universal VPS Adhesive, etc.) pa avtrycksske-

den och lat torka. Las tillverkarens
bruksanvisning

4. Satt fast en intraoral spets pa patronens blandningsspets med
utvalt washmaterial eller fyll en ordinar avtryckssputa.

. Fyll avtrycksskeden med det valda avtrycksmaterialet.

. Injicera washmaterialet pa de preparerade tanderna. Preparationen
ska tackas helt och hallet.Luftblastring &r inte nédvandigt.
EXA'lence’s hydrofila egenskaper mojliggér en battre vatbarhet
som ger en utmarkt adaption till tanden.

Obs:

Vid anvandning av dubbelmixavtryck eller Putty/wash-teknik, se till
att det preliminara avtrycket ar noga rengjort och torrlagt innan det
slutliga avtrycket tas.

7. Satt den fylida avtrycksskeden pa plats i munnen. Se tabellen

ovan fér rekommenderade arbetstider.

8. Vanta tills materialet stelnat. Se tabellen ovan fér rekommenderade

intraorala stelningstider.

a) EXAllence har en unik kemi som gor att det stelnar snabbare
i den orala kaviteten &n i rumstemperatur. Darfér ska man
granska materialet i munnen for att kunna avgoéra réatt stelningstid

b) Ju hégre temperatur desto kortare arbetstid. Lagre temperatur
oOkar arbetstiden.

9. Avlagsna avtrycket och skélj under rinnande kranvatten.

Den nya typen av patron maste anvandas
tilsammans med den nya GC CARTRIDGE
DISPENSER 2.
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DESINFICERING

Avtrycket kan desinficeras med en glutaraldehydlsning eller annat
lampligt desinfektionsmedel. Vi hanvisar till respektive tillverkares
bruksanvisning.

MODELLFRAMSTALLNING

1. Efter att avtrycket ar skoljt med vatten vantar man i 60 minuter
innan modell slas ut. Om avtrycket &r desinficerat vantar man
60 minuter efter desinficeringen innan det slas ut.

2. Sla ut modellen senast inom 14 dagar fran det att avtrycket togs.
EXA’lence at kompatibelt med typ Ill och typ IV gipser
(GC Fuji ROCK™ EP) och kan silver- eller kopparplateras.

FORSIKTIGHET

1. Undvik att bas, katalysator, blandat material eller adhesiv
kommer i kontakt med 6gonen. Om sa sker skolj omedelbart
med vatten och uppsok lakare.

2. Undvik att fa material pa kladerna eftersom det &r svart att ta bort.

FORVARING

Foérvara pa torr plats i rumstemperatur

(59 - 77°F; 15 - 25°C) (Relativ luftfuktighet: 50 +/-10%).

Undvik direkt solljus. Hallbarhetstid: 30 manader fran tillverkningsdatum.

FORPACKNINGAR

1. EXAllence EXTRA LIGHT BODY
Regular och Fast Set
59g (48ml) x 2 patroner,

IN

. EXA'lence HEAVY BODY
Regular och Fast Set
779 (48ml) x 2 patroner,

59 g (48 ml) x 2 maga siner,
Blandespids Il SS (Gul) x 6 stk.
EXA'lence MEDIUM BODY
(MONOPHASE)

Regular og Fast Set

62 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il L (Bla) x 6 stk.

@
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77 g (48 ml) x 2 magasiner,
Blandespids Il L (BIa) x 6 stk.

. GC Cartridge Dispenser 2.

1 stk.

. Blandespids I L (Bl&) 48 stk.

Blandespids Il SS (Gul) 48 stk.

. 1.Universal VPS Adhzesiv

1 flaske (7 ml)

blandningsspets Il SS (gul) x 6 st

blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st

2. EXAlence LIGHT BODY 5. EXA'lence HEAVY BODY RIGID
Regular och Fast Set Regular och Fast Set
59g (48ml) x 2 patroner, 779 (48ml) x 2 patroner,
blandningsspets Il SS (gul) x 6 st blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st
3. EXAllence MEDIUM BODY 6. GC Cartridge Dispenser 2

(MONOPHASE)

Regular och Fast Set

62g (48ml) x 2 patroner,
blandningsspets Il L (Aqua) x 6 st

Reviderad senast: 6/2010
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1 st

. Blandningsspets Il L

(Aqua) 48 st
Blandningsspets Il SS
(Yellow) 48 st

. Universal VPS Adhesive

1 flaska (7ml)

Ao extrair EXA'lence, deve ter-se o cuidado de evitar misturar ou entrar
em contacto com os materiais seguintes. Estes podem atrasar ou
impedir a presa: Catalisador para materiais de impressao de silicone
do tipo condensacdo, materiais de impressao tioplasticos, materiais de
eugenol, enxofre, latex, 6leo, acrilatos, glicerol, anestesia topica de
superficie do tipo spray ou unguento (p. ex. lidocaina).

INSTRUGOES DE UTILIZACAO
CARREGAMENTO DO CARTUCHO E DOSEAMENTO
. Levante a alavanca ganhura em

de libertagdo do  forma de V entre
os canos do

Suporte do cartucho g0l

Ponta

GC CARTRIDGE cartucho misturadora
DISPENSER Ile  Ranhura em
puxe o émbolo do Tebordo do
doseador cartucho

da ponta
Colar colorido misturado
da ponta

misturado

totalmente para
trés. Levante o
suporte do cartucho
do doseador e carregue o cartucho,
assegurando-se que a ranhura em forma
de V no rebordo do cartucho esta voltada para baixo.
Empurre o suporte do cartucho para baixo, para fixar o cartucho
firmemente no lugar.
Levante a alavanca de libertagdo e empurre o émbolo para a frente,
até encaixar no cartucho.
Retire a tampa do cartucho, rodando-a 1/4 de volta no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio. Dobre a tampa para baixo
e afaste-a do cartucho. Aperte suavemente a pega do doseador de
modo a extrair uma pequena quantidade do material das duas
aberturas na parte final do cartucho. Assegure-se de que a base
e o catalisador saem uniformemente.
4. Alinhe a ranhura em forma de V na aresta da ponta misturadora
com a ranhura em forma de V entre os canos do cartucho. Empurre
com firmeza para encaixar a ponta misturadora. Em seguida, rode
a gola colorida da ponta misturadora 1/4 de volta no sentido dos
ponteiros do relégio até ao fim do cartucho. O doseador esta agora
pronto para ser utilizado.
Aperte a pega varias vezes para extrair o material. Depois de
utilizar, nao retire a ponta misturadora, dado que esta se transforma
na tampa para armazenamento até a proxima utilizagao. Ao
substituir a ponta misturadora, rode o colar da ponta misturadora
1/4 de volta no sentido oposto ao dos ponteiros do relégio, de modo
a alinhar a ranhura em forma de V no cartucho. Dobre a ponta
misturadora para baixo e retire-a do cartucho.
Retire a ponta misturadora antiga imediatamente antes da utilizagao
seguinte. Antes de colocar uma ponta nova, extraia ligeiramente
uma pequena quantidade do material, para assegurar que a base
e o catalisador saem de forma homogénea de ambas as aberturas.
Caso nao consiga extrair os materiais, retire qualquer material
endurecido que se possa encontrar na ponta do cartucho.
7. Para substituir o cartucho, levante a alavanca de libertacdo e
retraia o émbolo totalmente. Retire o cartucho vazio levantando
o suporte do cartucho e coloque um novo cartucho no doseador.

PASSO DE IMPRESSAO

Nota:

Antes de utilizar, deixe o material repousar a temperatura ambiente.

O material frio ou refrigerado podera atrasar a presa.

1. Assegure-se de que a preparacdo esta seca e isenta de residuos

durante a toma da impresséao.

. Blogueie as areas retentivas para ajudar a remogao da impresséao.
. Aplique um adesivo de moldeira (GC Universal VPS Adhesive, etc.)
na moldeira e aguarde que seque. Leia as instrucdes de utilizagcdo

do fabricante.

4. Ligue uma ponta intra-oral a ponta misturadora do cartucho do

material de revestimento seleccionado ou encha uma seringa
com ele.

. Carregue a moldeira com o material seleccionado para a moldeira.

. Injecte o material de revestimento sobre o dente preparado e cubra

completamente a preparagao. Nao é necessario aplicar ar.
A propriedade hidréfila de EXA’lence permite um melhor
auto-humedecimento e uma excelente adaptagao ao dente.

Nota:

Caso utilize a técnica de mistura dupla impressao dupla ou de
massa-revestimento, assegure-se de que a impressao preliminar se
encontra limpa e totalmente seca antes de executar a impressao final.

7. Coloque a moldeira preparada na boca. Consulte a tabela acima,
para tempos de trabalho recomendados.

8. Aguarde que o material prenda. Consulte a tabela acima, para
tempos de presa intra-oral recomendados.

Nota:

a) EXA'lence tem propriedades quimicas unicas que lhe permitem
polimerizar mais rapidamente na cavidade oral que a
temperatura ambiente. Assim, para determinar a presa,
examine o material na boca, visto que o material na bancada
pode originar um resultado falso.

b) Temperaturas mais altas encurtam o tempo de trabalho
e temperaturas mais baixas prolongam-no.
9. Remova a impresséo e lave-a sob agua corrente.

E necessario utilizar o novo tipo de cartucho
com o novo doseador GC CARTRIDGE
DISPENSER 2.
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DESINFECCAO

A impressao pode ser desinfectada com solucdo de glutaraldeido

ou outro desinfectante apropriado. Consulte as instrugdes de utilizagao
respectivas do fabricante.

PRODUCAO DO MODELO

1. Depois de ter lavado a impressdo com agua, aguarde 60 minutos
antes de executar um modelo.

2. Realize um modelo nos 14 dias seguintes a tomada da impresséao.
EXA’lence é compativel com gesso de tipo Ill e tipo IV
(GC Fuji ROCK™EP) e pode ser revestido com prata ou cobre.

CUIDADO

1. Evite que a base, o catalisador, o material misturado ou o adesivo
entrem em contacto com os olhos. Em caso de contacto,
lave imediatamente com agua abundante e consulte o médico.

2. Evite contaminar o vestuario com o material, dado que este é dificil
de remover.

ARMAZENAMENTO

Conservar num local seco a temperatura ambiente normal

15-25°C ; 59 - 77°F) (Humidade relativa: 50 +/-10%). Evitar a luz solar
directa. Prazo de validade: 30 meses a partir da data de fabrico.

EMBALAGENS N .
1. EXA'lence CONSISTENCIA 4. EXA'llence CONSISTENCIA
EXTRA LEVE Presa regular e rapida PESADA
59g (48ml) x 2 cartuchos, Presa regular e rapida
Ponta misturadora Il SS 779 (48ml) x 2 cartuchos,
(amarela) x 6 unidades Ponta misturadora Il L
2. EXA'lence CONSISTENCIA LEVE (Aqua) x 6 unidades
Presa regular e rapida . EXAllence CONSISTENCIA
59g (48ml) x 2 cartuchos, PESADA RIGIDA
Ponta misturadora Il SS Presa regular e répida
(amarela) x 6 unidades 779 (48ml) x 2 cartuchos,
. EXA'lence CONSISTENCIA Ponta misturadora Il L
MEDIA (MONOFASE) (Aqua) x 6 unidades
Presa regular e rapida Doseador GC Cartridge Dispenser
62g (48ml) x 2 cartuchos, 2 1 unidade
Ponta misturadora Il L . Ponta misturadora Il L
(Aqua) x 6 unidades (Aqua) 48 unidades
Ponta misturadora Il SS
(Amarela) 48 unidades
. Universal VPS Adhesive
1 frasco (7ml)
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Koaté THV €EWONGN Tou LALKOD EXAllence, TDETEL VX XTDQEDYETAL N

avauelgn 1 ETHPN HE TX KKOAOLOXK LALKX. AUTO UTDPEL V&

KXBUOTEPNTEL N VX AVXOTELAEL TOV TDAUHEPLTHO: KATOADTNG YL

GLALKOVN TUUTOKVWONG, TODAUGOUAQIDLN, TPOIOVTX TOU TEPLEXOLV

€UYEVOAN, BELOUXEG EVIWTELC, TAXOTLKK YAVTLX, AKDL, KKPUALKE,

X)\gkepp)\ KO TOTTKK avmcbnﬂka TOTOU OTPEL 1] KAOLPNG (TTX.
dokaivn).

OAHTIEZ XPHEHZ
TOMOGETHZH THX ®YZITTAZ KAl EEQOHZH YAIKOY

1. AVO(O'Y] kwoTe Eykom oxipaTog V- ZUYKPATNTAPOG POTLYYNG,
TO HOXAO LETAED Twy s
XTEAELBEPWOTG Bbo xwpnToTATIY POyXog avapetEng H

2 G puoLYYaG N —

TOUL TIOTOALOD

SeepO e S
DISPENSER Il e enaee

KL TpBARETE EYXpwHO KoA&po

To épgogo e

Tpowbnong TeEAeiwg
TIow. AVOONKWOTE TO
OULYKPATNTAPX TNG QUOLYYXG KL
TOTDOETNOTE TNV BefaLvovTag 6TL N i -
€YKOTH TUTDU - V- 0TO EEWTEPLKD XEINOG TNG PUOLYYXG ElvaL
OTPAUUEVN TPOG T KATW. ., i .,

MLETTE TO TLUYKPATNTAPA TNG POTLYYKG TPOG T KATW WOTE VKX
oTaBepoTonbel otn BEon TNG. | i i

2. AVOONKWOTE TO HOXAO XTEAELBEPWANG kL TIEOTE TO €UBoONO
TPOWONONG EUTPOG PEXPL VX XKOUUTNTEL OTH (UOLYYX. X

3. AQALPEDTE TO KATAKL TN QOOLYYXG TEPLOTPEPOVTHG TO KATK
1/4 TNG OTPOPNC XPLOTEPOOTPOPX. MIETTE TO KAXTHKL TPOG T
K&TW KL TPABNETE TO &TO TN QUOLYYX. [LETTE EAXPPX TN .
OKOUVOKAN YL Tav,egu;encrrj ULKPAG TDOOTNTAG UALKOU oD Tt d00
oTOMLX. BEBatwBeiTE OTL BAON KA KATAAOTNG EEEPXOVTAL
OHOLOHOPPC . .

4. Eueuygogﬁno-re TNV €ykom TOTOUL - V- 0TO Xelhog Tou PYTXOYZ
ANAMEIZHS Il pe Tnv €ykom) TOTOL -V-QVAHECK OTLG d0O
Xu)plé‘l"lKOTl‘]TGQ ™me (PUO'[YY(Xé. TOTDBETAOTE TO POYXOG AVAUELENG
oTn Béon Tov TIECOVTAG OTAOEPK, STN OUVEXELX TEPLOTPEYTE TO
EYXPWHO KOAKPO TOL pOYXOUG AVAHELENG KATK 1/4 TG OTPOPNG
§'€él.00'1"pO(p9( UEXPL TO TEAOG TNG KLVNGNG. TO TIOTOAL EQPXPHOYNG
ELVOL TWPX ETOLUO TPOG XPNON. | . ] .

5. MMéoTe TN OKAXVIGAN d'pKETE%(pC;geg Xw( eNErwencm UALKkOU. MeTék
Tn Xpnon, pnv aewgupevre TO Yrv)f) NAMEIZHZ 1l quwg UTOpEL
v TLHOTOLNOEL WG KATHKL QUAX €XPL TNV ETOHEV! on.
K(X'I)'((gr'}'nVHO(VTlE(XTé(O'E(XUn Tou(ngXSQ% Ii‘l\)l(KMETEHZ IH nxenen
TEPLOTPEYTE TO KOAKPO YOPW &XTO TO pUYXOG AVRUELENG KT 1/4
NG OTPOPNC KPLOTEPOTTPOPX euelﬂ(p,uppt?;ov-qag TNV €YKo
TOTOU -V- GTO X€ELAOG TNG OOLYYXC. [LéTTE TO pOYXOG TPOG TXX
K&TW KOL XQALPETTE
TO OTD TN QUOLYYX. | i i i

6. AQaLPEDTE TO THALO PUYXOG XVEHELENG TPLV OTO TNV ETOHEVN i
Xxpnon. Mpv atd TV TOTDBETNON VEOL POYXOULC, EEWOELTTE ULkpn
TOOOTNTA LALKOD WOTE BAON KAL KATXADTNG VX pEOLV
OHOLOHOPEX ATD T VO OTOULX TNG PUOLYYXC. AV EUTDDITETAL N
€£000¢ LALKOU O(PXLPETTE TUXOV TKANPUHEVO LALKO XTD T
OTOHLX. . . .

7. TLe TNV QVTIKATROTAATN TNG POTLYYXG, GVXONKWOTE TO
HOXAO xTEAELBEPWONG kAL TPaPNETE TIaW TO EPBoAO TPOWONONG.
AQALPEDTTE TNV GOELX PUOLYYX XVXONKWVOVTHG ) ]

TO OLYKPXTNTAPX TNG PUOLYYXG KXL TOTDBETWVTAG VEX (OOLYYX
OTO TIOTOAL EPAPHOYNG.

STAAIA AMOTYNMQIHZ

Znpeiwon: , . ) .

MpLV oTd TN XPAON, XPHOTE TO LALKS YL Alyo dL&oThpo O€ | .

Beppokpaaia SWHATIOV, YALKO TOU €XEL UAXXBEL 0TO Yuyeio pTopel

VO KXOUOTEPNTEL TOV TOAUUEPLTUO. o . .

1. BeBalwBeiTe OTL N 0BOVTLKN THPAOTKELN ELVAL OTEYVI KL KXOXPN

OTO UTDAELUUOTX KOXTK TN dLEPKELX TNG

ATOTUTWONG, ) . .

KaAOWTE TLC LTDOKKPEG YLK TNV EVKOAOTEPN paipean

TOU XTDTUTIDHXTOC, ) . .

ToroBetnoTe ngko)\)\nnko THPAYOVTX SLoKXpiov .

(GC Universal VPS Adhesive, kATT) 0TO SLOK&PLO KXL XPHOTE

TO VX OTEYVWOEL Avoupepégwe OTLG 0dNYLEG XpNIONG TOL

QVTLOTOLXOU KATXOKELXOTH. ) .

TOTDBETAOTE TO EVOOTTOUXTIKO POYXOG OTO PUYXOG XVAHELENG

NG PUOLYYXG HE TNV ETIAEXDELON PELOTOTNTA 1 YEULOTE pic

€VOOOTOUXTLKAG XPHONG CUPLYYX ATOTOTIONG.
5. [epioTe TO SLOKAPLO HE TO LALKO en}\oygg. .,
6. Eyx0OT€E TO UALKO OTX TPOETOLUXOTUEVA DOVTLX KXL KXAOWTE
TARPWG TG TtXpQ(O‘KEUE%\. Aey €lval aTXPALTNTN N XPON XEPXK YLK
TO dLXGKOPTIOUO TOU LALkOU. Ot uépgt%LMKeg LBLOTNTEC TOL
LALKOU EXAllence €TITPETDLV TNV XUTO-OLX 8::,c>)(r] TOU LALKOD He
OTDTENETUN TNV KXADTEPN EPAPHOYH OTO DOVTL.
aneu.uo’n: i . i i i
€ TEPUTTWON XPAONG TNG TEXVIKNAG SLTAAG HELENC dLTANG
QTOTUTIONG 1 EQPAPHOYNAG TNG TEXVLKAG TOL TUPWOOUG ,
BeBatwBeiTe OTL TO XPXLKO XTOTOTWHX €ivaL KXBXPO KoL OTEYVO
LV QTO TNV TEALKI] XTOTOTIOON. . .
7. TOoTOBETAOTE TO YEUATO dLOKAPLO OTO OTOUX. AvapepBeite oTov
TXPATHVW TIVOKX YLX TOUG TPOTELVOUEVOUG, xgovoug €PYROLOG.
8. MEPLUEVETE PEXPL TO LALKO VX TOAULEPLOTEL. AvapepBeiTe oTOV
mgamvw TIVXKX YLX TOUG TPOTELVOUEVOUG XPOVOUG
€VOOOTOUXTLKAG TNENG.
Inueiwon: | ] i L
o) To LALKO EXAllence €xeL HOVADLKI) XNHLKH gOVBETT TOL TOL
SLVEL TN BUVATOTNTX VX TDAVHEPLTETAL YPNYOPOTEPX OTN
OTOHATLKN KOWNOTNTX TP& T€ BEPUOKPATin TEPLBXANOVTOG,
Mo To AOYO XUTO YL V& KXBopLOTEL TO OTASLO | X
TOAUHEPLOUOD, EAEYETE TO DALKO OTO OTOHX XPOD TO LALKO
gTOV TXYKO esyo«rlo«; B doeL A&Bog exTipnon. X

B) YWnAOTEPEC BEPLOKPATLEG HELUVOLV TO XPOVO EPYRTLAG
EVW) XAUNAOTEPEG TOV KUEAVOULV. i i

9. AQALPEDTE TO ATOTOTWHUX KAL EETAOVETE TO KATW ATO
TPEXOUHUEVO VEPOD.

ANOTYNQSH ) ) )
To ATOTOTWHO UTDPEL VX XTDAVHAVOEL Pe SLAALUK YAOUTEPAASEDDNG
N &AM XTOAUHOVTLKE SLXADpTS. AvapepBeite oTLg 0dnyieg
XPNONG TOL GVTLOTOLXOU KXTKOKELKOTH.

KATAZKEYH INY¥INOY EKMATEIOY

1. MeTé& TV €KTALON TOUL ATDTUTIHATOG UE VEPD, TEPLUEVETE 60
AETT& HEXPL TNV KXTAOKELN TOU EKUAYELOL. i i

2. KaToKEVKOTE TO HOVTENO HéTn O€ 14 NUEPEC oTd TN ARYN TOL
(X]'DTUTU)HO(TO\?. To uALkO EXAllence eivat cupBaTo e Th YOWo | |
TOTOUL IIl kK&t |V (GC Fuji ROCKTM EP) koL uTopel va eTtx oAk wBel
eTxpyupwoel.

NMPOZOXH

1. ATDQOYETE TNV ETXQ@N TNG BAONC, TOU KATAADTN, TOU
QVAUEUELYHEVOU LALKOD 1} TOU GUYKOAANTLKOD TXPKYOVTX HE TOUG
0POOAHOUG. Z€ TEPLTIWON ETXQNG, EETAUVETE e &PBovo VEPod Kal
avOTNTELOTE LATPLKA CUPBOVAR. L !

2. ATo@OYeTE TN piyn LALKOL 0T poLXX kxBWg eivat dOokoAn n
a@aipean Tou.

DOYAAZH

DUAKETE TO LALKO O€ OTEYVO HEPOG KL T€ (PUTLOAOYLKR

Bepuokpaaia TEpLBXAAOVTOC . . .
59 - 77°F; 15 - 25°C) (2xeTikn) vypaoia: 50 +/-10%). Atdpkelx TwNG:
0 PAVEG &XTO TNV NUEPOUNVLX TXPXYWYNG.

EYXpupC
poyXOUG

avépetEng

H véou TOTOL POTLYYX TPETEL VO
XPNOLHOTOLELTAL HE TN VEOL TOTOL POTLYYX
GC CARTRIDGE DISPENSER 2.

[v8

@ N

&

SYZKEYAZIEZ

1. EXA'lence EXTRA AENTOPPEYZTO 4. EXAlence NMAXYPEYZTO Kavovikoo
Kavoviko0 kat Mpriyopou kot Fpriyopou MoAvpeEpLOUOD
MoAvpepLopon 779 (48mL) x 2 dOOLYYEC,
59g (48mL) x 2 dOOLYYEG, POYXN GV&HELENG
POYXN av&pELENG Il L (TkA&TLO) X 6 TEPAXLX
11 SS (KiTpLvo) x 6 TEp&XLX 5. EXAlence MAXYPEYZTO ZKAHPO

2. EXAlence AEMTOPPEYZTO Kavoviko kat Fpryopou
Kavovikol kaL Fpryopou MoAvpepLopon
MoAvpepLopon 779 (48mL) x 2 dOOLYYEC,

599 (48mL) x 2 dOOLYYEG, POYXN GV&HELENG
POYXN av&pELENG Il L (TA&TL0) X 6 TEPdXLX
11 SS (KiTpLvo) x 6 TEp&XLX 7. TILOTONL EQXPHOYNG

3. EXAllence METPIAZ PEYZTOTHTAX GC Cartridge Dispenser 2
(MONO®AZIKO) KavovikoO Kot 1 TEp&XLO
PAYOPOU TOAUMEPLTHOL 8. POyxn avauetgng Il L (TaA&Tro)
629 (48mL) x 2 dOOLYYEG, 48 TEPRXLX
POYXN av&UELENG POYXN av&petgng Il SS (Kitpivo)
11 L (ToAGTL0) X 6 TEPGXLK 48 TEPRXLX

9. SUYKOAANTLKOG THPRYOVTX

YEVLKNG epappoyng (VPS)
1 MTOUKGAGKL (7mL)

TeAeutaia avaBewpnan KeIPEVOU : 6/2010
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