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INTRODUCCION

Clasicamente, uno de los problemas mas frecuentes que se dan en el laboratorio durante la confeccidn de la estructura protésica es la emergencia indeseada de los implantes. Esto suele provocar situaciones
que comprometan tanto la estética como la funcidn de la rehabilitacién protésica. El profesional clinico junto con el técnico de laboratorio tendran que solventar esta situacion con el uso de estructuras
intermedias o el uso de la conexidn tornillo-destornillador Bola Allen, que aunque permite cierta correccidn, la baja resistencia a la fuerza de torque de su cabeza hace que su remocién una vez colocado sea
en ocasiones dificultosa.

OBIETIVO

El objetivo del presente estudio es determinar la resistencia a torsién del conjunto llave-tornillo BHS, con el fin de proporcionar al equipo de profesionales implicados en el tratamiento una solucién mas
eficiente, fiable, asegurando las garantias de éxito y reduciendo considerablemente el tiempo y los costes de restauracion.

VIATERIALES ¥ METODOS

La resistencia a torsion de los conjuntos llave-tornillo estudiados se evalué con un torquimetro manual y analdgico (modelo BTG150CN, Tohnichi), se someti6 al conjunto a un par de torsidn progresivo hasta
la rotura de los componentes (Fig.1). El banco de trabajo se fijé en una bancada metdlica ranurada. Las pruebas se realizaron por el mismo técnico y supervisor, con el mismo procedimiento y materiales. La
llave del conjunto se fijé con un dispositivo antirrotacional y 4 mm por debajo de este por medio de un adaptador. Todas las pruebas se dividieron en las distintas tareas mencionadas a continuacion:

1) Evaluacidn de la resistencia a torsion a 0°, 20° y 30° de 9 conjuntos BHS sin tratamiento superficial en la llave.

2) Evaluacion de la resistencia a torsion de los tres tratamientos superficiales aplicados en las llaves. Las pruebas se realizaron en 3 conjuntos tratados en su angulacion mas critica, analizada en el punto 1.

3) Evaluacion de la resistencia a torsion a 20° de 3 conjuntos conexién Bola Allen. Se escogi6 esta angulacién porque es el limite de este sistema.

RESULTADOS

1) SOLUCION SISTEMA BHS

Angulo Muestra Par torsién méax. (N-cm) Lugarde fallo Desenrosca Media (N-cm)

1 110 Rosca Si*t
02 2 78 Ranuras Si 86+20
3 72 Ranuras Si
1 70 Ranuras Si
202 2 54 Ranuras Si 67+12
3 78 Llavey ranuras Si e Sosde
1 20 Ranuras Si Fig.2 Detalle fractura. . ‘ : —
Fig.1 Montaje del conjunto de ensayo.
302 2 60 Ranuras Si*2 54+12
3 74 Llavey ranuras Si*2 2)
Tabla 1. Resultados obtenidos en los ensayos a diferentes angulaciones. Recubrimiento Muestra Par torsién max. (N-cm) Desenrosca Media (N-cm)
*1Desenrosca con pinza de laboratorio. *2Desenrosca con llave nueva. 1 72 Si
CrN 2 68 Si 82+20
B 106 No*
1 88 Si
DHC-TR 2 144 Si 107431
3 90 Si
1 80 Si
TiN 2 90 Si 90+10
3 100 No* Fig.5 Vista interior llave BHS recubierta con TiN
Fig.3 Vista interior llave BHS sin deformar (A), angulacién a 0°(B), a 20° antes del ensayo (izq.) y después (der.).
(C)y a30°(D). Tabla 2. Resultados obtenidos en ensayos con diferentes recubrimientos.

*No desenrosca a causa de fallo en el banco de trabajo.

COMPARATIVA SISTEMA BHS vs BOLA ALLEN
3)

Muestra  Par torsion max. (N-cm)  Desenrosca  Media (N-cm)

1 24 oy
2 48 No* 45+2
3 44 No*

Fig.4 Tornillos BHS mellados por las ranuras. (A) tornillo sin ensayo, (B)
angulaciéna 07, (C)a 20"y (D) a 30". Tabla 3. Resultados de los ensayos al conjunto Bola Allen a 20°. Fig.6 Tornillo Allen original (izq.) y ensayados (der.)

*Se desenrosca con llave de presion de taller.

COMCLUSIONES.

v'SEGURIDAD: Pruebas hasta fallo del sistema BHS demuestran que la llave seria la que se deformaria primero, evitando la rotura/mellado del tornillo (Fig.3 y 4), actualmente la situacién mas indeseada y
compleja la cual se encuentran los clinicos en la fijacion de prétesis dentales a implantes (Fig.6). Ademds permite el desenroscado una vez aplicado el torque excesivo, gracias al estado intacto de los costados
de las protuberancias y ranuras de llave y tornillo respectivamente durante el proceso de enroscado (Fig.5).

v EFICACIA: Se alcanzan angulaciones superiores (de 0° a 30°) manteniendo la capacidad de torque en rangos de valores sustancialmente mayores.

v Finalmente, la comparativa del sistema BHS con la conexién Bola Allen confirma una importante mejora de las prestaciones.
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