IMPRESSION SEPARATION WAFERS

CEND Polyethylene spacer wafer for double impression techniques
Polyethylen-Separierfolie fiir die Zweiphasentechnik

Feuillets espaceurs en polyéthylene pour techniques double empreinte
(m> Cialda spaziatrice in polietilene per tecnica della doppia impronta
(Es> Oblea de separacion de polietileno para técnicas de doble impresion
(N Polyethyleen wafels voor dubbele afdruktechnieken

Polyaetylen warfer til dobbel aftryksteknik

sV Polyetylenfolie for separering vid dubbelavtrycksteknik

Folha separadora de polietileno para técnicas de dupla impressao
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IMPRESSION SEPARATION WAFERS

For use only by a dental professional in the recommended indications.

RECOMMENDED INDICATIONS

Separation wafers, consisting of 1 mm thick polyethylene foam, are intended to create
space in a first GC EXA'lence or GC Exaflex Putty impression to be used later as a custom tray.
The even space of 1 mm throughout guarantees an equal distribution of the wash impression
material. This results in full advantage being taken of the elasticity of the impression material,
allowing easy removal of the final impression with no permanent deformation. The separation
wafers are suitable for both upper and lower arch impressions.

CONTRAINDICATIONS
Patients with known allergy for polyethylene. In case of allergy, seek medical advice.

DIRECTIONS FOR USE

Prior to preparation of the tooth:

a. Select a suitably sized rigid metal GC/COE impression tray (fig.1).

b. Take a separation wafer and check the size against the tray. Where necessary parts of
the dorsal ends of the wafer are removed with scissors (fig.2), leaving about 2 mm of the
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dorsal side of the tray uncovered. This will guarantee a good fit at the end of the tooth
arch, thereby limiting the chance of surplus wash material escaping dorsally when taking
the final impression.

GC EXA'lence or GC Exaflex Putty is mixed and distributed uniformly in the tray (fig.3).
A separation wafer is placed onto the impression material and lightly pressed down
so that it sticks to the surface (fig.4). The impression tray assembly is brought into the
mouth to obtain the first impression. As soon as the first hardening of the material
occurs, the impression is removed (fig.5).

After preparation of the tooth:

d.

®
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The separation wafer is removed from the first impression. It can be seen that the wafer
has imparted a certain texture onto the surface of the impression material, thereby
offering extra retention (fig.6). Check the fit of the 'custom tray' in the mouth. Excess
material may be removed with a scalpel.

. After cleaning and drying the first impression, the final impression can be taken with one

of the following syringable impression materials: GC EXA'lence Light or Extra Light Body
or GC Exaflex, GC Examix or GC Exafast NDS in either Injection or Regular grades.

. Apply the wash material to the preparation(s), the occlusal surfaces and the first impression,

and seat the 'custom tray' slowly over the tooth arch in such a way that air and excess
material can escape without the introduction of any high stresses. When seated, the tray
must be held in place passively without compression.

. After the material has set remove the tray from the mouth and continue in the usual way.



Fig.1 Fig.2
Fig.4 Fig.5
STORAGE PACKAGES

At room temperature

CAUTION

Before use, please
remove all excess
material from the
separation wafer
with scissors.

30 separation wafers

Fig.3

Fig.6

For infection control reasons, separation

wafers are for single use only.

After use, discard the wafer in order to

prevent cross-contamination.

Last revised: 04/2018
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Nur zum Gebrauch durch zahnérztliches Fachpersonal fir empfohlene Anwendungsgebiete.

EMPFOHLENE ANWENDUNGSGEBIETE

Mit der Separierfolie aus 1 mm starkem Polyethylenschaum soll in einer ersten
GC EXA'lence oder GC Exaflex Putty Abformung Platz geschaffen werden, um sie spater
als individuellen Abformléffel zu verwenden!

Der generell gleichméaBige Abstand von 1 mm garantiert eine gleichméaBige Verteilung des
Korrekturabformmaterials. Dadurch kann die Elastizitat des Abformmaterials voll ausgenutzt
werden, und die Endabformung l&sst sich ohne dauerhafte Verformung leicht entfernen.
Die Separierfolie eignet sich sowohl fiir Abformungen im oberen als auch im unteren Kiefer.

GEGENANZEIGEN
Patienten mit bekannter Polyethylen-Allergie. Im Falle allergischer Reaktionen sollte der
Arzt aufgesucht werden.

HINWEISE FUR DEN GEBRAUCH

Vor der Abformung:

a. Einen ausreichend groBen, festen GC/COE Abformléffel aus Metall auswéhlen (Abb. 1).

b. Nehmen Sie einen Separation wafer und tberprifen Sie anhand des Loéffels die GroBe.
Bei Bedarf Teile am dorsalen Ende der Folie mit der Schere abschneiden (Abb. 2), dabei
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ca. 2 mm der dorsalen Loffelseite unbedeckt lassen. Dies garantiert einen guten Sitz am
Ende des Zahnbogens und schrankt die Méglichkeit ein, dass bei der endgiltigen
Abdrucknahme Uberschissiges Korrekturmaterial dorsal austritt.

. GC EXA'lence oder GC Exaflex Putty mischen und gleichmaBig im Loffel verteilen (Abb. 3).

Separierfolie auf das Abformmaterial legen und leicht andriicken, so dass sie an der
Oberflache klebt (Abb. 4). Den Abformléffel in den Mund einsetzen, um die erste
Abformung zu nehmen. Sobald das Material aushartet, die Abformung entfernen (Abb. 5).

Nach der Abformung:

d.

[

@

Die Separierfolie wird von der ersten Abformung entfernt. Man sieht, dass die Folie eine
bestimmte Struktur auf der Oberflache des Abformmaterials hinterlasst, wodurch eine
zuséatzliche Retention entsteht (Abb. 6). Den Sitz des Abforml&ffels im Mund Uberprifen.
Uberschiissiges Material mit einem Skalpell entfernen.

Nach Reinigung und Trocknen der ersten Abformung kann die endgultige Abformung mit
folgendem Korrekturmaterial genommen werden: GC EXA'lence Light oder Extra Light
Body oder GC Exaflex oder GC Examix oder Exafast NDS entweder in Injektions oder
mittelflieBender Qualitat.

. Das Korrekturmaterial auf die Préparation(en), die okklusalen Oberflachen und die erste

Abformung auftragen und den Abforml6ffel langsam so (iber den Zahnbogen platzieren, dass
Luft und Uberschiissiges Material entweichen kénnen, ohne gréBeren Druck auszutiben. Ist
der Loffel positioniert, muss er passiv ohne Druck an Ort und Stelle gehalten werden.

Nach dem Abbinden der Masse den Loffel aus dem Mund entfernen und wie gewohnt fortfahren.
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LAGERUNG PACKUNGSGROSSEN

Bei Raumtemperatur.

VORSICHT

Bitte vor dem
Gebrauch, lber-
schissiges Material
des Separation
wafers mit einer
Schere entfernen.

30 Separierfolien

Fig.3

Fig.6

Separation Wafers sind aus hygienischen
Griinden (Infektionsgefahr) nur fir den
Einmalgebrauch geeignet. Nach Gebrauch
den Wafer entsorgen, um Kreukontamina-

tionen vorzubeugen.
Zuletzt aktualisiert: 04/2018



P -
/CC, [ venttoute ulfsaion
FEUILLETS ESPACEURS POUR EMPREINTE

(WASH TECHNIQUE)

Ce produit est réservé a I'Art dentaire selon les recommandations d'utilisation.

RECOMMANDATIONS

Feuillets espaceurs en mousse polyéthyléne d’1 mm d’épaisseur, pour créer un espace lors
d’une empreinte primaire avec GC EXA’lence ou GC Exaflex Putty pour une utilisation avec
un porte empreinte individuel.

L'espace créé de 1 mm garantit une parfaite répartition du matériau d'empreinte de rebasage.
Cela se traduit par la conservation intégrale de I'avantage résultant de I'élasticité du matériau
qui permet un retrait aisé de I'empreinte finale sans déformation.

Ces feuillets espaceurs sont disponibles aussi bien pour les empreintes d'arcades supérieures
qu'inférieures.

CONTRE-INDICATIONS

Patients présentant une allergie au polyéthylene. En cas d'allergie, consultez un médecin.

MODE D'EMPLOI
Avant la préparation de la dent :
a. Sélectionner le porte-empreinte rigide métallique GC/COE le mieux adapté (fig. 1).




b. Prenez un feuillet séparateur et vérifiez la taille par rapport au porte-empreinte. Laisser
2 mm non recouvert sur la face externe du porte-empreinte et couper les excés au ciseau
(fig.2). Cela garantira un ajustage précis en bout d'arcade, limitant ainsi les risques de
surplus de matériau qui s'échappent pendant la prise d'empreinte finale.

c. GC EXA’lence or GC Exaflex Putty est mélangé et distribué de fagon uniforme dans le
porte empreinte (fig.3). Placer un feuillet espaceur sur le matériau d'empreinte et presser
légerement pour qu'il colle a la surface (fig. 4). Mettre en bouche pour obtenir I'empreinte
primaire. Dés que le matériau commence a durcir, retirer I'empreinte (fig. 5)

Apres la préparation de la dent :

d. Le feuillet séparateur est retiré de I'empreinte primaire. Il donne a la surface du matériau
d'empreinte une texture particuliére qui permet d'obtenir une meilleure rétention. Vérifier
I'ajustage en bouche du porte-empreinte "individuel" ainsi réalisé. Les exces de matériau
peuvent étre retirés avec un bistouri.

e. Aprés nettoyage et séchage de I'empreinte primaire, I'empreinte finale peut étre réalisée
avec |'un des matériaux injectables suivant : GC EXA’lence Light or Extra Light Body ou GC
Exaflex, GC Examix ou Exafast NDS en viscosités Injection ou Regular.

f. Appliquer le matériau sur la (les) préparation(s), les surfaces occlusales de I'empreinte
primaire et positionner le porte-empreinte doucement sur I'arcade de telle sorte que I'air
et les exces de matériau puissent s'échapper sans trop de contraintes. Une fois en
place, le porte-empreinte doit étre maintenu en place sans compression.

g. Une fois le matériau pris, retirer le porte-empreinte de la bouche et poursuivre de fagon
traditionnelle.



Fig.1

Fig.2

Fig.4

Fig.5

CONSERVATION

Conserver a température ambiante

ATTENTION

Avant utilisation,
retirez tous les excés
de matériau du feuillet
séparateur avec des
ciseaux.

CONDITIONNEMENT

Fig.3

Fig.6

Rouleau de 30 feuillets espaceurs.

Pour des questions d'hygiéne évidente, les
feuillets séparateurs sont a usage unique.
Apres utilisation, jetez le feuillet séparateur
pour éviter tout risque de contamination

croisée.
Derniére révision: 04/2018
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CIALDE SPAZIATRICI PER IMPRONTA

Per uso esclusivamente professionale nelle indicazioni raccomandate.

INDICAZIONI RACCOMANDATE

Cialde di separazione composte da schiuma di polietilene dello spessore di 1 mm, pensate
appositamente per creare spazio in una prima impronta realizzata con GC EXA’lence o GC
Exaflex Putty da utilizzare successivamente come portaimpronta individualizzato.

Lo spazio uniforme di 1 mm garantisce un'equa distribuzione del materiale per impronte.
In questo modo & possibile sfruttare a pieno I'elasticita del materiale per impronte per poter poi
estrarre facilmente I'impronta finale senza creare deformazioni permanenti. Le cialde spaziatrici
sono adatte sia per impronte dell'arcata superiore che per impronte dell'arcata inferiore.

CONTROINDICAZIONI
Pazienti notoriamente allergici al polietilene. Consultare un medico in caso di allergia.

ISTRUZIONI PER L'USO

Prima della preparazione del dente:

a. Scegliere un portaimpronta GC/COE in metallo rigido della dimensione adatta (fig.1).

b. Prendere un separation wafer e controllarne la misura sul cucchiaio. Se necessario,
eliminare con le forbici le estremita dorsali della cialda (fig.2), lasciando scoperto il lato
dorsale del portaimpronta per circa 2 mm. In questo modo si ottiene un buon adattamento
all'estremita dell'arcata dentale, riducendo il rischio che il materiale per impronte in eccesso
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fuoriesca a livello dorsale in fase di rilevamento dell'impronta finale.

Simiscela GC EXA’lence o GC Exaflex Putty e lo si distribuisce uniformemente nel porta-
impronta (fig.3). Disporre una cialda spaziatrice sul materiale per impronte ed esercitare
una leggera pressione in modo che si attacchi alla superficie (fig.4). Inserire in bocca il
portaimpronta cosi preparato per rilevare la prima impronta. Estrarre |'impronta appena
il materiale indurisce (fig.5).

Dopo la preparazione del dente:

d.

e.

g.

Togliere la cialda spaziatrice dalla prima impronta. Si puo vedere che la cialda ha impresso
una determinata tessitura sulla superficie del materiale per impronte, creando un'ulteriore
ritenzione (fig.6). Controllare I'adattamento del "portaimpronta individuale" in bocca.
Il materiale in eccesso pud essere eliminato con uno strumento tagliente.

Dopo aver pulito e asciugato la prima impronta, € possibile rilevare I'impronta finale
utilizzando uno dei seguenti materiali per impronte applicabili tramite siringa:
GC EXA'lence Light o Extra Light Body oppure GC Exaflex, GC Examix o Exafast NDS nel
colore Injection o Regular.

. Applicare il materiale per impronte sulla preparazione/i, sulle superfici occlusali e sulla

prima impronta e posizionare lentamente il "portaimpronta individuale" sull'arcata dentale
in modo che I'aria e il materiale in esubero possano fuoriuscire senza introdurre altre
sollecitazioni rilevanti. Una volta posizionato, il portaimpronta deve essere lasciato in situ
passivamente senza esercitare compressione.
Quando il materiale € indurito, estrarre il portaimpronta dalla bocca e proseguire nel
modo consueto.



Fig.1 Fig.2 Fig.3
Fig4 Fig.5 Fig.6
CONSERVARZIONE CONFEZIONI
Conservare a temperatura ambiente 30 cialde spaziatrici

ATTENZIONE

Prima dell’'uso,
rimuovere la parte in
eccesso del wafer di
separazione con
delle forbici.

Per evitare infezioni crociate le cialde
separatrici sono monouso.

Dopo l'uso, gettare il wafer per evitare
contaminazione crociata.

Ultima revisione: 04/2018
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OBLEAS DE SEPARACION DE IMPRESION

Para uso exclusivo de profesionales de Odontologia bajo las indicaciones recomendadas.

INDICACIONES RECOMENDADAS.

Las obleas de separacion, que consisten en una espuma de polietileno de 1 mm de espesor,
estan disefiadas para crear espacio en una primera impresion de GC EXA'lence o GC
Exaflex Putty (masilla) para su utilizacion posterior como cubeta individual.

El espacio uniforme de 1 mm por todas partes garantiza una distribucion igual del material de
impresion fluido. Esto es muy ventajoso en cuanto a la elasticidad del material de impresion,
permitiendo una sencilla retirada de la impresién final con una deformacion no permanente. Las
obleas de separacion son apropiadas tanto para impresiones de a arcada superior o inferior.

CONTRAINDICACIONES
Pacientes con alergias conocidas al polietileno. En caso de alergia, buscar atencién médica.

INSTRUCCIONES DE USO

Anterior a la preparacién del diente:

a. Seleccionar una cubeta de impresion metélica rigida GC/COE del tamafio apropiado
(fig.1).

b. Tome una oblea de separaciéon y compruebe el tamafio cerca de la cubeta. Donde sea



necesario quitar los extremos dorsales de las obleas con unas tijeras (fig.2), dejando unos
2 mm del lado dorsal de la cubeta sin cubrir. Esto garantizard un buen ajuste al final del arco
del diente, limitando asi el riesgo de escape del material fluido por la parte dorsal al tomar
una impresion final.

GC EXA’lence or GC Exaflex Putty es mezclado y distribuido uniformemente en la cubeta
(fig.3). Se coloca una oblea de separacién sobre el material de impresién y se presiona
hacia abajo ligeramente para que se pegue a la superficie (fig.4). La cubeta de impresion
cargada se lleva a la boca para obtener la primera impresion. Tan pronto como se
produzca el primer endurecimiento del material, se quita la impresién (fig.5).

=

Después de la preparacioén del diente

d. La oblea de separacion se quita de la primera impresion. Puede verse que la oblea de

separacion ha impartido una cierta textura sobre la superficie del material de impresion,

ofreciendo asi una retencion extra (fig.6). Comprobar el ajuste de la "cubeta individual"
en boca. Puede eliminarse el exceso de material con un escalpelo.

Después de limpiar y secar la primera impresion, la impresién final puede tomarse con

uno de los siguientes materiales de impresién con jeringa: GC EXA’lence Light o Extra

Light Body, GC Exaflex, GC Examix o Exafast NDS ya sea en Injection o Regular.

. Aplicar el material fluido a la preparacién (o preparaciones), las superficies oclusales y la
primera impresion, y coloque la "cubeta individual" lentamente en la boca de manera que
el aire y el exceso de material puedan escapar sin introducir grandes tensiones. Cuando
la haya colocado, la cubeta debe sujetarse en su lugar de forma pasiva sin compresion.

. Cuando el material haya fraguado retire la cubeta de la boca y contintie de modo habitual.

4

—
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Fig.1 Fig.2 Fig.3
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ALMACENAJE ENVASES

A temperatura ambiente 30 obleas de separacion

PRECAUCION

Antes de su uso, Por razones de control infeccion,

retire de la oblea de
separacion todo el
material  sobrante
con unas tijeras.

las obleas de separacion son de un solo uso.
Después de su uso, desechar la oblea con
el fin de evitar contaminacion cruzada.

Ultima revisién: 04/2018
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AFDRUKSEPARATIEWAFELS

Alleen te gebruiken door tandheelkundig gekwalificeerden in de vermelde toepassingen.

AANBEVOLEN TOEPASSINGEN

Separatiewafels, bestaande uit 1 mm dik polyethyleen schuim, zijn bedoeld om ruimte te creéren in
een eerste afdruk met GC EXA’lence of GC Exaflex Putty afdrukmateriaal, welke later wordt gebruikt
als individuele afdruklepel.

Deze afdruk wordt daarna gebruikt als individuele afdruklepel. De ruimte van 1 mm rondom garandeert
een gelijkmatige verdeling van de spuitmassa. Dit zorgt ervoor dat na het nemen van de definitieve
afdruk volledig wordt geprofiteerd van de elasticiteit van de spuitmassa, d.w.z. dat de lepel gemakkelijk
en snel uit de mond kan worden genomen. De kans op een blijvende deformatie is hierdoor minimaal.
De wafel wordt zowel voor een bovenlepel als voor een onderlepel gebruikt.

CONTRA INDICATIES

Patiénten waarvan men weet dat ze allergisch reageren op polyethyleen. In geval van een allergische
reactie, consulteer een arts.

GEBRUIKSAANWIJZING

Voordat men begint met prepareren:
a. Selecteer een passende metalen GC/COE afdruklepel (afb. 1). Een geperforeerde lepel bij gebruik van
GC Exaflex Putty en een ongeperforeerde lepel (Rimlock) met GC Adhesive, bij gebruik van GC Exajet.
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Neem een separatiewafel en vergelijk de maat met de afdruklepel. Beide uiteinden worden, indien
nodig, ingekort tot 2 mm voor het dorsale uiteinde van de lepel (afb. 2). Dit waarborgt een goede
afsluiting van de uiteinden van de tandboog in de eerste afdruk, zodat tijdens het nemen van de
definitieve afdruk het teveel aan afdrukmateriaal niet naar achteren kan wegvloeien.

. GC EXA'lence of GC Exaflex Putty wordt gemengd en gelijkmatig verdeeld in de afdruklepel

(afb. 3) waarna de afdrukseparatiewafel in het afdrukmateriaal wordt gedrukt zodat deze eraan
blijft kleven (afb. 4). De afdruklepel wordt nu in de mond geplaatst om een voorafdruk te verkrijgen.
Zodra de eerste uitharding wordt geconstateerd, kan de afdruk worden uitgenomen (afb. 5)

Na het prepareren:

d.

@

—-
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Nadat de preparatiewerkzaamheden zijn voltooid, wordt de wafel uit de afdruk getrokken. Men ziet
dat de wafel veel retentie heeft gecreéerd (afb. 6). Controleer of de voorafdruk zonder weerstand
in de juiste positie in de mond kan worden teruggeplaatst. Storende randen of een overmaat aan
afdrukmateriaal kunnen met een mesje worden verwijderd.

. Na het reinigen en drogen van de voorafdruk, kan de definitieve afdruk worden genomen met dun

vloeiende spuitmassa; GC EXA'lence Light of Extra Light Body of GC Exaflex, GC Examix of
Exafast NDS in Injection of Regular consistentie.

. Nahet vullen van de voorafdruk, het omspuiten van de preparatie(s) en het occlusale vlak met spuit-

massa wordt de voorafdruk langzaam en met geringe druk over de tandboog aangebracht. Lucht en
overmaat aan afdrukmateriaal kunnen zo ontsnappen zonder dat er teveel spanning in de afdruk
wordt opgebouwd. Tijdens het uitharden wordt de afdruklepel zonder druk op zijn plaats gehouden.

. Nadat het afdrukmateriaal is uitgehard kan de lepel uit de mond worden verwijderd. Vervolgens

wordt volgens de gebruikelijke manier verder gehandeld.



Fig.1 Fig.2
Fig.4 Fig.5
OPSLAG VERPAKKING

Op kamertemperatuur

WAARSCHUWING
Verwijder voor gebruik
al het overtollig mate-
riaal van de separatie
wafel met een schaar.

30 afdrukseparatiewafels

minatie te voorkomen.

Laatste herziening: 04/2018

Fig.3

Fig.6

De afdrukseparatie wafels zijn slechts voor een-
malig gebruik dit ter voorkoming van infecties.
Na gebruik, de wafel weggooien om kruisconta-
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AFTRYKSSEPARATIONSTEKNIK "WAFER TEKNIKKEN"

M& kun anvendes af tandlzeger til de i denne brugsanvisning beskrevne indikationer.

ANBEFALEDE INDIKATIONER

Separationswarferen bestar af et 1 mm tyndt blad af polyzetylen, og dette tynde blad benyttes
til at skabe plads i GC EXA’lence eller GC Exaflex Putty til det efterfolgende tyndtflydende
sprojtemateriale, séledes at skeen kan bruges som individuel ske.

Pladsen pa 1 mm garanterer en ensartet distrubution af sprojtematerialet. Séledes bruges
fordelen af elasticiteten i aftryksmaterialet og s& kan det sidste aftryk nemt fiernes uden
permanent deformation. Warferen kan benyttes bade til under og overkeebeaftryk.

KONTRAINDIKATIONER
Patienter med kendt allergi overfor polyaetylen. | tilfaelde af allergi, sog laegehjeelp.

BRUGSANVISNING

For praeparation af tanden:

a. Veelg en passende stiv metal GC/COE aftryksske (fig.1).

b. Tag separations waferen og controller sterrelsen i skeen. Hvor det er nedvendigt at
klippe dele af den dorsale ende af (fig. 2), efterlades ca. 2 mm af den dorsale side af
skeen udzekket. Dette vil garantere en god pasform ved enden af tandbuen, og séledes
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ogsé begraense at sprojtematerialet ikke lober dorsalt, nar det endelige aftryk tages.

. GC EXA'lence eller GC Exaflex putty blandes og fordeles ensartet i skeen (fig.3).

Separations waferen placeres pa aftryksmaterialet og presses forsigtigt ned, séledes
at det klaeber fast til overfladen. (fig.4). Aftrykssken placeres i munden til forste aftryk.
Sa snart dette er afbundet, fiernes skeen. (fig.5).

Efter preeparationen af tanden:

[oX

@

-
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. Separationswafer fiernes fra det forst aftryk. Det kan ses at "warferen" har afsat et monster

i overfladen af aftryksmaterialet, og dette giver bedre mulighed for retention (fig.6).
Kontroller pasformen af "den individuelle ske " i munden. Overskudsmateriale fjernes
med en skalpel.

Efter rengering og terring af det forste aftryk, kan det endelige aftryk tages med et
af folgende aftrykssprojtematerialer: GC EXA'lence Light eller Extra Light Body (magasiner),
Exaflex, GC Examix eller Exafast NDS eller med enten sprojte-eller regular materiale.

. Applicer sprojtematerialet til praeparationen (erne), den occlusale flade og det forste

aftryk, og placer den "individuelle ske" forsigtigt over tandbuen, sdledes at luft og
overskudsmateriale kan komme vaek uden introduktion af stress. Nar skeen er placeret
sé skal skeen holdes passivt pé plads uden kompression.

. Nar materialet er afbundet, sa fjernes skeen fra munden og der fortsaettes pa normal vis.



Fig.1

Fig.2

Fig.4

Fig.5

OPBEVARING
Rumtemperatur

ADVARSEL

Inden brug fjernes al
overskydende mate-
riale fra seperations
wafer med en saks.

PAKNING
30 separationswafer

Fig.3

Fig.6

Af hensyn til hygiejnen er separations

wafers til engangsbrug.

Efterbrug bortkastes waferen for at undga

kontamination.

Sidst revideret: 04/2018
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AVTRYCK SEPARERINGS WAFER

Enbart fér bruk av tandvardspersonal vid rekommenderade indikationer.

REKOMMENDERADE INDIKATIONER

Separation wafers ar framstallda av 1 mm tjock polyetylenskum, och &r avsedda for att
skapa ett utrymme i samband med tagningen av priméaravtrycket i GC EXA'lence eller
GC Exaflex Putty. Avtrycket kan darefter fungera som en individuell sked.

Den jamna separeringen av 1 mm fullt ut garanterar en jamn férdelningen av sprutmaterialet.
Detta resulterar i att elasticiteten av avtrycksmaterialet utnyttjas till fullo, vilket ger enkelt
avlagsnande av det fardiga avtrycket utan permanenta deformeringar. GC Separerings Wafer
lampar sig bade for avtryck i 6ver eller underkake.

KONTRAINDIKATIONER
Patienter med kéand allergi mot polyeten. Vid allergireaktion uppsok lékare.

BRUKSANVISNING

Eére prepareringen av tanden:

a. Valj en GC/COE avtryckssked av metall i lamplig storlek (fig.1).

b. Ta ett separerfolie och kontrollera storleken i jamfoérelse med den valda avtrycksskeden.
Klipp med sax dar det ar nédvandigt att avlagsna wafern dar tungryggen slutar (fig.2),



o

lamna c:a 2mm av den dorsala sidan av skeden 6ppen. Detta garanterar en bra passform
vid slutet av kéken, vilket reducerar risken att 6verskott av sprutmaterial forsvinner dorsalt
vid den slutliga avtryckstagningen.

GC EXA'lence eller GC Exaflex Putty blandas och distribueras jamt i avtrycksskeden
(fig.3). En separerings wafer placeras pa avtrycksmaterialet och pressas ned latt s& att
det fastnar pa ytan (fig.4). Den preparerade avtryckskeden appliceras i munnen fér det
férsta avtrycket. S& snart den forsta polymeriseringen sker avldgsnas avtrycket ur
munnen (fig.5).

Efter preparering av tanden:

d.

4

—

«Q

Separerings wafern avlagsnas fran det forsta avtrycket. Det syns att wafern har givit ett
monster avtryck pa ytan av avtrycksmaterialet, vilket ger extra retention (fig.6). Kontrollera
den nu ‘individuella skedens" passform i munnen. Overskott material avlagsnas med
skalpell.

Efter rengéring och torrblasning av det forsta avtrycket kan det slutliga avtrycket tas med
nagot av féljande sprutbara avtrycksmaterial: GC EXA’lence Light eller Extra Light Body eller
GC Exaflex, GC Examix eller Exafast NDS finns som Injection eller Regular.

. Applicera washmaterialet pa preparationerna, de ocklusala ytorna och det forsta avtrycket.

Placera den "individuella skeden" sakta 6ver tandbagen pa ett sadant satt att luft och
overskottsmaterial kan komma ut utan att materialet utsattes for stress paverkan. Nar
skeden &r pa plats skall den héllas pa plats passivt utan komprimering.

. Efter det att materialet har stelnat avlagsnas skeden fran munnen och darefter fortléper

behandlingen som vanligt.



Fig.1 Fig.2

Fig.4 Fig.5
FORVARING FORPACKNING
Rumstemperatur 30 st separations wafers
VARNING

Innan anvéndning,
trimma foliets &ver-
skott med en lamplig
sax.

korskontaminering.

Senast uppdaterad: 04/2018

Fig.3

Fig.6

Notera att separation wafers &r for engangs-
bruk for att minimera risken for infektion.
Efter anvandning, kasta foliet for att férhindra
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FOLHAS SEPARADORAS PARA IMPRESSAO

A ser utilizado apenas por um profissional dentario para as indicagdes recomendadas.

INDICAG()ES RECOMENDADAS

Separation wafers sdo espumas de polietileno utilizadas para a criagdo de um espago
no primeiro molde de GC EXA’lence ou Exaflex Putty de forma que o mesmo possa ser
posteriormente utilizado como moldeira individual.

O espago uniforme de 1 mm em toda a area assegura uma distribuigdo homogénea
do material de impressao fluido (wash). Deste modo é possivel aproveitar totalmente a
elasticidade do material de impresséo, permitindo uma facil remogao da impressao final,
sem deformagéo permanente. As folhas separadoras adequamse tanto a impresséo da
arcada superior como da inferior.

CONTRA-INDICAGOES
Doentes com alergia conhecida ao polietileno. Em caso de alergia, consultar um médico.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

Antes de preparar o dente:

a. Seleccione uma moldeira para impressdo GC/COE metalica rigida com as dimensoes
adequadas (fig.1).

b. Tome uma folha separadora e cheque o tamanho de acordo com a moldeira. Se necessario,
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remova partes das extremidades dorsais da folha com uma tesoura (fig.2), mantendo
cerca de 2 mm do lado dorsal da moldeira a descoberto. Deste modo assegura se uma
boa adaptacgdo na extremidade da arcada dentéria, reduzindo assim a probabilidade do
wash em excesso sair pela parte de tras durante a impressao final.

GC EXA'lence ou GC Exaflex Putty & misturado e distribuido uniformemente na moldeira
(fig.3). A folha separadora é colocada sobre o material de impresséo e fazse uma ligeira
pressao para que adira a superficie (fig.4). O conjunto da moldeira de impress&o é colocado
na boca para obter a primeira impressédo. Assim que o material comega a endurecer,
aimpresséo é removida (fig.5).

Depois de preparar o dente:

d.

@

Q

A folha separadora é removida da primeira impressdo. Pode observarse que a folha
introduziu uma certa textura na superficie do material de impresséo, oferecendo assim
retengdo adicional (fig.6). Verifique a adaptagdo da 'moldeira individual' na boca.
O material em excesso pode ser retirado com um bisturi.

Depois de limpar e secar a primeira impressao, pode procederse a impressao final com
um dos seguintes materiais de impressao para aplicagdo com seringa: GC EXA'lence
Light (Leve) ou Extra Light Body (Extra Leve) ou GC Exaflex, GC Examix ou Exafast NDS
nas versdes Injection ou Regular.

. Aplique o wash na(s) preparacédo(des), superficies oclusais e na primeira impressao, e

assente a 'moldeira individual' lentamente sobre a arcada dentaria, de modo a que o ar
e o material em excesso possam escapar sem introduzir tensdes fortes. Depois de
assente, a moldeira deve ser mantida no lugar de forma passiva, sem comprimir.

. Depois da presa do material, retire a moldeira da boca e prossiga do modo habitual.



Fig.1 Fig.2
Fig.4 Fig.5
ARMAZENAMENTO EMBALAGENS

A temperatura ambiente

CUIDADO

Antes de usar, remova
todos os excessos ao
redor da folha de
separacdo utilizando
uma tesoura.

30 folhas separadoras

Fig.3

Fig.6

Por razdes de controle de infecgéo, wafers

separagao sao de uso Unico.

Apos o uso, descarte a folha a fim de prevenir

contaminagéo cruzada.

Ultima revisao: 04/2018
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AIAXQPIZTIKEZ MEMBPANEZ AHWHZ AMOTYNQMATQN

Movo yia oSovTIaTpIKr| XPrion Kat yia TIG TIPOTEIVOHEVEG EVOEIEEIQ

NPOTEINOMENEZ ENAEIZEIZ

Ta SlaxwploTikd pUANG arnoTeAolpeva anod GUANO TIOAVAtBUAEvioU TIdxouG T mm €xouv OxedIAoTE yia T
Snuiovpyia Xwpou oe amoTurNwpa BAong pe Ta anoTunwtikd LAka GC EXAllence 1 To {upwdeg GC
Exaflex Putty To oroio otn cuvéxela propel va XpnotporoinBei we atopko Slokdpto.

O SlapopPwWEVOG OpoIOHoPdA XWPOG TOL T MM £yyUATAL OTN CUVEXEL TNV OHOIOHOPdN KATavour} Tou
£YXUOHEVOU ATOTUMIWTIKOL UAIKOU. AUTO £XEL WG AMOTEAECHA TNV TIANP IKAVOTIOINON TOL TTAEOVEKTIHIATOG
£AAOTIKOTNTAG TOU AMOTUMWTIKOV LAIKOV, ETITREMOVTAG TNV EVKOAN adaipean TOU TEAIKOU AMOTUMWHATOG
XWPIG HOVILEG TapaHoPPWOELS. Ot SIaXWPIOTIKEG HEPBPAVES Eivat KATAMNAEG yia XPrion Kat yia Tov Endvw
Kl yla ToV KATw Ppaypo.

ANTENAEIZEIZ
Ze aoBeveiq pe yvwaotr] alepyia oto ToALaBUAEVIO. Ze TiepiTTTwon aMepYIKNG avTidpaong avalnteiote
LaTPIKT) CUHBOLAN.

OAHTFIEZ XPHZHZ
Mpw ané v mpoetowasia Tou Sovtiov:
a. Emé€re To KatdMnho peTaliko Siokdpto anotunwong GC/COE (ek.1).



B. Mdapte éva dlaxwploTikd MAAiolo Kat EAEVETE To PEYEBOG TOL OE OXEON HE TO SIOKAPIO ATIOTOTIWONG.
‘Onou anarreital k6PBovtal pe Paiidt Ta dpla g SiaxwploTikng pepppavng (Ek.2), aprivovtag
Tepinov 2 mm nspld)spech’x Tou Slokapiov akaAurta. AuTo eyyudtal Kahn eq:cxpuovﬁ ota épla
TOU 080VTIKOU TOEOU PEWDVOVTAG mv mBavotnTta Siapporig Tou UAIKOU €KTOG Tou SloKapiou
Katd T Afjn Tou TEAIKOD AMOTUTIWUATOG.

y. To GC EXA'lence ) GC Exaflex Putty avapetyvietal kat Slavépetat ouoléuopq;cx oTo Sl10KAplo
(Ek.3). ToroBeteitat n Bmxwplchn pepPpavn, n ornoia riEeTal eAadpd WOTe va KOAROEL oy
emdavela Tou uvaueuslvuevou LAKOU (EIk. 4) m ouvaxsla TO OUVOAO TOU ATMOTUTIWTIKOU
Slokapiou TomoBEeTEITAL OTO GTOHA yIA TNV TIPWTN ANoTUNWon. MOAIG TTOAVPEPIOTEL TO LAIKO, TO
anotunwpa adaipeitat (Eik.5).

Metd Tnv mpoeToluacia tou Sovtiol:

8. H daxwplotikn pepfpdavn adaipeital and 1o MpwTto anotinwpa. Mrmopei va eivar opatd
TO AMOTUNMWHA oL €Xel adroel N SIAXWPLOTIKY HEUPPAVN OTO AMOTUTIWTIKO UAIKO WOTE va
TIApPEXETAL ETUNMPOCOETN CLYKPATNON TOL AEMTOPPEVOTOL LAIKOU (EiK.6). EAEyETE TV £€6paon Tou
«aTopIKoU Slokapiov» ato atopa. H mepiooela bAikol adaipeital pe €va paxaipidio.

e. Metd Tov kaBapiopd Kal To OTEYVWHA TOL TIPWTOU ATMOTUNMWHATOG, HMOpPEL va apBei To TEAIKO
anotinwua pe éva and ta akéAovba evéolpa anoTunwTikA VAKA : To GC EXA'lence Light ry
Extra Light Body rj GC Exaflex, GC Examix fj to Exafast NDS oe eyxudpevn rj Kavovikég
QATOXPWOELG.

oT. ToroBeTeioTe TO AEMTOPPELATO LAIKO OTNV OSOVTIKI] TIAPACKELH(EG), OTIG HAONTIKEG ETUDAVEIEG
TOU upleoD QMOTUTIWHATOG Kal sépc’xo‘\'s TO «ATOMIKO SLOKAPLo» upvc’x TAvw oTo 080VTIKO TOEO
pe TPoMo Wote va Sladelyel 0 a€pag kat To TIAeovalov LAIKO mel: ™V mapaywyr] upnAwv
Taoewv. ‘Otav Tonoea'rnea TO S10KAPIO OTO OTOpA TIPEMEL va peivel atn B€on Tou TadnTika
Xwpig doknon mieang.

oT. META TOV MOALHEPIOHO TOL UAKOD adAIPETE TO SIOKAPIO AT TO GTONA KAl GUVEXIOTE KATA TO
ouvnBlopévo TpdTo.



Ex.1

E.2 Ex.3

Ewx.4

Ek.5 E.6

OYAAZH

2e Beppokpacia dwpatiov

NMPOZOXH

Mpwv amnod v
epappoyn adaipéote
OAn TV mepiooela
UAIKOU amné To
SlaxwploTikd TMAEypa
He Eva Pahidt.

ZYZKEYAZIEZ
30 pUANG SlaXWPLOTIKAG HEUPPAVNG

OL SIaXWPIOTIKEG PEHPPAVES amOTUNWONG
eival povo piag xpriong yla Adyoug eA€yxou
TWV EMPOAOVOEWV.

MeTd N Xprion anoppiPTe TO SIaXWPLOTIKO
TIAQ{O10 WOTE Va arodevyBel
Slactavpolpevn empoAvvon.

Televtaia avaBewpnon ketpévou : 04/2018
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