o
n o r m o s I I Material de impresion Putty
para mezcladoras automaticas (proporcion 5:1)

Descripcion:

1SO 4823 / Consistencia pesada tipo 0 (Putty)

Indicaciones: Normosil Auto 380 Putty Fast es una silicona por adiccién que esta indicada para el llenado de cubetas en la técnica simultanea con
dos en combinacién con N il Light Normal/Normosil Light Fast.

El cartucho es compatible con las mezcladoras automaticas. Ver también las instrucciones del fabricante de la mezcladora automatica.

Retirar los cartuchos distribuidores del paquete con cuidado.

Nota: Los cartuchos son pesados y en caso de que se cayeran podrian romperse, dejando de ser aptos para su uso.

Modo de empleo:

- Sujetar y apoyar el cartucho con firmeza con las boquillas distribuidoras hacia arriba.

- Tirar de la pestaiia del sistema de cierre del cartucho para quitar la tapa. Habra cierta resistencia antes de poder quitar la tapa.

- Introducir el cartucho en la mezcladora automatica siguiendo las instrucciones del fabricante.

- Purgar el material por las dos boquillas del cartucho (esto debera hacerse siempre antes de cada uso).

- Limpiar el material distribuido con un trapo en direccidn vertical para evitar la contaminacién cruzada de las boquillas.

- Instalar una punta mezcladora en las boquillas del cartucho. Nota: No utilizar puntas mezcladoras de otros fabricantes ya que no se ajustaran
perfectamente y podrian dar lugar a fugas por las boquillas del cartucho.

- Si la boquilla mezcladora no se ajustara con facilidad, asegurese de que el hexagono central e interno de la punta mezcladora esté alineado
correctamente con el eje motor de la mezcladora automatica.

- Una vez que la punta mezcladora haya sido colocada correctamente, colocar el anillo de retencion en la punta mezcladora y girarlo hacia la
derecha (1/4 de vuelta) hasta que quede bien fijado en su sitio.

- Poner la base y el catalizador mezclados en una cubeta de impresion adecuada.

- Después de cada uso deje colocada la punta mezcladora o, si es posible, extraiga el cartucho de la maquina y guardelo verticalmente.

Desinfeccion: Después de lavarla abundantemente con agua, la impresion puede ser desinfectada mediante el uso de soluciones adecuadas para ello.
Se recomienda almacenar la impresion a temperatura ambiente. En las condiciones adecuadas de temperatura, la estabilidad de la impresion se
garantiza durante 7 dias.

Vaciado del modelo: Es recomendable almacenar la impresion a temperatura ambiente. El modelo puede ser vaciado inmediatamente después del
fraguado. Normosil Auto 380 es compatible con todos los yesos del mercado, recomendandose yesos de Tipo 3 y 4

Galvanizacién: Las impresiones pueden ser galvanizadas con cobre o plata.

Almacenaje: Almacenar entre los 5° y 27°C / 41°-80°F. Normosil Auto 380 permanecera estable si es conservada en estas condiciones durante un
periodo de 24 meses desde la fecha de fabricacion.

Importante: Evitar el contacto directo con los guantes de latex, ya que la reaccion de polimerizacion puede quedar inhibida.

Atencion: Los tiempos de trabajo y otras caracteristicas del material p Itar significati te afectadas por el contacto directo con los
protectores o guantes de latex, o la p ia de tales contaminantes en los dientes en el to en que se toman las impresiones, asi como
variaci de la temperat: biente o la contaminacién por hidratacion o hi dad relati
NORMOSIL AUTO 380 PUTTY FAST

Clasificacion 1SO 4823 Type O

Clasificacion ADA 19 Putty Consistency

Color Azl

Peso Neto 2x380 ml

Proporcion Base/Catalizador 5:1

Tiempo de mezcla Automezclado

Tiempo de trabajo total (incluye tiempo de mezcla) 130"

Permanencia minima en la boca 230"

Tiempo de fraguado %

Variacion dimensional (después 24 horas) <0,20%

Deformacion bajo compresién (min./max.) 3%-5%

Memoria eléstica >99%

Dureza « Shore A » 6022
* Los tiempos mencionados se refieren desde el comienzo de la mezcla a 23°C - 73°F. Producto profesional dental

Temperaturas mas altas reducen los tiempos y mas bajas los aumentan.
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[ ]
n o rm o s I I Material de impressao Putty
para misturadoras automaticas (propor¢ao 5:1)

Descri¢ao:
ISO 4823 / Tipo 0 consisténcia pesada (Putty)

Indicagdes: Normosil Auto 380 Putty Fast ¢ um silicone de adicéo indicado para o enchimento de moldeiras na técnica de impresséo simultdnea em
combinagao com Normosil Light Normal/Normosil Light Fast.

O cartucho é compativel com todas as misturadoras automaticas. Ver também as instrugdes do fabricante da misturadora automatica.

Retirar os cartuchos da embalagem com cuidado.

Nota: Os cartuchos sGo pesados e, em caso de queda, podem ficar danificados, ndo podendo ser utilizados.

Modo de aplicagdo:

- Segurar e apoiar o cartucho com firmeza com as aberturas voltadas para cima.

- Puxar a palheta do sistema de seguranca do fecho do cartucho para tirar a tampa. Normalmente ¢ preciso fazer alguma forga para remover a tampa.
- Introduzir o cartucho na misturadora automatica seguindo as instrugdes do fabricante.

- Purgar/sangrar o material pelas abertas do cartucho (este procedimento deve ser realizado antes de cada utilizagdo).

- Limpar o material distribuido com um pano na vertical para evitar a contaminagéo cruzada das aberturas.

- Instalar uma ponta de mistura nas aberturas do cartucho. Nota: N&o utilizar pontas de mistura de outros fabricantes, pois podem ndo ajustar
perfeitamente dar lugar a fugas pelas aberturas do cartucho.

- Se a ponta de mistura nGo ajustar com facilidade, assegure-se de que o hexagono central interno da ponta de mistura esta

alinhado corretamente com o eixo motor da misturadora automatica.

- Uma vez colocada corretamente a ponta de mistura, coloque o anel de retencéo e rode para a direita (1/4 de volta) até prender.

- Aplique a base e o catalisador devidamente misturado numa moldeira adequada.

- Deixe a ponta de mistura no cartucho até & proxima utilizagdo ou, se possivel, remova o cartucho da maquina e guarde na vertical.

Desinfe¢ao: Depois de lavar abundantemente com agua, a impresséo pode ser desinfetada mediante o uso de solu¢ées adequadas para o efeito.
A impressao deve ser armazenada & temperatura ambiente. Sob condi¢des adequadas de temperatura, a estabilidade de impressao é garantida
por 7 dias.

Correr o modelo a gesso: A impressGo deve ser armazenada & temperatura ambiente. O modelo pode ser corrido a gesso logo apés a secagem do
material de impressao. Normosil Auto 380 é compativel com todos os gessos do mercado, recomenda-se no entanto gesso Tipo 3 e 4.
Golvomzoqno. As impressSes podem ser galvanizadas com cobre ou prata.

entre 5 ° e 27°C / 41°80°F. Normosil Auto 380 permanecerd estavel durante 24 meses, sempre que armazenado nestas
condigdes, a contar da data de fabrico.

Importante: Evitar o contacto direto com luvas de latex, uma vez que o latex pode i

r a reacdo de polimerizacao.

Atencdo: Os tempos de trabalho e outras teristicas do material podem ser 5|9n|f| ti te afetados pelo contacto direto com protetores
ou luvas de latex, pela p de contaminantes nos dentes no to da Go da impressao, bem como por varia¢des da temperatura
biente ou contaminacao por hidratacgo ou humidade relati
NORMOSIL AUTO 380 PUTTY FAST

Classificago ISO 4823 Tipo 0

Classificacgo ADA 19 Consisténcia pesada (Putty)

Cor Azl

Peso Liquido 2x380 ml

Proporco Base/Catalisador 5:1

Tempo de mistura Avtomistura

Tempo de trabalho total (tempo de mistura incluido) 130"

Permanéncia minima na boca 230"

Tempo de secagem %

Variagao dimensional (depois de 24 horas) <0,20%

Deformacao sob compresséo (min/max.) 3%-5%

Meméria eléstica >99%

Dureza « Shore A » 6022
* Os temp ionados sao contabilizados desde o inicio da mistura a 23°C. Produto dentario profissional
Temperaturas mais altas red os tempos de trabalho e temperat mais baixas aumentam.
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