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elite glass

ISTRUZIONID'USO - IT

Elite glass & un vinilpoli realizzato per ione di herine trasparenti di in bocca. Pud essere
utilizzato come mascherina per la polimerizzazione intra ed extra orale di materiali folopollmenzzablll e amopollmenzzablll
Limpiego di elite glass riduce sensibilmente lo strato superficiale non polimerizzato dovuto all‘nil dei

compositi.  tissotropico, di grande precisione e con tempi di presa rapidi. Elite glass & un materiale stabile, di adeguata durezza
finale: 70 Shore A.

CARATTERISTICHE
permette la polimeri ione dei compositi
Tissotropico, non cola.
Rigido dopo indurimento (70 Shore A).
Preciso.
Stabile di i nel tempo e alla disi
Facilmente riposizionabile in bocca dopo indurimento.
Dopo indurimento pud essere rifinito con frese o strumenti taglienti.

IMPIEGO
Realizzazione di mascherine trasparenti per la tecnica veenering.

MODO D'USO

Preparazione del dispositivo:

Montare il dispositivo come illustrato nei disegni (1-2).

Attenzione: prima del montaggio del puntale, accertarsi che i due componenti (base e catalizzatore) escano
uniformemente esercitando una leggera pressione sulla leva del dispenser ed estrudendo una piccola quantita di
materiale che deve essere rimossa (3).

Successivamente inserire il puntale miscelatore sulla cartuccia e 'eventuale tip intraorale (4).

CREAZIONE DI UNA MASCHERINA TRASPARENTE:

1) Scegliere un portaimpronta trasparente (esempio Zhermack hi tray light clear) di dimensioni adeguate atto a
contenere almeno 2 0 3 mm i elite glass negli spessori minimi.

2) Applicare sul portaimpronta elite glass.

3) Posizionare il portaimpronta all'interno del cavo orale ed attendere l'indurimento di elite glass.

4) Rimuovere il portaimpronta dalla bocca, sciacquare sotto acqua corrente ed asciugare la mascherina ottenuta con
un leggero soffio daria.

5) Preparare il dente secondo la tecnica prescelta.

6) Trattare smalto e dentina secondo le raccomandazioni del fabbricante del composito prescelto.

7) Applicare il composito sulla mascherina precedentemente preparata in elite glass.

8) Riposizionare in bocca la mascherina in elite glass.

9) Polimerizzare secondo le istruzioni del fabbricante.

Tempo di lavorazione Rimozione dal cavo orale
TEMPI DI UTILIZZO CLINICO ‘ LU (min. - max,) > ‘
130"-215"

2107-2'55"
1l tempo di lavorazione & inteso dallinizio della miscelazione a 23 °C — 73° F, il tempo di permanenza nel cavo orale
eintesoa35°C-95°F

‘ (min. - max.)



AVVERTENZA: In soggetti sensibili i vinilpolisilossani possono provocare irritazioni o altre reazioni allergiche.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DELLA MASCHERINA

Dopo essere stata abbondantemente risciacquata sotto acqua corrente, la mascherina puo essere immediatamente

disinfettata.

La disinfezione ideale si ottiene i dola in Zeta 7 solution (Zhermack) o spruzzando direttamente

Zeta 7 spray (Zhermack). Utilizzando altri disinfettanti, attenersi alle istruzioni del fabbricante.

DETERSIONE E DISINFEZIONE DEL DISPENSER

Il dispenser pud essere deterso, disinfettato o sterilizzato per immersione in soluzione liquida o in autoclave a vapore.

Per la disinfezione si consiglia I'utilizzo dello Zeta 3 (Zhermack), per la sterilizzazione liquida Zeta 2 (Zhermack).

STOCCAGGIO E GARANZIA

Conservare a temperatura ambiente.

Elite glass & garantito per un periodo di 36 mesi se conservato correttamente tra 5° e 27 °C (41°-80 °F).

AVVERTENZE

- Lindurimento dei vinilpolisilossani & inibito dal contatto con i guanti in lattice. Evitare il contatto diretto o indiretto
del quanto in lattice.

- I vinilpolisilossani sono chimicamente resistenti, evitare pertanto di macchiare camici e vestiti.

DATITECNICI (secondo Norma IS0 4823)

Colore

Rapporto di miscelazione base:catali 11
Tempo di | i 40"
Tempo di presa* 500"
Riproduzione dei dettagli 20pm
Variazione dimensi lineare dopo 24 ore -0,18%
Durezza 70 Shore A

*| tempi menzionati sono intesi dall‘inizio della miscelazione a 23 °C— 73° F. Temperature pit elevate riducono i tempi,
temperature il basse li allungano.

OSSERVAZIONI IMPORTANTI: La consulenza rilasciata verbalmente, per iscritto o attraverso dimostrazioni, sull'uso dei nostri pro-
dotti, si basa sullo stato attuale della tecnica odontoiatrica e del nostro know-how. Essa ¢ da considerarsi come uninformazione non
impegnativa, anche in relazione ad eventuali diritti di terzi, e non esime loperatore professionale da controllare personalmente se il

prodotto & idoneo ione prevista. L'utilizzo e I'appli da parte dellop i possibilita di
controllo da parte dell’Azienda e pertanto sottostanno alla ilita i ilita di
dannisi limita al valore della ita dall’Azienda e utilizzata i

SOLO PER USO DENTALE



elite g lass INSTRUCTIONS FOR USE - EN

Elite glass s a vinylpolysiloxane especially formulated to make transparent matrices directly in the mouth.

It can be used as a matrix for intra- and extra-oral isation of both ised and dual isation materials. The
use of elite glass highly reduces the oxygen inhibit layer of the composites.

Itis thixotropic, very precise, with fast setting times. elite glass s a stable material, with high final hardness: 70 Shore A.

PROPERTIES

Transparent, allows the polymerisation of both photo and dual composites.
Thixotropic, does not drip.

Rigid after setting (70 Shore A).

Accurate.

Dimensionally stable over time and to disinfection.

Can be repositioned in the mouth after setting.

Easy to finish. It can be finished after setting with cutting instruments.

APPLICATIONS
(reation of transparent matrices for the veneering technique.

INSTRUCTIONS FOR USE

Device preparation:

Assemble the device as shown in the drawings (1-2).

Warning: Before ing the tip, ensure that the (base and catalyst) flow out evenly by applying alight pressure
on the dispenser lever and extruding a small amount of material, which must be removed (3).

Subsequently, insert the mixing tip and, if required, the intraoral tip in the cartridge (4).

(CREATION OF A TRANSPARENT MATRIX:

1) Choose a transparent impression tray (e.g. Zhermack hi tray light clear) of suitable dimensions which can contain at least 2 or 3
mm of elite glass at minimum thickness.

2) Apply elite glass onto the impression tray.

3) Position the impression tray in mouth until the end of the setting time.

4) Remove the impression tray from the mouth, rinse under running water and dry the resulting matrix by gently blowing with air.

5) Prepare the tooth or teeth according to the chosen technique.

6) Treat the enamel and dentine according to the suggestions of the manufacturer of the chosen composite.

7) Apply the composite onto the matrix previously prepared with elite glass.

8) Reposition the elite glass matrix in the mouth.

9) Polymerise according to the manufacturers instructions.

Working time Removal from oral cavity
40" o (min. - max.) .
TIMES FOR CLINICAL USE 130"-215"
‘ (min. - max.) . ‘
210"-2'55"

The working time is intended from the beginning of the mixing at 23 °C (73°F), the time in mouth is intended at 35 °C (95 °F)
WARNING: In sensitive subjects, vinylpolysiloxanes may cause irritation or other allergic reactions.

CLEANING AND DISINFECTION OF THE MATRIX
After having been rinsed well under running water, the matrix can be disinfected immediately.



Ideal disinfecting is achieved by immersing the impression in Zeta 7 solution (Zhermack) or spraying it with Zeta 7
spray (Zhermack). When using other disinfectants, always follow the manufacturer’s instructions.

CLEANING AND DISINFECTING THE DISPENSER

The dispenser can be cleaned, disinfected, and sterilised by immersion in liquid or in a steam autoclave. We recommend
Zeta 3 (Zhermack) disinfectant and Zeta 2 (Zhermack) sterilisation liquid.

STORAGE AND WARRANTY

Store at room temperature.

Elite glass is guaranteed for 36 months if properly stored at temperatures from 5° to 27 °C (41°-80 °F).

WARNINGS

- Contact with latex gloves may prevent vinylpolysiloxane from setting. Avoid direct or indirect contact with latex gloves.

- Vinylpolysiloxane is chemically resistant, so be careful not to stain your clothing.

TECHNICAL DATA (IS0 Spec. 4823)

Colour

Base/catalyst mixing ratio 11

Working time* 40sec.

Setting time* 500"

Detail reproduction 20pm

Linear dimensional variation after 24h -0,18%

Hardness 70 Shore A
*These times are intended from the beginning of mixing at 23 °C (73° F). Higher shorten, lower prolong
these setting times

IMPORTANT REMARKS: Consulting services on the use of our products, provided in any form, be that verbal, written or through demonstrations,
are based upon the current state of dentistry and of our know-how. They are to be considered as non-binding information, also in relation to
possible third party claims, and do not exonerate the user from personally checking whether the product is suitable for the planned use. Use and
application by the user take place under no possible control by the Company, and are therefore under the user's ibility. Possible liability for
damages s limited to the value of goods supplied by the Company and utilized by the user.

FOR DENTAL USE ONLY



elite g lass NOTICE D'UTILISATION - FR

Elite glass est un matériau vi i écifiquement formulé pour réaliser des matrice: directement

en bouche. Il peut étre utilisé comme matrice pour la polymérisation intra-orale et ext le simultanée du matériau
érisé et du matériau a érisation duale.

Lutilisation d'elite glass permet de réduire considérablement la couche inhibitrice d'oxygéne des composites.

Tixotropique, extrémement précis et offrant des temps de durcissement rapides, elite glass est un matériau stable avec

une dureté finale trés élevée: Shore A 70.

CARACTERISTIQUES
permet la
Tixotropique. Ne coule pas.
Rigide aprés durcissement (70 Shore A).
Précis.
Dimensions stables dans le temps et aprés désinfection
Peut étre repositionné dans la bouche aprés durcissement.
Finitions aisées pouvant étre effectuées apres durcissement au moyen d'une fraise ou autre instrument coupant.

APPLICATIONS
Création de matrices transparentes pour la technique de plaques.

MODE D’EMPLOI

Préparation du dispositif:

Monter le dispositif comme indiqué sur les schémas (1-2).

Attention : avant de monter l'embout, s'assurer que les deux composants (base et catalyseur) sont distribués de facon
uniforme. Pour cela, exercer une Iégere pression sur le levier du distributeur et faire sortir une petite quantité de matériau
avant de |éliminer (3).

Insérer ensuite 'embout mélangeur et, si nécessaire, I'embout intra-oral dans la cartouche (4).

CREATION D'UNE MATRICE TRANSPARENTE :

1) Utiliser un porte-empreinte transparent (ex. Zhermack hi tray light clear) de dimensions adéquates pouvant contenir
aumoins 2 ou 3 mm d'elite glass en épaisseur minimum.

2) Appliquer elite glass sur le porte-empreinte.

3) Positionner le porte-empreinte a I'intérieur de la bouche du patient jusqu‘a la fin du temps de durcissement nécessaire.

4) Retirer le porte-empreinte de la bouche, le rincer sous I'eau courante et sécher la matrice obtenue avec un léger souffle
dair.

5) Préparer la ou les dents en fonction de la technique choisie.

6) Traiter I'émail et la dentine conformément aux conseils du fabricant du composite utilisé.

7) Appliquer le composite sur la matrice préparée au préalable avec lelite glass.

8) Repositionner la matrice en elite glass a Iintérieur de la bouche.

9) Polymériser conformément aux instructions du fabricant.

ée des composites a durcissement photo et dual.

Temp de traitment Retrait de la cavité orale.
. 4" (min. - max.) ‘
TEMP! TILISATION CLINIQUE » »
S D'UTILISATION CLINIQUI ‘ L
‘ (min. - max.) 2'10" . ‘
-2'55"

Le temps d'utilisation démarre a partir du début du mélange a 23 °C - 73°F, le temps de séjour en bouche est prévu
a35°C-95°F

ATTENTION: le vinylpolysiloxane peut entrainer des irritations ou d‘autres réactions de type allergique chez les sujets



sensibles.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DE LA MATRICE

Apres I'avoir soigneusement rincée sous 'eau courante, la matrice peut étre désinfectée immédiatement.

On obtient une désinfection idéale en immergeant complétement 'empreinte dans Zeta 7 solution (Zhermack) ou

en vaporisant directement Zeta 7 spray (Zhermack) Si on utilise d'autres désinfectants respecter les instructions du

fabricant.

NETTOYAGE ET DESINFECTION DU DISTRIBUTEUR

Ledistributeur peut étre nettoyé, désinfecté ou stérilisé par immersion dans une solution liquide ou en autoclave a vapeur.

Pour la désinfection il est conseillé d'utiliser le Zeta 3 (Zhermack), pour la stérilisation liquide Zeta 2 (Zhermack).

STOCKAGE ET GARANTIE

Stocker a température ambiante.

Elite glass est garanti durant 36 mois a condition d'étre stocké correctement a une température comprise entre 5 et 27 °C

(41°-80°F).

PRECAUTIONS

- Le durcissement du vinylpolysiloxane peut étre compromis en cas de port de gants en latex. Eviter tout contact direct
ou indirect avec ce matériau.

- Le vinylpolysiloxane est chimiquement résistant; éviter par conséquent de tacher blouses et vétements.

INFORMATIONS TECHNIQUES (1SO Spéc. 4823)

Couleur

Rapport de mélange de base : catalyseur 11
Délai d'utilisation* 40 sec.
Temps de durcissement* 500"
Reproduction des détails 20pum
Variation di ionnelle linéaire aprés 24 heures -0,18%
Dureté 70 Shore A

*Les temps indiqués sentendent a compter du début du mélange a 23 °C (73°F). Des températures plus élevées réduisent
les temps tandis que des températures inférieures exigent des temps prolongés.

OBSERVATIONS IMPORTANTES : Les indications fournies de maniére verbale, par écrit ou & travers des démonstrations portant
sur ['utilisation de nos produits se basent sur I'état actuel de la technique odontologique et sur notre savoir-faire. Elles doivent étre
considérées comme des informations fournies sans engagement, méme en ce qui concerne les éventuels droits des tiers, et n'exo-
nérent pas |'utilisateur de I'obligation de controler personnellement si le produit est adéquat pour I'application qui a été prévue.
Lutilisation et I'application de la part de I'utilisateur se font sans possibilité de contréle de la part de la firme et, par conséquent,
celles-ci sont placées sous la responsabilité de I'utilisateur. Une éventuelle responsabilité naissant de dommages et limitée a la
valeur de la marchandise fournie par la firme et employée par I'utilisateur.

POUR L'USAGE DENTAIRE SEULEMENT



elite gIaSS MODO DE USO - ES

Elite glass es un polivinilsiloxano realizado especialmente para la fabricacion de matrices transparentes directamente en
la boca. Se puede utilizar como matriz para la polimerizacion intra y extra oral de materiales tanto fotopolimerizables
como de polimerizacion dual. El empleo de elite glass reduce notablemente la capa superficial de oxigeno inhibida no
polomerizada del composito o la resina. Es tixotrdpico, de alta precision y con tiempos de polimerizacion répidos. elite
glass es un material estable, y con dureza final muy alta: 70 Shore A.

CARACTERISTICAS
permite la polimerizacion de itos o resinas tanto imeri. como duales.
Tixotrdpico, no se desploma.
Rigido una vez endurecido (70 Shore A).
Preciso.
Estable dimensionalmente en el tiempo y en la desinfeccién.
Reposicionable facilmente en boca luego de su endurecimiento.
Una vez endurecido puede modificarse utilizando fresas o instrumentos cortantes.

APLICACIONES
Realizacion de matrices transparentes para la técnica“veenering”.

INSTRUCCIONES DE USO

Preparacion del dispositivo:

Montar el dispositivo segtin las indicaciones de los dibujos (1-2).

Advertencia: Antes de montar la punta, asegirese de que ambos componentes (base y catalizador) sobresalen de
manera uniforme ejerciendo una ligera presion sobre la palanca del dosificador y dosificando una pequefia cantidad
de material que deberd eliminar (3).

Posteriormente introduzca la punta mezcladora en el cartucho y la punta intraoral (4).

COMO CREAR UNA MATRIZ TRANSPARENTE

1. Escoger una cubeta transparente (ejemplo Zhermack hi tray light clear) de dimensiones adecuadas, deje al menos 2
03 mm de espacio para el elite glass.

2. Aplicar elite glass en la cubeta.

3. Colocar la cubeta al interno de la cavidad bucal y esperar la polimerizacion del elite glass.

4. Retirar la cubeta de la boca, enjuagar con agua corriente y secar la matriz obtenida con un soplo de aire suave.

5. Preparar el o los dientes sequin la técnica escogida.

6. Tratar esmalte y dentina segtin las recomendaciones del fabricante del composito o de la resina seleccionado(a).

7. Aplicar el composito o la resina en la matriz de elite glass preparada anteriormente.

8.Volver a colocar en la boca la matriz de elite glass.

9. Polimerizar el composito o la resina seguin las instrucciones del fabricante.

Tiempo de rabaj Tiemno de fraquad
40" - (min. - max.) -
TIEMPOS DE USO CLINICO ‘ 130"-215" ‘
‘ (min. - max.) > ‘
2107-2'55"

El tiempo de trabajo se considera desde el inicio de la mezcla a 23 °C — 73°F, el tempo en boca se considera a 35 °C
—95°F.

ADVERTENCIA: El polivinilsiloxano puede provocar irritaciones u otras reacciones alérgicas en personas sensibles al
mismo.

DETERSION Y DESINFECCION DE LA MATRIZ



La matriz, después de haber sido enjuagada bajo abundante agua corriente, puede desinfectarse inmediatamente.

Para una desinfeccion ideal, sumerja laimpresion en Zeta 7 Solution (Zhermack) o pulverice Zeta 7 Spray (Zhermack)

directamente sobre ésta. Para otros desinfectantes, véanse las instrucciones del fabricante.

LIMPIEZA DE LA PISTOLA

La pistola puede ser limpiada, desinfectada o esterilizada mediante inmersion en una solucién liquida o en autoclave

avapor. Para la desinfeccion se aconseja usar Zeta 3 (Zhermack) y para la esterilizacion liquida Zeta 2 (Zhermack).

ALMACENAMIENTO

Consérvese a temperatura ambiente.

Se garantiza la conservacion de elite glass durante un periodo de 36 meses si se mantiene entre 5°Cy 27°C (41-80 °F).

ADVERTENCIAS

- La polimerizacidn del polivinilsiloxano puede ser inhibido por el contacto con los guantes de latex. Evite el contacto
directo o indirecto del guante en latex.

- El polivinilsiloxano es quimicamente resistente, por lo tanto evite manchar camisas y vestidos.

CARACTERISTICAS TECNICAS (norma IS0 4823)

Color

Relacion base: catalizador 11
Tiempo de trabajo* 40seg
Tiempo Total (setting time)* 5'00”
Reproduccidn de los detalles 20pm
Variacion de las di i alas24h -0,18%
Dureza 70 Shore A

*Los tiempos antes mencionados se refieren desde el inicio de la mezcla a 23 °C (73°F). Temperaturas mds altas reducen
estos tiempos, a la vez que temperaturas mds bajas los alargan.

IONE! < El i i por escritoo di iones acerca del
wsod 105,50 b Jestado actual de éaicay d . Dich i
d dnnovi aci6 < derech o del deber d b
el producto esido licacior ista. El uso y la aplicacior parte de\ usuano tienen lugar sin poslblhdad de
control por parte de \a Empresa por lo que son ilidad del usuario. Una eventual por dafios se limita al valor de la

mercancia suministrada por la Empresa y usada por el usuario.
SOLO PARA EL USO DENTAL



elite g lass GEBRAUCHSANWEISUNG - DE

Elite Glass ist ein Vinylpolysiloxan fiir die Fertigung transparenter Matrizen direkt im Mund.

Kann als Matrize fiir die intra- und extraorale Polymerisierung von licht- und selbsthartenden Materialien
verwendet werden. Durch die Verwendung von elite Glass wird die infolge Sauerstoffinhibition der Komposite
nicht polymerisierte Oberflachenschicht erheblich reduziert. Elite Glass ist thixotropisch, hoch prézise und schnell
abbindend. Es st ein stabiles Material mit angemessener Endharte: 70 Shore A.

EIGENSCHAFTEN
Gestattet die P s der licht-und artenden Komposite.
Thixotropisch, zerflieBt nicht.
Hart nach dem Abbinden (70 Shore A).
Prazise.
Auf Dauer und bei Desinfektion dimensionsstabil.
Lasst sich nach dem Aushérten problemlos erneut in den Mund einbringen.
Kann nach dem Ausharten mit Frésen oder Schneidi itet werden.

ANWENDUNGEN
Fertigung transparenter Matrizen fiir die Veneering-Technik.

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung der Vorrichtung:

Die Vorrichtung wie auf den Zeichnungen (1-2) dargestellt zusammenbauen.

Vorsicht: Vor Einbau der Mischkaniile muss sichergestellt werden, dass die zwei Komponenten (Basismaterial und
Katalysator) gleichmaBig austreten. Dazu leicht auf den Hebel der Mischpistole driicken und eine kleine Menge
Material ausbringen, die anschlieBend entfernt werden muss (3).

AnschlieBend die Mischkaniile auf die Kartusche stecken und die eventuelle intraorale Applikationsspritze (4).

HERSTELLUNG EINER TRANSPARENTEN MATRIZE:

1) Einen transparenten AbformlGffel (z.B. Zhermack hi try light clear) geeigneter GroBe wahlen, der mindestens 2 bis
3 mm elite Glass in den Mindeststarken aufnehmen kann.

2) Elite Glass auf den Abformloffel aufbringen.

3) Den Abformldffel in den Mund einbringen und auf das Abbinden von elite Glass warten.

4) Den Abformldffel aus dem Mund nehmen, unter flieBendem Wasser abspiilen und die erhaltene Matrize mit einem
leichten Luftstrahl abblasen.

5) Den Zahn bzw. die Zahne mit der gewahlten Technik praparieren.
6) Zahnschmelz und Dentin behandeln wie vom Hersteller des gewahl i hl
7) Da ial auf die zuvor praparierte Matrize aus ellte Glas aufbnnqen
8) Dle Matrize aus elite Glass wieder in den Mund einbringen.
9) GemaB den Anlei des Herstellers pol
Verarbeitungszeit Verbleib in der Mundhéhle
ZEITEN DER KLINISCHEN ANWENDUNG ‘ ., (]'"3‘3 '2"12' > ‘

‘ (min. - max.)

2107-2'55"
Unter Verarbeitungszeit ist die Zeit ab Mischbeginn bei 23 °C (73° F) zu verstehen, Mundverweildauer bei 35 °C
(95°F).

ZUR BEACHTUNG: Bei empfindlichen Personen kénnen Vinylpolysiloxane Reizungen und andere allergische
Reaktionen hervorrufen.



REINIGUNG UND DESINFEKTION DER MATRIZE

Nach reichlichem Abspiilen unter flieBendem Wasser kann die Matrize sofort desinfiziert werden.

Die ideale Desinfektion wird erzielt, indem der Abdruck in Zeta 7 Solution (Zherma(k] getaucht nder direkt mit
Zeta 7 Spray (Zhermack) bespriiht wird. Bei Verwendung anderer Desi | sind die des
Herstellers zu befolgen.

REINIGUNG UND DESINFEKTION DER MISCHPISTOLE

Die Mischpistole kann gereinigt, desinfiziert oder durch Eintauchen in eine fliissige Ldsung oder durch einen
Dampfautoklaven sterilisiert werden. Fiir die Desinfektion wird die Verwendung von Zeta 3 (Zhermack), fiir die
Hiissigsterilisation Zeta 2 (Zhermack) empfohlen.

LAGERUNG UND GARANTIE
Bei Raumtemperatur lagern.
Bei korrekter Lagerung zwischen 5° und 27 °C (41°-80 °F) wird fiir elite Glass filr die Dauer von 36 Monate garantiert.

ZUR BEACHTUNG

- Das Ausharten der Vinylpolysiloxane wird durch Beriihrung mit Latexhandschuhen beeintréchtigt. Die direkte oder
indirekte Beriihrung mit Latexhandschuhen vermeiden.

- Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent, Flecken auf Kitteln und Kleidung vermeiden.

TECHNISCHE DATEN (gemaB IS0 4823)

Farbe
Misch ltnis Basis / Katalysator 11
Verarbeitungszeit* 40s
[ 500"
g der Details 20pm
Lineare di ionale Variation nach 24 Stunden -0,18%
Harte 70 Shore A

*Die angegebenen Zeiten sind ab Mischbeginn bei 23 °C (73° F). Durch hdhere Temperaturen werden die Zeiten
verkiirzt, durch niedrigere Temperaturen verlangert.

WICHTIGE HINWEISE: Eine miindlich, schriftlich oder mittels Vorfiihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Ver-
wendung unserer Produkte griindet auf dem gegenwartigen Stand der zahnérztlichen Technik und unserem Wissen.
Es handelt sich hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten, die
in keiner Weise den Benutzer davon befreit, persanlich die Eignung des Gerates fiir die vorgesehene Anwendung zu
iberpriifen. Gebrauch und Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne jegliche Maglichkeit einer Kontrolle durch
die Firma und liegen somitin der Verantwortung des Benutzers. Eine eventuelle Schadenshaftung beschrankt sich auf
den Wert der von der Firma gelieferten und vom Benutzer verwendeten Ware.

NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG



elite gIaSS MODO DE USAR - PT

0 elite glass é um polivinilssiloxano especialmente concebido para efetuar matrizes transparentes diretamente na
boca. Pode ser usado como uma matriz para a polimerizagao intra e extra oral de materiais fotopolimerizaveis e de
polimerizacao dual. A utilizagao de elite glass reduz sensivelmente a camada superficial ndo polimerizada devido
ainibigdo do oxigénio dos compdsitos. O elite glass é tixotropico, de grande precisdo e com tempos de aplicagdo
rapidos. Além disso, € um material estével e com adequada resisténcia final: 70 Shore A.

CARACTERISTICAS
permiteap

Tlxotmplco N0 escoa.

Rigido apds endurecimento (70 Shore A).

Preciso.

Dimensionalmente estével ao longo do tempo e perante desinfecgdes.

Pode ser colocado novamente na boca apds o endurecimento.

Apds o endurecimento, pode ser moldado com brocas ou instrumentos de corte.

APLICACOES
(riagdo de matrizes transparentes para a técnica de confeccdo de facetas.

MODO DE UTILIZACAO

Preparacao do dispensador:

Montar o dispensador do modo ilustrado nos desenhos (1-2).

Atencdo: antes de montar a ponta, certificar-se de que os dois componentes (base e catalisador) podem
ser extraidos uniformemente, fazendo uma ligeira pressao sobre a alavanca do dispensador e extraindo uma
pequena quantidade do material a remover (3).

Depois, introduzir a ponta de mistura e, se for esse o caso, a ponta intra-oral no cartucho (4).

CRIACAO DE UMA MATRIZ TRANSPARENTE:

1) Escolha uma base de matriz transparente (por exemplo, Zhermack hi tray light clear) de dimensdes adequadas
que possa conter pelo menos 2 ou 3 mm de elite glass na espessura minima.

2) Aplicar elite glass na base de matriz.

3) Colocar a base de matriz no interior da cavidade oral e aguardar o endurecimento do elite glass.

4) Retirar a base de matriz da boca, enxaguar com dgua corrente e secar a matriz obtida com um leve jato de ar.

5) Preparar o dente ou os vérios dentes de acordo com a técnica escolhida.

6) Tratar o esmalte e a dentina de acordo com as recomendagdes do fabricante do compdsito previamente
escolhido.

7) Aplicar o compdsito na matriz previamente preparada com elite glass.

8) Voltar a colocar a matriz com elite glass na boca.

9) Polimerizar de acordo com as instrugdes do fabricante.

li 30 dos li a0 dual.

isedep

TEMPOS DE UTILIZAGAO CLINICA ‘ w {min.-max)
130"-2'15"

‘ (min. - max.)

2'107-2'55"

0tempo de trabalho é considerado desde o inicio da mistura a 23 °C (73°F); 0 tempo de permanéncia na cavidade
oral é considerado a 35 °C (95 °F).

AVISO: Em pacientes sensiveis, os polivinilssiloxanos podem provocar irritagdes ou outras reagdes alérgicas.



LIMPEZA E DESINFECCAO DA MATRIZ

Depois de ter sido bem enxaguada com dgua corrente, a matriz pode ser imediatamente desinfetada.

A desinfeccao ideal € obtida com a imersao na solugo Zeta 7 solution (Zhermack) ou aspergindo diretamente Zeta 7
spray (Zhermack). Se utilizar outros desinfetantes, atentar as instrugdes do fabricante.

LIMPEZA E DESINFECCAO DO DISPENSADOR

0 dispensador pode ser limpo, desinfetado ou esterilizado através da imersdo numa solugéo liquida ou em

autoclave a vapor. Para desinfeccdo, aconselha-se a utilizagdo de Zeta 3 (Zhermack), e para esterilizagao liquida,

Zeta 2 (Zhermack).

ARMAZENAMENTO E GARANTIA

Conservar a temperatura ambiente.

0 elite glass tem uma garantia de utilizacio de 36 meses, desde que conservado adequadamente a uma

temperatura entre os 5° e 27 °C (41°-80 °F)

AVISOS

- 0 endurecimento dos polivinilssiloxanos é inibido pelo contato com as luvas de latex. Evitar o contato direto ou
indireto com luvas de ltex.

- 0s polivinilssiloxanos s@o quimicamente resistentes, por isso, evitar manchar o vestuério.

DADOS TECNICOS (em conformidade com a norma 10 4823)

Cor

Relagdo de mistura base : catalisador 11
Tempo de trabalho* 40seq.
Tempo total (setting time)* 500"
Reprodugdo dos detalhes 20pm
Variacao dimensional linear apds 24 horas -0,18%
Dureza 70 Shore A

*0s tempos mencionados sao considerados desde o inicio da mistura a 23 °C (73° F). Temperaturas mais elevadas
reduzem os tempos; temperaturas mais baixas prologam-nos.

OBSERVAGOES IMPORTANTES: A consultoria transmitida verbalmente, por escrito ou através de demonstragdes,
sobre 0 uso dos nossos produtos, baseia-se no estado atual da técnica odontoldgica e do nosso know-how. Esta
deve ser considerada como uma informagdo ndo taxativa, mesmo relativamente a eventuais direitos de terceiros
€ ndo isenta o usudrio de verificar pessoalmente se o produto é adequado para a aplicagdo prevista. A utilizagio
e a aplicacdo por parte do usudrio, é efetuada sem possibilidade de controle por parte da Empresa e portanto
sdo da exclusiva responsabilidade do usudrio. Uma eventual responsabilidade por danos, limita-se ao valor da
mercadoria fornecida pela Empresa e utilizada pelo usuario. )
SOMENTE PARA USO DENTARIO

Registrado no Brasil por:

VR Medical Importadora e Distribuidora de Produtos Médicos Ltda.

Rua Batataes, n° 391 - (j. 11, 12 e 13 — Jardim Paulista

CNPJ: 04.718.143/0001-94 - Telefone (11) 3885-7633

Responsével técnica: Cristiane Aparecida de Oliveira Aquirre — CRF/SP: 21.079
Registro ANVISA n° 80102512170



elite g lass GEBRUIKSAANWIIZING - NL

Elite glass is een materiaal op vi i is dat speciaal i is voor het rechtstreeks in de mond
maken van transparante matrices. Het kan gebru|k1 worden als een matrix voor intra- en extra-orale polymerisatie van
N automatisch materialen.

Het gebruik van elite glass vermindert in aanmerkelijke mate de niet gepolymeriseerde oppervlaktelaag wegens de
remmende werking van het zuurstof van de composieten.
Het gaat om een thixotropisch, zeer precies materiaal met snelle uithardingstijden. elite glass is een stabiel materiaal,
met een hoge Shore A eindhardheid: 70.
EIGENSCHAPPEN

staat polymerisatie van lymeriseerbare en automatisch p
Thixotropisch, druipt niet.
Hard na uitharding (70 Shore A)
Precies.
Dimensioneel blijvend stabiel en stabiel bij desinfectie
Kan na het uitharden weer eenvoudig in de mond worden geplaatst.
Makkelijk af te werken. Kan na het uitharden afgewerkt worden met frezen of snij-instrumenten.

TOEPASSINGEN
Maken van transparante matrices voor de etstechniek.

GEBRUIKSMETHODE

Voorbereiding van het hulpmiddel:

Monteer het hulpmiddel zoals getoond op de tekeningen (1-2).

Attentie: controleer, alvorens de tip te monteren, of de twee componenten (baslsnplosslng en katalysamr) gelijkmatig
naar buiten komen door een lichte druk uit te oefenen op de hendel van de disp

naar buiten te persen, die verwijderd moet worden (3).

Breng vervolgens de mengtip en, indien vereist, ook de intra-orale tip op de cartridge aan (4).

MAKEN VAN EEN TRANSPARANTE MATRIX:

1) Kies een transparante afdruktray (bijv. Zhermack hi tray light clear) van de juiste maat om minstens 2 a 3 mm elite
glass in de minimum dikte te kunnen bevatten.

2) Breng elite glass op de afdruktray aan.

3) Plaats de afdruktray in de mond tot het einde van de uithardingstijd.

4) Verwijder de afdruktray uit de mond, spoel hem onder stromend water af en droog de verkregen matrix door er
voorzichtig met lucht op te blazen.

5) Bereid de tand of tanden volgens de gekozen techniek.

6) Behandel glazuur en dentine overeenkomstig de aanbevelingen van de fabrikant van het gekozen composiet.

7) Breng het composiet op de eerder met elite glass bereide matrix aan.

8) P\aalx de elite glass matnx opnieuw in de mond.

toe

9)F de ijzi van de fabrikant.
TUDEN VOOR KLINISCH GEBRUIK 40" N ) (ma’n.,max.; .
‘ 130"-215" ‘
‘ (min. - max.) . ‘
2107-2'55"

De verwerkingstijd wordt gerekend vanaf het begin van het mengen bij 23 °C (73° F), de verblijftijd in de mondholte
is gerekend bij 35 °C (95 °F)

WAARSCHUWING: bij gevoelige personen kunnen vinylpolysiloxanen irritatie of andere allergische reacties
veroorzaken.



REINIGING EN DESINFECTIE VAN DE MATRIX

Na rijkelijk te zijn afgespoeld onder stromend water, kan de matrix onmiddellijk gedesinfecteerd worden.

De ideale ontsmetting wordt verkregen door de afdruk onder te dompelen in Zeta 7 solution (Zhermack) of rechtstreeks
te bespuiten met Zeta 7 spray (Zhermack). Als andere ontsmettingsmiddelen gebruikt worden, moeten de aanwijzingen
van de fabrikant gevolgd worden

REINIGING EN DESINFECTIE VAN DE DISPENSER

De dispenser kan gereinigd, ontsmet of gesteriliseerd worden door onderdompeling in een vloeibare oplossing of in een

autoclaaf met stoom. Voor de ontsmetting adviseert men het gebruik van Zeta 3 (Zhermack), en voor de vloeibare sterilisatie

Zeta 2 (Zhermack).

OPSLAG EN GARANTIE

Op omgevingstemperatuur bewaren.

elite glass wordt gegarandeerd gedurende 36 maanden, indien correct bewaard tussen 5° en 27 °C (41°-80 °F).

WAARSCHUWINGEN

- Contact met latex handschoenen kan het uitharden van vinylpolysiloxaan verhinderen. Voorkom direct of indirect
contact met latex handschoenen.

- Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent, dus vermijd vlekken op kleding.

TECHNISCHE GEGEVENS (IS0 Spec. 4823)

Kleur Trasparant
Mengverhouding basis/katalysator 11
ingstij 40seq.
T——— 500"
Reproductie van details 20pm
Lineaire dering na 24 uur -0,18%
Hardheid 70 Shore A

*Deze tijden zijn gerekend vanaf het begin van het mengen bij 23 °C (73° F). Hogere temperaturen verkorten de tijden,
lagere temperaturen verlengen de tijden.

BELANGRIJKE OPMERKINGEN: Het advies dat woordelijk, schriftelijk of door middel van demonstraties wordt gegeven over het
gebruik van onze producten, is gebaseerd op de huidige stand van de tandheelkunde en op onze know-how. Het is te beschouwen
als een niet-hindende informatie, ook met betrekking tot eventuele rechten van derden, en het ontheft de gebruiker niet van het
persoonlijk controleren of het product geschikt is voor de voorziene toepassing. Het gebruik en de toepassing door de gebruiker
geschieden zonder mogelijkheid van controle van de kant van de Firma en zijn daarom onder de verantwoordelijkheid van de
gebruiker. Een eventuele verantwoordelijkheid voor schade is gelimiteerd tot de waarde van de goederen die door de Firma zijn
geleverd en door de gebruiker zijn gebruikt.

ALLEEN VOOR DENTAAL GEBRUIK



elite g lass KAYTTOTAPA - FI

On vinyylipolysiloksaani, joka on tarkoitettu Iaplnakywen matriisien valmlmm\seen SUOraan suussa.

Sité voidaan kaynaa mamlslna seka ettd itsestaan suun sislld tai
Ellte glass: in kaytto vahentda kovettumattoman pintakerroksen maaraa
i, se estdd hapen iitteihin. Elite glass on ti inen, erittdin tarkka ja
nopeasti tarttuva; se on stabiili materiaali, jolloin lopputulos on suhteellisen kova: 70 Shore A
OMINAISUUDET
Lapinakyva, i isten ja itsestadn

Tiksotrooppinen, i valu.

Jaykka kovettumisen jalkeen 70 Shore A

Tarkka.

Mittasuhteet silyvét ajan mydta ja desinfioinnin aikana

Voidaan asettaa helposti uudelleen suuhun kovettumisen jélkeen.

Helppo viimeistelld. Kovettumisen jalkeen voidaan muotoilla porilla tai kirurgisilla veitsilla.

KAYTTOTARKOITUS
Lapinakyvien matriisien valmistus pinnoitustekniikkaa (veneering) varten.

KAYTTOTAPA

Laitteen valmistus kayttoa varten:

Kokoa laite kuvissa (1-2) osoitetulla tavalla.

Huomio: varmista ennen sekoituskarjen kokoamista, ettd kaksi ainesosaa (perusaine ja katalyytti) tulevat ulos
samanaikaisesti. Suorita tarkastus painamalla annostelijan vipua kevyesti siten, ettd jonkin verran materiaalia tulee
ulos (dla kéyté tété materiaalia).

Aseta sekoituskarki ja tarvittaessa myds intraoraalinen kérki tamén jalkeen kasetille (4).

LAPINAKYVAN MATRIISIN VALMISTUS:
1) Valitse riittavan suuri lapinakyva jaljenndslusikka (esim. Zhermack hi tray light clear), jonka ohuimmille paksuuksille
voidaan asettaa vahintaan 2 tai 3 mm elite glass materiaalia.
2) Levité elite glass jéljenndslusikalle.
3) Asetaj Jennuslunkka potilaan suuhun ja odota, ettd elite glass kovettuu
4) Poista jaljennd t veden alla ja kuivaa matriisi
5) Esivalmistele hammas tai hampaat valitun tekniikan mukalsesu

6) Kasittele hammaskiille ja luu valitun k i istajan antamien kayttoohjeiden mukaisesti.
7) Levité komposiitti elite glass matriisin paalle.
8) Aseta elite glass matriisi uudelleen suuhun.
9) Koveta valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.
Kayttdaika Suuontelosta poisto
I 40" (min. - max.) ‘
«—>
KLIINISET KAYTTOAJAT ‘ 215

(min. - max.)
2107-2'55"

Kasittelyajat viittaavat olosuhteisiin, joissa limpbtila sekoituksen alkaessa on 23 °C (73°F) ja suussaoloajat viittaavat
olosuhteisiin, joissa suun lampétila on 35 °C (95 °F)

VAROITUS: Vinyylipolysiloksaani voi aiheuttaa ai ireita tai muita allergisia reaktioita yliherkkyysoireista kérsiville



potilaille.

MATRIISIN PUHDISTAMINEN JA DESINFIOINTI
Paras mahdollinen desinfiointi saadaan upottamalla jljenndslusikka Zeta 7 solution (Zhermack) liuokseen tai suihkuttamalla
sille suoraan Zeta 7 Spray suihketta (Zhermack). Noudata valmistajan ohjeita kéyttaessasi muita desinfiointiaineita.

ANNOSTELIJAN PUHDISTAMINEN JA DESINFIOINTI

Annostelija voidaan pestd, desinfioida tai sterilisoida issa tai se nesteeseen. Si
Zeta 3 (Zhermack) tuotetta ja nestemaiseen sterilointiin Zeta 2 (Zhermack) tuotetta.
VARASTOINTI JATAKUU

Séilytd huoneen [ampbtilassa.

Elite glass materiaalilla on 36 kuukauden takuu, mikli se on sailytetty oikein 5° - 27 °C (41°-80 °F) limptilassa.

VAROITUKSIA

- Vinyylipolysiloksaani ei kovetu, mikali sita kosketaan ihansikkailla. Ald kosketa inteja suoraan tai
epasuoraan lateksihansikkailla.

- Vinyylipolysiloksaanit ovat kemiallisesti kestavid, joten vlta tydtakkien ja vaatteiden likaamista.

TEKNISET TIEDOT (IS0 4823 standardin mukaan)

Vari Lapinakyva
Perusaineen/katalyytin sekoitussuhd 11
Kasittelyaika* 40 sek.
Tartunka-aika* 500"

i toisto 20 pm
Lineaarinen mittavaihtelu 24 h jélkeen -0,18%
Kovuus 70 Shore A

*Mainitut ajat on mitattu sekoituksen alkamisesta [ampatilan ollessa 23 °C (73° F). Korkeammissa lampbtiloissa
kovetus tapahtuu nopeammin, kun taas alhaisissa lampdtiloissa se tapahtuu hitaammin.

TARKEITA HUOMAUTUKSIA: Suullisesti, kirjallisesti tai havainnollisesti annetut tuotteiden Kayttdohjeet perustuvat hammaslaa-
ketieteellisen teknologian vallitsevaan tilaan ja tieto-taitoomme. Niitd ei tule pitéa sitovina tietoina (myds muiden osapuolien
oikeuksien suhteen), jonka vuoksi kayttajan tulee tarkistaa henkilokohtaisesti, soveltuuko tuote haluttuun kéyttitarkoitukseen.
Yritykselld ei ole mahdollisuutta tarkistaa kayttdjan valitsemaa kayttda ja kdyttotarkoitusta, jolloin ne jaavat kdyttdjan vastuulle.
Mahdollinen vastuu vaurioista rajoittuu yrityksen toimittamien ja kéyttdjan kéyttamien tavaroiden arvoon.

AINOASTAAN HAMMASLARKETIETEELLISEEN KAYTTOON



elite g lass TPONOZ XPHEHE - EL

To Elite Glass givat Bivulomohuatho€avn (VPS) mou mpoopiletat yia m Snpioupyia Slagaviv pntpwv ameudei-

ag 070 OTOpa. Mnopei va xpnotponoinei wg pritpa yia tov zvéccrcpum(é Kat ziwomuam() TIONUPEPIOHO
OEVWY Kal Guevwv uhika. H yprion tou elite glass peiivet aioBntd 1o n mo-

Auueplupzvc EMQAVEIKO CTPHUANOYW TNG avaow)mmg SpAcn Tou 0EUYOVOU TwV EVWCEWV.

Eivau Bi§otpormiko, peyahng akpietag kat pe pikpoug xpovoug miéng. To elite glass eivat éva otaBepd uNiko pe

KkataMnAn tehikry okAnpétta: 70 Shore A.

XAPAKTHPIZTIKA

DNiagavég, emtpénel Tov 0 Twv OpEVWV Kal OHEVWV EVWOEWV.
Oi§oTpomiIKG, Sev TPéXEL

T1abepo petd t okhijpuvon (70 Shore A).

AkpiBéc.

Aactactohoyikd oTaBepd 6To XpGvo Kat ot amoAvpavan.

Edkohn emavatonoBtnon 6To T6pa PETd T OKAfpuvON.

Metd T okNjpuven emTpénel To QIvipiopa e PPELES 1y aiyunpa Gpyava.

XPHIH
Anpioupyia Slapaviv PNTPWY yia TV TEXVIKY veneering.

TPOMOX XPHEZHE

MpoeTolpacia Tou oKeVaopaTog:

TomoBETrOTE To OKEVAOHA OMWG PaiVETal OTIG €IK. (1-2).

Mpoooxn: mpiv T TomoBétnon Tou dkpou, Befaiwdeite 6T Ta o ouoTarika (Baon kat katahuT) e&€pyo-
VTl OPOIGHOPPA AOKWVTAG Uta EAagpd migan oTo HoxAG Tou dispenser Kat am@vovTag pia HIKpr moodtnta
UNIKOU TTou TIpEMEL va amopakpuvBe (3).

T OuvExELa TOMOBETAOTE To Akpo aVAIENS OTO PUTYYIO Kal TO EvEEXOHEVO EVEOOTOUATIKO PUYXOG (4).

AHMIOYPIIA AIAOANO'YZ MHTPAE:

1) EmAé€re éva Slagavé Siokdpto (mx. Zhermack hi tray light clear) kataMnhou peyéBoug wore va déxetat
Touhdyiotov 2 1} 3 mm elite glass pie To eNdxI0TO Maoc.

2) TomoBetrote 10 elite glass oTo iokdpto.

3) TonoBeTroTe TO SIOKAPIO OTO EOWTEPIKO TNG OTOHATIKMAC KOINGTNTAG KAl IEPIUEVETE T OKAjpuVOn Tou
elite glass.

4) Byhte To Slokaplo and 1o oTopa, EEPYANTE TO e TPEXOUHEVO VEPG Kall OTEYVWOTE T UTPA He Aiyo agpa.

5) MPOETOIACTE TO 1} Ta SOVTIA pE TNV EMAEYUEVN TERVIKIY.

6) MpoeToIpdoTe GPANTO Kat adapavTivn OUPPWVA HE TIG 08Nyieg Tou apaywyoy Tou EMAEYHEVOU TIPOIOVTOG

7) E@apuooTe To peiypa ot piitpa mou etoipdoare pie elite glass

8) TomoBeTroTe 070 0TOWA T MriTpa and elite glass

9) MohupepioTe OUPQWVA e TIG 08NYiEC TOU Tapaywyou.
Xpovog ene€epyaciac | AQaIpeoT) and T GTOMATIKA KOMGTHTA

‘ 40" (min. - max.)

XPONOI KAINIKHE XPHEHE > 130"-215"
(min. - max.)
2107-2'55"

0 xpévog enegepyaoiag evvoeitar amd Ty évapén e avapedng oe 23 °C (73° F), o xpdvog mapapiovr; o

oTopatikiy KOAOTNTa avapépetal o€ Beppokpacia 35 °C (95 °F).
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MPOEIAOMOIHEH: Z¢ dropa
AMeg aMepyIKEG avTISPATELC.
KAGAPIZMOZ KAI AMOAYMANZEH THE MHTPAZ

Metd and EéByalpa pe apBovo TPeKOUHEVO VPO, N UTPa UITOPE va anoAupavBei apéowc.

H 8aviki) amoAopaven emtuyxdvetai BubiCovtag to anotinwpia ot Zeta 7 solution (Zhermack)  exalovtag
aneuBeiag pe Zeta 7 spray (Zhermack). Eav xpnotponoloGvtar aMa anohupavTikd, akohouBeite Tic oSnyie¢
TOU KATAOKEVQOTH.

KAGAPIZMOZ KAI AMOAYMANZEH TOY DISPENSER

To dispenser pmopei va kaBapiletal, va amolupaivetal kai va anooTelpwveTal BouTtiviag To Oe éva uypd
Sidhupa 1y oe mohupavtiko kKAiBavo atpov. Ma Ty amohvpavon cuviotdtal n xprion Tou Zeta 3 (Zhermack),
yia vyprj anooteipwon Zeta 2 (Zhermack).

ANOOHKEYZH KAIEITYHEH
Aiatnpeital o€ Beppiokpacia mepiPaiovtog.
To elite glass eivat eyyunpévo yia mepioSo 36 pnviv edv dlatnpeital owotd o€ Beppokpacia amd 5° éwg 27 °C
(41°-80°F).
HPOEIAOHOIHZEII
Mpuvon Twv B Nogaviv EMETal amo TV emagr pe Ta AaoTixévia yavtia. Amooyete
TV Gpeon 1 EUpean emagr pe Ta AaoTixévia yavia.
- Ot Bvulomoluaho€aveg eival Xnuika avBekTikég. Amo@UYETE Toug NekéSeg oty modid  aTa polxa.

TEXNIKA XAPAKTHPIETIKA (katd to mpotumo ISO 4823)

QVEC Mopei vat TIpOKaé pediopole i

o o B

)\

Xpopa Magavég
Avahoyia avapiéng Bdong:katahitn 11
Xpovog enegepyaoiac® 40"
Tuvohkdc Xpévo Migng * 500"
AxpiBera oy o wv ) 20pm
Tpappukri petapold peyéBoug petd and 24 wpeg -0,18%
Ikhnpdtnta 70 Shore A

*Otypdvot mou Snhdvovtar ioxbouv amd v évapén e avapeidng o 23 °C (73° F). Otupnétepeg Beppokpa-
GiEC HEIVOLY TOUE XPOVOUG Kat OL HEYONUTEPE TOUG aUEAvouV.

ZIHMANTIKEZ MAPATHPHEEIZ: Ot 0dnyiec mov mapéxovtat npwuplku, EYYPAQWC 1 péowy Emézl&wv, GXETIKG pey
Xpion Twv npolovmw Hag, Baoiletat oty rpﬁxouuu 1aTpIK Y pag kat 1o “know-how/yvwpilw nwg”. Autég
oL odnyieg dev Bewpt , OE peta ) eni Tpitwv. 0 emayyehpariag 1atpog mpémet
va e\éy&el av To mpoiov eivat Kara)\)\n)\u Yla TV ouyKeKpIpEvN kaBe gopd epappoyr) Kat xprion. H owotr xprion kat
enayyehuatikr epappioyi Tou mpoidviog Sev pmopei va eheyyBei and v Etaipeia mapaokeuric kat Ty evBivn géper
amokAeLoTIK o enayyehpatiac. Tuxwv ano{npiaeelg and Ty meupd e Etaipeiag, meptopiCovtat oy amolnpiwon
g agiag Tov mpoidvTog.

MONO rIA ENAITEAMATIKH XPHIH



elite gIaSS ANVENDELSE - DA

Elite Glass er en vinylpolysiloxan beregnet til at lave i matricer direkte i
Den kan anvendes som matrice til intra- o ekstraoral polymerisation af foto- 0g dobbeltpol; materialer.
Ved af elite glass formi det ikke i overfladelag der skyldes inhibition af oxygen i for-

bindelserne. Elite glass er et tiksotropisk materiale, der giver stor njagtighed og hurtig satning; det er desuden stabilt
og har en hgj endelig hérdhed: 70 Shore A.

EGENSKABER

Da det er gennemsigtigt, giver det mulighed for
Tiksotropisk. Drypper ikke.

Hardt efter haerdning (70 Shore A).

Nojagtigt.

Dimensionel stabilitet med tiden og ved desinficering.

Nemt at sztte tilbage i mundhulen efter haerdning.

Kan feerdigbearbejdes med fraeser eller i efter haerdning.

ANVENDELSE
Fremstilling af itige matricer til ing-teknikk

BRUGSANVISNING

Hvordan anordningen klargores:

Saml anordningen som vist pa tegningerne (1-2)

Giv agt: For spidsen monteres, skal man sorge for, at de to komponenter (base og katalysator) strammer ensartet ud,
idet der presses let pa di og enlille i der s skal fiernes (3).

Derefter skal blanderspidsen og om nadvendigt den intraorale tip szttes i patronen (4).

HVORDAN MAN FREMSTILLER EN GENNEMSIGTIG MATRICE:

1) Veelg en gennemsigtig aftryksholder (f.eks. Zhermack hi tray light clear) med passende mal, hvor der er plads til
mindst 2- 3 mm elite glass med minimumtykkelse.

2) St elite glass pa aftryksholderen.

3) St aftryksholderen ind i mundhulen, og vent, indtil elite glass hardes.

4) Tag aftryksholderen ud af mundhulen, skyl den under og tor den
luftstrale.

5) Klarger tanden eller tzenderne alt efter den valgte teknik.

6) Behandl emalje og tandben ifalge forskrifterne fra den valgte forbindelses producent.

7) For forbindelsen pa den klargjorte matrice f elite glass

8) Saet matricen af elite glass ind i mundhulen igen.

af foto- og

matrice med en svag

9) Foretag pol ifolge
Arbejdstid Fjernelse fra mundhulen
KLINISKE ANVENDELSESTIDER 0 (min.-max)
‘ 130"-215" ‘
‘ (min. - max.) . ‘
210"-2'55"

Med arbejdstid menes tiden fra begyndelsen af blandingen ved 23 °C (73° F), mens tiden i mundhulen forlaber ved
35°C(95°F).

AADVARSEL: Vinylpolysiloxan kan forarsage irritationer eller andre allergiske reaktioner hos falsomme patienter.



RENSNING 0G DESIFICERING AF MATRICEN

Nar matricen er blevet skyllet grundigt under kan den straks d

Der opnds en npnmal desinficering ved at sztte aftrykket ned |Zeta 7 solution (Zhermack) eller sprojte Zeta 7 spray

(Zhermack) direkte pa det. Hvis der anvendes andre desi idler, skal man folge prod

RENSNING OG DESIFICERING AF DISPENSER

Dispenseren kan renses, desinficeres eller steriliseres ved at satte den ned i en vaske eller dampautoklave. Det

anbefales at anvende Zeta 3 (Zhermack) til desinficeringen, Zeta 2 (Zhermack) til vaeskesteriliseringen.

OPBEVARING 0G GARANTI

Skal opbevares ved stuetemperatur.

Elite glass har 36-maneders garanti, hvis det opbevares korrekt ved en temperatur mellem 5° og 27 °C (41°-80 °F).

ADVARSLER

- Kontakt med latexhandsker hindrer hardning af vinylpolysiloxan. Undgé direkte eller indirekte kontakt med
latexhandsker.

- Vinylpolysiloxan er modstandsdygtigt overfor kemikalier, sé pas pa ikke at plette jeres toj.

TEKNISKE DATA (ifalge 1S0-standard 4823)

Farve

Base-katalysator i 11

Arbejdstid* 40"

Saettetid* 500"
dannelse af detaljer 20pm

Linezer dimensionel variation efter 24 timer -0,18%

Hardhed 70 Shore A

*De opforte tider galder fra og med begyndelsen af blandingen ved 23 °C (73° F). Ved hgjere temperaturer forkortes
tiden, ved lavere temperaturer forlaenges den.

VIGTIGE OPLYSNINGER: Mundtlig og skriftlig instruktion samt instruktion i forbi med d ion af brug
af vore produkter er baseret pé de aktuelle tandteknikker samt vores know-how. Instruktionen er derfor udelukkende
af vejledende karakter. Dette gzelder ogsa med hensyn til eventuelle krav i forhold til tredjemand. Brugeren er stadig
forpligtet til personligt at kontrollere, at produktet er egnet til den konkrete placering. Brugerens anvendelse og
placering af produktet sker uden kontrol af virksomheden og det er derfor alene brugeren, som kan gares ansvarlig.
Eventuelt ansvar for skader er begraenset til veerdien af produk som leveres af virksomheden, og som anvendes
af brugeren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK



elite g lass ANVANDNINSOMRADEN - SV

Elite Glass r en vinylpolysiloxan som sarskilt har tagits fram for att gora transparenta mamser direkti munnen. Det kan
anvandas som en matris for intraoral och extraoral isering av bade och

material. Anvandning av elite glass reducerar kompositens syreinhiberingsskikt avsevart. Det ar tixotropiskt, mycket
exakt och stelnar snabbt. elite glass ar ett stabilt material med hag slutlig hérdhetsgrad: 70 Shore A.

EGENSKAPER
p medger polymerisering av bade
Tixotropiskt. Droppar inte.
Hart nér det har stelnat (70 Shore A).
Exakt.
Dimensionellt stabilt dver tiden och taligt mot desinfektion.
Kan placeras om i munnen efter hardning.
Enkelt att bearbeta. Kan bearbetas med skarinstrument efter hardning.

ANVANDNINGSOMRADEN
Skapande av transparenta matriser for ytkeramik.

BRUKSANVISNING

Forberedelser:

Montera ihop pistolen som i figurerna (1-2).

0BS: Se till att de bada komponenterna (bas och katalysator) flyter ut jimnt genom att trycka latt p dispenserspaken
och spruta ut lite material (som du sedan tar bort) innan du sétter pa spetsen (3).

Sétt sedan pa blandningsspetsen och om s erfordras den intraorala spetsen pa patronen (4).

ATT SKAPA EN TRANSPARENT MATRIS:
1) Vélj en transparent avtryckshallare (t. ex. Zhermacks hi tray light clear) av lamplig storlek med plats for minst 2-3
mm elite glass med minimitjocklek.
2) Applicera elite glass pa en avtryckshéllare.
3) Placera avtryckshallaren i munnen under bindningstiden.
4)Ta ut avtryckshallaren, skalj den under rinnande vatten och torka matrisen genom att forsiktigt blasa luft pa den.
5) Forbered tanden eller tanderna med nskad teknik.
6) Behandla emaljen och tandbenet enligt anvisningar fran til av det valda
7) Applicera kompositet p& matrisen av elite glass.
8) Satt in elite glass-matrisen i munnen |gen
9)P isera enligt

material.

TIDER FOR KLINISK ANVANDNING ‘ 40" . (min. - max.) . ‘
130"-215"

‘ (min. - max.)

2107-2'55"

Bearbetningstiden raknas frén det att tillblandningen borjar vid 23 °C (73°F), tid i munnen avser 35 °C (95 °F).

VARNING: Hos kansliga patienter kan vinylpolysiloxaner orsaka irritation eller andra allergiska reaktioner.
RENGORING OCH DESINFICERING AV MATRISEN



Nar matrisen har skdljts ordentligt under rinnande vatten kan den desinficeras omedelbart.
Detidealiska sattet att desinficera ar att lata avtrytket Ilgga iZeta7 solution (Zhermatk) elleratt spruta Zeta7 spray
(Zhermack) direkt p[det Folj til vid anvéndning av andra desi

RENGORING OCH DESINFICERING AV DISPENSERN

Dispensern kan rengdras, desinficeras eller steriliseras genom att |dggas i vétska eller i en &ngautoklav.

Dispensern kan rengdras, desinficeras och steriliseras genom att doppas i en rengdringslasning eller i ngautoklav. Vi

rekommenderar Zeta 3 (Zhermack) for desinficering och Zeta 2 (Zhermack) som flytande steriliseringsmedel.

LAGRING OCH GARANTI

Forvaras vid rumstemperatur.

Elite glass omfattas av 36 manaders garanti om det forvaras vid en temperatur pa mellan 5° och 27 °C (41-80 °F).

VARNINGAR

- Kontakt med kan forhindra vi il frdn att stelna. Undvik direkt eller indirekt kontakt med
latexhandskar.

- Vinylpolysiloxan &r kemiskt resistent, sa akta kladerna.

TEKNISKA DATA (enligt 150 4823)

Firg
bas:katalysator 11
betningstid 40sek.
ingsti 500"
20pm
Variation i linje och storlek efter 24 h -0,18%
Hardhet 70 Shore A

*Tiderna raknas frén det att tillblandningen pabdrjas vid 23 °C (73° F). Vid hagre temperaturer blir bindningstiden
kortare, vid lgre temperaturer langre.

VIKTIGA ANMARKNINGAR: Beskrivningen av anvindningen av véra produkter som ges muntligen, skriftligen eller genom demon-
strationer, baseras pa dagens tandlakarteknik och vart know-how. Den ska betraktas som en vigledande information dven nar det
galler Iredje mans eventuella rattigheter. Anvandaren maste personligen kontrollera om produkten r lampad for den aktuella

och i i av produkten ligger pé anvindarens ansvar da detta sker utan att foretaget har
mjlighet att utfora en kontroll. Eventuellt ansvar for skador &r begransat till virdet pa den vara som levereras av foretaget och
anvénds av anvindaren.

ENDAST FOR DENTAL BRUK



elite g lass NAVODILA ZA UPORAB - SL

Elite Glass je pasta iz vinilpolisiloksana, izdelana pnsehe] za pripravo prozornih matric nepusrednov ustih.

Uporablja se lahko kot matrica za intra- in ek izacijo tako fotopolimerizacijskih kot tudi limerizacijskih
lov. Uporaba izdelka elite glass obcutno zmanjsa nepolimerizirano povrinsko plast, do katere prihaja zaradi
kisika v spojinah. Izdelek je tiksotropen, zelo natancen, s kratkim casom strjevanja. elite glass je stabilen
material ustrezne konéne trdote: 70 Shore A.

LASTNOSTI

Transparenten, omogoca polimerizacijo tako foto- kot tudi avtopolimerizacijskih spojin.
Tiksotropen. Ne kaplja.

Po strditvi trd (70 Shore A).

Natanden.

ih mer in odporen na
Po strditvi ga je mogoce enostavno ponovno namestiti v usta.
Po strditvi ga je mogoce dokocno obdelati s svedrno konico ali ostrimi rezili.

UPORABA
Izdelava prozornih matric za tehniko veneering.

NAVODILA ZA UPORABO

Priprava aparata:

Sestavite aparat, kot je prikazano nasslikah (1-2).

Pozor: Pred montazo konice preverite, da obe komponenti (osnovna zmes in katalizator) enakomerno iztekata; nekoliko
pritisnite na rocico odmernika in iztisnite majhno kolicino materiala, ki ga je potrebno odstraniti (3).

Nato vstavite mesalno konico in, ¢e je potrebno, intraoralni nastavek na vlozek (4)

PRIPRAVA PROZORNE MATRICE:

1) Izberite prozorni nastavek za odtis (na primer Zhermack hi tray light clear) primernih dimenzij, ki lahko vsebuje vsaj
2ali 3 mm paste elite glass na mestih z najmanjso debelino.

2) Nanesite pasto elite glass na nastavek za odtis.

3. Namestite nastavek za odtis v ustno votlino in pocakajte, da se pasta strdi.

4) Snemite nastavek za odtis z zob, ga oplaknite pod tekoco vodo in osusite dobljeno matrico z blagim zracnim curkom.

5) Pripravite zob ali zobe na izbrani nacin.

6) Nanasajte na sklenino in zobovino v skladu z navodili proizvajalca izbranega izdelka.

7) Nanesite zmes na predhodno pripravljeno matrico iz elite glass.

8) Ponovno namestite v ustna matrico iz elite glass.

9) Polimerizirajte v skladu z navodili proizvajalca.

Cas obdelave Odstranjevanje iz ustne odprtine
. . 40" - (min. - max.) -
CAS KLINICNE UPORABE ‘ 130°275" ‘
‘ (min. - max.) . ‘
2107-2'55"

Kot cas obdelave se Steje Cas, ki pretece od zacetka priprave zmesi pri temperaturi 23 °C (73° F); ¢as v ustni votlini pa se
uposteva pri temperaturi 35 °C (95 °F).

OPOZORILO: Pri obcutljivih osebkih lahko vinilpolisilosani povzrocijo drazenje in druge alergicne reakdije.



CISCENJE IN RAZKUZEVANJE MATRICE

Po izdatnem in natancnem spiranju pod tekoco vodo je mogoce matrico takoj razkuziti.

Odtis najbolj zanesljivo razkuZite tako, da ga potopite v raztopino Zeta 7 solution (Zhermack) ali ga neposredno

nabrizgate z razpriilom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri uporabi drugih razkuZil upostevajte navodila proizvajalca.

CISCENJE IN RAZKUZEVANJE ODMERNIKA

Dispenzer lahko oistite, razkuZite in sterilizirate tako, da ga potopite v tekoco raztopino ali v parni avtoklav. Za iscenje

svetujemo uporabo Zeta 3 (Zhermack), za tekocinsko sterilizacijo Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISCENJE IN GARANCLIA

Skladiscite pri sobni temperaturi.

Elite glass je garantiran za 36 mesecev, ¢e se pravilno skladisci pri temepraturah od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

OPOZORILA

- Strjevanje izdelkov iz vinilpolisilosana se prekine ob kontaktu z rokavicami iz lateksa. Izogibajte se posrednemu ali
neposrednemu stiku z rokavicami iz lateksa.

- Vinilpolisilosani so kemi¢no odpomni, zato pazite, da ne umazejo oblacil.

TEHNICNI PODATKI (v skladu s predpisom IS0 4823)

Barva Prosojna
Razmerje baza : katalizator 11
(as obdelave* 40sec.
(as strjevanja* 500"
produkcia podrobnosti 20um
Linearna 7 variacija po 24h -0,18%
Trdota 70 Shore A

*Navedeni Casi se Stejejo od zacetka priprave zmesi pri temperaturi 23 °C (73° F). Pri visji temperaturi so Casi krajsi,
pri nizji pa daljsi.

POMEMBNO OPOZORILO: Nasveti o uporabi nasih izdelkov, ki jih dobite ustnn ali pismeno ali preko prakticnih demonstracij,
temeljijo na trenutnem znanju stroke in nasi i jih morate kot informacije brez
obveznosti, tudi v primeru Skode in ne oprocajo uporabnika osebne preveritve ali je izdelek primeren za predvideno uporabo.
Uporaba in namestitev sta pod uporabnikovo odgovornostjo, ker ju izvaja sam, brez moznosti kontrole s strani proizvajalca.
Eventuelna odgovornost za $kodo je omejena na vrednost blaga, ki ga je dostavil proizvajalec in rabil uporabnik.

SAMO ZA ZOBNO UPORABO




elite g lass WHCTPYKLLUY 110 TIPYIMEHEHMIO - RU

Elite Glass - 310 VNOKCaH, i ana MPO3paYHbIX MaTPUy Heno-
CPEACTBEHHO BO pry. Momer 6biTb YCMIONb30BAH, KaK MATpULia [ANA BHYTPI 11 BHE POTOBO/ NOMMMEPU3ALIMMA

[/l4 elite g\ass THBIA He It CNIOWA, Bbl-
3biBaeMbiil BO3EICTBIEM KMCTOPOAa | Komnoswublx Matepuanos.

370 TUKCOTP , BbICO 1 BbicTpO i matepuan. Elite glass - 310 cTabunbHblit
marepwan ¢ noablweunoﬁ KOHeuHoi TBepAoCTbio: 70 Shore A.

XAPAKTEPUCTUKN

Mpo3paukblit, 06ecneunBaet 0 ] IX KOM-
MNO3WUTHBIX MaTepnanos.

TUKCOTPONKUUHBIA, He Teyer.
Mpoukblit nocne 3atepgesatus (70 Shore A).

ToYHbIiA.

He U3MeHseT pa3mepbl CO BPeMeHeM 1 NoCre Ae3nHOEKLMiA.

Mocne Nerko yc: A BO PTY.

Mocne MOXeT 6biTb 06p: bpesamu nnmn WHC
NPUMEHEHUE

W3rotoBnexmne NPO3payHbIX MAaTPNL| NO TEXHONOTUN BEHEPUHT.

CMoCOb NPUMEHEHUA

MogroToBka ycTpoiicTBa:

YcTaHOBUTe YCTPOICTBO, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKaX 1-2.

BHUMaHue: [10 YCTaHOBKM HaKOHEUHIKa yOeUTeCh, YTO 1Ba KOMMOHEHTa (OCHOBA 1l KaTanu3atop) BbIXOAAT

|PaBHOMEPHO NPV NETKOM HaXaTuK Ha Pbiuar ANCMIeHCepa, BbiJaBNMBaIOLIEM HeBOMbILIOE KONMYECTBO MaTe-

|p1ana, KOTOpbIlt JOMXeH ObiTb yaaneH, puc. 3.

Tocne 37070 YCTaHOBWTE Ha KaPTPUEK CMELIMBAIOLIMIA HAKOHEUHINK 1, PV HEOBXOAMOCTM, MHTPAOPaNbHbI

HaKOHEUHUK, pUC. 4.

CO3/JAHUE MPO3PAYHOI MATPULIbI:

1) Bo3bMuTe OTTUCKHYt0 10XKY (Hanpumep, Zhermack hi tray light clear), umelowuyto pasvepbl, foCTaTouHble
[ANATOro, 4T0BbI BMECTUTD, NO KpaiiHeil Mepe, 2 Ui 3 MM MUHUMarbHOI ToNLLMHY elite glass .

2) Hanoxwure elite glass Ha OTTUCKHY10 NOXKY.

3) Pa3mecTTe OTTUCKHYIO NIOXKKY B POTOBOI MONIOCTH, U A0XKAMTECH 3aTBepAeBaHMA elite glass.

4) BbiHbTe OTTUCKHYI0 OXKY 130 PTa, CONIOCHNTE MO/ NPOTOYHOI BOROM, 1 BLICYLUUTE NONYYEHHYIO MaTPHLly
NOJ NerKoii CTpyeii BO3yxa.

5) MoarotosbTe 3y6 N 3ybbl B COOTBETCTBIM C BbIOPAHHOI TeXHONOTWEN.

6) O6paboTaiite 3Manb WM AEHTUH B COOTBETCTBUN C 0 KOM-
M03UTHOrO MaTepyana.

7) HaHecuTe KOMNO3WTHbIN MaTepuan Ha npeaBapuUTenbHO NPUTOTOBNEHHYI0 MaTpuLly 13 elite glass.

8) MowmecTute BO pry MaTpULly U3 elite glass.

9) Monumepy3aLs NPONBOANTCA MO UHCTPYKLMAM NPOUIBOAUTENS.

Bpewn paothi Yaanetue u3 nonocty pra
40" - (min. - max.) -
BPEMSA KNMHUYECKOrO UCMOJIb30BAHUSA T 2T
‘ (min. - max.) - ‘
210"-2'55"
Bpewms paborbi A OT Hauana npun 23 °C (73° F), Bpema Haxox/eHus B poTo-

BOV NonocTI noppasymesaetca npin 35 °C (95 °F).



BHUMAHME: Y uyBcTBITENbHbIX NfOAEIH BUHUANONMCUNOKCAH MOXET Bbi3biBaTb PasfpaxeHns Ui apyrve
annepruyeckie peakuui.

OYMCTKA U AE3UHOEKLIA MATPULIbI

Mocne cronackvsaHA N0 06MAbHBIM KONMYECTBOM NPOTOYHOI BOAbI MAaTPULIA MOXET BbiTb HEMENEHHO

NpoaesuHPUUMPOBaHa.

VpeanbHas pesuHdeKLna NPoBOAUTCA NyTem NOTPyXeHUA OTTUCKa B pacTBop Zeta 7 solution (Zhermack)

WM HeMocpepCTBEHHOTO pachibineruta cnpen Zeta 7 spray (Zhermack). Vicnonb3ya apyrie aesuHouuumpyio-

Ly¥ie CPefCTBa, NPUAEPXMBAITECH MHCTPYKLIMIA NPOM3BOANTENS.

OYUCTKA N AESUHOEKLUA ].'II/ICHEHCEPA

[lncnencep MoXeT 6biTb NPOMBIT, My nn cref NPV MOMOLY NOTPYXKEHNA B

KUAKOCTb AN B NApOBOM 5 UCnonb3osatb Zeta 3 (Zhermack),

ANA XNIKOM CTepunusaLm - Zeta 2 (Zhermack)

XPAHEHUE U TAPAHTUA

XpaHuTe Npu KOMHaTHO# TemnepaType.

TapaHia Ha elite glass coctaBnseT 36 MecALeB Npu NPaBIAbHOM XpaHeHUm ot 5° 4o 27 °C (41°-80 °F).

MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU

- 33TBEDA€B&HME BUHWIMONNCUNOKCAHA 3aMefINARTCA NPW KOHTaKTe C nepyaTkami U3 narekca. W3beraitre
NPAMOr0 1 KOCBEHHOTO KOHTAKTa C aTEKCHbIMM nepyaTkami.

- BUHMANONMCUNOKCaH ABNAETCA XUMUYECKN CTOI;\KMM, 36eraiiTe ero KOHTaKTa C xanatamu v OAE)KA(}ﬁ.

TEXHWUYECKUE AAHHDIE (no knaccudmauyum IS0 4823)

Liger Mpo3payHblit
0 Cvecu oct 11
Bpema pabotbi* 40 cex.
Bpems cxBarbiBaHma* 500"
Boc JAeTaneit 20pm
NVHeVHbIX pa3mepoB nocne 24 yacos -0,18%
Taepaoctb 70 no lllopy-A
*Yka3aHHoe Bpems A C Havana npn 23 °C (73° F). bonee Bbicokas Temnepa-

Typa yMeHbLUaeT Bpems, Gonee H13KaA ero yenuunsaer.

BAXHBIE NPUMEYAHWA: NlioBble peKoMeHAaLu Mo UCMONb30BAHMIO HaLLeil NPOAYKLIY, NPENoAHECeHHbIE B YCTHOI dopme,
TWICSMEHHO WM NOCPEACTBOM ACMOHCTPALH, OCHOBBIBIOTCA Ka MEAMUMHCKO UHOpMaLl, KOTOpO Mol pacrionaraem & Ha-
cToswee BpemA. OHM He JOMKHbI CYTATbCA Aaxe no K nIpaBam TPeTbUX fuL, U He
or ™ y6eRUTLCA B NPUTOAHOCTI MPOAYKTA OTHOCHTENHO KOHKPETHOM
Cnyyan uenonb3oBanua. MPaKTUYECKoE UCNIOb30BaHIE MaTepHana MoNib30BATeNeM 0CYLIECTBAAETCA 663 KaKoro-niuGo KOHTponA
€0 CTOpoHbI KoMnanuw, a, Crle0BaTenbHo, OANAAAET M0/} OTBETCTBEHHOCTL CAMOTO N0AIb30BaTeNA. /lio6as OTBETCTBEHHOCTD 32
ii Bpes unu YobITKY Orp: CTOMMOCTbIO MPOZYKLIM, NPeA0CTaBNeHHoi Komnakueit i ncnonb-

30BaHHO/I MONb30BaTENEM.

TONbKO AANA NPOOECCUOHANBHOTO UCNONb30BAHUA



elite g lass INSTRUKCIA UZYCIA - PL

Elite Glass jest specjalnie wytworzonym winylopolisikoksanem, przeznaczonym do tworzenia przezroczystych matryc
bezposrednio w jamie ustnej. Materiat ten moze by¢ wykorzystany jako matryca do polimeryzacji materiatow ulegajacych
fotopolimeryzagji oraz materiatow o podwdjnej polimeryzacji, wewnatrz i na zewnatrz jamy ustnej. Zastosowanie
materiatu elite glass znacznie zmniejsza warstwe hamujaca utlenianie materiatow. Jest to materiat tiksotropowy, bardzo
doktadny, o krétkim czasie twardnienia. Elite glass jest materiatem stabilnym, o wysokiej wartosci ostatecznej twardosci:
70Shore A.

WEASCIWOSCI

Przezroczysty, pozwala na polimeryzacje iatow Swi oraz iatow podwdjnie
Tiksotropowy. Nie wycieka.

Sztywny po stwardnieniu (70 Shore A).

Doktadny.

Stabilne wymiary pomimo uptywu czasu i stosowania srodkéw dezynfekcyjnych.

Po stwardnieniu moze by¢ umieszczony z powrotem w jamie ustnej.

Latwy do wykoriczenia. Mozliwe jest wykoriczenie odlewu po stwardnieniu, przy uzyciu narzedzi tnacych.

ZASTOSOWANIA
Tworzenie przezroczystych matryc przeznaczonych do techniki licowek.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie urzadzenia:

Imontuj urzadzenie w sposéb przedstawiony na rycinach (1-2).

Uwaga: Przed zmontowaniem koricowki, upewnij ie, ze oba elementy (podtoze i katalizator) wyptywaja réwnomiernie,
poprzez lekkie wcisniecie dZwigni dozownika i wycisniecie niewielkiej ilosci materiatu, ktdra nastepnie nalezy usunac (3).
Nastepnie zamocuj koricowke do mieszania i, jesli to konieczne, zamontuj w kasecie koricowke wewnatrzustng (4).

TWORZENIE PRZEZROCZYSTE) MATRYCY:

1) Wybierz tace do tworzenia przezroczystych wyciskéw (np. taca hi tray light clear firmy Zhermack) o odpowiednich
rozmiarach, ktdra zawiera warstwe materiatu elite glass, o grubosci co najmniej 2 lub 3 mm.

2) Natoz materiat elite glass na tace do wyciskow.

3) Wsuri tace do wyciskow do jamy ustnej, do czasu zakoriczenia czasu twardnienia.

4) Wyciagnij tace do wyciskow zjamy ustnej, przemyj j pod biezaca woda i wysusz uzyskany wycisk, delikatnie osuszajac
go powietrzem.

5) Przygotuj zab lub zeby, zgodnie z wybrang technika.

6) Przygotuj szkliwo i zebine zgodnie z sugestiami producenta wybranego materiatu kompozytowego.

7) Natoz materiat kompozytowy na powierzchnie matrycy, przygotowanej przy uzyciu materiatu elite glass.

8) Umiesc ponownie matryce elite glass w jamie ustnej.

9) Dokonaj polimeryzacji, zgodnie z instrukcjami producenta.

Cas pracy Caswjamie ustne]
(ZAS - ZASTOSOWANIE KLINICZNE ‘ 40" . (min. - max.) . ‘
130"-215"
‘ (min. - max.) . ‘
2107-2'55"

Czas obrbki liczony jest od chwili rozpoczecia mieszania w 23°C(73°F), czas ia W jamie ustnej
w docelowe] temperaturze 35 °C (95 °F).
UWAGA: U osob wrazliwych, polisi winylu moga dowac podraznienia lub inne rodzaje reakgji alergicznych.

CZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA MATRYCY



Matryca moze by¢ iast po iu jej pod biezaca wodg.

Idealna dezynfekja polega na umieszczeniu wycisku w roztworze Zeta 7 solution (Zhermack) lub jego bezpnsredme
spryskanie Zeta 7 spray (Zhermack). Stosujac inne $rodki nalezy ¢ zgodnie ze

producenta.

(ZYSZCZENIE | DEZYNFEKCJA DOZOWNIKA

Dozownik mozna czysci¢, dezynfekowac lub wyjatawiac poprzez zanurzenie go w odpowiednim ptynie lub w autoklawie
parowym. Do dezynfekdji zalecane jest uzycie Srodka Zeta 3 (Zhermack), a do sterylizacji ciecz Zeta 2 (Zhermack).
PRZECHOWYWANIE | GWARANCIA

Przechowywac w temperaturze pokojowej.

Elite glass objety jest 36 miesieczng gwarancja, w przypadku gdy przechowywany jest w temperaturze od 5° do 27 °C
(1°-80°F).

OSTRZEZENIA

- Komaktzlateksowyml rekawicami moze ograniczy¢ ¢ whasnosci wiazace polisi winylu. Unikaj $redniego lub
iego kontaktu z y

- Polisiloksan winylu jest odporny na dziatanie czynnikéw chemicznych, nalezy zatem unikac zabrudzenia nim odziezy.

DANE TECHNICZNE (Specyfikacja IS0 4823)

Barwa Przezroczysty
Wspdtczynnik mieszania podtoza/katalizatora 11
Czas obrébki* 4"
Czas twardnienia* 500"

iie szczegotow 2ym
Imiany wymiardw liniowych po uptywie 24 h -0,18%
Twardos¢ 70Shore A

*Podane czasy liczone s3 od poczatku mieszania w temperaturze 23 °C (73° F). W wyzszych temperaturach czas
twardnienia jest krétszy, natomiast w nizszych temperaturach czas ulega wydtuzeniu

WAZNE UWAGI: Instrukcje stowne, pisemne oraz prezentacje dotyczace uzytkowania naszych wyrobéw s3 oparte na
aktualnym stanie techniki stomatologicznej i naszej technologii. Nalezy traktowac je — réwniez ze wzgledu na ewen-
tualne uprawnienia os6b trzecich - jako informacje niezobowiazujace i pamietac, ze nie zwalniaja one uzytkownika od
osobistego sprawdzenia, czy produkt nadaje sie do okreslonego przeznaczenia. Jego uzytkowanie i zastosowanie odbywa
sie bez mozliwosci kontroli ze strony Firmy i w zwiazku z tym odpowiedzialnosc spada na uzytkownika. Ewentualna odpo-
wiedzialnos¢ za szkody ogranicza sie do wartosci towaru dostarczonego przez Firme i wykorzystanego przez uzytkownika.

TYLKO DO UZYTKU DENTYSTYCZNEGO



elite g lass NAVOD K POUZITi- €

Elite Glass je vinylpolyoxan vyvinuty pro zhotovovani priihlednych matrixi pfimo v tstech.

Je moiné jej pouzivat jako matrici pro extra i intraordlni polymeraci foto polymerizovatelnjch a auto
polymerizovatelnych materidld. PouZiti materidlu elite glass vjznamné snizuje vysku nepolymerizované homni vrstvy,
zpiisobené inhibici kysliku v kompozitech. Jedna se o tixotropni material o vysoké piesnosti a s rychlym casem piilnuti;
elite glass je stabilni material s priméfenou finani tvrdosti: 70 Shore A.

VLASTNOSTI

Prithledny, umoziiuje ni foto i jcha i ych materiald.
Tixotropni, nestékd.

Tuhy po vytvrdnuti (70 Shore A).

Presny.

Rozméry ziistavaiji i po Case a po pouZiti dezinfekce stabilni.

Lze jej jednoduse opét umistit do stni dutiny i po vytvrdnuti.

Findlni tiprava po vytvrdnuti je snadna pomoci frézy a feznych néstroji.

vz

Thotoveni priihlednych matrixii pro fazetovaci techniku veneering.

ZPSOB POUZITI

Priprava zafizeni:

Misici pistoli smontovat zpiisobem znazornénym na obrazcich (1-2).

Pozor: Pred montaZi hrotu ovéfit, zda obé slozky (zékladni i katalyzator) vychazeji stejnomémé. Lehce stisknout packu
na davkovaci a vytlacit malé mnoZstvi materidlu, ktery je pak tfeba odstranit (3).

Nyni nasadit sméSovaci hrot na kartusovou patronu a pripadné i intraoralni $picku (4).

POSTUP PRI VYTVAREN] PRUHLEDNE MATRICE:

1) Zvolit vhodnou IZici ke snimani otiskii (napf. Zhermack hi tray light clear), ktery mé pfiméfené rozméry pro udrzeni
alespoii 2-3 mm materidlu elite glass v minimalni tloustce.

2) Nanést elite glass na IZici.

3) Vloit otiskovou IZici dovniti tstni dutiny a pockat na vytvrdnuti elite glass.

4) Vytahnout otiskovou IZici z tst, oplachnout pod tekouci vodou a lehkym vyfoukanim vzduchem osusit vzniklou
matrici.

5) Pripravit zub nebo zuby pomoci obvyklé techniky.

6) Zubni sklovinu a dentin o3etfit podle pokyndi vyrobce zvoleného kompozita.

7) Aplikovat kompozitum na pfedtim pfipraveny matrix z elite glass

8) VloZit matrix z elite glass nazpét do st

9) Podle pokynii vyrobce nechat polymerizovat.

Doba zpracovani Setrvani dstni dutiné
CAS PRO KLINICKE POUZITI ‘ Ll > (min. - max.) - ‘
130"-215"
(min. - max.)

|« tn.-mar) >|
Cas pro zpracovani se rozumi od zactku michani pii teploté 23 °C (73° ), as setrvani v dstni dutiné se rozumi pii
teploté 35°C(95 °F).



UPOZORNENi: U osob citlivych na vinylpolyoxany miize zpiisobit podrazdéni anebo jiné alergické reakce.

VYCISTENI A DESINFEKCE MATRIXU

Ziskany matrix je tfeba nejprve dobfe oplachnout pod tekouci vodou a pak je mozné jej ihned desinfikovat.
IdedIni dezinfekce se dosahne ponofenim otisku do roztoku Zeta 7 solution (Zhermack) nebo pfimym nasti
spreje Zeta 7 spray (Zhermack). Pfi poutiti jinych dezinfekénich prostredkil se fidte pokyny vyrobce.

CISTENI A DEZINFEKCE DAVKOVACI PISTOLE
Aplikacni pistoli Ize ofistit, vydezinfikovat nebo sterilizovat ponofenim do tekutého roztoku. Pro dezinfekdi se
doporucuje poufiti Zeta 3 (Zhermack), pro kapalnou sterilizaci Zeta 2 (Zhermack).

USKLADNENI A ZARUKA
Uschovavat pfi teploté prostredi.
Elite glass je kryt zdrukou na dobu 36 mésici, pokud je spravné skladovan pri teplotéch od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

UPOZORNENI

- Vytvrdnuti vinylpolyoxanii je omezeno pfi kontaktu s gumovymi rukavicemi. Zabrénit pfimému i nepfimému styku
s gumovymi rukavicemi.

- Vinylpolyoxany jsou chemicky odoIné materialy, je proto tieba davat pozor na potfisnéni plasté a odévil.

TECHNICKE UDAJE (podle Smérnice IS0 4823)

Barva Priihledny
Pomér smiseni zéklad : katalyzdtor 11
(as zpracovéni* 40"
Doba ztuhnuti * 500"
Reprodukce detaili 20pm
Linedrni rozmérové odchylky po 24 hodinéch -0,18%
Turdost 70Shore A

*Uvedené casy se rozumi od zacatku sméSovani pi teploté 23 °C (73° F). Vyssi teploty Cas snizuji a nizsi teploty jej
prodluzuji.

DOLEZITE PRIPOMINKY: Rada ohledné pouZiti naich vyrobkii udélend stné, pisemné nebo ndzomym predvedenim se opiré o
soucasny stav zubni techniky a nas know-how. Musi byt povazovana za nezavaznou informaci, a to i co se tyké eventudlnich prav
tietich osob, a nezprostuje uzivatele provedent kontroly z vlastni strany za ticelem ovéfeni vhodnosti vyrobku pro predpokladanou
aplikaci. K pouZiti a aplikaci ze strany uZivatele dochdzi bez moznosti kontroly ze strany firmy, a proto tedy podIéha odpovédnosti
uzivatele. EventudIni odpovédnost za Skody se omezuje na kvalitu zbozi dodaného firmou a uzivaného uzivatelem.

POUZE PRO POUZITIV ZUBNIM LEKARSTVI



elite g lass KULLANIM TALIMATLARI - TR

Elite Glass, seffaf matrislerin dogrudan agiz icinde i iicin irilmis bir vinil

Fotopolimerizasyon ve kendiliginden polimerizasyonlu materyallerin agiz ici ve disinda polimerize olmalar igin matris
olarak kullanilabilir. Elite glass kullanimi, bilesenlerin oksijen engellemesi sebebi polimerize olmayan yiizeysel tabakay
hissedilir sekilde azaltir. Elite glass tiksotropiktir, cabuk sertlesir ve ¢ok hassastir; elite glass uygun nihai sertligi olan
dayanikli bir materyaldir: 70 Shore A.

OZELLIKLER

Seffaftir, fotopolimerize ve kendiliginden polimerize olan bilegenlerin polimerizasyonunu saglar.
Tiksotropik; akmaz.

Sertlesme sonrasinda rijittir (70 Shore A).

Hassas.

Boyutsal agidan zaman iginde ve dezenfeksiyonlara dayaniklidir.

Sertlesme sonrasinda agizda kolaylikla yeniden konumlanabilir.

Sertlestikten sonra freze veya keskin enstriimanlar ile rotuslanabilir.

KULLANIM
Veneering teknigi igin seffaf matrislerin gerceklestirilmesi.

KULLANIM BILGILER

Aletin hazirlanmasi:

Aleti resimlerde gosterildigi gibi monte edin (1-2).

Dikkat: ucun montajini gerceklestirmeden dnce, tabanca kolu iizerine hafif bir baski uygulanarak ve sonra giderilmesi
gereken ufak bir miktar materyal itip ikanlarak iki komponentin (baz ve katalizor) esit sekilde disani aktiklan kontrol
edilmelidir (3).

Daha sonra kanigtirma ucunu ve gerekli olmast halinde agiz igi ucunu kartus iizerine gegirin (4).

SEFFAF BIR MATRIS YARATILMASI:

1) Minimum kalinliklarda en az 2 veya 3 mm elite glass kapsayacak sekilde uygun boyutlu seffaf bir lgii kasigi (Grnegin
Zhermack hi tray light clear) segin.

2 Olgu kagiqi iizerine elite glass’ uygulayin.

3) OI;u kagigini agiz kavitesi igine yerlestirin ve elite glass'in sertlesmesini bekleyin.

4)0lcii kagigini agizdan gikarin, musluk suyu altinda durulaym ve elde edilmis matrisi hafif bir hava iiflemesi le kurutun.

5) Segilmis teknige gore dis veya disleri hazirlayin.

6) Mine ve dentini, secilmis olan bilegenin direticisinin onerilerine gore ileyin.

7) elite glass ile Gnceden hazirlanmis matris iizerine bilegeni uygulayin.

8) elite glass matrisi agiz icine yerlestirin.

9) Ureticinin talimatlanina uygun sekilde polimerize edin.

KLINiK KULLANIM SURESI ] e O e
‘ 40" N (min. - max.) . ‘
307-215"
‘ (min. - max.) . ‘
210-255"

Calisma silresi 23 °C - 73° Fde kanistirma baslangicindan itibaren kabul edilir ve agiz kavitesinde bekleme silresi 35 °C
- 95 °Fde dikkate alinir.



UYARI: Vinil polisiloksanlar hassas kisilerde irritasyon veya diger alerjik reaksiyonlara sebep olabilirler.

MATRISIN TEMIZLENMESi VE DEZENFEKTE EDILMESI

Musluk suyu altinda bol su ile iyice durulandiktan sonra matris derhal dezenfekte edilebilir.

ideal dezenfeksiyon olgii Zeta 7 solution (Zhermack) icine daldinlarak veya direkt Zeta 7 spray (Zhermack)
piiskiirtiilerek saglanir. Diger dezenfeksiyon maddelerinin kullanilmast halinde, iiretici bilgilerini izleyiniz.

TABANCANIN TEMIiZLENMESI VE DEZENFEKTE EDILMESI

Tabanca temizlenebilir, dezenfekte edilebilir veya sivi soliisyona batinlarak veya buharli otoklavda sterilize edilebilir.

Dezenfeksiyon icin Zeta 3 (Zhermack), sivi sterilizasyon igin Zeta 2 (Zhermack) kullanilmasi tavsiye edilir.

DEPOLAMA VE GARANTI

0Oda sicakliginda muhafaza edin.

Elite glass, 5° ve 27 °C (41°-80 °F) arasinda dogru sekilde muhafaza edilir ise 36 aylik bir dnem boyunca garanti edilir.

UYARILAR

- Lateks eldivenler ile temas vinil polisil sertlesmesini ilir. Lateks eldivenler ile dogrudan veya
dolayli temastan kaginin.

- Vinil polisiloksanlar kimyevi olarak dayaniklidirlar, bu baglamda gomlekler ve elbiseler iizerinde leke birakmasindan
kagnin.

TEKNIK VERILER (IS0 4823 Standardina gire)

Renk Seffaf
BazKatalizor kanistirma orani 11
Calisma silresi* 40"
Sertlegme silresi * 500"
Detay iksi 20pm
24 saat sonra lineer boyutsal dedisiklik -0,18%
Sertlik 70Shore A
*Belirtilen siireler 23 °C - 73° Fde kanstirma itibaren kabul edilmektedir. Daha yiiksek sicakliklar siireyi

azaltir, daha alak sicakliklar siireyi uzatirlar.

ONEMLI GORUSLER: Uriinlerimizin kullanimina iliskin olarak sbzli, yazili veya gorsel yollardan yapilan danigimlar, giiniimiizdeki
tibbi ortamin ve bizim “know-how"imizin temellerine dayanmaktadir. Bunlar, iigiincii kisilerin olasi hak ve iddialan s6z konusu
oldugunda, baglayici olmayan bilgiler olarak diisiinmek gerekir. Profesyonel kullanici, iiriiniin yapilacak uygulamaya uygunlugunu
sahsen kontrol etmekle yiikiimliidir. Uriiniin profesyonel kullanici tarafindan kullanilmasini ve uygulanmasini Firma'nin kontrol
etmesi miimkiin olmadigindan, bu islemler profesyonel kullanicinin sorumlulugundadir. Olast bir hasar durumunda sorumluluk,
Firma tarafindan saglanarak profesyonel kullanici tarafindan kullanilan malzemenin degeriile sinirlidir.

YALNIZCA PROFESYONEL AMACLA KULLANILIR



elite g lass MODALITATE DE FOLOSIRE - RO

Elite Glass este un vinilpolisiloxan realizat pentru executarea de matrite direct in gura.

Poate fi utilizat ca matrita pentru polimerizarea intra si extra orala a materialelor fotopolimerizabile si
autopolimerizabile.Folosirea elite glass reduce in mod simtitor stratul superficial nepolimerizat datorité ihibitiei
oxigenului compoxzitiilor. Este thixotropic, de mare precizie si cu timpi de priza rapizi. elite glass este un material stabil,
cu o duritate finald adecvata: 70 Shore A.

CARACTERISTICI
permite polimeri imerizabile si
Thixotropic, nu curge.
Rigid dupa intarire (70 Shore A).
Precis.
Stabil din punct de vedere dimensional in timp si la dezinfectare.
Usor de repozitionat in qura dupa intarire.
Dupa intarire poate fi finisat cu freze sau instrumente taioase.

FOLOSIRE
Realizarea de matrite transparente pentru tehnica veneering

MOD DE FOLOSIRE

Pregatirea dispozitivului:

Montati dispozitivul urmand ilustrérile din desenele (1-2).

Atentiune: inainte de montarea varfului, asigurati-va ca cele doua componenete (baza si catalizator) ies in mod
uniform exercitand o usoara presiune pe levierul pistolului siimpingand afara o mica cantitate de material care trebuie
indepartat (3).

Introduceti apoi vérful omogenizator pe cartus si eventualul tip intraoral (4).

CREAREA UNEI MATRITE TRANSPARENTE:

1) Alegeti o portaamprenta transparenta (exemplu Zhermack hi tray light clear) de dimensiuni adecvate ce poate
contine cel putin 2 sau3 mm de elite glass ca grosimi minime.

2) Aplicati pe portaamprenta elite glass.

3) Pozitionati portaamprenta in interiorul cavitatii bucale si asteptati intdrirea elite glass.

4) Scoateti portaamprenta din gura, limpeziti sub apa curenta si uscati matrita cu un suflu lejer de aer.

5) Pregatiti dintele sau dintii in functie de tehnica dorita.

6) Tratati smaltul i dentina in functie de recomandarile fabricantului compoxzitiei alese .

7) Aplicati compozitia pe matrita pregatita in prealabil din elite glass

8) Repozitionati in gura matrita din elite glass

9) Polimerizati in functie de instructiunile fabricantului.

TIMPI DE UTILIZARE CLINICA Timp de luru Inldturare din cavitatea oral3
‘ 2" (min. - max.) ‘
130"-215"

‘ (min. - max.) . ‘
2107-2'55"

Timpul de prelucrare se intelege de la inceperea omogenizarii la 23 °C (73° ), timpul de ramanere in cavitatea bucala

se intelege la 35 °C (95 °F).



AVERTISMENTE: La subiectii sensibili vinilpolisiloxanii pot provoca iritatii sau alte reactii alergice.

CURATAREA §1 DEZINFECTAREA MATRITEI

Dupé ce a fost limpezit din abundenta sub apa curenta, matrita poate fi dezinfectata imediat.

0 dezinfectie ideala se obtine introducand amprenta in Zeta 7 solution (Zhermack) sau pulverizand direct Zeta 7

spray (Zhermack).

Daca utilizati alti dezinfectantj, respectati instructiunile productorului.

CURATAREA §1 DEZINFECTAREA PISTOLULUI

Dispenserul poate fi curdtat, dezinfectat sau sterilizat prin introducerea sa in solutie lichidd sau in autoclav.

Pentru dezinfectie se recomanda utilizarea a Zeta 3 (Zhermack)iar pentru sterilizare lichida utilizati

Zeta 2 (Zhermack).

PASTRARE $I GARANTIE

A se pastra la temperatura mediului ambiant.

elite glass este garantat pentru o perioadd de 36 de luni daca este pastrat in mod corect intre 5° i 27 °C (41°-80 °F).

AVERTISMENTE

- Intérirea vinilpolisiloxanilor este inhibata de contactul cu manusile din latex. Evitati contactul direct sau indirect cu
manusa din latex.

- Vinilpolisiloxanii sunt rezistenti din punct de vedere chimic, asadar evitati patarea halatelor si a hainelor.

DATE TEHNICE (in functie de Norma IS0 4823)

Culoare Transparent
Raport d izare bazd:catalizator 11
Timp de prelucrare* 40sec.
Timpul de priza* 500"
detaliilor 20ym
Varierea dimensionald lineard dupa 24 de ore -0,18%
Duritate 70Shore A

*Timpii mentionati se inteleg de la inceperea omogenizarii la 23 °C (73° F). Temperaturile mai ridicate reduc timpii,
temperaturile mai joase fi prelungesc.

REMARCI IMPORTANTE: Sfaturile referitoare la utilizarea produsului, acordate verbal, in scris sau prin demonstratii,
se bazeaza pe cunostiintele noastre medicale. Trebuie considerate ca informative si nu obligatorii, chiar in relatie cu
0 a treia parte, si nu scuteste utilizatorul de a controla personal potrivirea cu o anume utilizare. Folosirea si aplicarea
din partea utilizatorului are loc fara posibilitate de control din partea Companiei, si de aceea revine utilizatorului. Orice
responsabilitate pentru daune este limitata la valoarea produsului furnizat de Companie si folosit de utilizator.

NUMAI PENTRU UZ PROFESIONAL



elite gIaSS NAGIN UPORABE - HR

Elite glass je vinilpolisiloksan, namuenjen pz) |zradu prozirnih mamca izravnou ustm\a
Moze se koristiti kao matrica za
materijala.

Elite glass znatno smanjuje stvaranje kisikom inhibiranog sloja kompozita.

Elite glass je tiksotropik velike preciznosti i brzog vremena postavljanja. Materijal je stabilan, s konacnom tvrdocom
70 Shore A.

SVOJSTVA

Proziran, G imerizaciju imerizirajudih i imerizirajucih kompozita.
Tiksotropik. Ne curi.

Cvrst nakon postavljanja (70 Shore A).

Precizan.

Dimenzionalno stabilan tijekom vremena, kao i pri dezinfekciji.

Nakon stvrdnjavanja moZe se ponovno postavljati u ustima.

Jednostavna zavrina obrada. Nakon stvrdnjavanja moze se obradivati instrumentima za rezanje.

PRIMJENA
Izrada prozirnih matrica za tehniku glazure.

UPUTE ZA UPORABU

Priprema uredaja:

Montirajte uredaj kao $to je prikazano na crtezima (1-2).

Upozorenje: Prije sklapanja alata provjerite da li dvije komponente (baza i katalizator) istjeu jednoliko tako da lagano
pritisnete polugu dozatora i istisnete malu kolicinu materijala, koju valja ukloniti (3).

Zatim umetnite alat za mijesanje i (po potrebi) intraoralni alat u kasetu (4).

IZRADA PROZIRNE MATRICE:

1) Odaberite zlicu za prozirni otisak (npr. Zhermack hi tray light clear) odgovarajucih dimenzija u koju stane najmanje 2
ili 3 mm elite glassa minimalne debljine.

2) Aplicirajte elite glass na Zlicu za otisak.

3) Namijestite Zlicu za otisak u usta i drZite do kraja vremena postavljanja.

4) Uklonite Zlicu za otisak iz usta, isperite pod teku¢om vodom i osusite dobivenu matricu laganim dotokom zraka.

5) Pripremite zub ili zube prema odabranoj tehnici.

6) Tretirajte caklinu i dentin prema uputama proizvodaca odabranog kompozita.

7) Aplicirajte kompozit na matricu prethodno pripremljenu elite glassom.

8) Postavite elite glass matricu u usta.

9) Polimerizirajte prema uputama proizvodaca.

> 130"-215"
‘ (min. - max.)
2107-2'55"

. 40" (min. - max.)
VREMENA KLINICKE UPORABE

Vrijeme rada odredeno je od pocetka mijesanja pri 23 °C (73° F), vrijeme u ustima odredeno je pri 35 °C (95 °F).



UPOZORENJE: Kod osjetljivih pacijenata vinil polisiloksani mogu uzrokovati iritaciju i druge alergijske reakcije.

CISCENJE | DEZINFEKCUA MATRICE

Nakon ispiranja pod tekucom vodom matrica se odmah moze dezinficirati.

Optimalna dezinfekcija postize se uranjanjem otiska u otopinu Zeta 7 ili izravnim prskanjem Zeta 7 sprejem

(Zhermack). Ako rabite druga dezinfekcijska sredstva, slijedite upute proizvodaca.

CISCENJE | DEZINFEKCIJA DOZATORA

Dozator se moZe Cistiti, dezinficirati ili sterilizirati u tekucini ili parnom autoklavu. Za dezinfekciju se preporuca uporaba

sredstva Zeta 3 (Zhermack), a za tekucu sterilizaciju Zeta 2 (Zhermack).

SKLADISTENJE 1 JAMSTVO

Cuvati na sobnoj temperaturi.

Jamstveni rok za elite glass je 36 mjeseci ako se ispravno Cuva pri temperaturama od 5° do 27 °C

(471°-80 °F).

UPOZORENJA

- Kontakt s rukavicama od lateksa moze sprijeciti javanje vinilpolisil j jte izravan kontakt s
rukavicama od lateksa.

- Vinilpolisiloksan je kemijski otporan, stoga budite oprezni da ne dode u dodir s odjecom.

TEHNICKI PODACI (prema IS0 4823)

Boja Proziran
Omjer baze i katalizatora 11
Vrijeme rada* 40 sek. max
Vrijeme postavljanja* 500"
Reprodukdija detalja 20ym
Linearna dimenzijska varijacija nakon 24h -0,18%
Turdoca 70Shore A

*Vlremena su odredena od pocetka mijesanja pri 23 °C (73° F). ViiSe temperature skracuju, a nize temperature produzuju
vrijeme postavljanja.

VAZNA NAPOMENA: Savjeti o uporabi nasih proizvoda koje dobijete usmeno, pismeno ili putem praktiénih demonstra-
dja temelje se na jecem stupnju ske tehnike i nase bljenosti. Radi se o jucim informa-
cijama i u slucaju eventualne Stete, jer iste ne oslobadaju korisnika od osobne provjere da li je proizvod primjeren za
predvidenu uporabu. KoriStenje i primjena proizvoda odvijaju se bez mogucnosti kontrole proizvodaca i stoga podlijezu
odgovornosti korisnika. Eventualna odgovornost za Stetu ogranicena je na vrijednost robe, koju proizvodi proizvoda,
akoristi korisnik.

SAMO ZA DENTALNU UPORABU



elite g lass HASZNALATI UTASITAS - HU

Az Elite glass dtltsz6 lenyomatok kozvetleniil a széjban torténd kialakitasara késziilt vinil-polisziloxan.

Haszndlhato lenyomatként, mint egy &tltszd maszk fényre kotd és onkotd anyagok intra- és extraordlis
polimerizdlésahoz. Az elite glass alkalmazésa jelentdsen csokkenti a kompozitok oxigénjének gétldsa miatt nem
polimerizalt felszini réteget. Az elite glass tixotrop tulajdonsagu, nagy pontossagu, gyorsan kdtd, szilard anyag,
megfelelden nagy végsd keménységgel: 70 Shore A.

JELLEMZOK

Atlatszo, lehetové teszi a fényre kotd és onkots kompozitok polimerizalasat.
TixotrGp, nem csepeg.

Megkeményedés utan nem hajlithatd (70 Shore A)

Pontos.

hosszan tartd, fertof
dés utan kannyen vi 6aszdjba.
Megkeményedés utan konnyen finirozhat fiirokkal vagy vagoszerszamokkal.

ALKALMAZAS
Atlatszo lenyomatok vétele héjkészitéshez.

AHASZNALAT MODJA

Az adagolokésziilék elokészitése:

Szerelje dssze a késziiléket az (1-2.) abran jelzettek szerint.

Figyelem! A csics felszerelése eldtt az adagoldpisztoly karjara enyhe nyomast kifejtve és egy kis mennyiségi anyagot
kinyomva gydzdjon meg, hogy a két komponens (alap és katalizator) egyforman nyomédik ki, majd tavolitsa el a
kinyomott anyagot (3).

Ezutén tegye fel a patronra a keverdcsticsot és az esetleges intraoralis csticsot (4).

ATLATSZO LENYOMAT KESZITESE:

1. Valasszon ki egy megfeleld méretii, atlatsz lenyomatkanalat (pl. Zhermack hi tray light clear), amelybe legalabb 2-3
mm elite glass belefér minimalis vastagsagban.

2. Adagolja a lenyomatkanalra az elite glass-t.

3. Helyezze a lenyomatkanalat a szdjiiregbe és varja meg, hogy az elite glass megkeményedjen.

4. Vegye ki a lenyomatkanalat a szajbdl, dblitse el folyéviz alatt és enyhe légéramlattal szaritsa meg az elkésziilt
lenyomatot.

5. Készitse el a fogat vagy fogakat a valasztott technikaval.

6. A zomancot és a dentint a valasztott kompozit gyartéjanak utasitasai szerint kezelje.

7. Adagolja a kompozitot az elite glass-bdl eldzéleg készitett lenyomatra.

8.Tegye vissza a szdjba az elite glass lenyomatot.

9. Polimerizaljon a gyarto utasitasai szerint.

Kidolgozisi idd Id6 a szajban
RENDELO! HASZNALATI IDG ‘ 40" (min. - max.) ‘
130"-2115"
(min. - max.)

210255 v ‘
Aki si id6t a 23 °C (73° F) homérsé| torténd o és kezdetétdl kell szamitani, a szdjiiregben tartds




idejét pedig 35 °C (95 °F) hémérsékleten kell érteni.
FIGYELMEZTETES: Frzékeny személyeknél a vinil-polisziloxanok irritéciot vagy mis allergids reakcikat valthatnak ki.

ALENYOMAT TISZTITASA ES FERTOTLENITESE

Miutan folyoviz alatt alaposan eldblitette, a lenyomat azonnal fertdtlenithetd.

Az idedlis fertGtlenités gy érhetd el, ha a lenyomatot Zeta 7 solutlon (Zhermack) oldatha meriti vagy kozvetleniil
bepermetezi Zeta 7 spray-vel (Zhermack). Mas fertd latban tartsa be a gyartd
utasitasait.

AZ ADAGOLOPISZTOLY TISZTITASA ES FERTOTLENITESE
A pisztoly fertdtlenit folyadékba martva vagy gozos a tisztithato, fertd 6 vagy
Ferttlenitéshez a Zeta 3 (Zhermack), a folyékony sterilizalashoz pedig a Zeta 2 (Zhermack) hasznalatat |avasnIJuk

TAROLAS ES JOTALLAS
Komyezeti hémérsékleten tarolja.
Az elite glass mindségét 36 honapig garantaljuk, ha azt megfelelden, 5° és 27 °C (41°-80 °F) kazott taroljak.

FIGYELMEZTETESEK

- A vinil-polisziloxanok keményedését a latex kesztyiik gatoljak. Keriilje a latex keszty(ikkel valo kdzvetlen vagy
kozvetett érintkezést.

- Avinil-polisziloxanok kémiailag ellenalld anyagok, ezért kipenyét és ruhazatat lehetdleg ne piszkolja be.

MUGSZAKI ADATOK (IS0 4823 szabvany szerint)

Szin Atldtsz6
Alap:kataliztor keverési arény 1
Kidolgozdsi idé* 40 mésodperc
Kotési idd* 500"
Részlet visszaadds 20pm
Linedris altozds 24 dra utén -0,18%
Keménység 70 Shore A

*A jelzett idoket a 23 °C (73° F) hémérsékleten torténd dsszekeverés kezdetétdl kell szamitani. Magasabb hémérséklet
csokkenti, alacsonyabb hdmérséklet meghosszabbitja a jelzett iddket.

FONTOS MEGFIGYELESEK: A szoban, irésban vagy demonstrécickon elhangzé utasitésainkat a fogaszati technolégia mai allasara
€s a know-how-unkra alapozzuk. Mint nem kitelezo érvényi informaciot kell tekinteni a harmadik felek jogaival kapcsolatban
is, és nem felmentve a vésarldt az aldl, hogy személyesen ellendrizze, hogy a termék alkalmas-e a kérdéses feladatra. A vevé az
egyetlen felelds résztvevd, hiszen a terméket a gyartd minden ellendrzési lehetdségének hidnyaban hasznélja. Minden kar kifizetés
atermék értékében limitlt.

CSAK FOGORVOSI HASZNALATRA



elite g lass SPOSOB POUZITIA - SK

Elite glass je vi iloxdan vyvinuty pre priehfadnych foriem priamo v istach.
Urceny na pouzivanie ako forma pre extra aj il all lymerizacie fc lymeri lnych a
autopolymerizovatelnych materidlov. Pouzivanie materidlu elite glass vy izuje vysku lymeri j

povrchovej vrstvy, vzniknutej ndsledkom inhibicie kyslika v kompozitoch.
Ide o tixotropny materidl s vysokou presnostou a s rychlym casom prilnavosti; elite glass je stabilny materidl s
primeranou findlnou tvrdostou: 70 Shore A.

VLASTNOSTI

Priehladny, umoziiuje p i i Inycha i Inych materidlov.
Tixotropny, nestekd.

Tuhy po vytvrdnuti (70 Shore A).

Presny.

Rozmery ostdvaju aj po uplynuti casu a po pdsobeni dezinfekcie stabilné.

Je mozné ho jednoduchym spdsobom umiestit naspat do Gstnej dutiny, aj po vytvrdnuti.

Jednoduché findlne opracovanie po vytvrdnuti pomocou frézy a reznjich néstrojov.

VYUZITIE
Zhotovenie priehladnyich foriem pre fazetovaciu techniku veneering.

SPOSOB APLIKACIE

Priprava zariadenia:

Miesaciu pistol zmontovat spdsobom znazorenym na obrazkoch (1-2).

Pozor: Pred montézou hrotu  overit, ¢i oba k (zékladny aj ator) vychadzaji Mierne
stlacit packu na davkovaci a vytlacit malé mnozstvo materidlu, ktory nasledne treba odstranit (3)

Potom nasadit zmie3avaci hrot a pripadne aj intraoralnu 3picku (4) na vlozku.

POSTUP PRI VYTVARANi PRIEHLADNE) FORMY:

1) Zvolit vhodndi priehladni odtlackovi lyZicu (napr. Zhermack hi tray light clear), ktora ma vhodné rozmery na udrzanie
aspoii 2-3 mm materialu elite glass v minimélnej hribke.

2) Naniest elite glass na odtlackovi lyZicu.

3) Vlozit odtlackovi lyZicu do Gstnej dutiny a pockat na vytvrdnutie elite glass.

4) Viybrat odtlackovii lyZicu z tst, opléchnut pod tecticou vodou a miemymvyfiikanim vzduchom osusit vzniknuté formu.

5) Pripravit zub alebo zuby pomocou zvycajnej techniky.

6) Zubnd sklovinu a zubovinu oSetrit podla pokynov vyrobcu zvoleného kompozitu.

7) Aplikovat kompozit na predtym pripravent formu z elite glass

8) Vlozit matrix z elite glass naspat do Ust.

9) Nechat polymerizovat podla pokynov vyrobcu.

‘ 40" - (min. - max.)
130"-215"
‘ (min. - max.)
2107-2'55"

DABA KLINICKEHO POUZIVANIA

Doba na spracovanie sa rozumie od zaciatku mieSania pri teplote 23 °C(73°F), cas zotrvania v istnej dutine sa rozumie
pri teplote 35 °C (95 °F).
UPOZORNENIE: U osob citlivych na vinylpolysiloxany moze byt pricinou podrazdenia alebo inej alergicke] reakcie.




CISTENIE A DEZINFEKCIA FORMY

Ziskant formu treba najskar starostlivo opléchnut pod teciicou vodou a potom je mozné ju ihned dezinfikovat.

Idedlne odtlacok vydezinfikujete ponorenim do roztoku Zeta 7 solution (Zhermack) alebo priamym postriekanim
sprejom Zeta 7 spray (Zhermack). Pri pouzivani injch dezinfekénych pripravkov dodrziavajte pokyny vyrobcu.
CISTENIE A DEZINFEKCIA DAVKOVACE) PISTOLE

Davkovat mozno vycistit, dezinfikovat alebo sterilizovat ponorenim do kvapalného roztoku alebo v parnom autoklave.
Na dezinfekciu sa odporiica pouitie Zeta 3 (Zhermack), na sterilizaciu kvapalny roztok Zeta 2 (Zhermack).
USKLADNENIE A ZARUKA

Skladovat pri teplote prostredia.

Na elite glass sa vztahuje zéruka na dobu 36 mesiacov, ak je sprévne skladovany pri teplotach od 5° do 27 °C (41°-80 °F).

UPOZORNENIE

-y e vil iloxdnov je obmedzené kontaktom s ymi rukavicami. Zabranit priamemu aj nepriamemu
styku s latexovymi rukavicami.

- Vinylpolysiloxany sti chemicky odolné materialy, preto je potrebné davat’ pozor, aby nedoslo k postriekaniu plasta
aodevov.

TECHNICKE UDAJE (podla Smernice IS0 4823)

Farba Priehladny
Pomer miesania zaklad/katalyzétor 11
Doba spracovania* 40sec.
(as strievanja* 500
Reprodukovanie detailov 20ym
Linedrne rozmerové odchylky po 24 hodingch -0,18%
Turdost 70 Shore A

*Uvedené doby sa rozumeju od zaciatku miesania pri teplote 23 °C (73 °F). Vys3ie teploty dobu skracuju a nizsie teploty
ju predizuju.

DOLEZITE POSTREHY: Ustne, pisomné, alebo prevedené poradenstvo o pouzivani nasich vyrobkoch sa zaklada na stcasnom
lekarskom odvetvi a na nasom “know-how". Je povazované za nezavizni informéciu aj vo vztahu s pripadnymi prévami tretich
0sdb a nezbavuje odborného pracovnika od povinnosti, aby osobne skontroloval, i je vyrobok vhodny na dané pouzitie. Firma
nema moznost kontroly pouZitia a aplikacie vyrobku zo strany odborného pracovnika a preto je za sprévne pouzitie zodpovedny
on. Pripadné zodpovednost za skodu sa vztahuje na hodnotu vjrobkov dodanych podnikom a pouzitych odbornym pracovnikom.
1BA PRE PROESIONALNE POUZITIE



elite g lass IZMANTOSANA - LV

Elite glass ir vinilpolisiloksans, kas j |pas| paredzels (ﬂlﬂXpIdlng matricu ve|dosana| (IEXI mutes dobuma.

To var lietot par matrici intra- un fjai gan fc gan dualas

materialiem.

Elite glass lieto3ana ievérojami samazina kompozitu materialu skabekli nomacoso slani.

Tas ir tiksotropisks, |oti precizi lietojams, atri cietéjoss materials. elite glass ir stabils materials ar augstu beigu cietibu
péc Sora: 70 Shore A.

TPASIBAS

Caurspidigs, lauj veikt gan foto, gan dualo kompozitu materialu polimerizaciju.
Tiksotropisks. Nepil.

Stingrs péc sacietésanas: 70 péc Sora (Shore A).

Precizi lietojams.

Dimensionali stabils laika gaita un noturigs pret dezinfekciju.

Varievietot atpakal mutes dobuma péc sacietéSanas.

Viegli pielabojams. To var pielabot péc sacietéSanas ar griezosiem instrumentiem.

PIELIETOJUMS
Caurspidigu matricu veido3anai veniru liksanai.

LIETOSANAS INSTRUKCUJA

lerices sagatavosana:

Sakomplektgjiet ierici, ka paradits ziméjumos (1-2).

Bridinajums: pirms uzgala pievieno3anas, nedaudz piespiezot dozatora sviru un izspiezot nelielu daudzumu atdalama

materiala, parliecinieties, vai abas paréjas sastavdalas (pamatviela un katalizators) izpliist vienmérigi (3).

Péc tam ievietojiet kartridza maisisanas uzgali un, ja nepieciesams, intraoralo uzgali (4).

CAURSPIDIGAS MATRICES VEIDOSANA:

1) lzvélieties atbilstosa izmeéra caurspidigu nospiedumu karoti (pieméram, Zhermack hi tray light clear), uz kuras var
novietot vismaz 2 vai 3 mm minimala biezuma elite glass.

2) Uzlieciet elite glass uz nospieduma karotes.

3) \elieriet nuspiedumu karoti muté lidz sacietéianax laika beigém

5) Sagalavn]lel zobu vai zobus atbilstosi izvélétai metodei.

6) Apstradajiet emalju un dentinu atbilstosi izvéléta kompozitu materiala razotaja ieteikumiem.
7) Uzlieciet kompozitu materialu uz matrices, kas ieprieks sagatavota ar elite glass.

8) lelieciet elite glass matrici atpakal muté.

9) Veiciet polimerizéSanu atbilstosi razotaja i
Darbo laikas I5emimas i$ bumos ertmes-
‘ 40" - (min. - max.) - ‘
KLINISKA PIELIETOJUMA LAIKS 130"-215"
(min. - max.) -
- 2107-2'55" g ‘

Darbibas laiks noteikts no sajaukanas sakuma 23 °C (73° F) temperatira, atrasanas laiks muté noteikts 35 °C (95 °F)
temperatira.

BRIDINAJUMS: Jutigiem cilvékiem vinilpolisiloksani var izraisit kairingjumu vai citas alergiskas reakcijas.



MATRICES TIRISANA UN DEZINFEKCLJA

Péc kartigas noskalosanas ar tekosu ideni matrici var nekavéjoties dezinficét.

Teicama dezinfekcija tiek nodrosinata, iegremdéjot nospiedumu Zeta 7 solution (Skiduma) (Zhermack) vai
apsmidzinot to ar Zeta 7 spray (aerosolu) (Zhermack). lzmantojot citus dezinfekcijas lidzeklus, vienmér ievérojiet
razotaja noradijumus.

DOZATORA TIRISANA UN DEZINFEKCIJA

Dispenseru var tirit, dezinficét un sterilizét, iegremdejot Skidruma vai autoklava apstradajot ar tvaiku. Més iesakam
Zeta 3 (Zhermack) dezinfekcijas lidzekli un Zeta 2 (Zhermack) sterilize3anas Skidrumu.

UZGLABASANA UN GARANTIJA

Uzglabat istabas temperatira.

Pareizi uzglabajot 5° - 27 °C (41°-80 °F) temperatira, elite glass garantijas laiks ir 36 ménesi.

BRIDINAJUMI

- Saskare ar lateksa cimdiem var traucét vinilpolisiloksana sacietéSanu. Izvairieties no tiesas saskares ar lateksa cimdiem.
- Vinilpolisiloksans ir kimiski noturigs, tadé| uzmanieties, lai nenotraipitu apgérbu.

TEHNISKIE DATI (ISO Spec. 4823)

Krasa Caurspidigs
F i maisizanas attiecba 11

Darbibas laiks* 40sec.

Sacieté3anas laiks* 500"

Niansu atveidosana 20pm

Linearas dimensionalas parmainas péc 24 h -0,18%

Cietiba 70Shore A

*Sie laiki noteikti no sajauksanas sakuma 23 °C (73 °F) temperatira. Pie akal aram Sie laiki saisinas, pie

zemakam temperatiiram Sie sacietéSanas laiki pagarinas.

SVARBIOS PASTABOS: Konsultacija, kaip naudoti masy produktus, suteikta ZodZiu, rastu ir demonstruojant naudojimo
bida yra paremta esamomis masy medicinos Ziniomis. Ja reikéty vertinti kaip informacija, kuria neprivaloma
vadovautis, net treciyjy Saliy teisiy atzvilgiu ir $ig informacija turintis vartotojas turi pats jvertinti produkto naudojimo
tinkamuma. Vartotojas naudoja ir taiko produkta tam tikriems tikslams neegzistuojant galimybei, kad bendrové galés
produkto naudojima kaip nors tikrinti, todél jis pats yra atsakingas uz produkto vartojima. Atsakomybé uz sugadinta
produkta negali virsyti bendrovés pristatyty i vartotojo naudojamy prekiy vertés.

TIKTAI PROFESIONALIAM NAUDOJIMUI



elite g lass NAUDOJIMO SALYGOS - LT

Elite Glass” yra vinilpolisiloksanas, skirtas specialiai skaidrioms matricoms gaminti tiesiai burnoje.

Sia medziaga galima naudoti kaip matricg vidiniam ir iSoriniam imerizuoty ir dvigubai poli medziagy
polimerizavimui. Naudojant  elite glass’, smarkiai sumaz&ja deguonies slopinamas kompozity sluoksnis. $i medziaga
tiksotropiné, labai tiksli, greitai kietéjanti. ,elite glass” yra stabili medziaga, pasizyminti aukstu galutiniu ,Shore—A"
patvarumu: 70.

YPATYBES

Skaidri, leidzia polimerizuoti imeri; irdvigubus

Tiksotropiné. Nelasanti.

Tvirta po sukietéjimo (70, Shore—A").

Tiksli.

Matmenys laikui bégant nekinta, atspari dezinfekavimui.

Galima perkelti j burna po sukietéjimo.

Lengva apdailinti. Galima apdailinti po sukietéjimo pjaunamaisiais instrumentais.

TAIKYMAS
Skaidrioms matricoms, naudojamoms taikant padengimo metoda, kurti.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Prietaiso parengimas:

Prietaisg surinkite taip, kaip parodyta paveiksléliuose (1-2).

Ispéjimas: pries uzdédami antgalj jsitikinkite, ar abu komponentai (pagrindas ir katalizatorius) iSteka tolygiai, Siek tiek
spausdami isleidimo jtaiso svirt] ir ispausdami nedidelj kiekj medziagos, kuria reikia pasalinti (3).

Po toj kasete jdékite maiSomajj antgalj ir, i reikia, burnos antgalj (4).

SKAIDRIOS MATRICOS KURIMAS:

1) Pasirinkite skaidry tinkamy matmeny atspaudo dékla (pvz.,,,Zhermack hi tray light clear”), kuriame tilpty maziausiai
2ar 3 mmsstorio, Elite glass” sluoksnis.

2) Ant atspaudo déklo uzdekite ,elite glass”.

3) Atspaudo dekla jdekite j burna ir laikykite, kol sukietes.

4) Atspaudo dékla iSimkite i burnos, nuplaukite po tekanciu vandeniu, o matrica isdziovinkite nesmarkiai pisdami ora.

5) Dantj ar dantis paruoskite pasirinktai procedrai.

6) Emalj ir denting apdorokite laikydamiesi pasirinkto kompozito gamintojo nurodymy.

7) Kompozita uzdékite ant anksiau i elite glass” paruostos matricos.

8) |dekite, elite glass” matrica j burng.

9) Polimerizuokite laikydamiesi gamintojo nurodymy.

‘ 40" (min. - max,) ‘
KLINIKINIO NAUDOJIMO LAIKAS 130"-215"
(min. - max.)

2107-2'55"
Dirbti nuo maiSymo pradzios reikia esant 23 °C (73° F) temperatiirai, o procediras burnoje reikia atlikti esant 35 °C
(95 °F) temperatirai.

|SPEJIMAS: jautriems pacientams vinilpolisiloksanas gali sukelti jautrumo ar kitas alergines reakcijas.



MATRICOS VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Matrica galima dezinfekuoti nedelsiant po to, kai ji gerai nuplaunama po tekanciu vandeniu.

Idealus dezinfekavimas pasiekiamas jmerkus atspauda j Zeta 7 tirpala arba apipurskus jj Zeta 7 purskikliu (Zhermack).

Naudodami kitas dezinfekuojancias medziagas,laikykités gamintojy instrukcijy.

ISLEIDIMO JTAISO VALYMAS IR DEZINFEKAVIMAS

Dalytuvas gali bati valomas, dezinfekuojamas ir sterilizuojamas jmerkiant j skystj arba gary autoklavu. Mes

rekomenduojame dezinfekuojancia medziaga Zeta 3 (Zhermack) ir sterilizavimo skystj Zeta 2 (Zhermack).

LAIKYMAS IR GARANTIJA

Laikykite kambario temperatiroje.

Jelite glass” taikoma 36 mén. garantija, jei tinkamai laikomas 5°-27 °C (41°-80 °F) temperatiiroje.

|SPEJIMAI

- Vinilpolisiloksanas gali nekietéti dél kontakto su latekso pirstinémis. Venkite tiesioginio ar netiesioginio kontakto su
latekso pirstinémis.

- Vinilpolisiloksanas yra chemiskai atsparus, todél stenkités juo neistepti drabuZiy.

TECHNINIAI DUOMENYS (SO spec. 4823)

Spalva Skaidri
Pagrindo / katalizatoriaus mai§ymo santykis 11
Darbo laikas* 40sec.
Kietéjimo laikas* 500"
Detaliy atkirimas 20pm
Tiesinis matmeny kitimas po 24 val. -0,18%
Patvarumas 70 Shore A

*Laikas nurodytas nuo maisymo pradzios, esant 23 °C (73 °F) temperatrai. Esant aukstesnei temperatirai, kietéjimo
laikas yra trumpesnis, o esant Zemesnei — ilgesnis.

SVARIGAS PIEZIMES: Padomi par masu produktu lietosanu, kas sniegti mutiski, rakstiski vai ar demonstracijas
palidzibu, ir balstiti uz masu pasreizéjam mediciniskajam zinasanam. Ta jauzskata par nesaistosu informaciju, pat
saistiba ar jebkuram treSo pusu tiesibam, un tie neatbrivo lietotaju no personigas atbildibas kontrolét produkta
piemeérotibu noteiktiem pielietojuma veidiem. Lietotajs izmanto un pielieto produktu, Kompanijai neesot iespéjams
jebkada veida uzraudzit So procesu, tapéc tas notiek ar lietotaja atbildibu. Jebkura atbildiba par bojajumiem
neparsniedz Kompanijas piegadato un lietotaja izmantoto precu vértibu.

TIKAI PROFESIONALAI IZMANTOSANAI



elite g lass KASUTUSTINGIMUSED - ET

Elite glass on viniiiilpoliisiloksaan, mis on spetsiaalselt loodud selleks, et luua labipaistvaid maatrikseid otse suus.
Seda saab kasutada iksina intra- ja imerisatsiooni puhul nii imerisatsiooni kui ka kak-
sikpoliimerisatsiooni materjalidel.

Elite glass'i kasutamine vahendab olulisel méaral materjali hapnikku takistavat kihti.

See on tiksotroopne, iilitapne, kiiresti tahkuv. Elite glass on stabiilne materjal, millel on kdrge Shore A 1dplik kovadus:
70.

OMADUSED

Lébipaistev, voimaldab nii foto- kui ka kaksikmaterjalide poliimeriseerumist.
Tiksotroopne. Ei kleepu.

Jaik pérast tahkumist (70 Shore A).

Tépne.

Madtmed on ajas stabiilsed ning ei muutu steriliseerimisel.

Saab parast tahkumist uuesti suhu asetada.

Kerge viimistleda. Seda saab pérast st 10ik id
RAKENDAMINE

Labipai loomine katmi: dite jaoks.
KASUTUSJUHEND

Seadme ettevalmistamine:

pange seade kokku, nagu ndidatud joonisel (1-2).

Hoiatus: enne otsaku kokkupanemist veenduge, et kaks komponenti (alus ja kataliisaator) voolavad vlja vrdselt,
rakendades jaoturile kerget joudu ning véljutage véike hulk materjali, mis tuleb eemaldada (3).

Seejarel sisestage segamisotsik ning vajadusel suusisene otsik kassetti (4).

LABIPAISTVA MAATRIKSI LOOMINE:

1) valige sobivate motmetega labipaistev jéljendialus (nt Zhermack hi tray light clear), mis sisaldab kdige Ghemas
kohas vahemalt 2 vdi 3 mm elite glass’i.

2) viige elite glass jaljendialusele.

3) asetage jaljendialus suhu ja hoidke seal kuni tahkumisaja [3puni.

4) eemaldage jaljendialus suust, loputage jooksva vee all ning kuivatage saadud maatriks dra dhuvooga.

5) valmistage hammas voi hambad vastavalt valitud meetodile.

6) toGdelge emaili ja dentiini vastavalt valitud koostisosa tootja juhistele.

7) viige segu maatriksile, mida on eelnevalt togdeldud elite glass'iga.

8) asetage elite glass'i maatriks uuesti suhu.

9) poliimeriseerige vastavalt tootja juhistele.

Kasitsemisaeq Suudnes hoidmise aeg
KLIINILISE KASUTAMISE AJAD ‘ 40" (min. - max.) ‘
R ——
130"-215"

‘ (min. - max.)
2107-2'55"
Todaega arvestatakse segamise algusest temperatuuril 23 °C (73° F), aega suus arvestatakse 35 °C (95 °F).

HOIATUS: tundlikel isikutel vaib viniiiilpoliisiloksaan pohjustada amitust voi muid allergilisi reaktsioone.



MAATRIKSI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Pérast korralikku loputamist jooksva vee all saab maatriksi kohe desinfitseerida.

Ideaalseks desinfitseerimiseks kasta jljend 10 minutiks Zeta 7 solution (lahusesse) voi pihustada seda Zeta 7 spray
(spreiga) (Zhermack). Teiste desinfitseerimisvahendite kasutamisel jargida tootja juhiseid.

JAOTURI PUHASTAMINE JA DESINFITSEERIMINE

Dosaatorit vaib puhastada, desi Voi sterili desi imi kastes voi
Soovitame Zeta 3 (Zhermack) desinfitseerimisvahendit ja Zeta 2 (Zhermack) steriliseerimisvedelikku.

SRILITAMINE JA GARANTI
Hoida toatemperatuuril.
Elite glass'i garantiiaeg on 36 kuud, kui seda séilitatakse korralikult temperatuuridel 5° — 27 °C (41° - 80 °F).

HOIATUSED

- Kokkupuude latekskinnastega vaib takistada viniiiilpoliisiloksaani tahkumist. Valtige otsest voi kaudset kontakti
latekskinnastega.

- Viniiilpoliisiloksaan on keemiliselt vastupidav, seetdttu hoiduge oma riiete maarimisest.

TEHNILISED ANDMED (1S0 4823)

Varvus Labipaistev
Al i i jissuh 11
40sec.
hkumi 500"
Detailide i 20pm
Lineaarne maotmete vari 24h jarel -0,18%
Kavadus 70 Shore A

*Need ajad arvestatakse alates segamisest temperatuuril 23 °C (73 °F). Korgemad temperatuurid lihendavad,

TAHTSAD MARKUSED: Meie toodete kasutamise nduanded, kas kirjalikult, suuliselt véi demonstreerimise teel,
pohinevad meie praegustel meditsiinilistel teadmistel. Seda tuleb pidada mittesiduvaks infoks, isegi kolmandate
mkule ulgusre osas, mng see ei vabasta kasutajat isiklikult imast toote sobivust

ja ine toimub ilma igasuguse Firmapoolse kontrollita ning seetdttu jaab
kasutaja vastutusele. Igasugune vastutus kahjude eest piirdub Firma poolt tamitud ja kasutaja poolt kasutatud toodete
vadrtusega.

AINULT ERIALASEKS KASUTUSEKS
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elite g lass WUHCTPYKLIUY 3A YTIOTPEBA - BG

Elite Glass e BuHunnonMcunokcaHos Matepiuarn, ¢ npep) 3a Hanp Ha NPO3payHy Mar-

PN BMPEKTHO B yCTaTa, Moxe pa 6bje M3nON3BaH KaTo MaTPULia 32 MHTPa- UK eKCTPaopanHa nonMMepu-

3aUuA Ha ot ¥ [1BOViHO Jalljy MaTepl p Ha elite glass cunqo
pa KNCNOPOAHO-1IH Cnoii Ha ST € TUKCOTPONEH, MHOTO MPELU3eH,

c KpaTKo Bpeme Ha BTBbppABaHe. Elite glass e crabunen, ¢ Bucoka Kpavma T8bpAocT 70 Shore A.

KAYECTBA

Mpo3pave. I Ha GoTo- 1 A

TukcoTponeH. He Teve.

TBbpAOCT Cnep BTBbPAABaHe (70 Shore A).

ToyeH.

TpOCTPaHCTBEHO CTabuneH C BPEMETO 1 YCTOMYMB Ha fie3MH KL,

Cney BTBbP/ABAHE NIECHO Ce PEMO3VLIMOHIPa B yCTaTa.

YnobeH 3a opopmare. Crieps BTBbPAABAHETO MOXe [l Gb/ie 0GOPMEH C peXeliyt MHCTPYMEHTH.

NPUNOXEHNE
Hanpasa Ha Npo3payHin MaTPULW 32 TeXHNKaTa Ha BPEMEHHI KOPOHKN.

WHCTPYKLIUW 3A YNOTPEBA

IMoaroToBKa Ha yCTPOACTBOTO:

Crno6erte ycTPOICTBOTO KaKTO € MOKa3aHo Ha cxemara (1-2).

Brumatve: Mpeau fa nocTasite CMecuTenHUA HaKpaiHUK, yBepeTe Ce, ye BaTa KOMMOHeHTa (6a3a 1 Katanu-
BBTOP) n3tnyar paBHOMepHO, KaTo NpuUnoXuTe NeK HaTUCK BbPXY 10CTa Ha AnUCneHcepa, W3TNacKBalKN Manko
KOMYeCTBO MaTepitar, KOWTO Crief ToBa Tpﬂésa fia Gbge otcTpaHeH (3).

Cnep ToBa p cMecuTenHua nakoe NHNK (4).

HAMPABA HA NPO3PAYHA MATPULIA:

1) U36epete npo3payHa oTneyaTbuHa Mbxuua (Hanpumep Zhermack hi tray light clear) ¢ noaxogaw pasmep,
KOATO Ja MOXe fja nobepe noke 2-3 mm elite glass B MuHMManHa febenvka.

2) Hanecere elite glass B oTneyaTbuHaTa mbXULA.

3) Mo3uuuoHmpaitTe OTNeYaTbyHaTa NbXWLa B YCTaTa 1 M34aKaiTe 10 KpaA Ha BPEMETO Ha BTBbP/ABAHE.

4) /138apeTe OTMEYaTbKa OT yCTaTa, U3MMIATE Ha Teyallja BOAA 1 MOACYLIETE NONyYeHaTa MaTpuLia Ype3 HEXHO
NpofiyXBaHe C Bb3AyX.

5) U3nunete 3b6a v 3b61Te criopes 3bpaHara OT Bac TeXHUKa.

6) TpeTupaiiTe emaiina U JEHTUHA CMIOPel NPEANOXEHOTO OT NPOM3BOAUTENA Ha M3GPaHNA KOMMO3NT 3a
BPEMEHHI KOHCTPYKLIVM.

7) HaHeceTe KoMno31Ta B MaTpuLiaTa, HanpaseHa ypes elite glass.

8) Peno3uyvonupaiite Matpuuata ot elite glass o6patHo B ycTata.

iiTe cnopes MHCTP! Hanf

KAVUHUYHO MAHUNYIALMOHHO BPEME ‘ o, (1'“3‘8 '2"?;' > ‘
‘ (min. - max.)
2107-2'55"
MaHunynauvoHHOTO BpeMe 3anoyBa C pa3MecBaHETo Ha MaTepuana 1 e u3umncneHo npu 23 °C (73° F), spemeto
3a pabora B ycrata e n3uncnero npu 35 °C (95 °F)




BHUMAHMVE: Mpu uyBCTBATENHI NALMeHTH, VNOKCaHOBUTE p Morat aa
[ipa3HeHe N APyriA anepritylin peakLian.

YUCTEHE N BE3UHOEKLIMA HA MATPULIATA

Cnepj CTapaTeNiHo 3MVBaHe Ha Tevallia BOAA, MaTpuLiaTa MOXe BeHara Aa Gbae AesuHdeKumpaHa.
WpeanHata fie3nHdeKLWA ce MOCTUra Ypes NoTanaHe Ha OTneyaTbKa B pasTeop Zeta 7 MM Upe3 HanpbekBa-
He CbC cnpeit Zeta 7 (Zhermack). Mpu ynotpe6a Ha Apyrv Ae3vHbeKTaHTI BUHArY CieABaiiTe MHCTPYKUMnTe
Ha NPOU3BOAUTENS.

MOYMCTBAHE U AE3UHOEKLINA HA AUCMEHCEPA

,uVICI'IEHCEp'bT MoOXe fa 6'&:[:[6 NOYUCTEH, ne3MH¢eKumpaH W CTEPUNN3NPAH Ype3 NoTanAHe B TEHHOCT UNN aB-
ToKnasupaHe. Hue npenopbuBame AesnHdekTaHTa Zeta 3 (Zhermack) u TeuHocTTa 3a cTepunmsauus Zeta
2 (Zhermack).

CbXPAHEHUE U CPOK HA TOAHOCT
CbxpaHABaiiTe Ha CTailHa TeMnepaTypa.
elite glass 1ma cpok Ha rofiHOCT 36 MeceLja Npu CbxpakxeHwe Npy Temnepatypi ot 5 Ao 27 °C (41°-80 °F).

BHUMAHUE

- KOHTaKTBT C nlaeKcom p MOXe fa Ha unoKcaa. V136srsait-
Te AMPeKTeH UN MHANPEKTEH KOHTAKT C NaTekCoBU PbKaBULIL.

- BUHMANONMCUNOKCaHDT € yCTO\;NVIB Ha pasTBOpUTENN, Taka ye BHUMaBaiTe fia He 3ambpcuTe obneknoto
cu CHero.

TEXHUYECKW AAHHU (1SO Cneundukayms 4823) :

Ligat Mpo3payeH
@ Ha (MecBaHe P 11
Bpeme * 40"
Bpeme Ha * 500"
ToyHoCT Ha Ha fieTainm 20pm
Tuneitno B anep 24 vaca -0,18%
Tebpaoct 70 Shore A

*BpemeHaTa ca U3MepeHu OT HayanoTo Ha cmecsaxeto npy 23 °C (73 °F). Mo-BucokwTe Temnepatypy CbKpalija-
BaT, @ NO-HUCKNTE TeMNEPATypu YAbXKaBaT BPEMETO Ha BTBbPAABAHE.

BAXHM 3ABENEXKM: Texnuueckata KOHCyNTaLIA - YCTHA, MIICMEHa WM Ype3 IeMOHCTPaLyK — 3a yoTpe6ara Ha HaLwwTe npoay-

KTV Ce N030BaBa Ha C "bCTOAHME Ha C TexHuKa v Ha Hawwua know-how. Ta Tpa6Ba Aa ce cuuta kato
BbB BPb3Ka U C eBEHTYalIHU NDABA Ha TET NMLLA, U He 0CBOGOX/1aBa NPOGECOHAMICTA OT MUHA
npoBepKa Aanu NpoayKTa e NOAXOAALY 3 Ynotpe6ara u ot Ta ce u3-

BbPLIBAT 663 Bb3MOXHOCT 32 KOHTPON OT CTPaHa Ha GUPMaTa, Nopajk KOeTo Ca Nofj 0TT0BOPHOCTTa Ha NPodecuoHanvicTa. Esex-
Tyana 0TTOBOPHOCT 3a €T ce OFPaHI|aBa 40 CTOIHOCTT Ha AOCTaBeHaTa oT GpMaTa CTOka Nof3BaHa OT NPOdECHOHANNCTA.
CCAMO 3A CTOMATONOTUYHA YNOTPEBA



elite g lass IHCTPYKLIIA 13 3ACTOCYBAHHS - UK

Mpo3opuii BiHINNONICMNOKCaH (a-CUNiKOH) ANA MaTPULLi

Onuc npopykTy

Elite Glass - ue BiHiNNONiCMNOKCaH, NPU3HAYEHMWil ANA BUTOTOBNEHHA NPO30PUX MATPULb Ge3nocepeaHbo B po-

TOBIi NOPOXHMHI. MoXe 3aCTOCOBYBATHCb, AK MATPULA ANA BHYTPIlLHbO- Ta N03a POTOBOT NoNiMepu3aLii ¢oTo
i iaBTo nonil i pianis.

3acTocyBaHHa elite glass 3HauHo 3HMXKYE it i noni iiHuii Wwap, wo cnp! i nig Ao Kne-

Hi0 KOMNO3UTHUIX MaTepiafiB.

Ue i WBwAKo TBepAlounil matepian. Elite Glass-ye crabinbHuil MaTepian 3 niaBuLLeHol0
KiHLIeBOI0 TBEPAICTIO: 70 Shcre A

I'Ipusupwm, y ito doTo jiiHuX i aBTo iiiHUX KOMNO3UTHUX MaTe-
pianis.

TUKCOTPOMHUIN, HE TEYE.

Miunuii nicna 3aTBepainka (70 Shore A).

TouHwit.

He 3miHi0€ po3mipy 3 yacom nicna Aesindekuii.

MicnA 3aTBepAIHHA NErko BCTaHOBMIETLCA B POTOBIi NOPOXHMHI.

Nicna 3aTBepaiHHA MoXe 06po6AATUCH hpe3am abo pixkyuuMm iHCTpyMeHTamu.

MOKA3AHHA 10 3ACTOCYBAHHA
BuroToBneHHA Npo30pyX MaTPULIb 3a TEXHONOTIEI BEHEPIHT.

CNOCIB 3ACTOCYBAHHSA

MigrotoBKa obnagHaHHa:

BcTaHoBITb 06naiHaHKs, AK N0Ka3aHo Ha Man. 1- 2.

YBara: o BC b, L0 ABA 1 (0cHOBa i KaTani3atop) BUCTynaioTh
PIBHOMIDHO NPU NErKOMY HAaTUCKY Ha BaXinb AUCNaHCEDY, BUAABNIOIUH HEBENUKY KiNbKiCTb MaTepiany, AKUit
noBUHeH OyTI BUAaneHwit (Man.3).

Micns TOro AK BCTaHOBUTE HA KApTPUAX 3Mil i i, npu igHOCTi, iH ii HaKo-
HeuHuK, Man.4.

CTBOPEHHA NPO30POI MATPULII:

1) Bi3bMiTb BiaTUCKHY NOXKY (Hanpuknag, Zhermack hi tray light clear), wo mae gocTatHi po3mipw, wo6 BmicTuTH
2 a6o 3 minimanbHoi ToBLyi Elite Glass.

2) Hanoxirb elite glass Ha BIATUCKHY NOXKY.

3) Po3MmicTiTb BIATUCKHY NOXKY B POTOBIi NOPOXHUHI, i 3aueKaiiTe Aok He 3aTBepaie Elite Glass.

4) BUTATHITb BIATUCKHY NOXKKY i3 POTOBOI NOPOXHIHY, NPOMUiiTE NI NPOTOUHOK BOAOID | BUCYWITb OTPUMAHY
MaTpULI0 NiA NErKUM CTPYMEHeM MOBITPA.

5) NigrotyiiTe 3y6 a6o 3y61 y 8iAN0BIAHICTb 40 06paroi TexHonorii.

6) 06po6ib emanb abo AEHTHH Y Bi TP 06paHoOro KOMNO3UTHOro MaTepiany.

7) HaHecitb KOMNO3UTHMiA MaTepian Ha nonepennho niAroToBAeHy ManVlLllO 3 Elite Glass.
8) NomicTiTb y poToBiii nOpoxHuHi MaTpuLo i3 elite glass.
9) Monimepu3aLlis NPOBOAUTLCA 32 IHCTPYKLi€l BUPOBHIKa.

YACKNIHIYHOT 0 3ACTOCYBAHHA Yac poborw BUAGNEHH 13 NODOXHUHM poTa
‘ 40 - 130"-215" - ‘
(MiH.-MaKc.)
‘ -« 2110"-2'55" > ‘
(MiH.-maKc.)

Yac poboTu Ma€TbCA Ha yBasi Bi nouatky nepemiuysaa npu 23°C (73° F), yac nepebyBanka B poToBiii nopox-
HUHi Ma€TbeA Ha yBasi npu 35°C (95 °F).



YBATA: Y niogeit, uyTAMBMX A0 BHINONONICUNOKCaHY, MOXe CNPUYMHUTY NOAPA3HeHHA abo iHWi anepriuni peakwii.

YULLIEHHA | AE3IHOEKLIA MATPUL

Mican ononickyBarHA NiA BenuKolo KinbKicTio IPOTOYHOI BOAN MATPULA MOXe ByTu HeraiiHo npocTepunisoBaHa.

IneanbHa pesing A WHAXOM p BIATUCKY B Po3uuH Zeta 7 solution (Zhermack) a6o

6esnocepeHboro puznwnenuﬂ cnpeio Zeta 7 spray (Zhermack). Bukopuctoyioun iHwi fesingikyioui 3acobu,

LOTPUMYITECH IHCTPYKIi BUPOBHUKa.

YULLUEHHA | AE3IHOEKLIA AUCMAHCEPY

[lucnancep moxe 6yTn npomuTuii, i it abo ¢ i i 32 jonomoroo B PiANHy

abo B napoBomy aBToKnaBi. 1A Ae3iHdeKLil peKoMeHAY€ETbCA 3acTocoByBaTH Zeta 3 (Zhermackﬁ, BANA PiAMHHOT

cTepuni3avii — Zeta 2 (Zhermack).

3ACTEPEXEHHA

— 3aTBep/iHHA BIHINNONICUNOKCAHY CNOBINBHIOETHCA MPU KOHTAKTi 3 NaTeKCHUMM PyKaBuuKamit. YHuKaiiTe nps-
MO0 i HENPAMOTO KOHTAKTY 3 NaTeKCHAMM PyKaBUUKaMH.

— BiHinnonicunokcaH € XiMiuHo CTiiikuM, YHUKaiiTe KOHTaKTY 3 Xanatom i ofiArom.

YMOBM 36EPITAHHA

36ep|ran4 npy KiMHaTHiil TemnepaTypi. [apanTia Ha elite glass cknapae 36 micauiB npu npaBuAbHOMY 36epiraHHi

Bin 5° 10 27°C (41°-80 °F).

TEXHIYHI [1AHI (32 knacudikauieto 150 4823)

Konip Npo3opuii
CnigBi CyMilLli 0CHOBa, P 11

Yac poborn* 40 cek
Yac i 5'00"
BigTBopeHHa feTaneit 20 MKM
3MmiHa nikiliHux po3mipis nicna 24 rog -0,18%
TBepaicTb 70 no Lllopy-A

*BKa3aHuil yac MaETbCA Ha yBa3i BiA noyaTKy nepemitysanka npu 23° C (73 °F). binbLu Bicoka Temneparypa 3Hu-
KY€ YaC 3aTBEP/IHKA, GinbLll HU3bKa 36iMbILYE.

BAXMBI MPUMITKM: Gynb-AKi peKomeHAaLii LOAO BUKOPUCTAHHA HaLLOT NPOAYKLT, NPeiCTaBNeHi B YCHil GopMmi, nncb-
MoBO a6 BHACNiAOK Npe3enTaliil, 6a3yloTbCA Ha MeAuHi iHOpMaLi, AKY MU MAEMO B aHUii Yac. BOHM He NOBUHHI
paxyBaTUCh AK 3060B'A3yloya iHGOPMaLLis, HaBITb NO BIAHOWEHHIO 10 NPaB TPETiX 0Cif, i He 3BiNbHAIOTL KOPUCTYBaYa BI
Heo6XiAHOCTi NepCoHaNbHO BNIEBHATUCH B NPUAATHOCTI NPOAYKTY BIJHOCHO KOHKPETHOTO BUNKY BUKOPUCTaHHA. Mpak-
THUYHe BUKOPUCTaHHA MaTepiany KopucTyBayem 3aiilCHIOETbCA 6e3 6yab-AKOro KOHTPONI0 3 60Ky KOMNaHiT, a, BiANOBIAHO,
nonajae nig BiANoBiAaNbHICTb CAMOro KOpUCTyBaya. byAb-Aka BiANOBIAANbHICTb 32 HaHECeHY WKOAY 60 BiAWKOAYBAHHA
06Mexyl0TbCA BapTiCTIo NPOAYKLT, HaAAHOI0 KOMNAHIEID | BUKOPHCTaHOI0 NPOAYKLIE.
Homep naprii (1<) i nata 3aKiH4eHHA TepMiHy npuaaTHOCTI ()
1. He BIKOPUCTOBYBATI NicnA 3aKiHYeHHA TEPMiHY NPUAATHOCTI. 3actocoBakmii crangapr 1S0:“YYYY-MM” (pik-micaup).
2. Ha Bt KopecrnowpjeHLi HeoBXiZiHO 3a3HauaTh Taki Homepi:
+ HOMeEP NIOBTOPHOT0 3aMOBIIEHHA;
+ HoMep cepi;
« [1aTa 3aKiHueHHA TepMity npuAaTHOCT.
3acTepexeHHs: TiNbKA A1A 32CTOCYBaHKA Y CTOMaTONOrii,
BupobHuK:

Mepmak C.n.A. - Iranis - 8ia boaseuito, 100 - 45021 Bapia Moneciwe (Pogiro) Irania

Zhermack S.p.A. - Italy - via Bovazecchino, 100 - 45021 Badia Polesine (Rovigo) Italy
YnoBHoBaxeHHit npeAcTaBHiK BUPOGHUKa B Ykpaiki: TOB“OAPMATENT”
3a agpecoto: 0. 260, 6ynbsap leci Ypaikiku, 6ya. 7-B
. Kuig, 01133, Ykpaina. - Ten: +380-44-3039698
laTa ocTaHHbOro Nepernazy iHCTPYKLii i3 3acTocyBanks 01.01.2019.
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